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Normalidade

O COVID-19, aliado a uma certa histeria coletiva que me
parece muito exagerada, tem impedido uma reacao serena
a uma ameaca global. A frase que mais me incomoda é a
utilizada por aqueles que, ndo sendo capazes de aprender
com os casos de Itélia e Madrid (especialmente Madrid),
dizem que pretendem manter a “normalidade” até se
justificarem medidas mais agressivas. Ora, ser afetado por
virus € “normal”, pelo que as medidas de prevencao tém
de ser encaradas como “normais” e ndo como uma fuga a
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“normalidade”.

E por ndo o considerarmos normal que
um virus consegue parar o mundo. Des-
valorizamos.

A China desvalorizou e sé atuou
quando a situacdo era j& preocupante.
Entretanto, a infecao jé se tinha espalha-
do pelo pafs.

Em Itdlia, tentou manter-se a “norma-
lidade’, até ja ser tarde demais. Hoje o pais
estd totalmente parado.

Em Espanha aconteceu a mesma
coisa. J& com vdrios casos detetados,
as autoridades de Madrid acharam que
ndo havia razdo para alterar a “norma-
lidade" No Dia da Mulher, 08 de marco,
existiu uma manifestacdo em Coimbra
que juntou vérias centenas de milhares
de pessoas. Um dia depois, na segunda-
-feira, 09 de marco, perante o descalabro
e perante um grande numero de mortes,

SELECAO DE CONTEUDOS

A selecdo de contetidos cientificos* é da exclusiva responsabilidadedo >
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(i) formato de noticia com a aposi¢ao no texto do termo Publicidade.
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a cidade fechou escolas e universidades
eno 11 de marco o sistema de salde em
colapso.

Um virus é um agente infecioso (iner-
te quando estd fora de uma célula) com-
posto por uma ou varias moléculas de
DNA, ou RNA, (ou seja, codigo genético
infecioso) protegido por uma carapaca
de proteina. Essa carapaca pode ter ou-
tras substancias para melhor “enganar” as
células. Por exemplo, os picos do corona-
virus sao feitos de agucar. Tudo isto tem
um objetivo, entrar em ambiente celular
para se replicar, produzir novos virus que
se libertam da célula, a qual deixa de fun-
cionar como deveria.

Oimportante em tudo isto é conside-
rar que os virus (naturais e artificiais) sao
uma realidade normal, com a qual temos
de viver. Isso significa que temos de estar
informados e ter o méaximo de cuidado
com a forma como interatuamos com a
natureza e com os outros. Essa forma de
estar é a forma NORMAL de viver. Qual-
quer outra, nomeadamente a de sober-
ba, pensando que com a nossa tecnolo-
gia somos capazes de tudo, é totalmente
ANORMAL e tem as consequéncias que
estao a vista: um organismo inerte, ma-
noscépico, é capaz de parar o mundo em
poucas semanas.

Pensem nisso.
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Karnaugh maps approach
to understanding control
implementation behind digital

pneumatics

2.2 Parte

IV. IMPLEMENTING CONTROL FROM KARNAUGH MAPS
At this point, the control of the study case is presented in the form
of electrical pneumatic control (relay technology), a pure pneu-
matic control and an electro pneumatic control made in Ladder
Logical diagram under a programmable logical controller.

C. Electro pneumatic control, relay technology
Implementing electro-pneumatic circuits it is based in two
fundamental parts, the power part (pneumatic action made
by the actuators, -MM) and an electromechanical part which is
controlled by electrical signals (directional control valve, -QM),
solenoid coils (-MB), and electrical part composed by electrical
signal of the limit switch (-BG) of the actuators also contacts and
relays (-KF). This signal, in a binary or digital form, control the
evolution of the sequence in function of signals coming from
the process as well as the past and present states. Then, the
minimized equations obtained from the KM's will be summa-
rized as a set of input and outputs signals associate with more
than one movement of a cylinder over the different cycles, so
these final equations are combined to a sum of products. Elec-
tric scheme of this complex double-path sequence consist of a
set of a serial, parallel or memory components resulting from
the transcription, to a contact diagram, of the logical equations
obtained from the KM’s.

It is important now to present, in summary, the newer
convention used to identifying the components in the electro-
pneumatic circuit diagrams. So, according to the standard EN
81346-2:2009-10 [10], pneumatic part, the standard define each

component (except cables and connections) according to the
code shown in Figure 11.

System designation —J
Medium code
Circuit number

Component number

Figure 11. Designation code for components to EN 81346-2:2009-10.

Where system designation, define by a number or letter, can be
omitted if the entire circuit consists of a single system (in the
case is P, Pneumatics) and medium code, is a letter followed by
the circuit number (number, absolutely necessary, followed by a
full stop), followed directly by the component number (number).
Therefore, an identifier and a number assign each component
in the circuit diagram. So, within a circuit, components with the
same identifier are numbered consecutively from bottom to top
and left to right. Figure 12 shows electric scheme, using the new
code [10][9], implementation of logical equations obtained and,
as well, the memory associated to push-buttons (-SF1 and -SF2).

D. Pneumatic control

Implementing pure pneumatic circuits it is based also in the
power part (pneumatic action) and a mechanical part, which
is controlled by pneumatic signals (actuation of the directional
control valve). The great difference it is at the level of the con-
trol since the logical combinations are realized with pneumatic
valves in detriment of the electrical contacts or of a control by
a programmable logical controller (PLC). Note however, that

-BG1 -BG2 -BG3 -BG4 -BGS -BG6 -BG7 -BG8
-MM1 -MM2 -MM3 -MM4.
<o < <© <
QM1 q QM2 -aM3 QM4
A dly A4l A oy Aol
-MB1 -mMB2 -mMB3 -MB4 -MBS -MB6 -mMB7 -MB8

Ban -

e)——s¢

&;w
i
ot

PR g
MB7 -MB8

Figure 12. Electro-pneumatic control system for complex duble-path sequence (S1 and S2), components identified as per EN 81346-2:2009-10.




the memory is performed with a pneumatic valve 5/2, will al-
ways maintain, by default, a signal corresponding to sequence
1 (pneumatic signal S1) or sequence 2 (pneumatic signal S2).
These signals will always be present along each of the paths as
can be deduced from the scheme shown in Figure 13.

Figure 13.

Implementing electro-pneumatic control systems is also based
in two fundamental parts; the power part (control and actuation
of the cylinders) and the electrical part (digital logic control by a
PLC). Program control was made in Ladder Logic, using a $7-200
PLC from SIEMENS. As we can see in Figure 14, the implemen-
tation in Ladder Diagram language is a pure translation of the
logical equations obtained by the KM's (translation to Ladder of
the electrical scheme of Figure 12).

Network 1

KF1:M0.0
1

Electro-pneumatic control system for the complex duble-path sequence

Equation for A0

BG3l0.4
] L

BG5:10.6
(] |
L} I
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{ | ()

KF2Mo.1
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BGE:10.7

Equation forA1

BG4l0.5

Network 3
BG210.3

Network 4
BG1:l0.2

Network 5
BG4:10.5
|

BG&l1.1

Equation for BO
M_B3:Q0.2

)

Equation for B1
M_B4:Q0.3

)

Equation for CO
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]

KF2M0.1
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AE

2

Network 6
BG3:l0.4

Network 7
BG2l10.3

Network 8
BG1:0.2

Network 9
SF1:l0.0

KF1:M0.0

Figure 14.

Equation for C1
BG711.0

Equation for D0
M_B7:Q0.6

)

Equation for D1
M_B8:Q0.7

)

Memory S1

BG&:10.7
!

M_B6:Q0.5

)

KF1:M0.0

)

The global market imposes ever-shorter productive times for
the industrial sector. Therefore, changing systems will have to be

more dynamic and capable to responding more effectively to the
needs of changing the production chain. In this context, start-up
and process change times become a factor of competitiveness
with an impact on production and, consequently, on final gains.
Purely pneumatic-based automation systems are static systems
for which simply changing a movement of a pneumatic cylinder
results in the physical alteration of the entire control, i.e, a lengthy
process of reconstruction of all the control system.

In order to minimize start-up times, we present a methodol-
ogy for defining the control system based on Karnaugh Maps
adapted to industrial, pneumatic or electro-pneumatic circuits,
used in a combinatorial or sequential cycle. The use of this
methodology allows solving a high complexity control problem
as well as the possibility of combining more than one sequence
of movements in a single command. The command from logic
equations obtained by the KM's ensure not only the realization
of this double-path sequence, but also the minimization of the
command variables required to control digital circuits.

It was also your intended to show that the control base on
the equations obtained are easily converted into electrical com-
mands. Its transformation into Ladder Diagram language is also
easy to apply, opening a wide range of possibilities for industrial
use, simulation of processes as well, as teaching and learning of
the control of pneumatic and electro-pneumatic systems.

We acknowledge the financial support of CIDEM, R&D unit fund-
ed by the FCT - Portuguese Foundation for the Development
of Science and Technology, Ministry of Science, Technology and
Higher Education, under the Project UID/EMS/0615/2016.
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Soft motion planning
- Managing velocity, acceleration

and jerk

ABSTRACT

The most basic feature of a robot is to be able to move, that mo-
tion should be controlled in a way that the required displace-
ment is made in a required time, but also controlling velocity,
acceleration (and therefore force) and comfort, (at least to the
eye of the viewer).

There are many possible strategies to define motion con-
trol laws, with more or less detail, the least controlled, just
moves a cursor at a constant velocity, but we can also intro-
duce an acceleration ramp, witch can be at a constant rate or
can evolve at a rate called jerk. The most complex algorithms
require more processing power but also allow greater dy-
namics with lower effort from drives and mechanics, and also
greater comfort.

We will describe the calculations required for an imple-
mentation that can be handled by a 32 bit microprocessor
with math co-processor (ARM Cortex M3) in under 50ns, in-
tended to give a good stability for robot manipulators with
elastic transmission.

Keywords: soft motion, velocity, acceleration, jerk, s-curve

INTRODUCTION
In the development of a robot controller, the motion control
routines are of crucial importance, more so when the robot’s
structure and actuators are intended to have a not negligible
elasticity.

This article will describe the development, of the laws of
motion and their implementation as an algorithm.

Finally, we will demonstrate the working system with a step-
per motor and demonstrate the importance of such an algo-
rithm in elastic structure robot control.

THEORY

Scalar velocity, acceleration and jerk management
Knowing that jerk is the derivative of acceleration, acceleration
the derivative of velocity and velocity the derivative of position,
we end up with a cubic position expression for the stages where
jis not 0, a quadratic expression where ais constant and a linear
expression in the stages where giis O:

The following graphs represent the evolution of a scalar position
(x) from an origin if we setup a movement of a specific distance
with a motion rule that has a specified jerk (j), a max acceleration
(a_)and a max velocity (v_ ):

max’ max’

where t is the time of each stage and et is the elapsed time
from the beginning of the movement to the end of each stage.
The governing expressions for a, vand x are the following:

For the acceleration stages, we have:

a=jXxt
_lyp2
VIR e,

_Jup
=L ¢
6

a= amax

V=Vt Qe X(t —ety) cety<t <et,
a
max X(t 7et0)2

X=X, VX (tfet0)+2

A=, jX(t—et,)

v:v1+amx><(t—etl)—%x(t—etl)Z et <t<et,

x=x1+v1><(t—et1)+(21"‘i(t—et1)2—é><(t—et1)3

For the constant velocity stage:

a=0
vzvmax
X=X+ Vo X(t—et,)

=et, <t <et,




And for the decelerating stages:

a=—jX(t—ets)

v —Lx(t—et.)?
V=Viax 2><(t et;) =et,<t<et,

X=X, 4V, X(t—et3)2—é x(t—et,)’

a:_amax
VEV— Qg X(t—ety) et <t=et,
x:x4+v4><(t—et4)—;1max x(t—et,)’

A=~ Qo+ j X(t—ets)

v=—a,, Xt —et5)+%>< (t—et,)’

=et, <t <et,

><(t—et5)z+é—><(t—et5)3

amax

X=X5—

Getting the instants when each acceleration stage ends can
be done by solving the expressions {a=f(t)=a_} for t, and

{v=ft)=v_ }fort,

max

Finally, t ,is the time required to move the remaining stroke at
constant velocity v,

(stroke —2Xx,)

t;=
Vmax

There may not be enough distance to reach max velocity at the
defined acceleration and jerk. The max possible velocity is given
by solving the equation {distance =2 * x } forv__, resulting:

(=@ X j+V (apeeX J X (@ae+ 4 X distance X j)) )
(2xa,, X %)

‘max

It is also possible that the max velocity v is not enough to
reach the requested acceleration g, at the rate j, being the max
possible acceleration given by solving the expression of {et, =0}
fora_

X

Accel a

»
|

a andv_ reached
- v . not reachable
°°°° a, notreachable

The 2 the values v, and g have influence over each other
so if one has to be limited, the other needs to be recalculated
to check if we may need to limit both, in witch case the motion
profile would look like this:

A
Accel a
TN
Vel v
Pos x
t

a andv_ reached
a, . andv_ notreachable

Avery simple system was setup with the following components:
A linear guided unit with recirculating ball bearing and a
belt transmission;

Figure 1.

A NEMA23 stepper motor with 200 Steps per ev, 4A per
phase current and a holding torque of 1,1Nm from Sanyo
Denki;

drtigo cieNtifico
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A NDC 04.V stepper motor driver from RTA supplied @
30VDC and setup for 1/32 microstepping;

A MapleMini open source development board that has
STM32F103RCBT6 running @ 72MHz and was designed by
LeaflLabs;

A 3D SMILE.TECH logo assembled with an elastic support.

The motion expressions were calculated using the numpy
and sympy libraries running in python and converted to C++
format to run in the Maple mini, programmed with the Ar-
duino.

2 MOTION PROFILES WHERE SETUP:
Motion profile 1:
Velocity: 50 K(Units)/s;
Acceleration: 200 K(Units)/s?;
Jerk: 5000 000 K(Units)/s>.

nﬂ3 (Maple Mini) — o xX

300000.0 HEE
150000.0
0.0
-150000.0
-300000.0 t t t t !
12758 12858 12958 13058 13158 13258

Figure 3. Evolution of acceleration and velocity for “infinite” jerk

Motion profile 2:
Velocity: 50 K(Units)/s;
Acceleration: 200 K(Units)/s%
Jerk: 1 500 K(Units)/s%;

nﬂ?a (Maple Mini) — m} X

3200000.0 L L1

150000.0

0.0

—150000.0

—300000.0 T i t
13485 13585 13685 13785

Figure 4. Lvolution of acceleration and velocity for limited |

As can be seen in Figure 3, an infinite jerk results in an instanta-
neous jump of acceleration, and therefore, a trapezoidal velocity
profile. Figure 4 shows the trapezoidal evolution of the accelera-
tion and the resulting S-curve of the velocity profile.
The effect of each motion profile over the elastic structure
can be seen here in the following link:
https://www.youtube.com/watch? v=My5kF3isCbw

CONCLUSION

Planning and executing soft motion routines turns out not to
be too processor intensive (as long as Acceleration, Decelera-
tion and all 4 jerks are the same, start and end velocities are 0).
The implementation of these calculations in a real time motion
controller can be easily implemented in a low end 32 bit micro-
controller. The effect they have over the stability of a robot with
elastic transmission or structure is made clear.

BIBLIOGRAPHY
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Planning and executing soft motion
routines turns out not to be too
processor intensive (as long as
Acceleration, Deceleration and all

4 jerks are the same, start and end
velocities are 0). The implementation
of these calculations in a real time
motion controller can be easily
implemented in a low end 32 bit
micro-controller. The effect they
have over the stability of a robot with
elastic transmission or structure is
made clear.
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Industrial Ethernet Passive

Pontos de derivacao sdo facilmente instalados com
o conetor T nos sistemas existentes. Da mesma
forma os sistemas podem ser reforcados com a
correta versao ou as fendas sao reparadas. Assim,
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i15.0 - revolucao industrial e visao

artificial

Numa sociedade de informacdo onde a infoexclusao ainda é uma
realidade, associada a uma aliteracia, de muita da populacao idosa

e de uma grande parte da mais nova, termos como revolucao
industrial 4.0 ou outros, estao longe de ser compreendidos. Por outro
lado, a indUstria portuguesa ainda mal se refez das transformacoes
preconizadas pela IndUstria 4.0 e, em muitas dela nem cogitada foi,
somos bombardeados com uma nova e utdpica revolucao social dita
de 5.0. Vivemos ainda na influéncia da nossa grande revolucéo, a 42,
a 52 ou a 102 de muitas revolugdes que os portugueses travaram ao
longo dos tempos. Se, por um lado vivemos uma grande revolucao
social em 1974, com grande esperanca de melhoria de vida e de
direitos sociais, de igualdade e tudo o mais, algo parecido com a
Sociedade 5.0, ainda muito teremos de fazer pela satde, pelo ensino,
pelos jovens e idosos, e ainda muito mais pelas nossas politicas

Mas nem tudo estd mal neste retangulo
plantado no extremo da Europa. A indus-
tria portuguesa tira partido da producao
aditivada, da modelacdo 3D e da realida-
de virtual, da automatizacdo e da roboti-
ca, melhorando as condicées laborais dos
seus operados com reflexos significativos
na sociedade. Se, por um lado, esta tec-
nologia j& se encontra disseminada na
industria comeca, também, a chegar aos
nossos lares de forma discreta e de acor-
do com o poder de compra de cada fami-
lia, ou de moda, com o robot de cozinha,
com os robots de limpeza, com o contro-
lo remota de todas as dreas residenciais

sociais e governamentais.

bem como a sugestdo de compras rea-
lizadas pelo frigorifico. Pequenos gestos
que, embora dependentes das disponi-
bilidades financeiras de cada agregado,
contribuem para uma libertacédo de ta-
refas repetitivas e extenuantes, normal-
mente associadas a mulher, e realizadas
depois de um longo dia de trabalho.

A semente do desenvolvimento in-
dustrial, do desenvolvimento social e cul-
tural estd lancada e comeca a despontar
mais lentamente, quando lancada em
terreno pedregoso (resisténcia a mudan-
¢a ou mesmos pelas fracas condigoes
econdmicas das populagdes) ou mais ra-

pidamente, quando lancada em terreno
fértil (mentes mais abertas a mudanca e
com condicdes econdémicas favoraveis).
Esta semente que serd como um girassol
espléndido que se abre para o sol absor-
vendo tudo de bom que deste pode ad-
vir, crescerd rodeado de inimeras plan-
tas que nunca ou dificilmente atingiréo
o seu esplendor.

A Sociedade 5.0 serd uma utopia que
podera ser alcancada pelas sociedade e
pelos paises mais desenvolvidos e dis-
postos a investir em politicas que privi-
legiem, efetivamente, a componente
humana e social da sua populacéo. Estas
politicas terdo de ir para além da sus-
tentabilidade, da eficiéncia energética,
do direito a alimentacao condigna e de
4gua potdvel. Terdo de incidir, essencial-
mente, no ser humano, enquanto indi-
viduo, moldando-o para uma sociedade
igualitaria em que as barreiras, étnicas,
a cor e a religido ndo sejam vistas como
elementos de segregagdo, mas como
pontes para uma unido multicultural, isto
é, o individuo como um ser uno. *

A semente do desenvolvimento
industrial, do desenvolvimento
social e cultural estd lancada

e comeca a despontar mais
lentamente, quando lancada em
terreno pedregoso (resisténcia
a mudanca ou mesmos pelas
fracas condicdes econémicas
das populacdes) ou mais
rapidamente, quando lancada
em terreno fértil (mentes

mais abertas a mudanca e
com condicdes econdmicas
favoraveis). Esta semente

gue serd como um girassol
espléndido que se abre para o
sol absorvendo tudo de bom
que deste pode advir, crescera
rodeado de inumeras plantas
que nunca ou dificilmente
atingirdo o seu esplendor.
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Descarregadores para medicao
de caudais em canais abertos

O descarregador é um elemento primario,
utilizado para a medicao de caudal em canais
abertos. S6 pode, portanto, ser utilizado com

liquidos, sendo a medicao de caudais de
dgua de irrigacédo e de efluentes industriais
de dimensao apreciavel a sua utilizagao mais
comum.

Consiste numa obstrucdo (parede) colocada perpendicular-
mente ao canal, com seccdo bem definida, como mostra a
Figura 1.

ponto de
medida

h
Hrnax -— l

zona de descida

crista
l<—>|

arejamento

toalha

fundo do canal

Figura 1. Seccao longitudinal de um descarregador para medicao de caudal.

O caudal, através de uma abertura, pode ser obtido recorrendo
a Lei de Torricelli

v=,/2gh (1

em que:
v — velocidade do liquido;

g — aceleracdo da gravidade (g=9,80 m s72);
h - altura do liquido acima da abertura.

A Lei de Torricelli é um teorema da dinamica de fluidos que re-
laciona a velocidade v de escoamento de um liquido, através de
uma abertura na parede de um reservatério atmosférico, com a
altura h desse liquido, acima da referida abertura.

Particularizando a Lei de Torricelli para os descarregadores,
considera-se h como sendo a altura do liquido acima da crista
do descarregador e a equacéo (2) vem afetada de um coeficien-
te empirico de descarga C, funcao da configuragéo geométrica
do descarregador.

Texto escrito de acordo com a antiga ortografia.

Face ao exposto e considerando que o caudal volumétri-
co g de um liquido resulta do produto entre a sua velocidade
v e a seccao transversal A atravessada por esse mesmo fluido,
obtém-se

q=C,A/2gh (2)

As principais configuracbes geométricas de descarregadores,
cujos caudais sdo obtidos a partir da aplicagdo da expressao (2)
S30 as que a seguir se apresentam.

1. DESCARREGADOR DE SECgf\O RECTANGULAR, SEM
CONTRACgi\O DA VEIA LIQUIDA

Considere-se o descarregador de secgao rectangular, sem con-
traccdo da veia liquida, representado na Figura 2 e para o qual
se tem

3
9=2-C,,\/2gLh> 3)

em que:
g — caudal através do descarregador,em m?s7';

C,, — coeficiente de descarga, adimensional;

g - aceleracao da gravidade (g=9,80 m s7%);

L —largura do descarregador, em m;

h - altura do liquido acima da crista do descarregador, em m.

Cd1=0,4+0,05p£ ;ﬂs

h h

10

C,, =0,745 ;caso contrario

Na Figura 2, H . representa a altura maxima do liquido, acima
da crista do descarregador, e P, representa a altura da parede do
descarregador.

| L>2 Hiax
|

|
|
i HFnax

h
>2 Hinax

Figura 2. Seccdo transversal de um descarregador rectangular, sem contrac-

¢ao da veia liquida.




2. DESCARREGADOR DE SECCAO RECTANGULAR, COM
CONTRACGAO DA VEIA LIQUIDA

Considere-se o descarregador de secgao retangular, com con-
tragao da veia liquida, representado na Figura 3 e para o qual
setem

3
2 [
q:?Cm\/zg (L-0,2h)h?2 (5)
em que as varidveis e constantes ttm o mesmo significado que

para a equacao (3) e o coeficiente de descarga C, € o apresen-
tado na equacéo (4).

}<—>| «—>
>2 Hinsx A

X

Hnax

T
s

Figura 3. Seccdo transversal de um descarregador rectangular, com contrac-

¢ao da veia liquida.

3.DESCARREGADOR DE SECCAO TRIANGULAR
Considere-se o descarregador de seccado triangular, representa-
do na Figura 4 e para o qual se tem

N |»n

-8 a
a9=73 Cdzx/thg( 5 ]h
em que as varidveis e constantes t¢ém o mesmo significado que
para a equagao (3).
O angulo a do descarregador pode variar entre 0s 20° e 0s 100°
e o valor do coeficiente de descarga C, ¢ dado pela seguinte
expressao

C,,=0,607165052 - 0,000874466963a + 6,10393334 x 10° a* (7)

podendo variar entre o valor minimo C ,=0,5759 (quando
a=75°% e maximo C,=0,5921 (quando a=20°).

>2 Hmax

Figura 4. Seccdo transversal de um descarregador triangular.

4. DESCARREGADOR DE SECgf\O TRAPEZOIDAL
O escoamento através de um descarregador trapezoidal é equi-
valente a soma do escoamento através de um descarregador de

seccao rectangular, com o escoamento através de um descarre-
gador triangular.

Considere-se o descarregador de sec¢éo trapezoidal, represen-
tado na Figura 5 e para o qual se tem

3 El
q:%Cm\/ZLh2+%Cd2@tg(%)hz ®)

em que as varidveis e constantes tém o mesmo significado que
para as equacoes (3) e (6) e os coeficientes de descarga C, e C,
sao 0s apresentados nas equacdes (4) e (7).

/2
-

£
g
Z

> 2Hméx

Figura 5. Seccao transversal de um descarregador trapezoidal.

5. DESCARREGADOR CIPOLLETTI

O descarregador Cipolletti' € um caso particular do descarre-
gador de secgdo trapezoidal, em que a inclinagdo das paredes
laterais tem uma razdo de 4:1 entre a vertical e a horizontal, isto
é tem-se a/2=14°, na Figura 5. Para este descarregador, o caudal
g é dado por

3
qg=3367Lh2 9)
De realcar que, neste caso particular, o coeficiente de descarga
¢ (,=3,367, constante e independente dos parametros geomé-
tricosLeP,.

6. CARACTERISTICAS DOS DESCARREGADORES,

VANTAGENS E INCONVENIENTES

- Precisao do descarregador — Conseguem-se valores de
2% do caudal maximo de projecto, para uma instalagdo cui-
dada.

- Calibracao - Apenas é necessdrio efectuar o ajuste de zero.
E importante que o elemento secundério, o indicador da
cota h, tenha uma precisdo maior ou igual a do descarrega-
dor.

- Vantagens - Para a medicdo de caudais elevados em ca-
nais abertos, sao os de mais simples construcao. Séo faceis
de instalar e baratos. Os descarregadores triangulares utili-
zam-se, de um modo geral, para caudais menores do que
os retangulares.

- Inconvenientes — Dao origem ao aparecimento, no canal,
de depositos de materiais como areias, pedras e detritos di-
versos. *1

! Cesare Cipolletti, engenheiro hidraulico italiano, 1843-1908.
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Automatismos programaveis

2.2 Parte

PROGRAMACAO DE PLCS

As linguagens de programacao sdao o modo como os PLCs ma-
nipulam as instru¢des responsaveis pela realizacado das fungoes
l6gicas, do célculo, da temporizagdo e das contagens realizadas
pelo CPU. Estas linguagens encontram-se estandardizadas me-
diante a Norma internacional IEC 61131-3, que define as diversas
linguagens de programacao de autématos que podem ser cons-
tituidas por linguagens em formato texto e em formato gréfico,
podendo ser combinadas e complementadas entre si. No entan-
to, poderdo ser observadas outras nomenclaturas proprietérias
dos fabricantes que, como poderé ser deduzido, ndo cumprem,
na totalidade, com os requisitos da referida norma. As 4 lingua-
gens referidas anteriormente e preconizadas na norma séo desig-
nadas de Lista de Instrucdes (IL), Linguagem de Contactos (LD),
Linguagem de Funcées Légicas (FBD) e GRAFCET (SFQ).

LINGUAGEM LISTA DE INSTRUQ()ES (IL)

A linguagem de lista de instrucdes (IL — Instruction List) é ba-
seada numa listagem de comandos préximos da linguagem
maquina. Esta é escrita em forma de texto utilizando carateres
alfanuméricos que definem as diversas linhas das operacgoes l6-
gicas. A esta linguagem a Siemens, de acordo com o Simatic
§7,designa-a de AWL. Um exemplo simples desta linguagem de
instrucdes é apresentado na Figura 4.

LD LIGAR : 10.0 //Ler a entrada

0 MOTOR : Q0.0 //OR (OU) a outra entrada
AN PARAR :10.1 //AND com outra entrada
= MOTOR : Q0.0 //Escreve o valor na saida

Figura 4. Lista de instrucdes (IL).

LINGUAGEM GRAFICA DE CONTACTOS (LD)

A linguagem gréfica de contactos é também designada de lin-
guagem Ladder (linguagem em escada) ou de diagrama de con-
tactos. Utiliza simbolos graficos que remetem para os simbolos
dos esquemas de circuitos elétricos a relés, pelo que a transcricdo
para uma linguagem de programacéo de autébmatos torna-a mais
simples do que a lista de instrugées. Esta é uma linguagem mui-
to usada na programacgao uma vez que é relativamente facil de
compreender e implementar. A utilizagdo desta linguagem em
Simatic S7, Siemens, assume a denominagao de KOP. Um exemplo
simples da linguagem Ladder é apresentado na Figura 5.

LIGAR PARAR MOTOR
l [ ¢
I 170 ¢ )
MOTOR

Figura 5. Linguagem Ladder (LD).

Como se pode depreender do esquema apresentado na figura
anterior a utilizacao desta linguagem de programacéo é, efeti-
vamente, similar a usada nos circuitos de automatismos basea-
dos em relés. A simbologia bésica desta programacao € apre-
sentada na Figura 6.

4 F

Contacto aberto (NA)
Normalmente utlizado

H/k
Contacto fechado (NF)
Normalmente utlizado na

<

Bobina
Sinal de saida

numa entrada negagdo da entrada

Figura 6. Simbolos gréficos basicos da linguagem Ladder (LD).

Outros elementos fundamentais para a programagdo como
sejam os elementos de contagem e de temporizagdo, consi-
derados como funcdes especiais, sdo representados na forma
retangular. No seu interior sao apresentados simbolos alfanu-
méricos caraterizando as diferentes operagdes que estes pos-
sam realizar. Na Figura 7, a titulo de exemplo, apresenta-se um
temporizador e um contador segundo a simbologia de pro-
gramacao Simatic S7.

-CU CTU
=N TOM
4PT 100 ms 1R
Temporizador 4py
Contador

Figura 7. Exemplo de blocos de fungdes especiais.

LINGUAGEM GRAFICA DE FUNGOES LOGICAS (FBD)

A linguagem gréfica de funcgoes légicas é também designada
pela Siemens de linguagem FUP (Diagrama de funcées). E cons-
tituida por uma série de blocos légicos que se interconetam
criando uma escada semelhante aos esquemas utilizados na
eletrénica digital. Estes blocos apresentam as varidveis de entra-
da a sua esquerda enquanto as saidas situam-se a sua direita. Na
Figura 8 apresenta-se um exemplo de programacao utilizando
blocos l6gicos.

LIGAR:10.0—
MOTOR_11:Q0.0—

oR —t AND —MOTOR_11:Q0.0

PARAGEM:10.7 -y

Figura 8. Exemplo de programagéo com blocos l6gicos (FBD).




GRAFCET (SFQ)

A linguagem GRAFCET (Graphe Fonctionnel de Commande,
Etapes Transitions) é utilizada para resolver problemas de
automacao sequenciais onde SFC representa a abreviatura
de Sequential Function Chart, ou seja, Grafico de Fungdes Se-
quenciais. Na Figura 9 apresenta-se um esquema da lingua-
gem representando um processo de ligacdo e de paragem
de um motor.

= Botdoligar

1 | Liga motor

= Botdo parar

2 [—{ Desliga motor

= Motor desligado

Figura 9. Exemplo de uma modelacao GRAFCET.

Note-se que a programacao de autématos com recurso a re-
presentacao grafica usando o GRAFCET é, na sua esséncia, uma
programacao ciclica que responde a estimulos de entrada (si-
nais de entrada) executando acbes de saida ou de memorizacédo
(sinais de saida). Alguns fabricantes disponibilizam ferramentas
de programacdo em GRAFCET que dispensa a conversdo desta
metodologia para uma outra qualquer linguagem de progra-
macao, por exemplo o Ladder.

LINGUAGEM DE CONTROLO ESTRUTURADA (SCL)

A linguagem de programacéo SCL (Strutured Control Langua-
ge) é uma linguagem estruturada em texto de alto nivel de-
finida de acordo com a Norma IEC 61131-3. Esta linguagem é
similar ao Pascal pelo que permite desenvolver uma progra-
macao de forma estruturada. Esta corresponde a linguagem
de programacao ST (Structured Text), especificada na Norma
IEC 61131-3. Este tipo de linguagem ¢é especialmente apro-
priada para o célculo de formulas com algoritmos complexos
e na gestao de grandes quantidades de dados. No esquema
apresentado na Figura 10 mostra-se parte das instrucoes de
controlo de um motor.

IF “Botdo Liga” AND NOT #stsPulsoLiga THEN //Liga motor
“Motor” := TRUE;
#stsPulsoliga := TRUE;

END_IF;

Figura 10. Exemplo de programacao SCL.

PROGRAMACAO COM BLOCOS LOGICOS

A programacao com blocos légicos é, normalmente, utilizada
em automatismos baseados na logica programada. Um exem-
plo, entre outros, de um equipamento que opera segundo este

conceito de programacao, blocos légicos, é o LOGO! da Sie-
mens. Este poderd ser alimentado a 12 ou 24 Vcc e a 115 ou
230 Vca tornando-o muito versatil. O LOGO! dispdem de entra-
das digitais (6 a 24) e analdgicas (2) com 4 a 16 saidas digitais,
a relé ou a transistor bem como da capacidade para ampliacdo
mediante a utilizacdo de mddulos de expansao. Estes PLCs dis-
pdem de funcdes logicas basicas como temporizadores, con-
tadores, interruptores horarios (didrios, semanais, entre outros)
que podem ser programados diretamente sobre o equipamen-
to, utilizacdo da janela e do respetivo teclado, ou via software
com recurso a um computador. Na Figura 11 apresenta-se um
equipamento utilizado para a programacdo com blocos légicos
da Siemens.

Figura 11. PLC LOGO! 230RCE 115V/230V/relay, Siemens.

Na programacéo deste elemento de controlo l6gico intervém
tanto as entradas, as saidas, as marcas bem como funcdes
agrupadas que se agrupam em basicas e especiais. Dentro
das basicas pode-se distinguir as funcdes booleanas (AND, OR,
NOT, entre outras) e fun¢des especiais como os temporizado-
res, semanal, funcdes RS, relés de impulso, entre outros. Nos
modelos com entradas analdgicas podem ser utilizadas fun-
¢des que permitem o tratamento das mesmas como os seleto-
res de limite e os comutadores de limite, paralelamente com a
possibilidade do envio de mensagens para o pequeno display.
Na Figura 12 apresenta-se um exemplo de programacao re-
correndo aos blocos logicos do LOGO! para o acendimento,
temporizado e sequencial, de duas lampadas (lampada branca
seguida da verde).

Rem = off
16:00s+ Rem = o
15:008 03:00s¢

LAMPADA
VERDE

Figura 12. Exemplo de blocos I6gicos, programacéo do LOGO!.
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9.2 Parte

8. SEMICONDUTORES E DIODOS DE JUNCAO

8.1. Introducao aos semicondutores

Os materiais podem ser caraterizados como isolantes, quando
ndo conduzem a corrente elétrica, como por exemplo a borra-
cha e a ceramica, como condutores, quando conduzem facil-
mente a corrente elétrica que por eles circula, por exemplo o
cobre, e os semicondutores, que assumem carateristicas entre
0s materiais isolantes e os materiais condutores.

Os materiais semicondutores mais usados séo o germanio
(Ge) e ossilicio (Si). O germanio é um elemento fragil de cor bran-
co - acinzentada. O silicio ¢ um elemento ndo metalico, abun-
dante na Natureza, na areia, quartzo ou cristais, de cor branca
e algumas vezes como diéxido de silicio, também designado
por silica. Os semicondutores servem fundamentalmente como
materiais basicos a constru¢do de alguns dos mais importantes
componentes eletrénicos, como por exemplo os diodos, tran-
sistores e circuitos integrados.

] T0-92

1. Collector 2. Base 3. Emitter

DO-41

COLOR BAND DENOTES CATHODE

(@) (b)

Amplificador operacional LF353P
(@

Figura 69. Exemplo de componentes semicondutores:
(a) Diodo retificador

(Fonte da Figura: www.fairchildsemi.com/datasheets/1N/1N4007.pdf);
(b) Transistor de juncédo bipolar

(Fonte da Figura: www.fairchildsemi.com/datasheets/BC/BC547.pdf);
(c) Circuito integrado - Amplificador operacional

(Fonte da Figura: http://pt.rs-online.com).

Os dispositivos semicondutores sdo extremamente pequenos,
bastantes leves, com consumos de poténcia muito baixos e
com alta eficiéncia e seguranga. Com a evolucdo tecnoldgica
obtém-se uma maior capacidade de integracéo, conseguindo-
-se colocar num Unico circuito integrado milhares de com-

ponentes, que podem ser diodos, transistores, resisténcias ou
condensadores.

Sdo também vantagens a capacidade de operacéo a ten-
sdes reduzidas, na ordem de 1 a 25 Volts, a sua reduzida di-
mensao, a sua robustez, bem como o menor custo, devido a
possibilidade de producdo em série. A principal desvantagem é
a sua alterabilidade com a temperatura, deteriorando-se se for
ultrapassado o limite da sua poténcia.

8.2, Estrutura do atomo
Para uma melhor compreensao dos tépicos seguintes faremos
uma pequena abordagem a estrutura do dtomo.

O &tomo é constituido por um nucleo, onde se encontram
2 tipos de particulas: os protdes, cuja carga € positiva e 0s neu-
trées que ndo apresentam carga elétrica. Gravitando a volta
desse nucleo, em drbitas definidas, existem particulas cuja carga
elétrica é negativa, chamadas eletroes.

No estado normal o dtomo é constituido pelo mesmo nu-
mero de protdes e eletrées. Como a carga elétrica do protéo é
igual a do eletrédo, embora uma seja positiva e a outra negativa,
0 4tomo ndo apresenta carga elétrica, ou seja, é eletricamente
neutro.

Eletrdes
Ndcleo

Protdes
Neutrdes

Figura 70. Constituicdo do atomo.

A indicacdo do n.° de protdes é dada pelo n.° atémico do ele-
mento. A massa do dtomo é dada pela soma do nimero de pro-
tées e do numero de neutrdes.

1
H
Nimero Atémico
& 4 < Be - Berilio
Constituido por 4 protdes e 4 eletrdes
Li Be | Simbolo quimico
1 12
Na Mg

Figura 71. Extrato da tabela periodica.




Um atomo em equilibrio possui uma certa quantidade de
energia, que é igual a soma das energias dos seus eletrdes.
Os eletrdes, por sua vez, possuem energias diferentes cha-
madas niveis de energia, que podem ser equiparados a de-
graus, desigualmente distanciados, sendo dois degraus con-
secutivos cada vez mais proximos a medida que aumenta o
nivel de energia e, consequentemente, a energia que |hes
corresponde.

A medida que nos afastamos do nucleo os eletrdes ficam
cada vez menos atraidos por ele. Os eletrdes situados na ca-
mada mais externa sdo denominados de eletrdes de valéncia.
Quando se aplica a certos materiais energia externa como luz,
calor ou energia elétrica, os eletrdes adquirem energia, po-
dendo originar com que estes se desloquem para um nivel de
energia mais alto ou que saiam do préprio dtomo. Os eletrdes
que eventualmente saiam do &tomo chamam-se eletrdes
livres.

Se um atomo perde eletrées ficard carregado positivamente
pois o numero de protdes é superior ao nimero de eletrdes.
De igual forma, se um atomo recebe eletrdes ficard carregado
negativamente j& que, na sua constituicdo o nuimero de protdes
é menor do que o numero de eletrées.

A este processo de receber e ceder eletrdes dd-se o nome
de ionizacdo. Um dtomo nestas condi¢des transforma-se num
jdo positivo (se ceder eletres) ou ido negativo (se receber
eletroes).

8.3. Teoria das bandas de energia
Consideremos um cristal imagindrio composto por vérios ato-
mos e onde é possivel variar 0 espaco entre 0s 4tomos sem
modificar a sua estrutura cristalina. Quando se aproximam os
4dtomos deste modelo imaginério, cada dtomo exerceré forcas
elétricas sobre 0s vizinhos. Devido a este acoplamento, e se a
distancia interatémica crescer suficientemente, poderéo existir
varios eletrdes-volt de diferenca entre o minimo e 0 maximo ni-
vel de energia que cada eletrdo pode assumir, ao movimentar-
-se na sua orbita. A esse grande nimero de niveis de energia
da-se o nome de banda de energia.

Destas bandas de energia destacam-se a banda de valéncia
e a banda de conducao, que em algumas situacdes sao separa-
das por uma banda proibida, que traduz a inexisténcia de ele-
trées com esses niveis de energia. Conforme esta zona proibida
€ maior, menor ou nula, assim teremos isolantes, semiconduto-
res e condutores.

BANDA DE

EANDADE BANDA DE CONDUGAO
CONDUGCAO CONDUCAO
. BANDA E,=1eV BANDA E;= 6eV

PROIBIDA FROIEIDA

BANDA DE

VALENCIA BANDA'DE BANDA DE
VALENCIA VALENCIA

Condutor Semicondutor Isolante

Figura 72. Bandas de energia dos materiais condutores, semicondutores

eisolantes.

Uma anélise detalhada mostra que os materiais condutores
ndo contém banda proibida na sua estrutura, pelo que as ban-

das de valéncia e de conducao misturam-se. Com a influéncia
de um campo elétrico exterior, os eletrdes podem adquirir a
energia adicional para se moverem para niveis energéticos
superiores.

Os materiais semicondutores sdo os elementos para o quais
a zona proibida é relativamente pequena, cerca de 1 eV. O
germanio e o silicio tém, respetivamente, 0,785 eV e 1,21 eV a
temperatura de OK (Kelvin). Estes materiais as temperaturas am-
bientes sao isolantes, contudo, a continuidade aumenta com a
temperatura, razdo pela qual estas substancias sdo designadas
por semicondutores intrinsecos.

Por Ultimo, nos isolantes, por exemplo um cristal de diaman-
te (carbono), a zona proibida é de cerca de 6 eV. Esta larga zona
separa as regides de valéncia e de conducdo. A energia que
pode ser aplicada exteriormente nao é suficiente para arrancar
um eletrdo da sua orbita e coloca-lo numa banda vaga. Deste
modo, o eletrdo ndo pode adquirir energia suficiente para se
tornar livre, sendo impossivel a conducéo.

8.4. Conducao nos materiais semicondutores

A condutividade é proporcional a concentracao de eletroes li-
vres, que varia de 10% eletrdes/m? para bons condutores a cerca
de 107 eletrées/m? para isolantes. O silicio tem 14 eletrbes na
sua estrutura atémica. Cada dtomo tem na sua Ultima camada, 4
eletrdes de valéncia, que, no entanto, formam pares de eletroes
com atomos vizinhos. Com esta partilha dos eletrdes entre to-
mos vizinhos, cada um deles parece ter 8 eletrdes e ndo 4 ele-
trées de valéncia. A movimentacao destes eletrdes de valéncia
faz com que cada eletrdo esteja fortemente ligado ao nucleo,
produzindo-se forcas atrativas que ligam os atomos numa es-
trutura cristalina especifica, como se representa de forma sim-
plificada na Figura 73. Estas forcas atrativas representam uma
ligacéo covalente.

Figura 73. Representacao simplificada das ligagdes covalentes no silicio.
Fonte da Figura: A. Silva Pereira, Mario Aguas, Rogério Baldaia, Eletrénica

(2.2 volume), Porto Editora.

Apesar de ter 4 eletrbes de valéncia, o cristal é um fraco
condutor em condigdes normais, por ndo possuir eletrbes
que se possam facilmente tornar livres. Para se quebrarem
estas ligacbes covalentes e surgirem eletrdes livres sera ne-
cessario aplicar elevadas temperaturas ou campos elétricos
intensos.

A temperatura de 0K (-273,15°C) ndo existem, na estrutura
do semicondutor, portadores livres. A temperatura ambiente
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algumas ligacdes covalentes rompem-se e é possivel a con-
ducéo elétrica. A energia necessaria para se romper, a tempe-
ratura ambiente, a ligacdo covalente é de 1,1 eV para o Si e
de 0,72 eV para o Ge. O eletrdo livre deixa um espaco aberto
denominado lacuna, que mais nao é do que a auséncia do ele-
trdo. A importancia das lacunas deve-se ao facto de servirem
de portadores de eletricidade com eficiéncia comparavel a
dos eletres.

Quando uma orbita estd incompleta é relativamente facil a
um eletrdo de valéncia dum dtomo vizinho ocupar o lugar livre,
ou seja, a lacuna. Ao ocupar essa lacuna, o eletrdo deixa atrés
de si uma nova lacuna, ou seja, a lacuna existe agora no local
anteriormente ocupado pelo eletrao. O processo pode repetir-
-se agora com eletroes e dtomos vizinhos. Verifica-se que o mo-
vimento de eletrdes é num sentido e o de lacunas no sentido
contrario.

No semicondutor puro, designado de semicondutor in-
trinseco, o numero de lacunas é igual ao numero de eletrdes
livres. A agitacdo térmica continua a produzir pares de eletrao-
-lacuna, enquanto outros pares desaparecem como resultado
das recombinacdes. O nimero de lacunas é igual ao numero
de eletrdes livres.
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Figura 74. Conducdo intrinseca - Movimento dos eletrdes e lacunas.
Fonte da Figura: A. Silva Pereira, Mario Aguas, Rogério Baldaia, Eletrénica

(2.2 volume), Porto Editora.

Consideremos agora que o material semicondutor puro é sub-
metido a uma diferenca de potencial conforme a Figura 75.
Verifica-se que os eletrées livres sdo atraidos para o terminal
positivo da fonte, sendo as lacunas atraidas pelo terminal ne-
gativo. Logo que os eletrées entram no terminal positivo, um
numero igual deixa o terminal negativo. Estes eletrdes sdao in-
jetados no lado esquerdo do semicondutor, combinando-se
muitos deles com as lacunas, que deixam de existir. As lacunas
deslocam-se para a esquerda, no sentido do terminal negativo
do gerador.

Alguns dos eletrdes que se dirigem para o terminal positivo
sao eletroes de valéncia que romperam as suas ligagoes, pro-
duzindo assim lacunas, e estas entram pelo lado direito, vindas
do terminal positivo. A corrente no semicondutor consiste no
movimento de eletrdes e lacunas, embora no exterior s6 haja
movimento de eletrbes. Note-se que a corrente |, representada
na Figura 75, é de fraca intensidade.

Figura 75. Conducdo intrinseca nos semicondutores.
Fonte da Figura: A. Silva Pereira, Méario Aguas, Rogério Baldaia, Eletrénica

(2.2 volume), Porto Editora.

8.5. Semicondutores tipo P e tipo N

Se ao germanio ou silicio intrinsecos for adicionada uma pe-
quena percentagem de dtomos trivalentes (com 3 eletrdes de
valéncia - Boro (B), Aluminio (Al), Galio (Ga), Indio (In) ou penta-
valentes (com 5 eletrées de valéncia - Fésforo (P), Arsénio (As);
Antimonio (Sh), teremos um semicondutor dopado ou com im-
purezas extrinsecas.

A impureza introduzida € da ordem de um dtomo por cada
10'°4tomos de semicondutor. Apds a introducdo da impureza a
condutibilidade é essencialmente devida a sua presenca, diz-se
que a condutividade é extrinseca.

8.5.1 Semicondutores extrinseco do tipo N

Se ao silicio for acrescentada uma pequena porcéo de um ele-
mento pentavalente (Arsénio por exemplo - As), os dtomos
desta impureza substituirdo, na rede cristalina, alguns d&tomos
do semicondutor. Quatro dos cinco eletrdes de valéncia cons-
tituirdo 4 ligagdes covalentes com os eletrées periféricos dos
atomos vizinhos do semicondutor. O 5.° eletrdo, ndo podendo
participar em qualquer ligagdo covalente, pode, a temperatu-
ra ambiente, libertar-se facilmente do 4tomo a que pertence e
tornar-se num eletréo livre.

As substancias pentavalentes sdo conhecidas como impu-
rezas dadoras e o material assim formado designa-se por semi-
condutor tipo N, conforme representado na Figura 76. A con-
dutibilidade extrinseca é devida aos eletrdes livres, que sao 0s
portadores em maioria.

Eletrdo livre

Figura 76. Semicondutor extrinseco do tipo N.
Fonte da Figura: C.R. Paul, S.A. Nasar, L.E. Unnewehr, Introduction to Eletrical

Engineering, McGraw-Hill .

Num semicondutor tipo N (ides dadores) teremos eletrdes
como portadores maioritarios, provenientes da impureza, e as
lacunas como portadores minoritarios. A Figura 77 mostra a re-




presentacdo esquematica de um semicondutor tipo N onde se
mostra o eletrdo livre através da simbologia (-).

ONOMONO)
®© 0 60 6

Figura 77. Representagao de um semicondutor extrinseco do tipo N.

8.5.2 Semicondutores extrinseco do tipo P

Se pelo contrario, ao silicio se acrescentar um elemento trivalen-
te, como por exemplo o Aluminio (Al), os 3 eletrdes de valéncia
dos dtomos das impurezas apenas conseguem constituir 3 li-
gacdes covalentes. Uma ligagao fica por formar por falta de um
eletrdo, ou seja, originou-se uma lacuna. Estas substancias, triva-
lentes, sdo conhecidas por impurezas aceitadoras e o material
semicondutor assim formado por semicondutor tipo P. A Figura
78 representa um semicondutor tipo P.

Figura 78. Semicondutor extrinseco do tipo P.
Fonte da Figura: C.R. Paul, S.A. Nasar, L.E. Unnewehr, Introduction to Eletrical

Engineering, McGraw-Hill.

Num semicondutor tipo P (ides aceitadores) teremos eletrdes
como portadores minoritarios e as lacunas como portadores
maioritérios. A representagdo esquemdtica é apresentada na
Figura 79.

Figura 79. Representacao de um semicondutor extrinseco do tipo P.

8.6. Jungao PN
A utilizacdo de um semicondutor tipo N ou tipo P isoladamente
nao apresenta nenhum comportamento com interesse de uti-
lizacdo, mas o mesmo nado se podera dizer da juncdo de um se-
micondutor extrinseco tipo N e um tipo P. Este comportamento
serd estudado em detalhe de seguida.

A fronteira entre os materiais do tipo N e tipo P designa-
-se por juncdo PN e é apresentada na Figura 80. Esta jungdo é

a base dos componentes eletronicos: diodos, transistores de
juncéo bipolar, transistores de efeito de campo, dispositivos de
eletrénica de poténcia, como o Tiristor, Triac, Diac, IGBT e Circui-
tos integrados.

O+ O+ O+ O+
O+ O+ O+ O+
O+ O+ O+ O+
O+ O+ O+ O+
@ @ @ @
@ @ @ @

@ ® @ O
@ ®r ®r @

Figura 80. Representacao da juncdo PN.

Apds a juncao dos semicondutores, e devido a desigualdade
de densidade de portadores de cada um dos lados, os eletroes
livres do semicondutor tipo N tendem a difundir-se em todas as
direcdes. Alguns eletrdes livres difundem-se através da juncao.
Quando um eletréo livre entra na regido P torna-se um portador
minoritario.

Devido ao elevado nimero de lacunas existentes no se-
micondutor tipo P, este portador minoritario possui uma curta
duracdo de vida. Pouco depois de entrar na regido P, o eletrdo
ocupa uma lacuna. Logo que isto acontece, a lacuna desapare-
ce e o eletréo livre torna-se num eletrdo de valéncia.

Resultante desta difusdo de cargas elétricas surge um cam-
po elétrico na jungdo. O equilibrio é restabelecido quando o
campo se torna suficientemente elevado para impedir a con-
tinuacdo do processo de difusdo de cargas. Surge, assim, uma
regiao para cada um dos lados da juncdo onde, por se terem
efetuado recombinacdes eletrdo-lacuna, ndo existem portado-
res livres, denominada de regiao de deplecdo ou barreira de po-
tencial e representada na Figura 81.

A temperatura de 25°C, o potencial de barreira é de apro-
ximadamente igual a 0,3 V nos semicondutores de germanio e
0,7 V nos semicondutores de silicio.

-+
I
|

ofo
oJojofo

0000
ofo)

Figura 81. Barreira de potencial na juncéo PN.
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de teste de colisao tornara

os futuros automoveis

mais seguros para os seniores

No inicio do século XX os especialistas da
indUstria automovel constataram que 0s
automoveis Ndo eram seguros em caso de
colisdo ou de paralisacdo subita. Os ocupantes
ficavam frequentemente feridos ao colidirem
nas partes internas do habitaculo, ao que
acrescia a possibilidade de projecdo do corpo
do(s) ocupante(s) para o exterior do veiculo,
na auséncia de mecanismos de retencao,
com maior probabilidade de risco de lesdes
irreversiveis ou fatais.

Em termos cientificos, a Fisica fornece a explicacéo para este
fendmeno designado por inércia. Um automoével ao mover-se
a uma certa velocidade faz com que também 0s seus passa-
geiros se movam a mesma velocidade. Em termos mdssicos, o
vefculo e os ocupantes constituem um Unico sistema, ou seja,
representam uma Unica unidade de massa. Porém, quando o
automovel suspende repentinamente o movimento, a inércia
dos passageiros (ou seja, a tendéncia para continuar o estado
do movimento) faz com que estes continuem a mover-se a ve-
locidade original, o que daf resulta na projecdo do corpo sobre
as partes do veiculo.

Com o propdsito de minorar as forcas de impacto resul-
tantes dos acidentes rodovidrios suscetiveis de causar danos
corporais graves e/ou até mortais nos ocupantes dos veiculos,
aindustria automével desenvolveu sistemas de seguranca pri-
marios (ativos) e secundarios (passivos). Enquanto os sistemas
de seguranca primarios tém como propdsito evitar o acidente
(por exemplo: sistema antiblogqueio de travagem, controlo ele-
trénico de estabilidade, assisténcia de travagem de emergén-
cia, espelhos, entre outros), os sistemas de seguranga passiva
tém como propdsito minorar os efeitos sobre os ocupantes
do veiculo quando o acidente é inevitavel (por exemplo: air-
bags, cintos de seguranga, para-brisas laminado, suportes de

Com o propdsito de minorar as forcas de impacto
resultantes dos acidentes rodoviarios suscetiveis
de causar danos corporais graves e/ou até mortais
nos ocupantes dos vefculos, a indUstria automovel
desenvolveu sistemas de seguranca primarios
(ativos) e secundarios (passivos).

absorcdo de energia, zonas de deformacéo localizada, entre
outros) [1].

Para uma melhor compreensao da inércia e dos seus efeitos
sobre 0s ocupantes de veiculos, em caso de acidente/colisao,
mas também para o desenvolvimento dos dispositivos de se-
guranca ativa e passiva, a indUstria automovel dispde de bone-
cos de teste de colisdo, tecnicamente designados por Disposi-
tivos de Teste Antropomorfico (ATDs)' ou, ainda, por Crash Test
Dummies?.

Em 1972, a General Motors (GM) desenvolveu sistemas de
testes de colisdo com modelos humanos, com escala, massa e
forma reais, representativos de um grupo de utilizadores mais
abrangente, ou seja, Crash Test Dummies de homens, mulheres
e criangas, que se apelidou de “Familia Hibrida II" (Figura 1). Estes
dispositivos de teste antropomorfico tornaram-se rapidamente
numa ferramenta de avaliagdo duravel e repetivel, de tal modo
que o governo dos EUA a tornou numa ferramenta padronizada
para todos os testes de colisdo frontal para garantia da seguran-
¢a (nos regulamentos que regem os sistemas de restricao). S6
mais tarde, em 1997, seriam desenvolvidos outros dispositivos
de teste antropomorfico, a “Familia Hibrida llI', segundo o mes-
mo conceito atualizado (Figura 2).

Figura 1. General Motors crash test dummies: Hybrid Il Series (1972).

Fonte da Imagem: Automotive Megatrends Magazine, Q4 2014, dezembro de 2014.

' ATDs - Anthropomorphic Test Devices (Dispositivos de Teste Antropomorfico).

2 Crash Test Dummies — Dispositivos de Teste Antropomérfico (ATDs) a es-
cala real que simulam as dimensdes, proporcoes de peso e de articula-
¢ao do corpo humano, geralmente instrumentados para registar dados
sobre o comportamento dinamico em testes de simulagdo de impacto

de veiculos [2].




Figura 2. General Motors crash test dummies: Hybrid Ill Series (1997).

Fonte da Imagem: Andire J. Jackson/Detroit Free Press/MCT.

A seguranca automovel tem vindo a ser encarada como um
designio pela industria automdvel moderna, sendo o desenvol-
vimento de testes de seguranca passiva e ativa prioridades do
setor. Na verdade, os automéveis estdo cada vez mais seguros e,
consequentemente, sdo salvas mais vidas [1].

Os principais reguladores mundiais de seguranca automo-
vel (por exemplo: FMVSS, ECE, EURO NCAP, ANCAP, US NCAP, LA-
TIN NCAP) comprovam, através de varios testes de colisdo, que a
generalidade dos novos veiculos é, atualmente, construida me-
diante padrées de seguranca mais exigentes e rigorosos, mas
também por materiais e processos construtivos que permitem
aumentar a fiabilidade e durabilidade, comparativamente com
os modelos de veiculos mais antigos (Figura 3) na mesma classe
e segmento [3].

Figura 3. Teste de colisdo entre os modelos Toyota Corolla: a esquerda com a

versao de 1998 e a direita com a versao de 2015. As lesdes para o condutor sao
mais graves no veiculo mais antigo. Fonte da Imagem: www.roadandtrack.com/car-

-culture/videos/a33506/this-is-how-much-car-safety-has-improved-since-the-1990s/

No espaco europeu, a Euro NCAP avalia a seguranca dos vei-
culos (por tipo de classe/segmento), com base em testes de
seguranca (uma vez que todos os modelos de automdveis
novos devem passar por estes tipos de testes antes de serem
comercializados), sendo os procedimentos baseados em requi-
sitos legais. A legislagcao apenas fornece requisitos com padroes
minimos de segurancga para 0s novos automoveis, pelo que a
Euro NCAP estabeleceu uma grelha de pontuagéo (ou escala)
de seguranca, como forma de incentivar os fabricantes a ex-
cederem esses requisitos. Deste modo, procura-se incentivar
0s construtores automaoveis a investir mais em seguranca, para
assim melhorarem a sua posicéo no ranking e, também, presti-
giarem a imagem da marca no mercado [1].

Ndo obstante a evolucdo nos padrdes de seguranca dos
novos vefculos e novos veiculos e da gama de percentis da po-
pulacédo ser tida frequentemente como referéncia dimensional
(em particular para estabelecer dimensées limites ao desenho
do veiculo e as suas partes) os testes de homologagdo pode-
rdo ndo ser, na pratica, tdo abrangentes. Os testes de colisdo s&o
normalmente estabelecidos mediante uma média antropomor-
fica entre o 5.2 percentil feminino e o 95.° percentil masculino,
ou dito de outra forma, mediante a avaliacdo do modelo antro-
pomorfico mais comum entre os possiveis utilizadores. A partir
deste conceito, muitos construtores de veiculos utilizam o 50.°
percentil masculino, a que correspondem dimensdes tipicas de
um condutor "homem” de “tamanho médio”, “de meia-idade” (40-
45 anos), e com um peso aproximado de 78 quilos — “homem
padrao” [4], o qual se assume como 0 mais prevalente entre 0s
condutores de veiculos.

Com efeito utilizam-se bonecos de teste de colisdo como
modelos humanos, com um nidmero reduzido de tamanhos
corporais, quando estudos ja realizados identificam efeitos
significativos da estatura e da obesidade sobre o risco de fe-
rimentos, sobretudo em acidentes do tipo frontal e lateral [5],
mas também da fragilidade e fraqueza do corpo humano, que
aumentam com o envelhecimento.

Nos acidentes que envolvem automoveis, em funcdo
da grandeza da forca de impacto, é provavel que uma maior
fragilidade induza a niveis mais altos de danos corporais. Por-
tanto, para acidentes com maior energia de impacto, um in-
dividuo mais fragil experimentard um maior nivel de lesdes
corporais [6-7].

A fraqueza, por sua vez, refere-se a capacidade de recupe-
racdo de doenca ou lesdo, sendo que um corpo envelhecido
demora mais tempo a recuperar de ferimentos [8-10].

A fragilidade e a fraqueza corporal foram identificadas como
0s principais motivos do aumento do risco de morte em pes-
soas mais velhas em acidentes rodoviarios [11-14].

E inegavel evidéncia de que a populacdo mundial estd a
envelhecer (com tendéncia a acentuar-se nas préximas dé-
cadas) [15-16], a par do aumento do nimero de condutores
nas faixas etarias seniores (com 65 ou mais anos) [17-18], bem
como do respetivo nimero e duragdo de viagens de automo-
vel [17-18]. Isto significa que a industria automovel deverd
prever, cada vez mais, ATDs ajustados a este perfil de utilizado-
res com mais idade.

Em 2030 estima-se que mais de 20% dos condutores te-
nham mais de 65 anos [19].

O envelhecimento estd associado a inUmeras mutagdes cor-
porais que influenciam direta e/ou indiretamente a fragilidade e
afraqueza humanas. Entre as mais significativas que influenciam
no nivel de dano ou lesao identificam-se: a diminuicéo lenta e
progressiva da massa e da fungao muscular [20-22]; a degene-
racéo das fibras elasticas e de suporte de colagénio da derme e
enfraquecimento da epiderme em geral [23]; a substituicao de
alguns tecidos corporais por massa gorda [24]; o aumento do
perimetro abdominal, isto é, um maior didmetro nas circunfe-
réncias da cintura e do quadril [5, 25-26], com muitos individuos
a apresentarem, inclusivamente, obesidade [27]; a rigidez dos
elementos 6sseos e musculares do térax [23]; a diminuicdo da
calcificacdo dos 0ssos [23]; a perda de elasticidade e da resis-
téncia das cartilagens e articulagdes (o0 que provoca uma maior
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As mulheres seniores constituem o grupo mais
fragil entre a populacdo de possiveis condutores,
pois tendem a experienciar um maior nimero de
lesbes em caso de acidentes (mesmo em veiculos

com airbags) devido a uma estrutura corporal mais
fraqil, a diferencas antropomarficas relacionadas
com o género, mas também devido a outros
motivos (como os modos de manipulacdo do
volante e a tendéncia para adotarem posturas
muito proximas do volante e de outras partes do
interior do veiculo durante a conducao).

propenséo para fraturas 6sseas) [23]; o estreitamento dos canais
brénquicos e a maior dificuldade na ventilacdo muscular [23]; a
reducéo da forca contratil do coracdo e dos centros bioelétricos
que regulam o seu ritmo [23].

Entre os principais problemas de um corpo sénior estéo as
perdas de densidade 6ssea, as alteracdes nas propriedades e
nas proporcoes relativas dos elementos dos tecidos conjuntivos
dos discos intervertebrais®, que quando associadas a perda de
capacidade dos discos intervertebrais para absorcao de dgua,
resultam na diminuicao da capacidade de absor¢éo de choques
na coluna vertebral. No corpo sénior, as alteracbes geométricas
e degenerativas nas estruturas vertebrais (que séo for¢adas a su-
portar carga dos discos e as alteracdes posturais), associadas a
uma maior proporc¢ao das cargas compressivas, de tracdo e de
corte, as quais agem sobre a coluna [28-29], influem na reducéo
da altura da coluna vertebral e estdo na origem da deformacéo
da regido do abdémen e da reducédo da estatura fisica em geral,
contribuindo para a adogdo da postura flexionada para a frente
(Figura 4).
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Figura 4. Caraterizacao da perda de densidade 6ssea e alteracdo morfolégica

Age

e geométrica, tipica com o envelhecimento, mais proeminente no sexo

feminino. Fonte da imagem: http://img.tfd.com/mk/O/X2604-O-15.png

3 Discos intervertebrais — estruturas fibrocartilaginosas existentes entre dife-
rentes vértebras e que servem de amortecedor nos pontos de unido entre

vértebras [23].

Entre as preocupac¢des da sociedade moderna mundial estd
a crescente tendéncia para o excesso de peso da populacdo
[30-32]. Os condutores com excesso de peso e obesos apre-
sentam um maior risco de acidente do tipo fatal, no caso de
sofrerem colisdes de automovel, comparativamente com ou-
tros condutores considerados de “peso sauddvel™. Assim, cons-
tatou-se que as pessoas com um maior indice de massa gorda
apresentam cerca de 80% maior probabilidade de morte em
acidentes automoveis do que 0s condutores com um pPeso con-
siderado saudavel. As mulheres obesas (com IMC de 35) apre-
sentam o dobro do risco de fatalidade face aos homens, e de
igual modo quando comparadas com outras mulheres de peso
considerado normal, para a estatura [33]. Estes resultados suge-
rem que o tamanho e a forma do corpo do condutor impactam
na cinematica dos corpos, potenciando os riscos de ferimentos
severos em acidentes frontais e laterais [5], aos quais acrescem
os efeitos do envelhecimento corporal [37].

Os testes regulamentares de ATDs variam entre pafses, mas
as dimensodes dos corpos de referéncia ndo estdo atualizadas,
nem a corresponder aos percentis dessa populagdo em parti-
cular. Por exemplo, atualmente o homem americano pesa, em
média, cerca de 90 kg, e a mulher 75 kg, o que representa quase
10 kg a mais do que ha 40 anos [36]. Assim, os condutores obe-
s0s e Ndo obesos: 0 "homem alto” e a "mulher baixa" apresentam
riscos maiores de lesdées do que o "homem de meia-idade, de es-
tatura média" padrao.

As mulheres seniores constituem o grupo mais fragil entre
a populacao de possiveis condutores, pois tendem a experien-
ciar um maior nimero de lesdes em caso de acidentes (mesmo
em vefculos com airbags) devido a uma estrutura corporal mais
fraqil, a diferencas antropomorficas relacionadas com o géne-
ro, mas também devido a outros motivos (como os modos de
manipulacdo do volante e a tendéncia para adotarem posturas
muito préximas do volante e de outras partes do interior do vei-
culo durante a conducéo) [38].

Apenas recentemente algumas das principais marcas da
indUstria automovel (como séo exemplo a Toyota e a Volvo),
comecaram a considerar a necessidade de mais ATDs dimensio-
nados aos percentis atualizados da populagao [5], em particular
que representem corpos de pessoas seniores, com enfoque na
antropometria e morfologia das mulheres seniores [39].

Perante a necessidade de conceber bonecos de teste de
colisdo mais realistas, o design engineer Kris Sullenberger (da
construtora de ATDs Humanetics) recorreu a Impressao 3D para
através de componentes plasticos reproduzir, de forma mais
fidedigna, a caixa toracica de uma mulher sénior (Figura 5),
mais fragil do que as normalmente construidas em ago [40].
O propdsito da Humanetics® a nivel mundial é dar resposta as

4 Peso saudavel - O Indice de Massa Corporal (IMC) é um indicador da gordura
corporal e, normalmente, tem por base a propor¢ao entre o peso e a altura
(existindo outros mecanismos de medicao da quantidade de gordura no cor-
po). O peso saudavel ou normal de um adulto deve estar associado ao IMC
compreendidos entre 18,5-24,9 [34-35].

°  AHumanetics é a empresa lider mundial no desenvolvimento e fornecimento
de ATDs, modelos virtuais de simulagdes de testes de colisao, células de car-
ga, equipamentos de calibracao e certificagao e provedor de suporte técnico

e servicos associados (www.humaneticsatd.com/).




exigéncias de seguranca dos fabricantes e fornecedores de pe-
¢cas originais para o setor automovel (OEMs), cuja precisao dos
ATDs é essencial na validacdo dos projetos.

Figura 5. Tronco de ATD com componentes obtidos por Impressao 3D.

Fonte da imagem: Humanetics in https.//www.machinedesign.com/

O processo construtivo dos ATDs tradicionais é formado por
nervuras, em aco de mola tratado termicamente. Subsequente-
mente é colado no interior da nervura um pedaco de material
de amortecimento para controlar a resposta ao impacto. As ner-
vuras séo deixadas para ajustamento, depois testadas, e 0 ma-
terial de amortecimento é cortado varias vezes para alcancar o
desempenho desejado. Todavia, este processo tradicional é caro
e inconsistente, pois as pecas de aco degradam-se com o tem-
PO, enquanto os componentes de articulacdo em plastico e vinil
estdo sujeitos a endurecimento e retracdo, facto que afeta a pre-
cisdo dos muitos sensores que s&o incorporados num ATD [40].
Outro problema dos ATDs convencionais é que a maioria das
partes mais complexas dos bonecos sao obtidas por moldacdo
e 0s moldes em aco necessarios sdo caros, além de requerem
um tempo significativo de fabrico. Em comparagao, um molde
impresso em 3D pode ser feito em 1 ou 2 dias, 0 que permite
economizar entre 40% a 60% dos custos de montagem e de
mao-de-obra [40].

Como os ATDs convencionais sdo geralmente caros, estes
tendem a ser reutilizados. Por essa razao, sempre que os fabri-
cantes de vefculos necessitam de ATDs, tendem a encomenda-
-los em pequenas quantidades. Deste modo, o recurso a Im-
pressdo 3D afigura-se um processo natural com vista a baixar
custos, mas também para replicar o volume, flexibilidade e den-
sidade de um corpo sénior [40].

Ap0s vérios ensaios em materiais plasticos, a solucéao ideal
para a fabricacao aditiva dos ATDs passou por considerar um
material compésito polimérico a base de carbono reforcado
com fibras de Kevlar continuas [40].

Com esta experiéncia concluiu-se que é possivel obter por
Impresséo 3D uma grande parte dos componentes de um ATD

que reproduza um corpo sénior. Neste momento estdo a ser
fabricados aditivamente todos os seus componentes, desde a
pélvis até a montagem da cabeca [40].

Enquanto que um conjunto de costelas num ATD conven-
cional pode demorar duas a trés semanas, atualmente uma uni-
ca costela pode ser impressa em 24 horas e um conjunto com-
pleto numa semana [40], o que representa inumeras vantagens
para o fornecedor e clientes.

O ATD de perfil comum de uma mulher sénior, desenvolvi-
do pela Humanetics (Figura 6), ao tentar representar a popula-
cao mais velha em termos de carateristicas e materiais, permitira
explorar mais detalhadamente muitas questdes relevantes as-
sociadas ao envelhecimento e a seguranga automovel.

Figura 6. ATD de mulher sénior.

Fonte daimagem: Humanetics IN - www.machinedesign.com.

Embora os bonecos de teste de coliséo, obtidos por Impresséo
3D, ainda sejam protétipos, os testes realizados revelam-se pro-
missores do seu potencial para o desenvolvimento da seguran-
¢a nos futuros automaveis.
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Online Support: apoio otimizado
ao mais alto nivel

SEW-EURODRIVE Portugal

Tel: +351 231 209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

El ONLINE SUPPORT
DE SEW-EURODRIVE

O Online Support é a mais recente solu-
cdo para aceder a todos os servicos onli-
ne da SEW-EURODRIVE Portugal. Encon-
tra-se dividida nas seccoes “Engenharia &
Sele¢do’,"Consulta & Encomenda’,"Entrega
& Fluxo de Material” e “"Colocagdo em Fun-
cionamento & Manuteng¢do”, o que permi-
te um acesso direto a funcdo pretendida
ou a uma area de interesse.

Por exemplo, se for projetista ou
programador e pretender configurar um
produto devera selecionar a seccao “En-
genharia & Sele¢do”. Caso esteja a procura
de dados CAD, documentacao, software
para download ou informacao técnica de
determinado produto, deverd neste caso
entrar em “Dados & Documentagdo”. Pode
navegar liviemente no Online Support
sem ter que fazer login. SO necessita de
login com o seu email e password para
aceder a fungbes que estejam sinalizadas
com cadeado, que necessitam dos dados
do cliente. Apos login terd acesso a ou-
tras fungdes e pode personalizar as suas
configuragdes, como formatos de CAD,
idioma para documentagao ou configu-
racoes de pesquisa.

Universal Robots lanca programa
de leasing de robots colaborativos
comaDLL

Universal Robots Iberia

Tel: +351 918 067 200
sales@universal-robots.com

www.universal-robots.com

A Universal Robots (UR), fabricante de ro-
bots colaborativos (cobots), lancou o seu

novo programa de leasing de cobots com
a DLL, empresa mundial de vendor finan-
ce. A parceria vai permitir as industrias,
independentemente do seu tamanho ou
orcamento, colher os beneficios da auto-
macao sem terem de se preocupar com
o fluxo de caixa e flutuagdes sazonais.
"Estamos a criar condicdes equitativas,
permitindo que qualquer fabricante possa,
rapidamente, integrar cobots nas suas ope-
ragées sem investimento de capital inicial’
disse Klaus Vestergaard, CFO da Universal
Robots. “Os servicos financeiros UR ofere-
cem aos nossos clientes finais um modelo
rdpido, vantajoso e de baixo risco para ace-
lerar a automagdo nas suas fdbricas. Esta
parceria permite atualizar cobots jd insta-
lados, adicionar novas unidades ou testar
cobots pela primeira vez, e capacita as em-
presas para maximizar a produtividade, a
qualidade e a rentabilidade, sem aumentar
0s custos nem as despesas de capital”

A DLL oferece aos clientes da Univer-
sal Robots programas de financiamento
personalizados para atender as neces-
sidades dos negdcios de produgdo mo-
derna, a0 mesmo tempo que possibilita
0 seu crescimento. A medida que as ne-
cessidades da empresa mudam, os clien-
tes podem adaptar as prestacoes para se
adequarem as flutuagoes de fluxo de cai-
xa, fazer upgrade dos seus equipamentos,
ou adicionar cobots a qualquer momento
durante o periodo do contrato. No final
do prazo do financiamento, os clientes
terdo a opcdo de comprar o equipa-
mento por uma fracdo do custo original,
atualizar para tecnologia mais recente,
estender o prazo do financiamento ovu,
simplesmente, devolver o equipamen-
to. “Estamos muito satisfeitos com o esta-
belecimento desta parceria global com a
Universal Robots", disse Neal Garnett, Pre-
sidente da Unidade Global de Negdcios
de Construcéo, Transportes e IndUstria da
DLL."O mercado em que atuamos estd em
rdpida evolucdo” Através desta parceria,
podemos agora oferecer solucdes financei-
ras para uma grande variedade de equipa-
mentos de automacdo. As nossas solucoes
financeiras customizadas oferecem aos
clientes finais da UR uma forma simples
de reduzir o risco associado a implantag¢do
de cobots, passando da propriedade para
um financiamento flexivel, baseado na
utilizacao’

A rede de distribuidores da Universal
Robots trabalhard diretamente com os
especialistas financeiros da DLL em cada

pais para disponibilizar as novas opgdes
de financiamento e leasing aos clientes
interessados. O profundo conhecimento
dos especialistas, solu¢des de financia-
mento flexiveis e recursos de marketing,
apoiarao a UR a executar a sua estraté-
gia de crescimento. Os cliente finais véao
continuar a usufruir das vantagens de
trabalhar com a UR, incluindo o seu al-
cance global, apoio local, servicos e ma-
nutencao, ofertas de formacdo através da
sua Academia UR online e rede global de
Centros de Formagao Autorizados, e o
extenso Ecossistema de acessorios UR+ .

Grupo Schmersal abre uma nova
filial na Turquia

Schmersal Ibérica, S.L.

Tel: +351 308 800 933

info-pt@schmersal.com - www.schmersal.pt

O Grupo Schmersal abriu uma nova fi-
lial na Turquia, a Schmersal Turkey Oto-
masyon Urlinleri ve Hizmetleri Ltd. Sti
com sede em Istambul, e iniciou a sua ati-
vidade empresarial em janeiro de 2020. A
nova filial fornece, principalmente aos

mercados da Turquia e do Azerbaijao,
produtos e sistemas técnicos de segu-
ranca de alta qualidade. “Gracas a parce-
ria comercial com a Satech Safety Techno-
logy podemos também oferecer aos nossos
clientes, que protegem as suas mdquinas
e sistemas com vedagbes de protecdo, sis-
temas completos de um sé fornecedor’,
destaca Baris Yicel, Diretor Executivo da
Schmersal Turquia.

A gama de produtos disponibilizados
pela filial de Istambul é complementada
por uma grande variedade de servicos
oferecidos pela tec.nicum, a unidade de
prestacao de servicos da Schmersal. Isso
inclui, por exemplo, medicoes de tempos
de paragem ou avaliagdo de riscos. A tec.
nicum é composta por uma rede mun-
dial de engenheiros especialistas em se-
guranca funcional, certificados pela TUV
Rheinland. Assim, as prestacbes de ser-
vicos da organizagdo internacional tec.
nicum também podem ser consultadas,
facil e confortavelmente, pelos nossos




clientes na Turquia. ‘A Schmersal é jd um fabricante de quali-
dade bem conhecido e reconhecido no mercado turco”, expli-
ca Baris Yucel. “Mas o nosso objetivo é tornarmo-nos no for-
necedor preferido e a primeira escolha dos nossos clientes em
produtos técnicos de sequranca e prestacdes de servicos. Estou
convencido que teremos sucesso com a nossa combinagdo de
competéncia, qualidade de servico bem organizada e produtos
e sistemas de alta qualidade.”

Tratamento de superficies com nsd tupH
NORD Drivesystems PTP, Lda.
Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

L e

Para cumprir com as exigéncias impostas por condi¢des
ambientais especiais e rigorosos requisitos de higiene, a
NORD Drivesystems desenvolveu o tratamento anticorro-
sao nsd tupH (sistema de conversao para superficies sela-
das): um inovador tratamento anticorrosdo para unidades
de engrenagens, motores suaves, variadores de frequéncia
e motores de arranque em carcacas de aluminio fundi-
do otimizadas para lavagem. A aplicacdo de um método
especial faz com que as superficies fiquem mais rigidas e
resistentes a corrosdo. Com este tratamento, o aluminio
comporta-se como 0 aco inoxidavel na protecao contra a
Corrosao mas nao é um revestimento porque o tratamento
de superficie cria uma camada protetora que fica sempre
ligada ao material de substrato. Ao contréario do que acon-
tece com pinturas ou revestimentos, este tratamento nao
descama nem pode ser removido. Os danos permanecem
localizados e nédo alastram. As superficies séo faceis de lim-
par e bastante resistentes a acidos. Este tratamento permite
a utilizacdo de aparelhos de limpeza a alta pressdo ou uma
grande variedade de materiais agressivos.

As unidades de acionamento tratadas com nsd tupH
sao uma alternativa robusta e duradoura aos motorreduto-
res pintados ou as versdes em aco inoxidavel. Ao contrario
dos acionamentos em aco inoxidavel comercializados por
alguns fabricantes, o tratamento de superficie nsd tupH
estd disponivel para quase todos os produtos em aluminio
da NORD. Para as unidades de acionamento em aluminio
tratado com nsd tupH, todos os componentes padréo e
DIN, incluindo eixos de acionamento, sao feitos em aco
inoxidavel. O tratamento para superficies nsd tupH é van-
tajoso para todos os acionamentos utilizados em condigoes
ambientais extremas e para aplicacdes em que a higiene é
essencial.

Os motores suaves sem ventilador ndo espalham ger-
mes e o seu funcionamento é muito silencioso. Estdo dis-
poniveis na forma de motores sincronos e assincronos e
cumprem com as classes de eficiéncia IE2 e IE3 (motores
assincronos) e IE4 (motores sincronos). Os acionamentos da
NORD com nsd tupH cumprem o Titulo 21, Seccdo 175.300

FFONSECA

SOLUCOES DE VANGUARDA

Solucoes Wireless
Bridge [l e Bolt

REDES INDUSTRIAIS

A Anybus desenvolve solucGes tendo sempre em li-
nha de conta a robustez dos equipamentos para 0s
mais variadissimos tipos de indUstrias. Destacam-se
as solucGes Wireless Bridge Il e Bolt pelo facto da
maioria das aplicacdes poderem assentar nestes dois
equipamentos, 0s quais permitem ser configurados
como Access Point com 7 clientes em simultaneo.
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do CFR (Codigo de Regulamentos Fede-
rais) da FDA (Agéncia Federal dos Pro-
dutos Alimentares e Farmacéuticos dos
EUA) e, por isso, sdo adequados para
aplicagdes no setor alimentar. Foram tes-
tados com sucesso segundo as Normas
ASTM D714 (formacao de bolhas), ASTM
D610-08 (corrosdao), ASTM D1654-08 de
acordo com a DIN EN SO 2409 (riscos),
ASTM B117-09 segundo a DIN EN ISO
9227 (ensaio de nevoeiro salino) e ASTM
D3170 (graveldmetro). A sua resisténcia
a agentes de limpeza utilizados no se-
tor alimentar foi confirmada através de
testes.

Soft Robotics propode otimizacao
produtiva com marca CE

REIMAN, Lda.

Tel: +351 229 618 090 - Fax: +351 229618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

A Soft Robotics foi abordada para estudar
a possibilidade de otimizar uma linha de
producdo de massa para pizza. A aplica-
cdo pressupunha a producdo de massa
fresca e a sua transferéncia para os tabu-
leiros de transporte. O desafio consistia
no manuseamento da massa, de forma
rdpida, segura e sanitaria, sem perder
de vista a otimizacdo do processo de
producdo. Este cliente tinha vindo a tra-
balhar com métodos convencionais para
a transferéncia da massa, mas pretendia
reduzir o nimero de equipamentos em
uso e aperfeicoar o posicionamento do
produto final nos tabuleiros de transpor-
te. Um dos requisitos criticos para um fu-
turo processo de manuseamento era que
este ndo deixasse qualquer marca decor-
rente do manuseamento ou qualquer
imperfeicdo nas bolas de massa fresca,
apesar da alta velocidade necesséaria para
a operacdo. Uma das particularidades
do processo prendia-se com o tamanho
muito varidvel das bolas de massa que
depois necessitavam de ser manuseadas
a grande velocidade por forma a atingir
as metas de velocidade de producao.
Com base nestes requisitos, 0s
grippers convencionais (a vacuo ou

mMecanicos) apresentavam-se como ina-
dequados. A solugdo passou por con-
ceber uma configuragdo sanitéria inte-
grando o EOAT da Soft Robotics para o
setor alimentar, compativel com sistema
Pick&Place de alta velocidade. Desta for-
ma foi possivel aumentar a producdo em
70 unidades por minuto, obtendo uma
producao total por robot e por hora de
4200 unidades, assegurando o posicio-
namento com precisao e garantindo que
o produto ndo apresentava marca de
qualquer natureza. Se procura otimizar o
seu processo produtivo recorrendo a tec-
nologia que tem provas dadas, contacte
a REIMAN, representante da Soft Robo-
tics em Portugal, e defina, com a sua
equipa especializada, a melhor solucao
para a sua empresa.

Presidente da WEG entre os mais
influentes da energia

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

O Presidente da WEG, Harry Schmelzer Jr,
foi um dos eleitos no Prémio 100 Mais In-
fluentes da Energia de 2019, na categoria
Industria, promovido pelo Grupo Midia,

responsavel pela publicacdo da revista
Full Energy. O prémio homenageia execu-
tivos, empresarios e personalidades que
mais se destacaram nas mais diferentes
dreas do setor energético brasileiro ao
longo do ultimo ano.

A eleicdo realizou-se por votacédo
aberta através do website Fullenergy.
net, onde a comunidade pode votar
abertamente nos mais influentes do se-
tor, divididos em 10 categorias: Eficién-
cia Energética, Entidades Setoriais, GTD,
Gestdo, Industria, Mercado e Negdcios,
Personalidades Publicas, Qualidade e
Sustentabilidade, Referéncia, Tecnologia,
Pesquisa e Inovacao. Paralelamente, o se-
tor de pesquisa do Grupo Midia analisou
dados e informagdes de mercado pon-
tuando os lideres que mais fizeram pela
energia nos Ultimos 12 meses. A deciséo
final ficou sob a responsabilidade do
Conselho Editorial do Grupo Midia e da

Revista Full Energy. O evento aconteceu
no dia 10 de dezembro, em Sdo Paulo e
contou com a participacao do Diretor de
Vendas da WEG T&D, Alessandro Augusto
Hernandez.

Kolver lanca novos modelos

da série K-Ducer

FLUIDOTRONICA - Equipamentos
Industriais, Lda.

Tel:+351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com
www.fluidotronica.com

A Kolver ampliou a gama de torque da
série K-Ducer para incluir torques muito
baixos - toda a esta série agora abrange
uma gama de torque de 0,1 a 15 Nm.
As novas KDS-MT estao disponiveis com
uma estrutura em linha, na opcao de pu-
nho da pistola (com conetor superior ou
inferior) e com revestimento de aluminio
para aplicacbes automatizadas.

As unidades KDS estao disponiveis
numa estrutura nova e redesenhada para
aparafusadoras transdutorizadas. Estas
unidades sdo fornecidas com o conetor
superior (modelos KDS-PL PU) ou o cone-
tor inferior (modelos KDS-PL P) para me-
lhor atender a qualquer requisito. Toda
a gama KDS esta disponivel na opgéo
de punho de pistola e apresenta todas
as vantagens das ferramentas transdu-
torizadas combinadas com ergonomia
inigualdvel e LED de status para feedba-
ck imediato, protecdo de temperatura e
est4 disponivel também na opgéo segura
contra ESD.

EPL na 360 Tech Industry
- Stand A30

EPL - Mecatrénica & Robética
Tel. +351 210 997 456

info@epl-si.com - www.epl-si.com

Nos dias 14 e 15 de maio esta de volta a
360 Tech Industry, na sua 2.2 edicdo, e a




EPL marcard presenca uma vez mais na
EXPONOR.

Com um stand de 54 m? a EPL ird
mostrar o que de mais inovador se en-
contra em solucdes de robdtica no mer-
cado. Desde os seus robots colaborativos,
passando pelos tradicionais robots de 6
eixos, uma série de aplicacdes exempli-
ficativas de solucdes que se aplicam a
varios tipos de industrias nacionais. Esta
é uma boa oportunidade para visitar a
360 Tech e a equipa da EPL, aproveitando
para conhecer a sua gama de produtos e
servigos, e trocando contactos com uma
das empresas referéncia na rea das solu-
¢Hes de mecatrénica e robdtica nacional,
no Stand A30.

Solugdes EPLAN para institui¢oes
académicas

M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel: 4351229351 336 - Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

]
Para diminuir a distancia entre o ensino
e o mercado de trabalho, a EPLAN es-
tabeleceu o conceito EPLAN Education

que oferece solu¢des para o ensino mé-
dio e superior e beneficia os professo-
res com uma ampla gama de servicos,
formacéo especializada e instalacéo do
software com um acompanhamento
técnico. Com a versdo do pacote Clas-
sroom, 0s alunos aprendem a trabalhar
na escola com o software EPLAN e os
alunos podem solicitar uma licenca de
estudante gratuita com a versao Edu e
continuar a praticar em casa. Um dos
beneficios do EPLAN Education é a uti-
lizacdo do EPLAN Data Portal, o servico
web, construido na plataforma EPLAN,
que oferece acesso online a dados do
dispositivo de varios fabricantes de
componentes. O crescente numero de
artigos no EPLAN Data Portal garante
que os alunos trabalhem com mais efi-
ciéncia e independéncia.

O conceito combina, com sucesso,
a prética industrial com as necessida-
des dos programas de formacao. Gra-
¢as a integragdo da engenharia elétri-
ca, de fluidos e de medicédo e controlo,
podem-se transmitir também, durante

a formacao profissional, processos de
construgdo com uma abordagem me-
catrénica. Assim, tanto os professores
como o0s estudantes podem projetar
uma instalacdo completa e em maior
consonancia com a pratica, pois os
conhecimentos adquiridos durante as
aulas podem ser diretamente aplicados
a realidade.

A Universidade de Aveiro é uma das
instituicoes que utiliza o software EPLAN
Education como suporte para as aulas de
projeto elétrico, a par de muitas outras
espalhadas pelo pais: FORAVE - Assoc.
para a Educacao Profissional do Vale do
Ave; Colégio de Gaia; INESC TEC; Ademi-
nho EPRAMI - Escola Profissional do Alto
Minho Interior; ATEC — Palmela; Cinel —
Centro de Formacdo da Industria Elec-
trénica; Escola Secundaria Dr. Mério Sa-
cramento; Escola Secundéria Penalva do
Castelo; Centro de Formacao Profissional
da Industria de Calcado.

Endress+Hauser na senda

do crescimento

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

A Endress+Hauser continua a crescer,
tendo em 2019 aumentado as suas ven-
das liquidas em quase 8% para mais de
2,6 bilides de euros. A especialista suica
em tecnologia de medicao criou 400
novos empregos em todo o mundo,
tendo no final do ano mais de 14 300
funcionarios.

“Crescemos em todos os campos
de atividade, industrias e regides’, expli-
cou Matthias Altendorf, CEO do Grupo
Endress+Hauser. Um forte impulso veio
da Asia. Europa, América, Africa e Mé-
dio Oriente desenvolveram-se positiva-
mente mas a um ritmo mais lento. “Com
boas inovagdes nos produtos somos uma
evidente referéncia na industria’, enfatizou
Matthias Altendorf. Em 2019, a entrada
de pedidos aumentou mais rapidamente
do que as vendas. “Endress+Hauser co-
megou 2020 com uma carteira de pedidos

significativamente maior do que no ano
anterior’, relatou o Chief Financial Officer,
Luc Schultheiss."O Grupo conseguiu man-
ter o retorno das vendas ao nivel do ano
anterior. Estamos satisfeitos com os nossos
lucros’, afirmou o CFO.

Para 2020, a Endress+Hauser espe-
ra um crescimento mais lento. O Gru-
po antecipa o crescimento das vendas
numa percentagem média de digitos
e pretende manter os lucros num bom
nivel. “No entanto existem ainda muitas
incertezas”, enfatizou Luc Schultheiss. A
Endress+Hauser apresentard os seus da-
dos financeiros a 12 de maio em Basel, na
Suica.

Festo lanca Safety@Festo para
prevenir riscos nos processos
produtivos

Festo - Automacao, Unipessoal, Lda.

Tel. +351 226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

A seguranca é um dos eixos fundamen-
tais em qualquer processo de producdo

automatica. Para evitar qualquer risco no
local de trabalho, a Festo lancou o Safe-
ty@Festo, um guia sobre seguranga de
maquinas e instalacdes onde a empresa
aborda questées fundamentais sobre
prevencdo fornecendo solucdes, proto-
colos e produtos especificos.

"As mdquinas devem ser projetadas
e construidas sequndo determinados cri-
térios de sequranca, para que ndo sejam
perigosas para as pessods, animais, merca-
dorias ou para o meio ambiente’, afirmou
Jaume Aran, especialista em Seguranca
de Maquinas. Existem diferentes regras
e diretrizes que se aplicam para garantir
a seguranca dos mecanismos e a inte-
racdo dos operadores com 0s mesmos.
Na Unido Europeia, a responsabilidade
na prevencao e risco divide-se entre o
fabricante e o operador, e ambos devem
cumprir com as normas técnicas ditadas
pela legislacao.

O objetivo do Safety@Festo é ofere-
cer informacdo atualizada sobre ques-
tées de seguranca na automatizagdo
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industrial para prevenir os danos de
qualquer tipo. Este guia aberto e gratuito
online mostra como deve ser a conce¢do
das méquinas para funcionarem com se-
guranga, assim como a forma de elevar
0s processos de producdo e a sua imple-
mentagao. Além disso, o Safety@Festo
responde a perguntas sobre sistemas
pneumaticos e elétricos orientados para
a seguranca, risco para o funciondrio,
normas que devem ser levadas em con-
sideracdo ou quais sdo as medidas mais
comuns e as acoes basicas de prevencéo,
entre outras.

PureWeld XL demonstra ser o TPE
soldavel mais duradouro
Watson-Marlow Fluid Technology Group

Tel: +34 931123 544

info@wmftg.com - www.watson-marlow.com

Os tubos PureWeld XL da Watson-Mar-
low Fluid Technology Group (WMFTG)
oferecem uma maior vida Util e uma con-
sisténcia de fluxo constante, superando
os desafios técnicos associados ao bio-

processamento continuo. Os resultados
de um estudo recente demonstram uma
vida Util muito mais longa e um forneci-
mento de fluxo sustentdvel para bom-
bas peristélticas ao contrario dos tubos
de TPE (elastomero termopldstico) da
concorréncia.

O processamento continuo permite
aumentar consideravelmente a eficién-
cia da producdo de medicamentos bio-
l6gicos, reduzindo os custos associados
e, consequentemente, o preco dos pro-
dutos farmacéuticos. Para o conseguir,
todos os componentes de utilizagédo uni-
ca tém de ter a capacidade de manter a
integridade durante longos ciclos de pro-
ducdo, que poderdo totalizar os 90 dias.
Assim, 0s tubos para bombas peristalticas
de utilizacdo Unica devem proporcionar
vidas Uteis mais longas para as bombas
e permitir manter um fluxo consistente
durante o processo de transferéncia de
fluidos ao longo de todo processamento,
apresentando simultaneamente resistén-
Cia ao desgaste dinamico.

No estudo recente realizado pela
WMFTG, o PureWeld XL foi comparado
com 2 tipos de tubos de TPE reconhe-
cidos no setor para testar o desempe-
nho de bombas em termos de pressdes
de descarga elevadas, vida peristéltica
e estabilidade do fluxo. O PureWeld XL
apresentou uma impressionante vida
util média de 293 horas em comparagao
com as 119 e 10 horas dos 2 produtos
concorrentes. Também manteve um
fluxo constante ao longo de toda a vida
util enquanto ambos os outros tipos de
tubos apresentaram uma redugao drésti-
ca do fluxo apds apenas algumas horas.
Aqui é possivel consultar uma descri¢éo
detalhada dos parametros de teste e dos
resultados.

WEG aprovada como fornecedor
pela BP

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.. +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG foi adicionada a lista de forne-
cedores aprovados pela gigante petro-
lifera BP. A empresa estd tecnicamente

qualificada segundo a BP Upstream
(TQSL) para fornecer motores de Baixa
Tensao de Ultima geracao. A adicéo a lis-
ta de fornecedores aprovados por esta
empresa é um reflexo da reputacdo de
inovacao, confianca e qualidade dos
produtos WEG nos mercados em todo
o mundo.

AWEG é um fornecedor de renome
mundial de motores elétricos para o
setor de petréleo e gés, pelo que a sua
estrutura global permite trabalhar em
estreita colaboragdo com os clientes
deste importante setor. Por exemplo, a
WEG dispde de mais de 30 agentes em
paises-chave, para fornecer aos clientes
uma assisténcia técnica e comercial.
Além disso, as fabricas estrategicamen-
te localizadas podem atender o setor
com prazos curtos, enquanto a rede
de mais de 1250 assistentes técnicos
autorizados, localizados nos 5 conti-
nentes, estd totalmente equipada para
fornecer um rapido servico pés-venda

e suporte técnico. A WEG fabrica mo-
tores elétricos avancados desde a sua
fundacao, disponibilizando uma linha
de motores adequados para a indUstria
petrolifera e de gés produzida em va-
rias partes do mundo, nomeadamente
em Portugal, nas suas fabricas da Maia
e de Santo Tirso. O fabrico de motores
industriais atende aos requisitos de
aplicacdo mais exigentes, projetos me-
canicos flexiveis e alta confianca ope-
racional, facilitando a instalacdo dos
motores elétricos WEG com requisitos
de manutencéo reduzidos.

GIMATIC Iberia apresenta Joulin,
empresa francesa de foam gripper
GIMATIC IBERIA

Tel: +34 984 493 897 - Tlm.: +34 662 146 555

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es
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A GIMATIC Iberia comecou a colaborar
com a Joulin, inventora da tecnologia
foam gripper hd mais de 60 anos e com
uma experiéncia acumulada no campo
do manuseamento a vacuo. A tecnolo-
gia de manipulagdo com espuma e alto
fluxo permite agarrar pecas com formas
dificeis, porosidade, rugosidade mas
também com uma presenca ou posicao
aleatdria do produto sob a foam gripper.
Esta versatilidade permite fixar vérios
produtos diferentes com o mesmo foam
gripper e manipular as camadas do pro-
duto, parciais ou completas. A garra a va-
cuo permite manipular produtos com ou
sem poucas superficies planas e/ou com
elevada porosidade: aplicagcbes onde ndo
chegam as ventosas com um sistema pa-
tenteado de chicanes permitindo reduzir
0 consumo energético em 50%.

Equipado com um gerador de vacuo
elétrico centralizado ou um Venturi des-
centralizado pode ser concebido segun-
do 2 tecnologias: com valvulas autorre-
guladas de poupanca de energia e com
furos calibrados (verséo econdmica).
Entre as suas aplicagbes encontram-se
a manipulacdo de qualquer tipo de pro-
duto (latas, jarras de cristal, caixas de pa-
peldo, cubos, tijolos, azulejos, ceramica,
produtos ensacados, sacos, madeira, en-
tre outros, e ainda na (des)paletizacdo de
camadas completas ou parciais incluindo
caixas de papeldo e paletes.




ISOLUTIONS: solugdes de processamento

e embalagem presente na PACKAGING 2020
IS - Industrial Solutions

Tel: +351 252 318 499

is@i-solutions.pt - www.i-solutions.pt

o INDUSTRIAL

SOLUTIONS
' d Grupo ESIV

A empresa Isolutions (Grupo ESI), ird marcar presenca na
feira PACKAGING 2020, que terd lugar na FIL Lisboa em
data ainda a confirmar. Serdo apresentadas solucées de
embalagem priméria recorrendo a diversos materiais
como vidro, ceramica e papel, complementadas com os
respetivos sistemas de detecdo de contaminantes (metais
ou raio X). Apresentardo ainda solugdes de transporte e
alinhamento de produtos, integrados com Pick&Place para
colocacdo de embalagem primdria em caixa e posterior
paletizacao.

A Isolutions representa marcas de elevado prestigio in-
ternacional como a ILPRA, PFM, SACCARDO, MESUTRONIC,
entre outras. As sinergias com a ESI permitem a transfor-
macao de equipamentos standard em solugdes otimizadas,
desenvolvidas pela drea de I1&D/projeto da ESI. Desta forma
cada solucdo apresentada ao cliente vai de encontro a sua
necessidade especifica e tem por objetivo a otimizacdo da
sua produtividade.

Carlsberg liberta carga de trabalho dos operarios
com os robots colaborativos

Universal Robots Iberia

Tel: +351 918 067 200

sales@universal-robots.com

www.universal-robots.com

A Carlsberg libertou a carga de trabalho dos seus funciona-
rios em até 60% gracas a implementacéo, na sua fabrica de
Fredericia (Dinamarca), de 2 robots colaborativos, o UR3 e o
UR10, da Universal Robots (UR). A incorporacao desta tec-
nologia permitiu melhorar significativamente a seguranca
dos operérios e reduzir a zero os acidentes na fabrica. Com
uma carga Util de 10 kg, a empresa utiliza o potente UR10
para recolher 10 caixas de cartdo unidas por um cabo de
embalagem. O UR3, muito adaptavel a espacos reduzidos,
¢ utilizado para cortar e descartar o cabo, enquanto o UR10
coloca as caixas no armazém. Trabalhando em conjunto, os
cobots (robots colaborativos) podem gerir até 500 caixas por
hora, o que permite que a Carlsberg Fredericia liberte os

PESSOAL -+

www.pt.endress.com

DIGITAL

As tarefas complexas do dia-a-dia
podem tornar-se numa experiéncia
simples.
Registe-se agora e tenha tempo
livre para o mais importante.

[=] o [=]

[=]

Saiba mais
‘www.pt.endress.com

= Crie uma conta para comprar equipamentos,
pecas de reposicéo e acessorios;

= Aceda as suas transagdes online e offline
- tudo num s6 lugar;

= Aceda a informac&o e documentagéo
técnica de todos os equipamentos;

= Compre online ou peca uma proposta
ao seu contacto comercial;

= Acompanhe o status das suas propostas
e encomendas.

Endress+Hauser £

People for Process Automation
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seus operarios para que se concentrem
em tarefas de alta prioridade, como o
controlo de qualidade e a manutencdo
da linha.

Depois do sucesso do UR10 e do
UR3, a empresa adquiriu 4 cobots adi-
cionais para automatizar ainda mais a
sua producdo, incluindo a manipula-
cdo das capsulas durante o processo
de engarrafamento, o que representou
melhorias substanciais na eficiéncia da
producdo. Jordi Pelegri, Diretor Geral da
Universal Robots em Espanha e Portugal
acrescenta:"A produtividade é apenas um
elemento do negdcio, garantir a sequran-
¢a e o conforto do pessoal é igualmente
importante. Tal como demonstra a fdbri-
ca da Carlsberg em Fredericia, os nossos
cobots sdo concebidos para trabalhar em
conjunto com as pessoas, libertando-as
das tarefas mais sujas, perigosas e aborre-
cidas e reduzindo os acidentes e as lesbes.
Partindo de uma perspetiva de negécio, a
sua facilidade de utilizacdo garante uma
integragédo simples nos ciclos de produc¢édo
existentes, o que permite obter melhorias
em pouco tempo.”

Desenvolva competéncias com
a formacao da SEW-EURODRIVE
SEW-EURODRIVE Portugal

Tel: +351 231 209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

A SEW-EURODRIVE Portugal é uma em-
presa formadora acreditada pela DGERT
e 0s seus formadores estdo habilitados
com CAP (Certificado de Aptidao Profis-
sional). As formagdes previstas para 0 ano
2020 sao Acionamentos Eletromecanicos
(selecdo e manutencao) a 21 de outubro
na Mealhada, IPOS® Compiler a 14 de ou-
tubro na Mealhada, Sistemas Descentra-
lizados a 29 de abril e a 28 de outubro na
Mealhada, MOVIDRIVE® B a 06 de maio e
04 de novembro em Lisboa e 23 de se-
tembro na Mealhada, MOVITRAC® LT a 27
de maio na Mealhada e a 18 de novem-
bro em Lisboa, MOVI-PLC® a 03 e 04 de
junho na Mealhada, MOVITRAC®B a 24 de

junho em Lisboa e a 11 de novembro na
Mealhada.

Como entidade certificada pela Di-
recdo Geral do Emprego e das Relacoes
de Trabalho (DGERT), a formacéo técnica
ministrada pela SEW-EURODRIVE Portu-
gal possibilita aos clientes o acesso aos
apoios publicos para desenvolver as
competéncias dos seus colaboradores,
nomeadamente no ambito da medida
Cheque-Formacéo. Esta medida consti-
tui uma modalidade de financiamento
direto da formacao a atribuir as entida-
des empregadoras ou aos ativos em-
pregados (Portaria n.° 229/2015 de 3 de
agosto).

A pré-inscricdo de participantes de-
vera ser enviada até 10 dias antes da data
da formacédo, carecendo a mesma de
aprovacgao, a qual ocorrerd no limite até
5 dias antes da data da sessao. O nimero
de participantes por sessdo esta limitado
a 12 (exceto MOVI-PLC com maximo de 8
participantes). Outras sessdes de forma-
¢do serdo realizadas a pedido.

Sumcab na maior exposicao
petroquimica do Médio Oriente
Sumcab Specialcable Group

Tel:+34 933 817 876 - Fax: +34 934 627 980

sumcab@sumcab.com - www.sumcab.com

Depois da participacdo na exposicao da
Conferéncia sabic 2020 no passado dia
17 a 20 de fevereiro, a Sumcab Special-
Cables Group cponseguiu fortalecer o

relacionamento com a SABIC, uma das
5 maiores petroguimicas do mundo, e
fortalecer a sua presenca no mercado
do Médio Oriente. Esta empresa petro-
quimica realizou a 13.2 edicdo da feira
e contou com a participacdo de dife-
rentes fornecedores estratégicos que
aproveitaram o espaco para trocar co-
nhecimentos, discutir os desafios atuais
e potenciais solucées, além de estabe-
lecer contactos com colegas da indus-
tria. A participagao da Sumcab partiu
da Petrosolutions, a sua parceira local.
Esta empresa é um dos principais forne-
cedores de solucbes para os setores do

petréleo e gés, petroquimica, industrial,
construcéo, fabrico e desenvolvimento
de infraestrutura.

Durante estes 3 dias os profissionais
que participaram no evento tiveram a
oportunidade de conhecer todas as no-
vidades da Sumcab em cabos especiais
de Instrumentacdo, Automacao, Teleco-
municacdes, entre outros para a indus-
tria. A participacdo na feira deixou resul-
tados muito positivos porque foi possivel
consolidar a presenca da empresa na
area, 0 que permitird ao Grupo Sumcab
continuar a fortalecer a sua presenca no
Médio Oriente.

Novo R-2000iD: braco oco para
aumentar a produtividade

FANUC Iberia S.L.U. - Sucursal em Portugal
Tel: +351 220 998 822

info@fanuc.pt - www.fanuc.pt

O R-2000iD, novo modelo da série R-2000
é a principal novidade na integracdo de
cabos J1-J6 no braco e no punho do ro-
bot o que reduz a tenséo, evitando inter-
feréncias. Juntamente com os cabos de
longa duracdo recentemente otimizados
para o R-2000iD, verifica-se uma reducao
do tempo e dos custos de manutencao.
Apesar dos cabos estarem totalmente in-
tegrados no braco e no punho do robot
existem varias aberturas que garantem
um acesso facil.

Eliminar os cabos do exterior do bra-
¢o tem uma vantagem adicional: torna
as simulacdes offline mais faceis e mais
precisas. A medida que o robot gira ao
longo dos seus 6 eixos, os cabos po-
dem dobrar-se ou interferir com outras
partes da concecdo do sistema. Té-los
armazenados dentro do braco sem a
possibilidade de o prender ou quebrar
aumenta a fiabilidade do modelo de
simulacéo.

O R-2000iD esté disponivel com ca-
pacidades de carga méximas de 210 kg
ou 165 kg e um alcance de 2605 mm,
dados muito parecidos com os modelos
da série iC. Sem duvida que comparado




com o seu antecessor, o R-2000iD "ocupa" uma drea sig-
nificativamente menor: ambas as versdes apenas ocupam
678 x 536 mm poupando espaco na instalacdo de pro-
ducdo. Assim sendo, a nova série de robots pode funcio-
nar em espacos de trabalho ainda mais pequenos sem
comprometer a capacidade de carga ou o alcance. Com
esta combinacdo de carateristicas, os modelos da série R-
-2000iD sé&o a solucdo ideal para aplicagdes como a sol-
dadura por pontos. Os cabos estao protegidos dentro do
braco, o que garante uma longa vida util apesar da sua
concecao mais leve, o que poupa espaco e maximiza a
produtividade na linha de producéo.

Assisténcia através de aplicagao movel
NORD Drivesystems PTP, Lda.
Tel. +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

A aplicacdo NORDCON e o stick Bluetooth NORDAC AC-
CESS BT para todos os componentes eletréonicos NORD
sdo usados para a monitorizacdo de acionamentos atra-
vés de um painel de controlo, anélise de acionamentos
através de uma conveniente funcdo de osciloscépio e
configuragdo de acionamentos de sistemas de aciona-
mento NORD. A visualizacdo em painel pode ser utilizada
para monitorizacdo e diagnoéstico de falhas. Com uma
funcdo de ajuda e acesso rapido a parametros, a confi-
guracao de unidades de acionamento é simples e facil.
No modo de funcionamento independente, 0 NORDAC
ACCESS BT também pode ser usado para realizacdo de
copias de seguranca e a recuperagdo de parametros de
acionamento. A aplicacdéo NORDCON e o NORDAC AC-
CESS BT estdo disponiveis para todos os componentes
eletrénicos de acionamento da NORD e podem ser uti-
lizados com variadores de frequéncia descentralizados,
bem como com variadores para armarios de controlo
como o0 novo NORDAC PRO SK 500P.

O NORDAC ACCESS BT é utilizado como ligagdo entre
o terminal mével e a aplicacdo. O stick Bluetooth é aplica-
do diretamente no variador de frequéncia, permitindo que
os utilizadores acedam de forma prética aos dados dos
acionamentos e mantenham o controlo total. O NORDAC
ACCESS BT também pode ser utilizado sem a aplicacado
para guardar dados de parametros, por exemplo. Se os va-
riadores de frequéncia sofrerem danos ou for necesséria a
sua substituicdo, é possivel carregar facilmente os parame-
tros originais a partir do stick. Também é possivel transferir
parametros entre acionamentos e um PC. A aplicagao esta
disponivel para os sistemas operativos iOS e Android na
App Store ou Google Play.

Ewan® ;Izgl szcgﬁc;ées

BY HMS NETWORKS industriais de dados

BY HitS NETWORKS.

Ewan’

17
”ﬂ’s Connecting Devices” www.ewon.biz

Gateway lloT e router de acesso remoto

O Ewon Flexy 205 é um gafteway de dados
avancado que permite, acos fabricantes de
mdaquinas, monitorizar e recolher KPIs vitais, para
andlise e manutencgdo preditiva.

22 PROSISTAV

Projectos e Sistemas de Automacao, Lda.

Zona Industrial da Mota, Rua 7 Lote 6A * 3830-527 ilhavo ® Portugal
+351 234397 210 * prosistav@prosistav.pt
www.prosistav.pt
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Phoenix Contact aposta

na proximidade com o ensino
portugués

Phoenix Contact, S.A.

Tel: +351 219112 760 - Fax: +351 219 112 769

www.phoenixcontact.pt

| Education Network —

IX CONTACT Initiative

Em fevereiro realizou-se a 2.2 edicdo da
conferéncia “EduNet Meeting" destinada
as instituicdes do ensino superior por-
tugués, membros do programa educa-
cional EduNet (International Education
Network), uma iniciativa da Phoenix
Contact.

Os representantes das instituicdes
membros - ISEL do IP de Lisboa, ISE da
UALg e ESTG do IP de Leiria - reuniram-
-se com a Phoenix Contact na Academia
de Automacao Industrial EduNet no ISEL.
Neste encontro foram debatidas acdes
para enriquecer as experiéncias dos alu-
nos, os engenheiros do amanha. Cada
membro EduNet tem uma academia de
aprendizagem equipada com material
didatico e produtos da Phoenix Contact.
Este espaco destina-se as aulas praticas
das licenciaturas e mestrados de enge-
nharia eletrotécnica, bem como serve de
suporte para a realizacdo de projetos nas
areas da automacao e da mobilidade elé-
trica, tendo como base a tecnologia da
Phoenix Contact. Mais informacoes sobre
0 programa educacional EduNet em ht-
tps://phoe.co/edunet.

Disponivel o novo catalogo online
da Schmersal

Schmersal Ibérica, S.L.

Tel: +351 308 800 933

info-pt@schmersal.com - www.schmersal.pt

B SCHMERSAL

J& se encontra disponivel o novo catélo-
go online da Schmersal em https://pro-
ducts.schmersal.com/pt_PT. Nesta pdgina
web, a Schmersal apresenta mais de 7000

produtos de seguranca e automacao,
desde simples interruptores de seguran-
¢a eletromecanicos, comandos de segu-
ranga programaveis a software. Também
dispde de dispositivos de comutagdo EX
e componentes da 4rea de tecnologia de
elevadores. O novo catadlogo online des-
taca-se pelo seu design moderno e estru-
tura clara, tornando-se facil de entender,
além de possuir funcdes de selecdo e
pesquisa faceis de usar.

Uma nova carateristica é a possibili-
dade de aceder as plataformas externas
CADENAS e ePlan, que permite ao cons-
trutor, transferir os dados 3D dos produ-
tos selecionados diretamente para o seu
programa CAD. Além disso, os certifica-
dos UL dos componentes estdo agora
facilmente disponiveis para download.

O utilizador do catdlogo online pode
guardar produtos selecionados com a
ajuda de uma funcao de bloco de notas
e enviar consultas de precos ou informa-
¢oes adicionais sobre esses produtos, de
forma simples e rapida, por email para o
Departamento Comercial Schmersal do
pais correspondente. O catdlogo online
estd disponivel em 18 idiomas, incluindo
chinés e japonés.

Weidmiiller elimina garrafas
de plastico

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel:+351 214459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

-

E cada vez mais urgente pensarmos no

ambiente e na sustentabilidade do Pla-
neta que habitamos, e as grandes em-
presas tém aqui um papel primordial ao
lancarem boas ideias e darem o exemplo
pela implementacao das mesmas. Tendo
isso como premissa a Weidmuller estd a
substituir as garrafas de dgua de plastico
pelas de vidro, uma agdo bem-sucedida
e aceite por todos os colaboradores que
agora passarao a ter uma garrafa perso-
nalizada. Estas garrafas de dgua podem
ser, facilmente enchidas com dgua doce

ou natural em maquinas com um siste-
ma de purificacdo por osmose inversa e
que podemos encontrar nas instalagoes
da empresa.

Com esta ac¢do regista-se uma con-
siderdvel reducdo de custos e uma total
eliminagdo das cerca de 15 000 garrafas
de plasticas utilizadas anualmente nas
instalagdes da Weidmidiller Espanha. Aci-
ma de tudo hd um compromisso para
com o Planeta e a sustentabilidade do
mesmo, com a reducdo do consumo

A Weidmuller Espanha da o exemplo
com esta medida a pensar na saude do
planeta e na reducdo do consumo de
plastico, pretendendo assim construir
um mundo mais saudavel e sustentavel.

Ewon: ligacao remota segura
com Talk2M Easy Setup

PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automacgao, Lda.

Tel:+ 351234397 210 Fax: + 351 234397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

mais da conefividade &

A Ewon anunciou uma série de melho-
rias no Talk2M Easy Setup. Esta atualiza-
¢do inclui novas versées do eCatcher, a
principal plataforma de gestdo da VPN
Talk2M para acesso remoto, bem como
do Connection Checker, a ferramenta
de diagnostico de rede segura e de facil
utilizacdo. Agora é possivel avaliar rapi-
damente a compatibilidade de rede no
local. O Connection Checker oferece as
melhores ferramentas de diagndstico de
rede e fornece um relatério detalhado
dos parametros que devem ser alterados
- diagndstico de rede fécil e inteligente,
anterior a instalacao.

Os clientes podem configurar os
seus routers Ewon efetuando o upload
dos ficheiros de instalagcdo, com todos
os parametros confidenciais encripta-
dos, numa USB ou cartao SD - Configu-
racdo ofline segura e para economia de
tempo. Com a versdo mais recente do
eCatcher - plataforma VPN Talk2M - é
possivel aceder remotamente as maqui-
nas e resolver automaticamente quais-
quer conflitos de IP - Resolucao automa-
tica de conflitos de IP.




Schneider Electric e Claroty enfrentam
desafios da ciberseguranca na industria
Schneider Electric Portugal

Tel: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electriccom www.

se.com/pt

A Schneider Electric e a Claroty assinaram
uma parceria para enfrentar os desafios da se-
guranca e ciberseguranca no setor industrial,
cabendo a Claroty comercializar a sua solu¢ao
de monitorizacdo e detecdo de problemas
de ambientes OT/ICS em tempo real para 0s
clientes da Schneider Electric, através do pro-
grama de parceiros de automacéo (Collabora-
tive Automation Partner Program — CAPP) do
Grupo.

A plataforma da Claroty protege, de forma
proativa, os sistemas de controlo industrial e
monitoriza constantemente as redes indus-
triais em busca de ciberameacas. Com acesso

remoto seguro, 0s proprietarios dos ativos
podem implementar protocolos para contro-
lar o acesso remoto de colaboradores e ter-
ceiros a sistemas criticos e registar as sessoes.
O sistema de detecdo continuo de ameacas
proporciona um relatério detalhado dos ati-
vos da rede industrial, identifica configuracdes
erradas, monitoriza o tréfego entre ativos e
encontra anomalias na seguranca que podem
indicar a presenca de uma ameaca. Os alertas
contextualizados garantem uma informacéo
de grande utilidade aos funcionérios da uni-
dade industrial e aos segurancas, permitindo-
-lhes investigar e oferecer uma resposta e re-
cuperacao mais eficientes. Esta colaboracao
representa um significativo valor acrescenta-
do para as solugdes de ciberseguranca end-to-
-end da Schneider Electric, ao proteger os seus
produtos conetados e o Edge Control dentro
da arquitetura EcoStruxure™ da empresa.
Uma carateristica importante da platafor-
ma da Claroty é a sua capacidade de explorar
os niveis mais profundos dos protocolos das
redes industriais sem afetar o sistema de for-
ma negativa, 0 que permite aos utilizadores fi-
nais identificar, com seguranca, as anomalias e
proteger as redes industriais complexas e sen-
siveis. Os softwares tradicionais de seguranca

TI utilizam, geralmente, consultas ativas ou
requerem uma “marca” na rede, que pode in-
terromper as operagoes. A plataforma Claroty
utiliza um enfoque de monitorizacdo passiva
para controlar o trafego de forma mais segura,
sem risco de interrupgao.

Roboplan vai estar presente
na JEC World 2020

Roboplan - Robotics Experts, Lda.

Tel: 4351 234 943 900 - Fax: +351 234 943 108

info@roboplan.pt - www.roboplan.pt

> WORLD I
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May 12-13-14, 2020 | JENO

A Roboplan vai marcar presenca pela primeira
vez na JEC World 2020, a principal feira inter-
nacional da industria dos compdsitos que se
realizard em Paris — Nord Villepinte, entre os
dias 12 e 14 de maio. O evento vai contar com
a presenca de mais de 1300 expositores de
mais de 100 paises espalhados pelo mundo e
poderd encontrar a Roboplan no Hall 6 - 92,
onde terd oportunidade de conhecer algumas
das suas solucées inovadoras para este setor.

A gama de acionamentos mais completa do mercado

C+~ bonfitec

Equipamentos industriais, Lda.

=
Bonfiglioli =BEST partners

Rua Joaquim Silva Vicente, 278 - 4470-434 Maia
Tel.: 003512297596 34 -

www.bonfitec.pt

&%) Bonfiglioli

power, control and green solutions
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Bresimar Automacao

ja tem disponivel o novo Plano
de Formacao para 2020

Bresimar Automacao, S.A.

Tel: +351 234 303 320 - TIm.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

NOVO PLANO
DE FORMACAO
BRESIMAR
AUTOMAGAO

2020

BRESIMAR

AUTOMAGAO

A Bresimar Automacao ja tem disponivel
o novo Plano de Formacao para 2020.
Uma vez mais foi compilado um plano
completo na area da automacdo, para
o desenvolvimento do conhecimento
quer para produtos quer na aplicacdo de
sistemas.

Este ano, a Bresimar Automacao adi-
cionou ao seu portefélio de formacao
os cursos Beckhoff TwinCAT3: Motion e
TwinSAFE e ainda Visdo Artificial. As for-
macdes sao ministradas por profissio-
nais da area, com um limitado ndmero
de participantes para garantir o melhor
acompanhamento durante a formacdo
e assim, obter os melhores resultados.
Além dos conteudos didéticos incluidos
no Plano, a Bresimar Automacdo dispo-
nibiliza formacoes a medida das suas ne-
cessidades. Pode consultar o novo Plano
de Formacéo e preencher o formulério
de inscricdo online em www.bresimar.pt/
pt/servicos/formacao/

SCHUNK apresenta solucdes
inovadoras na Industry from needs
to Solutions

SCHUNK Intec, S.L.U.

Tel: +34 937 556 020 - Fax: +34 937 908 692

info@es.schunk.com - www.es.schunk.com

As empresas preparam-se para superar
0s novos desafios da producédo do futuro.
A Industry from needs to Solutions re-
gressa a Barcelona, de 27 a 29 de outubro
de 2020, com um espaco dedicado ao se-
tor da maquina-ferramenta e a SCHUNK
participara ativamente no evento com
uma ampla gama de propostas de clam-
ping, que se destacam pelo seu design,

flexibilidade e precisdo. A empresa alema
mostrard a sua tecnologia mais inovado-
ra para dar resposta aos novos desafios
da Industria 4.0 no stand C12.

Entre as suas propostas, a SCHUNK
destacara produtos como o TENDO Slim
4ax, um porta-ferramentas de expansdo
hidrdulica para maquinagem axial com
contorno termo-retrdtil standard. O seu
design garante um breve tempo de co-
locacdo em funcionamento, sem perder
precisdo na fixacdo. O TENDO Slim 4ax é
intuitivo e facil de manipular, e permite
uma utilizacdo com a quantidade mini-
ma de lubrificacdo. E gracas ao sistema
Plug&Work permite o amortecimento de
vibracdes e uma troca rdpida de ferra-
menta com chave.

A empresa também apresentard o
sistema modular VERO-S NSL plus para
um reposicionamento rapido e preciso
de pecas, paletes, dispositivos de fixacao
ou outros equipamentos de maquina-
gem modernos de 3, 4 e 5 eixos. O seu
sistema de duplo curso patenteado para
forcas de retragdo muito elevadas ga-
rante a otimizagao do processo, gragas a
reducdo até 90% dos tempos de prepa-
racdo. Concretamente, a estacao de fixa-
¢a0 VERO-S NSL plus da SCHUNK permite
uma precisao micrométrica e uma pou-
panca consideravel de espaco.

Perfil técnico de aluminio Wolweiss
aposta na industria

REIMAN, Lda.

Tel: 4351229 618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

W wolweiss

O perfil técnico de aluminio Wolweiss,
com a sua elevada gama de dimensoes
e acessorios, responde com grande dis-
ponibilidade as necessidades de modu-
laridade, flexibilidade e integrabilidade
cada vez mais sentidas pela induUstria,
oferecendo solugdes integradas como
base para a criacdo das mais apropriadas
respostas as solicitacdes do tecido em-
presarial e especialmente da area da pro-
ducéo e desenvolvimento de maquinas.

A automatizacdao € uma componente
que atualmente tem estado em elevado

destaque devido principalmente aos de-
senvolvimentos que tém ocorrido em
termos de Machine Learning, programa-
cado e controlo. Estas estruturas precisam
recorrentemente de responder afirmati-
vamente a inclusdo de modulos de todas
as areas e tal so é possivel através de ele-
vada capacidade de acomodacao e for-
mas incrementalmente mais flexiveis de
aglomeracdo destas varias composicoes.

O perfil técnico de aluminio é uma
enorme mais-valia para a producédo in-
dustrial seja em termos de facilidade de
implantacdo, de flexibilidade e adequa-
¢ao as necessidades, como de facilitador
do cumprimento e incremento da pro-
ducdo. Esta certeza sustenta o investi-
mento da REIMAN nesta solucdo e é com
estes objetivos em mente que se encon-
tram disponiveis para criar as melhores e
mais apropriadas solucdes para os seus
clientes.

Casquilhos deslizantes

em polimero da igus passam
nos testes

igus®, Lda.

Tel: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

3 /company/igus-portugal

Ei/igusPortugal
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Para a industria automovel e da constru-
¢ao e para a industria aerondutica,séo
extremamente incémodos e represen-
tam um grave perigo para a saude. Para
o evitar é importante utilizar sistemas de
ventilacdo certos e componentes resis-
tentes a fungos. A igus testou os seus cas-
quilhos deslizantes e concluiu que todos
sdo resistentes a fungos e bactérias. Num
teste laboratorial, 7 materiais iglidur foram
testados quanto ao efeito de microrganis-
mos segundo o método A da Norma DIN
EN 1SO 846 e examinou a resisténcia dos
materiais a fungos e bactérias. Para a rea-
lizagéo do teste, os casquilhos deslizantes
foram depositados numa cultura especial,
durante 4 semanas, a 29°C, e néo foi en-
contrada qualquer alteracdo nos materiais
testados e nem vestigios de fungos.
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Os casquilhos deslizantes resistentes
a fungos e isentos de lubrificacdo e de
manutencao sdo utilizados no ajuste de
assentos e bracos de aeronaves, no arma-
zenamento de equipamentos de cozinha
de aeronaves e em cacifos para bagagem.
Na tecnologia de construgdo, os casqui-
lhos deslizantes em materiais iglidur po-
dem ser encontrados, por exemplo, em
ventiladores e reguladores de tiragem,
que também beneficiam da natureza re-
sistente a corrosao dos casquilhos de plas-
tico. Os casquilhos em polimero sao faceis
de limpar e resistentes a temperatura e a
substancias quimicas, e podem ainda de-
terminar facilmente online a duracdo de
vida dos casquilhos iglidur, com a ferra-
menta de calculo de duracdo de vida.

Kycon e OUPIIN, representadas

da Lusomatrix

LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica
Profissional

Tel:+351 218162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

A Lusomatrix apresenta 2 das suas repre-
sentadas, que se dedicam a fabricacdo de
conetores e fichas para eletrénica profis-
sional, a KYCON e a OUPIIN.

A Kycon, Inc., iniciou as suas opera-
c6es em 1988 para fornecer rentaveis so-
lucdes de interconexao da mais alta qua-
lidade e com o melhor registo de entrega
na industria. A empresa opera a partir da
sua sede em San Jose, Califérnia, com os
representantes de vendas e distribuido-
res em toda a América do Norte, Europa
e Asia. Ao longo dos anos as suas linhas
de produtos tém-se expandido para in-
cluir Modular Jacks, Mini-Dins, conetores
de 4udio, conetores de alimentacdo CC,
USB, IEEE 1394 (High Performance Serial
Bus/HPSB), HDMI™ e ligacbes de 4udio
otico. Em suma, as principais linhas de
produtos sdo Audio Jacks, Card Edge,
Chip Carrier Sockets, D-Subs, DC Power,
Dimm Sockets, HDMI, MiniDin/Circular
Din, Modular Jacks, Modular Plugs, Opti-
cals, USB, Custom Cables.

Com apenas 6 funcionarios, a Ou-
piin comegou em 1977 como um pe-
queno fabricante de moldes de pléstico
para muitos dos grandes fabricantes de

conetores de Taiwan. Atualmente com
sede em Taiwan, e fabricas totalmente au-
tomatizadas, a Oupiin orgulha-se de usar
o equipamento de fabricacdo de Ultima
geracéo, e é considerada um dos maiores
fabricantes de conetores. Os produtos da
Oupiin s&o usados numa ampla varieda-
de de equipamentos. O processo de fa-
bricacdo automatizado é integrado com
um sistema de controlo de qualidade
rigoroso. Através da combinacao de equi-
pamentos de precisdo com uma equipa
qualificada e motivada, a Oupiin fornece
produtos de exceléncia uniforme e fiabi-
lidade a pregos competitivos. Sendo uma
empresa certificada com a Norma 1SO
9002, garante aos seus clientes, que to-
dos os produtos excedem os padrdes de
qualidade da industria. As suas principais
linhas de produto sdo DIN 41612, Hard
Metric, Male & Female Power Modules,
2,5 mm conectores, SIM/Smart Card &
Memory Card Conenctor, Board to Board
& Board to Wire, Wire to Board & Wire to
Wire, Input/Output conector, AC Power
Jack, BNC, TNC, SMA, MMCX Connector
Cell Phone I/0O Connector, Centronic Con-
nector Str., R/angle, Solder, IDC, Hood,
Circular Din/Mini Din Jack, D_Sub Cover &
Dust Cover, D_Sub Connector IDC, Str, R/
angle, Solder, Crimp, Slim Type, Earphone
Jack & DC Jack, USB 3.0, Micro USB, Mini
USB & Multi Ear Mic. Connector, USB and
|[EEE 1394 connector, RF Connector SMD
Type, RJ Modular Jack & Plug, DVI, SATA
Connector, Terminal Blocks.

EPLAN Data Portal encerra 2019
a crescer

M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel:+351 229 351 336 - Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

O final de 2019 ficou marcado pelos nu-

meros crescentes do EPLAN Data Portal.
S6 em dezembro de 2019, a plataforma
online de dados de dispositivos viu entrar
5 novos fabricantes e quase 5 mil novos
conjuntos de dados.

O EPLAN Data Portal apresenta dados
mestres de fabricantes mundialmente

conhecidos para importacao direta na
plataforma EPLAN. Para além de dados
das pecas alfanuméricos, estes dados
mestres contém macros de esquemas,
informacdes de pecas em vérios idiomas,
imagens para visualizacdo, entre outros.
Os dados preparados pelos fabricantes
sao integrados diretamente na plata-
forma EPLAN quando séo descarrega-
dos. Com a versao atual da plataforma
EPLAN, o EPLAN Data Portal encontra-
-se disponivel nos seguintes softwares:
EPLAN Electric P8, EPLAN Fluid, EPLAN
Preplanning, EPLAN Pro Panel Professio-
nal, EPLAN Education. No total estdo nes-
te momento presentes no EPLAN Data
Portal 917 742 conjuntos de dados e 291
fabricantes.

360 Tech Industry lanc¢a concurso
para startups portuguesas

360 Tech Industry

Tel: +351 229 981 466 - TIm.: +351 919 736 328
margarida.reis@exponor.pt

https://360techindustry.exponor.pt/

TECH2CHANGE

A 14 e 15 de maio decorrerd a 2.2 edicao
da 360 Tech Industry — Feira Internacio-
nal da Industria 4.0, Robdtica, Automa-
cao e Compositos, na EXPONOR, em
Matosinhos, que antecipa as tendéncias
para a industria da proxima década e
destaca o trabalho e projetos inovado-
res de startups portuguesas, através do
concurso HubTech by 360 Tech Industry.
As startups tecnolégicas desempenham
um papel de aceleradores da mudanca,
ganhando um lugar de destaque na 360
Tech Industry.

A iniciativa HubTech by 360 Tech In-
dustry, promovida pela Exponor Exhibi-
tions, pretende estimular a divulgagao de
solucdes tecnolodgicas aplicadas a indus-
tria, acelerar o crescimento das startups,
promover a transformacéao tecnolégica e
apostar na inovacdo como fator de pro-
gresso e crescimento sustentavel.

O certame ird dividir-se em 3 gran-
des é&reas: Féabricas Conetadas, espaco
que privilegia a transformacao digital
das empresas através da aplicacdo das
novas tecnologias aos processos de pro-
ducéo, permitindo a sua ligacdo a logisti-
ca e garantindo assim mais qualidade e




eficiéncia na reducédo de custos; Compositos, area dedicada
a0s novos materiais que podem ser utilizados na fabricacéo,

tendo em conta o impacto ambiental de cada empresa e a BEGKHOFF
Robética, espaco que promove a aplicabilidade de solugdes
robdticas nas empresas, reduzindo ndo sé o tempo, como

também o custo de producao. XTS
eXtended Transport System

FLUIDOTRONICA completa 16 anos
FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.
Tel: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957 « Capacidade de transporte de carga aproximada de 3Kg
fluidotronica@fluidotronica.com + Velocidade maxima até 4 metros por segundo
www.fluidotronica.com « Aceleracgao até 100 m/s>

« Precisao de posicionamento de +/- 0.15 mm @ 1.5 m/s
» Repetibilidade < £10 um

» Classe de protecao IP65

« Temperatura de funcionamento entre -10° a +40°

« Tensdo de controlo 24V DC

«Tensao de alimentacdo 48V DC

« Comunicagdo EtherCAT

22 de janeiro de 2020 é uma data muito importante para
a FLUIDOTRONICA. E o dia em que a empresa, que nasceu
com a missdo de comercializar produtos e sistemas com
qualidade para a indUstria, celebra o seu 16.° aniversario.
E se a empresa chegou até este belo marco histérico foi
gragas aos seus clientes, por isso a empresa agradece a to-
dos aqueles que procuram automatizar as suas empresas e
confiam na equipa da FLUIDOTRONICA para atingir os seus
objetivos.

“Nesta longa caminhada foi também importante a dedi-
cagdo e a paixdo demonstradas por todos os elementos que
constituem e jd constituiram esta equipa, pois quando deposi-
tamos esses dois elementos no que fazemos, procuramos sem-
pre dar o melhor em prol da satistacéo dos clientes”, afirmam
os socios-gerentes da FLUIDOTRONICA.

A FLUIDOTRONICA nasceu em 2004, ano em que foram
criados o Facebook e o YouTube e ano em que Portugal
organizou o Campeonato Europeu de Futebol. Desde 14
até hoje assistimos a uma evolucdo tecnoldgica sem pre-
cedentes e a uma constante automacao da indUstria, que
a FLUIDOTRONICA foi sempre acompanhando com novas
solucdes para ir ao encontro dessas mesmas necessidades

do mercado.

Feel Tek alia tecnologia, inovacao e educacao
Feel Tek

feeltek@cm-felgueiras.pt - www.feeltek.pt

L]
Fe l ®,  MOSTRADE
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O Feel Tek ¢ uma mostra de tecnologia, inovacao e educa-
¢ao que decorre de 16 a 19 de abril, em Felgueiras, e agrega BRES"T'H_R
4reas como tecnologia e inovagdo, transformacdo digital, AUTOMAGAO
mobilidade e sustentabilidade, educacdo e conhecimen-

) - T.4+351234303320 | bresimar@bresimarpt | www.bresimar.pt
to, empreendedorismo e empregabilidade. Este evento
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organizado pela Camara Municipal de
Felgueiras terd um espaco de exposicao
onde serao divulgados produtos e servi-
€Os, assim como o networking entre to-
dos os participantes.

Os visitantes encontram a tecnologia
atual e emergente dos diversos setores
em exposicao. Haverd ainda uma oferta
formativa para o nivel secundério e supe-
rior, além da oportunidade de participar
em sessdes de demonstracdo e experi-
mentacao, assistir a palestras de especia-
listas, desfile de moda e calgado, e ainda
momentos musicais.

Festo reduz custo de energia
em 27% com instalacao

de 300 painéis fotovoltaicos
Festo - Automacao, Unipessoal, Lda.

Tel: +351 226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

A Festo prevé reduzir o seu custo ener-
gético em 27% gracas a utilizacdo de 300
painéis fotovoltaicos instalados na facha-
da da sua sede, em Barcelona. Este siste-
ma permite, ainda, gerar menos emissoes

de didxido de carbono e o inicio do seu
funcionamento em 2008 permite fazer
uma estimativa com resultados consoli-
dados anteriormente.

A fachada fotovoltaica é fornecida
com um controlo de producéo interativo
para evitar perdas de energia devido ao
mau funcionamento, e assim a economia
¢ maximizada. Esta boa gestdo permite
reduzir 7 Tn por ano de emissées de CO,
do edificio, gracas a instalacdo de 300
painéis, 230 dispostos entre a fachada
sudoeste e sudeste e 70 painéis na parte
inferior do lado sudeste. O sistema foto-
voltaico instalado no edificio da Festo
conta com uma producédo anual de cerca
de 32 MWh, um valor que é maior do que
o consumo anual de eletricidade de uma
casa em Espanha segundo a Organizacao
de Consumidores e Utilizadores (OCU).

Os dados da Rede Elétrica Espanhola
(REE) mostram que a utilizacdo de ener-
gia renovavel, embora cresca de ano para
ano, ainda representa menos de metade

da eletricidade produzida e consumida
em Espanha. Na Festo valorizam muito o
investimento efetuado nesta instalacao
em 2008. “As empresas devem ser parti-
Cipantes e estar comprometidas com as
mudangas que queremos alcan¢ar como
sociedade, essa poupanga energética sig-
nifica que estamos a avangar para um fu-
turo mais sustentdvel’, assegurou Xavier
Segura, Diretor-Geral da Festo Espanha e
Portugal.

EWF e investigadores portugueses
integram consorcio para sistema
inovador de Impressao 3D

LASIM Project

European Welding Federation (EWF)

Tel: +351 214 211 351

dbarbosa@ewf.be - www.lasimm.eu

Uma equipa de investigadores do Insti-
tuto Superior Técnico (IST) e a European
Welding Federation (EWF) foram parcei-
ros num projeto que desenvolveu um
sistema robotico de Impressado 3D multi-
-modular com grande potencial para
impactar a producédo de componentes
ou diferentes pegas no futuro. O IST tra-
balhou sobretudo no desenvolvimento
de procedimentos para a deposicao de
material e de controlo ndo destrutivo, e a
EWF coordenou o projeto e forneceu for-
magao para 0s técnicos que operariam
esta maquina.

LASIMM (Large Additive Subtractive
Integrated Modular Machine) foi um pro-
jeto muito ambicioso que criou uma das
maiores impressoras 3D metalicas, capaz
de produzir componentes a partir de um
desenho CAD. Combinando as carate-
risticas de diversos processos de fabrico
individual numa plataforma, o resultado
foi uma maquina que inclui software para
gerir o complexo processo de produ-
¢do, integrando 22 eixos de 2 robots de
deposicdo, um robot de maquinagem
e um sistema posicionador de grande
dimensé&o. Esta solugao tecnoldgica per-
mite a producdo de componentes até
5 metros de comprimento e 3 de largu-
ra. O projeto LASIMM também avaliou

outras carateristicas que poderiam ser
adicionadas a maquina como tratamen-
to mecanico, metrologia e inspecdo. A
integracao destas capacidades permite a
producao de componentes sem defeitos,
com as carateristicas mecanicas deseja-
das que levardo também a poupancas
de custos e de tempo de producdo. Uma
vantagem deste projeto passa por nao
serem necessarias mais operagdes no fim
do processo de fabrico.

A abordagem modular utilizada na
arquitetura do sistema permite uma re-
configuragao flexivel do sistema de fa-
brico, tornando possivel desenvolver e
explorar vérias configuragbes de maqui-
nas para adequar requisitos especificos
das pecas a produzir. Atualmente, as in-
dustrias enfrentam novos desafios como
a necessidade de customizacdo e cons-
trucdo personalizada, e por isso é crucial
que as tecnologias de fabrico sejam fle-
xfveis para responder aos que os clientes
pedem - sem terem de desenvolver no-
vas e dispendiosas solucdes.

Estima-se que seja preciso um ano
para a industrializacdo do projeto e que
nessa altura a plataforma hibrida este-
ja pronta para distribuicdo comercial.
O projeto entregue ao cliente inclui a
plataforma modular, que poderd ser
facilmente escaldvel ou reconfigurada
para corresponder aos requisitos exatos
dos utilizadores finais, podendo estes
incluir uma taxa de deposicao maior ou
ter um sistema com 2, 3 ou mais robots
a desenvolver a componente aditiva do
processo.

F.Fonseca apresenta novas
possibilidades para solu¢des
sem fios industriais da HMS
F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /FFonseca.SA Solucoes de Vanguarda

A HMS apresenta uma nova e atualizada
verséo da popular Gateway Wireless Brid-
ge. A Anybus® Wireless Bridge Il suporta
comunicacdes sem fios, fidveis, até 400




metros e pode comunicar via Bluetooth ou WLAN. E ideal
para substituir a cablagem Ethernet em locais de dificil aces-
0, perigosos ou onde é mesmo impossivel instalar. Com a
implementacdo das gateways Anybus® I, os engenheiros de
automacao conseguem alcangar novas e mais inteligentes
infraestruturas para as suas redes. Usado frequentemente
como uma substituicdo do cabo Ethernet (como comuni-
cacdo ponto-a-ponto), a Wireless Bridge Il pode igualmente
ser usada como um ponto de acesso para diversos nés de
WLAN/Bluetooth, como smartphones ou tablets. Neste pro-
cesso garante-se grandes economias gracas ha reducéo do
uso de cablagem Ethernet.

A nova Anybus® Wireless Bridge Il suporta um maior al-
cance na rede sem fios (400 metros) e tem incluido na sua
construcdo uma antena wireless ainda mais poderosa. Esta
gateway é de facil configuracdo, ou por botdes ou através
do novo interface web integrado. Ao ligar dispositivos e re-
des industriais através de uma ligacdo sem fios, a Anybus®
Wireless Bridge Il torna a vida mais facil para os integrado-
res de sistemas e para os engenheiros de automacao que,
por vezes, necessitam de criar ligagdes através de dreas de
alto risco, locais de dificil acesso ou instalacdes méveis onde
0s cabos nado sdo desejaveis. Esta gateway wireless é uma
solucdo comprovada para estabelecer comunicacdes nas
redes industriais mais comuns como PROFINET, EtherNet/IP,
BACnet/IP e Modbus TCP, fornecendo aos utilizadores uma
ligacdo sem fios robusta e sem necessidade de manuten-
cdo. Esta gateway é adequada para aplicagao em qualquer
industria, independentemente do setor de atividade.

Humanos e robots trabalham juntos no hospital
do futuro

ABB, S.A.

Tel:+351 214 256 000 - Fax: +351 214 256 247

comunicacao-corporativa@pt.abb.com - www.abb.pt

Com 10 milhdes de pacientes, o Texas Medical Center é o
parceiro ideal para abrigar o primeiro hub global de pesqui-
sa em salde da ABB, onde serdo desenvolvidos robots que
executem processos repetitivos, delicados e mundanos,
deixando as equipas médicas e de laboratério qualificadas
mais livres. Este € um hub de Ultima geracdo com 500 m?
que promove a colabora¢do da medicina e da tecnologia
de ponta, ligando startups a pioneiros do mundo académi-
Co e as principais empresas de tecnologia, para acelerar o
desenvolvimento e a criacdo de protétipos de tecnologias
médicas inovadoras. A ABB ird desenvolver sistemas de ro-
botica médica ndo cirdrgica para auxiliar a equipa médica e
laboratorial, permitindo reduzir o nimero de procedimen-
tos manuais da equipa médica, melhorar a precisdo do tra-
balho de laboratério e aumentar a satisfacdo do paciente e a

IF'T fluidotronica

0 seu parceiro em automacao industrial
|

GAMA ALARGADA DE PRODUTOS

COM GARANTIA DE QUALIDADE.
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sua seguranca. Um exemplo do conceito
de tecnologia apresentado no centro de
pesquisa de salide da ABB é YuMi® mével,
com capacidade de se deslocar autono-
mamente junto dos humanos enquanto
aprende a encontrar diferentes rotas. As
atividades repetitivas e demoradas que
poderiam ser manipuladas pelo YuMi®
movel incluem a preparacdo de medi-
camentos, centrifugadoras de carrega-
mento e descarregamento, pipetagem e
manuseio de liquidos e recolha e triagem
de tubos de ensaio. Outras tecnologias
incluem um robot IRB 1200 que pode
executar transferéncias de liquidos num
aplicativo de pipetagem. E o YuMi® mé-
vel também pode ser usado em hospitais
para uma ampla variedade de funcées
de logistica, podendo dispensar medica-
mentos, transporta-los, levar suprimen-
tos médicos para a equipa do hospital e
roupas de cama para 0s quartos dos pa-
cientes. Uma anélise da ABB mostra que
tarefas repetitivas podem ser concluidas,
até 50% mais rapido com a automacgao
em comparagdo com 0S processos ma-
nuais atuais, com o beneficio adicional
de que os robots podem trabalhar 24 ho-
ras por dia.

BrauBeviale 2019:
#empowerthefield

- liberte o potencial
Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

Na BrauBeviale 2019 em Nuremberga, a

Endress+Hauser apresentou conceitos
de automacéo e inteligéncia, tecnologias
de medicdo de monitorizacdo que tor-
nam os processos mais seguros e eficien-
tes, servicos inovadores de calibracéo e
instrumentos de campo. Os visitantes
efetuaram medicbes precisas e percebe-
ram os requisitos de processo e sistema
na Industria 4.0, com instrumentos inte-
ligentes, solugdes e servicos completos.
O iTHERM TrustSens permite a mo-
nitorizacdo continua durante o processo
com a autocalibracdo automatizada. Esta

tecnologia exclusiva de sensores é um
marco na tecnologia de medicdo de tem-
peratura e tem um valor agregado para
os utilizadores que necessitam de uma
monitorizacdo continua dos processos
de aquecimento ou esterilizacdo. Com
um alto grau de seguranca do processo
e uma maior disponibilidade do sistema,
o iTHERM TrustSens elimina o risco de
ndo-conformidades durante a producao.
Para apoiar os operadores da instalacdo
com a digitalizagdo dos seus componen-
tes do sistema, a Endress+Hauser desen-
volveu o ecossistema lloT para a utiliza-
cdo e gestao de ativos. As informagoes
de diagndstico da tecnologia Heartbeat
determinam os requisitos reais de manu-
tencdo ou impedem o tempo de inativi-
dade nao planeado do sistema.

O caudalimetro eletromagnético Pi-
comag oferece medigdes compactas de
fluxo com medicoes de condutividade
integradas num formato manual, sendo
adequado para sistemas de circulacdo de
agua, entre outras aplicagées. O Promass
Q Coriolis ¢ um instrumento de medicdo
de fluxo de massa para aplicagdes exi-
gentes e o Nivector FT126 é um interrup-
tor de nivel para todos os pds e solidos
refinados tendo um melhor desempe-
nho da monitorizacdo de acumulacdo
de desempenho. Com a capacidade das
comunicacoes 10-Link, o FT126 também
estd pronto para a Industria 4.0.

Bernstein: nova geracao

de interruptores de seguranca

com bloqueio

Alpha Engenharia

Tel: +351 220 136 963 - TIm.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

Ei/AlphaEngenhariaPortugal

Existemn mdquinas, que mesmo depois
de desligadas, continuam com determi-
nadas areas ativas em que o operador da
maquina esta impedido de aceder a es-
tas areas até que o movimento perigoso
fique completamente parado. Por exem-
plo, na descida lenta das laminas de uma
serra ou na paragem de uma grande
massa de um volante de uma maquina.

Para garantir que todas as protegdes
permanecem fechadas enquanto existir
uma condicao perigosa, o fabricante
Bernstein desenvolveu o novo interrup-
tor de seguranca SLC (Safety Lock) que é,
em muitos aspetos, um avango otimiza-
do na funcionalidade do classico inter-
ruptor de seguranga: os componentes
sujeitos a esforcos mecanicos, como a
cabeca rotativa, sdo de metal e tornam
o interruptor de seguranc¢a muito robus-
to e durdvel, tendo ainda um corpo de
plastico leve e funcional; e em que além
da funcdo de desbloqueio manual no
lado frontal do interruptor de seguran-
ca, que permite uma abertura rapida da
protecdo de seguranca por fora da area
perigosa, o interruptor de seguranca
SLC possui a fungao de “saida de emer-
géncia” que permite a abertura imedia-
ta da protecdo de segurancga dentro da
area perigosa.

O novo SLC da BERNSTEIN é indi-
cado onde quer que os interruptores
de seguranca com bloqueio sejam uti-
lizados na protecdo de uma méaquina
— por exemplo em méaquinas de emba-
lamento, de carpintaria, de fresagem,
de processamento de alimentos ou em
maquinas de injecdo, para citar apenas
alguns exemplos. Para mais informa-
coes consulte a equipa comercial da Al-
pha Engenharia ou visite o website em
www.alphaengenharia.pt/PR7 .

Conetividade robusta através

dos Data Stations DA10D e DA30D
da RedLion

Bresimar Automacao, S.A.

Tel: +351 234 303 320 - Tim.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com
9
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DATASTATIONS

BRESIMAR

AUTOMAGAO

O conversor de protocolo Data Station
da RedLion e o sistema de aquisicdo de
dados foram projetados para atuar como
ligacéo para a proxima geragéo de com-
pilacdo e gestdo de dados industriais.
Os modelos DATOD e DA30D permitem
compartilhar dados entre mdquinas,
permitindo uma comunicacdo eficaz,
independentemente da complexidade
da configuracéo. Estes operam como um




conversor de protocolo permitindo a diferentes dispositi-
vos trocar dados e ter acesso a todos os dados ocultos da
sua maquina ou instalacdo. Além disso, suportam OPC UA
para uma comunicagao segura com ERP e outros sistemas
corporativos.

Algumas das carateristicas que se destacam nestas 2
solugdes sdo a comunicacdo com mais de 300 protocolos,
facilidade de converséo entre porta série e Ethernet, fun-
cionalidade do servidor OPC UA incorporado que elimina
a necessidade de hardware de um sistema separado, hard-
ware constituido por uma porta Ethernet 10/100, duas por-
tas série, uma porta USB, em que no modelo DA30D existe
uma porta host USB adicional, tensao de alimentacao de
10 a 30 VDC, e possibilidade de colocar um cartdo SD para
upload e download de dados.

Estas solugdes tém como vantagens, a compatibilidade
para uso com equipamentos novos ou ja existentes. Indepen-
dentemente da marca de PLC ou outro equipamento espe-
cifico, estes modelos permitem conetividade com qualquer
equipamento no seu sistema; outros conversores de proto-
colo dependem de scripts complexos ou hardware especiali-
zado, enquanto os DA10D e DA30D oferecem opgdes de co-
netividade num Unico ambiente de configuracdo simples de
usar; requerem uma manutencgao simples; relinem e trans-
mitem dados criticos da maquina, para fornecer uma melhor
manutencao e servico dos equipamentos, sendo uma vanta-
gem reconhecida e valorizada pelos clientes finais.

GIMATIC apresenta Swivels com mudanca
automatica de RSP

GIMATIC IBERIA

Tel: +34 984 493 897 - TIm.: +34 662 146 555

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es
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As juntas rotativas com mudanca automatica Swivels de
RSP unem o melhor de ambas as tecnologias e incluem o
sistema de bloqueio patenteado TrueConnect”. Dentro da
importante gama de produtos Handling que a GIMATIC ofe-
rece é expandido através da alianca com RSP — ROBOT SYS-
TEM PRODUCTS, um especialista no fabrico de mudancas
automaticas, sistemas rotativos e pacotes de energia para
robots. Este acordo dos mais importantes fabricantes de ro-
bots oferece uma fidvel e consolidado sistema rotativo com
ou sem mudanga automatica.

As juntas rotativas com mudanca automética STC unem
omelhor de 2 tecnologias para que as trocas autométicas de
ferramentas sejam projetadas para maximizar a flexibilidade
e a fiabilidade da sua frota de robots e a robustez e elevada
seguranga combinam-se para uma conce¢ao compacta e
leve. As juntas rotativas Swivels permitem transmitir sinais
pneumaticos, elétricos, de dados e de refrigeracao, tal como
uma poténcia de soldadura, mantendo as capacidades de

A SRURSSER
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A solucao mais
completa

Visite-nos e conheca as novidades em
sistemas de retracdo Sumoflex &
Sumoslide, MTPReel e cablagem
para a industria mais inovadora.
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movimento do robot. O sexto eixo pode
girar livremente sem as limitacdes das
mangueiras, cabos ou outros elementos.
O seu baixo peso e elevada resisténcia a
COIrosao juntamente com uma manu-
tengao minima permite reduzir os seus
tempos de ciclo, melhorar a sua produti-
vidade e reduzir o tempo de inatividade
em qualquer aplicacdo, o que envolve
movimentos substanciais do robot.

As juntas rotativas com mudangas
automdticas STC com o dispositivo de
blogueio patenteado TrueConnect” in-
tegrado nesta tecnologia rotativa per-
mitem uma repetibilidade absoluta do
posicionamento e grandes tolerancias
para a ligacdo. E importante destacar as
suas principais carateristicas: ligacao rapi-
da com elevada tolerancia, repetibilidade
de posicionamento absoluto, baixo peso
e elevada resisténcia a corrosao, manu-
tencédo reduzida, rotacdo livre do 6.2 eixo
e uma elevada esperanca de vida.

Grupo ESI langa um novo website
ESI - Engenharia, Solugées e Inovagao, Lda.
Tel:+351 252 318 499

geral@grupo-esi.com - www.grupo-esi.com
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Engineering
the Future

EMPRESAS DO GRUPO ESI

ISEEE BEHIND

O grupo ESI decidiu apostar no desen-
volvimento de um novo website que es-
pelhasse o carater inovador presente no
seu ADN. Na Homepage é apresentado
de imediato um video geral onde podem
ser vistas inUmeras solucoes tecnologi-
cas dos mais diversos setores industriais.
De seguida encontram 2 logétipos com
hiperligagdes aos websites pertencentes
a 2 empresas do grupo: a IS-Industrial
Solutions, especializada no ramo da em-
balagem, finais de linha e sistemas de
detecdo de contaminantes; e a Behind,
especializada em solugdes tecnoldgicas
para arquitetura, design, arte e servicos.
Existe um separador dedicado a ro-
bdtica, visto ser uma érea de grande de-
senvolvimento dentro da empresa, onde
podemos encontrar solucdes para varia-
das aplicagdes como soldadura, injecao
de plasticos, finais de linha, metalomeca-
nica, rolhas. Podemos encontrar uma drea

dedicada aos servicos prestados pela em-
presa: 1&D, Automacéo industrial, linhas
de produgdo, manutencéo, entre outros.
Destacamos um que engloba todo o
know-how e experiéncia adquiridos nas
mais diversas dreas: Consultoria e Gestao
de projetos, um servico completo de con-
sultoria, que vai desde o desenho a imple-
mentacéo de unidades industriais. Pode
aceder em GRUPO - ESI.COM + QRCODE.

Weidmiiller recebe novamente
Prémio Top Employer

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel: +351 214459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

EMPLOYERS

Empenhados com a melhor gestao de re-
cursos humanos, excelentes condicdes de
trabalho dos funciondrios e um ambiente
de trabalho harmonioso, o Top Employers
Institute apresentou pela 12.2 vez a Weid-
muller com o Prémio Top Employers 2020.
"Estamos muito orgulhosos de ter recebido
pela 12.9 vez o Prémio Top Employers Engi-
neers 2020", afirmou Andreas Grieger, Exe-
cutive Vice-President Global Human Resour-
ces na Weidmdiller. O prémio demonstra
que a empresa familiar Weidmdiller coloca
0s seus funcionarios no centro das suas
operagdes comerciais e continua a criar
um ambiente de trabalho agradavel para
os funciondrios. “Acreditamos que sé con-
seguimos alcangar os nossos objetivos de
negadcio se 0s nossos funciondrios estiverem
satisfeitos e motivados no seu local de traba-
lho, acrescentou Grieger.

A Weidmduller conquistou o juri inde-
pendente este ano, sobretudo em &reas
como planeamento de recursos huma-
nos e desenvolvimento de lideranca.
Além disso a empresa cresceu em varias
areas quando comparado com o ano an-
terior, sobretudo em termos de estraté-
gia de talentos.”O prémio confirma que na
Weidmdiller a combinagdo de crescimento,
desafios na digitalizagdo e concecdo de
novos locais de trabalho é sempre feita a
pensar nos funciondrios’, continuou a ex-
plicar Grieger. H& um principio orienta-
dor que se aplica a Weidmuller: entenda

as necessidades dos funcionarios e crie
boas condi¢cdes de trabalho. Para au-
mentar as capacidades dos funcionarios,
a Academia Weidmiuiller oferece muitas
oportunidades de formacéo, e os funcio-
narios também desfrutam de uma série
de iniciativas de gestao de saude, tendo
vérias oportunidades de equilibrio entre
o desporto, a saude e a vida profissional.

Para ser reconhecida como Top Em-
ployer, como parte de um processo de
avaliacdo em vdrias etapas, a empresa
deve provar que a implementacéo da
sua estratégia de recursos humanos en-
riquece a vida profissional dos seus fun-
ciondrios. A Weidmdller convenceu o juri
independente da sua atratividade. "Em-
presas certificadas sGo um éptimo exemplo
de uma gestdo comprometida de recursos
humanos, melhoria continua e com a pro-
messa ‘Por um mundo melhor de trabalho”,
enfatizou David Plink, CEO da Top Em-
ployers Institute.

F.Fonseca apresenta a gateway
para integracao de sensores
SIG100 da SICK

F.Fonseca, S.A.

Tel:+351 234303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com
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O SIG100 Sensor Integration Gateway é

um hub 1O-Link para sensores que torna
simples a recolha e monitorizacao de si-
nais digitais.

As decisdes l6gicas sdo tomadas com
base na configuracdo do utilizador e os
resultados sdo transmitidos via 1O-Link
para qualquer mestre IO-Link. Os dispo-
sitivos sao parametrizados de forma rapi-
da e simples através de um interface USB
integrado e o software gratuito SOPAS. O
editor de légica permite o tratamento e
a combinacdo dos sinais dos sensores
localmente, podendo trabalhar de forma
auténoma, sem a necessidade de um
controlador (PLC). O SIG100 Sensor Inte-
gration Gateway é indicado para aplica-
cdo em qualquer industria independen-
temente do setor de atividade.




EPL inaugura dois espagos em S. Joao da Madeira
EPL - Mecatrénica & Robética
Tel: +351 210 997 456

info@epl-si.com - www.epl-si.com

No final do ano, a EPL inaugurou, em S. Jodo da Madeira, dois
novos espacos: a EPL Academy e o EPL Smart Factory Lab.

Num evento que contou com a presenca do Presidente
da Camara de S. Joao da Madeira e um niimero de convida-
dos chave representativos dos contextos onde sdo imple-
mentadas muitas das solu¢des que saem agora destes no-
VOs 2 espacos, a EPL dd um novo passo e demarca-se rumo
ao seu principal objetivo de estar no topo das empresas
com melhores solucdes na érea da robdtica. “Acreditamos
que com estas novas valéncias, agora inauguradas, a EPL con-
tinuard a crescer e a consolidar a sua posi¢do como empresa
referéncia na drea das solucdes de robotica em Portugal”” A EPL
convida todos os interessados a visitar este hub de conhe-
cimento e a descobrir tudo sobre os mais recentes avancos
no mundo da robdtica.

SMS - R1: solugdo para imprimir a varias cores
e cortar qualquer formato

Labeltronix®

Tel.: +351 213 690 676

sales@labeltronix.pt - www.labeltronix.pt

The Multi-
that cuts a

A producdo de sinalizagdo de seguranca in-house é uma
vantagem para os diretores de seguranga das mais diversas
indUstrias dada a necessidade de adaptar rapidamente a
informacao de seguranca nas instalacoes. Correspondendo
as solicitagdes dos utilizadores dos sistemas REBO acaba de
ser lancada a solucdo SMS-R1 que combina a capacidade de
imprimir até 10 cores e cortar virtualmente qualquer forma
e tamanho da sinalizacdo pretendida.

O SMS-R1 permite o fabrico simultdneo de sinais em va-
rias cores e tamanhos até 10 metros de comprimento. A gama
de materiais disponiveis para a SMS-R1 sao adaptados para as
mais dificeis condi¢des ambientais, desde a identificacédo de
tubagens de grande diametro a vefculos militares. Existem
materiais tanto para temperaturas elevadas como para ne-
gativas, os quais foram testados e certificados. E adequado

Nos tornamos a sua
maquina segura

A nova cortina de seguranca

SLC440 (IP69)

B |deal para a industria alimentar
m Design higiénico - protecao IP69

B Invélucro de protecdo muito robusto,
em policarbonato

B Tampas de vedacéo e suportes de fixagdo em aco
inoxidavel V4A

www.schmersal.pt
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para a sinalizacdo de vélvulas de seguran-
¢a, instrugdes de operacdo e manutencao
de equipamentos, instalacdes elétricas,
producéo industrial, aeroportos, refinarias,
edificios publicos bem como instalagoes
de bombeiros e militares. O sistema SMS-
-R1 permite solugdes inovadoras e rapidas
para todas as necessidades de identifica-
¢do de seguranca na industria.

igus: Movimentos de rotacao
rapidos num espaco reduzido
com os novos e compactos anéis
rotativos deslizantes

igus®, Lda.

Tel: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt
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Os ciclos de utilizacéo e cargas elevadas

existentes, por exemplo, em sistemas
de soldadura, mesas indexadoras ou na
industria de embalagens, exigem mui-
to dos anéis rotativos. Para responder a
estas exigéncias, a igus disponibiliza na
sua gama de produtos anéis rotativos
deslizantes ha 15 anos. Os anéis rotativos
deslizantes em polimero iglidur (PRT)
possuem elementos deslizantes em po-
limero entre os anéis exteriores e inte-
riores, que séo feitos de aluminio ou aco
inoxidavel. Os elementos deslizantes em
polimero de elevada performance iglidur
J e isentos de manutencao, garantem a
minimizacao do atrito e do desgaste sem
utilizar lubrificantes. O polimero de eleva-
da performance suporta uma pressao su-
perficial maxima de 35 MPa. Além disso,
a igus fornece versoes segundo a FDA e
com os requisitos ESD, sem uma quanti-
dade minima de encomenda e a igus de-
senvolveu a nova série PRT-04 para que
os utilizadores possam usar anéis rotati-
vos deslizantes em espacos de instalacédo
compactos, com cargas médias. E pos-
sivel reduzir, significativamente, a massa
em movimento e o espaco de instalacao
até 50% com a utilizacdo desta gama, em
comparagao com a série PRT-01, com um
diametro interior de 100 milimetros.

Os novos anéis permitem implemen-
tar aplicagcdes compactas, por exemplo,
na tecnologia de automagao, em sis-
temas de separagao, assim como em
painéis de controlo ou até mesmo na
tecnologia de palcos e iluminagdo. Além
disso, gragas ao novo design compacto,
o utilizador poupa 20% dos seus custos.
A nova série PRT-04 esta disponivel em
stock com diametros interiores de 50
a 300 milimetros. E a igus disponibiliza
uma vasta gama de acessorios para 0s
anéis rotativos deslizantes, desde pinos
de acionamento, limitadores de rotacdo
ajustaveis, anéis dentados ou travoes de
fixagdo. Os novos anéis rotativos des-
lizantes também deram provas da sua
longa duragdo de vida no laboratério
de testes da empresa, com 3800 metros
quadrados. Os dados recolhidos nos tes-
tes sdo incorporados no configurador de
anéis rotativos iglidur PRT, que permite
ao cliente selecionar rapidamente o anel
rotativo deslizante certo e calcular a du-
racdo de vida na sua aplicacdo.

FANUC fornece 3500 robots a grupo
automovel de Munique

FANUC Iberia S.L.U. - Sucursal em Portugal

Tel: +351 220 998 822

info@fanuc.pt - www.fanuc.pt

assinaram um acordo para o fornecimen-
to de 3500 robots para as novas fabricas
e linhas de producdo do grupo automo-
vel. Os robots FANUC seréo utilizados na
producao dos atuais e futuros modelos
da BMW, tendo os primeiros robots sido
instalados no final de 2019.

A adjudicacédo deste projeto a FA-
NUC é um marco importante como
parceiro estratégico do grupo BMW. O
fabricante de robots japonés investe con-
tinuamente em investigagdo e desen-
volvimento, bem como na sua rede de
Servicos para apoiar os seus clientes em
todo o mundo.

Os robots serdo utilizados principal-
mente na construcdo das carrocerias e na

producdo de portas e capots dos carros.
A FANUC estd também a colaborar com
fabricantes de cabos e eixos para o for-
necimento de componentes periféricos.

Com mais de 110 modelos de robot,
a FANUC oferece a gama mais ampla
de robots do mundo para aplicacoes in-
dustriais. Esta gama inclui robots como
0 M-2000 que tem uma capacidade de
carga de até 2.3 toneladas, conseguindo
mover esta carga de forma flexivel gragas
aos seus 6 eixos. Ea FANUC nao tem ape-
nas sucesso na industria automaovel, mais
de 600 000 robots FANUC ja foram instala-
dos em todo o mundo nas mais variadas
industrias.

Yaskawa/Vipa: sistema 300S+
com 3 anos de garantia
PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automacao, Lda.

Tel.: +351 234 397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

YASKAWA

A Yaskawa/Vipa aumentou o periodo de
garantia, para componentes nos 3005+,
para 36 meses - com uma disponibili-
dade planeada até 2028 (a garantia de
unidades de reposicao e reparacao esta
planeada até 2038). A série 3005+ garan-
te a vitalidade das maquinas e sistemas e
promete continuar a fazé-lo por muitos
anos. Simultaneamente, o 300S+ conti-
nua a fornecer seguranca de investimen-
to a longo prazo.

Com processador SPEED7, o 3005+
torna-se um dos sistemas mais rapido e
eficiente do mercado. As suas carateristi-
cas principais sdo o processador SPEED7
integrado para um éptimo desempenho;
memoria de trabalho integrada sem ne-
cessidade de cartdo adicional; elevado
numero de protocolos de comunicacdo
(Profinet, Profibus, EtherCAT, Modbus
RTU/TCP, entre outros); compativel com
o sistema S7 300 da Siemens; possibili-
dade de integrar, no mesmo barramento,
até 32 moédulos VIPA e/ou Siemens; bar-
ramento de alta velocidade SPEED bus
que permite a instalacdo, a esquerda, de
até 10 moédulos; e 3 anos de garantia. ¥
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A utilizagao de interfaces HMI nas Linhas de Producédo

A inovagdo na lubrificagdo para o aumento da produtividade

O papel dos fabricantes de maquinas no contexto atual
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Mdrio Silva, Eng.c da Aplicagées
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Conetividade na Industria 4.0

Acionamentos para a producédo na industria das bebidas

Weidmuller — Sistemas de Interface, S.A.

Num contexto de competitividade industrial em que os prazos

de aceitacao dos produtos, mesmos que tecnoldgicos, se tornam
cada vez mais reduzidos ha a necessidade de um controlo mais
agil e eficiente dos diversos parametros produtivos. Neste sentido
as cadeias produtivas terdo de ser capazes de dar respostas as
rapidas alteracoes dos produtos, modelos e formas, adaptando,
rapidamente, todos os parametros da producao de modo a
minimizar os tempos de setup. Naturalmente que a diminuicao
dos tempos de arranque de uma linha de producao ou de um
qualquer equipamento se traduzird no aumento de produtividade,
mas nem so de setups, vivem as linhas. Assim, ha que ter em conta
que a gestdo e o controlo eficiente de uma linha de produgédo
nao passa so pela atuacao direta sobre as maquinas, mas também
sobre toda a envolvente do processo produtivo. Fatores como a

qualidade do produto, sua rastreabilidade, recolha e tratamento

de dados e, a base de todo os sistemas econdmicos, 0s custos
associados sdo dados fundamentais para a tomada de decisdes dos
diversos 6rgaos de direcdo quer sejam de gestao, de producdo, de
manutencao, entre outros.

Perante um cendrio de competitivida-
de cada vez mais aguerrido, e a neces-
sidade de ndo sé produzir com valor
acrescentado, mas também com fatores
diferenciadores, a informagao disponibi-
lizada, muitas vezes em tempo real, ird
assumir um papel preponderante. A di-

gitalizacdo, a Industria 4.0 e a IoT, claros
impulsionadores dos setores industriais,
permitem reduzir consideravelmente os
tempos de desenvolvimento, investiga-
cdo e de design dos produtos, da I&D,
gragas ndo so a elevada quantidade de
informacédo recolhida e analisada, mas

Revolugdo 4.0: como essa revolucdo ja impacta na industria e na forma como a sociedade ganha dinheiro

Alexandre Monteiro, Marketing OEM Channel Manager & Business Developer, Industry Operational Market

Sergio Muiria Simdn, Automation Sales Engineer Manager / BDM Machinery (LSM Machinery / Field Support Electronics)

também as diversas ferramentas dispo-
nibilizadas que permitem prever falhas,
sugerir melhorias e minimizar custos.
Se por um lado os operadores poderdo
ter uma acao direta sobre determinados
parametros de funcionamento do equi-
pamento por que sdo, de algum modo,
responsaveis (utilizacdo de sistema de
comunicagao homem mdéquina (HMI)
para o ajuste de parametros como a
temperatura, a velocidade, entre outros)
os dados recolhidos diretamente dos
processos produtivos e armazenados na
Cloud, permitirdo a otimiza¢do dos pro-
cessos produtivos. A 10T, a Industria 4.0
e 0 Big Data, suportados por sistema de
comunicagao industriais, recolherdo e
tratardo toda esta informacao, que deve
ser gerida por plataformas digitais nas
quais se integram tecnologias como o
Cloud Computing, o Machine Learning e
a inteligéncia artificial todas elas intera-
gindo como uma rede de comunicacao
Unica funcionando em unissono quer ao
nivel da administracao que ao nivel do
chao de fébrica.




Solucdes Schaeffler para a
Inddstria 4.0

Com as suas inovadoras solu¢des a Schaeffler contribui activamente para dar
forma as maquinas-ferramenta que respondem as tendéncias actuais. No contexto
da IndUstria 4.0, fornecemos componentes, subsistemas mecatrénicos e solu-
¢oes de Condition Monitoring, e ofereceremos fiabilidade, eficiéncia energética,
novas opgoes de desenho mais reduzido e maior duracao de vida. Com estes,
proporcionamos aos nossos clientes as op¢des de monitorizacao e de conec-
tividade de maquinas e equipamentos necessarias para se adaptar aos mais
recentes requisitos da inddstria.

www.schaeffler.pt

SCHAEFFLER
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Técnico na FFonseca S.A.

A utilizacao de interfaces HMI

nas linhas de producao

Desde o seu aparecimento, além de tornarem as aplicacdes
industriais mais apelativas, os interfaces Homem-Maquina

(HMI) aumentam a sua eficécia e eficiéncia, disponibilizando
informacéo fidvel e em tempo real aos seus utilizadores, propria

da atual IndUstria 4.0.

DEFINICAO DE HMI

Por definicdo, um HMI, acronimo em lin-
gua inglesa de Human-machine interface,
ou interface Homem-Maquina em portu-
gués, é um dispositivo que permite a in-

teracao entre uma maquina, sistema ou
linha de producéo e os seus operadores.
Embora o termo HMI possa ser tecnica-
mente aplicado a qualquer tela que per-
mita ao utilizador interagir com um qual-
quer dipositivo, como por exemplo um
PC, o termo HMI é comummente usado
no contexto de processos industriais.
Muitas vezes sao também conhecidos
por Consolas de Operacao.

Em ambientes industriais os HMI sdo
normalmente usados para exibir dados
visuais, acompanhar tempos de produ-
¢do, monitorizar o estado de sensores
e atuadores, assim como para modifi-
car parametros e varidveis inerentes ao
processo.

Tal como numa habitagao se atua no
controlador do ar-condicionado para re-
gular a temperatura de uma divisdo, num
chéo de fabrica usa-se um HMI para mo-
nitorizar ou modificar a temperatura de

um forno ou modificar e verificar o esta-
do de um ventilador.

Os HMI podem ter vérias formas e
formatos, estas podem ir de ecras de en-
castrar nas proprias maquinas, passando
por monitores de computadores e ta-
blets, até mesmo monitores de grandes
dimensdes. No entanto, independente-
mente do seu formato, o objetivo de um
HMI é informar e ou atuar sobre varidveis
de um processo produtivo.

TIPOS DE HMI

HMI substituto de botées

e indicadores

Antes dos HMI existirem, um painel
de controlo poderia ter centenas de
interruptores, sinalizadores e ’knobs’
para executarem diversas funcoes.
Com a utilizacdo deste tipo de solu-
cdo simplificam-se os processos de
fabrico, centralizando todas as funcées
num sé local. Com esta utilizacdo foi
também reduzida a complexidade das
ligagdes elétricas efetuadas entre os

controladores de processo e os painéis
de visualizacéo.

HMI manipulador de dados

O HMI manipulador de dados é usado
quando numa aplicacao é exigido feed-
back constante do sistema, assim como
relatérios de produgao. O tamanho deste
HMI devera ser suficientemente grande
para representar inimeros dados de um
processo, ter elementos visuais apelati-
vos e graficos de tendéncias ou mesmo
resumos de producéo. Este HMI deverd
ser capaz de armazenar e manipular re-
ceitas, efetuar registos de histoérico de da-
dos, de manipulacdo e de alarmes, assim
como possuir capacidade de gestdo de
autorizacdes de seguranca para diversos
niveis de utilizadores.

HMI supervisor

O HMI supervisor destina-se a aplicacdes
onde existe a necessidade de monitori-
zacdo e controlo de centenas ou mesmo
milhares de varidveis. Estes HMI s&o usa-
dos ndo em simples linhas de producéo
mas na monitorizagdo total de fabricas
ou processos industriais de larga escala,
como redes de distribuicdo de dgua, ou
centrais elétricas. O uso de videowalls é
comum nestes sistemas, sendo o softwa-
re executado em servidores dedicados.
Devido as carateristicas que possuem,
como a grande capacidade de recolha
e manipulagao de registo de dados, sao
muitas vezes chamados de SCADA, acré-
nimo para Supervisory Control and Data
Acquisition.

HMI de visualizacao

O HMI de visualizagédo destina-se a dar,
em tempo real, dados a todos os tra-
balhadores de uma linha de producéo.
Estes dados s&o normalmente visiveis
a varios metros de distancia e podem
representar o numero de unidades pro-
duzidas, objetivos de producéo, tempos
de ciclo por peca ou mesmo indices de
qualidade. Desta forma os trabalhado-
res sdo incentivados a produzir mais e
melhor.




COMO SELECIONAR UM HMI

Decidir qual o tamanho ideal a usar num
HIM é crucial. E ndo s6 necessario ade-
quar o tamanho do ecréd ao espaco dis-
ponivel como também a quantidade de
informacédo a visualizar. Um ecrd maior
permitird mostrar mais informacao em
menos paginas, 0 contraponto é o seu
maior custo. No mercado atual os tama-
nhos mais comuns sao 4,3" 7" 10" 12" e
15" (medidos na diagonal). Para peque-
nas maquinas sdéo muitas vezes usados
ecras de 7" e para linhas de producéo
de grandes dimensdes é comum o uso
de um ou mais ecras de 15" Por vezes,
quando estes tamanhos ainda ndo séo
suficientes, € necessario recorrer a moni-
tores externos.

Associada ao tamanho da diagonal
de um ecra estd sempre a sua resolu-
¢éo. Uma resolucdo maior permitira ele-
mentos gréficos com melhor definicéo,
imagens mais nitidas e mais informacao
disponibilizada. Tipicamente sao usadas
resolucdes superiores a 640 x 480p para
consolas de 7"e 1024 x 768p ou maiores
para terminais de tamanho superiora 10"

Ndo menos importante na escolha
de um HMI s&o as carateristicas fisicas
intrinsecas dos equipamentos. Assim,
para aplicacdes em ambientes industriais
agressivos, a escolha de um HMI com
grau de protecao IP elevado e com gran-
de tolerancia a vibracoes é fundamental,
em oposicdo, para aplicacdes em am-
bientes limpos, como um armazém far-
macéutico, a robustez e grau de protecdo
nao sao fatores decisivos na escolha.

A conetividade é provavelmente a
caraterfstica mais importante no proces-
so de selecdo e sera fulcral que o HMI
disponha de diversas capacidades de

interligacdo. Estas permitem interagir
com a maior parte dos controladores
programaveis (PLCs) do mercado e sdo
um dos pontos fortes que sustenta o seu
crescente sucesso. Uma porta USB host,
uma porta Série RS-232/485 e uma porta
Ethernet RJ45 sdo carateristicas minimas
a considerar e desejar num HMI.

VANTAGENS DE UTILIZACAO
DE HMIS

Vista geral de uma linha

de producao e HMis de alto
desempenho

Graficos de alta qualidade e diagramas
funcionais fornecem visualizagdes realis-
tas de uma planta fabril, permitido aos
operadores o controlo desde um ponto
central. Eventuais problemas de segu-
ranca também serdo minimizados pois o
controlador de operagdes nao terd de se
deslocar a um local perigoso de forma a
avaliar um eventual problema.

Uma das tendéncias atuais dos tam-
bém chamados HMIs de alta performan-
ce consiste em usar diagramas limpos e
simples, desprovidos de gréaficos ou con-
trolos estranhos, com elementos de de-
sign orientados a cor, forma e posiciona-
mento, visando melhorar a experiéncia
do utilizador.

Alarmes e avisos

Um HMI permite que os operadores de
uma planta fabril visualizem alarmes e
localizem com maior facilidade defei-
tos em equipamentos, podendo assim
reagir rapidamente a contratempos do
processo produtivo. Os alarmes poderdo
ser preventivos, alertando para possiveis

falhas antes que o sistema de controlo
atinja um ponto em que a paragem seja
inevitavel e intempestiva. As informacoes
disponibilizadas podem ser gravadas
numa base de dados, ajudando a rastrear
problemas, a aumentar a produtividade e
otimizar os processos fabris.

Gestao de receitas

Usando um editor/gestor de receitas é
possivel, de forma simples e a distancia
de 1 click, modificar todos os parametros
de uma produgdo, minimizando desta
forma o seu tempo de setup. Com esta
ferramenta a produtividade méxima é
atingida, pois ndo ha mais a necessidade
de ajustar individualmente cada para-
metro sempre que o tipo de produto é
alterado.

Rastreabilidade de produto

Nos dias atuais a informacdo comple-
mentar numa linha de producao é es-
sencial. Com os mais recentes HMI é
possivel ndo so registar todos os para-
metros de uma produgdo como também
saber quando e qual o operador que 0s
modificou.

Seguranca

Num painel de controlo tradicional, com
botbes e sinalizadores, qualquer opera-
dor pode modificar um processo usando
os comandos sem a devida autorizacao.
Com o uso de HMIs é possivel proteger
parametros sensiveis recorrendo a prote-
¢des com passwords. Desta forma sé um
operador devidamente credenciado po-
derd atuar sobre varidveis criticas do sis-
tema. Em equipamentos mais evoluidos
a credenciagdo pode ser feita median-
te uma chave USB encriptada ou com

Em ambientes industriais
0s HMI sdo normalmente
usados para exibir dados
visuais, acompanhar
tempos de producao,
monitorizar o estado de
sensores e atuadores,
assim como para
modificar parametros

e variaveis inerentes ao
Processo.

robética n doffier fobre mAquiNdS e LiNHdS de produsdo
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recurso a leitores de RFID ou Cédigo de
Barras.

Reducao de custos

Um interface Homem-Maquina reduz
05 custos operacionais, substituindo
centenas de seletores, botdes, sinaliza-
dores e muito mais. Isso significa que
a necessidade de utilizacao de cabos,
painéis e consolas extra também é
reduzida.

Similarmente ao que se esta
a passar no mundo dos
telemoveis e smartphones,
0s quais crescem na area
de visualizacao ano ap6s
ano, também no mundo
industrial o tamanho da
area de visualizacao dos
HMls é cada vez maior,

O que estd a levar a que

0 seu custo decresca
consistentemente e abra
as portas para Novos Usos
e aplicacbes em que até
agora o seu Uso Nao era
justificavel.

Comunicac¢oes melhoradas

Um HMI dispde de elevadas capacida-
des de comunicacdo, permitindo liga-
¢ao a inumeros equipamentos. Ligagoes
baseadas em Ethernet, DDE (Dynamic
Data Exchange), Porta Série, USB ou mes-
mo barramentos de campo industriais
sao comuns, permitindo a interligacéo
praticamente a qualquer dipositivo de
campo.

TENDENCIAS

Com o surgimento dos smartphones e
dos tablets, um novo tipo de interface
passou a estar disponivel no mercado, o
HMI Mével. Seguindo este novo conceito,
os principais fabricantes de HMIs estdo a
desenvolver aplicacdes que permitem
ligar os vulgares HMI a dipositivos sem
fios. Desta forma ndo serd mais necessa-
rio estar fisicamente ligado a uma linha
de producgéo para atuar sobre a mesma.
A existéncia de uma simples ligacao wi-fi
ou Bluetooth e uma aplicacao especifica
ou a uma tradicional interface web permi-
tirdo interagir com o sistema.

O acesso remoto é um dos pilares
fundamentais da recente vaga da In-
dustria 4.0. J& comecaram a aparecer
no mercado HMIs com capacidades de

interligacdo a sistemas de armazena-
mento na nuvem, sendo possivel moni-
torizar, controlar ou registar dados de um
sistema em qualquer parte do mundo.

No horizonte, os principais fabrican-
tes estdo a explorar maneiras de imple-
mentar a Realidade Aumentada (AR) e a
Realidade Virtual (VR) em processos de
fabrico.

Como os dados assumem um papel
cada vez mais essencial num processo
fabril, o futuro parece muito brilhante
para os HMI. Esta tecnologia pode ter
percorrido um longo caminho, mas seu
potencial de crescimento permanece
praticamente ilimitado.

CONCLUSOES

O uso crescente de HMIs, especialmente
na industria, mas também e por exemplo
nos nossos vefculos automoveis, é uma
tendéncia imparavel. O seu custo supe-
rior quando comparado com os botdes
e indicadores analdgicos é imensamen-
te ultrapassado e desvalorizado quan-
do se olha para os indmeros beneficios
que aportam. A facilidade de ligacdo aos
sistemas de controlo, a independéncia
desses préprios sistemas e dos respetivos
fabricantes, as ligacbes remotas, a co-
municagao com a nuvem e, Ndo0 Menos
importante, a quantidade e qualidade da
informacao que disponibilizam, s&o ape-
nas alguns dos beneficios que qualquer
utilizador pode hoje em dia usufruir.

Similarmente ao que se esté a passar
no mundo dos telemoveis e smartpho-
nes, 0s quais crescem na area de visuali-
zacdo ano apds ano, também no mundo
industrial o tamanho da érea de visuali-
zacdo dos HMls é cada vez maior, o que
estd a levar a que o seu custo decresca
consistentemente e abra as portas para
novos usos e aplicagdes em que até ago-
ra 0 seu uso nao era justificavel.

Pode dizer-se que os HMIs modernos
vieram revolucionar a maneira como in-
teragimos com as maquinas e isso levou
a que as mesmas tenham passado a ser
mais inteligentes e simultaneamente
mais simples. E esta simplicidade no
projeto e na fabricacdo libertou recursos
para os desenvolvedores acrescentarem
valor ao seu produto, disponibilizando
maior feedback, previsao e predicao so-
bre os seus sistemas, levando a ganhos e
poupancas surpreendentes do lado dos
compradores e utilizadores. *
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Revolucao 4.0: como essa
revolucao ja impacta na industria
e na forma como a sociedade
ganha dinheiro

Quando o tema é Industria 4.0 existem alguns temas envolvidos
como Internet das Coisas (Internet of Things — |oT), Big Data
Analytics, Seguranca. Na sequéncia temos também IA (inteligéncia
Artificial), drone, criptomoedas (Bitcoin), blockchain, robots, chatbot,
algoritmos, chip, Realidade Aumentada. E um universo fascinante
principalmente para as pessoas que trabalham com inovacéao e
tecnologia.

Com a 4.2 revolucdo industrial hd uma
questao muito importante que estd a
passar por uma redefinicdo: Ganhar Di-
nheiro X Fazer Dinheiro.

Eletrodomésticos que se conetam
via wi-fi, como por exemplo os frigorifi-
cos que informam quando determinado
produto estd a acabar, e assim, a pessoa
j& pode programar a sua compra online e
aguardar a entrega na sua residéncia.

A biotecnologia (chip) ja foi im-
plementada em animais para localiza-
cao caso ele se perca (GPS). Mas, existem
alguns para humanos que sdo intercu-
taneos e que monitorizam sinais vitais
e até preveem doencas com anos de
antecedéncia.

A impressora 3D ¢é utilizada na cons-
trucado civil, confecdo de pecas de carro,
vestudrio. Existem testes para imprimir
orgéos e tecidos humanos. Como vive-
mos no mundo globalizado, os aplicati-
vos com tradugdo simultanea de linguas
facilitardo ainda mais as conexdes entre
as pessoas.

Quando é necessario efetuar uma
transferéncia de dinheiro, poderd ser
utilizado um determinado aplicativo
e apenas passando um smartphone
na frente do outro sera possivel reali-
zar uma transferéncia bancéria, além
de bitcoins. Pensando na seguranca
temos a tecnologia blockchain, a prin-
cipal caraterfstica é sua rastreabilidade,

garantindo sua autenticidade e a imu-
tabilidade das informacées. Usada no
setor financeiro, foi percussor da utili-
zagao, mas, atualmente outros setores
estdo a beneficiar do mesmo, sobretudo
na industria.

Os drones com reconhecimento fa-
cial j& sdo utilizados para seguranga no
meio urbano e na agroindustria para
andlise da plantagdo.

Convivemos com Inteligéncia Artifi-
cial e muitas vezes nao percebemos. Chat
Bots, Watson, Siri, Bia, e Alexa, nao é? O
desafio aqui é a questao do acolhimento,
que so6 seres humanos conseguem fazer.
Mas, isso ja estd em estudo também.

A tecnologia estd a evoluir imenso
e necessitamos de nos adaptar a essa
evolugao para sobreviver nesse novo ce-
nario. Com isso surge a pergunta: “Onde
tudo isso se vai repercutir”?

Comeca a reflexdo e andlise de ten-
déncia de mercado e mais perguntas
surgem: Teremos reflexos na indUstria
alimentar? Como ficara o impacto na in-
dustria veterinaria, construgao civil, em-
presas automoveis, vestuario?

Nesse mundo “4.0" a industria estd
a adaptar-se, melhorando os seus pro-
cessos e a qualidade dos seus produ-
tos, e com isso também surgem novas
posicoes de trabalho, e o chamado
profissional do futuro que trabalha
com tecnologia, mas, entende muito
mais da experiéncia do cliente para o
cativar.

Como podemos ver, a revolugao 4.0
aplica-se aos mais variados segmentos
de mercado, trazendo beneficios dire-
tos como rastreabilidade, reducdo de
custos, processos automatizados. Quem
souber aproveitar as oportunidades e
usar a tecnologia a seu favor, estard em
destaque e serd referéncia no seu ramo
de atuacéo. i
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Pedro Vieira
Lubrigrupo
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A inovacao na lubrificacao para
o aumento da produtividade

As vantagens dos lubrificantes inovadores (os novos éleos de

motor a gas, sintéticos, de engrenagens, compressores, hidraulicos,
biodegradaveis, massas) aumentam a produtividade, reduzem os
CUStos e tornam-se uma vantagem competitiva para se atingirem os

seguintes objetivos.

Oleo motor a gas natural

Oleo mineral de referéncia

Oleo motor a gas sintético

Formacao de depésitos

Figura 1.

Os objetivos de que falamos séo:

Menor dispéndio de energia (pou-
panca de energia);

Maior espago entre mudangas;
Menos avarias — menos tempo de
paragem;

- Menores custos de manutengéo;
Maior tempo de vida do investimen-
to (pecas e equipamento);

Menor poluicdo — menor producéo
de residuos;

Maior sustentabilidade da atividade
industrial;

Maior seguranca para os operadores
(menos operagdes de manutencao).

Atualmente um dos aspetos mais em
foco nas empresas é a gestdo eficiente
da energia, eliminando o desperdicio
de energia e reconhecendo todas as
oportunidades de poupanca, muitas
vezes envolvendo o exame abrangen-
te de negdcios, processos e atividades
globais de fabrico e da manutencdo.
Decorrente desta andlise e de estudos
efetuados junto da indUstria chegou-se
a conclusao de que os lubrificantes séo
um dos fatores importantes na obten-
cdo de resultados positivos na melhoria
da eficiéncia energética. Integra ainda
outros aspetos relacionados como uma
maior produtividade decorrente do seu

superior desempenho, menos falhas e
menores custos de manuten¢do, menos
poluicdo e consequentemente, uma
maior sustentabilidade. Os lubrificantes
mais eficientes em termos energéticos
podem ser benéficos em muitos tipos
de equipamentos moéveis e industriais ao
aumentarem a produtividade de forma
sustentavel, reduzindo as perdas de ener-
gia associadas a velocidades e condi¢oes
operacionais mais dificeis.

Os lubrificantes inovadores surgem,
assim, como uma necessidade de me-
Ihoria para varios tipos de industria e em
varios campos de aplicacéo.

Infelizmente, muitas empresas geral-
mente ndo ponderam utilizar lubrifican-
tes inovadores em termos de eficiéncia
energética e de durabilidade porque o

custo de compra inicial destes lubrifican-
tes normalmente é superior. Contudo,
apenas realizando uma andlise completa
de todos os fatores ao longo do ciclo de
vida do lubrificante que leve em conta o
custo de compra inicial do lubrificante
juntamente com os custos operacionais
(energia, produtividade), custos de ma-
nutenc¢do, maior seguranga, menor po-
luicdo, podemos chegar aos verdadeiros
beneficios destes produtos.

OLEOS DE MOTORES

INDUSTRIAIS A GAS

De entre 0s varios campos de aplicacédo
vamos falar em primeiro lugar de éleos
de motores industriais a gas, normal-
mente utilizados em cogeracdo, gera-
cao de energia e em compressores de
gas. Nas industrias que utilizam direta ou
indiretamente motores a gas é opiniao
generalizada de que o ¢leo representa
um fator determinante na otimizagdo
da operacao eficiente do motor, tendo
desse modo uma influéncia efetiva no
negdcio da empresa. Atendendo a estes
factos tém vindo a ser desenvolvidos
novos 6leos para motores a gas que
tém por objetivo o prolongamento dos
tempos entre mudancgas, a poupanca de
energia que pode ir até cerca de 4% e
a diminui¢do das emissées. Os moder-
nos 6leos para motores a gas estao a ser
desenvolvidos dentro de dois vetores
distintos, lubrificantes com o6leos base
sintéticos e lubrificantes com 6leos base
de grupo lll.

Teste de engrenagem sem-fim

O Oleo sintético

Eficiéncia relativa %
~N
~N

Oleo convencional

0123456738 9101112131415161718192021222324

Tempo (hrs)

Figura 2.




Mapeamento térmico do contacto na lubrificacdo elastohidrodinamica (EHL)
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Figura 3.

- O dleo base sintético é projetado e
produzido sob um rigoroso proces-
so quimico controlado, produzindo
uma cadeia de moléculas de tama-
nho e estrutura consistentes onde
ndo ha ceras ou outras impurezas.
Como resultado obtém-se um oéleo
base com maior resisténcia a oxi-
dacéo, menor coeficiente de tragéo
que, consequentemente, funciona
gerando menos calor devido a me-
nor friccdo interna. Deste modo o0s
lubrificantes formulados com 6leos
base sintéticos permitem uma maior
eficiéncia energética da maquina (ao
gerar menos atrito e calor), menores
emissoes de CO,, menor quantidade
de depdsitos (Figura 1), permitindo
simultaneamente prolongar o tem-
po entre mudangas entre 4 a 8 vezes
o de um 6leo mineral, originando as-
sim muito menos residuos e menores
custos de manutencgdo. Ao gerarem
menor atrito interno no motor tam-
bém o protegem mais do desgaste,
originado com isso menores custos
de manutencdo e o prolongamento
da vida util do motor.

- O outro vetor atual de desenvolvi-
mento dos 6leos de motores a gas
estd nos novos lubrificantes com
6leos base do grupo lll que também
permitem, embora em menor escala,
0 prolongamento do tempo entre
mudancas em cerca de 2 a 3 vezes o
de um déleo mineral normal devido a
sua maior resisténcia a oxidacdo e aos
novos aditivos de ultima geracao, ob-
tendo também uma maior protegao
do motor através de um menor des-
gaste interno devido ao menor atrito
deste tipo de 6leo base. Um aspeto

em que ultimamente também se tem
evoluido bastante com odleos base
deste tipo é nos dleos para motores a
biogds e gas de aterro. Estes tipos de
gases bastante agressivos colocam
muitos problemas técnicos devido
aos diversos compostos acidicos e
aos Siloxanos. Os novos dleos desen-
volvidos para a operagdo com este
tipo de gases permitem o prolonga-
mento do tempo de vida do éleo ao
resistir mais a oxidacdo e a perda do
TBN, assim como a eliminacéo do Sili-
cio através do escape, evitando o seu
depdsito na parte superior do piston
e na camara de combustéo.

OLEOS PARA ENGRENAGENS

E OLEOS DE CIRCULACAO

Um outro campo de aplicacdo onde tem
havido bastantes progressos e bastante
inovacdo é nos Oleos para engrenagens
e 6leos de circulacao.

TEMPO DE VIDA OLEO COMPRESSOR

Neste campo tém-se desenvolvido
lubrificantes com novos 6leos base sinté-
ticos e novos aditivos que permitem uma
economia de energia até cerca de 3,6%
(Figura 2) e (Figura 3), menor desgaste do
equipamento e o tempo de vida do 6leo
entre 3 a 4 vezes mais. Efetivamente es-
tes novos oleos tém multiplas aplicacdes,
quer em equipamentos de grande porte
como caixas de aerogeradores, maquinas
de papel e caixas de engrenagens onde a
reducdo do atrito e do consumo elétrico
€ muito importante, quer em caixas re-
dutoras pequenas e médias, sendo que
nalguns casos a sua duragédo é para toda
a vida da caixa. Este tipo de lubrificante
permite alcangar uma maior duragéo da
vida do ¢leo e do equipamento, atingin-
do-se assim uma economia significativa a
todos os niveis e elevando o nivel de sus-
tentabilidade das atividades industriais
ao criar menos residuos e racionalizando
0s recursos utilizados. Outra vantagem é
0 aumento da seguranca pois ao prolon-
gar o tempo para a mudanga do éleo vai
diminuir a probabilidade de ocorrerem
acidentes durante as operacdes de tro-
ca de 6leo, sobretudo quando as caixas
estdo em locais de dificil acesso e que
representam risco para quem faz a troca.

OLEOS PARA COMPRESSORES

Os 6leos para compressores ultimamen-
te tém sido daqueles onde 0s progressos
mais se tém feito notar. Efetivamente
foram desenvolvidos para este tipo de
aplicacdo lubrificantes com novos 6leos
base e novos aditivos que apresentam
uma enorme capacidade de resistir a
oxidacdo, a0 mesmo tempo que tém

3000
¥ Oleo de comp intético lider de (ISO VG 68)
Novo éleo de compressor (ISO VG 32)
B Novo éleo de compressor (ISO VG 68)
2500
---------- 3 X tempo de vida do
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Vantagem: maior tempo de vida do 6leo versus dleo sintético normal

Figura 4.

Repetibilidade do tempo de vida +/- 15%
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Oleo sintético normal

Maior tendéncia para formar vernizes

Figura 5.

a capacidade de manter o dleo livre de
particulas e compostos com tendéncia
para formar lacas e vernizes, em muitos
Casos 0s maiores inimigos para um bom
funcionamento dos compressores (Figu-
ra 3). Para aplicacdo em compressores
com elevadas pressdes de descarga é
imprescindivel a utilizacdo de 6leos sin-
téticos para evitar o perigo de exploséo
devido a acumulacdo de depdsitos car-
bonosos junto e na valvula de descarga.
Com estes lubrificantes sintéticos evita-
-se a0 maximo a formagao dos depdsitos
carbonosos (e outros), o que para além
de toda a economia relativa a duracao do
dleo, tem a vantagem de permitir a ope-
racdo do equipamento com uma muito
maior margem de seguranga.

Dentro dos novos lubrificantes para
compressores foram desenvolvidos 2
tipos distintos de lubrificantes, uns para
compressores alternativos e outros para
compressores rotativos (essencialmente
de parafuso). Os lubrificantes para com-
pressores alternativos foram desenvolvi-
dos utilizando dleos sintéticos de base
Ester, muito resistentes a oxidacdo, que
permitiram aumentar o espago entre
mudancas em cerca de 4 vezes em re-
lacdo aos 6leos minerais normais. A sua

Novo dleo sintético

— .

Menor tendéncia para formar vernizes

capacidade de solvéncia/detergéncia
permitiu diminuir a tendéncia para criar
depdsitos nas vélvulas, permitindo inter-
valos de manutencdo mais alargados e
uma operagao mais segura.

Relativamente aos lubrificantes de-
senvolvidos para compressores rotativos,
0 seu desenvolvimento assentou em
novas bases sintéticas do tipo Polialfao-
lefinas (PAO) e outras, e ainda novos adi-
tivos dispersantes/solventes. Estes novos
lubrificantes tém uma vida Util até cerca
de 6 a 12 vezes um 6leo mineral normal
e 3 vezes um lubrificante sintético nor-
mal (pode chegar a 21 000h). Tendo em
consideracdo a duracdo destes novos
lubrificantes, estamos face a uma grande
diminuicdo dos custos diretos e indiretos
(filtros e MO), reducédo dos custos de ma-
nutencéo fruto de uma maior limpeza e
uma maior sustentabilidade, consequén-
cia de uma diminuicdo no consumo de
lubrificante e, subsequentemente, uma
menor producdo CO, e de dleo usado
(Figura 4).

Relativamente aos dleos hidrdulicos veri-
ficou-se uma evolucéo relativamente ao

Circuito hidraulico simples sem arrefecedor

| Fluido de corrente, 150 VG 46, V100 | | Fluido corrente, 150vG 461V 160 | | Novo éleo Grupo il 150 VG 46, IV 160 |

1m0
L

Meédia das Temperaturas da Bomba até final do teste

97,4°C

96,5°C 90,3°C

23 minutos 24,5 minutos

26,6 minutos

Menor temperatura da bomba com novo dleo = Maior Eficiéncia

Figura 6.

tipo de 6leos base e aditivos utilizados.
Esta evolucéo foi feita através da utiliza-
¢ao de dleos base do grupo Ill com ele-
vado indice de viscosidade intrinseco e
aditivos isentos de Zinco. Os éleos base
utilizados nestes novos dleos tém:
Um menor coeficiente de atrito, per-
mitindo economia de energia até 6%
(Figura 5);
Maior indice de viscosidade permi-
tindo uma utilizacdo sempre dentro
das condicdes ideais do equipamen-
to com menor dispéndio de energia;
Muito baixo ponto de fluxao, permi-
tindo um facil arranque mesmo com
temperaturas extremamente baixas;
Grande resisténcia a oxidagao permi-
tindo intervalos de mudanca muito
superiores aos normais;
Oleo base com um alto indice de
viscosidade, ndo necessitando por
isso de aditivos melhoradores do
indice de viscosidade, o que ga-
rante que é resistente ao “corte”
mantendo-se com as carateristicas
de viscométricas intactas ao longo
do seu periodo de vida, ao contrério
dos 6leos “normais” de alto indice de
viscosidade.

Simultaneamente os novos aditivos utili-

zados nestes novos 6leos permitiram:
Maior protecéo ao desgaste das pe-
¢as em movimento, originando me-
nores custos de manutencao;
Resisténcia a hidrdlise (acontece
devido a presenca de dgua), evitan-
do o aparecimento de lamas e lacas
que sujam o circuito e bloqueiam as
servo-valvulas;
Melhor desemulsibilidade e liberta-
cado do ar, permitindo um funciona-
mento do sistema sem problemas e
nas condicdes ideais.

Propulsor azimutal

Oleo de engrenagem biodegradavel

Figura 7.




OLEOS BIODEGRADAVEIS

Em relagdo aos dleos biodegradaveis houve
ultimamente uma inovacdo que resultou de
um esforco para solucionar alguns problemas
deste tipo de lubrificantes, caraterizados pela
pouca durabilidade em servico e por um fraco
desempenho em termos de custos diretos e
indiretos. Os mais recentes desenvolvimentos
centraram-se na substituicdo dos dleos base
maioritariamente utilizados até agora pelos
principais fabricantes, os Esteres insaturados,
por Esteres saturados. Esta alteracdo permitiu
solucionar simultaneamente o problema da
durabilidade e do desempenho, sendo ago-
ra possivel aumentarem-se os periodos de
mudanca de dleo para niveis iguais aos oleos
sintéticos ditos “normais”. Estes lubrificantes
tém cada vez uma maior aplicabilidade fruto
das novas exigéncias ambientais dos paises e
instituicoes internacionais (por exemplo, o US
Vessel General Permit) e do reconhecimento
do desempenho ambiental como é o caso do
EU Ecolabel, do Blue Angel e de outros seme-
lhantes existentes em muitos paises, sobretudo
paises europeus. Os novos lubrificantes bio-
degradaveis j& existem para as mais diversas
aplicagdes industriais como oleos hidraulicos,
Oleos de engrenagens, 6leos de turbinas, éleos

Massa de sulfonato de calcio

Sujeita a alta
temperatura

Figura 8.

para as mangas do veio dos navios, massas,
Oleos para motores, trabalho de metais, motos-
serras e desmoldantes, sendo que atualmente
séo requeridos essencialmente para a marinha
(Figura 6) e para equipamentos instalados ou a
trabalhar em cursos de dgua (barragens).

MASSAS LUBRIFICANTES

Nas massas lubrificantes também houve algu-
mas inovagoes, especialmente em termos de
novos espessantes que estao a ser progres-
sivamente introduzidos na industria. Dentro
destes novos espessantes temos o Sulfonato

Sujeita a grande
quantidade de agua

de Calcio, que tem como vantagens inerentes
a sua prote¢ao contra a Corrosao e as suas pro-
priedades de extrema presséo aliadas ao seu
bom comportamento em presenca de dgua
e de produtos quimicos utilizados em vérias
industrias, principalmente na siderurgia e na
industria do papel. Efetivamente estas mas-
sas conseguem manter e até aumentar o seu
grau de consisténcia em presenca de dgua ao
contrario da maioria dos outros espessantes
até agora utilizados e tém também uma muito
boa capacidade de trabalhar com temperatu-
ras elevadas ao controlarem corretamente a
separacao do 6leo do espessante. *

O sistema de lubrificagcao mais
economico...

... € 0 que nao precisa de lubricar.

Reduza a lubrificagdo em 100 % e os custos em 40 % nas guias lineares. Beneficie ainda, de mais vantagens
técnicas como a reducéo do ruido e o peso, resisténcia a corrosao e a sujidade com elevada duragao de vida.
Configuracéo e calculo online, envios em

24 horas.

Visite-nos na 360 Tech Industry, Porto — Pavilhdao 5 stand N16
GR-EX 2020 Global Robot Expo, Madrid — Stand J5

igus®Lda. Tel. 22 610 90 00 info@igus.pt plastics for longer life®
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Alexandre Monteiro

Marketing OEM Channel Manager & Business Developer, Industry Operational Market

Schneider Electric Portugal

O papel dos fabricantes
de maquinas no contexto atual

O setor industrial é, tradicionalmente, uma area através da qual é
possivel realizar uma boa avaliacdo da economia, do crescimento e da
evolucao das sociedades. Atualmente é também, sem dulvida, um dos

setores mais impactados pela Transformacao Digital.

Se nos focarmos no estado dos fabri-
cantes de madquinas industriais (OEM),
as mudancas proporcionadas pela digi-
talizacdo nos ultimos 20 ou 30 anos sé&o
mais do que notdveis. No final do século
XX, grande parte da producéo de maqui-
nas industriais, ocorria na Europa e na
América do Norte, e os fabricantes eram
muito reconhecidos pela qualidade das
suas maquinas. No entanto, a abertura
dos mercados internacionais e a globa-
lizacdo provocaram a chegada de novos
produtores, maioritariamente asiaticos,
que melhoraram a sua capacidade pro-
dutiva e a qualidade dos seus produtos,
e 0s colocaram no mercado a um prego
inferior. Perante esta situacdo, em que 0s
novos concorrentes comecam a dominar
as maquinas standard, os fabricantes oci-
dentais dedicaram-se a produzir maqui-
nas especializadas.

No entanto, agora, no inicio de 2020,
pode dizer-se que o mercado OFM é
global, com produtos de alta qualidade
em todo o mundo, o que implicou uma
comoditizacdo do hardware. A forma
como esta conjuntura estd a afetar a

Hoje em dia, a digitalizacdo
permite aos OEM estar mais
proximos deles e adaptar-se
continuamente, abrindo-se a
novos modelos de negdcio
baseados em servicos,

que incorporem as Ultimas
tecnologias de recolha

e analise de dados, para
proporcionar um melhor
servico e que se diferencie
da concorréncia, aportando
um maior valor acrescentado
para o cliente

competitividade vé-se claramente refle-
tida no que se chama a "Smiling Curve”
da indUstria transformadora: a comoditi-
zacdo do hardware confere mais valor a
outras fases do ciclo de vida do produto.

Anteriormente, a producdo era essen-
cial para aportar valor ao produto. Hoje,
gragas a pressao competitiva, o valor
acrescentado encontra-se, ou agrega-se,

noutras fases, como é o caso da /&D ou
dos servicos, dreas de grande importan-
Cia para a industria transformadora.

Somadas ambas as situagoes, a ge-
nérica do setor industrial e a especifica
dos OEM, pode depreender-se que para
trabalhar e crescer com sucesso é ne-
cessario procurar a diferenciacédo e po-
tenciar as dreas onde o cliente encontre
um maior valor acrescentado. E aqui que
entra em jogo a digitalizacao das maqui-
nas, uma vez que tem impacto direto so-
bre as fases do ciclo de vida do produto
que oferecem mais valor ao utilizador da
maquina.

A digitalizacdo é, hoje, um claro im-
pulsionador em todos o0s setores, mas no
caso particular do industrial observamos
dois grandes beneficios. Por um lado,
ela permite reduzir o tempo dedicado
as fases de design e inovacgao, gragas a
grande quantidade de informacdo que é
possivel recolher e analisar. Os dados sao
recolhidos diretamente das méaquinas
em produgao, o que permite aumentar
o conhecimento sobre os seus utiliza-
dores finais e desenvolver servicos que
permitam otimizar o processo produtivo.
Estes dados tém que ser recolhidos, tra-
tados e geridos através de uma platafor-
ma digital, denominada service platform,
na qual se integram tecnologias como o
Cloud Computing, o Machine Learning ou
a Inteligéncia Artificial. Estas, por sua vez,
proporcionam ferramentas para melho-
rar o produto, mediante a otimizagdo e a
maior flexibilidade do design das maqui-
nas, bem como a melhoria da sua eficién-
cia energética.

As maquinas conetadas s&o a me-
lhor fonte de informacdo primaria para
os fabricantes e, através delas, é possivel
reduzir o tempo de comercializacdo en-
tre 20% e 50%. £ necessério ter em conta
que, neste mundo globalizado que me-
receu ser apelidado com a sigla VUCA
(Volatil, Incerto, Complexo e Ambiguo),
conhecer ao pormenor as proprias ma-
quinas, para uma rdpida adaptacdo as
necessidades do mercado, é sem duvida
um valor diferencial imprescindivel.




Por outro lado, a digitalizacdo tem um
grande impacto sobre o desenvolvimento de
NoVvos servigos, uma area de negdcio que per-
mite enriquecer até 30% o valor do produto, e
que tem um peso importante nas decisdes do
comprador. A drea dos servigos estd a crescer
de forma imparével e influencia diretamente
os resultados. Aqui, a service platform digita-
lizada acima mencionada oferece ao utiliza-
dor final ferramentas que permitem prever
possiveis falhas na maquina, analisar a infor-
macao para oferecer sugestdes de melhorias
na producdo, e ainda minimizar os custos de
propriedade.

Neste sentido, é necessério destacar que
as empresas transformadoras que tém mais de
20% dos seus resultados associados a servicos
apresentam um EBIT dois pontos superior as
que se baseiam exclusivamente na venda de
produtos. As empresas que apostam em ser-
vicos abrem novas vias de negdcio de carater
recorrente e oferecem uma maior margem,
porque trazem um valor diferencial aos seus
utilizadores.

Para poderem iniciar rapidamente a digi-
talizacdo das maquinas, é necessario que as
empresas adaptem o seu catdlogo ao mun-
do digital. O lado positivo? Nao é necessario

desenvolver um projeto de Tl dedicado ou in-

vestir num novo equipamento especializado,
nem acrescentar hardware especifico, ja que as
maquinas serdo projetadas com produtos pre-
parados para a lloT, conetados de base.

Em resumo, o setor dos OEM sempre se
caraterizou por ser inovador e saber adaptar-
-se as mudancas do mercado e as exigéncias
dos seus clientes e consumidores finais. Hoje

roboplan

robotics experts

SOLUCOES DE ROBOTICA

INDUSTRIAL

) Equipa e rede de parceiros
especializada;

) Vanguarda tecnolégica em
robatica;

em dia, a digitalizacdo permite aos OEM estar
mais proximos deles e adaptar-se continua-
mente, abrindo-se a novos modelos de ne-
gocio baseados em servicos, que incorporem
as ultimas tecnologias de recolha e andlise de
dados, para proporcionar um melhor servico

e que se diferencie da concorréncia, apor-
tando um maior valor acrescentado para o
cliente.
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Eng. da Aplicacoes

SEW-EURODRIVE Portugal

Acionamentos para a producao
na industria das bebidas

O ato de beber remete-nos imediatamente para 0 mais nobre

dos liguidos conhecido no planeta Terra, a d4gua. Este € o liquido
indispensavel a sobrevivéncia humana, contudo, existe nos dias de
hoje toda uma indUstria criada ao redor de uma grande diversidade
de outros liquidos — a industria das bebidas. A globalizacdo dos
mercados, 0 consumo crescente e a exceléncia do produto final séo
alguns dos pontos a que esta indUstria tem que responder. A resposta
¢ dada por meio da tecnologia de ponta que a indUstria das bebidas
utiliza nos seus acionamentos. Este artigo aborda os acionamentos
mais comuns presentes nesta industria e suas carateristicas.

Figura 1. Visdo parcial de uma linha de enchimento.

Da recolha a distribuicao, passando pelo
embalamento, s&o varias as etapas onde
0s mais diversos acionamentos desem-
penham um papel fundamental nesta
industria: despaletizadores, paletizado-
res, tapetes de transporte e acumulacao,
linhas de lavagem e enchimento, encap-
suladores, etiquetadoras e maquinas de
embalamento.

ACIONAMENTOS DE GRANDE PORTE
- MANIPULAQAO DE EMBALAGENS
Os despaletizadores e paletizadores
sao estruturas de grande porte e estéo,
normalmente, em pontos opostos do
processo. A tarefa principal do despa-
letizador é colocar as embalagens, que
chegam em paletes (garrafas ou frascos),
no tapete de inicio do processo. O pale-
tizador tem a tarefa de colocar em pale-
tes as embalagens j& cheias, no fim do

processo. Ambos 0s acionamentos sdo
caraterizados pela utilizagdo de sistemas
multi-eixo controlados através de mo-
delos cinematicos complexos, com uma
elevada capacidade de coordenacdo e
dinamismo. Estes executam tarefas de
posicionamento com bastante precisdo
e tém uma drea de trabalho bastante
grande. Sdo normalmente utilizados ser-
vo-acionamentos de poténcia conside-
ravel por causa da sua grande cadéncia
e cargas elevadas. Podem destacar-se,
entre varias caraterfsticas, a utilizacdo de
sistemas de realimentacdo incrementais
ou absolutos e freios mecanicos.

EFICIENCIA NA MOVIMENTACAO -
TRANSPORTADORES

O transporte de embalagens vazias,
caixas, embalagens cheias e paletes é
crucial ao longo de todo o processo. Os

Figura 2. Manipulador de garrafas.

acionamentos de transporte represen-
tam por isso uma grande percentagem
nesta industria. Dada a importancia dos
transportadores — transportadores de
tela, transportadores de correntes, me-
sas de acumulacdo, alinhadores — o seu
estudo é amplo e sdo bem conhecidas
as suas carateristicas. Normalmente fun-
cionam durante milhares de horas sem
interrupcoes, a sua alta eficiéncia é, por
isso, um ponto-chave. O perfil de carga
destes acionamentos, elevado binério de
arranque e baixo bindrio em regime per-
manente, é uma carateristica de grande
influéncia na escolha das motorizacées
dos transportadores.

O contacto com liquidos é uma cons-
tante nas mais diversas fases de trans-
porte. Este contacto pode ser devido a
lavagem dos equipamentos, feita com
bastante frequéncia por razoes sanitarias,
ou derrame do produto a ser embalado,
devido ao funcionamento anémalo em
situagcdes esporadicas.

Pelas razdes acima expostas torna-se
fundamental que, na escolha dos acio-
namentos para transportadores, sejam
obrigatoriamente considerados aspetos
como alta eficiéncia, tanto dos motores
como dos redutores; motores cuja cur-
va de binario se encaixe perfeitamente
no perfil de carga dos transportadores;
elevado indice de protegdo e/ou compo-
nentes dos acionamentos em inox (com-
ponentes mais suscetiveis ao contacto
com liquidos).




Perfil de carga do transportador
Curva de binério de moto-redutor com conversor de frequéncia
Curva de binério do MOVIGEAR®

Losses
Verluste

Binario do transportador

Tempo

5 5
Horas (regime continuo)

Segundos Alguns minutos

Figura 3. Acionamento mecatrénico MOVIGEAR® da SEW EURODRIVE.

Os acionamentos mecatrénicos consti-
tuidos por motor, redutor e conversor de
frequéncia, otimizados do ponto de vista
da eficiéncia e alojados num cérter tGnico
e compacto, apresentam-se frequente-
mente como sendo a solucdo ideal para
estes requisitos especificos (Figura 3).

COORDENAGAO DE MOVIMENTOS
-ENCAPSULAMENTO

E EMBALAMENTO

Imediatamente apds o enchimento da
embalagem que contém o liquido, d&-se
infcio ao processo de encapsulamento.
Este Ultimo, é um dos processos mais
criticos dentro da industria das bebidas.

O processo de encapsulamento de-
termina a qualidade com que o produto
final chega até ao consumidor. £ impres-
cindivel garantir que ndo existem quais-
quer contaminagdes durante esta fase,
ndo obstante, hd ainda que garantir um
resultado final de exceléncia para que o
produto possa ser conservado durante o
seu periodo de validade.

A execucdo do processo, dada a
elevada rapidez e a cadéncia nas linhas
de enchimento, pode assumir niveis de
complexidade extremamente elevados.
Tomando como exemplo uma capsula
roscada: existe um movimento rotacional
que vai apertando a cépsula na embala-
gem necessariamente acompanhado
por uma movimentacao descendente da

propria capsula ou ascendente da em-
balagem; o movimento rotacional da
capsula deve ainda ser controlado em
bindrio, pois, é essencial o controlo do
aperto para um bom resultado final; tudo
isto acontece sem paragens, estando a
embalagem em constante movimento.

Os acionamentos aplicados nestas
tarefas sdo, normalmente, servo-motori-
zados e controlados por sistemas multi-
-eixo, em controlo de velocidade, posi-
¢ao ou binario. Sdo varias as razdes para a
utilizagdo deste tipo de tecnologia: acio-
namentos de elevado dinamismo; gran-
de precisdo de movimento; capacidade
de executar movimentos sincronos entre
varios eixos; controlo rigoroso do bina-
rio aplicado em cada movimento, assim
como precisdo de posicionamento.

O embalamento ¢, a semelhanca do
encapsulamento, uma tarefa onde o rigor
de movimentos coordenados entre eixos é
levado ao extremo. Nesta fase, as embala-
gens com o produto final s&o agrupadas e,
elas proprias, embaladas em pacotes que
podem ser de plastico ou cartdo. O proces-
50 mais complexo dé-se no embalamento
em cartdo. Neste tipo de embalamento a
caixa de cartdo é conformada e fechada
j& com o produto final no seu interior. £
essencial que o sincronismo entre o pro-
duto e a caixa seja perfeito. Existem ainda
uma série de acoes periféricas, no mesmo
espaco temporal, como a aplicacdo de
cola para fixar o cartdo ou a etiquetagem

Figura 4. Linha de enchimento: segmento de enchimento e encapsulamento.

Figura 5. Embalamento: conformacéo de caixas.

da prépria caixa. Também estas agdes séo
levadas a cabo dentro de uma apertada
janela de tempo e sem falhas.

Figura 6. Exemplo de um sistema modular multi-eixo.

RESUMO

A indUstria das bebidas rege-se por pa-
drées de exigéncia que colocam a prova
as melhores solu¢des industriais: custos
de operacdo reduzidos, fiabilidade em
operacdo continua e tempos de pa-
ragem quase inexistentes. Assim, é da
maior importancia que a escolha dos
acionamentos utilizados seja feita de
forma adequada e rigorosa. Os custos
de operacao reduzidos obtém-se com
os acionamentos de alta eficiéncia. A fia-
bilidade é conseguida a custa da utiliza-
¢ao dos acionamentos com os melhores
materiais. A escolha acertada dos acio-
namentos permite ainda que, Nos casos
de falha, a reposicdo em funcionamento
seja feita com a brevidade que esta in-
dustria exige, tornando quase nulos os
tempos de inoperancia.

robética ﬂ doffier fobre mAquiNdS e LiNHdS de produsdo
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Sergio Muifa Simén

Automation Sales Engineer Manager / BDM Machinery (LSM Machinery / Field Support Electronics)

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Conetividade na Industria 4.0

1.INTRODUCAO

Atualmente quando pensamos na co-
netividade das nossas empresas ja nao
podemos ter apenas em atencao a parte
fisica entre o elemento terminal e o sis-
tema de controlo, mas também precisa-
mos de levar em consideragao a conetivi-
dade entre a nossa instalacdo e o mundo
digital.

Ha alguns anos passamos da cabla-
gem dedicada dos sinais para o fieldbus,
mas atualmente ndo podemos apenas
permanecer nesse ponto, tendo de
determinar como vamos conetar a in-
formacdo com os diferentes niveis da
organizagao.

A piramide da automatizagao ja se
encontra obsoleta e os dados de IT e OT
devem estar juntos no mesmo meio. Por
isso os fabricantes necessitam de evoluir
mais rapido do que nunca, uma vez que
os ciclos de vida do hardware do compu-
tador sdo muito mais reduzidos do que
o hardware industrial. Além disso, neste
novo ambiente, o software tem uma
maior importancia e ndo é vélido que o
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fabricante de equipamentos apenas crie
equipamentos, tendo de ter um software
que integre toda a solucéo e interligue
todos os nivelis.

2.CONETANDO TODOS OS NIVEIS
A evolugao da indUstria faz com que to-
dos os niveis estejam interligados. Atual-
mente nao tem sentido montar uma ma-
quina numa instalacdo e isolar a mesma
de outros processos ou nao é possivel
analisar os seus rendimentos noutros
niveis (responsédvel pela producdo ou
gestao).

Estamos num mercado cada vez
mais competitivo e a informagao tem um
grande poder. Ter o maximo de dados
No Nosso sistema permitir-nos-a detetar
possiveis melhorias. As vezes é muito di-
ficil saber se um dado analisado é bom
ou mau, mas a verdade é que se nao ti-
vermos estes dados nao poderemos ana-
lisd-los. No mercado j& temos disponivel
ferramentas (por exemplo, o Industrial
Analytics no caso da Weidmdiller) que

analisam estes dados macro para tor-
nar as nossas cadeias de producdo mais
eficientes.

Analisar valores em tempo real como
o OEE (Overall Equipment Effectiveness)
que envolve conhecer dados como a
disponibilidade de uma méaquina, o de-
sempenho ou a qualidade das suas pe-
cas é algo cada vez mais quotidiano para
muitas instalagoes.

Ndo nos podemos esquecer em
analisar valores nao sé de rentabilidade
direta, mas também devemos ter em
consideracdo dados sobre a eficiéncia
energética ou qualidade da rede. Da
mesma forma é importante ter esses
dados de campo noutros niveis de de-
cisdo como ocorre com os dados de
producéo.

3. CONEXAO EFICIENTE

AO NIVEL DO CAMPO

Para simplificar e ndo ter problemas com
a transferéncia de dados é cada vez mais
importante ter uma boa qualidade de
dados. Por isso é essencial haver uma
boa estruturacdo dos sinais, controlar a
compatibilidade eletromagnética (EMC),
e conceber uma arquitetura de rede
adequada é vital para que estes sinais
de campo né&o sejam determinados pelo
processo e sejam validos para todos os
niveis.

Possuimos bus de campo que sao
adicionados aos sinais fisicos como 10-
-Link em méquinas ou Hart em proces-
sos. Por exemplo, o 10-Link fornece-nos
muito mais informacdes sobre o ele-
mento terminal do que simplesmente
um sinal transistorizado com ou sem
detecdo. Podemos conhecer os dados
reais da medicdo ou a temperatura na
qual o equipamento estd a trabalhar,
ou até mesmo parametrizé-los pelo
menos o sinal de processo. Por isso adi-
cionar mais recursos aos dispositivos
significa que a cablagem e as ligagcdes
devem ter uma maior qualidade e tive-
ram de ser concebidas com uma me-
lhor eficiéncia.

N&o é o objetivo deste artigo e nem
vamos entrar em detalhes, mas a con-
cecdo adequada de uma arquitetura




de rede e o tratamento desses mesmos
dados é fundamental em sistemas que
sdo ampliados todos os dias e que vao
crescendo em complexidade a passos
gigantes. O facto dos dados de IT e
OT conviverem, obriga-nos a escolher
quais os dados que podem esperar
para serem tratados e quais 0s que tém
de ser tratados. O abuso de switchers
ndo geridos e a ligagdo de IT ao pro-
cesso faz com que muitos sistemas fi-
quem saturados porque n&o estao bem
priorizados.

4. HARDWARE DE AUTOMA(;AO
PRONTO PARA A DIGITALIZAgf\O
Os fabricantes de equipamentos s&o
obrigados a conceber todos os novos
dispositivos preparados para a digitali-
zacdo, tal como adaptar os existentes.
Poder comunicar com uma fonte de ali-
mentacado, conhecer o estado da alimen-
tacdo de cada um dos circuitos, bloquear
ou ativar remotamente parte da instala-
¢ao, comunicar com todos os elementos
terminais preparados para IO-Link, entre
outros, sdo algumas das acdes que pode-
mos realizar atualmente com os nossos
dispositivos.

Como dissemos anteriormente, o
software e hardware bem sincronizados
sao cada vez mais importantes. A maioria
dos dispositivos requer uma programa-
¢ao, algumas vezes através do servidor
web (ndo necessita de mais do que um
navegador) e outros através de um soft-
ware especifico de programagao.

Devemos procurar que todos estes
dispositivos sejam o mais amplidveis
possiveis, uma vez que estamos em mer-
cados em mudanca e temos de procurar

a maior modularidade. A variabilidade do
produto que o mercado exige todos 0s
dias estd a aumentar e necessitamos de
ter dispositivos que nos permitam criar
cadeias de producao flexiveis e ndo tao
dedicadas quanto no passado.

Possuir dispositivos de controlo que
possam gerir estes dados com capas
superiores é fundamental. Por um lado
pode efetuar o controlo classico do pro-
cesso ou maquina e, por outro lado, com
o mesmo dispositivo, podemos conce-
ber uma aplicacéo loT para comunicar-
mos com camadas superiores, seja o ser-
vidor local do cliente ou a cloud.

5. CONETIVIDADE COM A CLOUD
MQTT, OPC-UA, AMQP, SOL sao termos ja
utilizados por engenheiros eletrénicos/
programadores de concecdo de maqui-
nas ou por engenheiros (como é o meu
Caso) que representam marcas original-
mente projetadas para a industria e que
visam apenas o nivel de campo. A lloT
(Industrial Internet of Things) entrou na in-
dustria e estd a estabelecer uma grande
transformacéao.

No mercado existem vérios gateways
que nos permitem, através de protoco-
los de comunicacdo especificos (MQTT,
OPC-UA, ...), transferir os nossos dados
desde o processo da cloud. Mas existem
utilizadores que preferem trabalhar com
0s seus servidores locais e ndo enviar es-
sas informacdes para a cloud, é algo que
pode ser reduzido ao longo dos anos
de forma consideravel, mas atualmen-
te a solucédo é bastante semelhante. Ou
aponta o gateway para um IP que perten-
ce a um servidor local ou sobre o espaco

contratado na cloud.

Os fornecedores da cloud também
tém muitas ofertas no mercado. Existem
grandes fornecedores como AWS (cloud
de Amazon), Azure (cloud da Microsoft),
GCP (cloud da Google) e fornecedores
para aplicagbes limitadas. Escolher um
ou outro dependerd da aplicacdo que
deseja realizar e das opgdes oferecidas
por cada um deles.

Para terminar a conetividade com a
cloud é importante destacar que existem
alguns softwares disponiveis para realizar
a aplicacdo entre o gateway (pelo proto-
colo de comunicagao escolhido) e o for-
necedor da cloud. No mercado existem
basicamente 3 solucdes: fabricantes que
resolvem uma determinada aplicacdo
com um software proprio (geralmente
uma app), fabricantes que tém o equi-
pamento pronto para programar em
linguagens de programagao como Javas-
cript e fabricantes que apostam na pro-
gramacdo com interfaces mais simples e
visuais tipo Node-Red.

Como conclusdo, na conetividade
com a Industria 4.0 surgiram novos ato-
res que necessitamos de saber gerir para
evoluir para a fabrica do futuro. Referi-
mos que para que os dados alcancem
todos os niveis de decisdo é necessario
ter mais cuidado do que nunca com os
mesmos. E fundamental a qualidade da
cablagem e a ligagéo, a protecdo EMC
e a concecdo da arquitetura de rede. E
muito importante escolher um hard-
ware adequado, modular e preparado
para o loT. E, finalmente, é importante
estudar corretamente a aplicagdo para
escolher um protocolo de comunicagao
adequado e em funcdo da necessida-
de de cada cliente, uma solucéo cloud
satisfatoria. *

Os fornecedores da cloud
também tém muitas ofertas
no mercado. Existem
grandes fornecedores como
AWS (cloud de Amazon),
Azure (cloud da Microsoft),
GCP (cloud da Google) e
fornecedores para aplicacées
limitadas. Escolher um

ou outro dependera da
aplicacdo que deseja realizar
e das opcoes oferecidas por
cada um deles.

robéticd ﬁ doffier fobre mAquiNdS e LiNHdS de produsdo
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Endress+Hauser Portugal
lanca plataforma online
B2B de compras

O comércio eletrénico B2B (Business-to-Business) tem vindo a crescer
em Portugal ao longo dos anos. No sentido de acompanhar a
tendéncia, a Endress+Hauser Portugal acaba de apresentar ao

mercado B2B, a loja online do grupo. Novas possibilidades e novas

experiéncias!
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MELHORIA DA EXPERIENCIA

DO UTILIZADOR

Além de oferecer novas possibilidades de
negdcio, a ferramenta agrega também
um toque pessoal a todas as experiéncias
digitais. Com um design moderno basea-
do em testes e no feedback dos clientes,
torna-se numa experiéncia totalmente
nova e exclusiva.

TRANSFORMAR E SIMPLIFICAR

OS PROCESSOS, FOMENTANDO
A"“FACILIDADE EM FAZER
NEGOCIO”

As vantagens das lojas online B2B sao
inumeras: funcionam 24 horas, os ciclos
de venda tornam-se menores e mais efi-
cientes, a informacédo fica centralizada
e com histérico, a documentagao dos

pt.endress.com

equipamentos pode ser descarregada
sempre que necessario, incluindo dese-
nhos 2D e modelos 3D.
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Tao simples quanto criar uma conta é fa-
zer uma compra, seja de equipamentos,
pecas de reposicdo ou acessoérios. Ha-
vendo um produto recorrente basta cria-
-lo como favorito, nomea-lo com uma
referéncia interna e guardar para futuras

necessidades, e assim os erros de selecdo
sao evitados.

TEM DIFICULDADE EM
ENCONTRAR O EQUIPAMENTO
MAIS ADEQUADO PARA ASUA
APLICACAO?

Selecionar e dimensionar online o equi-
pamento ja é possivel, bastando inserir
0s parametros necessarios sao fornecidas
recomendacdes para 0s equipamentos
mais adequados.
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Acessivel através do computador, tablet
ou smartphone, o cliente terd oportu-
nidade de explorar o portefélio ofereci-
do, configurar equipamentos, aceder a
documentacao, colocar encomendas e
acompanhar em tempo real o estado das
mesmas.

Quando o utilizador coloca um de-
terminado produto no carrinho de com-
pras fica com a informacao do cédigo de
produto, preco, tempo de entrega, tudo
pronto para prosseguir para encomenda.
Com um projeto de integragdo como su-
porte permite um acesso a informacéao,
de forma digital, entre a plataforma e o
sistema do cliente, com acesso direto ou
com uma plataforma integrada.

REDUCAO DE CUSTOS

- AUMENTO DA QUALIDADE

DOS PROCESSOS

O langamento de uma plataforma de
vendas online em Portugal, onde a




Cliente

Endress+Hauser atua desde 2002, faz parte de uma estraté-
gia global de digitalizacao.

Paulo Loureiro, Diretor-Geral da Endress+Hauser Por-
tugal afirma: “Desde o dia 11 de julho, dia do lancamento da
plataforma endress.com, temos recebido muitos feedbacks
positivos de clientes, seja pela possibilidade de se aceder rapi-
damente ao status das encomendas, ou pela rdpida resposta
no processamento de pedidos. Enfim, uma clara evidéncia de
que estamos mais préximos do nosso objetivo de aumentar
a eficiéncia dos processos dos nossos clientes, simplificando a
sua interagdo com a nossa empresa. A implementacdo desta
nova plataforma é um marco significativo na execugdo de um
dos pilares da nossa estratégia, que tem por objetivo fomentar
cada vez mais a jornada da digitalizagdo na industria.”

Ao aceder ao website ptendress.com o cliente tem
acesso ao campo de pesquisa, que permite aceder aos pro-
dutos através do codigo ou nimero de série e adiciona-los
ao carrinho imediatamente. Através da utilizacdo de filtros,
afuncédo de pesquisa oferece um suporte ativo ao utilizador
para que encontre as informacdes relevantes, pois os filtros
permitem adaptar a pesquisa em multiplas categorias.
Uma pégina de detalhe de produto reestruturada permite
que o utilizador tenha uma viséo rdpida de cada produto es-
pecifico. Pode comparar instantaneamente varios produtos
a0 mesmo tempo, com o recurso de comparacao integrado.

Maria da Luz Loureiro, responsavel pelas Compras da FAST
& EASY, Lda. apresenta o seu testemunho de utilizacdo da
plataforma: “Tendo como tépico a utilizacdo da plataforma
OLS (OnLineShop), s6 posso dizer que é uma enorme mais-va-
lia, ndo s6 devido a possibilidade de termos acesso a qualquer
altura (dia e/ou noite) ao pretendido, mas também por concen-
trar tudo na mesma plataforma. Desta forma a qualquer hora,
temos acesso ao preco e prazo de entrega para efetuar uma
cotagdo, acesso a manuais para resolucéo de um problema e/
ou esclarecimento de uma duvida, apds rastrear a encomenda
e quando vai ser entreque, bem como o histdrico e rastreabi-
lidade de todas as nossas consultas/encomendas. A juntar
aos pontos jd abordados, juntamente com a simplicidade da
aplicagéo e o atrativo aspeto visual, o que permite que sem for-
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macgdo alguma somente autodidata’ a
conseguimos rapidamente utilizar.”

A nova plataforma endress.com
transforma-se numa plataforma de
cooperagdo que liga os clientes a
Endress+Hauser.
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por André Manuel Mendes

Uma viagem pelo aumento
da produtividade e digitalizacao

Com o inicio de uma nova década, onde os produtos inteligentes,
a conetividade, a digitalizagao, o machine learning ou a Inteligéncia
Artificial se encontram em exponencial crescimento, a Festo
decidiu convidar cerca de uma centena de jornalistas de todo o
mundo para uma viagem pelo aumento da produtividade. Esta
viagem decorreu nos dias 3 e 4 de dezembro de 2019 na cidade
de Barcelona.

Estamos a viver e a sentir uma verdadei-
ra transformacao digital nos tempos que
correm, uma transformacéo que, para a
Festo, pode ser direcionada e desenvol-
vida para potenciar o aumento da pro-
dutividade das indUstrias gragas a auto-
matizacéo de processos, digitalizacédo da
empresas e adogao de equipamentos
dotados de inteligéncia.

Christopher Haug, responsavel da
International Trade Press da Festo e Pedro
Fonseca, responséavel pela gestdo dos
mercados em Portugal e Espanha, deram
a boas vindas a perto de 100 participan-
tes da 18.2 Conferéncia de Imprensa In-
ternacional da Festo. Alicercada no tema
#higherproductivity, este evento esco-
Iheu a cidade de Barcelona, a 4.2 maior
Tech City do mundo, para dar a conhecer
as mais recentes novidades do mercado
no que respeita a automacao, robdtica e
digitalizacao.

INTELIGENCIA ARTIFICIAL
E AUTOMACi\O AO SERVICO
DA INDUSTRIA
Oliver Jung, Chairman do conselho de
administracdo da Festo, tomou as honras
de ser o primeiro a intervir nesta confe-
réncia de imprensa. Comegou por ex-
plicar a histéria da Festo, uma empresa
familiar que se encontra atualmente em
61 pafses e com um turnover de aproxi-
madamente 3,2 bilides de euros.
"Sentimo-nos preparados para um
caminho de crescimento”, afirmou Oliver
Jung, acrescentando que o “mercado de
automacao da Festo tem um futuro bri-
lhante”. O Chairman da Festo debrugou-
-se neste ponto no crescimento expecta-
vel nos mercados em que a empresa se
encontra posicionada, sendo eles a edu-
cacéo técnica, indUstria automaovel, Bio-
techPharma e Cosméticos, alimentacdo
e packaging, industria quimica, eletrénica

e assemblagem, tecnologias de dgua, au-
tomagéo para laboratérios e tecnologia
médica.

Oliver Jung sublinhou que estamos
a assistir a uma mudanca de paradigma
com o aparecimento da Inteligéncia Ar-
tificial e a sua aplicabilidade na indUstria.
“Temos que conceber os nossos produtos
com mais inteligéncia o para utilizarem os
dados [Data]’, referiu, acrescentando que
todo o trabalho desenvolvido na Festo
assenta numa visdo holistica da em-
presa que compreende smart products,
digital business, digital enterprise e digital
education.

A implementacdo da Inteligéncia
Artificial na indUstria pode passar pela
cloud, onde é feita uma avaliacdo em
grandes bases de dados na nuvem,
presencialmente no chao de fabrica
para monitorizacdo da producdo e in-
dividualmente em cada um dos com-
ponentes/equipamentos. A utilizacéo
da Inteligéncia Artificial na manutencéo
preditiva é igualmente uma mais-valia
para qualquer industria, possibilitando
o reconhecimento de falhas antecipada-
mente. Oliver Jung deu o exemplo da sua
implementacdo na industria automaovel
que possibilita uma maior produtividade,
disponibilidade e poupanca de dinheiro
€ recursos.

LIDERANCA 4.0

A segunda intervencdo do evento esteve
a cargo de Xavier Segura, Head of Gene-
ral Management da Festo em Espanha
e Portugal. Xavier Segura centrou a sua
intervencdo no papel do lider num mun-
do VUCA - Volatile, Uncertain, Complex,
Albiguous  (Volatil, Incerto, Completo,
Ambiguo).

Estamos a assistir a uma transforma-
cao digital. A tecnologia altera a forma
como vemos 0 mundo, a sociedade, 0s
clientes, a ecologia. Mas segundo Xa-
vier Segura esta transformacao pode
manifestar-se como uma ameaca silen-
ciosa pois a automacdo esta a mudar o
paradigma e o perfil do trabalho e dos




trabalhadores. Os trabalhos vao mudar, o
perfil dos novos empregados/candidatos vai
mudar, e o tipo de clientes também vai mu-
dar, pelo que serd necessario um novo tipo
de lideranca.

Para Xavier Segura os principais desafios
de um Lider 4.0 séo: detetar e reagir rapida-
mente a novos ambientes competitivos; to-
mada de decisées rapida e eficaz para tirar
proveito de novas oportunidades; utilizar
o talento das pessoas para explorar, usar e
maximizar as inovagbes tecnoldgicas; enco-
rajar as organizagoes a tirar proveito da hiper
conetividade; promover uma comunicacao
transversal, simples, aberta e honesta; adap-
tar o ambiente das organizagdes as novas ge-
racoes. No seu ponto de vista, o perfil de um
Lider 4.0 deve aproxima-se cada vez mais do
de um influencer.

BionicSoftHand DA FESTO

Karoline von Hafen, responsdavel pelos projetos
bidnicos da Festo, tomou a palavra na interven-
¢do seguinte para falar de um conjunto de ele-
mentos que fardo parte das fabricas do futuro,
sendo eles o BionicCobot, o BionicSoftArm e,
mais especificamente, a BionicSoftHand.

Combinando a robdtica com Inteligéncia Arti-

ficial é possivel criar movimentos bidnicos no
braco e na mao robdtica. A BionicSoftHand é
composta por camaras de ar cobertas por um
material téxtil flexivel que possibilitam imitar o
movimento de uma mao humana. O ar é bom-
beado para dentro e para fora das camaras
através de tubos de borracha, o que possibilita
que esta se dobre numa determinada direcao,

fazendo com que o dedo abra ou feche. Esta
ainda equipada com sensores inerciais insta-
lados nas articulagdes que permite que esta
"sinta” os objetos através da pressao exercida.
Ao invés de imitar uma acgao especifica, a Bio-
nicSoftHand recebe um objetivo e emprega
um método de tentativa e erro para alcanca-
-lo. Com base no feedback recebido, otimiza
gradualmente as suas acdes até que a tarefa
seja finalizada com éxito.

“Com a Inteligéncia Artificial é possivel que
esta mdo aprenda como os humanos apren-
dem’, sublinhou Karoline von Hafen.

SMART SOLUTIONS

"A digitalizacdo é uma Buzzword". Foi com es-
tas palavras que Michael Hoffmeister, Executive
Expert Digital Business da Festo, iniciou a sua
apresentacgao, antecipando que nos encontra-
mos ja numa nova era tecnoldgica.

Michael Hoffmeister considera que as
tendéncias da industria serdo as fébricas
conectadas, a automacdo adaptada, os ser-
vicos da Industria 4.0 e tudo o que respeita
a evolugdo tecnolégica como a robdtica,
Impressao 3D, cloud computing, Inteligéncia
Artificial, entre outros. Para dar resposta a
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esta realidade, a Festo conta com um
conjunto de solucdes digitais que per-
mitem aumentar a produtividade e a
eficiéncia na industria.

O que torna as solucdes digitais da
Festo tdo especiais? Michael Hoffmeis-
ter considera que as principais mais-
-valias sdo um software com forte senso
de experiéncia do utilizador e operagéo
eficiente, um desenvolvimento &gil com
equipas de producao interdisciplinares,
um software modular e intuitivo com in-
terfaces abertas e servicos de integragéo,
utilizando sempre abordagens na cloud
para implementacédo rapida, permitindo
autonomia local de dados.

TRAZER A INTELIGENCIA
ARTIFICIAL DIRETAMENTE
PARA A MAQUINA
Tanja Maal, Diretora da Resolto Informa-
tik GmbH foi a Ultima interveniente desta
sessao e debrucou-se sobre a transfor-
macéo digital na automacgao utilizando
Inteligéncia Artificial, tendo como objeti-
vo central tornar os clientes totalmente
independentes.

A Resolto, membro do grupo Festo,
é uma referéncia na aplicacéo em tem-
po real da Inteligéncia Artificial. Sdo os
desenvolvedores da plataforma de ana-
lise avancada SCRAITEC que permite a
criagdo de novos modelos de negdécios
com IA. A manutencédo preditiva é um
dos grandes pilares desta plataforma que
consegue ir mais além, permitindo otimi-
zar todos os processos de fabrico através
de parametros ajustados por Inteligéncia
Artificial.

O SCRAITEC permite evitar o tempo de
inatividade, reduzir os custos de ma-
nutencao e otimizar os agendamentos
de manutencdo. Paralelamente per-
mite obter uma maior produtividade,
definindo de maneira otimizada todos
0S parametros ajustaveis das instala-
¢oes fabris em relacdo aos parametros
desejados.

CENTRO DE EXCELENCIA

EM IMPRESSAO 3D DA HP

O segundo dia da Conferéncia de Impren-
sa Internacional da Festo foi totalmen-
te dedicado a visita das instalacdes do
Centro de Exceléncia em Impressao 3D
e Manufatura Digital da HP. Sediado em
Barcelona, esta é uma das maiores e mais

avancadas instalagdes de investigacao e

30 Material

desenvolvimento do mundo. Este centro

relne centenas dos principais especia-
listas do mundo em fabrico aditivo num
espaco equivalente ao tamanho de trés
campos de futebol.

Fabio Annunziata, 3DP Strategic
Alliances Head na HP, foi o anfitrido desta
visita e comegou com uma frase marcan-
te que demonstra o foco desta empresa,
"transformar a industria com a Impressao
3D’ Este tipo de fabrico possibilita a cria-
cado de produtos com valor acrescentado,
Unicos, mais econémicos, rdpidos e com
melhor outcome para o cliente.

Para a concretizacao de todos os pro-
jetos nesta area, Fabio Annunziata apre-
sentou alguns dos equipamentos que a
HP possui para fabricacdo aditiva, como
sdo os casos da Tecnologia HP Multi Jet
Fusion e a HP Metal Jet, a tecnologia de
impressdo 3D mais avan¢ada do mundo
para a producao em grande escala de pe-
cas metalicas.

A visita continuou com um pream-
bulo pelas instalacdes da HP, onde foi
possivel ver alguns exemplos de pecas
e produtos concebidos através de fabri-
cacdo aditiva para diversas 4reas como
industria aeroespacial, mobilidade e
transportes, industria, saude, entre ou-
tras. Posteriormente foi possivel ver de
perto os equipamentos e conhecer o seu
funcionamento.

De sublinhar uma das mensagens
patentes na visita ao Centro de Excelén-
cia em Impresséo 3D e Manufatura Digi-
tal, a HP e a Festo querem, em conjunto,
acrescentar valor a cadeia de valor atra-
vés do fabrico aditivo. *
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por HANNOVER MESSE

HANNOVER MESSE 2020

Transformacao digital e cobots.

A Deutsche Messe decidiu adiar a HANNOVER MESSE 2020 para julho
de 2020 em estreita cooperacao com a Autoridade de Saude da Regiao
de Hannover, o Conselho de Expositores da HANNOVER MESSE e as
associacoes parceiras VDMA (Associacdo Alema de Fabricantes de
Material Elétrico e Eletronico) e ZVEI (Associacao Alema de Fabricantes
Elétricos e Eletronicos). "Com a data de julho, os nossos expositores podem,
no menor espaco de tempo possivel, apresentar as suas inovagées a um
publico global e iniciar negdcios”, diz o Dr. Jochen Kockler, Presidente do
Conselho de Administracdo da Deutsche Messe AG. Perante os desafios
econémicos globais desencadeados pelo Coronavirus no primeiro
semestre do ano, a nova data oferece grandes oportunidades.

NOVA DATA - A MESMA HISTORIA!
13 A 17 DE JULHO 2020
O tema principal desta edicdo da HAN-
NOVER MESSE, a “Transformagdo industrial’
mostra qual deverd ser o posicionamento
da industria perante as rdpidas mudangas
tecnoldgicas e incertezas em termos politi-
cos e econdmicos. Com cerca de 6000 ex-
positores, a feira lider mundial de tecnolo-
gia industrial apresentara as oportunidades
surgidas através das novas tecnologias, das
mudancas no comportamento do com-
prador e da crescente consciencializacdo
sobre a protecdo climéatica. Outro dos des-
taques serdo os cobots, onde serdo apre-
sentadas as oportunidades, bem como a
seguranga na interacao Homem-Maquina,
eliminando os riscos envolvidos.

A digitalizacdo, a individualizacédo
e o clima sédo as megatendéncias que
estdo a impulsionar o setor industrial
e que enfrenta em simultaneo alguns
desafios econdmicos e politicos muito
importantes. “O mundo estd a passar por

um periodo de mudancas, coisas que ndo
viamos hd muito tempo’, referiu Jochen
Kockler, Presidente do Conselho Dire-
tor da Deutsche Messe AG. “E isso faz
com que a HANNOVER MESSE seja ainda
mais importante do que nunca — porque
é a Unica feira que concede ao processo de
transformacéo industrial o foco holistico e
continuo que o justifique. Gragas a diver-
sidade e experiéncia dos seus expositores
multissetoriais e ao seu foco principal na
Transformacéo Industrial, a HANNOVER
MESSE é um barémetro de tendéncias e um
driver de inovagées para um setor industrial
global e digitalmente integrado.”

Os atuais clientes do setor industrial
estdo a enfrentar exigéncias e desafios
muito diferentes dos existentes ha al-
guns anos atrds. O desafio é assumir
o controlo e moldar ativamente esse
processo de transformacédo, o que pres-
supOe investimentos em dreas como a
Industria 4.0, Logistica 4.0, Inteligéncia
Artificial, 5G, producdo neutra-CO,, bem

como na construcao leve e em tecnolo-
gia para motores elétricos.

A cobertura abrangente da HANNO-
VER MESSE nestas tecnologias e o seu
foco holistico na Transformacéo Industrial
tornam-na numa plataforma perfeita para
expositores da industria de engenharia
mecanica. “As empresas do setor da enge-
nharia mecanica procuram uma platafor-
ma na qual se possam conetar com o publi-
co internacional do setor e mostrar os seus
pontos fortes como sendo fornecedores de
solugbes num cendrio de producéo digital-
mente integrado. Isto aplica-se a toda a ca-
deia de valor, desde a aquisicdo de materiais
até a producdo, logistica, ao fornecimento
de energia e novos canais de comercializa-
¢do. Em paralelo, as empresas procuram
também novas ideias para as mudangas
que terdo de aplicar nas suas empresas. A
HANNOVER MESSE responde a estes 2 re-
quisitos, e é por isso considerada como o
principal ponto de encontro que apresenta
qual o caminho do futuro’, referiu Thilo Bro-
dtmann, CEO da Associacdo Alema da In-
dustria de Engenharia Mecanica (VDMA).

A HANNOVER MESSE ¢é o local onde
os CEOs do setor industrial, os engenhei-
ros projetistas, os diretores de producéo,
de logistica e de IT, bem como os gestores
da cadeia de abastecimento e de energia
encontram todas as tecnologias de que
necessitam para manter as suas empresas
competitivas e adotarem modelos de ne-
gdcios direcionados para o futuro.

Entre os 6000 expositores que irao
estar na HANNOVER MESSE 2020, desta-
cam-se nomes como ABB, Amazon Web
Services, Arburg, Beckhoff, Bosch Rexroth,
Cisco, Dematic, Endress+Hauser, Festo,
Fraunhofer, Harting, IBG, IBM, ifm, igus, Ka-
wasaki, Knapp, Lapp, Lenze, Microsoft, Mit-
subishi, Phoenix Contact, Pepperl+Fuchs,
Rittal, SAP, Schaeffler, Schneider Electric,
Schunk, SEW-EURODRIVE, SICK, Siemens,
Software AG, Still, Toyota Materials Han-
dling, Wago, Weidmdiller and Yaskawa.

Jochen Kockler ressalvou que “todo
o setor industrial estd representado na
HANNOVER MESSE, por isso os visitantes
podem experimentar e vivenciar o proces-
so de producdo e fornecimento, desde o




desenvolvimento do produto até a produ-
¢do em si, bem como novos modelos de
negdcio orientados para os dados. Para as
fabricas inteligentes a estreita interligacdo
da producdo e logistica é imprescindivel”

COBOTS: A MELHOR
FERRAMENTA ELETRICA
Parece um paradoxo, mas quando os hu-
manos e 0s robots colaboram, o objetivo é
garantir que os robots ndo funcionem com
a maxima poténcia e velocidade. O prin-
cipal motivo é a seguranga. Os humanos
devem poder sair ilesos das suas interagoes
com os seus colegas robdticos, daf os co-
bots terem um conjunto de carateristicas
em termos de design, incluindo sistemas
de sensores que impecam acidentes com
os humanos. A seguranca na colaboracdo
Homem-Maquina estard em destaque na
drea destinada ao tema da Robdtica no
Pavilhdo 6 da proxima HANNOVER MESSE.
Além do tema da seguranca, as areas
de exposicdo irdo também apresentar
outras inUmeras vantagens dos cobots
nas unidades de producédo, uma vez que
os cobots podem aliviar os trabalhadores
humanos de tarefas fisicas desgastan-
tes e tornar os processos mais flexiveis
e, até, mais econdémicos. ‘O cobot é uma
ferramenta elétrica versdtil para ambientes
de produ¢do muito dindmicos’, comentou
Jens Kotlarski, CEO da Yuanda Robotics.
‘Em primeiro lugar mostra-se ao cobot
qual é a sua tarefa para que possa execu-
tar a tarefa aprendida autonomamente.” A
mais-valia do cobot é que ele combina os
beneficios da versatilidade e os da relacdo
custo-beneficio. “O cobot pode ser utilizado
diariamente para automatizar diversas eta-
pas de processo em diversas mdquinas.
HANNOVER MESSE 2020 apresenta-
rd inumeros cobots de varios tipos e de

Future of industry

diversas marcas. Os lideres de mercado
como ABB, Atlanta, Bosch, igus, Pilz, Stau-
bli, Universal Robots, Yaskawa e, como
é 6bvio, Yuanda irdo apresentar os seus
robots colaborativos na nova drea de ex-
posicdo destinada a tematica da robdtica
no Pavilhdo 6. Serdo igualmente apresen-
tados componentes para robots, como
sistemas de aperto fornecidas pelas em-
presas como a Schunk e Zimmer, ou ain-
da sistemas de processamento de ima-
gem industrial de fornecedores lideres
como ISRA Vision e Stemmer. O Pavilhdo
6 também incluird robots industriais con-
vencionais de empresas como Yaskawa,
Staubli, Yamaha, bem como solucées de
software para a programacao de robots
de empresas como ArtiMinds Robotics.
"Robots e cobots detém um grande
potencial para uma automacao flexivel na
producédo sobretudo quando utilizados em
conjunto com o Machine Learning e a In-
teligéncia Artificial’, referiu Hubertus von
Monschaw, Global Director das areas Au-
tomation, Motion and Drives da HANNO-
VER MESSE."A HANNOVER MESSE mostra o
que hoje é possivel e apresenta o futuro da
digitaliza¢do industrial” Voltando a ques-
tdo da seguranca, é normal que serd ne-
cessario algum tempo para nos adaptar-
mos a trabalhar com um cobot. Mas ndo
ha motivos para preocupacao ou medo,
pois existem normas de seguranga mun-
diais standarizadas, bem como andlises
de risco e certificados de conformidade.
"Quando escolhemos um cobot, o primeiro
passo é garantir que 0 mesmo esteja em
conformidade com os standards de segu-
ranca’, explicou Jens Kotlarski, CEO da
Yuanda Robotics."Nenhum cobot pode ser
verdadeiramente seguro a ndo ser que te-
nha sido certificado para monitorizar com
seguranca a sua prépria velocidade de mo-
vimento, posicdo e forca exercida.”

HANNOVER MESSE é a feira lider mun-
dial em tecnologia industrial. Com o
tema principal “Transformagéo Indus-
trial’, a edicdo de 2020 apresentara
todas as tendéncias e mais recentes
temas como a Industria 4.0, Inteligén-
cia Artificial, 5G e logistica inteligente.
As dreas de exposicdo em destaque
serdo Future Hub, Automation, Mo-
tion & Drives, Digital Ecosystems,
Energy Solutions, Logistics e Enginee-
red Parts&Solutions. O programa sera
completado por mais de 80 confe-
réncias e féruns. A préxima edicao da
HANNOVER MESSE decorrerd de 13 a
17 de julho de 2020 em Hannover, na
Alemanha, e terd a Indonésia como
pais parceiro.

A seguranc¢a depende também em que
aplicagdes o cobot serd utilizado, assim
como das ferramentas e pegas envol-
vidas. “E muito dificil, por exemplo, que
um robot destinado a aplicacdes de corte
desempenhe uma fung¢do colaborativa’,
explica Kotlarski. “Nestas situacdes de ele-
vado risco recomendamos sempre que seja
utilizado uma barreira de sequran¢a néao
mecdnica. Por exemplo, as cortinas de luz
de sequranca podem ser conetadas ao Ssis-
tema cobot e integradas com o pressionar
de um botdo, garantindo um meio fidvel de
imobilizar o robot se algo atravessar a bar-
reira. Isto resulta numa solugdo de automa-
¢do sequra, rdpida e simples de implemen-
tar, sem avaliagbes de risco complicadas,
apesar do envolvimento de mdquinas e pe-
cas de trabalho potencialmente perigosas.”

A plataforma central na HANNOVER
MESSE para fabricantes de robots, inte-
gradores de sistemas e fornecedores de
solucdes de processamento de imagens
industriais sera o Application Park Robotics,
Smart Automation & Vision Technology no
Pavilhdo 6. Com demonstracdes ao vivo
e muitas oportunidades de networking, o
pavilhdo terd sempre inUmeras atividades.
Existem também Mobile Areas para solu-
¢bes roboticas e sistemas autonomos.

O Pavilhdo 6 recebe ainda o Férum de
Automacao onde varios oradores da indUs-
tria e investigagdo debatem temas como a
robotica, robots madveis e processamento
de imagens industriais. De destacar ainda
que na HANNOVER MESSE haverd o highli-
ght anual do setor da robdtica, o prémio
ROBOTICS AWARD, onde séo premiadas as
melhores solugdes de robdtica. I

robética H feportddem
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por André Manuel Mendes

M&M Engenharia Industrial

apresenta a nova versao
da plataforma EPLAN

A M&M Engenharia Industrial/EPLAN reuniu um conjunto de clientes
e utilizadores para dar a conhecer a versao 2.9 da plataforma EPLAN,
software de gestao e planeamento para projetos de automagao.
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Foi nos dias 27 de fevereiro no Sea Porto
Hotel em Matosinhos e 3 de marco no
Lagoas Park Hotel em Qeiras que os con-
vidados para este evento conheceram de
perto os novos elementos, ferramentas,
recursos e fungdes que incorpora esta
nova versdo do EPLAN.

David Santos, especialista em EPLAN
e David Soares, responsavel pelo suporte
EPLAN na M&M Engenharia, foram os anfi-
trides desta sessdo de apresentacéo e de-
ram a conhecer aos participantes as novida-
des da plataforma, nomeadamente do Pro
Panel, Electric P8, Fluid, das solucées cloud
EPLAN — ePulse e eVIEW, entre outros.

NOVIDADES DA PLATAFORMA
A verséo 2.9 da plataforma EPLAN apre-
senta um conjunto de alteracbes que
véo de encontro as necessidades dos
clientes, utilizadores, e dos seus projetos.
Uma das novidades é o desenvol-
vimento de ferramentas que utilizem
QR Code para abertura de projetos
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diretamente, tornando o processo mais
simples e mais rapido. Agora é possi-
vel inserir cédigos QR diretamente no
EPLAN. Outra novidade é a gestao de
layers que mudou de posicdo (migrou
para os dados de projeto). Esta gestdo é
agora simplificada, sendo ainda possivel
efetuar alteracdes em mudltiplos layers
simultaneamente, quer seja de elemen-
tos, categorias, entre outros, facilitando a
alteracdo de desenhos CAD importados.

Os diferentes navegadores da versao
2.9 foram alterados tornando possivel a
visualizacdo em lista editavel. Desta for-
ma é mais facil modificar e adaptar os
dados nos navegadores.

No campo da configuracdo da apre-
sentacao da informacdo dos dispositivos,
nomeadamente na gestao das atribui-
¢bes de propriedades, é possivel agora
realizar a sua definicdo de forma centra-
lizada, possibilitando copiar e colar, apa-
gar e criar atribuicdes de propriedades
tendo uma visao global dos projetos. No
que respeita aos campos traduziveis, o
utilizador tem a capacidade de reconhe-
cer rapidamente o estado de tradugao
dos campos através de icones.

David Santos partilhou durante a
apresentacdo uma dica de ferramentas
sobre fcones. Na versdo 2.9 é possivel,
ao posicionar o rato sobre um icone,
obter a informagdo sobre esse mesmo
fcone através de uma janela que aparece
automaticamente.

Outra novidade é que é agora pos-
sivel copiar paginas e alterar a descricao
das mesmas no momento da sua inser-
cao. No que respeita a atualizacdo das
propriedades e parametros dos projetos,
o utilizador tem uma interface centrali-
zada onde pode visualizar estes dados e
caso pretenda comparar e transferir entre
projetos e com a possibilidade de atuali-
zagoes individuais.

Evento em Lisboa.




Evento no Porto.

A exportacdo para PDF da nova verséo
permite identificar de forma mais clara as
interligacdes (referéncias cruzadas). Con-
tudo apesar desta nova funcionalidade,
a exportacao para PDF tende a perder a
sua importancia uma vez que a empresa
pretende apostar na disponibilizacdo de
conteldos na cloud numa interface sim-
ples e rédpida de utilizar — EPLAN eVIEW.

No que respeita a gestao de pecas,
o utilizador pode agora fazer uma ges-
tdo de propriedades adicionais, com a
criacdo de esquemas adaptaveis a certos
tipos de produtos, sendo ainda possivel
a sua filtragem, verificacdo de utilizacdo,
entre outros.

Outras alteracdes que se podem en-
contrar na versao atualizada do EPLAN
centram-se na melhoria na navegagao e
producdo de relatérios, como por exem-
plo: abrir atalhos numa nova janela com
o CTRL + SHIFT; detecdo automéatica de
atalhos; adicdo de propriedades de blo-
co em éareas condicionais nos relatérios;
processamento automatico para proje-
tos protegidos contra escrita; cépia de
seguranca, impressao, exportacao; entre
outros.

Quando falamos de Macros, uma das
principais novidades é que estas agora
podem ser colocadas diretamente do
navegador de Macros através de arrastar
e largar. Para além disso é agora possivel
trocar simbolos utilizando um objeto po-
sicionador por forma a reduzir o nimero
de variantes necessérias e aceder aos da-
dos do projeto diretamente do Cogineer.

ELECTRIC P8 E PRO PANEL

COM MAIS VANTAGENS

Algumas das principais novidades do
Electric P8 com esta nova atualizacdo sdo,
por exemplo, nos bornes, sendo agora
possivel uma apresentacéo da colocagao
dos pontos de ligagédo na edicdo ou nos

relatérios, e apresenta melhorias no ma-
nuseamento de bornes distribuidos.

No que respeita a AutomationML
& PLC estd agora disponivel o suporte
para valores de configuracdo, um supor-
te para AML V1.1.0, uma vista orientada
a drives no navegador de PLC, as portas
de BUS foram simplificadas sendo ago-
ra possivel alterar os pontos de ligagdo
que sdo utilizados em dispositivos pas-
sivos, e estd ainda disponivel a edicdo
do Rack.

O Pro Panel apresenta igualmente
diversas novidades, comecando pelas
novas categorias de ligacdo. O processa-
mento de projetos sofreu igualmente um
upgrade, sendo que dispositivos como
condutas de fio ou calhas de montagem
podem agora ser inseridos com o seu
comprimento pré-definido.

No que respeita aos navegadores, es-
tes recebem também a inclusao de dicas
automadticas nos fcones, e ainda um filtro
na area de colocacdo que possibilita a fil-
tragem de elementos que contenham os
pontos assinalados acima.

Com a nova atualizagdo é também
possivel gerar relatérios de Vista do Mo-
delo a partir da funcéo “Gerar relatdrios
do projetos”. J& na criagdo das macros de
Pro Panel é possivel fazer atualizacdo da
estrutura hierdrquica através do nave-
gador da érea de colocacéo, a partir da
fungao Arrastar & Largar, bem como criar
maodulos para as pecas dentro da drea da
mecanica.

No Editor Grafico a alteracdo das di-
mensdes de uma area restrita ou um in-
tervalo de encaminhamento, bem como
0 agrupar elementos na area de coloca-
¢ao sdo as principais novidades.

O utilizador ficou a conhecer tam-
bém um novo interface de exportacdo
para Rittal Wire Terminal WT. Algumas
das principais alteracdes é que a partir
da verséo 2.9 a funcao "Publicar’ para a

exportacao .EPDZ néo estard mais dispo-
nivel e serd substituida por um novo in-
terface de exportacao, sendo agora pos-
sivel exportar também as propriedades
das ligagdes dos cabos.

PREPLANNING E FLUID COM

NOVAS FUNCIONALIDADES

No Preplanning é agora possivel editar
diretamente as propriedades dos seg-
mentos a partir do novo item do menu
de contexto e, a partir de uma selecao
dos respetivos segmentos, tem a possi-
bilidade de trocar a origem e o destino
de objetos de planeamento de liga¢oes.

Outras novidades passam ainda pela
possibilidade de guardar uma macro de
janela para pré-planeamento e diagra-
mas P&l para todos os segmentos, me-
lhorias na ordenacéo aquando colocagéo
de macro ou copia, entre outros.

No que respeita ao Fluid, a nova
atualizacdo trouxe novas definicbes de
fungdo, sendo agora possivel projetar
funcées PLC por classes separadamen-
te, e ainda, ao inserir objetos, este altera
automaticamente a defini¢cdo de funcéo.

EPLAN eVIEW, UM NOVO

CONCEITO DE VISUALIZADOR

NA PLATAFORMA EPLAN ePULSE
Com o EPLAN eVIEW é possivel forne-
cer projetos EPLAN na nova plataforma
EPLAN ePULSE, possibilitando o facil
acesso pelo navegador de Internet as
fases posteriores ao desenvolvimento,
tais como producdo, comissionamento,
fabricante de quadros de controlo, servi-
¢os, manutencao, gestdo/administragao,
PDM/PLM e cliente final.

A utilizacdo de cddigos QR é tam-
bém uma vantagem de uma plataforma
pronta para a cloud, que se encontra in-
tegrada na plataforma EPLAN e onde é
possivel carregar projetos para a EPLAN
Cloud diretamente a partir da plataforma
e convidar utilizadores para visualizar o
projeto diretamente via browser.

Outras vantagens do EPLAN eVIEW
passam pela possibilidade de consultar
todos os dados do projeto, com todas as
propriedades disponiveis, vista geral de
todos os dispositivos, ligagdo ao EPLAN
Data Portal, ver e navegar todos os dados
dos modelos 3D do Pro Panel, possibili-
dade de utilizacdo de ferramentas de re-
dlining e greenlining, entre outros. *
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por Rittal Portugal

Rittal On Tour 2019:
ainda mais possibilidades

A Rittal Portugal, cumprindo o seu compromisso com o mercado
elétrico portugués, promoveu a 102 edicdo da Rittal on Tour. Durante
2 semanas consecutivas, de norte a sul do pafs, esta agao contou com
a visita de centenas de profissionais do ramo elétrico, permitindo-lhes

o contacto direto com as solu¢des Rittal e em “primeira mao" com 0s
novos equipamentos da “Geracdo X".

Esta edi¢do da Rittal on Tour teve como
mote principal a "Geracdo X', nomeada-
mente as novas caixas e armarios AX/KX
construidas na mais moderna fabrica da
Rittal e segundo o conceito 4.0.

O autocarro percorreu mais de
6300 km e proporcionou a cerca de
5 centenas de profissionais de todo o
pais, que marcaram presenca nos varios
pontos de exposicdo, a possibilidade
de conhecer, tocar e testar diretamente
as varias solucdes da empresa, sempre
acompanhados por profissionais dispo-
niveis para qualquer esclarecimento.

A "Geracdo X estd aqui” pode ler-se
imediatamente no exterior do autocarro
de exposicdo, mas o que tem de tdo es-
pecial esta nova gama de produtos? Mais
do que uma nova era de possibilidades
e melhoramentos, responde a mudan-
¢a do paradigma que esté a ocorrer por
todo o Mundo, ou seja, a digitalizacdo de
processos de fabricacdo possibilitando a
sua utilizagdo futura nos projetos onde
ird ser integrado, e desempenhando as-
sim um papel fundamental na otimiza-
¢do das cadeias de valor dos clientes.

No interior do autocarro de exposi-
cao foi ainda possivel encontrar solu¢ées
para distribuicdo de energia, como o
novo Ri4Power e sistemas de barramento
RiLine, sistemas de monitorizacéo, como
anova interface 10T, solu¢des para infraes-
truturas de Tl e ainda a linha RAS - Rittal
Automation Systems.

Para complementar as variadissimas
solucbes exposta, 0s visitantes pude-
ram aceder a equipamentos multimédia

interativos que inclufam microsites VX25 e
AX/KX, videos exemplificativos da monta-
gem de componentes, servicos e assistén-
Cia técnica e ainda exposicdes virtuais so-
bre uma indmera variedade de produtos.

As solucdes foram apresentadas aos
visitantes, de forma individual ou cole-
tiva, pela equipa de especialistas Rittal,
detalhando pormenorizadamente todas
as vantagens, funcionalidades e cara-
teristicas de cada elemento. Mas mais
importante do que ver e ouvir, todos
os visitantes tiveram a possibilidade de
reconhecer os beneficios das inovacoes
expostas, transmitir as suas opinioes e ver
respondidas as suas questoes.

Na 1.2 semana a Rittal on Tour 2019
iniciou o seu percurso a norte, no distrito
de Braga, rumo ao centro do pais passou
por Matosinhos, Vila Nova de Gaia, Olivei-
ra de Azeméis e Vale de Cambra, termi-
nando em Oliveira do Bairro.

A 2.2 semana, que se iniciou ainda na
zona centro, em Aveiro, seguiu para Leiria
e Marinha Grande. Continuou em dire-
¢do a sul por Odivelas — Ramada, seguin-
do para S. Julido do Tojal, Rio de Mouro,
Moita e Quinta do Anjo, tendo terminado
a tour em Corroios.

Esta acdo de enorme sucesso permi-
tiu a Rittal Portugal, pela 10.2 vez, levar
a "casa" dos clientes 0s seus produtos e
solugdes de engenharia orientadas para
o futuro fazendo jus ao seu lema "Faster-
-Better-Everywhere”. *1
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TM-M ideal para integracao
em velculos moveis

CONTROLO

Os robds TM-M sdo alimentados a 20-60V DC, tornando-os compativeis
com a maioria das marcas de AGVs e outros veiculos méveis. Através
do uso dos “TM - Landmark”, os rob6s méveis podem orientar-se num es-
paco 3D, como uma sequéncia de dados automatica, para servir varias
maquinas. Isto permite que os TM-M possam operar entre duas ou mais
posicdes sem problemas.

™

ROBOT

www.ffonseca.com/techman-robot
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por Helena Paulino

“Enfoque no cliente e aposta
na exceléncia técnica,
nas tecnologias avancadas”

Anténio Pinheiro, responsavel de vendas de ROBOMACHINE
da FANUC Iberia em Portugal, explicou a revista “robdtica” as
vantagens e a necessidade de se investir na digitalizacdo e
automacao dos processos produtivos.
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A mais alta precisao

Tecnologia 100% FANUC

| |

Revista “robética” (rr): Mais de 60
anos depois da sua fundacéo e 47
anos depois da instalacdo do primei-
ro centro de maquinacdo na Europa,
a FANUC conta com uma histéria de
sucesso e crescimento na area da au-
tomacao industrial. Como tem sido
acompanhar este crescimento e supe-
racdo ao longo dos anos?

Antonio Pinheiro (AP): Tem sido
uma experiéncia excecional tanto a ni-
vel pessoal como profissional, e ¢ um
privilégio poder acompanhar de perto
a evolucdo da FANUC. A FANUC é uma
empresa que responde ao presente e
prepara o futuro, tornando maiores e
mais fortes os seus clientes, permitindo-
-lhes superar ao longo dos tempos os
varios desafios que se lhes apresentam
tanto nos momentos bons como nos di-
ficeis, dando resposta as condicoes exis-
tentes e, a0 mesmo tempo, espreitando
outras oportunidades, diversificando o
mercado de solugbes e aplicacdes de

engenharia especiais. A FANUC é o fa-
bricante de automacao industrial lider
no mercado global, mas uma coisa per-
manece igual: o firme compromisso da
FANUC de ultrapassar os limites e ajudar
0s seus clientes a otimizar 0s processos
de producéo.

rr: Com escritério em Portugal ha
menos de uma década, como carate-
riza a aposta da FANUC no mercado
portugués?

AP: Uma aposta ganha e de sucesso ga-
rantido para o futuro. O fator chave do
sucesso capaz de distinguir e diferenciar
a FANUC num mercado global altamente
competitivo, é o enfoque no cliente e a
aposta na exceléncia técnica, nas tecno-
logias avancadas, nos recursos humanos
altamente qualificados, na inovacéo, e
na qualidade dos seus produtos e ser-
vicos. Vivemos num periodo em que o
servico técnico qualificado é primordial
para as empresas, e é esse 0 Nosso papel

em Portugal, apoiar 0s nossos clientes, e
ajudé-los no seu crescimento. No nosso
setor, essa evolugdo tem sido muito clara,
sendo visivel o investimento das empre-
sas nas novas tecnologias. As empresas
estao mais atentas e muito recetivas a
novas tecnologias e a formas de trabalho
inovadoras.

rr: A FANUC produz e comercializa di-
ferentes maquinas-ferramenta, desde
centros de maquinacdo a maquinas de
corte por fio, passando pelas maquinas
de injecdo de plastico. Como analisa a
evolucdo e o estado atual do mercado
portugués na area das maquinas?
AP: £ um periodo de transformacéo
total, com a era da digitalizacdo tudo
avanca mais rapido, hd oportunidades de
inovar, de conhecer e perceber o que vai
ser o futuro, € um momento para as em-
presas testarem as suas competéncias,
as suas valéncias e qual o caminho que
querem seguir. No nosso setor, essa evo-
lucdo tem sido muito clara, sendo visivel
o investimento pelas empresas em novas
solugdes tecnoldgicas, nomeadamente
com a aquisicdo de maquinas de Ultima
geragao. As empresas tém que se rees-
truturar se querem ser competitivas a es-
cala global e é fundamental capacitar os
seus empregados, apostar na inovagao,
ganhar know-how em novas tecnologias,
em novas formas de trabalhar e criar no-
vos produtos para oferecer ao mercado.
O forte investimento em tecnologias
de magquinagdo, robotizacdo e automa-
cao de processos nas diferentes indus-
trias tem-se traduzido no aumento signi-
ficativo de competitividade capacitando
as empresas para diferentes mercados.

rr: Explorando agora as maquinas
produzidas pela FANUC, quais séo as
principais
que estas apresentam?

carateristicas/qualidades

AP: AFANUC é uma marca de referéncia
a nivel mundial e ao longo dos tempos
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as suas maquinas sempre foram conhe-
cidas pela sua fiabilidade, durabilidade,
repetibilidade e precisdo. No mercado
sempre nNos posicionamos com tecno-
logia de ponta, mesmo quando o setor
ainda estava um pouco recetivo a mes-
ma, mas estamos certos de que este é
0 caminho que permitird as empresas
continuarem a desenvolver-se com ino-
vagao e rapidez num setor em que to-
dos estes pontos estdo cada vez mais na
ordem do dia.

rr: AFANUC é a inica empresa da area
adesenvolver e fabricar internamente
todos os componentes principais para
os produtos FANUC. Isso é um ponto
do qual se orgulham e que vos dife-
rencia dos vossos concorrentes? Em
que medida?

AP: Sem duvida nenhuma. A FANUC esta
continuamente a inovar, inventar novas
formas de aumentar a produtividade dos
clientes incluindo novos produtos e solu-
¢es tecnologicas. Seja um construtor de
maquinas-ferramentas, um integrador de
sistemas ou um fabricante, 0 nosso pro-
pdsito passa por melhorar os seus meios
de producéo.

Pelo facto de fabricar internamente
todos os componentes principais a FA-
NUC tem a capacidade de fornecer aos
seus clientes pecas sobresselentes origi-
nais durante 25 anos, no miimo. Os cen-
tros de reparacdo em todo o mundo e
os engenheiros de assisténcia altamente
qualificados e dedicados, com uma atitu-
de centrada nos clientes, permitem-nos
dar uma resposta em tempo Util as ne-
cessidades do cliente, colocando-nos na
linha da frente do mercado.

rr: A FANUC defende em todo o seu
trabalho o lema de Service First. Que
apoio garante a FANUC aos parceiros
onde instalam maquinas em Portugal
e no mundo em geral?

AP: A FANUC garante um apoio total
através de uma extensa rede mundial de
técnicos altamente qualificados que es-
tdo ao dispor dos seus parceiros 24 horas
por dia, todos os dias do ano, garantindo
assim a assisténcia comercial, técnica e
de servico.

A FANUC garante contratos de ma-
nutencdo personalizados adequados
as necessidades dos clientes indepen-
dentemente do produto que fabricam,
contribuindo assim para aumentar a sua
produtividade.

Na FANUC disponibilizamos uma
gama completa de solucdes personaliza-
das, de modo a proporcionar-lhe esta fle-
xibilidade — neste ambito, todos os nos-
sos pacotes de servicos de manutengao
ajudam também a prolongar os tempos
médios entre falhas e a reduzir o dispen-
dioso tempo de inatividade.

rr: A FANUC oferece servicos de ma-
nutencdo preditiva, preventiva e cor-
retiva aos seus clientes. Os clientes
encaram isto como sendo diferencia-
dor dos vossos concorrentes?

AP: Sem duvida, nos dias de hoje o ser-
vico é um fator muito importante para
o cliente, uma resposta rapida e eficaz
através de um servico especializado, ofe-
recendo um conjunto de produtos e ser-
vicos garantem um cliente feliz. Servicos
estes que podem ser prestados através
de suporte técnico online, suporte de
avarias no local, contratos corretivos em

permanéncia, diagnosticos remotos, etc.
A FANUC garante contratos de manuten-
¢ao personalizados adequados as neces-
sidades dos clientes, independentemen-
te do produto que fabrica.

rr: Irdo participar em algum evento
em 2020 em Portugal? Se sim, quais
os principais objetivos para este even-
to e que novidades vao apresentar na
area das maquinas industriais?

AP: Sim, para este ano de 2020 a FANUC
vai participar na maior feira de maquinas
ferramenta que decorre em Portugal de
2 em 2 anos, a EMAF. Desde a sua imple-
mentacdo em Portugal, a FANUC sempre
esteve presente nesta feira porque vé
nela uma forma de dar a conhecer os
seus produtos e todas as novidades a
todos os agentes que nela participam e
a visitam.

Em termos de maquinas vamos ter
05 N0ssos centros de maquinacao FANUC
ROBODRILL de alta velocidade, a maquina
de erosédo por fio de Ultima geragédo RO-
BOCUT e uma mdquina de injecdo plasti-
co ROBOSHOT. E para além das méaquinas
vamos ter também os nossos robots, assim
como a Ultima geracao de CNC.

Para além destas feiras vamos partici-
par na 360 Tech Industry (14 e 15 de maio
no Porto) e na Empack Porto (23 e 24 de
setembro).

rr: Como antecipa o futuro da FANUC
em Portugal, nomeadamente na area
das maquinas-ferramenta?

AP: Tudo indica que a FANUC em Portu-
gal vai continuar a crescer e a evoluir. Cla-
ro que estamos muito dependentes de
fatores externos que nao controlamos.
Apesar de a industria metallrgica e meta-
lomecanica estar a ganhar cada vez mais
peso na economia nacional, a realidade é
que as empresas tém sentido uma gran-
de falta de méo-de-obra qualificada nos
Ultimos tempos. As empresas estao preo-
cupadissimas porque tém crescido e tém
a possibilidade de crescer ainda mais,
mas para isso precisam de trabalhadores
qualificados para poderem operar com
as maquinas e, neste momento, em Por-
tugal sente-se uma falta de méo-de-obra
qualificada. Neste sentido é também im-
portante que as empresas invistam cada
vez mais na inovacao e na formacdo. A
FANUC tem consciéncia deste problema
e através dos seus parceiros procura dar
uma resposta eficaz a esta situacao. *
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de Electrénica Profissional

18 149 482

ix - Novas Tec
Tel:+351 218 162 625 - Fax: +351 2

www.lusomatrix.pt

Monitorizacao de tapetes rolantes

de mercadorias

A Lusomatrix apresenta um caso de estudo da sua representada
MTX-Terminals em que o cenario sdo 0s tapetes rolantes de

mercadorias.

Em ambientes de gestdo inteligente, o
controlo e a automacdo industrial sdo
elementos-chave para antecipar falhas
e aumentar a produtividade, ou seja, tor-
nam possivel a monitorizacdo do status
e do uso dos tapetes rolantes de qual-
quer tipo de indUstria, seja logistica ou
industrial. Através dos dados obtidos foi
possivel estudar o comportamento dos
tapetes (dilatacdo, deterioracdo, avango
irregular, entre outras), criando padroes
que permitem antecipar a quebra do
mesmo ou detetar falhas no processo. As-
sim consegue-se otimizar a manutengao
das correias dos tapetes, aumentando a

EI CONVEYOR BELT

E -

TEMPERATURE INDUCTIVE  INDUCTIVE
SENSOR SENSOR SENSOR

produtividade e reduzindo os problemas
derivados do desgaste das maquinas.

O equipamento utilizado foi o MTX-
-loT-S, um modem programavel com
tecnologia 4G com 8 x Entradas/Saidas
digitais e 2 x ADC. A plataforma de gestéo
utilizada foi o Cervello IoT.

Para a obtencdo de dados sao utili-
zados 2 sensores indutivos que detetam
objetos metalicos e calculam a distancia
entre eles com base na velocidade e na
frequéncia de detecéo. O primeiro sensor
é colocado para que se consiga detetar o
movimento do préprio tapete. E o segun-
do é colocado no mecanismo de tracao

do tapete. Através destas duas medi¢oes
independentes é possivel detetar se os
dois elementos funcionam em sincroni-
7acao, ou seja, se for verificada uma dife-
renca de velocidade entre eles, podera
ser uma indicacdo de mau funcionamen-
to da circulagdo do tapete (danificacdo
do proprio tapete, por exemplo) ou peso
excessivo Nno mesmo (no caso de assistir-
mos a uma velocidade inferior a média).

O equipamento de conetividade
selecionado para uma aplicacdo como
esta deve ter capacidade suficiente
para 3 entradas digitais independentes
e processamento para capturar, arma-
zenar e processar dados, através de um
algoritmo que permita detetar anomalias
diretamente, permitindo o envio de um
alarme ou erro antes mesmo de enviar
os dados para a plataforma loT (Cervello).
Devido a estes requisitos, a solugdo para
este projeto passa pelo MTX-oT-S, um
modem loT com até 8 entradas/safdas di-
gitais. O MTX-loT-S também envia os da-
dos ja processados em periodos estabe-
lecidos para a plataforma loT (Cervello),
que adiciona um maior processamento
que vai permitir o estudo de padrdes

SENDING DATA PROCESSED PERIODICALLY

10T PLATFORM

MTX-IOT-S

MTX-10T-S PROCESSES

DATA RECEIVED

SENDING DIGITAL DATA TO THE MTX-IOT-S

SMS ALARM
SENDING ALARM WHEN BREAK OR FAILURE

CENTRAL OFFICE




no comportamento dos tapetes rolantes para evitar a sua
deterioracéo.

A solucdo também incorpora um sensor de temperatura
localizado préximo ao motor da correia do tapete para moni-
torizar a sua temperatura operacional de forma a detetar su-
peraguecimento ou temperaturas anormais. Estas informagoes
também sdo processadas para enviar um alarme se a tempera-
tura subir um patamar pré-definido, enquanto é enviado para
armazenamento e estudo na plataforma loT (Cervello).

O Cervello é desenvolvido pela loTBlue, uma platafor-
ma na nuvem para varios utilizadores que permite conetar
qualquer dispositivo loT a uma plataforma da web para um
facil controlo e gestao de maneira facil e rapida, sem a ne-
cessidade de uma equipa de desenvolvimento propria.

Em resumo apresentamos as principais funcionalidades
do Cervello:

Visualizacéo e ’

Recolha
Comandos

@Cervello

Andlise Processo

\ Armazenar /

VISUALIZAgi\O E COMANDOS

Visualizacdo de dados apds anélise para facilitar a leitura dos
resultados e a tomada de decisdes, que resulta por vezes no
envio de comandos despoletados por regras.

ANALISE

Andlise em tempo real para ser utilizada instantaneamente
ou uma andlise preditiva para se poder prever um compor-
tamento futuro.

ARMAZENAR
Base de dados de séries temporais, entre outros, para varias
operagdes de escrita e leitura.

RECOLHA

Ao ligar os dispositivos é possivel fazer a aquisicdo de dados
em varios protocolos: MQTT, CoAP, HTTP, Socket, protocolos
personalizados, entre outros.

PROCESSO
Agregacao de dados, transformacao, classificacdo, entre outros.
O processamento poderd ser em tempo real ou por lotes. I

Consolas HMI GARANTIA

X2 extreme
» -302C a +70°2C @

> Resistente a vibracdes

e a lavagem de alta pressao
» Certificado para zonas ATEX
> Ecra com elevado brilho
> Disponivel em 77, 12” e 15”

BRESIMAR

AUTOMAGAO

T.4+351234303320 | bresimar@bresimarpt | www.bresimar.pt
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Tel.: +351 256 780 210 - Fax: +351 256 780 219

info@rittal.pt - www.rittal.pt

Tel:+351 229 351 336 - Fax: +351 229 351 338
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O Gémeo Digital esta ai!

O fabrico de painéis e aparelhos de comutacao esta a tornar-se

cada vez mais digitalizado. Tendo por base a Digital Information
Management (DIM)/Gestéo de Informacao Digital, a Rittal e a EPLAN
desenvolveram novas solucdes para que tal aconteca. Numa
primeira etapa, as empresas apresentaram uma solucao eletrénica,
baseada num tablet PC, onde estdo os projetos de eletrificacdo e que
substitui a documentacao em papel. Para este fim, a Rittal e a EPLAN
apresentaram um primeiro protétipo DIM e iniciaram uma troca de
ideias proativa com fabricantes de componentes e diversos clientes,

na Feira SPS, em Nuremberga.

Figura 1. “Servicos inteligentes deste tipo oferecem aos operadores de mdquinas um valor agregado genuino

nas suas fdbricas e hd vantagens competitivas para os fabricantes de painéis e aparelhos de comutagdo’,

explicou Thomas Steffen, Diretor Administrativo da Rittal.

=il V4

RITTAL @PLAN
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O futuro é digital! O fabrico de painéis e
aparelhos de comutacdo ndo é excecao.
Em Nuremberga, a Rittal e a EPLAN apre-
sentaram desenvolvimentos inovadores
sob o tema da “Gestdo de Informagéo Di-
gital” Numa primeira etapa, as empresas
apresentaram o wiring plan pocket. Du-
rante o trabalho de manutencao, servico
ou reparacdo, o mesmo pode intervir
diretamente no controlo e comutagéo,
através de um tablet.

CODIGO QR NO ARMARIO

Arelacao entre a documentagao digital e
0 armadrio a eletrificar é realizada através
de um codigo QR existente no armério.
Desta forma, um sistema de identificagdo
unico é atribuido a cada um dos grandes
armdrios Rittal VX25 e a cada um dos
pequenos e compactos armarios AX/KX,
fornecendo uma identificacdo mundial
Unica para cada quadro.

Ao utilizar a funcdo redlining, o téc-
nico faz alteracées na documentacao do
diagrama de circuito através do EPLAN
eView, um servico de nuvem que se liga
a uma versdao do diagrama do circuito
que estd sempre atualizada. As alteracoes
podem, entao, ser assumidas pelo proje-
to EPLAN da plataforma com o mesmo
nome. Isso representa um grande passo

na construcdo de painéis e fabrico de
aparelhos de comutacdo, onde o dia-
grama do circuito e documentos que
acompanham tém sido tradicionalmente
armazenados em forma de papel.

A NUVEM OFERECE MAIS
POTENCIAL

Com uma solugao de nuvem é facil existir
uma ligagdo dos processos de negdcios
dentro de uma empresa. Por exemplo,
caso seja necessario, o técnico dos ser-
vicos pode acionar diretamente a enco-
menda online de uma peca de reposicao
essencial, incluindo a ligagdo com a logis-
tica do armazém ou a compra. Tal solu-
¢ao também pode ser usada para faturar
chamadas de servico, se forem realizadas
por empresas externas, por exemplo. Se
um sistema de controlo e comutacéo
existente deve ser modificado ou es-
tendido, os engenheiros podem realizar
essa funcdo diretamente com base nos
dados do gémeo digital. Desta forma, o
trabalho duplicado ineficiente pode ser
efetivamente evitado. Estes sdo apenas
alguns exemplos de como o antigo pro-
duto gémeo digital pode ser reutilizado
como um operacional digital ou gémeo
de desempenho apos a entrega.

O Diretor Administrativo de Pesqui-
sa e Desenvolvimento da Rittal, Thomas
Steffen, explica: “esses Servicos Inteligentes
oferecem aos operadores de mdquinas um
valor agregado real no funcionamento da
sua fdbrica, e isso fornece vantagens com-
petitivas para o construtor de painéis e fa-
bricante de aparelhos de comutagdo.”

ALTA QUALIDADE DE DADOS

E O PRE-REQUISITO

Com as aplicagbes descritas acima, o
gémeo digital criado durante o planea-
mento e fabrico de um sistema de con-
trolo e comutacdo também permanece
em uso durante a operacédo. A base para
tal é o tratamento cuidadoso dos da-
dos gerados. Apenas um planeamento
elétrico abrangente e um planeamento
de construcao 3D completo podem ga-
rantir que um gémeo digital do sistema
seja criado contendo todos os detalhes.




AT

Figura 2. A empresa fornece macros EPLAN e dados de design 3D
para cada novo sistema que entra no mercado, como o armario

compacto AX e KX ou o armério VX25.

E importante que os dados de alta qualidade estejam dis-
poniveis para todos 0s componentes e sistemas utilizados.
A Rittal é pioneira nestes casos. Para cada novo sistema que
entra no mercado, como o armdrio VYX25 ou as caixas AX e
KX, a empresa fornece macros EPLAN e dados de design 3D.
Com a gestédo de dados consistentes ao longo de toda a
cadeia de valor, ndo s6 os fabricantes de controlo e comu-
tacdo otimizam 0s seus proprios processos, mas também
fornecem ao cliente o gémeo digital do projeto, que per-
mite servicos adicionais com valor agregado real durante a
operagao.
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Figura 3. Apenas um planeamento elétrico abrangente

e um planeamento de construcdo 3D completo podem garantir que

um gémeo digital do sistema seja criado, contendo todos os detalhes.

OUTLOOK

Este é o primeiro passo para solucdes abrangentes basea-
das em novas tecnologias de nuvem e com o objetivo de
simplificar de forma abrangente o processo de fabrico. O Di-
gital Information Management (DIM), torna-se um ponto de
entrada através da tecnologia de nuvem, que inicialmente
se refere ao diagrama do circuito, mas que também pode,
consequentemente, comunicar com sistemas neutros. *{

SISTEMAS DE
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Positioning and Feeding Parts Technology
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Bonfiglioli aumenta gama
de redutores planetarios

de precisao com a nova

linha Effective

Um parceiro de mecatronica de uma paragem so.

Figura 1. Arquitetura da solucao.

A Bonfiglioli, lider mundial no fabrico de
solucdes para transmissdo de poténcia,
tem mais de 25 anos de experiéncia em
redutores planetarios de precisdo, dando
suporte a clientes dedicados a uma vasta
gama de setores industriais e oferecendo
uma gama inovadora, eficiente e alta-
mente fidvel destes equipamentos. Com
uma equipa totalmente dedicada a me-
lhoria continua em termos de qualidade,

seguranga e sustentabilidade ambiental,
a Bonfiglioli desenvolve e fabrica os redu-
tores planetérios de precisdo exclusiva-
mente em ltélia, de acordo com as altas
normas de qualidade e procedimentos.
Anova linha Effective vem comple-
tar a j& conhecida linha Performance,
criando assim uma gama de solugdes
ideal para qualquer necessidade dos
clientes, quer em termos de performance

ou de preco. Esta nova linha de produtos
de alta flexibilidade e precos atraentes é
ideal para maquinas com requisitos de
baixa a média precisdo de posicdo, sen-
do uma excelente alternativa a gama de
maior precisdo que ja existia para aplica-
¢Oes mais complexas e exigentes.

Em resumo, a linha Performance foi
desenvolvida para cumprir os requisitos
mais exigentes e assegurar 0 Maximo
desempenho, sendo a solucéo ideal para
uso conjunto com os servomotores BMD
e respetivos variadores de frequéncia,
constituindo assim um  sistema meca-
trénico integrado otimizado. A nova li-
nha Effective, por sua vez, veio trazer o
desempenho ja conhecido da Bonfiglioli
com uma excelente relacdo qualidade/

preco.

DIMENSIONAMENTO DA MELHOR
SOLUCAO PARA O PROJETO

DO CLIENTE

A Bonfitec, em conjunto com a Bonfi-
glioli, auxilia no dimensionamento da
melhor solucao para o projeto especifico
do cliente, recorrendo a ferramentas digi-
tais comprovadas para esta tarefa. Deste
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modo, além de assegurarmos que os clientes

escolhem os tamanhos e designs mais ade-
Folga reduzida que assegura
Alta densidade de binario uma precisao de posicao
excelente solugao fornecida é energeticamente eficiente
(]
Linha

quados as suas aplicagdes, garantimos que a

Cacao, sejam mecanicos ou elétricos.

Extremamente compactos e Elevada dinamica devido

vido em parceria com os principais lideres de

Larga experiéncia e fiabilidade mercado, permitimos aos nossos clientes uma
que garantem um longo ciclo
de vida

Compativeis com uma vasta

gama de motores do mercado selecdo simplificada e fidvel de toda a cadeia

de transmissdo, desde o motor até ao eixo da
maquina.
Com a nossa selecao, o cliente tem os se-
guintes beneficios:
Um sé fornecedor com solugdes customi-
zaveis;
Anédlise dos requisitos da aplicacéo;
Alto nivel de otimizacéo;
- Solugdes energeticamente eficientes;

linstalacao e retrofitting
as a designs compativeis
m os padroes de mercado

uito modulares gracas a
configuragoes adequadas a
ersas aplicacées da industria

- Ajuste do projeto em condicoes reais e fu-
tura otimizacgao;

: L]
escolha para aplicagdes que Llnha

niveis médios de precisao,
mo e densidade de poténcia

qualidade/preco
to de servo acionamentos quer para clien-

Effective

tes, quer para toda a nossa equipa. !

npatibilidade com motores Enorme variedade de
)astante flexivel devido a amanhos e relacoes de
rme diversidade de flanges . transmissao

Toda a informacdo pode ser consultada em

e capaz de suportar todos os requisitos da apli-

versateis arigidez torsional i i -
Pe rfo rmance Gragas a este inovador sistema, desenvol

Excelente ferramenta de dimensionamen-

www.bonfiglioli.com/T_CAT_TIR_STD_ENG_Ro5_0.pdf
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Endress+Hauser Portugal, S.A.
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Ecossistema lloT Netilion

Dos sensores aos servi¢os digitais.

De uma necessidade concreta dos nossos parceiros para potenciar 0s
dados dos equipamentos e criar valor agregado através de aplicacoes
que fornecem andlises e recomendacdes.

PRINCIPAIS FACTOS
Netilion, lloT da
Endress+Hauser com aplicativos in-

O ecossistema

teligentes e em rede - Industrial Inter-
net of Things;

Atualmente temos 3 servigcos Netilion
disponiveis: Analytics, Health e Library,
bem como 2 sistemas Netilion Smart
Systems:Surface Water e Aquaculture;

A seguranca dos dados é garantida com
0s mais modernos padrées e através de
auditorias feitas por organismos de cer-
tificacdo independentes. Um ecossiste-
ma certificado que permite aceder aos
equipamentos num ambiente digital,
de forma imediata, de qualquer lugar.

GOSTAVA QUEA SUA INSTALAQ[\O
NAO LHE DESSE PREOCUPACOES E
QUE FOSSE MAIS FACIL DE OPERAR?
Para garantir isso a Endress+Hauser pen-
sa de forma diferente e, por isso, pode
oferecer produtos e servicos completa-
mente NOVOs para garantir o seu sucesso.
Com servicos disponiveis no imediato,
sempre que queira e em qualquer lugar.
Servigos digitais com as mais modernas
e seguras tecnologias da Internet, com-
binados com as tecnologias das insta-
lacdes de producédo industrial. Todos os
servicos Netilion séo faceis e intuitivos de
utilizar e sdo colocados de imediato em
funcionamento, e os projetos complica-
dos fazem agora parte do passado.

A oferta llot da Endress+Hauser con-
siste num ecossistema no qual diferentes
aplicativos e componentes podem ser
usados, e esses componentes s&o usados
para fornecer o chamado servico digital.

Figura 1.

SERVICOS NETILION

O Netilion Analytics fornece um inven-
tario da sua instalagdo em poucos minu-
tos, com total transparéncia. O Analytics
é um método simples de listar a base ins-
talada que fornece andlises com base nos
dados presentes e passados. Os ativos s&o
registados, de forma manual, digitalizando
as placas de identificacdo com o aplicativo
Scanner App ou através do edge device que
regista automaticamente o dispositivo
e reconhece as alteracées. Os dados sao
apresentados no ecra fornecendo infor-
macoes e recomendagdes sobre a utiliza-
¢do e gestdo de ativos, por exemplo, a dis-
ponibilidade do produto. Caso o produto
nao esteja mais disponivel, aparece uma
recomendacdo para um dispositivo de
substituicdo. Muito em breve o utilizador
também poderd pesquisar por topicos es-
pecificos, estabelecendo o vinculo com o
servico tradicional e convencional.

O Netilion Health ¢ um aplicativo
web que permite que os dispositivos na
sua instalacao falem por si, para que saiba
de formainstantanea, a qualquer momen-
to e em qualquer local, como esté a sua
instalagcdo. Em caso de falha saberd qual o
motivo e quais as solugdes que existem.
Os utilizadores podem contar com uma
fonte de conhecimento para executar ta-
refas de servicos de manutencdo nesses
instrumentos. Ndo ha nada mais simples:
digitar o cddigo de erro exibido no instru-
mento e receber instru¢des sobre como
resolver a falha. Os utilizadores obtém
uma solucao real e pratical

O primeiro passo para a manutencao
preventiva e um facilitador para outros
Servicos.

Figura 2.

O Netilion Library ¢ um aplicativo da
web que grava e organiza os arquivos e fi-
cheiros do cliente. E um servico de gestdo
de arquivos industrial que torna todos os
documentos seguros, atualizados e dis-
poniveis em qualquer lugar e a qualquer
momento. Durante as operacoes de ma-
nutencdo ou atividades de engenharia, 0s
utilizadores economizam tempo significa-
tivo ao pesquisar informacdes. Os docu-
mentos ativos e gémeos digitais podem
ser partilhados facilmente.

A COMBINA(;i\O PERFEITA

PARA GESTAO DE FICHEIROS
INDUSTRIAIS: LIBRARY E FIELD
XPERT JUNTOS

Pode ser combinado com todos os tipos
de ferramentas, software e solucdes que
gerem arquivos, tal como o Field Xpert
da Endress+Hauser. Durante o ciclo de
vida completo de um instrumento sao
criados muitos arquivos e documentos
relevantes para os processos de produ-
¢do e certificagdo. Ligando o tablet Field
Xpert ao Library, permite armazenar au-
tomaticamente todos os arquivos criados
nos gémeos digitais durante qualquer

Figura 3. Os nossos dispositivos edge e gateway em

acdo nas tipologias de redes industriais.

Figura 4. Monitorizacéo facil e inteligente com o

Netilion Smart Systems.




atividade. Com um simples clique no botéo, o
utilizador pode consultar e reorganizar os seus
dados e documentos como desejar.

Destinada as equipas de manutengao e/ou
operacao que desejam trabalhar efetivamente
em conjunto, disponibilizando o conhecimen-
to coletivo das instalagdes no imediato, a qual-
quer momento e em qualquer lugar.

Os sistemas Netilion Smart Systems séo pa-
cotes completos e faceis de utilizar com tecno-
logia de medicao, solugdes de comunicagao e
aplicativos moéveis. Tudo numa s6 embalagem.

Esse conceito de sistema inteligente per-
mite reunir instrumentos Endress+Hauser com
um gateway GSM (modbus edge) para a ligagao
na nuvem e combina-o com um aplicativo fa-
cil de usar. Usando o aplicativo, o cliente pode
seguir os valores medidos e gerir as medigdes
diretamente num dispositivo mével. Isso ofe-
rece a oportunidade de reduzir a presenca no
campo e reagir mais rapidamente em caso de
desvios. Os primeiros sistemas inteligentes es-
tdo focados na medicédo da qualidade da dgua.

Além dos instrumentos, dos acessérios para
instalagdo, cabos e materiais de montagem,
esta incluido um edge device. S6 precisa ser liga-
do ao instrumento de medicéo e os valores me-
didos sdo transmitidos automaticamente para

o telemovel do utilizador. Além dos valores me-
didos, sdo transmitidas as informagdes de sta-
tus do NAMUR NE 107. Fornecem informagoes
sobre o status dos sensores e se, por exemplo,
a manutencao deve ser realizada. Dependendo
da configuragéo, a informacéo pode ser trans-
mitida em intervalos de 5, 15 ou 60 minutos.

Figura 5.

A oferta vem sob 2 sistemas inteligentes dedi-
cados a aquicultura e monitorizacdo de dguas
superficiais:

Aquacultura: a qualidade da dgua nas
aquaculturas influencia, de forma massiva, a
salde dos peixes. Verifique a sua dgua para
garantir um stock saudavel: pH, oxigénio dis-
solvido, amdnia, nitrato e temperatura;

Surface Water: a qualidade da dgua su-
perficial em lagos e rios tem um grande im-
pacto nas condicbes ambientais e na saude
humana: pH, oxigénio dissolvido, condutivida-
de e temperatura.

A Endress+Hauser ndo para de desen-
volver a oferta Netilion e, assim, facilitar a vida

empresarial dos seus parceiros. A seguranca
dos dados é um requisito importante num
mundo onde a rede estéd a espalhar-se rapida-
mente em todas as dreas da vida. Por um lado, a
troca de dados entre empresas estd a aumentar,
mas, por outro lado, proteger a propriedade in-
telectual de uma forma continua é importante.
Para garantir a maxima seguranga dos da-
dos, a Endress+Hauser utiliza os mais moder-
nos mecanismos de seguranca:
Utilizacdo de métodos de encriptacao de ulti-
ma geragao (HTTPS/TLS com SHA-256);
Cooperagdo com datacenters certificados
(por exemplo, ISO 27001) segundo a norma
europeia;
Localizagdo dos servidores europeus e
uma politica de privacidade segundo as
melhores praticas garantem um elevado
nivel de privacidade de dados;
Certificacdo da plataforma Endress+Hauser
pela autoridade de certificacdo indepen-
dente, licenciada pela EuroCloud. %

7 feurodowd y

Certificate

Figura 6. netilion.endress.com

¢ GIMATIC Iberia

Especialistas em técnicas de
manipulacao automatizada

(oBoTooL

by GIMATIC

www.gimatic.com/es

Solucdes colaborativas

PRODUTOS
HANDLING

EOAT + 2000
instaladas anualmente

+2.000.000
itens produzidos
anualmente

PRODUTOS PLASTICS

M TIC =

5 A business of BARNES GROUP INC

ESPANHA - PORTUGAL

+100

PRODUTOS
MECHATRONICS

+2000

Tel. +34 984 493 897 / info.es@gimatic.com

Handling / Plastics / Mechatronics / Sensors / Magnetics / Vacuum
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Equinotec - Solugées de Engenharia, Lda.
Tel:+351 229 350 755 - +351 218 400 850
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Linhas de producao mais rapidas
com o0 novo Booster da Bosch Rexroth

A Equinotec, como representante da Bosch Rexroth em Portugal,
apresenta-se no mercado como o parceiro ideal no fornecimento de
sistemas de movimentacao a integrar em linhas de producdo como

0 TS2plus e o Varioflow Plus. Gracas ao novo sistema TS2 Booster,
consegue-se mais velocidade e eficacia nos processos de producéo.

TS2 BOOSTER: A NOVIDADE

QUE PROMETE 10X MAIS
VELOCIDADE NOS PROCESSOS

EM TRANSFERENCIAS DE CICLOS
CURTOS E PRECISOS

Como resposta as necessidades do mer-
cado, surge o PALLET BOOSTER da Bos-
ch Rexroth: a solugdo que permite uma
reducao significativa nos tempos de
ciclo de transferéncia entre estacoes
de trabalho. Esta reducdo permite mini-
mizar substancialmente os tempos nao
produtivos, aumentando a eficacia da
producao.

A nova opcdo BOOSTER da Bosch
Rexroth, fornecida em Portugal através
da Equinotec, eleva o “estado da arte” dos
sistemas de producdo quando o assunto
é producao dinamica. Num mundo cada
vez mais competitivo, esta solucdo torna
cada equipamento mais flexivel através
de solugdes customizadas.

Dependendo da aplicacédo, o Boos-
ter pode ser 10x mais rapido que os
sistemas de transporte standard, em
que cada palete é acionada por um mo-
tor linear capaz de inverter o sentido com
deslocagoes que podem atingir os 3m/s.

Esta solucdo Bosch Rexroth, é a respos-
ta certa numa cadeia de producéo 4.0
Readly.

OTS2BOOSTEREA SUA
COMPATIBILIDADE COM O
SISTEMA TRANSFER TS2PLUS

O sistema transfer TS2plus da Bosch Re-
xroth, composto por unidades funcionais
padronizadas e liviemente combindveis
entre si, constitui uma solucdo robusta,

flexivel e variada que permite o transpor-
te otimizado de pecas de trabalho em
linhas de montagem.

Agora, acrescenta-se a possibili-
dade de um processo de producao
mais rapido e eficaz gracas a sua com-
patibilidade com o novo Booster.

O TS2PLUS - O VERDADEIRO
MULTITALENTO PARA UMA
PRODUGAO ECONOMICA
Este sistema transfer assegura a constru-
¢do de numerosas variantes e configura-
coes deinstalacdo de linhas de producéo,
montagem sob medida, adaptadas as
necessidades especificas de cada cliente.
O TS2plus, o multitalento para uma
producdo econdmica, constitui um  sis-
tema modular e apropriado a um vasto
espectro de setores industriais, tais como
automével e eletrénico, apresentando
caracteristicas cruciais para cada um des-
tes setores, designadamente:
4 meios de transporte facilmente
conjugéveis entre si de forma a asse-
gurar o processo de montagem: cor-
reia dentada, cinta lisa, corrente de
acumulacado e corrente de aco com
placas planas;

Grande variedade de médulos espe-
cificos no setor de curvas, transporte
transversal, unidades de posiciona-
mento e de acionamento;

Paletes porta-peca com diferentes
dimensdes: 160 x 160 mm a 1200 x
1200 mm;

Transporte de pecas até 240 kg; acu-
mulado 200Kg/m;




Velocidade de transporte de 6/9/12/15 ou 18 m / min;
velocidades superiores sob consulta;

Carga de acumulagdo até 2.200 kg por unidade;
Largura do transportador: 160 a 1.200 milimetros;
Sistemas de identificagdo e de armazenamento de
dados que guardam toda a informacédo referente ao
produto e ao processo diretamente nas paletes porta-
-pegas, e permitem o seu processamento

Adequacéo a salas limpas e ambientes secos: altamen-
te seguro mesmo em condi¢des especiais (engenharia
médica, sistemas oticos, etc.)

VARIOFLOW PLUS - TRANSPORTE IDEAL EM
LINHAS DE PRODUCi\O, EMBALAGEM E LOGISTICA
O VarioFlow plus, sistema transportador de correntes da
Bosch Rexroth, apresenta-se no mercado aliando eficiéncia
a um baixo custo quando comparado com os convencio-
nais sistemas de transporte de correntes.

Com a superficie da corrente praticamente fechada e gran-
de estabilidade, o VarioFlow plus atinge uma velocidade de
transporte até 100 m/min e forca de tragcao até 1250 N.

De configuragao simples, montagem facil e reduzida
manutencao, todos os componentes se conjugam de forma
modular possibilitando diversas alternativas na busca da solu-
céo ideal para diferentes tarefas de transporte a realizar.

As sete tipologias de correntes (correntes planas, de arras-
tamento e de atrito, roletes de acomodacao, etc.) e as lar-
guras de 65, 90, 120, 160, 240 e 320 mm permitem que o
VarioFlow plus se adapte facilmente ao tamanho e ao tipo
de material a ser transportado. *

PUB

ELECTRONICS WORLDWIDE

<2 Eletronica

Componentes de
alta tecnologia para
as suas inovacoes

Na qualidade de um dos distribuidores lideres para
componentes eletronicos, disponibilizamos para si, a
nivel internacional, um amplo portfélio de produtos,
apoio técnico competente no desenvolvimento de pro-
dutos e design-in, solucoes de logistica individuais,
bem como servicos abrangentes.

®m Semicondutores ® Displays & Boards

= Componentes passivos ~ ® Storage Technologies

® Componentes
eletromecanicos

® Tecnologias wireless

Informacoes sobre a RUTRONIK:
nadia.carlino@rutronik.com
www.rutronik.com
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FANUC Iberia S.L.U. - Sucursal em Portugal

Tel.: +351 220 998 822

info@fanuc.pt - www.fanuc.pt

FANUC apresenta um novo robot

colaborativo: CRX-10iA

O novo robot colaborativo da FANUC tem um desenho
completamente novo e oferece uma capacidade de carga de 10 kg e

alcance de 1,2 e 1.4 metros.

A escassez de trabalhadores qualifica-

dos, a competicdo ao nivel dos precos
e a crescente flexibilidade nos sistemas
de producao déo origem a novos de-
safios para os fabricantes de robots. De
18 a 21 de dezembro de 2019 decorreu
em Toéquio a maior feira de robdtica do
mundo, onde a FANUC apresentou varias
solugdes e inovagdes tecnoldgicas para a
fabrica do futuro. A principal novidade foi
o robot colaborativo CRX-10iA que repre-
senta um conceito completamente novo
dentro da gama de robots da FANUC. Em
comparacao com a série CR ja existente,
o0 novo CRX-10iA é mais leve, facilitando
a instalagdo numa grande variedade de
aplicacdes, como os sistemas de platafor-
ma maoveis (AGV).

E para o CRX-10iA, o Teach Pendant
pode ser substituido por um tablet con-
tribuindo assim para melhorar a facili-
dade de utilizagdo. A nova interface de
utilizador é particularmente intuitiva e
adequada para utilizadores com pouca
experiéncia de programacdo. Assim, o
CRX-10iA é a solucdo indicada para os
clientes que desejam incluir robots pela
primeira vez na sua fabrica. O CRX-10iA
estd disponivel em 2 versdes: de brago

curto com um alcance de 1,2 metros e
a versdo de braco longo com 1,4 metros
de alcance. A capacidade de carga é de
10 kg em ambas as versoes.

FUNCOES E PROGRAMACAO

MAIS SIMPLES

O CRX-10iA é um robot de facil instalacéo
e programacao e oferece varias funcoes
para simplificar o seu trabalho. Tal como
0s seus colegas da série CR “verde’, o
CRX-10iA pode ser equipado com um
sistema de visdo que permite a carga e
descarga auténoma de contentores ou
de sistemas de prateleiras. No stand da
FANUC na Feira IREX, os visitantes tive-
ram a possibilidade de ver um CRX-10iA
a colocar blocos de metal num centro de
maquinacdo FANUC ROBODRILL utilizan-
do um sensor de viséo 3D.

OUTRAS NOVIDADES

A FANUC aproveitou a Feira IREX para
apresentar uma novidade no campo da
visdo: novo sensor de visdo 3DV/1600
que permite a captura rapida de ima-
gens com um campo/volume de viséo

superior aos outros modelos da séria
3DV, permitindo assim a detecdo de pe-
cas grandes. Outra novidade a destacar é
o novo robot Delta DR-3iB/8L com uma
capacidade de carga de 8 kg, e que tem
como cor de série 0 branco, o que é par-
ticularmente importante para os clientes
da industria alimentar. O novo modelo
oferece um alcance de 1600 milimetros
e gracas a sua alta capacidade de carga
é uma solugao a ter em conta para a ma-
nipulacdo de alimentos pré-embalados,
como latas. As novidades continuam
na série SCARA, com uma capacidade
de carga méxima de agora 12 kg com o
novo modelo SR-12iA.

E continuando com 0s novos mo-
delos, a FANUC apresentou o FANUC M-
-800iA/60, um robot de alta precisdo para
aplicagdes que exigem uma grande pre-
cisdo como o corte e soldadura laser com
o gerador de laser por fibra de FANUC.
Esta integracdo permite uma excelente
sincroniza¢do uma vez que a poténcia do
laser é controlada automaticamente, me-
diante o movimento do robot. Também
é possivel fazer uma parametrizacdo sim-
ples das configuracées do laser através
do teach pendant do robot. Esta solucdo
pode ser muito interessante para o setor
automaovel, por exemplo, as portas ou

carrogarias podem ser maquinadas com
precisao.
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Q@ IO-Link

Touch n’ Link *, uma forma surpreendente de
maximizar a experiéncia com sensores 10-Link

SCTL55: O SCTL55 é o novo configurador e Simples configuracdo,

Com o configurador inteligente, portdtil e de utilizacdo monitorizagdo e diagnéstico de

inteligente 10-Link intuitiva, que permite o acesso aos sensores |O-Link via um interface

a Industria 4.0 est;i — dados dos sensores por forma a gerir e grdfico intuitivo e ecra tatil de 5,5”
- * programar os par&metros dos sensores ¢ Unidade portétil e autoalimentada

s5udas mdaos |O-Link. para utilizagdo em qualquer lugar

e em qualquer momento
e Download automdtico dos ficheiros

IODD via rede WiFi

* Toque e conecte

CARLO GAVAZZI UNIP. LDA Rua dos Jerénimos, 38B 1400-212 Lisboa - Tel.213 617 060

carlogavazzi@carlogavazzi.pt - www.gavazziautomation.com
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Festo - Automacgao, Unipessoal, Lda.

Tel.: +351 226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

Festo apresenta solucoes
para a transformacao digital
da Industria 4.0

A indUstria deve encontrar as solucdes para responder, com
flexibilidade, a mudanca tecnoldgica répida e incessante. Neste
sentido, a Festo aposta na digitalizacdo e na Inteligéncia Artificial

(IA) para gerir e controlar a complexidade dos processos, com solucoes
informaticas que abrangem desde a engenharia ao manuseamento

e a manutencao de uma instalacéo, passando pela simulacao e pela

configuracéo.

A digitalizacdo permite criar imagens
virtuais de maquinas, equipamentos e
fluxos de valor para reproduzir proces-
sos, parametrizagdes e configuragdes, o
que representa uma poupanca de tem-
po e dinheiro. “A lista de solugdes digitais
da Festo é cada vez mais completa, o que
ajuda os fabricantes de mdquinas e insta-
lagbes, bem como as empresas utilizadoras,
ainiciar-se no mundo digital’, explicou Mi-
chael Hoffmeister, Digital Business Execu-
tive da Festo.

No que respeita a Inteligéncia Arti-
ficial, atualmente a Festo centra-se em
avaliacdes de IA on edge diretamente
nos componentes, e on premise dentro
de uma rede de producéo, o que poupa
custos, garante avaliagdes em tempo real
e evita a inatividade. “A IA, especialmente
a aprendizagem mecdnica com dete¢do
de anomalias, contribuird para reduzir cus-
tos no futuro’, afirmou Oliver Jung, Presi-
dente do Conselho de Administracdo
da Festo AG. Portanto, a empresa de A
Resolto Informatik GmbH integra a Festo
desde 2018. Os dados sdo interpretados

no mesmo terreno, préximo da maquina,
0 que permite poupar energia, encurtar
os tempos de ciclo e reduzir o nimero
de falhas na maquina e na producao. “A
analitica e a inteligéncia artificial vdo ter
uma enorme influéncia na gama de pro-
dutos da Festo, por exemplo incorporando
algoritmos de Inteligéncia Artificial tanto
na nuvem como diretamente nos com-
ponentes de Festo vinculados’, descreveu
Tanja Maal3, Gestora da Resolto.

MONITORIZAQT\O DE ESTADO

NA NUVEM

Os projetos permitem que os utilizadores
coordenem os seus projetos de automa-
tizagdo, bem como os componentes, de
forma simples e centralizada, ao longo de
todo o ciclo de vida do produto. O soft-
ware coloca a sua disposicao, de forma
rapida e clara, dados especificos para a
configuragdo dos produtos. A disposicéo
dos componentes utilizados decorre, de
forma intuitiva e clara, sequndo as rela-
¢bes entre o sistema de controlo, o bus

de campo e os componentes. Além do
mais, o programa facilita a colaboracao,
j& que “os utilizadores podem convidar,
por correio eletrénico, outros participan-
tes para colaborar no seu projeto”, referiu
Hoffmeister.

Desde a planificacdo até ao funcio-
namento: com os painéis de instrumen-
tos da Festo e o gateway CPX-IOT (que
recolhe informacdo e dados sobre os
dispositivos da Festo e os respetivos es-
tados através de uma interface) é possivel
visualizar os estados dos componentes.
Os painéis de instrumentos da Festo sao
vistas pré-configurados de um compo-
nente e oferecem representacées visuais
e claras dos valores transferidos para a
cloud. Desta forma, os operadores das
instalagdes podem detetar as irregula-
ridades a tempo e adotar as medidas
necessdrias previamente a uma falha. Os
painéis de instrumentos pré-configura-
dos da Festo ndo necessitam de qualquer
tipo de programagao adicional e os da-
dos estao disponiveis em todo o mundo,
pelo que melhoram a transparéncia de
funcionamento para chefes de producao
e operadores.

Com o gateway CPX-IOT da Festo
como hardware, os fabricantes podem
monitorizar as suas maquinas e instala-
¢oes a nivel de campo. O componente
de software ScraiField torna possivel a co-
municacdo com o nivel de campo, que
funciona sempre perto da maquina num
sistema de controlo pequeno. Utiliza um




modelo j& programado que exige requisitos
minimos de hardware e que interpreta, de
forma fidvel, fluxos de dados inclusivamente
sem qualquer ligagdo ao componente central
situado na cloud. Caso seja necessario, o ga-
teway loT tem ligacdo a cloud, na qual se en-
contram os painéis de instrumentos da Festo,
onde estd integrado o componente central
com acesso a modelos de aplicacdo previa-
mente configurados.

GESTAO DE MANUTENGAO
INTELIGENTE

A manutencdo preventiva de instalacoes é
um Processo que requer muito tempo e que,

por vezes, continua a ser realizado a mao.
Smartenance, o software da Festo transferivel
como aplicacdo, é um gestor de manutencao
digital e moével para chefes de producédo e
operadores de instalacdes que elimina pa-
pelada desnecesséria. Com este software o
cliente final pode realizar a planificagdo, o
seguimento e a avaliagdo da manutencdo de
instalacoes, o que facilita, agiliza e assegura a
manutencao. Além do mais, a comprovagéo
reciproca dos operadores de instalacdes e os
chefes de producao proporciona uma maior
seguranca.

IA NA ROBOTICA PNEUMATICA

BionicSoftHand, componente biénico inspi-
rado na mdo humana, é acionado de forma
pneumatica para que possa interagir de for-
ma segura e direta com as pessoas. Os seus
dedos sao formados por estruturas de fole
flexiveis com camaras-de-ar, revestidos com
um revestimento téxtil especial em 3D, teci-
do com fios eldsticos e altamente resistentes.
Deste modo, através do tecido é possivel de-
terminar em que pontos a estrutura é expan-
dida, se hé aplicacdo de forca, e em que pon-
tos a expansao é evitada. Isto permite que a

mao seja leve, flexivel, adaptavel e capaz de

pressionar com forca ao mesmo tempo. Os
métodos de aprendizagem das maquinas sao
como os humanos. O BionicSoftHand utiliza
o método do reinforcement learning, ou seja,
da aprendizagem por reforco, o que significa
que, em vez de receber uma acdo concreta
para imitar, a mao é indicado um Unico obje-
tivo pré-determinado, o qual tentard alcancar
através de um processo de tentativa e erro. A
partir das respostas que obtém, otimiza pou-
CO a pouco as suas acoes até que, finalmente,

consiga realizar a tarefa corretamente. *

Controle de feixe revolucionario
Manipulaqéo\dg padrao do feixe
e da largura.de corte

Growing Together with Our Customers

TECNOLOGIA PREMIADA

Inovagao no processamento a laser

Qualidade melhorada
Melhoria da superficie de corte em 50%
em comparagao com lasers convencionais

=
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Vencedora do Prémio MM
na EuroBLECH 2018

na categoria ‘Tecnologia de Corte’

Menor custo por peca
Uma maior produtividade

""E AMADA MAQUINARIA IBERICA
1 Tel. +351 308 809 511

Email: info@amada.pt

www.amada.pt
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ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Tel:+351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
Ki/FFonseca.SA.Solucoes.deVanguarda

F.Fonseca, S.A.
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F.Fonseca apresenta
nanoScan3 da SICK

O scanner laser de seguranca mais pequeno do mundo - altamente
preciso e extremamente robusto!

INTRODUGCAO

Os scanners laser de seguranga nao ne-
cessitam de muito espaco para serem
altamente precisos e extremamente ro-
bustos. O nanoScan3 da SICK com a sua
pequena dimensao abre novas possibili-
dades no desenho de pequenos veicu-
los autoguiados (AGVs) e robots moveis.
Desenvolvido especialmente para plata-
formas mdveis compactas, as suas fun-
¢bes de seguranca podem ser talhadas
a medida da aplicacdo. O nanoScans3, tal
como o seu “irmdo”" o microScan3, utiliza
uma tecnologia de aquisicéo fidvel e pre-
cisa - safeHDDM®. Gracas a sua dimensao
compacta, 0 nanoScan3 aumenta o nivel
de eficiéncia e seguranca em inumeras
aplicagdes de producéo e logistica.

DESENVOLVIMENTO

O nanoScan3 é o scanner laser de segu-
ranca de menor dimensdo da SICK. Esta
perfeitamente adequado a aplicagcdes de
protecao e localizacdo em plataformas
moveis. Gragas a tecnologia safeHDDM®
entrega dados de medicédo de elevada
precisao, mantendo uma elevada imuni-
dade a luz, po e sujidade. A configuracéo

facilitada através do software Safety De-
signer e as opg¢oes inteligentes de inte-
gracédo oferecem um elevado nivel de
flexibilidade para qualquer aplicacéo,
permitindo uma poupancga significativa
de tempo. O nanoScan3 oferece o maior
nivel de performance e disponibilidade
num corpo compacto, assegurando a
produtividade do sistema.

CARATERISTICAS

- Apenas 80 mm de altura;

-+ Resisténcia extrema a luz, poeiras
e sujidade gracas a tecnologia
safeHDDM®;

- Dados de medicao de elevada
precisdo via Ethernet;

- Gama de protecao: 3 metros,
angulo de abertura: 275%

- Até 128 areas configuraveis
livremente;

- Integracdo segura na maquina
via I/Os;

- Memodria de clonagem na ficha
de sistema.

VANTAGENS

- O scanner laser de seguranca de
menor dimensdo para um desenho
simples e compacto em plataformas
maoveis;

- Elevada disponibilidade previne pa-
ragens da maquina;

- 2-em-1:Fidvel na seguranca e preciso
na localizacao;

- Poupa tempo na configuracdo e
diagndstico gragas ao software intui-
tivo Safety Designer;

- Flexibilidade extrema no ajuste de
velocidade e diregao do veiculo;

- Ligagao flexivel a diferentes sistemas
de controlo com interfaces standard,

- Substituicdo rdpida do equipamento
sem necessidade de alterar ligagoes
ou reconfiguragao.

INDUSTRIAS

O scanner laser de seguranca nanoScan3
da SICK é indicado para aplicacdo em
qualquer industria independentemente
do setor de atividade. *!




SYSTEM PERFECTION.

AX. KX. Novo sistema de caixas pequenas e compactas.

\ MAIS BENEFICIOS 4.0

B Digitalizacao em alta qualidade
B Maior facilidade na instalagao
B Mais rapidez na eletrificacao

B Muita qualidade e seguranca

RITTAL|

FRIEDHELM LOH GROUP
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igus®, Lda.

Tel.. +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

M/company/igus-portugal

Ei/IgusPortugal

Limpeza, seguranca e detecao:
novos tribopolimeros da igus
para contacto com alimentos

Materiais detetédveis a nivel magnético e visual para casquilhos

deslizantes e chumaceiras esféricas.

{
-

Figura 1. Compativeis com alimentos, isentos de lubrificacdo e detetaveis: com o iglidur FC180 e o igumid FC,

dois novos materiais para casquilhos deslizantes e chumaceiras esféricas igus. (Fonte: igus GmbH)

Resisténcia quimica, isencdo de lubrifica-
Cao e resisténcia a corrosao sao os requi-
sitos que os componentes das maquinas
da industria alimentar tém de cumprir.
Para possibilitar a identificagdo rapida
de fragmentos, em caso de danos no
equipamento, a igus desenvolveu 2 no-
vos materiais detetdveis a nivel visual e
magnético para os seus casquilhos des-
lizantes e chumaceiras esféricas: o iglidur
FC180 e o igumid FC. Os materiais cum-
prem os regulamentos da FDA e a Direti-
va (UE) n.210/2011, sendo, por isso, ideais
para a utilizagdo na industria alimentar.

A detecdo de corpos estranhos de-
sempenha um papel muito importante
na producdo e no embalamento de ali-
mentos para garantir a qualidade perfei-
ta dos produtos e evitar a contaminagao.
Desta forma, a igus desenvolveu agora
o casquilho deslizante tribologicamente
otimizado iglidur FC 180 (FC = Food Con-
tact — contacto com alimentos), especi-
ficamente para o contacto direto com
alimentos. O novo material é detetavel
visualmente, devido a sua cor azul, assim
como magneticamente por detetores
de metais, devido a inclusdo de aditivos

apropriados e compativeis com os ali-
mentos. Assim é possivel detetar e remo-
ver, rapidamente, fragmentos em caso de
danos no equipamento, e desta forma a
pureza do produto alimentar é assegura-
da e o dispendioso processo de o retirar
do mercado é evitado.

O novo material estd em conformi-
dade com as especificacbes da FDA e
da Diretiva (UE) n.2 10/2011, sendo assim
adequado para a utilizagdo em contacto
direto com alimentos. “A sua baixa absor-
¢do de humidade e isencdo de lubrificacdo
sdo critérios adicionais que sustentam a
étima adequacdo do material a aplicacoes
nas inddstrias alimentar, das bebidas e de
embalagens’, explica Lars Braun, Diretor
da IndUstria de Embalagens na igus.

DETETABILIDADE MAGNETICA
TAMBEM NAS CHUMACEIRAS
ESFERICAS IGUBAL

A gama de chumaceiras esféricas igubal
da igus conta agora com um novo ma-
terial detetdvel. Com a combinacdo do
alojamento no material igumid FC e da
calota esférica em iglidur FC180, a igus

tem, pela primeira vez, chumaceiras igu-
bal autoajustaveis aprovadas para o con-
tacto direto com alimentos.

A Sesotec GmbH, empresa especiali-
zada na detecao de corpos estranhos e
fabricante de detetores de metais para a
industria alimentar, confirmou a excelen-
te detetabilidade dos materiais. Até mes-
mo os fragmentos mais pequenos de
0,0139 gramas (iglidur FC180) ou 0,0157
gramas (igumid FC) foram identificados
ao passar pelo detetor de metais INTUITY
numa tela transportadora.

Os novos casquilhos com amorte-
cimento de vibracbes sdo resistentes a
corrosdo e a quimicos gragas a sua base
em polimero, o que lhes permite suportar
limpezas com &gua e produtos de limpe-
za. Consequentemente, os fabricantes e
operadores de equipamentos da industria
alimentar podem agora equipar as suas
maquinas de forma facil e rapida com
uma vasta gama de solucdes de casqui-
lhos e chumaceiras da igus e, em simul-
tdneo, poupar a dobrar. Isto porque os
casquilhos deslizantes em polimero néo
requerem manutencao e sao muito mais
econdémicos do que as solu¢des que con-
sistem em rolamentos de aco inoxidavel
vedados com lubrificantes alimentares. *{

Figura 2. Nos detetores de metais da Sesotec GmbH,

até fragmentos com menos de 0,02 gramas dos novos

materiais da igus foram detetados. (Fonte: igus GmbH)
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KEPServerEX, a solucao

que concentra as comunicag¢oes
da sua fabrica, instalacao

ou infraestrutura

Conheca o OPC Server a lider mundial.

E indiscutivel que a tecnologia OPC e, mais concretamente o OPC

UA é uma referéncia e o standard quando falamos de protocolos

de comunicacao industrial, uma vez que permite conetar varios
dispositivos de campo com os diferentes sistemas de gestao e andlise
de dados, independentemente da marca ou do fabricante destes
dispositivos de campo ou dos sistemas de nivel superior. A tecnologia
OPC permitiu também estandardizar as comunicagdes tendo em
conta novas exigéncias que tém surgido relativamente a temas como a
ciberseguranca, fusao IT e OT, elevada disponibilidade, entre outros.
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O KEPServerEX é um OPC Server com protocolos diferentes (Modbus, Sie-
mais de 20 anos de experiéncia, e que é mens, OPC, Omron, DNP3, [EC104,
utilizado atualmente em centenas de ins- ODBC, SNMP, ..), através dos quais
talagdes em Portugal e Espanha. pode obter informacdo de milhares
Quais 0s motivos para este sucesso? de dispositivos diferentes — desde

O KEPServerEX possui 6 grandes vanta- equipamentos obsoletos até equi-
gens para o utilizador: pamentos mais recentes - disponibi-
- Conetividade: o KEPServerEX con- lizando essa informagdo em OPC DA
segue comunicar com mais de 150 e OPC UA. Além disso, o portefélio de

protocolos disponiveis, ¢ melhorado
e atualizado continuamente. Nas ul-
timas versdes foi adicionada a comu-
nicacdo EUROMAPG63, por exemplo.
Concentracao e acessibilidade da
informagdo: um aspeto muito inte-
ressante do KEPServerEX é o facto de
todos os dados obtidos do campo,
independentemente da sua fonte,
estdo concentrados num unico pon-
to de acesso, pelo que as plataformas
de gestéao e andlise de dados (ERP’s,
SCADA's, GMAQ's, entre outros) tém
apenas um servidor, um uUnico ponto
de contacto, que permite o acesso a
essas informacdes. Esta arquitetura,
permite o acesso a dados operacio-
nais de uma forma muito mais cémo-
da, conveniente e facil de manter.
Otimizacdo das comunicagées:
ao ser um software dedicado, o
KEPServerEX possui varias configu-
racoes e parametrizacdes de comu-
nicacdes para otimizar a utilizagdo
da rede industrial. Consideremos
o caso de um sistema SCADA, que
por desconhecimento ou erro de
configuracéo, solicita uma grandeza
do campo com maior frequéncia do
que é necessario ou aconselhdvel,
através do KEPServerEX é possivel
limitar a quantidade de informacao
a ser enviada para sistemas de nivel
superior. Assim a rede é protegi-
da de possiveis saturacdes, ou mas
praticas, que tenham impacto nas
restantes comunicacoes suportadas
pela rede de processo ou corporati-
va — promovendo assim a melhoria
do funcionamento e fiabilidade da
sua instalagdo ou processo.
Seguranca: o KEPServerEX agrega
seguranca em diversos niveis, tanto




O KEPServerEX possui uma outra
funcionalidade fundamental que
explica o seu grande sucesso.
Sem licenca, o software é 100%
funcional durante 2 horas, terminado
este periodo, é possivel reiniciar

o servico KEPServerEX a cada 2
horas de uso. Este detalhe permite
que os integradores e os clientes
finais tenham a certeza de que
uma arquitetura de comunicacoes
funciona antes de ter de adquirir
licencas, evitando assim qualquer
investimento desnecessario.

em termos de utilizacdo, com uma gestdo
dos utilizadores que permite limitar quem
pode ou ndo modificar configuracées do
servidor - entre outras opgdes — como ao
nivel de acesso a informagao, podendo
regular quais as plataformas ou software
que tém acesso aos seus dados e com que
permissdes. Da mesma forma, o facto de
concentrar a informacéo a montante num
Unico end-point, torna-o adequado para a

segmentacdo de redes, uma vez que to-
dos os dados de campo serdo transmitidos
por uma unica porta. Uma Unica porta im-
plica uma Unica regra de encaminhamen-
to de trafego, adequado para a gestéo de
firewalls de seguranca entre redes.
Diagnéstico: o KEPServerEX incorpora va-
rias ferramentas de auto-diagnostico que
permitem identificar facilmente a origem
de um mal funcionamento. Em questoes
de comunicacéo, nunca é facil encontrar o
ponto em que o erro ocorreu; portanto, o
KEPServerEX possui diferentes loggers para
solucionar um problema e saber rapida-
mente se este ocorreu entre o cliente OPC
e o KEPServerEX, ou entre este e o disposi-
tivo de campo.

Curva de aprendizagem e facilidade
de utilizacdo: simplicidade, eventual-
mente o melhor de tudo. Esta solucéo,
tem nédo so, excelentes funcionalidades
que trazem beneficios diretos e claros, mas
tem também uma curva de aprendizagem
rapida e facil. Se a autoaprendizagem com
o material disponivel na web néo for su-
ficiente, com uma formacao de apenas
2 dias ird conseguir ser especialista nesta
tecnologia e na prépria solugao. Esta cara-

SISTEMA DE IMPRESSAO E

CORTE PARA SINALIZACAO

<[

| <)

para imprimir a varias cores

e cortar qualquer formato.

=S

terfstica, permite que tanto as equipas de
engenharia, os integradores e os clientes
finais se sintam realmente confiantes na
robustez do KEPServerEX e tenham auto-
nomia para expandir um projeto ou corri-
gir um problema.

O KEPServerEX possui uma outra funcionalida-
de fundamental que explica o seu grande su-
cesso. Sem licenca, o software é 100% funcio-
nal durante 2 horas, terminado este periodo, é
possivel reiniciar o servico KEPServerEX a cada
2 horas de uso. Este detalhe permite que os
integradores e os clientes finais tenham a cer-
teza de que uma arquitetura de comunicagoes
funciona antes de ter de adquirir licencas, evi-
tando assim qualquer investimento desneces-
sario. Se quiser verificar como o KEPServerEX
funciona e como pode contribuir para a sim-
plificacdo e standarizacdo das comunicacoes
da sua fébrica, instalacdo ou infraestrutura, ndo
hesite em fazer o download gratuitamente em
www.kepserverex.pt.

Experimente e verd por que razao o KEP-
ServerEX é uma plataforma segura, fidvel e fa-
cil de usar, que garante algo tao critico numa
instalacdo como sdo os sistemas de comuni-
cacoes. "1

=

www.labeltronix.pt
sales@Ilabeltronix.pt
+351 213 960 676
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M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel:+351 229 351 336 - Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

Versao 2.9: a mais recente
da plataforma EPLAN

A versdo 2.9 da Plataforma EPLAN foi apresentada
na Feira SPS 2019, na Alemanha. Os cédigos

QR gerados rapidamente podem armazenar
hiperligacdes que podem ser abertos em
qualquer local. A gestdo de layers garante

que todas as alteracoes sejam guardadas
automaticamente, facilitando ainda mais a
implementacao dos padrdes da empresa. Os
projetos podem ser concluidos mais rapidamente
com a edicdo em massa de dados do projeto
utilizando navegadores expandidos. E por falar
em normalizacdo, as macros podem agora ser
facilmente reutilizadas.

Project Page Liyoutspace Edt View Inset Projectdsts Find Options Usiies Window Help
OREe /s XabEes oo So@aQQ|e» Gu@osksRepncapssa o X w
FRI & BRI RRb ReAEOCRO0 R BRI BEREREE S 0 FE R RIS ILNE
Page-ESSmpleboet v B ~GDIAZGEFSY1 ESS Sample P

T T T T

=GBI-2L1 >—)

fAescscocscocnemesse

Figura 1. Na plataforma EPLAN, versdo 2.9, podem ser gerados cédigos QR

que, por exemplo, vinculam a um componente no EPLAN Data Portal.

Na plataforma EPLAN, versdo 2.9, os cédigos QR podem ser facil-
mente gerados. Os utilizadores podem armazenar hiperligagoes
na documentacdo que, mais tarde, podem ser digitalizadas e
abertas com aplicativos em dispositivos méveis, como smart-
phones ou tablets. Os codigos QR podem ser utilizados tanto
para links internos como externos, tornando a digitacéo uma
coisa do passado. O coédigo QR também funciona na documen-
tacdo impressa, tornando-o mais rapido e facil de utilizar. A troca
de simbolos em objetos reservados também foi simplificada e
agora podem ser substituidos selecionando os conjuntos de va-
lor apropriados. Os utilizadores beneficiam de uma maior trans-
paréncia com menos variantes de macro.

GESTAO DE LAYERS “ENCAIXAVEIS”

A gestdo de layers estd ainda mais facil do que antes como
um didlogo “encaixdvel”: todas as alteracdes sao agora guarda-
das automaticamente. Funcionalidades adicionais, incluindo a

pesquisa de layers e a alteracao das suas propriedades, comple-
tam as melhorias. A partir de agora, é facil pesquisar um pro-
jeto para todos os objetos que foram atribuidos a uma layer
especifica num projeto ou subprojeto. Os designers podem,
entdo, utilizar o didlogo Propriedades de um objeto encontra-
do na lista de resultados de pesquisa para alterar a atribuicdo
da layer que acabou de procurar. Isso permite que as layers que
foram adicionadas a um projeto através de importagdo DXF ou
DWG sejam facilmente encontradas, rapidamente modificadas
e utilizadas como layers definidas pelo utilizador. Um beneficio
adicional é que os utilizadores podem implementar padrdes da
empresa com adaptacées e definicdes simples, andlogas aos
navegadores.

ALCANCAR RAPIDAMENTE O OBJETIVO:

EXIBICAO DO NAVEGADOR

A exibicdo da lista do Navegador de macros foi transforma-
da numa tabela com células na versdo anterior da Plataforma
EPLAN, que pode ser editada com bastante facilidade. Na versao
mais recente, esta funcdo foi expandida para navegadores adi-
cionais, como por exemplo, o Navegador de Pecas, Navegador
PLC e Navegador de Cablagens. Isso da a versao 2.9 poderosas
vantagens préticas, uma vez que os dados do projeto agora po-
dem ser editados em massa num piscar de olhos. Falando em
macros, uma vez concluido um projeto macro, as macros pa-
dronizados podem ser inseridas noutros projetos do Navegador
de Macros, utilizando o método Arrastar & Largar. Naturalmente
também funciona dentro de um projeto macro ou esquema
em que o utilizador criou macros de janelas e macros de sim-
bolos. Isto resulta em economias de tempo consideraveis, pois
a selecdo complicada anterior através da selecdo de macros dos
diretérios ndo é mais necessdria. Outra vantagem é que os da-
dos séo reutilizados, o que garante e aumenta a qualidade do
projeto.

A partir de agora, é facil pesquisar um projeto
para todos os objetos que foram atribuidos a
uma layer especifica num projeto ou subprojeto.
Os designers podem, entao, utilizar o didlogo
Propriedades de um objeto encontrado na

lista de resultados de pesquisa para alterar a
atribuicao da layer que acabou de procurar. Isso
permite que as layers que foram adicionadas a
um projeto através de importacao DXF ou DWG
sejam facilmente encontradas, rapidamente
modificadas e utilizadas como layers definidas
pelo utilizador.
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Figura 2. As macros padronizadas podem ser inseridas noutros projetos

°
do Navegador de Macros, utilizando usando o método Arrastar & Largar. L P H S e r I es
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Os utilizadores podem verificar isso mesmo

no didlogo Gestao e remover facilmente as > ALTA PERFORMANCE

atribuicoes de propriedade definidas que nao
estdo a ser utilizadas. Um menu contextual > COMPACTO
ajuda os utilizadores a encontrar facilmente as > | FVE

propriedades em utilizacdo. Os beneficios sdo
extremamente Uteis: todas as atribuicdes de
propriedade existentes num projeto podem ser
indicadas num lugar.

CONFIGURACi\O INTELIGENTE: ’
ATRIBUI(;f)ES DE PROPRIEDADES

O novo didlogo Gestdo torna muito mais facil para os utili-
zadores editar atribuicdes de propriedades definidas pelos
utilizadores para esquemas e colocacdo de dispositivos
3D. O~s utilizadores p?dem venﬁcar. |5st ~mesmo no d.|a|ogo DENSO
Gestao e remover facilmente as atribuicdes de propriedade
definidas que ndo estdo a ser utilizadas. Um menu contex-
tual ajuda os utilizadores a encontrar facilmente as proprie-
dades em utilizacdo. Os beneficios sdo extremamente Uteis:
todas as atribuicdes de propriedade existentes num proje-
to podem ser indicadas num lugar. Além disso, as diversas
propriedades podem ser editadas simultaneamente ao ex-
portar e importar atribuicées da propriedade para compo-
nentes diferentes. Os nomes também podem ser facilmente
traduzidos e as novas possibilidades de pesquisa ajudam a
fazer ajustes para implementar os padrées da empresa ain-
da mais rapidamente.

TRADUCOES: MUITO MAIS CLARAS DENSO - LPH-040

Na versao 2.9, as entradas multilingues podem ser feitas

para muitas propriedades e entradas de dados em proje- > Alcance de 400 mm
tos e gestdo de pecas. O utilizador pode, entéo, traduzi-los > (Ca rga Util: 3 kg

manualmente num idioma uniforme ou fazé-lo automati- .
camente. A Plataforma EPLAN, versdo 2.9, fornece agora > Tempo de ciclo: 0145 S€g.
uma ajuda extra com bastante clareza: 0os campos para 0s > Peso: 16 kg

quais a entrada multilingue é possivel estao marcados na

frente com um icone na interface do utilizador como pa-

drdo. Como funciona? Quando o designer insere um texto BRESIMAR

num campo multilingue é inicialmente independente da AUTOMAGAO

linguagem. Caso precise ser traduzido, ele serd atribuido a
linguagem de origem especificada. *

T.+351234303320 | bresimar@bresimarpt | www.bresimar.pt
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Tel.: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

NORD Drivesystems PTP, Lda.
info.pt@nord.com - www.nord.com
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Modulo PROFIsafe:
seguranca adicional

O modulo opcional SKTU4-PNS cumpre 0s mais rigorosos requisitos de
seguranca e garante uma comunicacao segura em ambientes PROFINET.

Nor?

DRIVESYSTEMS

PLC

Safety Standard
Application

Application

Isafe over
INET

=g}
= 2
[=X=}
e

——

Figura 1. O médulo PROFIsafe NORD SK TU4-PNS cumpre com os mais rigorosos requisitos de seguranca

e garante uma comunicacdo segura em ambientes PROFINET.

A seguranca funcional de fabricas e ma-
quinas é de uma importancia vital na
producao. O médulo opcional NORD SK
TU4-PNS da NORD Drivesystems auxilia a
implementacao simples de respostas de
seguranga. Juntamente com um PLC de
segurancga, a eletrénica de acionamen-
to comunica de modo fidvel através da
rede PROFINET, existente com recurso ao
PROFlsafe.

A seguranca funcional é cada vez
importante  como componente
fundamental na concecéo de maquinas
e fabricas modernas, sendo um aspeto

mais

indispensavel dos sistemas de aciona-
mento da NORD. Atualmente, a NORD
Drivesystems fornece variadores de fre-
quéncia com Bindrio Seguro Desligado
(STO) e Paragem Segura 1 (SS1).

Com o mddulo PROFlsafe SK TU4-
-PNS, a empresa especialista em aciona-
mentos disponibiliza fungdes de comuni-
cacéo a prova de falhas e de movimento
seguro segundo a Norma IEC 61800-5.
Podem ser integradas fun¢bes como
SLS (Velocidade Limitada de Seguranca),
SSR (Intervalo da Velocidade Segura), SDI
(Direcao Segura), SOS (Paragem Segura
da Operacéo) e SSM (Monitor da Veloci-
dade Segura) para expandir as funcoes
de paragem segura das unidades de

acionamento. Com isto, o modulo de in-
terface PROFIsafe oferece uma seguranca
abrangente para o funcionamento fidvel
de fabricas e maquinas.

COMUNICAQAO FIAVEL DE DADOS
RELEVANTES PARA A SEGURANCA
O PROFlsafe é a principal e a mais popular
tecnologia, a nivel mundial, para aplica-
¢bes de seguranga para a automacédo de
producédo e de processos. Com o SIL3 e
PLe (Nivel de desempenho e), Categoria 4,
o protocolo de comunicagdo a prova de
falhas cumpre os mais rigorosos requisi-
tos de seguranca. A extensdo do proto-
colo a prova de falhas do PROFlsafe para
PROFINET permite a transmissao de infor-
macoes padrao e a prova de falhas com

seguranca funcional integrada entre os
sistemas de controlo de nivel superior de
maquinas ou fabricas e os acionamentos
NORD, através de um Unico cabo de rede.

A eliminacdo de tecnologias de se-
guranga com fios convencionais permite
reduzir a cablagem e, consequentemen-
te, os custos. Adicionalmente, a ligacdo
em rede através do PROFIsafe torna aces-
sivel e disponibiliza, a nivel global, um
enorme volume de dados de maquinas
relevantes para a seguranca.

ACIONAMENTOS COM
FUNCIONAMENTO SEGURO

A interface bus PROFIsafe SKTU4-PNS mo-
nitoriza o cumprimento seguro dos valo-
res limite e oferece entradas e saidas se-
guras. Caso um valor limite seja excedido
ou néo alcangado, a interface bus comuta
para um estado seguro. A tensdo de to-
das as saidas é desligada e a informacéo
de entrada é reposta e transmitida para
o controlador a prova de falhas de nivel
superior. Isto é essencial para a utilizacdo
do modulo PROFIsafe.

A integracdo de fung¢des de seguran-
¢a nas unidades de acionamento oferece
muitas vantagens em comparagao com
solucdes de outra tecnologia de seguran-
ca. E necesséario um menor espaco para a
instalacdo, o nimero de componentes de
seguranca externos € inferior e o sistema

é dimensionavel através de mdédulos. A
cablagem é reduzida ao minimo pois ape-
nas é necessario um cabo de rede. Outra
vantagem é a disponibilidade global de
dados de maquinas relacionados com a
seguranca. *

Figura 2. O médulo PROFIsafe NORD SK TU4-PNS oferece uma seguranca funcional adicional: se o utilizador

atingir a barreira de luz a velocidade méxima, o sistema é parado. A uma velocidade segura, continua a funcionar.
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norelem Ibérica, S.L.
www.norelem.pt

Engenharia com precisao

milimétrica

Embora algumas funcdes da engenharia permitam algum
grau de tolerancia, determinadas aplicacbes exigem o
maximo de precisdo e exatiddo que apenas € possivel com
os componentes de medicdo corretos, como explica Marcus
Schneck, CEO da norelem.

Figura 1.

O que é a engenharia? Provavelmente a
maioria das pessoas descreveria a enge-
nharia como fabricar coisas, fazer com
que as coisas funcionem e tornar o traba-
lho mais facil, o que significa que os en-
genheiros s&o pessoas inovadoras, e que
conseguem solucionar problemas. Sem
duvida que o que carateriza um bom
engenheiro é o facto de estar sempre a
tentar melhorar e nunca se conformar
com o status quo.

E evidente que a procura de me-
Ihores solugdes é bem-vinda pois, caso
contrario, nao existiria progresso. Fre-
guentemente, 0 que permite aos en-
genheiros fazer experiéncias é o facto
de a engenharia ndo ser uma ciéncia
exata - é possivel jogar com graus de
tolerancia, recorrer a diferentes méto-
dos e aplicar criatividade. Por exemplo
é possivel realizar tarefas de fixacdo e
posicionamento de diversas formas,
desde grampos rapidos a pinos de re-
tengdo, esferas de fixagdo magnética
e parafusos excéntricos, sendo estas
abordagens viadveis para trabalhos de

fixacdo. Algumas sdo mais eficientes e
eficazes do que outras, mas isso depen-
de da tarefa em questao.

Mas ha, sem duvida, disciplinas da
engenharia que exigem preciséo e exati-
dao e as medicdes séo limitadas. O caso,
por exemplo, dos cintos de seguranca,
em que a maioria é enrolada em bobi-
nas com molas denominadas “retrato-
res”. Estes estdo equipados com bobinas

de inércia que impedem a extensdo do
cinto além da bobina durante desacele-
ragdes acentuadas, como acontece com
0s impactos ou travagens bruscas. Para
que isto funcione, os dentes do sistema
retrator tém que ser desenvolvidos com
base em engenharia precisa, ou caso
contrério, o bloqueio do cinto de segu-
ranga nao acontece. Estes mecanismos
sao compostos por elementos cujas di-
mensdes sao de importancia critica, e se
nao estiverem corretamente maquina-
dos e medidos, poderdo colocar em risco
a vida das pessoas.

As aplicacbes aeroespaciais e de
producdo também necessitam deste ni-
vel de exatidao. Se esta precisdo néo for
garantida, as pegas podem ser rejeitadas
ou ndo respeitar as normas aplicaveis, o
que levaria a periodos de inatividade,
atrasos nos projetos, trabalhos de ma-
nutencao desnecessarios e, obviamente
a custos adicionais. Para medir pecas
com exatiddo, os engenheiros tém que
estar familiarizados com as ferramentas
de medicdo disponiveis, com a exati-
déo das suas medicées e com as suas
utilizagoes.

POSICIONAMENTO EXATO COM
GUIAS DE DESLIZAMENTO LINEAR
MODELO RABO DE ANDORINHA
Para os setores de producdo e ciéncias
laboratoriais, as guias de deslizamento

Figura 2.




linear modelo rabo de andorinha, como
as comercializadas pela norelem, séo o
tipo mais simples de guias de desliza-
mento linear que garantem um posicio-
namento com a maior exatiddo. Possuem
um canal em forma de rabo de andori-
nha (dai 0 nome) utilizado para bloquear
as calhas lineares e permitir o movimento
ao longo do canal.

Nas guias de deslizamento linear
modelo rabo de andorinha, os compo-
nentes maéveis tém um contacto direto
com a carga e a area de superficie destas
guias é geralmente superior a das guias
de deslizamento linear com rolamento
de esferas e das guias de deslizamento
com rolamento de rolos. Por isso, as guias
de deslizamento linear modelo rabo de
andorinha sdo mais adequadas para car-
gas mais pesadas. Devido a sua concecéo
garantem um movimento suave e linear
sem riscos de folgas mecanicas, essen-
cial para um posicionamento rapido e
eficiente. Como tal, sdéo um complemen-
to adequado para diversas maquinas,
dispositivos oticos e instrumentos de
medigao.

Entre as vantagens destes versateis
produtos encontram-se o ajuste preciso
de unidades de processamento, camaras
de medicéo, espelhos, microscépios e ca-
becas de laser. Também podem ser utili-
zados para 0 ajuste preciso de cabecotes
de brasagem, plasma e soldadura e para
afocagem de macaricos. As guias de des-
lizamento linear modelo rabo de andori-
nha também podem ser adaptadas caso
seja necessario um posicionamento mais
complexo. Com a utilizacdo de parafusos
de fixagdo podem ser combinadas, de
forma simples e rapida, para formar me-
sas cruzadas.

Estes componentes, maioritariamen-
te utilizados nos setores de producéo e
ciéncias laboratoriais, sdo duradouros e
conseguem garantir facilidade de movi-
mentos durante longos periodos de tem-
po sem manutencdo. De facto, as guias
de deslizamento linear modelo rabo de
andorinha da norelem tém uma vida Util
de até 1 milhdo de cursos. As guias de
deslizamento linear modelo rabo de an-
dorinha podem ser utilizadas com fusos
micrométricos e volantes para garantir
uma maior exatiddo. Quando utilizadas
com fusos micrométricos permitem a
graduagdo do componente movel da
guia de deslizamento em incrementos
de 0,02 mm.

A MELHOR POSICAO

Figura 3. Mesa de posicionamento.

Para medir e testar equipamentos, po-
sicionar componentes em maquinas-
-ferramentas ou manusear sistemas ou
dispositivo de fixacdo, as mesas de po-
sicionamento com indicador de posicao
eletrénico sao, geralmente, a melhor
escolha devido as suas guias isentas de
folgas.

As mesas de posicionamento garan-
tem o posicionamento exato de com-
ponentes, batentes, sensores, chaves de
fim de curso, grippers ou até camaras no
centésimo de milimetro mais proximo.
As versdes com um indicador de posicao
eletronico também oferecem vantagens
aos engenheiros porque possuem ecras
LCD grandes, o que lhes permite ler as
medicoes de forma rdpida e clara e me-
Ihorar a eficiéncia. A exatidao de exibicao
é de 0,01 mm. Adicionalmente, com as

mesas de posicionamento da norelem,
Cuja autonomia da bateria é de até 2
anos, é possivel configurar as definicoes
de reposicdo, medida seccional e off-
set através dos botdes do indicador de
posicao.

Figura 4. Mesa de posicionamento giratéria.

As mesas de posicionamento fornecem
medicoes exatas e sdo modulares. E pos-
sfvel combinar mesas cruzadas, mesas de
elevacdo e mesas de posicionamento gi-
ratérias do mesmo tamanho para medir
eixos diferentes.

VELOCIDADE PRECISA-SE

Embora uma das facetas da engenharia
se resuma a criatividade e inovacéo, a
faceta associada a precisao exige veloci-
dade e exatiddo. Os engenheiros tém de
ter a capacidade de efetuar medigdes e
posicionamentos de modo eficiente e
exato para garantir uma melhor produ-
tividade. *{

Figura 5. Exemplo de aplicacao.
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Single Pair Ethernet

O ADN da Industrial Internet of Things.

Single Pair Ethernet, SPE, € um dos mega trends na transmissao de
dados em ambiente industrial da atualidade. Para entendermos as
aplicacdes e vantagens de reduzir os cabos de dados a um simples
par de condutores, devemos observar a histdria da Ethernet e da
automacao industrial.

complexas visto que a transmissao de da-
dos necessita de prote¢do contra interfe-
réncias como po, vibracdes ou radiacdo
eletromagnética. Assim, fabricantes de
tecnologias de ligagdo desenvolveram
interfaces com elevados indices de prote-
¢ao, IP6x, enquanto ao nivel do escritério
as solucaos IP20 mantém-se vélidas.

MAIS UMA CATEGORIA?
Até ao momento, os esforcos de standar-
dizacdo foram circunscritos ao aumento
da taxa de dados e respetivas constru-
¢oes de cabos e seus fabricantes, criando
as conhecidas Categorias.

A tecnologia Single Pair Ethernet nao
é um passo adicional nesta corrida, mas
sim a criacdo da base normativa para uma
reducdo dos critérios da cablagem a fim
de se enquadrar com diferentes aplica-
¢oes industriais. As IEC 63171-2 (IP20) e
IEC 63171-5 (IP67) focam-se em taxas de
dados de 10 a 100 Mbps. O cabo de dados
Com apenas um par permite transmissoes
até 1000 metros. Assim, pela primeira vez,
a SPE permite aplicagdes onde a distancia

Verena Neuhaus, Manager Product Marketing Data Connectors

Francisco Mendes, Gestor de Produto
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Phoenix Contact, S.A.
www.phoenixcontact.pt

transmissdo — Ethernet, versus distancias
elevadas - fieldbus.

Como um protocolo de software, a
Ethernet foi desenvolvida na década de

robéticd

1970 para a transmissdo de dados entre
computadores numa rede local ou LAN
(Local Area Network). Nas duas décadas
que se seguiram, o Institute of Electrical
and Electronics Engineers (IEEE) definiu o
hardware onde se incluem as fichas e ca-
bos e protocolos de comunica¢do, como
0 8024 (Token Bus), 802.5 (Token Ring)
e 0 802.11 (WLAN), criando a base para
a internet atual. Paralelamente, na déca-
da de 80 foi criada a fieldbus technology,
em crescimento na altura com a massi-
ficacdo da automacao industrial. A ideia
base é idéntica: diferentes participantes
de um sistema comunicam entre si de
forma ordeira. Os diversos protocolos
de fieldbus, como o Interbus, DeviceNet
e Profibus ndo eram utilizados ao nivel
dos computadores de escritdrio, mas sim
para a comunicacao em série ou em pa-
ralelo entre os atuadores e sensores e o
nivel de controlo na industria. Embora se
tenham desenvolvido em paralelo, tém
carateristicas diferentes em termos de
necessidade de elevada frequéncia de

Atualmente o panorama de comuni-
cacao industrial estd em mudanga com
a utilizacdo da Ethernet em ambiente
industrial e os protocolos em tempo real,
como a EtherNet/IP, Profinet ou Ether-
CAT. As interfaces fisicas tornaram-se mais

bis 1000 | —

Single Twisted Pair Ethernet

bis 100 | —

Transmission path (in meters)

2.5GBASE-T

bis 40

(1000BASE-T1)

10 Mbit/s

1 Gbit/s

Field level

2,5 Gbit/s

era limitativa. A vantagem para a industria:
a cablagem de dados pode ser realiza-
da de forma continua com o protocolo
Ethernet, utilizando as mesmas interfaces
fisicas independentemente de diferentes
ambientes industriais (Figura 1).

Data centers

Cabling performance
category

5GBASE-T
10GBASE-T
25GBASE-T

5 Gbit/s 10 Gbit/s 25 Gbit/s

Data transmission rate

Figura 1. Comparacdo da SPE e restantes taxas de dados.




Outra vantagem da SPE é a de que
as suas interfaces sdo mais compactas
do que as atuais para 2 ou 4 pares de
condutores. Permite assim responder a
necessidade de miniatiurizacdo, a des-
centralizacdo na automacdo industrial, a
automacao de edificios e a infraestrutu-
ra de telecomunicacdes. A SPE é a res-
posta para a Industrial Internet of Things
(lloT).

NOVA FACE DE LIGAci\O,
FIABILIDADE RECONHECIDA

Para garantir a compatibilidade das in-
terfaces, a IEEE definiu grupos de traba-
Iho para a descricdo normativa das dife-
rentes aplicacées e respetivas taxas de
dados de 10, 100 e 1000 Mbps. Os stan-
dards para 100-Base-T1 e 1000-Base-T1
ja foram adotados, estando o 10-Base-T1
a ser ultimado.

A Phoenix Contact estd empenha-
da nos trabalhos de standardizacdo
das interfaces para a SPE. Em conjunto
com outros parceiros tecnologicamen-
te inovadores estao a ser ultimados os
novos conetores SPE para 2 ou 4 pares
(Figura 2).

O design e layout dos pinos € o ideal
para a cablagem eficiente de vérios equi-
pamentos. Gracas a interface comum é
possivel combinar ligacbes de um par
ou 4 pares conforme a necessidade ou
aplicacdo. Por exemplo, uma ligagao de
8 condutores pode ser dividida em 4 li-
gagdes SPE para 4 participantes indepen-
dentes. A SPE permite ainda a transferén-
cia de energia até 60 watts (Power over
Data Line — PoDL).

OPC UA n
CLOUD

IT

oT

Figura 3. Layout da comunicacédo do sensor a cloud.

A tecnologia Single Pair Ethernet
(SPE) interliga o nivel IP20
empresarial com o operacional
IP6x ao nivel de campo e chao de
fabrica, abrindo novos campos de
aplicacao. O objetivo é o existir
uma interligacao entre todos os
participantes da rede com uma
Unica interface de cablagem
abrangente e respetivo protocolo
de comunicacao.

O FUTURO DA TECNOLOGIA

DE COMUNICAGAO

A SPE ndo pode ser interpretada como
um mega trend de forma isolada. Em

Figura 2. Representacdo dos novos conetores IP 20 e IP67 para a tecnologia SPE.

paralelo, a base da futura comunicacdo
industrial estd a ser alvo de normalizacdo
com varios grupos de trabalho a desen-
volver temas como Open Platform Com-
munications Unified Architecture (OPC
UA), Time-Sensitive Networking (TSN) e
0 5G. O objetivo é o de existir uma co-
municacdo uniforme do sensor, através
da maquina, a automacgédo e/ou a cloud
(Figura 3).

Estes novos standards oferecem me-
Ihorias significativas em termos de ta-
xas de dados, laténcia e determinfstica.
Como um lider tecnolégico com mais
30 anos de experiéncia, a Phoenix Con-
tact estd ativa em todos os relevantes
comités de normalizagdo. O objetivo: o
de normalizar a comunicagao para a au-
tomacéao industrial do futuro, indepente-
mente do fabricante.

CONCLUSAO

A tecnologia Single Pair Ethernet (SPE)
interliga o nivel IP20 empresarial com
o operacional IP6x ao nivel de campo e
chéo de fébrica, abrindo novos campos
de aplicacdo. O objetivo é o existir uma
interligacdo entre todos os participantes
da rede com uma Unica interface de ca-
blagem abrangente e respetivo protoco-
lo de comunicagao. Com a possibilidade
de utilizar apenas um par de condutores
de forma compacta e diminuindo os
custos da estrutura de cablagem, a SPE
permite ligagées em rede do sensor ao
controlo e até a cloud de forma uniforme
até 1000 Mbps e 60 watts. *
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REIMAN, Lda.

Tel.: +351 229618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

Sistema de seguranca 3D
com tecnologia de radar

A REIMAN acaba de integrar no seu catalogo de
produtos o primeiro sistema volumétrico certificado
de seguranca por radar — o sistema LBK, idealizado
pela italiana INXPECT.

CRREER AN s s s s

EIZREIMAN®
<= INXPECT

e =

A tecnologia de radar possibilita a detecdo de objetos e pes-
soas através da emissao de ondas de radio que sdo inofensivas
para o ser humano. Perante outros sensores 6ticos que servem
0 mesmo propdsito, esta tecnologia destaca-se ndo sé pela ro-
bustez inerente ao material do sistema (sensor em PA66 e su-
porte em PA66 reforcada com fibra de vidro), como também
por resistir a interferéncia de elementos como a luz, pd, fumo,
residuos decorrentes da operagdo ou vapores (IP67), ndo com-
prometendo, portanto, a sua eficiéncia. Esta capacidade decorre
do aperfeicoamento dos algoritmos de detecdo por radar, que
agora filtram este tipo de interferéncias de forma a reduzir dras-
ticamente os falsos alarmes, aumentando consideravelmente a
produtividade.

Gracas as suas funcionalidades Unicas, o sistema LBK apresenta-
-se como a nova geracdo da tecnologia de radar de seguranga,
mudando o paradigma da automacao industrial ao contribuir
para o aumento da seguranca sem comprometer a produtivida-
de. Com a tecnologia de Frequency Modulated Continuous Wave

(FMCW), sobejamente reconhecida como tecnologia de radar, o
sistema LBK oferece uma monitorizacdo completa utilizando a
frequéncia de 24 — 24,25 GHz.

De acordo com a Norma 1SO 13849-1, que regula o dimen-
sionamento de comandos de seguranca orientados a seguran-
ca das maquinas, a fiabilidade do circuito (Performance Level
- PL) do comando esta atribuido ao nivel d (que prevé estatisti-
camente a ocorréncia de 1 caso perigoso em 1000 000 de horas
de trabalho).

Atecnologia proposta pela INXPECT assegura a detegdo da
entrada e da presenca de operadores em dreas de perigo, pre-
venindo o inicio de funcionamento de qualquer equipamento
até que a drea em causa esteja desocupada.

/N /N

PROTEGAO CONTRA O ENTRADA PREVENGAO CONTRA A
ACESSO NA AREA > RETOMA DA OPERACAO

O sistema monitoriza a drea DE PERIGO O sistema monitoriza a drea para
de perigo detetar micro-movimentos

.

Os relés de seguranca estdo
fechados.

Os relés de segurancga estao
abertos.

.

A sensibilidade dos sensores é
extremamente alta.

mais baixa. ‘
AREA DE
Os objetos estaticos s&o PERIGO * Os objetos estaticos s&o

A sensibilidade dos sensores é

automaticamente excluidos. LIVRE automaticamente excluidos.

.

A drea de alcance é fixa:
1109/300.

A area de alcance é configura-
vel: 110°/30° ou 509/15°.

.

O mecanismo de reinicio
requer 10 segundos para ser
fidvel.

O sistema alterna automaticamente entre 2 estados: a protecao
contra 0 acesso e a prevengao contra a retoma da operagao.
Caso se detete a entrada de um operador numa éarea de peri-
go, o sistema condiciona o equipamento para que este se po-
sicione de forma segura. Por outro lado, ainda que se acione o
equipamento para retomar a operagao enquanto o operador se
encontra na area perigosa, o sistema LBK bloqueia o robot, pre-
venindo assim a retoma acidental da operacéo.

O sistema LBK integra o sensor LBK-SO1 e o controlador LBK-
-C22. Esta unidade permite conetar até 6 unidades de sensor,
cobrindo uma drea com uma profundidade méaxima de 4 me-
tros. A drea méxima que pode ser monitorizada é de 15° metros
x 4 metros. O sistema integra também o software Inxpect Safety
Application, um interface onde podemos alternar entre a con-
figuracdo automatica (para areas de forma regular) e multiplas
configuragdes manuais. A comutagao programdvel possibilita
definir 4reas de intervencao diferenciadas onde os operadores
podem intervir de forma segura consoante a légica de produ-
¢do definida no controlo de linha.




Antes da drea de perigo é também possivel definir uma drea de adver-
téncia, onde a entrada do operador despolete uma sinalizacéo adicional
(por exemplo, uma sinal luminoso ou sonoro). Desta forma, tenta-se pre-
servar o ritmo idealmente alto de producdo do equipamento em causa.

Cada sensor LBK-SO1 pode ser personalizado independentemente
para cobrir uma area de alcance mais ampla ou mais estreita. A drea efe-
tivamente coberta pelo sensor depende da altura e da inclinacdo com
que o sensor é instalado. Na configuracdo de uma érea de alcance mais

a5
W 3o
< - >' < 23h >
Campo de Campo de

alcance amplo alcance estreito

ampla, obtem-se um angulo de abertura horizontal de 110° e vertical de
30°. Na configuracao de uma area de alcance mais estreita, o angulo de
abertura horizontal é de 50° e o vertical é de 15°.

O sistema LBK adapta-se aos mais variados cenérios de aplicacao,
em grande medida porque a tecnologia de radar aumentou exponen-
cialmente os niveis de seguranca em ambiente industrial. Hoje em dia,
este sistema pode ser implementado para permitir aos operadores
trabalhar em perfeita seguranca junto a equipamentos em movimen-
to. Paralelamente, podemos recorrer a este sistema para criar sistemas
anti-colisdo para pontes rolantes. Podemos ainda utilizar o sistema para
prevenir a retoma acidental da operacdo em células robéticas (durante
operagdes de manutencéo, por exemplo), ou assegurar a segura convi-
véncia entre AGVs e os demais operadores.

De salientar o lancamento para junho de 2020 do novo controlador
ISC-BOT. Este novo controlador, ainda que mantenha os niveis SIL2 e PL
d, subird para a Categoria 3 e integra ja Ethernet Fieldbus, que permite
aligacdo entre o controlador e o PLC que controla a maquina em causa.

Em qualquer cenério industrial de trabalho que nos ocorra o siste-
ma LBK distingue-se como o facilitador de maior qualidade, seguranca
e eficiéncia. Para mais informacoes, contacte a REIMAN, representante
exclusivo da INXPECT em Portugal. *

O sistema LBK adapta-se aos mais variados cendrios de
aplicacao, em grande medida porque a tecnologia de
radar aumentou exponencialmente os niveis de seguranca
em ambiente industrial.

TECNOLOGIA
DE 5 EIXOS
CONTROLADOS
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Rittal Portugal

Tel.: +351 256 780 210 - Fax: +351 256 780 219

info@rittal.pt - www.rittal.pt

Rittal lanca nova linha
de caixas AX e KX

Reprojetadas para a Industria 4.0.

A Rittal lancou as suas novas caixas compactas AX e KX na Feira
Industrial de Hannover (HANNOVER MESSE). As novas AX e KX estao
incorporadas em processos digitais, tornando a instalacao mais simples
e rapida bem como a integracdo de componentes, maior flexibilidade
e maior seguranca. Por isso, a Rittal repensou e redesenhou a sua
oferta segundo as exigéncias da Industria 4.0. A transformacao digital
traz novos desaflos no produto em si, do seu ambiente operacional e
da sua disponibilidade. Este lancamento marca a transformacéo digital
de um produto standard que foi produzido pela Rittal durante mais
de 50 anos: mais de 35 milhdes de unidades de AE foram fabricadas,
tornando-as nas caixas compactas mais populares do mundo.

A digitalizacdo e a automacéo na era da
IndUstria 4.0 estéo a criar novos desafios
em caixas e armarios. “Entendemos as
novas necessidades da industria digital e
desenvolvemos uma nova geracdo de cai-
Xas pequenas e compactas como resposta.
Com a introdugdo da nossa linha Blue e+
e do sistema de armdrios de grandes di-
mensdes VX25, significa que todos os nos-
sos principais produtos foram totalmente
redesenhados e adequados a Industria 4.0/,
afirma Uwe Scharf, Diretor Administrativo
da Rittal responsavel pelas Unidades de
Negdcio de Tl e IndUstria e Marketing.

A medida que a quantidade de sen-
sores e atuadores instalados nas maquinas
aumenta, 0 mesmo acontece com o nu-
mero de componentes e cabos a serem
acomodados nos sistemas de controlo e
no painel de distribuicdo. Para além disso,

a era digital estd cada vez mais presente
nas oficinas de comutacéo - com uma ne-
cessidade crescente de automacao, maior
flexibilidade e maior stock de produtos.

CADEIA DIGITAL

“DO CLIENTE AO CLIENTE”

A Rittal fornece suporte efetivo para toda
a cadeia de valor para a producdo de
painéis, desde a engenharia até ao pedi-
do e a automacdo. O seu gémeo digital
oferece dados de alta qualidade para
todo o processo de projeto, configura-
¢do e fabrico. Os codigos QR permitem
que todas as pecas sejam identificadas
e atribuidas com precisao. Com o lanca-
mento das AX e das KX, as novas caixas
pequenas e compactas sdo agora parte
integrante desta abordagem.

O Sistema de Configuracéo Rittal
(RICS), por exemplo, permite a confi-
guragado rapida e simples de armarios,
acessérios e modificagbes. Além disso,
uma verificacdo automética de plausi-
bilidade ajuda a evitar escolhas erradas.
Os dados de configuragdo podem ser
enviados para o sistema de engenharia
de software EPLAN e, portanto, utilizados
para tarefas posteriores, completos ou
com quaisquer modificagdes. Isto reduz
consideravelmente o tempo e o esforco
necessarios no processo de engenharia.

FABRICO ALTAMENTE
AUTOMATIZADO

As novas AX e KX sdo fabricadas em Hai-
ger, na fébrica mais avancada do mun-
do para caixas pequenas e compactas,
estabelecidas recentemente de acordo
com os principios da Industria 4.0. Os
processos de fabrico altamente automa-
tizados, em conjunto com o centro de
distribuicdo vizinho (GDC), permitem o
atendimento continuo dos pedidos, ga-
rantindo a disponibilidade dos produtos
e acessorios standard.

SIMPLES, RAPIDO,

FLEXIVEL E SEGURO

As duas ultimas adicdes ao portefdlio
da Rittal oferecem aos clientes recursos
aprimorados e novas oportunidades de
criagdo de valor. A economia de tempo
comeca com a entrega ao cliente: os
painéis podem ser removidos individual-
mente e ndo héd necessidade do trabalho
de desmontagem convencional. Tam-
bém é mais facil instalar portas e fechos
e, normalmente, sem a necessidade de
recurso a ferramentas. O suporte de ins-
talagdo na parede agora pode ser rapi-
damente aparafusado no lugar do lado
de fora da caixa compacta ou pequena
- e sem afetar a classificacdo de protecéo.
Isto também reduz substancialmente o
risco de danos durante o transporte, pois




0s suportes, que se projetam nos lados das caixas, podem

ser conetados no local de destino final.

Outra vantagem é a maior quantidade de espago dispo-
nivel nas AX e KX em comparacdo com as suas predecesso-
ras, as AE, CM, KL, EB e BG. O numero crescente de sensores
e atuadores que estdo a ser implementados na industria de
comutacdo estdo, por sua vez, a aumentar a quantidade de
cabos que necessitam de ser alojados. O design modular dos
novos armarios, os recortes aprimorados e as placas maiores
criam, em média, um terco a mais de espaco para 0s cabos.
Além disso, os localizadores integrados nos painéis laterais
permitem a incorporacao simples, precisa e rapida dos tri-
Ihos de instalacdo internos. Como os trilhos também utilizam
espacamento de 25 mm (padrdo de altura), é possivel usar
acessorios, como luzes ou blocos de terminais, do portefolio
do VX25. Isto permite um menor stock de pecas, e nao ha ne-
cessidade de usar méaquinas, perfuracao, entre outros.

A seguranca é uma grande prioridade em todos os
armarios Rittal. Quando sdo instalados componentes nas
caixas AX e KX, a categoria de prote¢do é mantida sem
qualquer restricdo. Isto também se aplica a certificacédo da
UL, que é essencial para implantacdo no mercado norte-
-americano. No geral, 0s novos recursos de design tornam
as caixas compactas mais robustas e garantem uma maior
resisténcia, em particular as cargas dinamicas.

ADEQUADAS PARA VARIOS REQUISITOS

As novas linhas de produtos fornecem respostas para mui-
tas e variadas necessidades. As caixas KX de pequeno porte,
de 150 mm x 150 mm x 80 mm s&o adequadas se alguns
dos componentes forem instalados em caixas de terminais
e caixas bus. As caixas compactas AX estdo disponiveis com
profundidades entre 120 mm e 350 mm e com um tamanho
méximo de 1000 mm x 1400 mm. Para todos os modelos, ha
uma opcao de chapa de ago com acabamento a spray ou
aco inoxidavel. Apesar do maior nimero de possibilidades
de potencial utilizacdo, o nimero total de componentes e
acessorios e, como resultado, a complexidade, foi significa-
tivamente reduzido. *¢

CONTIMETRA SISTIMETRA

Caudalimetros
Eletromagnéticos

Adicionalmente & gama de caudalimetros
convencionais, a ISOIL desenvolveu
caudalimetros eletromagnéticos
compactos e econémicos para mdaquinas
e linhas de producdo. Consulte-nos.

ISOIL™

Aplicacoes

Maquinas de enchimento
Doseamento

» Blending

Controlo de caudais

wn tel. 214 203 900 fax 214 203 901

conTiMETRA  industria@contimetra.com - www.contimetra.com

tel. 229 774 470 fax 229 724 551
sisTiveTra  industria@sistimetra.pt - www.sistimetra.pt
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Daniel Zacjev

Product Sales Manager Storage

RUTRONIK Elektronische Bauelemente GmbH
Tel:+351 252312336 Fax: +351 252 312 338

rutronik_pt@rutronik.com - www.rutronik.com

Arquiteturas flash 3D NAND

O nivel triplo da célula é sequido pelo nivel quadruplo da célula: o que
o desenvolvimento da 3D NAND tem para oferecer.

O flash 3D NAND estd a abrir caminho.
A nova tecnologia de memoria fez um
enorme progresso nos Ultimos anos e
oferece uma alternativa interessante as
memorias 2D NAND usadas em SSDs. As
arquiteturas de memoria de Ultima gera-
cao, como QLC NAND, mostram o cami-
nho do desenvolvimento.

O flash 2D NAND é impressionante
pelos seus tempos de acesso muito ra-
pidos, baixas laténcias, eficiéncia energé-
tica, robustez e pequenos fatores de for-
ma. Os maiores avancos técnicos foram
direcionados para a reducdo de custos
através de uma reducao estrutural. Mas
um limite fisico foi agora alcancado com
15 nanometros. Mesmo as estruturas
mais pequenas levam a mais erros na
leitura de dados e reduzem a resistén-
Cia e a retencdo de dados — em Ultima
andlise a “integridade” dos dados a longo
prazo n&o pode ser garantida. Por isso as
inovacoes estdo a ir na direcdo do NAND
tridimensional (3D NAND) e a aumentar
o numero de bits numa célula.

SOLUCAO ATUAL: CARGA
CONFINADA E PORTA FLUTUANTE
Com uma memoria flash 3D NAND, varias
camadas de células flash sao empilhadas
— tal como um arranha-céus — aumen-
tando assim a sua capacidade de forma
significativa. Esta € uma simples compa-
racdo mas a tecnologia por detréds disto
é muito mais complexa. Atualmente ha
2 abordagens que se tornaram standar-
ds: porta flutuante e carga confinada.
Apesar de diferirem da forma como séo
fabricados, a ideia é semelhante. Com o
método da porta flutuante, as cargas sdo

armazenadas numa porta flutuante num
portdo eletronicamente isolado entre o
canal e o portéo de controlo. Na aborda-
gem de captura de carga, por outro lado,
as cargas sao mantidas nos centros de
captura, uma camada de nitreto de silicio
que é separada do canal através de uma
camada fina de dxido de tunel. Nestes
dois casos, as camadas CG definidas séo
selecionadas através das linhas da porta
de controlo ou da linha de palavras (WL).
A sequéncia é selecionada através da li-
nha de bits (BLs).

A tecnologia de memdria 3D NAND
oferece inUmeras vantagens para os for-
necedores e clientes. A maior densidade
de memodria garante que os fornecedo-
res de flash podem produzir maiores
capacidades e mais gigabits por pastilha
de silicone a taxas de rendimento seme-
lhantes. Os clientes beneficiam de uma
notével reducédo de preco enquanto des-
frutam da mesma vida util.

No entanto, um fornecedor ain-
da néo revelou um produto 3D NAND
com resisténcia a altas temperaturas,
como geralmente é exigido na industria.
Os primeiros produtos 3D NAND mais

adequados para as temperaturas indus-
triais devem ser alcancados em breve.

QL flash NAND

O aumento da densidade da memoria
ndo é alcancado apenas pelo empilha-
mento de células de memdria mas tam-
bém pelo aumento da capacidade das
células reais. Quando a tecnologia NAND
foi introduzida apenas estava disponivel
a arquitetura de célula de nivel Unico
(SLC). Por outras palavras, um bit pode ser
armazenado por cada célula de memoria.
A célula de nivel multiplo (MLC) e a célula
de nivel triplo (TLC) que podem armaze-
nar 2 ou 3 bits respetivamente, foram adi-
cionadas posteriormente. Agora o flash
QLC NAND, a préxima geracéo de arqui-
teturas 3D NAND esté ao virar da esquina.
QLC significa “célula de nivel quadruplo” e
por isso tem 4 bits por célula. Atualmente
essa arquitetura permite até 96 camadas.
A 4.2 geracdo da Micron e a 5.2 geracédo
da Samsung, SK Hynix e Toshiba devem
permitir até 128 camadas.

MAIS CAPACIDADE, MENOR
PRAZO DE VALIDADE

A principal vantagem do flash QLC é a
densidade de memoria consideravel-
mente mais alta, e portanto, a sua maior
capacidade. Como resultado sdo possi-
veis menores pegadas, os racks de da-
dos podem ser até 7,7x menores do que
quando se utiliza HDDs, economizando
um espaco valioso nos datacenters. Mas a
arquitetura QLC também exibe certas fra-
quezas. Existem 16 diferentes voltagens
por célula de memdria, o que torna a

measurement threshold

SLC
2 Levels

TLC

8 Levels 000 01 10 11

QLC
16 Levels

>
MLC
4 Levels 00 01 10 11
-~
0 0 (0] 0 (0]

-~




gravacao de dados numa tarefa mais comple-
xa e mais lenta. Além disso a fiabilidade da me-
moria diminui. A validacdo de bits individuais
é mais exigente e as células degradam-se ao
longo de vérios ciclos de gravagao, dificultan-
do a determinagdo de valores individuais de
bits, 0 que pode resultar em erros de dados. O
ECC (codigo de correcdo de erros) é Util neste
caso e é suficiente para compensar este efeito,
o que também afeta de forma negativa a vida
util das memarias QLC: com 500 a 1500 ciclos
P/E (Programar/Apagar, Gravar e Apagar) é
significativamente menor do que com uma
arquitetura 3D TLC e substancialmente menor
do que com uma arquitetura SLC.

PREPARADO PARA APLICA(;()ES

BIG DATA

Mas a utilizacao de flash QLC é recomendavel
em muitas areas de aplicacdo. Devido aos bai-
x0s custos P/E, as memorias sdo projetadas so-
bretudo para operacdes de leitura (90%-+). As
memorias QLC podem ser utilizadas sempre
que grandes quantidades de dados necessi-
tem de ser lidas rapidamente mas apenas sao
necessarios alguns processos de gravacao. Isto
inclui, por exemplo, analises em tempo real de

EPLAN

efficient engineering.

SLC MLC TLC

big data, entradas de dados para inteligéncia
artificial, fornecimento de meios para servicos
sob pedido, banco de dados NoSQL e autenti-
ficacdo do utilizador. Para estes tipos de aplica-
tivos, o TCO (Total Cost of Ownership) também
é significativamente menor do que com o0s
HDDs, porgue o numero total de unidades de
memoria necessarias é muito menor, é consu-
mida menos energia e sdo processados mais
IOPs. Devido a alta densidade de memdria,
os aplicativos no mercado mével e embutido
também sdo concebiveis.

5210 10N: O PRIMEIRO QLC-SSD

Juntamente com a Intel, a Micron lancou o
primeiro produto com QLC: o Enterprise SSD
séries 5210 10N, baseado na SATA. O SSD utiliza
4 bits por célula com um total de 64 camadas

de células. Entre 1,92 e 7,68 terabites podem
ser armazenados em apenas 2,5 polegadas.
As taxas de dados sequenciais sao de cerca de
500 Mbps para leitura e 340 Mbps para grava-
cdo. A série 5210 ION foi basicamente proje-
tada para responder a procura de clouds de
leitura intensiva.

Com a 3.2 geracdo de memorias 3D NAND
que ainda estd em desenvolvimento, a Micron
pretende oferecer uma maior densidade por
gigabit por milimetro, com um total de 96
camadas. Outros fornecedores estardo, em
breve, em posicdo de lancar as suas préprias
solugdes de QLC: a Intel que agora desenvolve
a sua propria memoria 3D NAND independen-
temente da Micron, anunciou recentemente a
producdo do primeiro QLC SSD com base em
PLCe e a Toshiba Memory pretende iniciar a
producao em massa do BiCS4 QLC NAND em
2019. Como parceira da Apcacer, Intel, Swiss-
bit, Toshiba, Transcender e Wilk, a RUTRONIK
estd em contacto préoximo com os principais
fornecedores de memorias de dados. A equipa
de armazenamento da RUTRONIK fornece aos
seus engenheiros desenvolvedores e compra-
dores um suporte e consultoria que permite
selecionar a tecnologia de memoria mais
correta. *

ngenharia industrial

Email: info@eplan.pt
www.eplan.pt

versio EPLAN 2.9
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Schaeffler DuraSense
aumenta a eficiéncia geral
do equipamento

O Schaeffler DuraSense foi desenhado para o funcionamento
de sistemas com guias lineares de rolos e de esferas INA e
monitoriza o estado tribolégico dos guias lineares com base
nas vibracoes. Este sistema inclui um carro com sensores
integrados e especificamente desenvolvidos para esta
aplicacao, e uma unidade eletrénica de avaliacdo que permite

KUVE

ligar até 7 sensores.

Figura 1. A gama completa do Schaeffler DuraSense para a monitorizacéo do estado de lubrificacéo

e/ou relubrificagdo automatica baseado em cargas e requisitos para guias lineares (guias lineares

de quatro carreiras de esferas KUVE, guias lineares de rolos RUE e guias lineares de seis carreiras de

esferas KUSE).

A unidade eletronica de avaliacédo é o
nucleo do sistema DuraSense, dado que
incorpora os conhecimentos sobre rola-
mentos da Schaeffler, avalia os sinais dos
sensores e gera um valor carateristico
conclusivo conhecido como “indicador
de lubrificacgo”. O Schaeffler DuraSense
aproveita o facto do envelhecimento
do lubrificante e/ou a diminuicdo da
quantidade de lubrificante influenciar a
energia de vibracdo emitida pelo carro.
O indicador de lubrificacdo determina-
do durante um periodo de funciona-
mento de referéncia descreve as con-
dicdes atuais de lubrificacdo do carro
e transmite um sinal para a unidade de
controlo da maquina quando é excedi-
do um valor limite de lubrificagcdo que

gera um estado novo (= estado ideal).
Opcionalmente, o Schaeffler DuraSen-
se pode ser combinado com um siste-
ma de lubrificacdo desenvolvido pela
Schaeffler (Concept2 ou Concept8).
Dependendo da aplicagcao do Schaeffler
DuraSense existem diferentes possibili-
dades para aumentar a eficiéncia geral
do equipamento.

O Schaeffler DuraSense deteta tanto
uma relubrificacdo correta como a falta
de lubrificante. Com isto, as falhas impre-
vistas e prematuras da maquina deriva-
das a uma relubrificacdo e manutencéo
defeituosa ou néo realizada, que era um
problema tanto para os fabricantes como
para os operadores de maquinas, perten-
cem ao passado.

FUNCIONAMENTO

DO SCHAEFFLER DuraSense

Uma ferramenta de configuracdo do
servico serve para configurar o sistema
e para o colocar em funcionamento.
Neste processo, a unidade de avaliacdo é
ligada a um computador através de uma
interface Ethernet. As condicdes de lu-
brificacéo e o valor limite de lubrificagdo
sao determinados e visualizados durante
o ciclo de funcionamento de referéncia
com carros recém-lubrificados. Em caso
de necessidade é possivel visualizar os
arquivos de registo das medi¢des, assim
como de carregar as atualizagoes.

CONDICOES DE LUBRIFICACAO
COMO SINAL ANALOGICO

OU DIGITAL

A unidade eletrénica de avaliagdo pode,
emitir digitais
de 0 a 24 V ou sinais analdgicos de 4 a

opcionalmente, sinais
20 mA para a unidade de controlo do
equipamento. O sinal digital indica se
as condicées de lubrificacdo do carro
correspondem a condicdo especificada
ou se é necessaria relubrificagdo. O sinal
analégico permite uma avaliagdo mais
detalhada das condi¢des de lubrificacéo
e, portanto, oferece a possibilidade de
aproveitar o indicador de lubrificacéo
para realizar uma analise mais profunda.

Uma vez que o Schaeffler
DuraSense monitoriza as
alteracoes das condicoes de
lubrificacdo do carro, o sistema
deteta qualquer erro ou alteracdo
que influencie as mesmas. Esta
detecdo inclui todos os defeitos
no sistema de lubrificacéo,

mas também os defeitos nas
protecoes dos guias lineares e/
ou a influéncia do lubrificante
refrigerante ou similar.




AUMENTA A EFICIENCIA GERAL

DO EQUIPAMENTO

O Schaeffler DuraSense oferece transparéncia
as condicoes de lubrificagdo de guias lineares
e indica um nivel critico de lubrificagdo. Assim,
por exemplo, nos eixos lineares, que devido as
cargas e aos periodos de funcionamento redu-
zidos por motivos de seguranca estdo ligados
apenas ao sistema de lubrificacdo central, é
possivel alterar para uma relubrificacdo ma-
nual. O design da maquina é simplificado e os
custos relacionados com a tubagem do equi-
pamento central de lubrificacdo séo reduzidos,
incluindo as vélvulas de regulacéo. Além disso,
0 excesso e/ou acumulagdo de lubrificante e o
risco de pecas contaminadas pode ser evitado,
um fendmeno frequente quando se utilizam
equipamentos de lubrificagdo central.

Uma vez que o Schaeffler DuraSense mo-
nitoriza as alteraces das condicoes de lubrifi-
cacaodo carro, o sistema deteta qualquer erro
ou alteracdo que influencie as mesmas. Esta
detecdo inclui todos os defeitos no sistema
de lubrificacdo, mas também os defeitos nas
prote¢des dos guias lineares e/ou a influén-
cia do lubrificante refrigerante ou similar. Se
necessario, o Schaeffler DuraSense informa
sobre qualquer relubrificacédo necesséria para

Figura 2. O sistema eletrénico de avaliacdo permite ligar até 7 sensores para monitorizar as condi¢des de lubrificacao

dos guias lineares INA.

a unidade de controlo antes do préximo in-

tervalo de lubrificacédo pré-definido. No caso
de intervalos de relubrificacéo invulgarmente
curtos é possivel a resolucado do defeito. As-
sim podem ser protegidas linhas completas

de producdo em instalagbes muito automa-
tizadas com forte interligacdo das maquinas
contra as paragens ndo programadas, o que
aumenta decisivamente a eficiéncia geral do
equipamento.

Rua Cidade de Viena, 2 - Parque Industrial do Arneiro - 2660-456 S. Julido do Tojal (LRS)
T:+351 219737330 | F: +351 219 737 339 | info@tm2a.pt | www.tm2a.pt

Assisténcia Técnica: + 351961 740 539
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Schmersal Ibérica, S.L.
Tel:+351 308 800 933

info-pt@schmersal.com - www.schmersal.pt

Inteligéncia avancada

Sistemas de seguranca.

Schmersal desenvolve solucoes e sistemas coordenados para a Smart

Figura 1.

NOVOS COMPONENTES
INTELIGENTES SCHMERSAL PARA
AUMENTAR A SEGURANCA

Na IndUstria 4.0 é necessario que a abor-
dagem global dos processos inclua a se-
guranga funcional das maquinas. Neste
contexto é essencial equipar maquinas
com componentes inteligentes que pos-
sam comunicar com todos os processos,
com outras maquinas e componentes
e, também, com niveis de controlo mais
elevados. Portanto, os componentes de
seguranga sdo cada vez mais importan-
tes na Industria 4.0. Até agora, o Unico
assunto que interessava era obter uma
comunicacao segura dos estados de co-
mutacgao; por exemplo, no caso de uma
porta de protecao, apenas eram neces-
sarias as informacgdes “aberto/fechado’.
Esta informacdo nao é relevante, exceto
para a funcdo de seguranca. Mas se de-
seja analisar em profundidade a razédo
pela qual foi aberta a porta de protecéo,
o0 estado de comutagao assume um valor
mais elevado. Porque se esta informacdo
for inserida numa ferramenta de andli-
se de nivel superior e se puder correla-
cionar com outros dados, séo geradas

Factory totalmente interligada.

informacdes novas e valiosas. A posicdo
da porta permite que o fabricante da
maquina veja onde deve existir um erro
técnico frequente; caso contrario, a porta
ndo se teria aberto enquanto a produgao
estivesse a decorrer. Isto permite tirar
conclusdes sobre o processo de produ-
¢do e ajuda a eliminar erros.

O Grupo Schmersal estd a focar-se
a fundo no aperfeicoamento dos seus
componentes de seguranga, para que
estes possam ajudar a melhorar a trans-
paréncia dos processos na Industria 4.0.
Os componentes de seguranca inteli-
gentes, como 0s Novos sistemas e solu-
¢Oes de seguranca ja estao a contribuir,
significativamente, para a manutengao
preditiva através da recolha de dados
de processo e de estado dos compo-
nentes, que enviam para um sistema de
nivel superior para a sua andalise e avalia-
¢do. O objetivo é aumentar e otimizar a

SCHMERSAL

!
s

vida Util e maximizar a disponibilidade
dos componentes, das maquinas e dos
sistemas, minimizando as avarias e as
paragens.

TODOS 0S DADOS

SOB CONTROLO

As grelhas dticas de seguranga com inter-
face Bluetooth integrada sdo o exemplo
mais recente do desenvolvimento de
componentes inteligentes da Schmersal.
O modelo SLC440/COM com Bluetooth
BLE é um sistema de seguranca optoe-
letrénico que, gragcas a uma interface
Bluetooth, fornece em tempo real todos
os dados do estado e de diagndstico
do dispositivo em qualquer smartphone
ou tablet. Oferece a vantagem pratica
de que os dados podem ser arquivados
para documentar testes periddicos ou
para fins de manutencdo preventiva,
por exemplo. Como os dados de esta-
do da grelha dtica de seguranca podem
ser consultados facilmente e em tempo
real, os erros podem ser corrigidos mais

Figura 2. As interfaces universais com ligagdes M12 de 8 pinos permitem que uma ampla gama de

dispositivos de seguranca seja ligada a caixa de campo de seguranca Safety Fieldbox.




Figura 3. Uma combinacao eficaz com potencial
de economia: a nova caixa de campo de seguranca
Schmersal e o dispositivo de bloqueio solendide

AZM400.

rapidamente para obter uma maior disponibi-
lidade da maquina. Esta informagao de estado
e de diagndstico permite que 0S processos
sejam reativados mais rapidamente, especial-
mente quando o sistema se desliga em caso
de perigo, pois o alcance da comunicagdo
de dados é 100 vezes maior com a interface

Bluetooth BLE do que com as ferramentas NFC

convencionais. Por outro lado, o Bluetooth BLE

Figura 4. Todos os dados de estado e de diagnostico
relativos ao estado de funcionamento da grelha de
seguranca otica podem ser consultados de forma muito

simples e em tempo real.

oferece uma elevada gama de aplicagdes e,
como o Bluetooth é um padrdo industrial in-
ternacional, a série de grelhas oticas 440/COM
pode ser utilizada em todo o mundo.

APLICAQAO UNIVERSAL
A Schmersal oferece vérios sistemas, depen-
dendo da complexidade do sistema para a

Figura 5. Uma nova solucdo 4.0 para a industria:
PLC de seguranca Protect PSC1 com um servidor

integrado baseado em OPC UA.

transmissdo de dados seguros e ndo seguros
a serem analisados e avaliados no sistema de
controlo. Um exemplo completamente novo
é a caixa de campo de seguranca SFB com
interface de bus de campo Profinet/Profisafe.
Gracas a interface universal com a ligacdo M12
de 8 pinos, uma grande variedade de dispo-
sitivos de comutagdo de seguranca pode ser

ligada a esta caixa de campo de seguranca:

SOLUGOES e
ROBO
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dispositivos de bloqueio eletromecani-
cos e eletrénicos por solendide, interrup-
tores, sensores, cortinas éticas e painéis
de controlo.

Os dispositivos de bloqueio por so-
lenoide de diferentes tipos, tanto eletro-
nicos como eletromecanicos, ocupam
cada um uma so ligacéo. Para o utilizador
isto tem a vantagem de que se simplifica
notavelmente a cablagem dos disposi-
tivos de comutacao de segurancga, e lhe
supbe uma poupanca econdmica. Tam-
bém permite prescindir de complexas
instalagcdes para o controlo de bloqueio e
a consulta da informacéo de diagndstico.

EXCELENTE COMBINAQT\O

Em combinacdo com a nova caixa de
campo de seguranca, agora é possivel li-
gar vérios dispositivos de blogueio de se-
guranca por solenoide da Série AZM400
enviado pela Profinet/Profisafe numa
cadeia de seguranca. Esta solucédo é con-
sideravelmente mais econdémica que
equipar cada dispositivo de bloqueio
com uma interface Profinet. O dispositivo
de bloqueio por solenoide AZM400 pos-
sui uma forca de blogueio muito elevada
que alcanca os 10 000 Newton. O nivel
de seguranca também é muito elevado:
gracas ao sinal de desbloqueio por dois
canais, tanto para a funcdo de encrava-
mento como para a funcdo de bloqueio
o dispositivo de bloqueio por solenoide
alcanca o nivel de prestagcdes PL e um Sa-
fety Integrity Level ou nivel SIL 3.

A integracao de outra entrada digital
na caixa de campo de seguranca ajuda
a aumentar a disponibilidade da maqui-
na: os sinais de diagndstico de todos os
dispositivos de comutacao de seguranca
ligados, como os do AZM400, transmi-
tem-se ao controlo através desta entrada.
Isto proporciona ao utilizador informacao
sobre os bloqueios e mensagens de erro
para a sua avaliacdo; caso a porta de pro-
tecdo esteja desajustada, por exemplo,
notifica-se que deve ser reajustada. Des-
se modo pode-se tomar medidas de ma-
nutencdo preventivas para evitar tempo
de paragem da maquina.

PRESTAR ATENgi\O

A COMUNICAGCAO

Na hora de selecionar a arquitetura de
seguranca o projetista deve atender
ndo sé ao hardware, como também a
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Figura 6.

..com esta solucédo os
produtos de Schmersal
podem proporcionar

uma série de dados de
manutencao para que o
utilizador possa realizar uma
manutencao preventiva e
substituir os componentes a
tempo antes do final da sua
vida util ou de perder o nivel
de funcionalidades.

comunicacdo dos componentes tanto
ao nivel da seguranca funcional como
ao nivel de dados operacionais que, além
disso, sdo relevantes para a manutencao.
A Schmersal desenvolveu o bus SD para
a transmissdo e avaliacdo de sinais ope-
racionais como avisos de zonas limite. Os
dados sobre o estado de funcionamento
dos dispositivos de comutagdo de segu-
ranca que se transmitem através deste
bus servem como “sistema de alerta pré-
vio" e emitem mensagens de aviso antes
que aconteca uma paragem da maquina
porque um dispositivo de comutacédo de
seguranca deixou de funcionar. Como tal,
este tipo de comunicagado é outra ferra-
menta importante e de uso frequente
para a manutencao preditiva.

PLCESCALADO
Com o Protect PSCT os projetistas tém a
sua disposicdo um PLC de seguranga po-
tente e amplamente escalado. Sao com-
postos por um programa automatico
compacto como maodulo basico que se
pode complementar com vérios modu-
los de ampliagdo seguros.

Isto permite adaptar o sistema a
medida das necessidades da aplicacéo.

Além disso, o PLC pode ser complemen-
tado com uma interface de comunicacéo
universal com a que o utilizador deve
simplesmente selecionar e ajustar distin-
tos protocolos de bus de campo como
Profibus, Profinet, Ethercat, EthernetlP ou
CANopen. Esta interface também permi-
te uma comunicagao remota I/O segura
e a ligacéo de até 4 sistemas através de
uma comunicagao transversal segura por
meio de Ethernet. Na geracao atual de
Protect PSCT otimizou-se a capacidade
de comunicacdo e integragao incorpo-
rando um servidor OPC UA na sua inter-
face de comunicagdo. A integracdo do
PSC1 no protocolo de comunicagédo in-
dustrial magquina-a-mdaquina permite adi-
cionar uma grande quantidade de infor-
macéo relativa aos produtos Schmersal
ao intercambio de dados com qualquer
fabricante. Isto inclui, por exemplo, os da-
dos de estado das saidas de seguranca,
parametros carateristicos de seguranca,
informacao sobre a vida util dos senso-
res, informacéo sobre pedidos, folhas de
dados, planos e imagens.

SCHMERSAL DESENHA

A SEGURANCA DA INDUSTRIA 4.0.
Os sensores de seguranca que dispdem
um bus SD também podem mostrar in-
formacdo sobre o acionador, a tempe-
ratura do sensor, o nimero de série do
dispositivo e mensagens de erro em pre-
senca de um curto-circuito ou de uma
temperatura excessiva, por exemplo.
Além disso, com esta solucdo os produ-
tos de Schmersal podem proporcionar
uma série de dados de manutencdo
para que o utilizador possa realizar uma
manutencdo preventiva e substituir os
componentes a tempo antes do final da
sua vida util ou de perder o nivel de fun-

cionalidades. %
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Ter mais tempo para o essencial. Com um painel de controlo ou um
dashboard da Festo e com a nossa gateway CPX-I0T podera detetar
irregularidades e adotar medidas corretivas antes que ocorra uma
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Schneider Electric lanca a suite
EcoStruxure™ Plant Performance
Advisors para operacgoes
inteligentes

A Schneider Electric anunciou a sua nova suite EcoStruxure™ Plant
Performance Advisors para auxiliar os setores alimentar e de bebidas,
mineiro, de minerais e metais, do petréleo e do gas, de dgua e aguas
residuais, entre outros, para que possam aproveitar os seus dados de

automacao industrial e aumentar a sua rentabilidade operacional.

O EcoStruxure Plant Performance Ad-
visors, um conjunto especializado de
aplicagdes inteligentes de producéo e
servicos digitais, oferece aos fabricantes
uma analise em tempo real, facil de com-
preender e orientada por dados, para
uma tomada de decisdes mais répida.

A sua abordagem de implementa-
cdo, modular e escalavel, faz com que
seja rentdvel para as fabricas transformar
rapidamente os dados que produzem
em conhecimentos praticos, necessarios
para que possam atingir niveis de exce-
léncia em termos de eficiéncia, rentabili-
dade e sustentabilidade operacionais.

"A transformacao digital estd a tornar-
-se uma realidade para as operacoes indus-
triais", afirmou Sophie Borgne, Senior Vice-
-President, Schneider Electric Digital Plant.

"A Industria 4.0 adotou a digitalizagdo mas
deve, agora, sair da fase ‘purgatdrio piloto’
e escalar. Respeitando o investimento ope-
racional de um empreendimento industrial,
a suite modular EcoStruxure Plant Perfor-
mance Advisors torna fdcil que fabricas de
todas as dimensées — e ndo apenas gran-
des corporacbes — possam modernizar-se
a um ritmo sustentdvel e acelerar a sua
transformacéo digital de uma forma muito
simples, passo a passo.”

GESTAO DO DESEMPENHO DA

FABRICA ORIENTADO POR DADOS
Esbatendo a barreira entre tecnologias
de informacgdo (Tl) e tecnologias de
operacao (TO), a Internet Industrial das
Coisas (lloT) estd a produzir quantidades

sem precedentes de dados baseados na
cloud, em toda a dimenséo da fabrica e
ao nivel dos ativos. O EcoStruxure Plant
Performance Advisors recolhe, quantifica
e analisa essa informacdo e recomenda
acoes rentaveis para uma melhoria conti-
nuada da fabrica. Os modelos de negdcio
transformadores, incluindo a otimizacao
dos ativos e a gestdo do seu rendimento,
a manutencao preditiva e a tomada de
decisdes em tempo real, impulsionam a
eficiéncia e a resiliéncia em ambientes
industriais cada vez mais competitivos.

A Schneider Electric estd a liderar o
caminho para a digitalizacdo nas suas
préprias fabricas. Utilizando tecnologia
de ponta, incluindo o EcoStruxure Plant
Performance Advisors, a sua fabrica inte-
ligente em Batam, Indonésia, apresentou
uma reducdo de 44% do tempo de ina-
tividade das méquinas, ao longo de um
ano. Por outro lado, a Fabrica Inteligente
da empresa em Vaudreil, Franca, também
implementou o EcoStruxure Plant Perfor-
mance Advisors, o que contribuiu para:

- Areducdo em 10% do consumo de
energia;

- A melhoria em 25% da eficiéncia das
operacoes da fabrica;

- A reducdo em 20% dos custos de
manutencao;

- A reducdo em 20% do tempo de
diagndstico e reparacgao.

GESTAO MODULAR E ESCALAVEL
DOS ATIVOS E DO DESEMPENHO
DA FABRICA

O EcoStruxure Plant Performance Ad-
visors é um conjunto de solugdes to-
talmente configuraveis, prontas para
utilizar, permitindo uma integracao fécil,
mesmo Nnos sistemas mais avang¢ados. Ao
oferecer aos utilizadores um tema e am-
biente de aplicacdes que lhes é familiar,




uma fabrica eficiente pode criar sinergias para
0S processos e capacitar os operadores digi-
tais. Isto reduz, em grande medida, a curva de
aprendizagem do utilizador, poupando tempo
e dinheiro.

A suite EcoStruxure Plant Performance Ad-
visors da Schneider Electric, modular e escala-
vel, inclui:

O EcoStruxure Pumping Performance
Advisor, um novo servico digital para a
melhoria continua dos recursos de bom-
beamento de 4dgua e dguas residuais em
operacoes 24/7. Ao enfrentar desafios
como o custo da &gua, as fabricas podem
poupar até 15% em OpEx através da otimi-
zacdo das bombas.

O EcoStruxure Equipment Efficiency Ad-

visor, que realiza uma andlise da origem

ou das causas da eficiéncia, em tempo
real, para depois recomendar os planos de
acdo apropriados para aumentar a capa-

cidade, a0 mesmo tempo que se reduz o

tempo de paragem ndo-programado e o

desperdicio, o que resulta muitas vezes em

ganhos de OEE (Eficiéncia Geral dos Equi-

pamentos) imediatos de 5% a 10%.

- O EcoStruxure Augmented Operator Advi-
sor, que utiliza a realidade aumentada para

reduzir a quantidade de tempo que um
trabalhador passa a procurar informacéo,
para cerca de um décimo dos niveis atuais.
Ao sobrepor dados em tempo real e obje-
tos virtuais (ponto de interesse, documen-
tagcdo, procedimentos) em gabinetes ou
maquinas, este modelo de “manutencdo
sem contacto” também aumenta a segu-
ranca. O EcoStruxure Augmented Opera-
tor Advisor V2.4 é facil de personalizar; ndo
é necessario nenhum conhecimento es-
pecial da plataforma. Os utilizadores tam-
bém podem adicionar, com facilidade, a
realidade aumentada aos procedimentos
existentes e exportar notas e andlises para
partilhar com outros.

O EcoStruxure Secure Connect Advisor,
com ciberseguranga integrada, que oferece
uma conexdo de monitorizacdo de ativos
simples e digitalmente segura, para o diag-
néstico e manutencao remotos. Desta for-
ma, o tempo de inatividade da fabrica sera
reduzido, a0 mesmo tempo que se poupa
em tempo e custos de manutencdo dos
ativos criticos. Em alguns casos, isto tem
resultado na reducdo do tempo de solucéo
dos problemas, tendo passado de sete dias
para tdo pouco como quatro horas.

ECOSTRUXURE PLANT PERFORMANCE
ADVISORS E PLATAFORMA
ECOSTRUXURE

O EcoStruxure Plant Performance Advisors faz
parte do portefélio de aplicacdes, ferramentas
analiticas e servicos da arquitetura habilitada
para loT da Schneider Electric: o EcoStruxure
Plant. O EcoStruxure™ é a sua plataforma e ar-
quitetura habilitada para loT, aberta e interope-
ravel. O EcoStruxure oferece um valor elevado
no que diz respeito a seguranca, fiabilidade,
eficiéncia, sustentabilidade e conetividade. O
EcoStruxure aproveita os avancos em lof, mo-
bilidade, sensores, cloud, andlise e seguranca
cibernética, de forma a proporcionar inovagao a
todos os niveis, desde produtos conetados, edge
control, aplicacdes, analitica e servicos. Isto inclui
os Connected Products, Edge Control e Aplica-
¢oes, Ferramentas Analiticas e Servicos apoiados
pelo software Customer Lifecycle. O EcoStruxure
foi implementado em mais de 500 000 instala-
¢bes, com o suporte d mais de 20 000 integra-
dores de sistemas e developers, 650 000 prove-
dores de servicos e parceiros, conetando mais
de 1,6 milhdes de ativos geridos através de 40
servicos digitais. Com base no EcoStruxure, 45%
das vendas da Schneider Electric foram geradas
através da utilizacao da loT, em 2017.%¢
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Variadores de frequéncia

ZETAMA

ZETAMA é uma marca registada TM2A.

Os variadores de frequéncia ZETAMA podem ser
utilizados em diversas aplicacdes, em ambiente
industrial, para que tire o maior rendimento das suas
maquinas e consiga economizar energia.

Com uma grande gama de poténcias e funcionalidades, com
os variadores ZETAMA consegue obter um variador econémico
sem perder a qualidade.

ATM2A tem uma equipa técnica que o pode ajudar, desde
a escolha do variador certo para a sua aplicacdo até a sua para-
metrizacdo e cuidados na instalacéo.

ZETAMA YX3000

Descricao/funcionalidades
O ZETAMA YX3000 é um variador econdmico que pode ser utili-
zado em aplicaces simples e complexas. Aplicagdes tipicas séo,
por exemplo, bombas de dgua, sistemas de ventilacdo e tapetes
transportadores.

Contém uma funcdo de poupanca, otimizando automatica-
mente a curva V/F para reduzir o consumo.

VVém com um display com potenciémetro incluido e cabo,
para poder colocar o display na porta do seu quadro e, deste
modo, ter acesso a toda a informacéo.

Grau de Protecéao ‘

IP 20
Tens&o de funcionamento (VAC) 1x230/3x380
Temperatura de funcionamento (°C) =100 ... 4400
Numero de entradas 8DI/2Al
Numero de saidas 2D0O/1AO
Poténcias para 1x230 VAC (kW) 04-22
Poténcias para 3x380 VAC (kW) 04-630

ZETAMA YX9000

Descricao/funcionalidades:
O ZETAMA YX9000 é um variador econémico de alta performan-
ce, com controlo vetorial integrado que consegue ter tempos
de resposta muito baixos.

Contém uma funcao de poupanca, otimizando automatica-
mente a curva V/F para reduzir o consumo.

VVém com um display com potenciémetro incluido e cabo,
para poder colocar o display na porta do seu quadro e deste
modo ter acesso a toda a informacdo. *

‘ IP 20

Grau de Protecéao
Tensao de funcionamento (VAC) 3x380
Temperatura de funcionamento (°C) -100 ... +40°
Numero de entradas 6DI/2Al
Numero de saidas 2D0/2 A0
Poténcias para 3x380 VAC (kW) 04-630




EU ESCOLHO A SOLUGAO DE SER\"QO M(')VEL
oA NORD!
nova APP NORDCON

m Rapido acesso aos parametros

® Backup & recuperacao

= Painel de controlo

CY
REDUTOR + MOTOR + VARIADOR DE FREQUENCIA = DER ANTRIEB. DRIVESYSTEMS

NORD Drivesystems PTP, Lda. | Tel. +351 234 727 090 | info.pt@nord.com www.nord.com




—
A
($]
ful
(%
2
(o]
I
(o]
2
z
(9]
N
+
[e)
T
O
T
=
o
W
Z

124,

robéticd
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Tel.: +351 308 805 060
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Identificacao automatica
com leitores RFID da Elatec

Os dispositivos que usam a tecnologia RFID para identificacdo sdo
amplamente utilizados em logistica, reenvio ou gestao de armazéns.
No entanto, o grande nimero de solucdes disponiveis e a necessidade
frequente de integra-las num sistema Unico e coerente pode ser
problematico e demorado. As solucdes oferecidas pela Elatec
permitem diminuir custos e 0 tempo necessario para integrar novas

Os mercados altamente dinamicos para
o desenvolvimento de sistemas RFID e
comunicagdo sem fios apresentam no-
vos desafios para os fabricantes de equi-
pamentos e integradores de solucoes.
Estes obstaculos estdo relacionados nao
apenas com compatibilidade eletromag-
nética, mas também com a escolha do
padrao de identificacdo, ao tipo de siste-
ma de transponder utilizado, e aos leito-
res ou programadores que 0s suportam.

Figura 1. Leitor externo tipo TWN4 Multitech

Legic 42.

Independentemente da darea de utili-
zacdo, o elemento chave é escolher a
tecnologia RFID correta para ser usada
na identificacdo. A selecdo adequada
dependerd de vérios fatores, como o
intervalo necessario, o tipo de objetos
identificados e a necessidade de uma co-
municacdo bidirecional com o transpon-
der. Alguns destes sistemas, para além da
possibilidade de armazenar um identifi-
cador exclusivo na memaria permanen-
te, permitem também o armazenamento
nado volatil de dados e, ao mesmo tempo,

solucdes nos sistemas ja existentes.

criptografam a comunicagédo com o sis-
tema superior.

A escolha da tecnologia utilizada
para identificacdo é ainda mais impor-
tante, pois muitos padrées RFID dife-
rentes operam em paralelo, diferindo na
faixa de frequéncia usada (e, portanto,
nas dimensdes dos sistemas de antena
e transponder), alcance, tipo de modula-
¢ao, velocidade de transmissao de dados,
entre outros. Isto pode levar a uma situa-
cdo em que as solugdes recentemente
introduzidas diferem, em termos de pa-
drées de comunicacdo, daquelas usadas
até ao momento. Um excelente exemplo
deste problema é um edificio de escri-
térios que utilize a tecnologia RFID para
registar o tempo de trabalho e controlar
0 acesso as salas. Neste edificio, eventual-
mente, poderd ser necessario integrar
um sistema adicional que permita que
funcionérios especificos tenham acesso a
impressoras ou fotocopiadoras, também
equipadas com leitores RFID. No entanto,
de um modo geral, os leitores instalados
nesses dispositivos funcionardo usan-
do um padrdo de transmissédo de dados
diferente daquele usado no sistema de
controlo de acesso. Esta situagcdo pode
forcar os funciondrios a usar dois ou mais
cartdes: um para aceder ao local de tra-
balho e um, ou mais, para identificacdo
por uma impressora ou fotocopiadora.

LEITORES/PROGRAMADORES
MULTISSISTEMA

Este problema foi devidamente analisado
pela Elatec, um conhecido fabricante de
solucdes para sistemas RFID. A empresa
oferece leitores/programadores univer-
sais prontos a usar, conetados ao sistema

principal através de uma interface em sé-
rie e médulos RFID sem involucro OEM.
Os leitores/programadores prontos sao
geralmente compativeis com RS232 ou
USB, enquanto os médulos OEM supor-
tam muitos outros padrdes, dando ao
técnico espago para manobrar e ajustar
facilmente o leitor/programador aos re-
cursos de hardware disponiveis.

E sempre Util recorrer a exemplos es-
pecificos. O leitor TWN4 Multitech LEGIC
42 (Figura 1) disponivel na oferta da TME
funciona em variadas bandas de frequén-
cia que diferem significativamente entre
si, nomeadamente, 125 kHz, 134,2 kHz,
13,56 MHz. O leitor encontra-se equi-
pado com interfaces RS232 e USB. O fa-
bricante fornece drivers para Windows
e Linux. Este tipo de leitor é também
oferecido enquanto médulo OEM. Nes-
ta verséo, além dos mencionados ante-
riormente, poderd também operar com
o sistema master através de portas série
(nivel 16gico 3,3V, tolerancia 5 V CMOS,
12C). Em algumas versées especiais pode-
rd também comunicar através de interfa-
ces SPI, Wiegand, CAN e 1-wire. O suporte
do transponder de muitos fabricantes
estd disponivel na lateral da interface do
radio, entre outros. A Atmel (agora Micro-
chip), EM, ST, NXP, Texas TI, HID, LEGIC e
outros que trabalham com 1SO14443A/B,
ISO15693, 1SO18092/ECMA-340 (NFC),
HITAG, UNIQUE, 1SO14443 A + B (Mi-
fare DESFire EV1 , Mifare Plus, Mifare
SmartMX, my-d move, PayPass, entre
outros), 1SO15693 (EM4035, Tag-It, my-d
proximidade, ICODE SLI), Mifare Classic,
Mifare Ultralight, Sony FeliCa, NFC Forum
Tag Type 2 -4, PicoPass, HID y CLASS. Uma
antena de radio que funciona numa fai-
xa de 125 kHz/134 kHz/13,56 MHz usada
por esses padroes foi integrada a placa
do leitor. Além da interface com o siste-
ma master, o leitor possui ainda 8 saidas
GPIO, que podem ser utilizadas para con-
trolar um bloqueio cooperativo, diodo
de sinalizacéo, sinal sonoro, entre outros,
e 0 seu modo de operacéo pode ser pro-
gramado através de uma linguagem de
script.




Figura 2. Médulo de leitor/programador OEM tipo
TWN4 Multitech 2.

IDENTIFICAGAO ATRAVES

DE TELEMOVEL

E importante salientar que, além da compati-
bilidade com a maioria das tecnologias RFID,
o leitor/programador € ainda compativel com
as tecnologias de baixa energia NFC e Bluetoo-
th (BLE) usadas em dispositivos de consumo,
como telemdveis ou tablets. Gracas a isto, ndo
poderd usar cartdées RFID para identificacdo,
podendo utilizar, por exemplo, um telemével
com a aplicagcdo apropriada devidamente ins-
talada. O leitor é compativel com os modelos

mais populares, como iPhone e telemdveis
com os sistemas operacionais Android e Win-
dows. Utilizando novamente o exemplo ante-
rior do edificio de escritdrios, o uso dos leitores
Elatec evita problemas de identificacdo. Como
alternativa, ao invés de estarem equipados
com um ou mais cartoes, é suficiente equipar
os telemoveis dos funcionarios com a aplica-
¢ao apropriada.

Para quem usa modulos OEM, o facto de
ser a Elatec o seu fabricante é algo fundamen-
tal, pois assegura a sua conformidade com os
padrées de compatibilidade eletromagnética,
padrées de producéo (por exemplo, RoHS 2) e
a sua fiabilidade.

LINGUAGEM DE SCRIPT

O fabricante fornece um pacote de software
para criar aplicativos para leitores, para que a
funcionalidade possa ser automatizada usan-
do scripts diretamente compativeis com o pro-
cessador do leitor. Além disto, o script pode ser
modificado a qualquer momento e, gragas a
isto, apos receber um comando para alterar o
modo de funcionamento, o leitor pode traba-
Ihar com um padrao RFID diferente. No médu-
lo TWN4 anteriormente referido, as alteracoes

LIGHTING THE
FUTURE OF
GRIPPING
TECHNOLOGY.

| Regulamento CE 1935/2004
| Cédigo de Regulamentacdo 21 da FDA

| Compatibilidade universal

& SOFT

= ROBOTICS
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podem ser levadas a cabo utilizando um in-
terface sem fio ou um cartdo de configuracao
disponibilizado pela Elatec. Esta possibilidade
é de grande conveniéncia para técnicos de
manutengao que, se necessario, nao teréo de
perder tempo a desmontar dispositivos inte-
grados, podendo realizar a reconfiguracdo ne-
cessdria de um modo ndo invasivo.

RECONHECIMENTO

DA TECNOLOGIA RFID

Em cenérios de migracdo de um sistema para
outro, como no exemplo do edificio de escri-
térios anteriormente descrito, é necessario
reconhecer a tecnologia RFID atualmente pre-
sente para propor uma solucdo nova e ideal.
Usualmente, para este propdsito, seria neces-
sario enviar ao fornecedor o integrador do
cartdo RFID utilizado na aplicacéo existente.
Este longo e demorado procedimento ja néo
é obrigatorio, gragas as ferramentas de andlise
RFID da Elatec, como o TechTracer Lite. Pode
reconhecer a tecnologia RFID in situ usada
numa solugdo que esteja ja em funcionamen-
to. Como consequéncia disto, o fornecedor da
solucdo e o cliente economizam tempo, cus-
tos e o risco de possiveis erros. *
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Universal Robots Iberia
Tel:+351 918 067 200

sales@universal-robots.com - www.universal-robots.com

BWindustrie otimiza processos
de rebarbagem com o novo UR16e

A empresa francesa BWIndustrie, especializada na producao de pecas
mecanicas em série instalou um robot colaborativo UR16e no seu
centro de maquinacgao para otimizar e automatizar a rebarbagem de
pecas com pesos variaveis entre 4 e 14 kg.

Com esta instalacdo, a BWIndustrie ele-
vou a sua producéo a niveis de qualidade

inigualdveis e reduziu o nimero de le-
sdes musculo-esqueléticas entre os seus
trabalhadores que deixaram de ter que
manusear cargas pesadas.

O processo de rebarbar as pecas me-
télicas era realizado manualmente pelos
operadores da BWIndustrie. Porém, a re-
barbagem, que requer muita precisao, é
uma tarefa cansativa e repetitiva e uma
fonte de lesdes musculo-esqueléticas
relacionadas com o manuseamento de
centenas de quilos de pecas por dia.

Familiarizada com os robots colabo-
rativos da Universal Robots, (cinco robots
instalados desde 2011), a BWIndustrie,
voltou a recorrer a UR, desta vez com o
objetivo de otimizar e automatizar o seu
processo de remocao de rebarbas de pe-
cas maquinadas. A empresa produz sé-
ries que vao de 300 a 300 000 pecas por
ano e pretendia garantir a repetibilidade
do processo.

Para resolver esta questdo e otimi-
zar as suas operacoes de rebarbagem, a
BWIndustrie instalou um cobot UR16e na
sua linha de produgao, onde este maneja
as pecas e cuida de toda a operacéo de

rebarbagem, sendo a sua programagao
realizada remotamente pelos operadores
através de uma funcao TCP remoto.

A grande diversidade em tamanho,
peso e forma das pecas trazia problemas
aos operadores humanos, mas néo para
o cobot. O UR16e foi programado para
rebarbar todas as pecas maquinadas pela
BWIndustrie. Além disso, a programagao
do novo cobot foi efetuada com extrema
rapidez, tendo em conta que a empresa
utilizava solucdes de automacao colabo-
rativa da Universal Robots ha varios anos.

"Gracas a nossa experiéncia com 0s
robots da UR, conseguimos concluir esta
instalagdo em tempo recorde’, explica Ra-
phaél Schwartz, Chefe de Robdtica e Ma-
nutencdo da BWIndustrie."A aplicacdo foi
realizada em cerca de duas semanas!”

O cobot encontra-se instalado numa
célula semi-aberta com vérias ferramen-
tas de rebarbagem fixas (fresas, lixadeiras
de cinta, rebarbadoras...). Uma zona inter-
média é utilizada para abastecer a célula
com pegas a rebarbar.

O UR16e efetua a rebarbagem em
menos de um minuto, reposicionando
depois a peca no espaco dedicado aos
objetos processados.

Combinada com a flexibilidade natu-
ral do cobot, a funcionalidade TCP remoto
dos cobots e-Series permite a progra-
macdo do UR16e com uma ferramenta
externa, particularmente apreciada pelos
técnicos da BWIndustrie, que tiveram que
reproduzir os movimentos complexos do
operador. A equipa programou o cobot
para processar uma vasta gama de pro-
dutos, incluindo pecas que variam muito
em tamanho, forma e peso, e garantir uma
qualidade consistente de producdo sem
qualquer variagéo. Além disso, os traba-
lhadores anteriormente designados para
esta dificil tarefa podem agora assumir
funcdes mais gratificantes e menos preju-
diciais a sua saude, tais como o controlo
da mdquina ou o controlo de qualidade.

SOBRE A BWINDUSTRIE

Fundada em 2009, a BWIndustrie é uma
empresa com sede no leste da Francga,
que emprega atualmente cerca de 40
quarenta pessoas nas suas instalacoes em
Sarrebourg. A empresa é especializada na
maquinacdo de pegas mecanicas em série
produzidas em centros CNC e conta com
clientes de diversos setores, como a indus-
tria automavel, hidraulica e eletronica.

Desafios de automacéao resolvidos:

- Reducdo de lesdes musculo-esque-
léticas nos colaboradores;

- Rebarbagem de pecas com grande di-
versidade em tamanho, peso e forma;

- Automacdo completa de uma apli-
cacdo no final da linha possibilitada
pelo pequeno tamanho do robot;

- Melhoria da qualidade gracas a repe-
tibilidade do cobot.

Principais fatores de geragao de valor

- Programacao facil;

- Interface de utilizador intuitiva para
reduzir o tempo de formacéo ;

- Integracdo em duas semanas ;

- Flexibilidade da aplicacao.

Tarefas executadas pelo robot colaborativo
- Rebarbagem, Pick & Place. *3
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A REFERENCIA EM AUTOMAGAO DE PROCESS0S

Com 30 anos de experiéncia, a R. STAHL é lider internacional de mercado em
Sistemas Remotos I/0 para Zona 1 e Zona 2. 0 IS1+ é a Gltima geracao desta evo-
lugao: totalmente compativel, garante o futuro para quase todas as aplicacoes na
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tecnologia de processos.
Descubra mais em r-stahl.com/rio ou por correio eletronico, stahl@stahl.pt
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WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel:+351 229477 700 - Fax: +351 299 477 792
info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

WEG fornece sistema completo
de variacao de velocidade
para mina de ouro em area
remota e congelada do Canada

O sistema de acionamento WEG, composto por motores de

inducao da linha W60 de 5000 kW 4160V 8 pdlos e por inversores

de frequéncia de média tensao MVWO1, controla um moinho semi-
autdgeno (SAG), na mina de ouro de Meliadine, Provincia de Nunavurt,
no norte do Canada.

O moinho SAG é o principal equipa-
mento desta fébrica, pelo processo de
moagem do minério extraido e, portan-
to, necessita que 0s equipamentos uti-
lizados para a sua propulsdo e controlo
apresentem uma elevada confianca e
disponibilidade. A combina¢do do motor
de inducdo com o inversor de frequén-
cia WEG oferece ao cliente uma solucao
simples, versatil e fidvel, reduzindo as
necessidades de manutencdo e o tempo
de paragem, possibilitando também a
implementacdo de diversas protecdes e
a otimizacado geral do processo.

O inversor de frequéncia garante
uma operagao suave e sem stress me-
canico ou impactos na rede elétrica du-
rante o arranque e o seu funcionamen-
to. Através do controlo de velocidade o
inversor possibilita que o moinho opere
no ponto de operacao étimo do sistema,
proporcionando uma maior qualidade

de moagem e oferecendo economias
de energia significativas. O inversor de
frequéncia de Média Tensao MVWO1
foi escolhido devido a sua arquitetura
moderna e simplificada, uma solucdo
desenvolvida gracas a utilizacdo de com-
ponentes de poténcia de média tensao
e aos mais de 30 anos de experiéncia da
WEG com inversores de frequéncia.

A solucdo possui ainda funcoes es-
pecificas que melhoraram o processo e

A WEG conta com o importante
diferencial de poder efetuar
todos 0s testes necessarios no
sistema completo na sua fabrica
do Brasil, principal local de
fabrico dos seus equipamentos
de média tensao.

evitam problemas comuns neste tipo de
aplicacdo como Funcdo Frozen Charge
(detection & release) que evita danos na
estrutura do moinho devido a possibili-
dade de haver materiais presos a parede
da estrutura do moinho no momento do
arranque; Funcdo Positioning que efetua
0 posicionamento rapido e automético
do moinho baseado no angulo ou refe-
réncia linear e também permite a rotagdo
em baixas velocidades (creeping) para fa-
cilitar a manutencéo e a troca de compo-
nentes; Funcao Roll Back onde o inversor
controla automaticamente o retorno do
moinho de forma suave até a posicdo de
descanso onde a velocidade e o binario
sao nulos e com o moinho balanceado.
Além do conhecimento técnico
comprovado para este tipo de aplicacéo,
a WEG também mostrou a capacidade
de cumprir os prazos de entrega acorda-
dos com o cliente, um outro ponto cri-
tico neste fornecimento devido as con-
dicdes meteoroldgicas desta regido. No
inverno, a temperatura local pode atingir
05 -48°C e, devido ao clima polar, o trans-
porte por navio até ao local sé é possivel
durante algumas semanas do ano. Em
funcado da baixa temperatura, 0 armaze-
namento, instalagdo e comissionamento
dos equipamentos também foram um
desafio. A WEG conta com o importan-
te diferencial de poder efetuar todos os
testes necessérios no sistema completo
na sua fabrica do Brasil, principal local de
fabrico dos seus equipamentos de média
tenséo. Estes testes, que podem ser efe-
tuados em diferentes laboratérios com
capacidade de até 20 MVA, exigem que
0S equipamentos sejam previamente
interligados, verificados e colocados em
carga nominal, permitindo a identifica-
¢do e a resolucao de algumas dificulda-
des normalmente encontrados somente
no momento da instalacéo no cliente.
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Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel.: +351 214459 191

-Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmullerpt

Preparar o terreno para a fabrica

do futuro

Um novo sistema de piso desenvolvido pela Bosch Rexroth. As
solucdes Weidmuller garantem o fornecimento descentralizado em
painéis isolados. O conceito de FieldPower® para uma tensao de
alimentacao de 400 V e alimentacao e regulador de tensao de 24 V.
A solucao Smart Factory Grid com o sistema modular FieldPower®,
FreeCon Contactless para uma transmissao de energia sem contacto:

sem manutencao e até 240 W.

Figura 1. Com o Smart Floor, a Bosch Rexroth desenvolveu um sistema no qual as solu¢ées da Weidmidiller

sdo implementadas.

Na fébrica do futuro, os Unicos elemen-
tos fixos sdo as paredes externas. Por ou-
tro lado, as maquinas e os equipamen-
tos podem mover-se de forma livre e
comunicar na Industrial Internet of Things
(lloT). O fornecimento descentralizado
e a infraestrutura de dados sdo aqui um
requisito essencial. Com o seu Smart
Floor, a Bosch Rexroth desenvolveu um
sistema no qual as solu¢ées Weidmdller
sao implementadas. Aqui o conceito
FieldPower® fornece uma funcionalida-
de modular e descentralizada Plug&Play
para a tensao de alimentacdo necessaria
de 400 V e alimentacéo e regulador de
tensdo de 24 V. Gragas a estrutura redun-
dante da carga de 24 V e ao regulador
de tensdo como a solucdo Smart Factory
Grid com o sistema FieldPower®, o siste-
ma € a prova de falhas. O FreeCon Con-
tactless, o sistema para transmissao de
energia sem contacto, permite um con-
ceito de carregamento modular. Os dis-
positivos, méaquinas ou veiculos guiados

automaticamente (AGV) sdo fornecidos
com energia através das unidades de
transmissao sem contacto. O FreeCon
Contactless permite a transmissdo de
até 240 watts de poténcia através de
uma caixa-de-ar de 5 mm.

A fabrica do futuro substitui as
linhas de producdo fixas com uma
abordagem modular: as pecas das méa-
quinas e equipamentos sao moveis,
trabalham de forma independente e
trocam dados entre si para melhorar,
continuamente, os processos de fabri-
co. Os mecanismos de controlo central
sdo substituidos por redes inteligentes.
"A Bosch Rexroth desenvolveu um novo
sistema de pavimento para isso, no qual
as solugdes Weidmdiller sao utilizadas’,
explicou Christian Deppermann, Key Ac-
count Manager da Bosch na Weidmdller.
O sistema Bosch Rexroth consiste em
painéis de 1 metro quadrado, cada um
com o seu proprio controlo. As solu¢ées
Weidmdller asseguram o fornecimento

e a automacao descentralizada e, em si-
multaneo, o fornecimento modular e a
automatizacdo dos painéis individuais,
tal como a transmissédo de energia sem
contacto para as unidades no pavimen-
to. O sistema foi projetado com um pa-
vimento duplo que nao fornece apenas
espaco para a cablagem da unidade de
controlo como também para o forneci-
mento de refrigerante, ar comprimido
ou lubrificantes.

UNIDADES DE CONTROLO

E FORNECIMENTO
DESCENTRALIZADO

E SMART FACTORY GRID

Em termos especificos, o fabrico na fa-
brica do futuro é semelhante com o
seguinte: um sistema de nivel superior
localizado na érea da producdo ou na
cloud avalia o stock de pedidos pen-
dentes. De seguida move e posiciona o
equipamento e a maquinaria segundo as
necessidades. Modificacdes ad-hoc dos
caminhos logisticos também sdo possi-
veis. A mudanca das zonas de trabalho
destaca-se pelas faixas de luz no pavi-
mento para que os operadores e veicu-
los se possam mover com seguranca na
fabrica. A Bosch Rexroth concentra-se no
conceito FieldPower® que fornece uma
funcionalidade modular e descentraliza-
da Plug&Play para a fonte de alimentacdo
requerida de 400V e alimentacao e regu-
lador de tenséo de 24 V. Para responder
aos requisitos de utilizacdo do pavimen-
to, o FieldPower® cumpre as classes de
protecdo até IP65.

E necessério garantir um funcio-
namento sem falhas, ininterrupto, do
Smart Floor para evitar falhas na cadeia
de processo. A méaxima resiliéncia con-
tra as falhas do sistema é fornecida pelo
sistema Weidmdiller FieldPower® através
da construcdo redundante da carga de
24V e do regulador de tensédo que atua
como uma Smart Factory Grid. Os moédu-
los para o controlo e tecnologia de rede
também séo organizados de uma forma
descentralizada.




Figura 2. O FreeCon Contactless oferece dimensdes compactas e de méaxima eficiéncia para uma transmissao fidvel

e sem contacto até 240 W de poténcia.

TRANSMISSAO DE ENERGIA

SEM CONTACTO PERMITE CONCEITO

DE CARREGAMENTO MODULAR

Quando os equipamentos, maquinas ou vei-
culos guiados automaticamente (AGV) se
movem no chéo, sdo alimentados através de
unidades de transmissdo sem contacto. Isto
oferece algumas

vantagens significativas:

primeiro as unidades ndo necessitam de ser
fixadas numa determinada posicéo para re-
ceber a sua poténcia. Ao invés disso podem
ser organizados de uma forma flexivel ou
movimentar-se por eles mesmos. Em segundo
lugar, a transmissdo de energia sem contacto
previne dispendiosas paragens de producdo
resultantes do desgaste do equipamento

porque os contactos defeituosos s&o uma
das causas das reparacdes mais demoradas.
"Por isso, a Bosch Rexroth utiliza o nosso sistema
FreeCon Contactless para o conceito de carga
modular num pavimento inteligente’, explica
Deppermann. A solugdo passa por uma con-
cecdo muito compacta e, por isso, adequada
para as aplicagdes descentralizadas. Até 240 W
de poténcia sdo transmitidos através de uma
caixa-de-ar de 5 mm, o que assegura uma
densidade de energia particularmente eleva-
da quando comparada com outras solucdes
no mercado, com uma eficiéncia muito eleva-
da de até 93%.

OPCOES DE APLICACAO

INDIVIDUAIS DO SISTEMA

Também é possivel colocar o pavimento in-
teligente em apenas algumas partes da area
da producdo. Se a transmissao de energia
sem contacto nédo for requerida em toda a
area, os ladrilhos sem nenhuma funcéo po-
dem ser colocados nas bordas ou ao longo
de caminhos j& definidos, o que permite que
o cliente passe a utilizar conceitos de fabrico
flexiveis, passo a passo, reduzindo assim 0s
custos iniciais de investimento. “Esta maior

A TROPIMATICA concebe, desenvolve e
comercializa solugdes de automacgao industrial e
robotica aplicadas a industria.

TROPIMATICA’

Solugdes chave na mao, desenvolvidas a medida Robética e Automacao Industrial

de cada projeto.

£

2N

Robotica

Automacéao Industrial Solugdes Industriais Completas

Os equipamentos produzidos pela
TROPIMATICA séao desenvolvidos
com a mais recente tecnologia -
Siemens, Omron, Beckhoff, Schneider
- e utilizam solugdes avangadas de
automacao, desde redes de
comunicagao industrial até sistemas
de viséo artificial.

A TROPIMATICA possui uma grande
experiéncia no desenvolvimento de
solugdes com robots industriais dos
principais fabricantes - ABB, KUKA,
FANUC, Kawasaki.

Desenvolvemos solucdes completas
chave na mao.

- Idenficamos uma solugéo para cada
necessidade,

- Fazemos o projeto mecanico, elétrico
e de software,

- Construimos os equipamentos e
instalamos no cliente.

Temos solucdes aplicadas nas mais
variadas areas da industria, desde o
setor automovel até ao calgcado e a
industria da madeira.

Tropimatica Lda
Rua da Pedra Verde, 104
3700-715 Macieira de Sarnes

lTROPIMATICA

T. (+351) 256 099 649
(+351) 915 798 380

geral@tropimatica.com
comercial@tropimatica.com

www.tropimatica.com

(zona ind. das travessas, S.J.Madeira)
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Figura 3. Cada painel é fornecido e controlado individualmente para a constru¢do modular do pavimento,

algo que é garantido pela unidade funcional FieldPower® protegida pela IP65.

flexibilidade, modularidade e mobilidade
tornam os processos de produ¢do muito
mais eficientes — sobretudo no caso de pe-
quenas dreas — quando comparado com
as configuragdes rigidas de produgéo ain-
da muito utilizadas", explicou Christian
Deppermann.

SOLU(;AO SMART FACTORY GRID
COM O SISTEMA FIELDPOWER®

A estrutura descentralizada da poténcia
de 24 V e o regulador de tensao como
uma Smart Factory Grid simplifica o pla-
neamento e a subsequente expansao
ou modificacdo dos sistemas. Ao instalar
ou converter uma linha de producéo, o
fornecimento de 24 V DC ja estd opera-
cional antes de todas as maquinas serem
instaladas. Isto ajuda os técnicos quan-
do iniciam o funcionamento do sistema
porque ndo ha necessidade de nenhuma
cablagem tempordria de 24 V DC sujeita
a erros. A estrutura de fornecimento de
24V DC deve ser bem planeada e o for-
necimento deve manter-se constante,
mesmo Nno caso de ocorrerem interrup-
coes locais.

A Baixa Tensao na rede de 24 V pro-
voca uma queda de tenséo no cabo para
aumentar, 0 que restringe o comprimen-
to do cabo. A Weidmdller desenvolveu
uma solucdo Smart Factory Grid que
assegura uma baixa queda de tensdo
devido aos curtos comprimentos dos
cabos entre o carregamento e a fonte.
Por exemplo ndo had uma alimentacao
central mas varias fontes de alimentacao
instaladas no campo do sistema.

OS COMPONENTES DO SISTEMA

As solucdes sao implementadas com
o sistema modular FieldPower®, que
possui 0s componentes necessarios. O
portefélio inclui todos os componentes
eletromecanicos e eletronicos, incluin-
do a caixa de protecdo. Os moédulos de
caixa FieldPower servem como base
para as caixas de alimentacao. A conce-
cao compativel IP65 e o arrefecimento
passivo permitem uma instalacao fora
da caixa de controlo. O arrefecimento
testado sem ventiladores permite uma
utilizagdo com temperaturas ambiente
até 50°C sem uma diminuicao da quali-
dade. A fonte de alimentagao estd em-
butida na tampa de arrefecimento de
aluminio e permite uma troca rapida

quando h& manutencdo. A caixa de
alimentacédo tem ligagdes para dois
cabos ndo cortados para a alimentacao
de 400V, tal como para as distribuicées
de 24V DC. A fonte de alimentacéo in-
tegrada é protegida por um conetor de
fusivel interno.

TECNOLOGIA DE LIGACAO
INTELIGENTE: O ENERGY BUS
FIELDPOWER®
Outro aspeto importante é o sistema
de ligacdo. Com cabos nao cortados, as
tomadas sdo cruciais. A sua separacao
e religacdo sdo possiveis fontes de erro
que podem levar a uma redugdo inde-
sejada nas transicdes de seccdo trans-
versal ou de elevada impedancia, por
exemplo. Gragas a tecnologia de ligagao
FieldPower®, os cabos ndo sdo separados
mas desviados com seguranca utilizando
a tecnologia IDC. Com o FieldPower po-
dem ser utilizadas secgdes transversais
de fio entre 2,5 mm? e 6 mm?>

O FieldPower® ndo pode apenas ser
utilizado para a distribuicdo de energia.
O sofisticado sistema modular oferece
uma solugdo adequada para inUmeras
aplicagoes, seja para a robdtica ou para
a tecnologia de automacdo descentra-
lizada. Os componentes existentes po-
dem ser ajustados a qualquer momento
ou aprimorados com maddulos adicio-
nais. A familia de produtos FieldPower®
fornece um sistema Unico para uma am-
pla gama de aplicagbes de automacgéo
de fabrica.

Figura 4. A maxima resiliéncia contra as falhas do sistema é fornecida pelo sistema FieldPower®

da Weidmdiller, através da construcdo redundante da poténcia de 24V e regulador de tensdo que atua

como uma Smart Factory Grid.
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g-Series

Desembalar, instalar e programar 0 novo
cobot demora menos de 60 minutos.

Rapida configuragcdo

Colaborativo & seguro

F&cil de programar

Rapido retorno de
investimento

Flexivel

A gama e-Series foi desenhada como uma verdadeira plataforma de automagao colaborativa, completada pelas ferramentas
e pelos conjuntos de software do ecossistema Universal Robots+ e pelo programa de formagéao online Universal Robots

Academy. A plataforma e-Series é escalavel e oferece possibilidades infinitas de configuragdes e aplicagdes... para dar
largas a imaginagao. Prepare-se para inovar!

Descubra a experiéncia e-Series em I l

universal-robots.com/e-series U N IVE BSAL HOBOTS
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AUTOMACAO
INTEGRADA

Ve

Autores: Adriano

| de Almeida Santos, Anténi

José de Sousa Ferreira da Silva

PVP:42,40€

Prego Booki: 38,16 €,

Poupa: 4,24 €

PVP:36,95 €

Preco Booki: 33,26 €,

Poupa: 3,69 €

ISBN: 9789897231278
Editora: Publindustria
Numero de Paginas: 340
Edicdo: 2015

Idioma: Portugués

Venda online em www.booki.pt
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Instrumentacao, Controle
e Automacao de Processos

José Luiz Loureiro Alves

Autor: José Luiz Loureiro Alves
ISBN: 9788521617624

Editora: LTC

Numero de Paginas: 216

Edicdo: 2010

|dioma: Portugués (do Brasil)

Venda online em www.booki.pt

Gestao Moderna
de Projetos

M

Autor: Anténio Miguel

ISBN: 9789727228881
Editora: FCA

Numero de Paginas: 440
Edicao: 2019

Idioma: Portugués

Venda online em www.booki.pt

AUTOMACAO INTEGRADA - 2.2 EDICAO

Este livro é o resultado do trabalho desenvolvido pelos autores ao longo de vérios
anos de ensino na drea de Automacgao e, talvez por isso, o seu carater didatico. Destina-
-se, de um modo particular, a alunos dos cursos de Engenharia Mecanica bem como
aos alunos dos vérios ramos da Engenharia Eletrotécnica, aos profissionais da area da
Automacdo Industrial e a todos aqueles que, de algum modo, exercem atividades ou
estdo ligados a esta érea.

indice: Nota histérica. Conceitos de automagao. Sistemas de numeracdo e de codificacdo. Circuitos l6gicos.
Estrutura de um autémato. Dispositivos de entrada e safda. Sistemas analdgicos. Linguagem estruturada,

método GRAFCET. Linguagem de programacéo Ladder. Exemplos de programacéo Ladder. Exercicios propostos.

INSTRUMENTAGAO, CONTROLE E AUTOMAGAO DE PROCESSOS - 2.2 EDICAO

A 22 edicdo desta obra, ampliada e revista face as inova¢ées do campo, apresenta
inovagoes e um respetivo acréscimo de material de estudo e de ferramentas para a
fixagdo da matéria face aos desafios atuais. O livro, didético, também serve de fonte
de consulta aos profissionais que j& atuam nessas areas. Por si s6, € uma obra que per-
manece como referéncia na matéria, mesmo depois de findo o curso a que se destina.
indice: Fundamentos do controlo de processos. Instrumentos para controlo de processos. Medicao de vazio
e nogoes de metrologia. A dindmica dos processos e os modelos representativos. O controlo PID. Sintonia de
controladores PID. Sintonia automética de controladores. Técnicas digitais. Sistemas de automagéo de processos

industriais. Controlador Logico Programavel — CLP.

GESTAO MODERNA DE PROJETOS - MELHORES TECNICAS E PRATICAS -
8.2EDICAO

Esta obra, atualizada com os Ultimos standards internacionais, e com 2 novos capitulos
sobre metodologias 4geis, apresenta e desenvolve as metodologias, técnicas e ferra-
mentas consideradas atualmente como as melhores praticas do mercado em gestdo
de projetos e programas, oferecendo uma abordagem integrada da moderna gestao
de projetos e contempla os principais standards e as melhores préticas da profisséo.

indice: Enquadramento da Gestao de Projetos. Fatores de Sucesso dos Projetos. Etica e Responsabilidade dos
Gestores dos Projetos. Ciclo de vida dos Produtos e dos Projetos. Normalizacdo da Gestéo dos Projetos. Gestéo
da Integracao do Projeto. Iniciar o Projeto. Planear e Definir o ambito do Projeto. Planear a Gestao da Qualidade
do Projeto. Planear as Comunicagoes no Projeto. Planear as aquisi¢des para o Projeto. Planear a Gestao das Partes
Interessadas. Planear e Estimar os Recursos do Projeto. Planear, Estimar e Orcamentar os Custos do Projeto.
Planear a Definir o Cronograma do Projeto. Planear a Gestao do Risco. Adquirir Recursos, Gerir e Desenvolver
a Equipa do Projeto. Controlar as Alteragdes do Projeto. Gerir e Controlar a Qualidade do Projeto. Realizar e
Controlar as Aquisicdes para o Projeto. Implementar Respostas e Monitorizar os Riscos. Gerir e monitorizar as
Comunicagoes e as Partes Interessadas. Relatar o Desempenho do Projeto. Encerrar o Projeto. Abordagem 4gil.

Abordagem tradicional versus Abordagem é&gil.



PROJETO DE FABRICA E LAYOUT

Este livro proporciona uma viséo integrada de conceitos, modelos e técnicas apresen-

tadas e as suas aplicagdes no Projeto de Fabrica e do Projeto de Layout sob a aborda-
gem da Engenharia de Producédo. Sao apresentadas metodologias estruturadas para
auxiliar na gestdo do projeto de layout fabril visando definir a localizagdo dos departa-
mentos operacionais e a posicdo de cada recurso produtivo, que por sua vez determi-
nam os fluxos de materiais e informacées que, se forem benfeitos, podem proporcio-
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PROJETO DE

wwooc | FABRICA
CLAYOUT

Clovis Neumann
Puupa' 6,14€ s Régis Kovacs Scalice
6,

nar grandes melhorias na produtividade e lucro da empresa.
Autores: Clévis Neumann, Regis Scalice
ISBN: 9788535254075

Editora: ELSEVIER

Numero de Paginas: 448

Edicdo: 2015

Idioma: Portugués(do Brasil)

Venda online em www.booki.pt

A CIENCIA DA FABRICA

man

A C|ENC| Esta obra aborda a natureza dos sistemas de producdo. Com um texto agraddvel e
repleto de exemplos, os autores levam o leitor a perceber diversos principios que in-
fluenciam o desempenho de um sistema de producdo. Ao longo do texto sdo cons-
truidas e propostas as diferentes leis que regem os sistemas produtivos que permitem
aos utilizadores tedricos e praticos tratarem os topicos ligados a engenharia e a admi-
nistracdo da produgdo, a partir de uma perspetiva ampla e cientifica.

PVP:60,42 €

Preco Booki: 54,38 €’

Poupa: 6,04 €

bibLiografia

indice: O que ¢ a Ciéncia da Fabrica? A Industria Norte-Americana. O Controle de Estoques: Do Lote Econdmico

Autor: Wallace J. Hopp, Mark L. Spearman ao Ponto de Reposicdo. A Cruzada do MRP. Da Revolucao do Just-in-Time a Producao Enxuta. Afinal, O Que

135

ISBN: 9788565837057 Deu Errado? Uma Ciéncia para a Manufatura. A Dindmica Basica das Fabricas. Informacoes Basicas Sobre

Editora: MCGRAW-HILL a Variabilidade. A Influéncia Devastadora da Variabilidade. Os Sistemas de Produgao Puxada e Empurrada.
Numero de Péginas: 720 O Elemento Humano no Gerenciamento das Operagoes. Manufatura com Qualidade Total. Uma Estrutura

Edicao: 2013 de Trabalho para o Planejamento da Producdo Puxada. Os Controles do Chao de Fabrica. A Programacéao
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Idioma: Portugués (do Brasil) da Producdo. O Planejamento Agregado e o Planejamento da Forca de Trabalho. A Gestao da Cadeia de

Venda online em www.booki.pt Suprimentos. A Administracao da Capacidade. Sintese: Juntando Tudo.

INTRODUGAO A ENGENHARIA DE PRODUGCAO

Este livro tem como objetivo apresentar a Engenharia de Producéo e as suas principais
areas de conhecimento e atuacao, permitindo que o leitor adquira as suas primeiras
nocdes sobre a Engenharia de Producéo. Os capitulos sdo apresentados de forma dida-
tica, em linguagem acessivel e ilustrados por exemplos praticos, destinando-se tanto a

PVP: 58,70 € . . . . .
estudantes como a profissionais que desejam conhecer mais sobre a area.
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Autor: Mario Otavio Batalha
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Editora: ELSEVIER
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Edicao: 2007
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Venda online em www.booki.pt
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Beckhoff lanca novo PC industrial
ultra compacto C6032

Bresimar Automacao, S.A.

Tel: +351 234 303 320 - Tim.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

BECKHOFF

PC Industrial

Ultracompacto

~IPC C6032

O PC industrial C6032, um dispositivo
modular de alta performance, vem au-
mentar a gama de PCs industriais ultra-
compactos da Beckhoff. O C6032 acres-
centa uma board de circuito adicional ao
PC industrial C6030 de board unica para
acomodacéo de interfaces modulares.
Com o uso de modulos PCle compactos,
0 C6032 pode adaptar-se perfeitamente
ao perfil exigido pela sua aplicacdo. Atra-
vés do uso de processadores Intel® Core™
i de 6.2 e 7.2 geracdo, o C6032 estd pre-
parado para o controlo de extensas apli-
cacdes de motion, aplicacdes HMI com-
plexas, aplicagdes com tempos de ciclo
extremamente curtos ou ainda a mani-
pulacdo de grandes volumes de dados.
O alto desempenho computacional,
estendendo-se para Core™ i7 com 4 nu-
cleos de 3,6 GHz, é adequado para pra-
ticamente todas as tarefas de automa-
¢ao e visualizagéo. Tanto a motherboard
compacta como o invélucro de zinco e
aluminio fundidos, foram recentemen-
te desenvolvidos segundo os standards
familiares Beckhoff com compatibilida-
de industrial. Desta forma, a Beckhoff
garante uma vez mais disponibilidade a
longo prazo, robustez, flexibilidade e per-
formance, combinados com o reconheci-
do conceito de instalacdo universal, um
design ultra compacto e uma aparéncia
contemporanea. O uso de um ventilador
muito resistente, monitorizado e com
verificagdo e controlo de velocidade,
faz do C6032 adequado para aplicacoes
de temperatura ambiente até 55°C, de-
pendendo do CPU. Com a pequena di-
mensdo de apenas 129 mm x 133 mm
x 104 mm é também muito compacto e
desenhado para a poupanga de espaco
de instalagdo em quadros elétricos. Com
a capacidade de armazenamento base
de 40 GB M.2 SSD, flash 3D, o C6032 ja
se encontra completamente funcional,
permitindo upgrades de armazenamen-
to quando a aplicagdo o exige. Existem

opcodes disponiveis com os sistemas ope-
rativos Windows 7 ou Windows 10, bem
como um segundo M.2 SSD na configu-
racdo RAID. Existe opgao de escolha entre
8 tipos diferentes de CPU, permitindo ao
C6032 estar perfeitamente adaptado a
cada aplicacéo individual. O TwinCAT 3,
a versao da Beckhoff Automation Soft-
ware que foi especificamente criada para
processadores multi-core, podem usar
os processadores de 2 ou 4 nucleos para
esta geracao de PCs Industriais como
também o seu antecessor TwinCAT 2
como suporte para nucleo Unico.

WEG assina parceria com a Randon
para o fabrico de semirreboques
elétricos no Brasil

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG anuncia uma parceria tecnoldgi-
ca com a Randon Implementos, a maior
fabricante de reboques e semirreboques
da América Latina, para o fabrico de se-
mirreboques elétricos no Brasil. O acordo
prevé o fornecimento de inversores e

motores elétricos da WEG para o siste-
ma e-Sys, que equipa o semirreboque
da Randon Implementos formado por
uma Unidade de Controlo Eletrénico
(ECUV), bateria, inversor e motor elétrico
acoplado a um eixo desenvolvido exclu-
sivamente para este fim. Este sistema é
gerido por um algoritmo inteligente es-
pecialmente criado para avaliar as condi-
¢bes de operagao e uso, permitindo ao
implemento aliviar o esforco da cabine
em certas situagdes, Como no arranque e
em subidas, o que resulta numa possivel
economia de combustivel.

Nas travagens e desaceleracdes, o
motor passa a trabalhar como gerador e,
através do inversor regenerativo, as bate-
rias sdo automaticamente recarregadas.
Com isso, o conjunto camido/reboque
ganha eficiéncia e uma maior agilidade,
com menor desgaste do conjunto de
travdo e com um menor consumo de
combustivel, além de contribuir com a
reducdo de emissdo de poluentes. “Esta

parceria é mais um importante passo da
WEG para a ampliagéo do nosso portefdlio
na drea de mobilidade elétrica. Criar produ-
tos para aumentar a eficiéncia operacional
de transportes rodovidrios de cargas, para
que mais solugbes que contribuam com a
sustentabilidade do planeta estejam dispo-
niveis no mercado, estd totalmente alinha-
do com nosso planeamento estratégico’,
explica Manfred Peter Johann, Diretor
Superintendente da WEG Automacao.

MP-B20 Series Mobile Printer
Bluetooth®

LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica
Profissional

Tel: 4351218 162 625 - Fax: 4351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

A Lusomatrix como representante em
Portugal da Seiko Instruments, apresenta
a sua nova série de impressoras porta-
teis, com um design elegante e funcional.
Esta impressora movel Bluetooth® cara-
teriza-se por ser muito compacta e leve,
atendendo a tendéncia para uma maior
mobilidade dos equipamentos. E com-
pativel com os sistemas operativos mais
recentes incluindo Windows®, iOS(SDK)
e Android™ (SDK) e apresenta um preco
bastante atraente.

A impressora moével inclui uma ba-
teria, cabo USB, clipe de cinto e uma
amostra de papel térmico em rolo. Como
acessoério é também disponibilizado um
suporte para carregamento rapido e facil.
Esta impressora apresenta uma veloci-
dade de impressao de 80 mm/segundo,
0 seu peso é de 180 gramas (incluindo
a bateria), dispde de 1 porta USB e foi
projetada para suportar quedas de 1,5
metros em todos os cantos e lados da
mesma. A sua gama de temperatura de
funcionamento é de -10°C a 50°C. O car-
regamento de papel é intuitivo e permite
mudancas de rolo bastante faceis, dispde
de um design inteligente e compacto que
permite que esta se encaixe na palma da
mao do utilizador. E disponibilizada em
duas cores: preto ou branco. Todas es-
tas carateristicas da MP-B20 respondem
na perfeicdo aos requisitos de qualquer




aplicagado no setor da mobilidade como postos de venda,
hotelaria, assisténcia médica e qualquer tipo de aplicacdo
onde a emissao de um bilhete/ticket seja necessario.

GIMATIC Iberia em parceria com a DH Robotics
GIMATIC IBERIA
Tel.: +34 984 493 897 - TIm.: +34 662 146 555

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

(oBobRIpeeR

by GiraTIc

DH ROBOTICS

Na Penfnsula Ibérica, a GIMATIC trabalha com o objetivo de
ser uma referéncia técnica e profissional, conjugando ambi-
¢ao, honestidade, profissionalismo com uma grande orien-
tacdo para o cliente e um melhor servico. O acordo entre a
DH Robotics e a GIMATIC Iberia permitird a comercializacdo
das suas pincas colaborativas no mercado ibérico, fortale-
cendo assim a ja importante gama de produtos mecatroni-
cos propostos pela GIMATIC para a manipulagao colaborati-
va (COBOGRIPPER-COBOTOOL).

Os modelos de pincas adaptativas mecatronicas de 2 e
3 dedos (AG-95) e (DH-3) da DH Robotics apenas requerem
uma simples ligagdo de cabo para desfrutar de toda a sua
funcionalidade, oferecendo um aperto preciso e ajustavel,
tanto em termos de resisténcia como de posicdo, o que lhes
confere uma grande adaptabilidade em diferentes cendrios
de trabalho. As suas principais carateristicas séo um curso
e uma forca ajustaveis, morfologia adaptativa dos seus de-
dos, facil instalacdo, detecéo de perda de pecas. No caso da
pinca DH-3 é importante destacar que conta com 2 dedos
rotativos que permitem trabalhar em paralelo ou de forma
concéntrica. As pincas da DH Robotics possuem plug-in
para as principais marcas de robots colaborativos do merca-
do, permitindo assim uma facil integracdo do produto.

Protecao eficaz para sistemas de perfis com as
tampas MiniTec

FLUIDOTRONICA - Equipamentos

Industriais, Lda.

Tel: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

As tampas de travamento automatico s&o parte integrante
do sistema de perfis MINITEC. Elas protegem efetivamente
as extremidades do perfil e, gragas ao pino de travamento

PUB

Compreendemos o desafio da procura
-t constante pela qualidade do produto
- - ¥ . .
s = " e porcustos otimizados.
(-

§ * Esteja preparado para cumprir com
" os requisitos de seguranca e qualidade,
‘a0 mesmo tempo otimizar os recursos

e "garantir‘1 r@etiﬂilid-a s

» =
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iTHERM TrustSens TM37x: O primeiro sensor de temperatura
do mundo com funcéo de auto-calibracéo

= Aumenta a seguranga do processo
gragas ao autoajuste integrado
totalmente rastreavel

= Oferece 100% de conformidade
com documentacéo automatizada
para auditoria

= Elimina o risco de ndo
conformidade n&o detetado
com Heartbeat Technology

Saiba mais
E www.pt.endress.com/tm371

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation
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integrado, permanecem no lugar certo,
mesmo sob as condigdes mais exigentes.
Simplesmente presas a frente dos perfis,
elas protegem o seu interior contra con-
taminagao ou corpos estranhos, cobrem
dreas afiadas de forma fidvel e evitam
o risco de cortes nas extremidades do
perfil. E completam harmoniosamente a
aparéncia dos perfis de aluminio.

As tampas da MiniTec combinam
funcionalidade com requisitos de segu-
ranca. O coracao das tampas € o pino de
seguranca integrado, que estd ancorado
permanentemente no perfil através de
um pino de seguranca integrado. Perma-
nece assim ligado aos perfis de aluminio,
mesmo sob condicdes extremas e as car-
gas mais dificeis. Além das tampas plasti-
cas, as tampas de aluminio suportam as
cargas mais pesadas e protegem os seus
produtos da melhor maneira possivel.
Em combinacdo com os seus acessorios,
a MiniTec dispbde de tudo o que precisa
para otimizar a protecdo do seu sistema
de perfis.

Fiel ao lema “A Arte da Simplicidade’,
0 uso de tampas MiniTec é muito sim-
ples: o pino de seguranca é inserido com
o perfil usando um martelo de plastico,
mas a tampa pode ser facilmente remo-
vida com pinos de 4 mm. Os espigdes de
reposicao disponiveis separadamente
tornam as tampas dos perfis reutilizaveis.
Alternativamente as tampas plasticas de
travamento automatico, as tampas de
aluminio reforcadas sdo aparafusadas ao
perfil com um parafuso de cabeca chata,
de modo a proteger os perfis contra con-
taminacao e danos, e a tampa pode ser
removida a qualquer momento.

Endress+Hauser Water Challenge:
em movimento por uma boa causa
Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

Estar ativo por uma boa causa é a ideia
do Endress+Hauser Water Challenge: nos
eventos locais os funciondrios doam uma

quantia fixa por cada quilémetro percor-

rido e a empresa duplica a quantia. Esse
dinheiro serd utilizado para projetos hi-
dricos na Asia, Africa e América do Sul.

"Para muitas pessoas a dgua potd-
vel é um bem valioso e escasso’, expli-
ca Matthias Altendorf, CEO do Grupo
Endress+Hauser. Durante décadas, a
empresa apoia o fornecimento e o trata-
mento de dgua de forma segura, eficien-
te e ecoldgico com os seus produtos,
solugdes e servicos. O objetivo é dar a
mais pessoas o acesso a agua limpa. O
Endress+Hauser Water Challenge estéa
aberto a todos os funcionarios da empre-
sa que gostam de se movimentar e de
ser solidarios com os outros.

No inicio da Endress+Hauser Water
Challenge a 10 de outubro de 2019 em
Reinach, na Suica, 250 funcionérios cor-
reram e andaram cerca de 2300 kms. As
corridas mais pequenas ocorreram no
mesmo dia e no final cerca de 10 000
francos suicos foram recolhidos. Outras
campanhas foram planeadas para outros
locais internacionais. Com o dinheiro da
corrida Reinach, um poco deve ser feito
na aldeia de Dak Lak na provincia vietna-
mita de Kon Tum, que garantird o abas-
tecimento de dgua mesmo em perfodos
de seca. H& também sistemas e instala-
¢oes planeadas para tratar e armazenar a
dgua. Os funcionérios da Endress+Hauser
no Vietname irdo garantir que a doagao
va na totalidade para o projeto hidrico.

F.Fonseca apresenta solucao para
integracao em AGVs e outros
veiculos méveis da Techman Robot
F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /Fronseca.SA.Solucoesde Vanguarda

A série mével TM-M da Techman Ro-
bot, composta pelas versdes TM5M-700,
TM5M-900, TM12M-1300 e TM14M-1100,
sdo alimentados a 20-60 VDC, tornando-
-0s compativeis com a maioria das marcas
de AGVs e outros veiculos méveis. Através
do uso dos TM — Landmark, os robots mo-

veis podem orientar-se num espaco 3D,
como uma sequéncia de dados automati-
Ca, para servir varias maquinas. Isto permi-
te que os TM-M possam operar entre duas
ou mais posicdes sem problemas.

Com a aposta nesta série movel,
com sistema de visdo integrada a Tech-
man oferece aos clientes uma solucao
completa que permite uma maior ver-
satilidade e proporciona solucdes de au-
tomacao de elevada performance para a
producdo industrial. Esta série apresenta
como principais carateristicas a alimen-
tacdo DC de 20 VDC a 60 VDC a visao
integrada que através do uso do TM -
Landmark permite ao robot orientar-se
num espaco 3D, encontrando-se dispo-
nivel nas versdes TM5M-700, TM5M-900,
TM12M-1300 e TM14M-1100.

Simplicidade, inteligéncia e seguran-
¢a sao as vantagens absolutas desta solu-
cao. Simplicidade ao nivel do sistema de
interface de utilizador revolucionario e de
facil implementacéo, inteligéncia com o
sistema de visdo integrado (mestre em
visdo robdtica) e a seguranca adequada
aos requisitos das Normas 1ISO10218-1 &
ISO/TS15066. A série mével TM-M da Te-
chman Robot é indicada para diferentes
aplicagdes que passam, entre outras, pela
logistica, manuseamento, paletizacéo, re-
barbagem e indUstria eletrénica.

igus: qualquer pessoa consegue
desenhar fusos maquinados com

o novo configurador de fusos da igus
igus®, Lda.

Tel: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

¥ /company/igus-portugal

Ei/IgusPortugal

Procurar um fuso implica geralmente

muito esforco por parte do utilizador,
sendo necessarias competéncias técni-
cas de desenho e 0 acesso a um progra-
ma CAD. A igus desenvolveu agora um
configurador de fusos que permite aos
clientes projetar rapidamente o seu pro-
prio fuso maquinado e obter o desenho




técnico associado, sem conhecimentos técnicos aprofunda-
dos nem software CAD. Assim qualquer pessoa pode utilizar
a maior loja de fusos e projetar um fuso maquinado, fabrica-
do individualmente, que se adeque as suas aplicacées.

Em 3 passos, o utilizador seleciona o fuso, configura a
maquinagem e gera diretamente um desenho técnico. De-
pois pode descarregar o modelo 3D da sua configuracdo e
encomendar o fuso pré-configurado ou solicitar uma pro-
posta vinculativa. No 1.° passo, o cliente determina o tipo
de fuso (cldssicas roscas trapezoidal e métrica, rosca de
passo rapido dryspin), e depois pode determinar a dire¢cdo
da rosca, o material e o comprimento do fuso. No 2.2 passo
sdo configuradas as maqguinagens do fuso e o configurador
permite ao utilizador configurar a maquinagem das extre-
midades do fuso com 12 elementos standard como chanfro,
adaptacao para chaveta ou rasgo para anel eldstico. Durante
a configuragdo, pode ser descarregado o desenho dimen-
sional a qualguer momento e é apresentado o pre¢o do
fuso. No 3.2 passo, o cliente obtém uma visdo completa da
sua configuracao, podendo descarregar o ficheiro STEP para
continuar a projetar a sua aplicacdo, guardar a configura-
¢do como uma hiperligacdo para encomendas futuras ou
partilha-la com colegas. Com um simples clique é possivel
encomendar online o fuso totalmente configurado, a enco-
menda é transmitida a fabrica da igus e 30 minutos depois é
preparada a encomenda. Pode experimentar o novo confi-
gurador: www.igus.pt/leadscrew-configurator.

Solucao de controlo por voz para uma industria
mais inclusiva

Schneider Electric Portugal

Tel: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101

pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com www.se.com/pt

A Schneider Electric apresentou a sua nova tecnologia de
controlo por voz que garante a pessoas com incapacidade
um acesso mais inclusivo na gestao de fabricas e contribuir
para o desenvolvimento pessoal e profissional das pessoas
com diferentes tipos de incapacidades. Com esta iniciativa,
a empresa reafirma o seu compromisso com a diversidade e
a inclusao, também na sua oferta de solugdes. A Schneider
Electric vai colaborar com a empresa espanhola ILUNION
Lavanderfa y Servicios a la Hostelerfa para realizar testes de
conceito nos seus servicos de lavandaria industrial, testando
assim a ferramenta e adaptando-a as suas necessidades.

O projeto “Industria Inclusiva” utiliza a assistente de voz
Alexa para facilitar 0 acesso a gestdo e operacao industrial
para pessoas com diversidade funcional. Assim é possivel, por
exemplo, que pessoas com cegueira parcial ou total possam
controlar as diferentes atividades de uma instalacdo indus-
trial, de forma mais répida e eficiente, tanto para dar ordens

YASKAWA

Moderno, compacto e rapido

Sistema de controlo compacto, extremamente rapido e
de elevado desempenho - MICRO PLC.

@oolibri

[Colli|b]ril, (pequena ave
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« STX/ETX

- MPI

« PROFIBUS

» Modbus RTU

Comunicagao Ethernet
+ Modbus TCP

» Networking

- Diagnéstico

» Monitorizagao

« PROFINET

WAC PGIOP. 00-2005 000000

« Necessidade de espago reduzido - permite novas opgdes de
utilizacao

- Conceito de eletrificacdo com grampos de aperto sem recorrer a
quaisquer ferramentas

+ Maior desempenho em espaco reduzido

« Memoéria de dados completamente retentiva

www.vipa.com VI PA CONTROLS
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Projectos e Sistemas de Automagao, Lda.
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como para receber informagao sobre o es-
tado da instalagcdo, que também se realiza
com uma linguagem natural. Em paralelo,
as pessoas com diversidade funcional mo-
tora ndo necessitam de estar em frente a
uma maquina para poder ativa-la, apenas
sendo necessario 0 acesso a Internet e a
aplicacdo mével do assistente virtual.

A solugdo conta com o computador
industrial EdgeBox de Windows HMIM-
Bl, ecrd HMISTW6500, o controlador da
gama M262, um ATV320 para controlar o
motor e ainda o Acti 9 Smart Link para
a leitura da corrente de entrada na ma-
leta. As ordens podem ir dirigidas para
conhecer o estado da maquina ou da fa-
brica, bem como da Eficiéncia Geral dos
Equipamentos (OEE); também o nimero
de pecas produzidas, pegas corretas e
incorretas. Serve para o arrangque ou a
paragem da maquina e para regular a
sua velocidade, tudo isto com comandos
numéricos simples (1, 2 ou 3).

PMI - movimento linear

de exceléncia

REIMAN, Lda.

Tel: +351 229 618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

EIDREIMAN®

solucées em
MOVIMENTO

LINEAR DE

PRECISAO

XeMI

A PMI-AMT apresenta, na sua gama de
produtos de movimento linear, fusos e
fémeas de esferas idealizados para todas
as aplicacbes, com classes de precisao
disponiveis entre CO e C10 segundo as
Normas ISO, DIN.

A longa durabilidade e alto rigor des-
tes produtos resultam, ndo s6 das condi-
¢6es em que 0s mesmos sdo produzidos
(num edificio climatizado com tempera-
tura estavel de 20°C), mas também da
qualidade da liga de aco submetida a
tratamentos térmicos. Por outro lado, a
aposta no perfil gético da circulagdo de
esferas associado a uma montagem com
pré-carga veio conferir a estes produtos
uma maior area de contacto entre os ele-
mentos, conduzindo a uma maior fiabili-
dade do movimento pretendido.

A PMI-AMT consegue responder as
mais variadas necessidades que rodeiam

estas aplicacoes, entre as quais: funciona-
mento silencioso, aplicacbes com con-
trolo térmico, velocidades elevadas, ele-
vada capacidade de carga e longa vida
em servico. A PMI-AMT é exclusivamente
representada em Portugal pela REIMAN.

Universal Robots e MiR abrem
primeiro hub de robética
colaborativa

Universal Robots Iberia

Tel.: +351 918 067 200
sales@universal-robots.com

www.universal-robots.com

=
Barcelona estd a tornar-se um polo de
inovacdo em automacdo colaborativa
no sul da Europa. Duas das grandes re-
feréncias neste setor, a Universal Robots
e a MiR (Mobile Industrial Robots) esta-
beleceram uma parceria para criar o pri-

meiro hub mundial dedicado a robdtica
colaborativa na capital catala. Situado no
22@, o distrito tecnoldgico da cidade, o
NoVO centro ocupa uma area de 1500 m?,
e acolhe os escritérios de cada uma das
empresas, onde trabalham cerca de 30
pessoas, e um showroom para a exposi-
¢ao das mais recentes tecnologias e apli-
cacbes para robots colaborativos (cobots).
As instalacdes foram concebidas como
espaco de inspiracdo para inovar em
robots colaborativos e robots moveis, dis-
pondo também de um centro de forma-
¢ao para gerar sinergias entre developers,
distribuidores e fabricantes.

Fundadas em Odense (Dinamarca),
a Universal Robots e a MiR sdo duas das
maiores empresas de robdtica colabora-
tiva daquela cidade dinamarquesa que
é conhecida como a Silicon Valley da
robética. Jirgen von Hollen, Presidente
da Universal Robots, explicou que a es-
colha da capital catala responde a uma
decisdo estratégica. “Optdmos por Barce-
lona porque nos dd acesso a recursos qua-
lificados, capacidade para atrair talento de
todo o mundo, uma atividade empresarial
vibrante e boas infraestruturas.” Thomas
Visti, CEO da MIR, destacou: “Este centro

de robética colaborativa vai aproximar-nos
ainda mais do mercado do sul da Europa
e permitir-nos partilhar as dltimas tecno-
logias. Esta é uma excelente oportunidade
para nés, jd que se trata de um mercado
com grande potencial, onde vemos cada
vez mais empresas de todas as dreas da in-
dustria interessadas em otimizar processos
com robots colaborativos para se mante-
rem competitivas”

No hub de robdtica colaborativa, a
Universal Robots disponibilizard a sua ex-
periéncia enquanto fabricante mundial de
cobots, com mais de 42 000 unidades ven-
didas. Os cobots libertam os trabalhadores
de todos os tipos de tarefas repetitivas e
perigosas para tarefas que exigem com-
peténcias humanas enquanto oferecem
uma elevada precisdo e competitividade
aos processos industriais. A MiR vai forne-
cer a sua experiéncia enquanto pioneira
em robots moveis colaborativos para so-
lugdes de transporte interno em fabricas,
centros de logistica e no setor da saude.

Gateway WEG Motor Scan chega
ao mercado

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.
Tel:+351229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

GATEWAY
WEG MOTOR SCAN

Sempre a frente em eficiéncia e tecnolo-
gia, a WEG traz mais uma inovagao para o
seu portefdlio de solucdes para a Indus-
tria 4.0: o gateway WEG Motor Scan, que
amplia a atuacdo do WEG Motor Scan —
sensor de monitorizacdo para motores
elétricos. O gateway WEG Motor Scan é
um roteador que envia as informacoes
automaticamente para a nuvem via wi-
-fi, cabo Ethernet ou 3G/4G, permitindo a
monitorizacdo imediata da performance
do motor elétrico a distancia.

O sensor WEG Motor Scan capta os
dados do motor, envia para a WEG loT
Platform através de um smartphone via
Bluetooth® ou automaticamente através
do gateway. Todas as informacdes do
motor elétrico sdo armazenadas na nu-
vem, O que permite um acesso remoto
para garantir eficiéncia dos processos.
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Esta solucdo faz um diagndstico comple-
to do funcionamento do motor através
da medicdo de temperatura, andlise de
vibracdo, tempo de funcionamento, car-
ga, velocidade, intervalo de lubrificacdo
e pode operar com niveis de alerta para
auxiliar na manutencao preditiva. E o me-
lhor: o sensor WEG Motor Scan foi atuali-
zado com novas funcionalidades, como
a medicdo de espetro de vibragéo, carga,
rotacdo, frequéncia e diagndsticos de
desbalanceamento e desalinhamento.

Entre os principais beneficios no
uso desta nova tecnologia estd a otimi-
zacdo da manutencdo preventiva dos
motores, uma vez que permite a identi-
ficacdo exata do equipamento que pode
apresentar falhas futuras, tornando o
processo de manutengdo mais rapido e
eficiente, com pouca ou nenhuma para-
gem na producdo. Com base nos dados
captados e enviados pelo gateway WEG
Motor Scan a nuvem, é possivel tomar
decisdes mais rapidas e assertivas, prin-
cipalmente nos casos de manutengéo
preditiva. Desta forma é garantida uma
maior eficiéncia e vida util do motor, evi-
tando paragens e perdas na producéo, e
conseqguentemente, uma maior garantia
da integridade dos equipamentos insta-
lados na fabrica.

Rolamentos axiais de agulhas

de contacto angular XZU

e engrenagens RTWH da Schaeffler
Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaefflercom - www.schaeffler.pt

Com muitos anos de experiéncia em
automatizacdo industrial, a Schaeffler
desenvolveu 2 novos componentes ino-
vadores para robots LWR e cobots, com
0s quais se abrem novas oportunidades
num segmento de mercado em rapido
crescimento. O novo rolamento de agu-
lhas de contacto angular XZU é usado
como rolamento de bragos articulados
em robots LWR e cobots, e como rola-
mento principal de suporte para a nova
engrenagem de precisdo RTWM da em-

presa. Esta combina¢ao de engrenagem
RTWH e rolamento XZU garante um es-
pago construtivo mais compacto e uma
maior rigidez nas aplicagdes.

A maior vantagem deste rolamento
é ter mais elementos rolantes que supor-
tam a carga do que os rolamentos de ro-
los cruzados que foram usados até agora
como suporte de bragos articulados,
mantendo 0 mesmo espago construtivo.
Assim, os clientes tém a opcdo de usar
rolamentos de tamanho inferior para a
sua aplicacao, poupando espaco e peso,
0 que representa uma grande vanta-
gem no momento de reduzir o tamanho
(downsizing) e abre novas oportunidades
e possibilidades no desenvolvimento de
robots LWR e cobots. A tecnologia de rola-
mentos supde uma variedade em cons-
tante crescimento de novas aplicagbes
para os utilizadores. Além de mais ele-
mentos rolantes estruturais, a disposicdo
em X das agulhas nas duas pistas de ras-
tro das unidades XZU oferece distancias
de suporte que, em funcdo do tamanho,
aumentam a rigidez em pelo menos 30%
em comparacado com os rolamentos de
rolos cruzados. Os clientes beneficiam de
movimentos mais precisos € Com menaos
superagao ao atingir a posicao final.

Mesutronic: sistemas de detecao
de contaminantes

IS - Industrial Solutions

Tel:+351 252318 499

is@i-solutions.pt - www.i-solutions.pt

MESUTRONIC

Metal Detection made in Germany

A Mesutronic € uma empresa alema se-
diada na Floresta da Bavéria. Com mais
de 200 funcionérios e presente em 50
pafses é uma referéncia ao nivel de siste-
mas inspecdo de contaminantes. Dentro
da gama de produtos distinguem-se 0s
detetores de metais, separadores de me-
tais, os detetores de raio X. As solucdes
podem ser adotadas para diversos tipos
de industrias como polimeros, alimentar,
farmacéutica, téxtil ou madeira.

Os detetores de metais MESUTRONIC
permitem a detecdo de todo o tipo de
detecdo de metais. Tem um sistema de

autolearn que permite adaptar o detetor
ao efeito do produto. A Mesutronic tem
focado o seu I&D igualmente nos siste-
mas de detecao de raio X. Esta tecnologia
é utilizada para detetar metais, vidro, pe-
dras, plastico e outros corpos estranhos
dependendo da sua densidade. Com um
algoritmo especificamente desenvolvido
para a area da embalagem este equipa-
mento é de facil integracdo e utilizacdo.
Os equipamentos podem ser integrados
sistemas de rejeicdo automaticos por
vélvula, flaps, braco ou pistdo segundo o
tipo de produto a rejeitar.

A IS - Industrial Solutions é o repre-
sentante oficial da Mesutronic para Por-
tugal e fornece suporte técnico-comer-
cial a todo o territério de norte e sul do
pais incluindo llhas Acores e Madeira.

Informagdes adicionais em www.me-
sutronic.de ou www.i-solutions.pt.

Weidmiiller vence German Design
Award 2020

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel: +351 214459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt
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A Weidmdller foi agraciada com o Ger-
man Design Award a 7 de fevereiro de
2020 em Frankfurt am Main. O German
Design Council entregou o prémio pelos
modulos de relé PUSH IN TERMSERIES,
na categoria Excelente Design de Produ-
to para a Industria. Este acoplador a relé
impressiona nao sé pela funcionalidade
e facilidade de manuseamento, como
também pela sua concecdo colorida. “O
German Design Award é muito importante
para nds — mostra que 0s N0ssos projetos
de produtos sdo sempre inovadores e foca-
dos nos clientes’, enfatizou Thomas Peter,
Head of the Business Unit Digital Signaling
& Protection na Weidmuller.

O juri independente — composto por
representantes da economia, design e
ciéncia — também ficou impressionado
com a combinacgao de design e funciona-
lidades do PUSH IN TERMSERIES. O mo-
dulo de relé preto possui um design com
poupanca de espaco com puxadores de




cor laranja que evitam uma cablagem
incorreta. Além disso a grande e ilumina-
da alavanca de ejecédo fornece um indi-
cador de estado enquanto as placas de
separacao cor de laranja garantem uma
disposicao dbvia. Este é um produto que
também impressiona pela boa ergono-
mia bem como pela cablagem mais rapi-
da e segura devido as ligagdes PUSH IN.
"Ao desenvolver o dispositivo de comuta-
¢do concentramo-nos em enfatizar o ma-
nuseamento simples e rdpido — e estamos
orgulhosos de ter conseguido isso mesmo’,
explicou Peter.

O German Design Award — um dos pré-
mios internacionais mais reconhecidos — é
apresentado pelo German Council Design.
O prémio homenageia produtos e proje-
tos pioneiros no cendrio alemao e interna-
cional do design. Este ano receberam cer-
ca de 5300 inscricdes de 69 paises e o juri
escolheu 70 vencedores em 61 categorias.

PureWeld XL demonstra ser o TPE
soldavel mais duradouro
Watson-Marlow Fluid Technology Group

Tel: +34 931 123 544

info@wmftg.pt - www.watson-marlow.com

Os tubos PureWeld XL da Watson-Marlow
Fluid Technology Group (WMFTG) ofere-
cem uma maior vida Util e consisténcia

de fluxo constante, superando os desa-
fios técnicos associados ao bioprocessa-
mento continuo. Os resultados de um es-
tudo recente demonstram uma vida Util
mais longa e um fornecimento de fluxo
sustentavel para bombas peristalticas em
comparacdo com tubos de TPE (elasto-
mero termopldstico) da concorréncia.

O processamento continuo permite
aumentar consideravelmente a eficiéncia
da producdo de medicamentos biolo-
gicos, reduzindo os custos associados e,
consequentemente, o preco dos produtos
farmacéuticos. Para o conseguir, todos os
componentes de utilizagédo Unica tém que
ter a capacidade de manter a integridade
durante longos ciclos de producéo, que
poderdo totalizar 90 dias. Assim, os tubos
para bombas peristalticas de utilizacdo

Unica devem néo sé proporcionar vidas
Uteis mais longas para as bombas, como
também permitir manter um fluxo consis-
tente durante o processo de transferéncia
de fluidos ao longo de todo processa-
mento, apresentando simultaneamente
resisténcia ao desgaste dinamico.

No estudo recente realizado pela
WMFTG, o PureWeld XL foi comparado
com 2 tipos de tubos de TPE reconheci-
dos no setor para testar o desempenho
de bombas em termos de pressdes de
descarga elevadas, vida peristéltica e es-
tabilidade do fluxo. O PureWeld XL apre-
sentou uma vida Util média de 293 horas
em comparagao com as 119 e 10 horas
dos 2 produtos concorrentes. Também
manteve um fluxo constante ao longo
de toda a vida util enquanto ambos 0s
outros tipos de tubos apresentaram uma
reducdo drastica do fluxo apenas algu-
mas horas. Aqui é possivel consultar uma
descricéo detalhada dos parametros de
teste e dos resultados.

Bernstein: o sistema de sustentacao
CS-480 B.flex, para a conexao

de IPCs encapsulados ou de painéis
de comando

Alpha Engenharia

Tel:+351220 136 963 - Tim.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

Ei/AlphaEngenhariaPortugal/
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O CS-480 B.flex é o mais pequeno sistema
de sustentacdo do fabricante Bernstein.
O sistema de tubos de 48 mm é indicado
para a conexao de IPCs encapsulados ou

de painéis de comando, em maquinas e
sistemas de automacao. Este sistema de
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&

sustentacao que pode ser montado no
teto, na parede ou no chao, responde as
particulares necessidades dos utilizado-
res que precisam de um posicionamento
simples, rdpido e ergonémico.

O sistema de sustentacdo CS-480
B.flex da Bernstein ndo sé é solucdo para
aplicacdes simples e de baixo custo,
como também para aplicacbes com-
plexas. Estes sistemas de sustentacdo
podem ser facil e rapidamente imple-
mentados em conexdo com o popular

Allrounder, em que um cotovelo de re-
ducéo funciona como uma transicdo de
um tubo redondo para um tubo quadra-
do. Elementos fixos e estacdes de traba-
lho rigidas estdo rapidamente a tornar-
-se uma coisa do passado. O fabricante
BERNSTEIN procura ativamente solucoes
de design ergondmicas, que protejam a
salde dos operadores e melhorem a
sua eficiéncia, uma vez que existe um
efeito direto no lucro de uma empresa:
a produtividade aumenta e as taxas de
erro e o tempo de inatividade devido a
doenca séo reduzidas. Para mais infor-
magodes consulte a equipa comercial da
Alpha Engenharia ou visite o website em
www.alphaengenharia.pt/PR6

SCHUNK inova com a integracao

de novos lancamentos em clamping
e gripping

SCHUNK Intec, S.L.U.

Tel.: +34 937 556 020 - Fax: +34 937 908 692

info@es.schunk.com - www.es.schunk.com

A denominada “4.9 revolucdo industrial’
transforma o setor da automatizacdo
industrial e da robdtica, o que obriga a
uma adaptacdo as novas exigéncias do
mercado. A SCHUNK responde aos novos
desafios com solucdes inteligentes de
sistemas de aperto e técnicas de fixacao.
A sua gama de produtos esta dividida em
2 &reas de especializacdo - clamping e gri-
pping - com o objetivo de proporcionar
solucdes em setores diferentes como a
construcao de grandes maquinas e uni-
dades de producao, a robdtica, a auto-
matizacdo ou a instalacéo.

No segmento clamping, a SCHUNK
apresenta 0 novo sistema de troca de
mordacas “RAPIDO’, que permite levar
a cabo com a méxima velocidade uma
troca de garras completa em menos de
60 segundos e sem ferramentas. Entre as
suas propriedades destacam-se a facilita-
cado do processo de manipulacéo, a redu-
¢do do conjunto de mordagas e a total
automatizacao, e possui ainda importan-
tes carateristicas como possivel fixacdo
interna e externa, reequipamento viavel
para todos 0s chucks convencionais e
uma precisao de 0,02 mm na repeticao.

robéticd H produtos e tecNoLogias
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Na gama de gripping, a empresa
apresenta a pin¢a Co-act EGH, um gripper
pratico e simples que se carateriza por
ser ajustavel e facilitar a automatizagdo
com os cobots. Os seus dedos preensores
foram concebidos especialmente para se
posicionarem ao longo de todo o pro-
cesso. Garante uma forca de aperto cons-
tante numa posi¢do gragas ao robusto
movimento em paralelo que exerce. A
sua montagem ¢é rapida e simples por-
que disponibiliza um kit de inicio com os
componentes necessarios para um fun-
cionamento correto. Entre as suas van-
tagens encontramos o curso longo e
totalmente programavel para a manipu-
lacdo flexivel de pecas; um movimento
de aperto com cinemética paralela para
uma forca de fixacdo constante em todo
0 curso; uma rapida colocacado em fun-
cionamento, programacdo e utilizagdo
simples de uma pinga servo inteligente
com o pacote de inicio Plug & Work, in-
cluindo o plug-in URCaps da SCHUNK e
dedos flexiveis acoplaveis (opcional) para
uma maior flexibilidade e gama de apli-
cacdo da pinca. A pinca Co-act EGH pode
abranger uma enorme variedade de pe-
cas de trabalho, de grande agilidade.

Asyril: solucoes de alimentacao
flexivel

EPL - Mecatrénica & Robética

Tel: +351210 997 456

info@epl-si.com - www.epl-si.com
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As solucbes de alimentacdo flexivel da
Asyril sdo as mais indicadas quando ha
um grande nimero de referéncias, mes-
mo com baixo volume. Séo a melhor
escolha nos casos em que as pecas tém
uma forma pouco convencional ou sdo
frdgeis, ou ainda para quem procura uma
solucdo répida de alimentacao, flexivel o
suficiente, para 0s casos em que as pegas
sofrem alteragdes a cada 12-18 meses.
Os alimentadores flexiveis da Asyril
apresentam-se em 5 versdes possiveis,
identificadas pelo tamanho da plata-
forma na diagonal. H& 5 tamanhos dis-
poniveis, que come¢am nos ~50 mm e

vao até ~530 mm. Assim, consegue ter
uma solucdo adequada para pecas de
<0,1 mm até 150 mm. Para saber qual a
solucdo mais indicada para as suas pecas,
a forma mais simples é ter uma média
de 10 pecas na plataforma vibratéria,
considerando também fatores como a
orientacao das pecas e na cadéncia de
alimentacédo pretendida, da mais baixa
a mais alta. As plataformas vibratérias
da Asyril também podem ter estruturas
diferentes para se adaptarem as pecas
mais complexas, sendo que o material
da plataforma pode ser customizado, e a
tecnologia de vibracao de 3 eixos permi-
te uma movimentacéo das pecgas em di-
recoes diferentes. Para mais informacoes
visite o website www.epl-sicom, onde
encontra uma equipa de suporte técnico
a sua disposicao.

RS Components lan¢a multimetro
digital RS PRO que mostra imagens
térmicas

RS Components

Tel.: +351 800 102 037 - Fax: +351 800 102 038
marketing.spain@rs-components.com

pt.rs-online.com

RS Components, marca comercial da
Electrocomponents plc (LSE:EECM), dis-
tribuidor multicanal global, apresentou
o primeiro multimetro digital da marca
propria RS PRO que integra uma camara
térmica: o modelo RS9889, um produto
que permite aos engenheiros identificar
sobrecargas térmicas em equipamentos
elétricas a uma distancia segura e sem
necessidade de contacto fisica. Como
outras solucdes da linha RS PRO, este
novo dispositivo portatil “todo em um” foi
concebido combinando durabilidade e
fiabilidade com uma étima relacdo qua-
lidade-preco. O seu campo de aplicacdo
é amplo, uma vez que abrange o fabrico
inteligente no setor da automatizagao in-
dustrial até tarefas elétricas gerais como
prova de plug-ins e iluminacdo durante
auditorias de seguranca em negodcios e
reformas de residéncias.

O RS 9889 combina as fungdes de
um multimetro digital (medicdo de para-
metros de circuito como tensdes, corren-
tes e resistores) com uma camara térmica
infravermelha que permite identificar
pontos quentes e frios em componen-
tes elétricos através de um termograma
visivel. O versatil RS9889 também fun-
ciona como um verificador de diodo, re-
sisténcia e continuidade com um alerta
sonoro, e pode medir temperaturas até
1000°C, utilizando uma sonda de termo-
par tipo K. As tensdes e correntes CA e CA
+ CC sdo RMS reais.

O dispositivo térmico do RS9889
integra um diapasdo com capacidade
maxima, minima e central que ajuda o
utilizador a identificar e medir facilmen-
te as gamas de temperatura requeridas,
enquanto a sua ligacdo Bluetooth de
baixa energia (BLE) permite um inter-
cambio instantaneo das imagens térmi-
cas com outros dispositivos através da
app Thermview-+. Por sua vez, o ecrd TFT
LCD de 2,8 polegadas conta com uma re-
solucdo infravermelha de 80 x 80 pixels,
campo de visdo de 21° x 21°, menos de
0,1°C/100 mK de sensibilidade térmica
(NETD ou diferenca de temperatura equi-
valente ao ruido), uma rapida frequéncia
de imagens térmicas de 50 Hz, a tem-
peratura do objeto de 20° a 260°C, faixa
espetral de 8-14 um e uma precisdo de
+2°C ou +2% da leitura.

Nova bancada de cablagem mével
Rittal Portugal
Tel: +351 256 780 210 - Fax: +351 256 780 219

info@rittal.pt - www.rittal.pt

A cablagem de componentes na cons-
trucdo e fabrico de painéis é a etapa em
que ainda é necessario trabalho manual.

Mesmo que o processamento do fio seja
automatizado, por exemplo, com o Rittal
Wire Terminal, os fios ainda sdo instalados
no armario ou na placa de montagem
manualmente. Além disso, os cabos com
seccoes transversais maiores também ne-
cessitam de ser instalados manualmente




e 0 que também acontece com a instalacdo de conetores.
A Rittal langou agora a bancada de trabalho para cablagem
Wire Station 540 projetada ergonomicamente para tornar
todas estas atividades mais produtivas e eficientes.

A bancada de cablagem 540 é inspirada numa mesa de
trabalho cuja altura pode ser adaptada de maneira flexivel
ao tamanho da pessoa e a situagao de trabalho. Os acesso-
rios opcionais incluem, por exemplo, uma luz LED potente
e reguldvel para a iluminacdo homogénea da estacdo de
trabalho, além de réguas de energia e um suporte de mo-
nitor multifuncional. Também é fornecida uma gaveta para
as ferramentas manuais mais importantes, permitindo aco-
modar bobinas de cabos, pacotes de fios e bandejas de ar-
mazenamento. E o hardware semiautomatico para proces-
samento de cabos, como mdaquinas automdticas de corte
em comprimento, descarnagem e cravagem de isolamento,
pode ser facilmente integrado. A bancada de trabalho para
cablagem pode ser idealmente equipada para a tarefa com
a ajuda dos moédulos acessorios opcionais. Gragas a um su-
porte no qual os rolos de fio da maquina de processamento
de cabos automdtica podem ser conetados a bancada, a
bancada de trabalho, com um suporte opcional para ecré,
é a interface ideal para usar o software EPLAN Smart Wiring.
Todo o trabalho em fios com secgdes transversais maiores e
o tratamento especial das extremidades dos fios, também
podem ser realizados de forma eficiente e facil na bancada
de cablagem 540.

A bancada de cablagem mével pode ser usada como um
dispositivo movel na oficina, pois inclui rodas. Os cabos ins-
talados manual ou automaticamente, todas as ferramentas e
maquinas semi-automaticas, bem como o material adicional
necessario, estdo sempre a mao. A execu¢ao demorada para
tras e para a frente entre o armario e a bancada de trabalho
agora é coisa do passado. A bancada de cablagem maovel é,
portanto, a interface ideal entre a instalacdo automatizada de
cabos e o trabalho manual, diretamente no armario.

Invertek Drives: maior poténcia na recém-ampliada
gama de variadores de frequéncia Optidrive E3
REIMAN, Lda.

Tel: +351 229 618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

“Um variador, Milhares de Aplicagbes” é o lema da gama Op-
tidrive E3, variadores de frequéncia de terceira geracdo da
Invertek. A fiabilidade, versatilidade, simplicidade e rapidez
de configuracdo para entrada em servico séo as principais
carateristicas destes equipamentos que podem ser utiliza-
dos em multiplas aplicacdes de baixa poténcia, permitindo
a redugdo e otimizagdo do consumo energética das mes-
mas. Por outro lado, a possibilidade de controlar motores
IE2, IE3, IE4, de iman permanente, relutancia varidvel e mo-
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0 SIG100 Sensor Integration Gateway da SICK é um
hub 10-Link para sensores com légica integrada.
Permite através de um editor de légica o trata-
mento e a combinacdo dos sinais dos sensores
localmente, podendo trabalhar de forma autdéno-
ma, sem a necessidade de um controlador (PLC).
0SIG100 recolhe e monitoriza sinais digitais de forma
simples e intuitival
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tores monofésicos torna-os uma solugdo
muito versatil.

A INVERTEK DRIVES ampliou recente-
mente a gama do segmento E3, disponi-
bilizando 4 tamanhos em versdes IP20 e
IP66 com poténcias que agora chegam
aos 37 kW. Com apenas 14 parametros
basicos e menos de 60 parametros no
total, a sua configuragdo é muito facil
com um elevado grau de flexibilidade de
programacao, podendo operar em tem-
peraturas até 50°C. Por outro lado, a pos-
sibilidade de montagem em calha DIN
e com funcionalidades acrescidas (filtro
EMC Interno, resisténcia de frenagem in-
terna, ModbusRTU e CanOpen de série,
2 entradas analdgicas, controlador Pl in-
terno, conetividade Bluetooth, e controlo
vetorial sem sensores) garantem um con-
trolo preciso do motor nas mais variadas
aplicagdes. Aceda ao link do codigo OR
e visualize o video de 5 minutos com a
configuracdo basica deste variador.

A INVERTEK DRIVES é representada
em Portugal pela REIMAN.

Sistema de seguranca configuravel
PSRmodular

Phoenix Contact, S.A.

Tel:+351219 112 760 - Fax: +351 219 112 769

www.phoenixcontact.pt

O novo sistema de seguranga modular

da Phoenix Contact destina-se a apli-
cacdes de seguranca funcional até “PL
e"e"SIL 3" O portefdlio é composto por
varios modulos de seguranga, cada um
com uma largura de 22,5 mm, equipa-
dos com ligacéo a parafuso ou Push-in.
Através de uma base TBUS para calha
DIN, os modulos de seguranca podem
ser dispostos um ao lado do outro sem
configuracéo.

Além da monitorizacdo de sinais de
paragem de emergéncia, fechaduras de
portas de seguranca, barreiras de luz e
tapetes de presséo, estao também dis-
poniveis mddulos para uma monitoriza-
¢do segura do movimento. Isto significa
que determinadas funcdes de seguranca
podem ser implementadas segundo a

EN 61800-5-2 para varios sinais de enco-
der, como sensores de proximidade, TTL,
HTL ou SIN/COS.

No centro do sistema existem 2
madulos basicos com diferentes classi-
ficacbes de desempenho, que também
suportam a comunicacdo de seguranca
entre modulos. Um modulo analdgico
seguro para a monitorizacao de sinais
0/4-20 mA ou 0-10 V completa a gama.
Quando se trata de comunicacdes pode
escolher entre qualquer um dos protoco-
los comuns, como PROFINET, EtherNet/IP,
Modbus/TCP ou EtherCAT. A configura-
cdo é realizada simplesmente através do
software PSRmodular, que estéd equipado
com fungdes abrangentes e opg¢oes de
diagnostico. O utilizador ndo necessita
de qualguer conhecimento prévio de
programacao, o que permite a criagdo de
aplicacdes de méquinas e processos até
160 entradas/saidas seguras.

Uma abordagem
ao posicionamento da norelem
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

Para aplicacdes industriais que exigem
um elevado grau de precisdo de posicio-
namento, a norelem refor¢ou a sua sele-
cdo de solugdes de posicionamento com
a adicdo de vérios novos dispositivos de
medicao e exibicdo. Especificamente de-
senvolvidos para medir posicoes e angu-
los, os dispositivos ajudam a fornecer o
nivel de precisdo num grande numero
de aplicagdes de engenharia mecanica e
aplicacdes de corte, e desempenham um
papel essencial na produgdo de compo-
nentes de elevada precisdo.

Algumas das mais recentes adicoes
ao vasto leque de tecnologias de posi-
cionamento da norelem incluem indica-
dores de posicdo, sensores magnéticos
passivos, fitas magnéticas com codifica-
¢do incremental e sensores de eixo oco
com tecnologia de detegdo magnética.
Estes componentes normalizados foram
desenvolvidos para o méaximo de facili-
dade de instalacdo e utilizagao, garantido
com a inclusao de um teclado, que pode

ser utilizado para programar informacées
chave como o valor do desvio, a resolu-
¢ao e a hora de desativacao. E a norelem
também oferece sensores de eixo para
a detecdo magnética de eixos e fusos,
desenvolvidos para garantir o maximo
de compatibilidade com o indicador, o
que resulta em tempos de configuracéo
e prazos de entrega mais curtos.

Respondendo a procura de mais pre-
cisdo de medicdo nestes tipos de aplica-
¢oes, a gama de indicadores de posicdo
da norelem apresenta uma precisao com
uma margem de erro de 10 um e lejturas
de medicdes de comprimento com base
em sinais recolhidos da fita magnética.
Mantendo distancias predefinidas de até
2 mm entre o sensor e a fita, é possivel
minimizar a tensdo aplicada aos compo-
nentes através da redugao da exposicdo
a poeiras, humidade e outras fontes de
desgaste, o que resulta na extensao da
vida util do produto.

Sistemas de acionamento segundo
a Diretiva ATEX: seguranca
garantida

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

A NORD Drivesystems fornece sistemas
de acionamento configurados indivi-
dualmente segundo a Diretiva da UE
2014/34/UE e a IEC Ex para aplicacdo em
atmosferas potencialmente explosivas.
A empresa especialista em acionamen-
tos tem muitos anos de experiéncia na
protecdo contra explosdes de poeira ou
gés e produz, hd mais de uma década,
motores com protecao contra explosoes
que respeitam 0s mais rigorosos requi-
sitos. Os sistemas de acionamento com
protecdo contra explosdes podem ser
operados em atmosferas com poeira da
categoria 2D ou 3D (Zonas 21 e 22), bem
como em atmosferas com gés da catego-
ria 2G ou 3G (Zonas 1 e 2). Também se en-
contra disponfvel uma protecdo combi-
nada contra explosdes de poeira e gds. A
NORD fornece solucdes de acionamento
especificas em funcdo da aplicacdo com




configuracdes individuais e equipamento
do seu sistema modular com processos
de configuracdo validados segundo a
Norma 1SO 9001. Com base nas especifi-
cacoes dos clientes, a NORD efetua calcu-
los individuais testando a conformidade
com a Diretiva ATEX e fornece a placa de
identificacao devidamente modificada. Se
necessario, os intervalos de manutencdo
determinados para as aplicacbes especi-
ficas podem ser afixados nas respetivas
placas de identificacéo.

EPLAN eBuild: esquemas através
da nuvem

M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel:+351 229 351 336 - Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

O EPLAN eBuild, o novo software na nu-
vem para criacdo de esquemas elétricos
ou hidrdulicos, destina-se a utilizadores da
Plataforma EPLAN 2.8 que pretendam dar
0s primeiros passos no ambiente na nu-
vem. Os requisitos para utilizar este novo
software freemium sdo possuir registo no
sistema EPLAN ePulse na nuvem e utilizar
a Versao 2.8 da Plataforma EPLAN. Esta no-
vidade denomina-se EPLAN eBuild e abre
possibilidades  completamente  novas
na engenharia como parte dos servicos
baseados na nuvem do EPLAN ePulse. O
software estd a chamar a atencdo dos uti-
lizadores porque o método de trabalho é
completamente novo, adequado para uti-
lizagdo no ambiente na nuvem e cuidado-
samente desenvolvido para facilidade de
utilizacdo. Os utilizadores que trabalham
com a Plataforma EPLAN podem esperar
uma familiarizacdo simples porque ndo é
necessaria qualguer formagdo nem intro-
ducdo detalhada: basta efetuar o registo
no EPLAN ePulse, abrir um projeto, sele-
cionar as tarefas e, com apenas um clique,
o software configura esquemas elétricos
com base no EPLAN Electric P8 ou esque-
mas hidrdulicos com base no EPLAN Fluid.

O EPLAN eBuild destaca-se pelo facto
de oferecer macros armazenadas para es-
quemas elétricos e hidraulicos comple-
tos, em vez de fornecer dados para dis-
positivos ou componentes individuais.

Devido ao facto de incluir a lé6gica e a
variancia correspondentes, acelera muito
0 processo de design e a sua utilizagao é
mais interessante em termos de opera-
cionalidade inteligente. Futuramente, os
utilizadores poderdo concentrar-se nas
suas tarefas fundamentais e a penosa
metodologia de “copiar e colar’ torna-se
uma coisa do passado. Outra das van-
tagens que a EPLAN esta a oferecer aos
seus clientes ¢ um aumento da qualida-
de da documentacédo gracas a utilizacdo
de modelos de esquemas previamente
testados. As bibliotecas serdo sucessi-
vamente ampliadas - o primeiro pacote
de iniciacdo em inglés e aleméao estard
disponivel a tempo para a SPS 2019. A
EPLAN estd atualmente em negocia-
¢Hes com diversos fabricantes de com-
ponentes para expandir o ambito das
bibliotecas para conseguir o maximo de
disponibilidade de configuradores para
maximizar a experiéncia positiva dos
utilizadores com o ePulse. Como os da-
dos sdo disponibilizados aos utilizadores
através da nuvem, manté-los atualizados
é muito mais facil.

SCHUNK apresenta

a pinca magnética EMH 24V
e o0 VERO-S NSL plus

SCHUNK Intec, S.L.U.

Tel: +34 937 556 020 - Fax: +34 937 908 692

info@es.schunk.com - www.es.schunk.com

O setor da automatizacdo industrial e a
robdtica preparam-se para superar a 4.2
revolucdo industrial. Perante os obstacu-
los e desafios envolvidos na producao do
futuro, a SCHUNK apresenta 2 solugdes
inovadoras: a pinca magnética EMH 24 V
e o sistema modular de fixacdo, VERO-S
NSL plus.

Dentro da sua gama de gripping e
clamping, a SCHUNK destaca a nova e
pioneira pinga magnética EMH de 24 V
com ativacdo elétrica e especialmente
concebida para manipular varias pecas
diferentes alternadamente e sem esfor¢o
de configuragéo. Isto supbe uma pou-
panca de custos e uma reducao do esfor-
co de cablagem e colocacdo em funcio-
namento, ja que ndo requer um sistema
eletronico de controlo externo. Para isso,

a SCHUNK expbe o sistema modular
VERO-S NSL plus, para um reposiciona-
mento rapido e preciso de pecas, paletes,
dispositivos de fixacdo ou outros equi-
pamentos de maquinagem modernos
de 3,4 e 5 eixos. O seu sistema de duplo
curso patenteado para forgas de retracéo
muito elevadas garante a otimiza¢do do
processo, gracas a reducao de até 90%
dos tempos de preparacdo. A estacdo de
fixacdo VERO-S NSL plus da SCHUNK per-
mite uma precisao micrométrica e uma
poupanca consideravel de espaco.

IOLAN DG/TG - Single Port

Device Server

LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electronica
Profissional

Tel:+351 218162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

O dispositivo IOLAN DG1/TG2 é a melhor
escolha para variadas aplicagdes onde
seja necessario converter uma porta sé-
rie numa porta Ethernet. O fabricante de-
signa-se Perle, e é distribuido em Portugal
pela Lusomatrix, Lda. Este equipamento
é uma solugao de baixo custo, com um
tamanho compacto (9,0 x 6,4 x 2,2 cm, e
peso de 250 gramas), que oferece flexi-
bilidade e tecnologia IP avancadas que
o torna indicado para aplicagcdes que re-
querem uma maneira eficiente de se co-
municar com dispositivos séries através
de uma rede.

O IOLAN DG1/TG2 ¢é adequado para
ligar portas COM, UDP ou TCP a aplica-
coes baseadas em dispositivos remotos.
Este equipamento é disponibilizado com
varios tipos de portas série: 1 x DB25F, 1 x
DBOM ou em conetor 1 x RJ45. Existe ain-
da possibilidade com o conetor RJ45 de
ter 2 portas. As suas principais aplicagdes
580 0 acesso e controlo de equipamentos
de automacdo industrial, como PLC e a
possibilidade de monitorizar/gerir portas
série remotas através de uma rede IP. Fa-
cil de configurar e monitorizar, o DG/TG
IOLAN permite selecionar por software
EIA-232/422/485, uma funcionalidade
que simplifica a configuragdo e elimina
a alteracdo mecanica com DIP switch
que habitualmente era necessaria neste
tipo de produtos associados. O softwa-
re de gestdo da Perle, fornecido com o
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equipamento permite controlar e ge-
rir centralmente num curto espaco de
tempo toda a atividade do equipamen-
to remoto. Este equipamento dispbe de
protecdo contra descargas eletrostaticas
e picos de energia através do seu circuito
de protecao robusta 15 kV ESD conferin-
do uma solucéao de confianca.

Atualmente o DG/TG IOLAN é o dis-
positivo mais avancado no mercado,
suportando IPv6, e fornecendo aos seus
clientes uma protecao do investimento
de hoje para atender as necessidades de
compatibilidade das redes de amanha.
O DG1 IOLAN suporta muitos outros
protocolos para além de suportar IPV6,
estes sdo: IPV4, TCP/IP, ARP. RARP, UDP,
UDP Multicast, ICMP, BOOTP, DHCP, TFTP,
Telnet, Raw, Reverse Telnet, WINS, RFC
2217, HTTP, SNMPV3. Desde 1976 que a
Perle fornece aos seus clientes produtos
para comunicacdes que apresentam al-
tos niveis de flexibilidade, desempenho e
qualidade. A Perle é apoiada pelo melhor
servico e suporte da industria, a garantia
dos seus equipamentos é vitalicia.

GIMATIC amplia gama QC

de comutacao rapida com novas
solucdes e acessorios

GIMATIC IBERIA

Tel.: +34 984 493 897 - TIm.: +34 662 146 555

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

A GIMATIC é uma inovadora empresa
italiana, com uma experiéncia de mais
de 30 anos no fabrico e venda de com-
ponentes para a construcao de sistemas
de montagem e montagem automatica,
segundo os objetivos da Industria4.0 e o
funcionamento das fabricas inteligentes
(smart factories), capazes de se adaptar
as necessidades dos processos de pro-
ducéo, alocando os recursos disponiveis
com uma maior eficiéncia.

Na gama de produto Handling ha
um étimo posicionamento com o fabrico
de elementos utilizados em aplicacbes
de manipulagéo, insercdo ou montagem,
havendo uma nova concecdo para a

série de garras pneumaéticas paralelas SZ
que, com um perfil de aluminio em for-
ma de T, as converte em garras com uma
melhor relagdo qualidade/preco.

A gama de comutacdes rapidas da
GIMATIC ampliou-se com novidades, in-
cluindo o SQC - o comutador rapido Do-
vetail de Punho Unico (utilizacdo simples
com um punho e com abertura e fecho
mais faceis; seguranca intrinseca do sis-
tema; sensor magnético de confirmacdo
de fecho magnético para um nivel mais
elevado de seguranca); o QCA - o médulo
de ligagdo pneumatico para comutagoes
rapidas manuais QC90 (acessorios para
adicionar 2 ou 4 canais de ar; as 2 partes —
lado do robot e lado do grampo — sao for-
necidas separadamente; 0 mesmo aces-
sorio pode ser utilizado no lado direito e
no lado esquerdo da comutacgao rapida; e
é adequado para vacuo e ar comprimido);
sistemas de compensagcao SQP160-N e
SQM160-B (SQM160-B com molas duras;
SQO160-B com molas macias e cilindro
pneumdtico de dupla acao; permite a ro-
tacdo da placa a 90° e é adequado para
SQC160-A, MFI-A42, QC150-B e QC160-B).

Eixos lineares BAHR

para a producao automoével
FLUIDOTRONICA - Equipamentos
Industriais, Lda.

Tel:+351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

Existem muitos processos a serem coor-
denados numa linha de montagem para
a construcdo de veiculos. A expansao do
portefdlio de produtos e a manutencao
regular do modelo exigem um eleva-
do nivel de flexibilidade e rapidez na
implementacao da respetiva maquina,
principalmente na area de mobilidade
eletrénica. A BAHR oferece solucdes in-
dividuais em relacdo as unidades lineares
no processo de montagem, com prazos
de entrega rapidos a pregos atrativos.
Dependendo das suas necessidades
é possivel fornecer sistemas lineares que
variam de movimentos simples de eixo
a sistemas multieixos muito comple-
x0s. Acima de tudo, os clientes apreciam

a precisdo e a alta dinamica da gama
BAHR. Além disso, os eixos lineares BAHR
sao conhecidos no mercado pela sua
durabilidade e alta resiliéncia em altas
velocidades. A BAHR d& muita impor-
tancia a mais alta qualidade, com prazos
de entrega curtos, para que a sua linha
de montagem seja executada com a
maior eficiéncia possivel e o trabalho de
conversao seja concluido o mais rapido
possivel. Com as solucdes BAHR, obtém o
sistema linear certo para todas as tarefas
na sua linha de montagem. Os sistemas
de pintura e dreas como testes de pneus,
robdtica e muitas outras sec¢des da pro-
ducédo da linha de montagem ja estéo a
tornar-se mais eficientes devido ao uso
de nossa tecnologia linear.

Através de muitos anos de experién-
cia, a BAHR é conhecida pela experiéncia
e qualidade no mercado. Esta empresa,
representada pela FLUIDOTRONICA, pro-
jeta sistemas lineares de maneira flexivel
e de acordo com seus desejos, o que tor-
na sua producédo ainda mais eficiente.

Seneca: novo conversor ModBUS
PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automagao, Lda.

Tel:+ 351234397 210 - Fax: + 351 234397 219
prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

S SENECA

AUTOMATION INTERFACES

A Seneca apresenta 0 NOVO conversor Z-
-KEY-MBUS que permite ler, converter e
transferir dados do ModBUS RTU/TCP-IP,
para um maximo de 25 equipamentos
Meter-BUS.

Este produto é adequado para aplica-
¢des em que os contadores/medidores
de energia e equipamentos Meter-BUS
necessitam de ser ligados ou integrados
numa rede LAN. Este conversor, com pro-
tocolos ModBUS RTU e TCP-IP, 1 porta de
Ethernet rdpida, 2 portas de série e 1 Mi-
cro USB, permite a leitura auténoma de
registo do equipamento, no protocolo
M-Bus. Permite, ainda, a ligagdo de até 25
maodulos, a configuracdo de equipamen-
tos em modo offline, gestao de até 500
varidveis M-Bus (tags), configuracéo via
servidor Web e detecdo automatica de
medidores ligados.




SCTL55: configurador inteligente 10-LINK
Carlo Gavazzi Unipessoal, Lda.

Tel: 4351213617 060 - Fax: +351 213 621 373
carlogavazzi@carlogavazzi.pt

www.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT
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A Carlo Gavazzi Automation langou no mercado o configu-
rador inteligente para sensores |O-LINK, SCTL55, vencedor
do Automation Award 2029, no passado més de novembro
durante a Feira SPS em Nuremberga, atribuido pela elektro
AUTOMATION Magazine’s.

O SCTL55 é uma unidade portatil e autoalimentada, de
utilizacdo intuitiva, que permite o acesso aos dados dos sen-
sores para gerir e programar os seus parametros em qual-
quer altura e lugar. Através de uma interface gréfica intuitiva
e ecra tétil de 5,5" permite aceder a diversos diagnosticos,
verificar as horas de funcionamento, nimero de detecoes,
ciclos de operacéo, alarmes e muitos mais. E permite ain-
da a verificacdo do estado dos sensores, alterar parametros,
ponto de detecdo, distancia de detecdo, temporizacdes,
configurar a saida (PNP/NPN/Push-Pull, NA/NF), para ir mais
facilmente ao encontro das necessidades do seu processo.
Assim que a unidade é conetada a um sensor IO-LINK efe-
tua o download automatico dos ficheiros IODD via rede wi-fi.
Com este novo equipamento a Carlo Gavazzi reforca a sua
posicao de referéncia como fornecedor de equipamentos e
solucdes inovadoras na drea da automacéo industrial.

Festo lanca Simplified Motion Series
Festo - Automacao, Unipessoal, Lda.
Tel: +351 226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

O fornecedor mundial de solugdes de automatizacdo, Festo,
lancou a Simplified Motion Series, um conjunto de atuado-
res elétricos que combinam a simplicidade da pneumética
com as vantagens da automatizacdo elétrica. O controlo
dos movimentos € efetuado facilmente conetando as Sim-
plified Motions Series através das |/Os digitais e |O-Link.

O Simplified Motion Series forma um conjunto de so-
lucdes de acionamento integrado para tarefas simples de
movimentagao que permitem a operagao sem software se-
gundo o principio de Plug&Work. A sua configuragcdo néo
necessita de conhecimentos especiais gragas a um inicio
de funcionamento intuitivo, simples e rapido diretamente
sobre o atuador. O movimento é controlado de forma sim-
ples através dos I/Os digitais, tal como se fosse uma vélvula

PUB

JF= Fuiji Electric

Innovating Energy Technology

FRENIC FRENIC

VARIACAO DE
VELOCIDADE PARA
POUPANCA DE ENERGIA

Funcoes especificas para o controlo
de compressores, aplicacoes AVAC
e bombagem

[RC Fuiji Electric

BRESIMAR

AUTOMAGAO

T.+351234303320 |

bresimar@bresimar.pt | www.bresimar.pt
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pneumatica. A indicagdo da posicao,
atuando como um sensor de proximida-
de comum, informa sobre a conclusdo da
tarefa de movimento.

As opg¢des avancadas, como a copia
de parametros, as funcdes de seguranca
e leitura, entre outras, desenvolvem-se
através do 10-Link. Com isso, os atuado-
res podem comunicar de forma inteli-
gente com os controladores e até com
a cloud. Os 1/0 digitais e 10-Link estéo
sempre disponiveis automaticamente,
por isso os produtos Simplified Motion
Series contam com 2 tipos de controla-
dores standard. Gracas a simplificacdo
das funcdes, os atuadores elétricos desta
gama sdo indicados para a execucédo de
movimentos simples entre 2 posicoes
mecanicas, sem necessitar de renunciar
as caraterfsticas de movimento otimiza-
das, a suavidade dos movimentos ou as
fungdes de pressionar e segurar.

Novo Liquiphant FTL51B:

o pioneiro

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel:+351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

O Liquiphant é um dos detetores de
nivel mais fidveis em instalacées indus-
triais, e a Ultima geracdo de dispositivos
esté preparada para a Industria 4.0, como
protecdo contra transbordo ou protecao
contra funcionamento a seco.

No roteiro da tecnologia para“Process
Sensores 4.0', a NAMUR pede que se abra
uma 2.2 forma movel para se comunicar
com o sensor e que este forneca infor-
macgoes para a manutencao preventiva
e otimizagao do processo. E as informa-
¢6es do produto, como manuais ou certi-
ficados, devem estar sempre disponiveis
no local. Os operadores podem agora
comunicar com o Liquiphant e a Smar-
tBlue App da Endress+Hauser e o apli-
cativo fornece acesso a todos os dados
do produto e de diagndstico. Sobretudo
nas areas de dificil acesso, onde sao ne-
cessarios andaimes para a manutencéo,
isto acelera ainda mais a inspecdo dos

sistemas. O novo Liquiphant exibe o
estado de nivel do interruptor via LED
ou através da funcdo de diagndstico da
Heartbeat Technology na SmartBlue App.
O recém-implementado Assistente de
SIL também orienta o utilizador no teste
recorrente de forma mais simples. Todas
as inovacodes digitais da nova geracao de
dispositivos servem apenas para simplifi-
car o trabalho humano.

O Liguiphant é usado em tanques de
armazenamento e tubagens para detetar
qualquer liquido, e ainda funciona onde
outros principios de medicao atingem os
seus limites devido a condutividade, caudal
ou bolhas de ar. O Liquiphant ja foi desen-
volvido segundo a IEC 61508 e segundo o
principio Safety by Design, e assim est4 con-
cebido para aplicacdes SIL2 e SIL3.

F.Fonseca apresenta gateway
wireless bolt Anybus® da HMS
F.Fonseca, S.A.

Tel:+351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

[Ei /Fronseca.SA Solucoes.de Vanguarda

O gateway wireless bolt vem permitir que
maquinas industriais e quadros elétricos se
liguem a uma rede sem fios. O gateway Bolt
da Anybus® - HMS é um ponto de acesso
sem fios, projetado para ser montado em
maquinas ou quadros elétricos, destinado
a dar acesso a redes sem fios via WLAN,
Bluetooth ou Bluetooth Low Energy. Este
acesso torna possivel a configuragao atra-
vés de um portatil, tablet, smartphone ou
um qualquer servico na cloud.

O bolt é facilmente montado numa
maquina ou armario elétrico através de
uma rosca M50, o que permite obter uma
interface robusta com protecéo IP67. O
wireless bolt pode comunicar numa rede
sem fios até 100 metros via WLAN, Blue-
tooth ou Bluetooth Low Energy. O novo
gateway wireless bolt é um gateway sem
flos compacto, projetado com um design
inovador e com antena integrada para
uso direto na maquina, ideal para aplica-
¢do em todas as industrias independen-
temente do setor de atividade.

Robots mdveis MiR
EPL - Mecatrdnica & Robética
Tel: 4351210997 456

info@epl-si.com - www.epl-si.com

Os robots moveis tém sido uma verdadeira
revolugdo na logfstica com grande suces-
so dada a integracao de tecnologias que
permitem uma maior eficiéncia, nomeada-
mente, a colaboracao dos robots maoveis da
Mobile Industrial Robots lado a lado com
os colaboradores. Esta relacdo benéfica ro-
bot-humano em tarefas pesadas, 24 sobre
24 horas, autonomamente, contornando
obstaculos fisicos € um exemplo de como
esta integragao permite nas empresas uma
colaboracéo perfeita.

Os robots mdveis autbnomos foram
projetados para navegarem em seguran-
¢a entre as pessoas. Ao transportarem
materiais pesados ndo sé libertam os cola-
boradores dessas tarefas drduas e mono-
tonas como, ao mesmo tempo, melhoram
a eficiéncia da logistica das empresas. Na
familia MiR, encontra robots méveis autd-
nomos para diversas cargas. O mais recen-
te ¢ o MIiR 1000 que tem uma carga util
até 1000 kg e, para além de colaborativo e
seguro, € muito facil de programar.

Novas solu¢oes para soldadura
FANUC Iberia S.L.U. - Sucursal em Portugal
Tel: 4351220 998 822

info@fanuc.pt - www.fanuc.pt

A FANUC apresenta 2 novos modelos
de robots de soldadura, o ARC Mate
100iD/8L e o ARC Mate 120iD/12L, que
oferecem um maior alcance, mais veloci-

dade e a maxima precisao.

O robot ARC Mate 100iD/8L ocupa uma
area muito pequena e pode ser instalado
de forma invertida ou em angulo para uma
maior flexibilidade, o que o torna no robot
ideal para trabalhar em células compactas.

O novo robot ARC Mate 120iD/12L tem
como principais carateristicas a velocida-
de e a precisdo quando comparado com
0s outros robots da sua classe. E um robot




versatil que pode soldar pecas de grande
dimensdo gragas ao seu alcance horizontal
e a capacidade de carga de 12 kg, o que Ihe
garante uma grande flexibilidade.

Desenhados especificamente para
aplicagdes de soldadura, os robots ARC
Mate 120iD/12L e ARC Mate 100iD/8
permitem uma integracdo mais facil
dos cabos, esta pode ser feita através do
braco e do punho ocos do robot, o que
elimina a necessidade de cabos externos
e evita a possibilidade de interferéncia
com equipamentos periféricos, além de
contribuir para uma maior vida Util dos
cabos, reduzindo assim o risco de inati-
vidade. Para facilitar a manutencdo, os
robots das séries ARC Mate 100iD e 120iD
tém superficies lisas e os parafusos estdo
POUCO eXPOStos.

Célula robotizada de quinagem ESI
ESI - Engenharia, Solugées e Inovagao, Lda.
Tel:+351 252318 499

geral@grupo-esi.com - Www.grupo-esi.com

A célula robotizada de quinagem ESI
proporciona uma maior precisao nas
operagdes, 0 que leva a um aumento da
qualidade do produto final. Consegue-se
incrementar a velocidade de trabalho, o
que resulta num aumento da cadéncia
produtiva. Através de um sistema cons-
tituido por Méaquina quinadora + Robot
+ Gripper + Eixo de movimento linear; é
possivel realizar automaticamente opera-
¢oes de quinagem de chapa, sem recur-
SO a um operador.

Como as chapas séo alimentadas a
maquina de forma automdtica através
de um robot, obtém-se um maior rigor
dimensional, assim como uma maior
uniformizacdo do produto. Com acopla-
mento a um modulo de deslocamento
linear ganha-se também uma maior
abrangéncia da zona de trabalho, o que
permite realizar a troca automatica de
ferramentas, assim como executar, em si-
multaneo, pecas com diferentes geome-
trias. Esta célula possibilita a realizacao
de programacao offline para um melhor
planeamento dos trabalhos a executar,
e consequentemente a eliminacédo de

tempos mortos. Informacdes adicionais
em www.grupo-esi.com.

Weidmiiller com grande
desenvolvimento da Machine
Learning na industria
Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel: +351 214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt
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O Preview da Hannover Messe que se rea-
lizou a 12 de fevereiro em Hannover mos-
trou que nado existem atualmente outros
setores que enfrentem tantos desafios
como a industria de produgao industrial
na Alemanha. Com o lema “"Conetividade
industrial pioneira — Fdcil. Flexivel. Eficiente’,
a Weidmdiller apresentou o seu software
Automated Machine Learning Tool que
permite que os utilizadores da industria
de producdo industrial criem e utilizem
os modelos de Machine Learning de for-
ma independente, sem necessidade de
qualquer conhecimento especifico sobre
a Machine Learning.

Além de um stand onde os visitantes
podem assistir a demonstracées ao vivo,
Tobias Gaukstern, Head of the Business Unit
Industrial Analytics da Weidmdller, apre-
sentou a visdo de democratizar a Machi-
ne Learning como parte de uma palestra
com a Microsoft. Christoph Berlin, Partner
Program Manager, Azure Industrial loT na
Microsoft Corporation explicou como as
empresas podem superar os silos de da-
dos e inovar em escala através da colabo-
racdo entre setores e a partilha de dados,
alavancando os standards do setor, arqui-
teturas de coédigo aberto e modelos de
dados comuns. “Os dados sdo geralmente
gerados em sistemas exclusivos que criam
silos de dados e diminuem a produtividade’,
explicou Christoph Berlin. “As empresas
podem obter os maiores conhecimentos
quando intercalam e contextualizam estes
conjuntos de dados. Os formatos de dados
abertos partilhados ajudam as partes inte-
ressadas em toda a cadeia de fornecimentos
a aceder facilmente a estes conhecimentos
e otimizam a sua producdo da melhor for-
ma.”Com a Automated Machine Learning

Tool, com origem no cluster de pesquisa
superior OWL Intelligent Technical Syste-
ms, 0s especialistas em dominio conse-
guem gerar de forma independente um
modelo de ML que possa ser utilizado em
menos de uma hora, algo que os cientis-
tas de dados anteriormente iriam precisar
de vérias semanas ou meses para fazer
parte de um projeto.

O principal objetivo da Hannover
Messe de 2020 passa novamente pelas
solugdes de automacao e digitalizacéo.
Estrategicamente, o objetivo da Weidml-
ler é estabelecer-se como um lider reco-
nhecido na area de lloT e, entre 13 e 17
de julho apresentard as suas inovagoes na
eletromobilidade, lloT, sistemas de ligagéo
PUSH IN, Machine Learning e solucdes para
o local de trabalho.“Nas dltimas décadas, a
Weidmdiller ajudou a moldar um setor in-
teiro através das suas inovagées’, ressalvou
Hilker, porta-voz da Weidmduller. “Como
pioneiros na conetividade industrial assumi-
mos os desafios atuais e futuros do setor. E o
melhor local para mostrar isso é em Hanno-
ver Messe —a Casa dos Pioneiros Industriais”

Bernstein: conexao em série dos
sensores seguranca nao compromete
o nivel de seguranca PLe

Alpha Engenharia

Tel: 4351 220 136 963 - TIm.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

Ei/AlphaEngenhariaPortugal/

O SRF — uma abreviatura de Safety RFID
- monitoriza 0os movimentos dos equi-
pamentos de prote¢do, como portas ou
protecdes metdlicas de uma maquina.
Este sensor protege o operador sempre
que um dispositivo de seguranga néo

estd devidamente fechado. Ao desenvol-
ver este novo produto, a Bernstein pres-
tou uma especial atencdo ao sistema de
diagnostico que acompanha o sensor. O
sistema fornece uma grande quantidade
de informacédo, centralizada e flexivel,
que é util numa producéo inteligente.
Os dados de diagndstico sdo envia-
dos para o controlador da maquina via
|/ O Link ou, em alternativa, sao exibidos
num smartphone utilizando a tecnologia
NFC. Desta forma, 20 diferentes itens de

robéticd H produtos e tecNoLogias
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informacdo podem estar disponiveis por
cada sensor — mesmo quando ligado em
série. Estes dados podem ser usados para
uma manutencao preditiva baseada numa
detecdo precoce de falhas, impedindo
por vezes uma paragem dispendiosa. Se a
fonte de alimentacéo falhar, via NFC, uma
memodria resolve o problema. Se uma falha
for detetada numa saida de emergéncia,
existe a opgao de desligar a maquina de
forma controlada antes que a paragem de
emergéncia seja atuada, evitando danos
nas ferramentas ou nas pegas de traba-
lho. A ligagdo em série dos sensores nao
compromete o nivel de seguranca e é
realizada por um cabo néo blindado stan-
dard de 4-fios, evitando um custo extra em
acessorios. Segundo a Norma I1SO 14119,
o sensor de seguranca SRF possui um ni-
vel de seguranca até PlLe. Para mais infor-
magdes consulte a equipa comercial da
Alpha Engenharia ou visite o website em
www.alphaengenharia.pt/PR13.

Novo gripper elétrico série EH

da Oriental Motor mostra robustez
e fiabilidade

Bresimar Automacao, S.A.

Tel: +351 234 303 320 - Tim.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

Orientalmotor

EH SERIES

PINCA ELETRICA

BRESIMAR

AUTOMAGAGC

O sistema de pinca elétrica EH Series da
Oriental Motor consiste num mecanismo
de pinhdo e cremalheira equipado com
um motor da série AZ e uma pinca elétrica
da série EH. O seu aperto delicado, como o
de uma méo humana, auxilia na automa-
cdo e economiza em termos de mao-de-
-obra. Em termos de aderéncia, é possivel
agarrar em objetos de forma segura sem os
deformar ou danificar. £ possivel parametri-
zar facilmente a forca, o tempo e a veloci-
dade de aderéncia, de acordo com o ob-
jeto a ser transportado, como por exemplo
vidro, pldstico ou molas, ou outros objetos
que se deformem com facilidade.

Esta solugdo tem uma abordagem
rapida e uma aderéncia lenta, ou seja,
aproxima-se da carga em alta velocida-
de e desacelera imediatamente antes de
entrar em contacto com a superficie em

baixa velocidade. Agarra lentamente o
objeto com baixa pressao e aumenta gra-
dualmente a forca para que 0 mesmo néo
caia. A forca e a sincronizacdo podem ser
facilmente alteradas. E também possivel
efetuar ajustes na direcdo e na posicao
da carga. A distancia minima de desloca-
mento entre as pingas - presas as garras
da base - é de 0,02 mm. As suas dimen-
soes sao 91 mm x 46 mm X 485 mm e
pesa 380 gramas. Desenhado para com-
patibilidade de instalacdo em vérias su-
perficies, torna-se ideal para instalacdo
em bracos robdticos. Este novo gripper
elétrico tem como carateristicas, acio-
namento através de um motor da série
AZ; sensor sem bateria incorporado, para
monitorizacdo constante dos dados de
posicdo do motor sem necessidade de
um sensor externo; alta fiabilidade com
controlo de loop fechado; altamente efi-
ciente através de tecnologia que reduz a
geragao de calor do motor, possibilitan-
do uma economia de energia.

Schaeffler oferece um maior
alcance operativo aos cobots

com os modulos lineares Plug&Play
Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaefflercom - www.schaeffler.pt

A

A Schaeffler oferece aos seus clientes mo-
dulos lineares como solugdes personali-
zadas chave-na-méo. A solucdo de eixos
lineares compacta e preparada para a
montagem desenvolvida pela Schaeffler
consiste num modulo tandem MDKUVE,
uma placa de adaptacdo correspondente
para o cobot, uma unidade de motor/redu-
tor apropriada, cabos de motor prefabrica-
dos, uma corrente de arrasto para todos os
cabos e linhas de alimentagao dos cobots
e um controlador de motor. A solucdo fica
completa com as interfaces Profibus, Profi-
net e EtherCAT para a sua ligagado com o sis-
tema de comando do cliente. As solucdes
de eixo linear contam com vdrias opgoes
de ligagdo as unidades de motor/redutor.
Os clientes também tém a opgao de utilizar
a sua prépria tecnologia de acionamento
em vez da solucdo de acionamento da
Schaeffler se assim o pretenderem. De-

pendendo dos requisitos do cliente, o eixo
linear pode ser fornecido em vérios com-
primentos e pode ser acionado por uma
unidade de fuso a esferas MDKUVE-KGT,
uma unidade de correia dentada MDKUVE-
-3ZR ou um motor linear.

Nos mdédulos tandem, a base dos ei-
xos lineares, o carro desloca-se ao longo
de dois guias lineares KUVE (sistema com
recirculacédo de 4 carreiras de esferas) em
paralelo. Devido ao seu espaco construtivo
compacto, 0 médulo tandem é uma solu-
¢do para as aplicagdes que requerem gran-
des capacidades de carga e momentos de
carga muito altos, como os robots colabo-
rativos. Os modulos tandem oferecem a
maxima fiabilidade nas aplicacbes onde
sdo combinados com unidades de acio-
namento por correia dentada tripla. Para as
aplicacbes que requerem capacidades de
carga e momentos de carga muito altos, os
clientes podem executar o carro num sis-
tema com recirculagao de 6 filas de esferas
KUSE-XL em qualidade X-life.

wenglor: sensores para gamas
de temperatura de -60 a +450°C
PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automagao, Lda.

Tel:+ 351234397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

wenglor

the innovative family

A wenglor apresenta os sensores indu-
tivos da série INRT para gamas de tem-
peratura de -60 a +450°C, uma referéncia
em termos de resisténcia ao calor e ao
frio. Com uma fiabilidade elevada, estes
sensores ceramicos tém uma vida util
média inigualdvel (mais de 7 anos), sen-
do ainda muito facil a sua substituicdo
devido a cabeca intermutéavel do sensor.

Esta série estd equipada para ligacdo
em condicoes extremas, devido ao cabo
sensor para temperaturas elevadas, com
isolamento em fibra de vidro e revestimen-
to em aco inoxidavel e ao posicionamento
flexivel, com dimensoes de cabo de 5 a 20
metros. O médulo de andlise encontra-se
separado, com painel de controlo intuiti-
vo e indicador de status de detecéo visivel.
Com uma construcao robusta em aluminio
e protecdo IP67, é indicado para gamas de
temperatura de 0a +50°C. %




SEW-EURODRIVE—Driving the world

Posso apresentar-me?

Sou o primeiro membro descentralizado da familia MOVI-C® e tenho varios recursos
com elevado potencial. Confira por si mesmo!

0 design do meu carter é bastante compacto

como eu sou composto por redutor, motor e eletrénica, néo preciso de muito
espaco. Além disso, peso até 50% menos do que as solugdes de acionamento
convencionais.

Podera economizar energia e custos comigo

gracas a mais elevada classe de eficiéncia energética IE5, de acordo com
|EC TS 60034-30-2, e a mais elevada classe de eficiéncia de sistema IES2,
de acordo com IEC 61800-9-2.

Comigo, o comissionamento é simples e rapido - conecte e produza!

A transmissdo da chapa de carateristicas eletronica, assim como de varios

sinais do motor para a eletronica, ocorrem através da integracéo digital do motor,
sem qualquer esforgo adicional de instalagéo.

Sou ideal para aplicagdes de posicionamento

desde a operagdo com controlo de velocidade, até ao posicionamento com o
opcional encoder absoluto integrado, que conhece a sua posigao mesmo apds
a falha de energia.
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Comigo, o diagndstico é simples e fiavel, I
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TENV 3~ENSIE0 Coe$099 ML777  ummenige
-

. ~ ~ - . 2 li TILISHF)
configuracdes para comparagao futura. E uma alternativa local ao PC, répida, [ il 1 IR HOZ2 S OO
simples e conveniente. i

Pode-me integrar e operar de forma simples

porque trabalho com todas as infraestruturas mais comuns baseadas em
Ethernet, como PROFINET, EtherNet/IP™ Modbus TCP, POWERLINK e
EtherCAT® / SBusPs.

Sou silencioso e trabalho muito bem, mesmo em areas sensiveis,
j& que ndo preciso de ventilador e 0 meu nivel de ruido é baixo. Possuo um
design higiénico e uma versao opcional para aplicagdes em areas hdmidas.

A minha instalagao é facil e rapida
e 6 possivel em menos de 100 segundos! Também estou disponivel com ligacoes
exclusivas por conectores e a montagem no veio facilita a instalagéo mecanica.

Pode-me dimensionar de forma é6tima e reduzir o niimero de variantes

devido & minha elevada capacidade de sobrecarga, elevada gama de velocidades
e hinério constante em toda a gama de velocidade.

Sou particularmente indicado para transportadores horizontais,
em diversos setores industriais, designadamente na logistica,
industria alimentar e de bebidas, industria automovel e aeroportos.

Questdes?
Contacte-nos: 231 209 670 / infosew@sew-eurodrive.pt



Algumas coisas sao
ainda melhores
arrefecidas

Dissipadores de calor passivos e simulages térmicas para invélucros

eletrénicos ICS

Permitem a utilizagdo de dispositivos mesmo em aplicagdes térmicas exigentes.
Com vastas simulagdes térmicas, a Phoenix Contact apoia-o também na concegio
ideal do esquema da sua placa de circuito impresso.

Para mais informag&es contacte 219 112 760 ou visite phoenixcontact.pt
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