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EDITORIAL

Em mais um momento complexo da nossa vida, desta vez provocado por uma situacao
de saude publica, a funcao Manutencao aparece mais uma vez como essencial para o

funcionamento das organizacdes.

orna-se claro que sem a Manutencao
Tcorreta de sistemas e equipamentos,

nomeadamente no que respeita a
sua higienizacao, a pandemia teria conse-
quéncias muito mais graves sobre as pes-
soas do que aquelas que infelizmente ja
teve sobre os portugueses.

Torna-se por demais evidente que os
cuidados a ter com os equipamentos, para
além do comportamento social, permite que
a qualidade de vida das populacoes seja me-
lhor e mais consentanea com o que todos nos
desejamos.

Espera-se que algumas das praticas ago-
ra instituidas sejam para manter no futuro,
pois permitem assegurar as populacoes uma
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melhor qualidade de vida, sobretudo com
mais seguranca.

A funcao Manutencao aparece assim
como uma funcao estrategica, que permite
atraves de procedimentos tecnicos intervir
nos equipamentos essenciais para a nossa
vida atual, sobretudo em meio urbano, para
garantir a sustentabilidade economica e social
do pais.

Nao podemos, por isso, deixar de lembrar
a quem Nos governa que Nao so & necessa-
rio investir em manutencao quando as coisas
por algum motivo correm mal, mas o devem
fazer de forma estrategica para aumentar a re-
siliéncia das organizacoes e da sociedade em
geral. @

Luis Andrade Ferreira
Diretor

A funcdo Manutencao
aparece assim

como uma funcao
estrategica, que
permite atraves

de procedimentos
tecnicos intervir

nos equipamentos
essenciais para a
nossa vida atual,
sobretudo em meio
urbano, para garantir
a sustentabilidade
economica e social
do pais.
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VOZES DE MERCADO

Maximizar a fiabilidade
e seguranca da rede elétrica
através dos servicos digitais

Angel Silos
Business Developer Energy Field Services

Schneider Electric

A digitalizacdo dos ativos
eletricos, tanto para o
setor industrial como para
as empresas eletricas,
0Aassa por um processo de
'sensorizacao” que, gracas
aos desenvolvimentos da
loT ao longo da ultima
decada, permite recolher
Informacdo ambiental
(temperatura e humidade)
temperatura pontual em
barramentos e as variaveis
eletricas da instalacao, que
Jja se recolhiam desde ha
algum tempo.

Na ultima década, a transicao energetica e a revolucao digital tém vindo a impor novos
desafios as redes de distribuicao elétrica. Contribuir para a seguranca e estabilidade do
sistema, proporcionar dados de energia aos utilizadores e facilitar a integracao das ener-
gias renovaveis e do veiculo elétrico sao alguns dos mais importantes e permitem-nos

compreender a dimensao da sua criticidade.

bordar estes reptos implica moder-
/A\nizar as infraestruturas e garantir o

rendimento operacional da rede. Para
isso, sera imprescindivel otimizar o ciclo de
vida dos ativos e as intervencoes de campo,
implementar a monitorizagao do sistema e
melhorar, por um lado, a qualidade do for-
necimento, e por outro a fiabilidade da rede.
A base para conseguir estes objetivos passa
pela digitalizacao dos ativos como primei-
ra pedra para constituir os servicos digitais,
acompanhados por ferramentas de suporte
remoto e realidade aumentada.

Gragas aos servicos digitais, pudemos
passar da tradicional manutencao correti-
va - que procurava solucionar problemas
pontuais e implicava a paragem de par-
te do sistema de distribuicao - para uma
manutencao preditiva e prescritiva, que
permite as empresas elétricas dedicarem-se
a investir de forma a manterem os niveis de
fiabilidade e melhorarem a qualidade do seu
fornecimento.

A digitalizacao dos ativos elétricos, tanto
para o setor industrial como para as empre-
sas eletricas, passa por um processo de “sen-
sorizac@o" que, gracas aos desenvolvimentos
da loT ao longo da ultima decada, permite
recolher informacao ambiental (temperatura
e humidade), temperatura pontual em barra-
mentos e as variaveis elétricas da instalacao,

que ja se recolhiam desde ha algum tempo.
Esta informacao pode ser gerida de forma
estatistica, atraves de uma plataforma cloud a
qual podem aceder tanto a empresa elétrica
como o gestor do servico digital. Este ultimo
monitoriza e analisa as variaveis e oferece aos
utilizadores uma visao holistica da instalacao.
Para alem disso, os servicos digitais gerem
os alarmes diretos e oferecem apoio 24/7,
alertando para os incidentes detetados junta-
mente com suporte remoto, o que melhora
os tempos de resposta.

Esta abordagem melhora de forma sig-
nificativa a manutencao das instalacoes, pois
o cruzamento de variaveis permite identificar
pontos de melhoria que auxiliem a empresa
elétrica na tomada de decisdes sobre futuros
investimentos e o seu plano de manutencao.
E. ainda, importante destacar que a respos-
ta dos servicos digitais e condicionada por
algoritmos implementados com Inteligéncia
Artificial e pelo know how das pessoas que os
trabalham.

Nao podemos esquecer que O servico
digital influencia positivamente o ecossis-
tema formado pela empresa elétrica, facili-
ty managers e gestor dos servicos digitais,
permitindo-lhes colaborar para minimizar os
custos globais de manutencao e estabelecer
uma cultura de auditoria continua nas insta-
lacoes.
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ESPACO DE FORMACAOD

Ficha técnica n.° 20

Paulo Peixoto
paulo.peixoto@atec.pt
ATEC - Academia de Formacao

18. CIRCUITOS DE FILTRAGEM H °

18.1. Introducéo i
A etapa de retificacao numa fonte de alimentacao tem como objetivo <+> v. —+ § R,
tornar a corrente bidirecional, sinal com componente na alternancia

positiva e negativa, numa corrente unidirecional. A figura 138 ilustra
uma retificacao de onda completa estudada no artigo anterior.

Figura 139. Retificador de meia onda com filtragem com condensador.

Vs, out

S, max

Onda de entrada

Figura 138. Sinal de saida de um retificador de onda completa.

A tensao obtida na saida deste retificador nao € a tensao continua
necessaria para alimentar os equipamentos eletronicos convencionais.
Para obter uma tensdo constante no tempo, idéntica a uma bateria, | Vs, max

serd necessario recorrer a uma etapa de filtragem para criar um sinal | \/\
de saida mais estavel. §

18.2. Filtragem com condensador

Estudaremos a etapa de filtragem com recurso a condensadores. Sera
importante relembrar o funcionamento deste componente: Ao iniciar-
-se a carga do condensador, a tensao aos seus terminais € nula, tendo,
ao contrario, a corrente o seu valor maximo. A medida que a carga vai
aumentando, aumenta a tensdo nos seus terminais, diminuindo conse- Onda de saida
quentemente a corrente, até se anular, o que sucede quando a tensado

aos terminais do condensador atinge o maximo valor. Na descarga, as

curvas decrescem simultaneamente. No instante em que se inicia a

descarga, a tensao parte do seu maximo positivo e a corrente do seu t v t
minimo valor (nulo). O condensador descarrega-se quando as armadu- |

ras tem igual numero de eletroes, atingindo nesta altura a corrente o

seu maximo negativo. t

]:Tenséo deripple

18.3. Retificador de meia onda com filtragem t,
com condensador |

O circuito da Figura 139 representa um circuito retificador de meiaonda

com filtragem com condensador. Na Figura 140 € possivel observar o Onda de saida (Carga) e onda na saida do retificador

sinal de entrada, o sinal na saida (terminais da resisténcia de cargaR.) e

a sobreposicao do sinal na resisténcia de carga com o sinal a saida da | Figura140. Formas de onda do circuito de retificacao de meia onda com filtragem com
etapa de retificacao de meia onda. | condensador

6 MANUTENGAOQ 145



Analisaremos agora o funcionamento do circuito. Vamos supor que a
tensao alternada sinusoidal V, aplicada no instante t, tem um valor nulo
e que comeca a alternancia positiva. Comecando o diodo a conduzir
e estando o condensador descarregado, este comeca a carregar au-
mentando assim a tensao na resisténcia de carga.

No instante t, a tensdo do condensador € igual a tensdo maxima
aplicada V. e a partir deste instante a tensdo no anodo do diodo
comeca a decrescer enquanto o catodo vai ficando com uma tensao
superior mantida pelo condensador. O diodo fica assim bloqueado e o
condensador vai descarregando pela resisténcia R. e nao atraves da
fonte de tensao. Para que o condensador nao descarregue significati-
vamente € necessario que o valor da sua capacidade seja elevado ou
que a constante de tempo RC do circuito o seja.

No instante t, a corrente do diodo € nula e assim se mantém ate
ao instante t, em que a tensao no anodo do diodo comega a ser supe-
rior a do respetivo catodo, altura em que o diodo se torna novamente
condutor. No intervalo de tempo entre t e t, a tensao na resisténcia
de carga decresce uma vez que, o condensador esta a descarregar a
carga armazenada no periodo t at,.

Os impulsos de corrente entre os instantes t, e t,, e seguintes, sao
de valor inferior ao primeiro, uma vez que no instante inicial o conden-
sador estava descarregado e noinstante t, a tensao nao € muito inferior
ao valor maximo V.. O impulso de corrente destina-se simplesmen-
te a compensar o condensador da carga perdida.

Quanto maior for a constante de tempo menor sera a duracao do
impulso de carga do condensador. Se a constante de tempo for de
valor muito elevado, podemos considerar que a tensao na resisténcia
& praticamente constante. A ondulacao que se verifica na saida da-se o
nome de tensao de ripple (U_ ) sendo calculada atraves da expressao
matematica seguinte:

PP’

onde:
Urppe' a tensao de ondulacao em Volts (V);
| € a corrente continua na carga em Ampere (A);
f & a frequéncia de ondulacao em Hertz (Hz);
C € a capacidade do condensador de filtragem em Farada (F).

De salientar que a tensao de ripple ou de ondulacao € uma tensao pico
a pico, normalmente medida com o osciloscopio.

18.4. Retificador de onda completa com filtragem

com condensador

Na retificacao de onda completa, devido a existéncia de duas alter-
nancias, a tensao de ondulacao € inferior a retificacao de meia onda.
Neste circuito o condensador de filtragem descarrega durante, aproxi-
madamente, metade do tempo. As figuras 141 e 142 ilustram o circuito
retificador de onda completa com filtro com condensador e as ondas
correspondentes, respetivamente.

O
O

+

O

O
O

~. §

Figura 141. Circuito de retificacao de onda completa com filtragem com condensador.

V.

S, max

Onda de entrada

S, max

Onda de saida

t t Vs, max

ITenséo deripple

Onda de saida (Carga) e onda na saida do retificador

Figura 142. Formas de onda do circuito de retificacao de onda completa com filtragem

com condensador.

Pela analise da forma de onda da tensao de saida, esta ja se aproxima
mais de uma tensao continua e constante. Quanto maior a capacida-
de, consequentemente maior o tempo de descarga do condensador,
menor sera a tensao de ondulagao. Este tempo e dado pela expressao
seguinte, definida com constante de tempo de um circuito RC:

T=R.C

onde:
T € a constante de tempo em segundos (s);
R € o valor da resistencia em Ohms (Q);
C e a capacidade do condensador de filtragem em Farada (F).

Outra solucao para a diminuicao do tempo de descarga do condensa-
dor € atraves do aumento da frequéncia de entrada, solucao essa que
nem sempre e possivel, especialmente quando a tensao de entrada
€ o secundario de um transformador em que o primario e alimentado
pela rede de 230 V cuja frequéncia € constante e igual a 50 Hz.

REFERENCIAS
Albert Paul Malvino, ‘Principios de Eletronica - 6.° edi¢cao’, McGraw-Hill. m
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INFORMAGCOES APMI

AQUILAY, 4

Como aprimorar a
Gestao de Ativos através da
Transformacao Digital?

www.aguilaiberia.com

WEBINAR GRATUITO: “COMO APRIMORAR
A GESTAO DE ACTIVOS ATRAVES DA
TRANSFORMACAO DIGITAL?"

A APMI e o Aquila Iberia organizaram no dia 9 de Julho um webinar gratuito sobre o tema
“Como aprimorar a Gestdo de Activos através da Transformacéo Digital?”.

Foram oradores:

Jose Sobral - APMI

Luciano Gomes - Aquila Iberia
Luis Murcho - GLARTEK
Miguel Nogueira - CEREALIS

Moderadora:
Mariana Ferreira Lopes - Aquila Iberia

O evento contou com mais de 300 participantes.

FORMACAO A DISTANCIA:
“INTRODUCAO E APLICACAO DA METODOLOGIA FMEA"

Decorreu no passado dia 15 de Junho mais uma accao de formacao. Tratou-se de uma accao de curta duragao, dirigida a um tema
muito especifico referente a aplicacao de uma das técnicas de apreciacao do risco mais utilizadas na industria, a FMEA (Failure Mode

and Effects Analysis).

om esta metodologia, fundamental-
Cmente aplicavel a activos fisicos e a

processos industriais, a equipa de-
dica-se ao desenvolvimento de uma analise
dos potenciais modos de falha que podem
existir num projecto ou processo, definindo as
suas causas e as suas consequéncias, assim
como apontando possiveis meios de detec-
Cao que possam minimizar o risco associado
a cada modo de falha. Finalizada a analise, e
possivel hierarquizar os modos de falha de

JORNADAS DE
MANUTENGAO
2020

Seccéo redigida segundo o Antigo Acordo Ortografico.
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acordo com um numero de risco (RPN - Risk
Priority Number) e definir acgcoes que possam
conduzir a sua diminuicao ou mitigacao.

Foitambem feita uma referéncia as princi-
pais diferencas entre uma FMEA e uma FME-
CA (Failure Mode Effects and Criticality Analy-
sis), metodologias muitas vezes referidas
quase de forma indistinta, mas erradamente.

Dado o sucesso desta primeira edicao, a
APMI ira promover uma nova accao de forma-
cao sobre o tema.

JORNADAS DE MANUTENCAO 2020

19 E 20 DE NOVEMBRO DE 2020

2020",
Este € um evento de grande relevo na area da Manutencao e Gestao de Activos, rea-
lizado a cada dois anos pela APMI, tendo como objectivo criar um espaco de partilha e debate
para todos os profissionais e responsaveis pela gestao e manutengao de activos fisicos.

Véo realizar-se nos dias 19 e 20 de Novembro do corrente ano as Jornadas de Manutencao



INFORMAGOES APMI

Ficha de Sdécio A.P.M.L.

CUPOES DE INSCRICAO

Para se poder tornar socio da Associacao Portuguesa de Manutencao Industrial,
utilize um dos formularios conforme a sua situacao.

Fotocopie, preencha e envie a:

apM;

Associacao Portuguesa de Manutencao Industrial

Travessa das Pedras Negras, n° 1, 1.° Dto.
1100-404 Lisboa

Telf: +351 217 163 881 - Fax: +351 217 162 259
apmigeral@mailtelepac.pt - www.apmi.pt

1. SOCIO COLECTIVO
2. SOCIO INDIVIDUAL
3. SOCIO ESTUDANTE

SOCIO COLECTIVO A.P.M.1. - CUPAO DE INSCRICAO 1.

Pretendemos tornar-nos Socio Colectivo da Associacao Portuguesa de Manutencao Industrial, de acordo com o Regulamento a seguir indicado:

De acordo com os Estatutos da A.P.M.I. - Capitulo I, Art° 4°, podem ser membros todas as pessoas colectivas que reconhecam a utilidade da Associacao e
estejam interessadas no desenvolvimento dos seus objectivos.

2. As pessoas colectivas que detenham instalacoes fabris fisicamente distintas da Sede Social serao consideradas como Socios nas seguintes condicoes:

21

A Sede Social inscrever-se-a como Socio Colectivo

22

Se a empresa detiver centros fabris todos fisicamente distintos da Sede Social, s beneficiam da qualidade de Membro Colectivo a Sede Social e

uma instalacao fabril expressamente designada na proposta de admissao.

23

As restantes instalacoes fabris que estejam interessadas em beneficiar igualmente da qualidade de membro colectivo da APMI deverao inscrever-se

expressamente uma a uma.

3. Os membros Colectivos designarao o seu representante atraves de carta enviada a Direccao da Associacao. A representacao e valida por um ano.

Os membros Colectivos receberao um exemplar da Revista ‘Manutencao’. Poderao receber os numeros de exemplares que pretenderem pelo valor das
assinaturas que subscreverem.

O presente Regulamento foi aprovado em Reuniao de Direccao de 20.05.1985 e € aplicavel a todas as empresas cujas unidades fabris tenham caracter per-
manente (isto €, mais de trés anos). Nao ¢ aplicavel a instalagdes do tipo estaleiro com vida provisaria inferior a trés anos.

51

O presente Regulamente é extensivo as Empresas ja membros da APMI a data da sua aprovagao.

Denominacgao:

Centro de Exploracao ou Fabril:

Endereco: Localidade:

Cod. Postal: Concelho: Distrito:

Telf: Extensao: Fax: ™m:

E-mail: Web site:

N.° Contribuinte: N.° Trabalhadores: CAE:

Eigra?fentantejunto da APMI: Cargo na Empresa:

Assinatura: Data:

RESERVADO AOS SERVICOS DA A.P.M.l.

Cartao N°: Emitido em: Socio N Quota anual: € 260,00
Admitido em: Assinatura:
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INFORMAGOES APMI

SOCIO INDIVIDUAL A.P.M.I. - CUPAO DE INSCRICAO

Pretendo tornar-me Soécio Individual da Associacao Portuguesa de Manutencao Industrial, de acordo com o Regulamento a seguir indicado:

Regulamentando e definindo as regras e condicdes de admissdo a membro Individual da Associacao Portuguesa de Manutencao Industrial e tendo em conta os
Estatutos, nomeadamente o N.° 1 do Artigo 5.°, fica esta admissao disciplinada pelo presente regulamento:

1° Poderao ser admitidos como membros Individuais da APMI todas as pessoas que:

Tenham exercido ou exercam a sua actividade na area da Manutencao ou, nao tendo exercido tenham publicado trabalhos neste dominio ou exercam
11 funcdes docentes nesta matéria. Exercam ou tenham exercido actividade profissional em actividades de fronteira com a Manutencao nomeadamente
Seguranga, Prevencao de Acidentes, Informacgao e Controlo de Gestao de Manutengao, Producao e Distribuicao de Energia e Fluidos.

12 Possuam formagao academica igual ou superior ao grau de Bacharel.

Nao possuindo a formacao exigida no ponto anterior, desempenhem, fungdes equiparadas as exercidas por Licenciados e Bachareéis devendo, neste

13 X - : ) . e
caso, essa situacao ser atestada por uma empresa ou organismo ou por dois membros na plenitude dos seus direitos.

A admissao de membro Individual far-se-a por proposta a Direccao, que deliberara pela aceitacao ou rejeicao da proposta.

29 . o . o e
Os Socios Individuais recebem 1 numero da Revista “Manutencao”.

Este regulamento foi aprovado em reuniao de Direccao da APMI em 2 de Marco de 1982.

Nome: B.l.(n°): Arquivo:

Endereco Pessoal Localidade:

Cod. Postal: Concelho: Distrito:

Telf: Fax: ‘ ™:

E-mail: ‘ N.° Contribuinte: ‘ Data de nascimento:

Filiacao:

Estado Civil: Formacao Acadéemica:

Empresa: ‘ Fungcao na empresa: ‘ Departamento:
Endereco: ‘ Localidade:

Cod. Postal: ‘ Concelho: ‘ Distrito:

Telf: ‘ Extenséao: ‘ Fax: ‘ E-mail:

\Web site: ‘ N.° Contribuinte: ‘ N.° de Trabalhadores: ‘ CAE:
Assinatura: Data:

RESERVADO AOS SERVICOS DA A.P.M.l.

Cartao N.°: Emitido em: ‘ Socio N.°: ‘ Quota anual: € 50,00

Admitido em: Assinatura:

SOCIO ESTUDANTE A.P.M.I. - CUPAO DE INSCRICAO

Pretendo tornar-me Socio Estudante da Associacao Portuguesa de Manutengao Industrial.

Nome: B.l.(n°): Arquivo:

Endereco Pessoal: Localidade:

Cod. Postal: Concelho: Distrito:

Telf: Fax: Tm:

E-mail: N.° Contribuinte: Data de nascimento:
Filiacao:

Formacao Academica:

Instituto: ‘ Faculdade/Departamento:

Endereco: Localidade:

Cod. Postal: ‘ Concelho: ‘ Distrito:
Assinatura: ‘ Data:

RESERVADO AOS SERVICOS DA A.P.M.I.

Cartao N.°: Emitido em: Socio N.°: ‘ Quota anual: € 25,00

Admitido em: Assinatura:
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Lubrificacao inteligente

Os lubrificadores CONCEPT da Schaeffler proporcionam as maquinas indus-
triais, tais como ventiladores, motores ou redutoras, a quantidade precisa de
lubrificante no momento adequado. Faceis de utilizar e de configurar, podem

fornecer servico a até 24 pontos de lubrificagdo, inclusive com diferentes requi-

sitos de lubrificacao.

Combinados com o dleo e as massas lubrificantes Arcanol adequadas, podem
otimizar ainda mais o tempo de vida atil das suas maquinas.

www.schaeffler.pt

SCHAEFFLER



INFORMAGCOES AAMGA

Caros Senhores,
pos algum periodo de estagnagao, o site da AAMGA - Associacao Angolana de Manu-
Atengéo e Gestao de Activos, actualmente reposto, reaparece agora com novo visual.
Convidamos a visita-lo, para conhecer o historial da associacao, a sua visao missao e
valores, destacando as reportagens fotograficas de diversos eventos, assim como a mensagem
do Presidente de Direccao, que a seguir indicamos:

Manuel Borges Pereira Sobrinho
Presidente de Direccdo da AAMGA

]

A AAMGA, felicita e
elogia os profissionais
da saude e todos os que
tem contribuido para
controlar o coronavirus,
qudando a preservar
vidas.

Seccao redigida segundo o Antigo Acordo
Ortografico.
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MENSAGEM DO PRESIDENTE DE DIRECAO

Caros Associados,

Dignos Profissionais da Manutencao e Gestao de Activos

Estamos no ano de 2020!

Continuamos engajados a cumprir a nossa Missao, fomentando a importancia da Manu-
tencao e Gestao de Activos, como factor de aumento de produtividade e competitividade das
Empresas, promovendo, entre os seus associados, o conhecimento e a implementacao das
tecnologias, metodos e tecnicas de manutencao que permitam assegurar a correcta operacio-
nalidade dos equipamentos, sistemas e instalacoes bem como difundir uma cultura de boas
praticas de manutencao.

Ao reactivarmos o website da AAMGA - Associacao Angolana de Manutencao e Gestao
de Activos - nao podemos deixar de referir a preocupacao sobre o Covid-19 no nosso Pais
e no mundo, sensibilizando para o cumprimento das orientacdes do governo de modo a
salvaguardarmos as nossas vidas.

A actual conjuntura nacional e internacional, com os reflexos da pandemia do Co-
vid-19, aliados a crise economica devido ao baixo preco do petroleo bruto tem causado bastante
preocupacao as nossas populacoes e aos paises dependentes desse produto, alertando-nos
para os cuidados que devemos ter, assim como as medidas a tomar para ultrapassar esta crise.

Como associacao direcionada para a Manutencao e Gestao de Activos esta situacao deve
levar-nos a pensar cada vez mais no impacto que a Manutencao e Gestao de Activos deve
ter e influenciar na eficiéncia, eficacia dos equipamentos e instalacdes que nesta fase sao
preponderantes para cumprir com a funcao para que foram projectados.

Nesta fase os equipamentos e unidades hospitalares deverao ser adequadamente, geridos,
mantidos e suportados com os respectivos sobressalentes e boas equipas de manutencao para
garantirem o trabalho dos servicos medicos e sobrevivéncia dos pacientes.

Com o confinamento em casa, muitos profissionais estao a desenvolver as suas tarefas uti-
lizando as diversas ferramentas das tecnologias de informacao disponiveis, havendo a neces-
sidade que o seu suporte esteja a funcionar adequadamente e sem interrupcao, o que so sera
possivel com uma boa garantia de manutencao.

Nao obstante efectuar-se a Manutencao Correctiva, Preventiva e fundamentalmente
a Manutencéao Condicionada para permitir a fiabilidade dos equipamentos, uma boa gestao
desenvolvida atraves da metodologia do processo ‘PDCA - Plan, Do, Check Act” sera de extrema
importancia para garantir o funcionamento dos servicos.

No desenvolvimento da Manutengao recordamos que nao devemos esquecer a devida ca-
libracao dos equipamentos utlizados nos hospitais, laboratorios e servicos afins, dentro dos
parametros internacionalmente aceites.

A AAMGA, felicita e elogia os profissionais da saude e todos os que tém contribuido para
controlar o coronavirus, ajudando a preservar vidas.

E de realcar a publicacdo pelo IANORQ das Normas Angolanas NA ISO 55000, 55001 e
55002 que a AAMGA tem vindo desde o ano de 2019 a promover a sua divulgacao em varios
eventos da Associacao.

A AAMGA - Associacao Angolana de Manutencao e Gestao de Activos, conta com um to-
tal de 101 Associados repartidos em, 31 Associados Colectivos e 70 Associados Individuais. Con-
tinuaremos a consolidar o crescimento da Associacao pelo recrutamento de novos Associados.

Aos nossos Associados, Parceiros e outras entidades interessadas que continuam a prestar
0 seu suporte e garantem a nossa existéncia, queiram aceitar os nossos agradecimentos em
nome da AAMGA.

Votos de muita Saude!
Cordiais saudacoes



INFORMAGOES AAMGA

Ficha de Sécio AAMGA

CUPOES DE INSCRICAO

Para se poder tornar socio da Associagcao Angolana de Manutencao e Gestao de Activos, utilize um dos formularios conforme a sua situagao.

Fotocopie, preencha e envie a:

Associacao Angolana de Manutencao e Gestao de Activos
Rua Major Kanhangulo n.° 504

AA M G A (instalacoes da Infortel junto a estacao central dos Caminhos de Ferro de Luanda), Bungo Luanda, Angola
: Telefones: 941 575 726 (secretariado) / 924 122 871 (Telmo dos Santos - Secretario Geral)
Associagio Angolana de
Manutengio e Gestio de Activos geral@aamga.co.ao / www.aamga.co.ao

SOCIO COLETIVO
Denominacao: Centro de Exploracao ou Fabril:
Endereco: Bairro:
Municipio: Cidade: Provincia:
Cod. Postal:
Tel: Extensao: Fax: ‘ Tlm::
Email: Website:
N.° de Identificacao Fiscal: N.° de trabalhadores: ‘ CAE:
Representante junto da AAMGA:
Email: ‘ Cargo na Empresa:
Assinatura: Nome: ‘ Cargo: ‘ Data:

AAAMG A, garante a confidencialidade dos dados constantes desta ficha.
RESERVADO AOS SERVICOS DA A.A.M.G.A.

Cartaon®: Emitido em: Sécion®:

Admitido em: Assinatura: Nome: Cargo:

DEVOLVER A: A AM.G.A. Endereco: Rua Major Kanhangulo n.° 504 (instalacdes da Infortel junto a estacao central dos Caminhos de Ferro de Luanda), Bungo Luanda, Angola
Telefones: 941 575 726 (secretariado) / 924 122 871 (Telmo dos Santos - Secretario Geral)
geral@aamga.co.ao / www.aamga.co.ao

SOCIO INDIVIDUAL / SOCIO ESTUDANTE

Nome: Bl ne Arquivo:

Endereco Pessoal: Bairro:

Municipio: Cidade: Provincia:

Cod. Postal:

Tel: Fax: Tlm::

Email. N.° de Identificacao Fiscal: Data de Nascimento:
Filiacao:

Formacao Academica:

Instituto: Faculdade/Departamento:

Endereco: Bairro:

Municipio: Cidade: ‘ Provincia:
Cod. Postal:

Assinatura: ‘ Data:

A A AMG A. garante a confidencialidade dos dados constantes desta ficha.

RESERVADO AOS SERVICOS DA A.A.M.G.A.

Cartaon®: Emitido em: Socion®:

Admitido em: Assinatura: Nome: Cargo:

DEVOLVER A: A AM.G.A., Endereco: Rua Major Kanhangulo n.° 504 (instalacdes da Infortel junto a estacao central dos Caminhos de Ferro de Luanda), Bungo Luanda, Angola
Telefones: 941 575 726 (secretariado) / 924 122 871 (Telmo dos Santos - Secretario Geral)
geral@aamga.co.ao / Www.aamga.co.ao
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NOTICIAS DA INDUSTRIA

WEG doa equipamentos informaticos
a IPSS que apoia criangas
desfavorecidas

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.: #351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG doou material informatico a QPI -
Qualificar para Incluir - uma IPSS reconheci-
da como Entidade de Utilidade Publica proto-
colada com o Instituto de Seguranca Social, a
atuar no Porto desde 2001, que acompanha
cerca de 450 familias em situacao de carén-
cia e elegeu como frente de intervencao a
qualificacao escolar e profissional de crian-
cas, jovens e adultos.

No cenario atual de pandemia Covid-19,
as escolas encontram-se encerradas, tendo-
-se optado por um metodo de ensino a dis-
tancia. A realidade e que desta forma se agu-
dizam as diferencas e desigualdades, ja que
nem todas as criancas possuem um compu-
tador que lhes permita acompanhar as ativi-
dades letivas.

Atenta a esta realidade e dando corpo
a sua politica de Responsabilidade Social,
a WEGeuro doou a QPI um conjunto de 10
computadores, monitores, ratos, teclados,
headsets e webcams, que permitirao as 10
criancas previamente sinalizadas pela Insiti-
tuicao, acompanhar as aulas nesta nova mo-
dalidade de ensino.

Terminal IoT para instalagao
de solugoes industriais
Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel.: +351 214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

Na /ndustrial Internet of Things (lloT), todos os
componentes num ambiente de producao
estao conectados entre si por uma infraes-
trutura digital, tornando-os partes integrantes

do processo. As solucoes digitais loT basea-
das em dados assentam em 5 funcoes prin-
cipais: recolha de dados, processamento de
dados, comunicacao e analise de dados € a
interacao do operador. Isto cria novas oportu-
nidades para acrescentar valor, melhorando a
eficacia geral do equipamento ou criando re-
latorios automatizados de consumo de ener-
gia para um controlo eficaz do sistema.

Atualmente, os dados dentro das empre-
sas costumam ser recolhidos e armazenados
numa primeira instancia, mas ainda nao sao
utilizados para a finalidade pretendida.

A Weidmuller oferece um portefolio de
produtos abrangente em digitalizacao e re-
des inteligentes, desde o sensor até a cloud.
O novo produto neste portefolio € o terminal
loT, uma solucao aberta e segura para a loT
industrial que e rapida de integrar nos sis-
temas existentes. A solucao captura dados,
transfere-os para servicos na cloud e tam-
bem permite interacdes ativadas por dados.
E particularmente adequada para gravacao
de erros e para transferir mensagens de erro
configuradas para um servico em cloud.

Fundo Tomorrow Rising da Schneider
Electric Foundation dedica-se a
recuperagao da pandemia nas
comunidades desfavorecidas

Schneider Electric Portugal

Tel.: +351 217 507 100 * Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

Dois meses apos o langamento do fundo To-
morrow Rising, em abril de 2020, para a ajuda
de emergéncia a situacao de pandemia da
Covid-19, a Schneider Electric Foundation
avanca para 0 apoio a recuperacao e resilien-
cia das comunidades, atraves de programas
de educacao e formacao.

Em Portugal, este apoio foi dedicado a
Associagcao EPIS (Empresarios pela Inclusao
Social), para a qual foram angariados cerca
de 9000€, destinados ao apoio de criancas e
jovens desfavorecidos — mais concretamen-
te, a aquisicao de computadores e acesso
a internet, bem como a oferta de bolsas de
estudos do ensino secundario do programa
‘Bolsas Sociais EPIS 2020" durante 3 anos.

O Fundo destaca os compromissos de
sustentabilidade da Schneider Electric, que
defende os Objetivos de Desenvolvimento

Sustentavel das Nacdes Unidas (ODS) de
combater a pobreza e promover a saude e
bem-estar, agua potavel e saneamento, tra-
balho digno, crescimento economico e qua-
lidade da educacao.

De agora em diante, todos as verbas an-
gariadas pelo Tomorrow Rising vao beneficiar
projetos internacionais de formacao em ener-
gia, desenvolvendo habilidades vocacionais
que capacitam as comunidades locais. Des-
de 2019, a Fundacao tem apoiado programas
educacionais para que 0s jovens possam
melhorar 0 acesso a energia nos paises em
desenvolvimento. Para promover igualdade
de oportunidades no desenvolvimento pro-
fissional e mobilidade social, a Schneider
Electric Foundation construiu relacoes de
longo-prazo com ONGs e organizacoes edu-
cativas locais que ajudam os jovens a ganhar
experiéncia e qualificacoes para entrar no
mercado de trabalho.

SEW-EURODRIVE Portugal aderiu

ao Compromisso Pagamento Pontual
SEW-EURODRIVE Portugal

Tel.: +351 231209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

#ESTAMOS ON!

A pandemia Covid-19 esta a causar efeitos
devastadores na economia mundial, com a
paragem de variados setores de atividade e
o consequente desemprego, o que forca os
Estados a desembolsos sociais agravados
e, paralelamente, as empresas a aumentar o
seu endividamento.

Durante o periodo de retracao e estag-
nacao da economia sera notoria a tendéncia
para o alargamento dos prazos de pagamen-
to, referentes tanto a atividade corrente como
a0s poucos investimentos que prosseguem.
Fatores como o aumento dos prazos medios
de pagamentos, ou mesmo o seu incumpri-
mento, serao extremamente nocivos para a
economia nacional neste periodo. Assim, a
todos os agentes de mercado cumpre o de-
ver de tomar as medidas corretas para ate-
nuar os efeitos desta crise economica.

A SEW-EURODRIVE PORTUGAL, Lda.,
aderiu desde a primeira hora ao Compromis-
so Pagamento Pontual e convida agora todos
0S seus parceiros de negocios a aderir a esta
iniciativa. Como na SEW-EURODRIVE POR-
TUGAL, Lda., queremos sempre ir mais além,
assumimos o0 compromisso de no ano 2020
efetuar todos os pagamentos a fornecedores
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nacionais nos primeiros 30 dias da data da fatura, ainda que as
condicoes acordadas contemplem um prazo mais extenso.

Rede Total Rapid Oil Change em crescimento
continuo

TOTAL Portugal Petréleos Unipessoal Lda.

Tel.. +351 211 957 847

atencao.clientes@total.com - www.total.pt

No ultimo ano, a cadeia Total Rapid Oil Change nao parou
de crescer. Depois da Mini Auto e Baiona, a Total juntou no-
VOSs parceiros a sua cadeia: a HilStore, o David Henriques, a 11
Auto e a Auto Figueiredo.

Através destas novas oficinas a marca pretende oferecer
um servico de qualidade, e permitir que de uma forma sim-
ples e econdmica troque o 6leo do seu carro.

A HilStore @ uma oficina de ‘nova geracdo” localizada
em Tocha, conta com um design moderno, elegante e uma
equipa jovem e dinamica pronta para responder aos pedi-
dos, e executa mudancas de oleo, revisdes e manutencoes,
contando igualmente com a venda de lubrificantes em loja.
Na David Henriques, situada em Vieira de Leiria pode alem
da muda de oleo, mudar a bateria e trocar as pastilhas de
travoes. A Auto Figueiredo e a 11 Auto sao os mais recentes
parceiros do grupo, localizam-se em Vila Nova de Paiva e em
Mafra, respetivamente, e executam servicos de mecanica,
mudanca de pneus, baterias, alinhamento da direcao, entre
outros.

Se quiser juntar-se ao grupo, contacte atraves do email
ms.atencao-clientes@total.com.

Schaeffler publica Relatério de Sustentabilidade
Schaeffler Iberia, S.L.U.
Tel.: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaeffler.com - www.schaeffler.pt
-
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Nos ultimos anos, a sustentabilidade tem vindo a ser fun-
damental para os valores e atividades da Schaeffler. Como
empresa internacional de tecnologia, o Grupo Schaeffler esta
a ajudar proativamente a moldar a profunda transformacao
que esta a ocorrer atualmente nos setores da mobilidade e
da energia.

Como ponto de partida para a reorientacao das suas pra-
ticas de gestao da sustentabilidade, a Schaeffler estudou e
analisou as expectativas de sustentabilidade de todas as suas
principais partes interessadas em todo o mundo. Alem disso,
foi levado a cabo um replaneamento com uma atitude aberta
e autocritica das proprias concecoes e objetivos em relacao
a gestao da sustentabilidade, introduzindo alteracoes e me-
lhorias, em prol de um futuro mais sustentavel. Entre estas

PUB

FFONSECA

SOLUCOES DE VANGUARDA

Nunca foi tao
facil calibrar!

O calibrador de bloco seco ADT878-1210 nasceu
para ser a referéncia na calibracao de termopa-
res para temperaturas até 1210°C. Com uma esta-
bilidade e uniformidade impar e um calibrador
de processo (opcional), nunca foi tdo facil calibrar
termopares. O controlo multi-zona fornece uma fon-
te de calor altamente estavel e uniforme!

‘Additel)

Metrology Made Simple

www.ffonseca.com/additel




NOTICIAS DA INDUSTRIA

alteracoes e melhorias incluem-se o estabe-
lecimento de um Comité de Sustentabilidade
composto por todos os membros do Executi-
ve Board e os membros pertinentes do mais
alto nivel da administracao.

Uma das decisdes mais importantes ado-
tadas pelo novo Comité de Sustentabilidade
afeta a reorientacao dos objetivos de susten-
tabilidade da empresa. A Schaeffler passara
para energia 100% renovavel e implemen-
tara inumeras medidas para melhorar a sua
eficiencia energética anual na ordem de 100
Gigawatts por hora até 2024. A empresa tam-
bem pretende reduzir o numero de acidentes
que resultam na perda de tempo de trabalho
numa media de 10% anual até 2024.

F.Fonseca apresenta solugdes globais
e higiénicas da Murrelektronik para
a industria alimentar e bebidas
F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 Q00 * Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

 {] /FFonseca.SA.Solucoes.deVanguarda

A Murrelektronik dispoe de solucdes com-
pletas para as mais exigentes aplicacoes da
industria alimentar e de bebidas e que cum-
prem com as normativas de seguranca e hi-
giene alimentar regulamentadas. Destacam-
-se as solucoes de cabos diferenciadas para
as 3 zonas de processamento alimentar e in-
cluem equipamentos IP69K com rede indus-
trial (Profinet, Ethernet/IP, Profibus, EtherCAT,
entre outros) para sinais digitais e 10-Link.

As 3 gamas de conetores sao IP66k ou
IP6gk. A linha de cabos M12 com ficha em aco
inoxidavel M12 F&B Steel € idealmente apli-
cada em zonas onde os conetores de plastico
atingem o seu limite de resisténcia. Adequa-
dos para a zona 1 (contacto com alimentos)
e zona 2 (contacto com agentes de limpe-
za), conferem protecao IP6gk e resisténcia
a lavagem com altas pressoes. Ja a linha de
cabos M12 F&B PP-Line foi desenhada com
base nos mais recentes requisitos da agencia
europeia EHEDG. Em polipropileno azul, sao
adequados para a zona 1 e 2 e estao prepa-
rados para contacto direto com os alimentos
sem riscos de absorcao ou contaminacao
dos produtos. Para a zona 3, onde ja nao ha
qualquer possibilidade de contacto com os
alimentos, a linha M12 F&B Plus, com fichaem

aco inoxidavel, & adequada para processos
de limpeza normais e uso ligeiro de agentes
de limpeza.

Para fechar o ciclo e auxiliar na recolha
dos sinais que pretendemos levar ao quadro
eletrico, dispoe de solucoes de concentra-
cao de sinais, totalmente em aco inoxidavel e
com protecao IP69k, seja com rede industrial
integrada ou com sinais discretos. Todos os
produtos Murrelektronik para a industria ali-
mentar e bebidas cumprem com a normativa
FDA, sao desenhados de acordo com as re-
gulamentacoes da EHEDG, sendo testados e
certificados pelo Ecolab®.

Protegdo fiavel para a préxima
gera;&o de motores com o novo
material da igus

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

¥ /company/igus-portugal

Ei /1gusPortugal
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Desde pequenos a grandes: a tendéncia
hoje em dia € de motores com VFD cada vez
mais compactos, com um nivel de perfor-
mance igual ou superior relativamente aos
antecessores. Conectores de alimentacao
redondos, mais pequenos e revestidos a
plastico, como os M16 ou os M18, sao cada
vez mais utilizados para os novos tipos de
motores, de modo a permitir explorar todas
as suas vantagens. Motores mais compac-
tos podem resultar em temperaturas mais
elevadas no sistema, em comparacao com
motores similares de maiores dimensoes.
Como resultado, os cabos aquecem atraves
dos contactos dos conectores. Se o material
de isolamento do cabo nao suportar as tem-
peraturas elevadas a longo prazo, podem
ocorrer curto-circuitos no seu interior e nos
conectores, podendo, no pior dos cenarios,
provocar um incendio.

A igus oferece agora um novo material
de isolamento para os seus cabos chainflex
de servomotor e de motor VFD, uma solucao
para prevenir, nao s6 danos no isolamento
como posteriormente nos proprios motores.
Aigus conseguiu desenvolver um novo mate-
rial que foi aprovado com éxito nos exaustivos
testes laboratoriais e na pratica. Por exemplo,

no teste 5034, o cabo de servomotor CF29,
com um raio de curvatura de 7,2 x d, resiste a
mais de 45 milhdes de ciclos. Desta forma, a
igus e o unico fornecedor no mercado global
a fornecer gamas de cabos de servomotor e
de motor VFD testados a longo prazo, para
utilizacao continua em calhas articuladas,
que satisfazem os requisitos térmicos e elétri-
cos especificos das geragdes mais recentes
de conversores de frequéncia.

ManWinWin langa 6 novos produtos
em 3 meses

Navaltik Management - Organizacéo

da Manutencao, Lda.

Tel.: +351 214 309 100 * Fax: +351 214 309 109

support@manwinwin.com - www.manwinwin.com

A ManWinWin Software mantém-se na cor-
rida da adaptacao aos novos tempos e com
o intuito de apoiar as hano, micro, pequenas
e medias empresas, tem transformado o seu
core business com novos lancamentos de
produto. Em 3 meses ja entraram 5 novida-
des no mercado e foi recentemente lancado
o "ManWinWin PROFESSIONAL', que contéem
planos distintos que podem ser escolhidos
de acordo com a dimensao de cada empresal
O *ManWinWin PROFESSIONAL" € a solu-
cao ideal de gestao de manutencao para mi-
cro, pequenas e medias empresas. Contem 3
planos pacote, distintos e muito acessiveis no
preco:
- Plano 1 por 34 €/més com software base
+web;
Plano 2 por 49 €/més com Plano 1 + stock
+compras;
Plano 3 por 69 €/més com Plano 2 + plu-
gins + API.

Para garantir um processo de instalacao ra-
pido e personalizado, todos estes planos in-
cluem uma facilimplementagao remota, com
uma estrategia de blended learning. Para alem
de implementacao remota, os utilizadores te-
rao acesso a um servico de suporte Premium
por email, assisténcia de implementacao e di-
reito a todas as novas versoes e atualizacoes
que forem acontecendo.

Visite o website renovado e comece a usar
o PROFESSIONAL hoje: https://manwinwin.
com/pt/manwinwin-professional-software-
-de-manutencao/
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JUNCOR: distribuidor certificado Schaeffler
JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.
Tel.: +351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

SCHAEFFLER

Official Authorization ®
Certified by Schaeffler

Juncor-Acessbrios Industrials e Agricolas, S.A.
s Astfinis ik Matish, b6

A JUNCOR viu renovado o seu certificado como distribuidor
Schaeffler para produtos e servicos INA e FAG. Enquanto
distribuidor certificado, em Portugal de produtos INA / FAG,
a JUNCOR garante que comercializa apenas rolamentos
genuinos.

Os artigos sao adquiridos diretamente a Schaeffler, ga-
rantindo assisténcia técnica e todos os servicos relacionados.

E verdade que no mercado livre também podem ser ad-
quiridas pecas originais. No entanto, o fabricante nao pode
oferecer qualquer garantia sobre a proveniéncia das mes-
mas, a quantidade de intermediarios pelos quais passaram,
ou se a conservacao do rolamento em todo o seu ciclo de
vida foi realizada de acordo com os devidos requisitos tecni-
cos. A utilizacao de rolamentos contrafeitos acarreta o risco
para pessoas e maquinas, elevados custos secundarios, per-
das de producao, perda de imagem (uma vez que a monta-
gem de produtos contrafeitos reduz a qualidade do produto
final) e maiores custos de manutencao.

A equipa comercial da JUNCOR esta apta para prestar
todos os esclarecimentos sobre a contrafaccao e os artigos
genuinos.

Recomendagdes da FIPA para a indastria
de manipulagoes de chapas de metal
FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.

Tel.: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957

fluidotronica@fluidotronica.com - www.fluidotronica.com

Se deseja manipular chapas de metal de forma automatica
ou manual, ira encontrar na gama da FIPA a solucao cer-
ta para aquilo que necessita. Ventosas resistentes a oleo e
sem silicone garantem uma manipulacao precisa de chapas
metalicas, na posicao correta, mesmo em tempos de ciclo
elevados.

A FIPA tem tambem a solucao adequada para manipu-
lacao manual de pecas de chapa metalica - o tubo elevador
FIPALIFT. Esta solucao permite colocar no lugar chapas me-
talicas ate 290 kg, delicadamente, com seguranca e precisao.

PUB

Q i
& "QCQ%pree_n\demos como é importante encon

- N Qomnhecimento certo para as necessidades ¢

Pode contar com os melhores produtos, solu
e servicos para as suas necessidades especificas.

= Transparéncia - acesso completo e seguro a
informacdes sobre status dos ativos e inventario, de
qualquer lugar e em qualquer momento

= Simplicidade - da aquisicéo as operacdes, facil
funcionamento e comissionamento, processos
simplificados

= Flexibilidade - servicos digitais adequados, definidos
pelas necessidades do utilizador: Netilion Value;
Netilion Inventory ao SupplyCare

= Confiabilidade - medicdes precisas sem fios, com a
tecnologia de sensores avancados de 80 GHz.

Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Saiba mais
www.pt.endress.com/fwr30
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Este trabalho e feito apenas por uma pessoa
no seu curto tempo de ciclo.

A ampla gama de ventosas e outros
acessorios permite-lhe lidar com chapas de
metal, sem deixar colisdes, arranhoes ou resi-
duos que possam interferir com a pintura. Ao
fazé-lo, nao importa se as chapas tém textu-
ra ou sao lisas, se sao oleosas ou nao-mag-
neticas ou ate se estao quentes. Adequadas
principalmente para a industria automovel e
eletrodomesticos.

WEG doa 101 Bombas de Perfusdo,
4 video laringoscépios e cerca

de 140 000€ a hospitais no Brasil
WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Para ajudar nas acdoes de combate a pan-
demia do Covid-19, a WEG esta a importar
101 bombas de infusao e 4 video laringos-
copios para doar aos hospitais de Jaragua,
em Jaragua do Sul, Guaramirim e Vila ltou-

pava (Brasil). As 30 primeiras bombas de
perfusao, acabaram de chegar a empresa e
serao entregues ao Hospital de Jaragua do
Sul, cidade sede da WEG, para completar
0s equipamentos das 20 novas Unidades de
Cuidados Intensivos (UCI), em montagem na
instituicao.

Segundo o Diretor de RH e Relacoes Ins-
titucionais da empresa, Hilton Jose da Veiga
Faria, a importacao € necessaria devido ao
longo prazo de entrega e ao preco destes
equipamentos medicos, caso fossem ad-
quiridos no Brasil. "As bombas de perfusdo
e os video-laringoscopios sGo equipamentos
necessarios para o funcionamento das UCls.
Para consegui-los foi preciso mobilizar a nossa
estrutura de compras internacionais e a equipa
da nossa unidade Chinesa para encontrar for-
necedores confiaveis, que pudessem entregar
rapidamente o produto”, explica o executivo.

A WEG tem vindo a mobilizar-se para
ajudar, tanto quanto possivel, no combate ao
COVID-19. Além das bombas de perfusao a
Empresa doou recursos para a reabilitacao de
15 ventiladores pulmonares que estavam fora
de uso, 200 mil mascaras cirurgicas e cerca
de 140 000€ aos hospitais de Jaragua do Sul,
Guaramirim e Linhares, assim como 30 mil
mascaras cirurgicas a Secretaria de Saude
de Jaragua do Sul para uso nos centros de

saude. Alem disso, a empresa esta a fabricar
alcool gel para doar aos hospitais e prepara-
-se para iniciar a producao de 500 ventilado-
res pulmonares, para serem usados nas UCl's
dos hospitais, por pacientes em recuperacao
da doenca.

‘A sociedade precisa da participacao
de todos neste momento de combate a
transmissao do virus e na preparacdo ao aten-
dimento dos que necessitarem. Continuaremos
a trabalhar duro, seguindo as recomendacées
dos governos e orgaos da saude para proteger
os colaboradores e responder as necessidades
da sociedade”, acrescenta o executivo

Klippon® automatiza processos
de montagem

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel. +351 214 459 191 - Fax: #351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

Mais rapido, mais preciso e mais rentavel:
este lema esta a tornar-se cada vez mais re-
levante nos negocios diarios e € essencial um
processo continuo de valor acrescentado. A
Weidmuller vem mostrar que parte da cadeia
de processos pode parecer-se com o Klip-
pon® Automated RailAssembler para a mon-
tagem totalmente automatizada de blocos de
terminais.

O uso consistente dos dados de planea-
mento dos sistemas eCAD pelo Weidmuller
Configurator (WMC) forma a base para uma
cadeia de processos digitalizada e automati-
zada. O WMC gera o par digital do bloco de
terminais, que € enviado diretamente ao Kli-
ppon® Automated RailAssembler e controla
o processo de montagem. Gracas ao sistema
automatizado, os terminais individuais deixam
de ser escolhidos, atribuidos e posicionados.
Isto resulta numa poupanca de tempo na
montagem de ate 60%.

Especialmente durante os periodos de
utilizacao economica flutuante, os processos
de valor acrescentado precisam de ser pro-
jetados para serem manobraveis e flexiveis
- especialmente na construcao de quadros
eletricos. As novas abordagens de digitaliza-
cao e automacao podem ter aqui um papel
importante. A Weidmuller considera a cons-
trucao de quadros elétricos um processo in-
tegrado - desde a fase de planeamento ate

a instalacao e operacao. O exemplo mais re-
cente e a integracao do Klippon® Automated
RailAssembler para a montagem totalmente
automatizada de ‘rails” bornes.

“As nossas vidas em primeiro lugar”
- Safety tours em conjunto
TOTAL Portugal Petroleos Unipessoal Lda.

Tel. +351 211 957 847

atencao.clientes@total.com - www.total.pt

Este ano, o Dia Mundial da Seguranca do Gru-
po TOTAL (DMdS) teve lugar na quinta-feira,
30 de abril de 2020. Esta 13.2 edicao foi, uma
vez mais, uma oportunidade para todos - tan-
to para os colaboradores da Total como para
0s seus contratados - celebrarem a seguran-
ca como o valor central do grupo. Em linha
com o objetivo de 2019 "Zero Acidentes Fatais”,
o0 DMdS 2020 teve como foco central o mes-
mo tema: "As nossas vidas em primeiro lugar".

A TOTAL Portugal desenvolveu nesse dia
varias acoes, e lanca em conjunto com os
seus parceiros contratados uma nova Acao
que quer tornar uma rotina inevitavel: um Sa-
fety Tour conjunto, com o objetivo de analisar
todos os trabalhos a efetuar numa perspeti-
va de seguranca e so dar inicio aos mesmos
quando todas as regras de seguranca estive-
rem preparadas e compreendidas por todos
os intervenientes. Estas praticas reforcarao
0s lacos a todos os niveis entre a Total e os
seus principais contratados a nivel local, a fim
de reforcar a vigilancia partilhada dos riscos
fatais.

A pandemia Covid-19 impacta todos os
colaboradores do Grupo TOTAL, na sua vida
pessoal e profissional. Apesar disso, o Grupo
TOTAL garante a continuidade nao descuran-
do a seguranca.

SEW-EURODRIVE Portugal
celebra 30 anos
SEW-EURODRIVE Portugal

Tel. +351 231209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

L NGO - §
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Refletindo sobre as ultimas trés décadas,
0 que vem de imediato a memoria sao as
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oportunidades em que desempenharam um
papel importante para os clientes da SEW-
-EURODRIVE Portugal.

A SEW-EURODRIVE Portugal consolidou-
-se em solo fertil e consistente, com raizes
em pessoas que gostam da empresa e tém
por ela um sentimento de pertenca. ‘Sozinhos
vamos mais rapido, mas em equipa chegamos
mais longe!".

Schneider Electric e EcoDatacenter
unem-se para criar o primeiro
Data Center de colocation com
positividade climatica

Schneider Electric Portugal

Tel.: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

“30@ EcoDataCenter

A Schneider Electric aliou-se a EcoDataCen-
ter para construir um Data Center com pegada

de carbono ultrarreduzida, no coracao da sua
colocation de HPC em Falun, na Suecia.

Tendo em conta a necessidade de uma
gestao fiavel de energia, e que ao mesmo
tempo garantisse eficiéncia energética e a
continuidade do servico cliente-servidor, a
EcoDataCenter decidiu aliar-se a Schnei-
der Electric. Para atingir o objetivo de ser
um dos Data Centers mais sustentaveis
dos paises nordicos, aplicaram-se na ins-
talacao diversas solucdoes da Schneider
Electric, como o EcoStruxure™ Building
Operation, a UPS Galaxy VX com ions de
litio e 0o MasterPact™ MTZ. Adicionalmente,
o Connected Services Hub da Schneider
Electric providencia monitorizacao remo-
ta e acesso 24/7 a instalacao critica da
EcoDataCenter.

‘Com estas solucoes esperamos atingir
um PUE de 115 que, combinado com ener-
gias renovaveis, ira garantir que somos um
dos Data Centers mais sustentaveis dos pai-
ses nordicos e quica do mundo”, afirmou Mi-
kael Svanfeldt, Chief Technology Officer da
EcoDataCenter.

A Schneider Electric integrou o EcoS-
truxure for Cloud & Service Providers na
nova construcao da EcoDataCenter. Sen-
do o EcoStruxure uma arquitetura aberta, a

NOTICIAS DA INDUSTRIA

empresa pode entao conectar harmonio-
samente o hardware, software e monitoriza-
cao existentes, através dos servicos e anali-
ses da plataforma. Assim, a EcoDataCenter
conta agora com relatorios analiticos sobre
dados gerados pelos sensores e medidores
conectados, que lhe permitem obter uma
maior visibilidade sobre a eficiéncia ope-
racional das instalacdes e o seu indice de
sustentabilidade.

Conselho de Supervisdo da Schaeffler
AG integra 5 novos representantes
dos trabalhadores

Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel.: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaeffler.com - www.schaeffler.pt

Na sua reuniao de 8 de maio, o Conse-
lho de Supervisao da Schaeffler AG foi

o

Quer sejam casquilhos em bronze, sinterizados ou rolamentos de
agulhas, todos necessitam de lubrificagao. Testamos e comprovamos que os casquilhos
deslizantes em polimeros iglidur® isentos de lubrificacao, reduzem custos e melhoram a
tecnologia em pontos com movimento. Verifique online a possibilidade de mudar e recebera
imediatamente uma alternativa low-cost e a previsao da duracao de vida. Descubra o

potencial de poupanca:

comprovada

e motion plastics® ... for longer life

igus® Lda. Tel. 22 610 90 00 info@igus.pt
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reconstituido em sessao ordinaria. Apos
a eleicao de 10 novos representantes dos
acionistas na Assembleia Geral do ano pas-
sado, os colaboradores e colaboradoras do
Grupo Schaeffler elegeram os 10 represen-
tantes dos trabalhadores no Conselho de
Supervisao deste ano.

Andrea Grimm, Susanne Lau, Barbara
Resch, Salvatore Vicari e Jurgen Wechsler
foram reeleitos, e Thomas Hohn, Jutta Rost,
Jurgen Schenk, Helga Schonhoff e Markus
Zirkel foram os novos representantes eleitos.
Norbert Lenhard, Dr. Reinhold Mittag, Dirk
Spindler, Jurgen Stolz e Jurgen Worrich re-
nunciaram. Georg F. W. Schaeffler, acionista
familiar e presidente do Conselho de Super-
visao da Schaeffler AG, agradeceu aos mem-
bros cessantes a sua contribuicao positiva e
construtiva.

Na sessao constitutiva, realizada depois
da Assembleia Geral, o Conselho de Super-
visao reelegeu Jurgen Wechsler, antigo dire-
tor regional do sindicato IG Metall de Baviera,
como Vice-Presidente.

O Conselho de Supervisao tambem re-
novou hoje o contrato de Andreas Schick
como membro do Comite Executivo por um
periodo de cinco anos. Andreas Schick foi
nomeado Chief Operating Officer do Comite
Executivo em 2018. Integrou a Schaeffler em
1994 e, antes da sua nomeacao para o Comi-
te Executivo, desempenhou varios cargos de
direcao a nivel nacional e internacional.

Um mundo de informagao na ponta
dos dedos

PROSISTAV - Projectos e Sistemas de Automacao, Lda.
Tel.: + 351234 397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt
Il Il
s

O Pluto live & Web report, da Ekakom, € um
software simples e totalmente configuravel
para a monitorizacao e elaboracao de rela-
torios. Neste software estao incorporadas
funcionalidades de aquisicao de dados de
edificios, fabricas, maquinas, equipamentos
e servidores |IOT. Combina um elevado de-
sempenho e graficos de qualidade excecio-
nal para exceder quaisquer espectativas do
utilizador.

Este software vai ao encontro da cres-
cente necessidade dos clientes finais, uma
vez que eles proprios desenvolvem os seus
projetos nos ambitos de edificios, fabricas e
cidades inteligentes.

As possibilidades do Pluto passam por:
agregar dados de historicos e as mais po-
pulares bases de dados SQL; arquivar dados
de controladores, sistemas SCADA, ficheiros
de texto, servidores OPC & lloT; transformar
dados do sistema e informacao importante,
analytics, KPIs e alarmes; transferir dados
de qualquer local para multiplos servidores,
automaticamente; design dashboard profis-
sional, relatorios e aplicacoes moveis com a
mesma ferramenta; gerar distribuicao de re-
latorios ilimitados, automaticamente para va-
rios destinatarios; e monitorizar a reproducao
dos dashboards ao vivo no modo ciclico, em
varios ecras.

A P.E.I como fabricante de foles
que prolongam a vida util de guias
lineares

REIMAN, Lda.

Tel.: +351 229 618 090 : Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt
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A P.E.I Group, com mais de 30 anos de ex-
periéncia, e fabricante de referéncia em
Italia e na Europa na producao e desen-
volvimento de protecoes para solucoes in-
dustriais nas mais variadas areas, e com um
vasto numero de patentes internacionais
registadas.

A Reiman integra no seu catalogo de pro-
dutos a protecao de guiamentos, idealizado
pela PE.I. As maquinas, na sua origem, nao
incluem essa protecao, que muitas vezes ori-
gina a diminuicao da sua vida util, assim como
tambem diminui a longevidade dos cursores.
E bastante frequente o uso de liquidos de re-
frigeracao durante o funcionamento de uma
maquina, que naturalmente criam residuos,
como limalhas, po de pedra, po ou particu-
las de madeira, que acabam por cair em cima
dos guiamentos. Este fole garante prolon-
gar a vida util dos guiamentos e dos curso-
res, uma vez que estes ficam protegidos de
particulas de metal, madeira, po de pedra,
agua e/ou solvente de refrigeracao, elemen-
tos que podem potencialmente danificar o
equipamento.

As solucoes da PEI tém como vanta-
gem o facto de serem customizadas, quer
em substituicoes quer em aplicacdes no-
vas, sendo desenvolvidas tendo em conta
as particularidades de cada aplicagao. Assim
sendo, neste caso em particular, o fole pode
ser definido tendo em conta o ambiente em
que se encontra, residuos e detritos com

0s quais entra em contacto, e as velocida-
des de funcionamento do mesmo, sempre
com materiais da mais elevada qualidade e
durabilidade.

As protecoes presentes na gama podem
ser fornecidas nos mais diversos formatos,
como quadrados, redondos, metalicos, cor-
tinas, entre outros. Existem também solucoes
standard para acoplamento em cursores das
mais diversas marcas e tamanhos de guia-
mentos lineares, de forma a facilitar a defini-
cao e aplicacao nos mesmos.

Eni HPC5: Supercomputador contribui
na luta contra o coronavirus

SINTETICA

Tel.: +351 256 588 188 - Fax: +351 256 582 055
info@sintetica.pt - www.sintetica.enilubes.com

Ei /sintetica.enilubes

A Eni disponibilizou livremente a sua infraes-
trutura de supercomputacao e a sua expe-
riencia em modelacao molecular a investiga-
cao do coronavirus, oferecendo o contributo
de ferramentas e recursos de exceléncia na
luta contra a emergéncia global.

A colaboracao sera desenvolvida no am-
bito do projeto europeu EXSCALATE4CoV,
liderado pela empresa biofarmacéutica
Dompeé, que agrega instituicoes e centros de
pesquisa em ltalia e noutros paises europeus,
a fim de identificar os medicamentos mais
seguros e promissores na luta contra o co-
ronavirus. A Eni contribui para o trabalho no
ambito de uma parceria com a Cineca, um
consorcio de pesquisa sem fins lucrativos no
contexto em que colaboram universidades,
centros nacionais de pesquisa e o Ministério
da Universidade e Pesquisa de Italia.

A equipa de trabalho em conjunto reali-
zara uma simulacao molecular dinamica de
proteinas virais consideradas relevantes no
mecanismo de infecao Covid-19, para identi-
ficar, atraveés da utilizacao de bases de dados
contendo 10 000 compostos farmaceuticos
conhecidos, os mais eficazes. Em seguida,
desenvolvera uma atividade para procurar
novas moléculas antivirais especificas através
do rastreio de bilides de estruturas.

A Eni ja iniciou as atividades com a Ci-
neca e disponibilizou ao consorcio a sua ex-
periéncia técnica e a utilizacao do sistema
de supercomputacao HPCs5, um dos mais
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poderosos do mundo a nivel industrial. A sua arquitetura hi-
brida torna os algoritmos para a simulacao molecular parti-
cularmente eficientes.

Medicao de tensionamento de correias
de transmissao: novo servigo JUNCOR
JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.

Tel.: +351 226 197 362 * Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

Cada vez mais focada no aconselhamento tecnico pre e pos-
-venda e fruto do contacto diario com equipas de manuten-
cao de diversos setores da industria transformadora, a JUN-
COR apresenta um novo servico aos seus clientes, que se
reveste de grande importancia no ambito da eficiéncia ener-
getica e da reducao de custos: medicao e tensionamento de
correias de transmissao.

De facto, em transmissdes de grande dimensao, com
exigéncias ao mais alto nivel, um tensionamento preciso das
correias € um factor critico, que requer metodos avancados
e flaveis de medicao.

A equipa de engenheiros da JUNCOR dispoe de equipa-
mentos e procedimentos que asseguram um tensionamento
correcto e adequado a cada aplicacao. Este servico garante
maior eficiéncia energética dos equipamentos, maior vida util
das correias, previne o aparecimento de paragens intempes-
tivas das maquinas e cria condicoes para uma reducao de
custos energeticos e de manutencao.

ManWinWin combate tempos dificeis com novo
lancamento: START!

Navaltik Management - Organizagao da Manutencgao, Lda.

Tel.: +351 214 309 100 - Fax: +351 214 309 109

support@manwinwin.com - www.manwinwin.com
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A ManWinWin Software adaptou o seu core-business para
ajudar as pequenas e medias empresas atingidas pelo sur-
to de COVID-19, com o lancamento de um novo pacote, o
‘ManWinWin START", que permite gerir ate 250 ativos e ofere-
ce uma configuragao remota, rapida e muito facil.

DENSO
robotics

Precisao,
Velocidade,
Fiabilidade.

Garantia standard de 24 meses

Facilidade de Integracao
Facilidade de Programacao
Manutencao Reduzida
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O ManWinWin START € a solucao ideal de
gestao de manutencao para pequenas e me-
dias empresas. Com um investimento unico
de apenas 599€, e garantida aos utilizadores
uma licenca vitalicia, sem assinaturas ou pa-
gamentos mensais.

Para garantir um processo de instala-
cao rapido e personalizado, a licenca do
START inclui uma facil e rapida implemen-
tacao remota, composta por 3 sessoes in-
dividuais de 1h cada. Um Consultor Senior
ManWinWin orientara o utilizador no pro-
cesso de implementacao e dara indicacao
das melhores praticas de gestao de manu-
tencao a serem adotadas no uso do soft-
ware. Para alem de implementacao remota,
os utilizadores terao acesso gratuito a mais
de 60 tutoriais em video sobre como im-
plementar o ManWinWin, juntamente com
um servico de suporte por email. Todas as
atualizacdoes e manutencao de software
tambeéem estao incluidas.

Visite o website renovado e comece a
usar o START hoje: https://manwinwin.com/
pt/manwinwin-start-software-de-gestao-
-de-manutencao/

FUCHS e BASF colaboram na
avaliagdo global da sustentabilidade
e em lubrificantes mais sustentaveis
FUCHS LUBRIFICANTES Unip. Lda.

Tel.: +351 229 479 360 * Fax: +351 229 487 735

fuchs@fuchs.pt - www.fuchs.com/pt

Ha mais de 10 anos que a FUCHS esta a de-
senvolver e aimplementar a sua estrategia de
sustentabilidade como contributo para a pro-
tecao do clima na industria de lubrificantes.
A BASF, parceira de componentes de longa
data da FUCHS, tem uma solida historia de
SUCesso na area de protecao ambiental. Com
uma analise de eficiencia ecologica (EEA)
para diferentes fluidos hidraulicos baseados
em oleo mineral, que a FUCHS realizou re-
centemente com a unidade global de nego-
cios da BASF Fuel and Lubricant Solutions, as
duas parceiras desenvolveram argumentos
solidos para uma avaliacao de sustentabili-
dade de fluidos hidraulicos que e transversal,
realista e factual.

Ao contrario da abordagem atual domi-
nante - a abordagem “do berco ao portao”
- que apenas avalia uma parte do ciclo da

vida de um produto, nomeadamente a fase
inicial até a sua producao, a avaliacao de
diferentes fluidos hidraulicos foi efetuada
com uma abordagem “do berco ao tumulo”.
Isto significa que foram avaliados os aspetos
ecologicos e economicos dos produtos con-
siderados ao longo de todo o ciclo de vida
desde a aquisicao das materias primas sobre
a producao e a fase de utilizacao até a elimi-
nacao. Na avaliacao “do berco ao tumulo" de
todos os produtos usados numa escavadora
de rastos, os resultados da analise EEA reve-
laram, de forma notavel, o reduzido impacto
ambiental e a reducao dos custos totais -
sobretudo com a utilizacao do analisado flui-
do Premium HLP (6leo hidraulico multigra-
duado de alta performance) em comparacao
com um fluido HLP Standard (6leo hidraulico
monograduado). A vantagem consiste em
primeiro lugar na otimizada eficiéncia do ga-
soleo durante toda a fase de utilizacao. Esta
melhoria na eficiéncia € alcancada através
da otimizada eficiéncia volumétrica do flui-
do, do reduzido atrito e da reduzida taxa de
circulacao de massa do fluido. Desta forma,
compensa claramente o impacto ambien-
tal ligeiramente maior dos produtos na fase
‘do berco ao portao’. Assim, a melhorada
eficiéncia de combustivel resultou principal-
mente da maior eficiéncia de fluido do oleo
hidraulico multigraduado especificamente
pre-formulado.

Pequenos, compactos e econémicos:
novos mdédulos lineares da igus
isentos de lubrificagao

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

¥ /company/igus-portugal

Ei /1gusPortugal

O novo modulo linear drylin ZLN surgiu da
combinacao da guia linear de baixo perfil dry-
lin N .com uma correia dentada, obtendo uma
solucao muito compacta e economica. Pode
ser instalado de maneira rapida e facil nos
espacos mais reduzidos, quer seja em maqui-
nas de venda automatica, servicos de roboti-
ca ou mesmo em sistemas de automacao. A
guia linear drylin N assegura uma construcao

compacta, com apenas 27 mm de altura e 40
mm de largura. A correia dentada € guiada por
duas polias com rolamentos de esferas que
permitem velocidades elevadas. Com a com-
binacao da guia linear de baixo perfil e a cor-
reia dentada, e possivel mover verticalmente
cargas de 20 N a uma velocidade de 60 mm
por rotagcao. Com a utilizacao de polimeros de
elevada performance na carruagem deslizan-
te nao ha necessidade de lubrificacao nem
manutencao. Outra vantagem, especialmente
para as maquinas que sao utilizadas de forma
continua, € o facto de a humidade, a sujidade
e 0 po nao constituirem um problema para o
modulo linear drylin ZLN.

O novo modulo linear para automacao
low-cost € composto por componentes stan-
dard do sistema modular drylin, que podem
ser combinados e montados rapidamente.
Em suma, o novo modulo nao so e leve de-
vido a utilizacao de componentes em plasti-
co, como tambéem & econdmico e pode ser
entregue rapidamente. E possivel encomen-
dar um sistema drylin ZLN totalmente pronto
a instalar com motores de passo NEMA ou
motores EC/BLDC, bem como com o contro-
lador dryve da igus adequado. No tamanho
desejado, com um curso maximo de 750 mm,
a partir de 24 horas.

Curso APMI: “Introducdo e Aplicagdo
da Metodologia FMEA”

A.P.M.I. - Associacao Portuguesa de Manutencao
Industrial

Tel.: +351 217 163 881 - Fax: + 351 217 162 259

apmigeral@apmi.com.pt - www.apmi.pt

A APM.I - Associacao Portuguesa de Manu-
tencao Industrial realizou no passado dia 15
de junho uma acao de formacao a distancia
intitulada “Introducao e Aplicacéo da Metodo-
logia FMEA".

Nesta formacao pretendeu-se mostrar
a aplicacao de uma das técnicas de apre-
ciacao do risco mais utilizadas na industria,
designada por FMEA (Failure Mode and
Effects Analysis). Nesta metodologia, fun-
damentalmente aplicavel a ativos fisicos e
a processos industriais, a equipa dedica-
-se ao desenvolvimento de uma analise
dos potenciais modos de falha que podem
existir num projeto ou processo, definindo
as suas causas e as suas consequencias,
assim como apontando possiveis meios de
detecao que possam minimizar o risco as-
sociado a cada modo de falha. Finalizada a
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analise, e possivel hierarquizar os modos de falha de acor-
do com um numero de risco (RPN - RiskPriorityNumber) e
definir agdes que possam conduzir a sua diminuicao ou mi-
tigacao. Sera feita uma referéncia as principais diferencas
entre uma FMEA e uma FMECA (Failure Mode Effects and
Criticality Analysis). No final da sessao os formandos terao
conhecimentos para poder iniciar a aplicacao desta tecni-
ca, com vista aos resultados pretendidos.

O curso foi ministrado por Jose Sobral, professor na area
Departamental de Engenharia Mecanica do Instituto Supe-
rior de Engenharia de Lisboa (ISEL).

Detecdo de fugas de agua? Agora é misica
para os seus ouvidos

Contimetra, Lda.

Tel.: +351 214 203 Q00

contimetra@contimetra.com - www.contimetra.com

agora é misica para

® =

Na sequéncia do cancelamento da IFAT 2020 de Munique, a
Fast promoveu uma série de 5 webinars que se encontram
disponiveis no website da Contimetra. Os webinars sobre de-
tecao de fugas disponiveis sao: New Developments Overview
and Outlook, BIDI Noise Loggers, Correlators Lokal 200PC and
Lokal 400; Listening Devices Aqua M Series and PipeMic; ZM
Ultra Mobile

A Contimetra convida-o a a rever os temas que lhe des-
pertem maior interesse, e encontra-se ao seu dispor para
qualquer esclarecimento necessario.

BASF apoia a pesquisa de ingredientes ativos
contra o coronavirus SARS-CoV-2

BASF

Tel: +351 219 499 Q00 - Fax.: +351 219 499 945

geral-basf-portuguesa@basf.com - www.basf.com

desinfetantes e mascaras e nao so. Também esta a apoiar, a
nivel mundial, grupos acadéemicos de investigacao na pes-
quisa de um ingrediente ativo adequado para o tratamento
de doentes infetados com o coronavirus. Para alem disso, a
empresa desenvolveu os seus proprios programas informati-
cos para desenhar moléculas e tem o seu proprio supercom-
putador chamado Quriosity.

Com o objetivo de identificar rapidamente um ingre-
diente ativo adequado contra o coronavirus SARS-CoV-2, a

PUB

QUE QUEIMA

PRECISA DE UMA ANALISE
RAPIDA AO COMBUSTIVEL?

O Fuel Lab é um laboratdrio portatil que pode ser
levado para qualquer lugar e permite realizar
andlises de combustivel e dleo lubrificante em
tempo real. Conheca a qualidade do combustivel
que queima de forma rapida e eficaz.

_ 0uU, SE PREFERIR FAZEMOS
AS ANALISES AO
COMBUSTIVEL ATRAVES DO
NOSSO LABORATORIO
ACREDITADO PELA ISO 17025.

Saiba as
VANTAGENS
de cada teste
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nivel mundial, os institutos academicos es-
tao a testar, em culturas de celulas, o efeito
de medicamentos homologados e ja usa-
dos em outras doencas virais. No entanto,
possivel que o efeito destes compostos nao
seja suficiente. Por isso, € necessario inves-
tigar e identificar derivados melhorados dos
ingredientes ativos. Focados neste objetivo,
os investigadores da BASF passaram pela
‘peneira” informatica a biblioteca interna de
substancias com varios milhoes de molecu-
las e conseguiram identificar 150 candida-
tas promissoras. A BASF disponibiliza agora
estas moleculas gratuitamente a grupos de
trabalho académicos e permite tambem a
sua utilizacao para investigacao sem reivin-
dicacao de patente propria.

Endress+Hauser Suica comemora
60 anos

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel.: +351 214 253 070 * Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

O centro de vendas suico da Endress+Hauser
esta a comemorar o seu 60.° aniversario. Ati-
VO na Suica desde 1960, hoje a referéncia glo-
bal em instrumentacao de medicao, servicos
e solucdes para engenharia de processos
industriais ajuda clientes numa ampla gama
de industrias a melhorar os seus produtos e
fabricar de forma mais eficiente.

A Endress + Hauser foi fundada em 1953
em Loérrach, Alemanha. O engenheiro suico
Georg H. Endress reconheceu o grande
potencial de instrumentacao eletronica de
nivel inovador no mercado alemao, que
ele queria atingir junto com o banqueiro
alemao Ludwig Hauser. Isso levou ao nas-
cimento da EndresstHauser Suica 7 anos
depois, quando o fundador abriu um cen-
tro de vendas no seu pais natal, em 1 de
janeiro de 1960.

Para gerir os seus clientes na Suica, a
empresa possui uma forca de trabalho de
110 funcionarios, a maioria dos quais traba-
lha na sede em Reinach. Engenheiros de
vendas e técnicos de servico sao distribui-
dos por todo o pais para criar proximidade
com o cliente. A organizacao de vendas esta
alinhada com setores especificos, o que lhe
permite oferecer consultoria e consultoria
especializada.

A Endress+Hauser Suica € especializada
em servicos de valor acrescentado e solu-
coes de automacao desde o inicio. A organi-
zagao de vendas tambem possui uma vasta
experiéncia na gestao eficiente e na conclu-
sao de projetos de grande escala.

NORD: um parceiro sélido durante
a crise

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel.: +351234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

Na presente situacao de pandemia da Co-
vid-19, a NORD DRIVESYSTEMS conseguiu
manter a sua disponibilidade de entrega. A
producao, a logistica e a assisténcia continua-
rao a funcionar como habitualmente. Mesmo
nestes tempos dificeis, os utilizadores podem
confiar a 100% na NORD enquanto parceiro
flavel e competente no que se refere a tecno-
logias de acionamento.

Um elevado nivel de fiabilidade de en-
trega e possivel gracas a uma rede interna-
cional de instalacoes de producao e monta-
gem locais com os mais elevados padroes
de qualidade e uma enorme capacidade de
producao. A producao de carcagas, compo-
nentes de engrenagens, eletronica de acio-
namento e bobinas de motores, bem como
o desenvolvimento, montagem e garantia de
qualidade sao realizados em instalacoes de
producao proprias. A NORD produz motores
em Italia, na Polonia e na China, por exemplo.
Alem de tudo isto, conta tambem com ca-
pacidades flexiveis na sede em Bargteheide,
no norte da Alemanha.

Com cadeias de producao e fornecimen-
to estaveis de forma a manter e garantir o
melhor nivel de disponibilidade de entrega,
a NORD tomou amplas medidas para prote-
ger as cadeias de producao e fornecimento,
incluindo as respetivas precaucoes para pro-
tecao dos funcionarios.

Os investimentos estao a ser levados
a cabo conforme planeado. Atualmente, a
NORD esta a expandir as suas capacidades
de producao e montagem na China, na Polo-
nia e nos EUA. Adicionalmente, na sede em
Bargteheide esta a ser construida uma nova
loja automatizada de pecas de pequenas
dimensoes.

Mais um ano, o 6.° consecutivo,
que a F.Fonseca traz o PME
Exceléncia para casa

F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 QOO0 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /FFonseca.SA.Solucoes.de Vanguarda

B EXCELENCIA'19

Em tempos dificeis da pandemia COVID-19,
o reconhecimento publico do estatuto PME
Exceléncia 2019, atribuido pelo IAPMEI, e
algo que motiva e relembra a F.Fonseca que
o esforco, rigor e dedicacao sao na sua maio-
ria das vezes recompensados e que baixar os
bracos nao e opcao para esta empresa.

Nestes ultimos anos a F.Fonseca tem
mantido uma performance bem ritmada,
com o registo de 11% de crescimento face
ao ano anterior, ficando cada vez mais perto
do marco dos 12 milhdes de euros! A aposta
em novas marcas, tendéencias e tecnologias
baseadas em solucdes de vanguarda tém
sido uma constante, aliadas nao s6 ao forta-
lecimento das competéncias dos seus ativos
humanos através da formacao e bem-estar,
como tambéem no refor¢co das equipas com
novas contratacoes.

Conscientes que 0 ano de 2020 vai repre-
sentar um dos maiores desafios da historia
da empresa, a F.Fonseca procurou desde ja
reposicionar-se e adaptar-se a esta nova rea-
lidade de forma a corresponder e superar as
expectativas dos seus clientes, parceiros e
fornecedores atraves de uma postura inova-
dora e consistente.

Previna-se no seu local de trabalho
com prote¢oes simples da MINITEC
FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.
Tel.: #351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957

fluidotronica@fluidotronica.com - www.fluidotronica.com
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Devido ao Coronavirus, as empresas e es-
tabelecimentos estao a adaptar-se a uma
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nova realidade de trabalho e, com isso, a
protecao dos colaborares e todas as pes-
soas que contactam com eles contra conta-
minacao tem prioridade maxima. Com uma
protecao contra salpicos, um suporte para
desinfetante ou uma divisoria de postos
de trabalho, desenvolvidas com os perfis
MINITEC, podera ter uma solucao rapida e
eficaz.

As barreiras fisicas sao a forma mais
eficaz de protecao contra a propagacao do
virus, acompanhadas da desinfecao e lava-
gem das maos. Com a ajuda dos perfis de
aluminio da MINITEC, podera desenvolver
uma solucao simples, ajustavel, personaliza-
da e de rapida implementacao. A estrutura
de protecao e simplesmente colocada entre
0s parceiros de conversacao e, portanto, re-
duz consideravelmente o caminho de trans-
missao direta. Com uma solucao modular e
de rapida producao, podera ter o seu local
de trabalho protegido em pouco tempo,
para que possa continuar a trabalhar em
segurancga.

Precisa de uma estrutura para proteger
o seu local de trabalho? Seja protecdes con-
tras goticulas, suportes para desinfetante
de maos, divisdes de postos de trabalho ou

outro tipo de estruturas, a FLUIDOTRONICA
tem a solucao.

Estacao/coluna de desinfegdo mével,
de aluminio, com dispensador

de desinfetante e painel metalico
para imanes

Alpha Engenharia

Tel.: +351 220 136 963 - TIm.: +351 933 694 486

info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

]
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Ei /AlphaEngenhariaPortugal

Nao importa se as areas de entrada sao de
edificios; de escritorios; de centros comer-
ciais; de hoteis; de instalacoes sanitarias ou
de instituicoes publicas. Com a coluna de
desinfecao, do fabricante Bernstein, pode
colocar o dispensador de desinfetante em

qualquer local de forma a que possa ser
utilizado facilmente pelos visitantes/funcio-
narios. Assim, € possivel ter disponivel um
desinfetante para as maos onde e sempre
que precisar de forma a garantir uma higiene
eficaz das maos - especialmente em locais
onde a montagem na parede nao e possivel
ou desejada.

A estacao de desinfecao, em aluminio, &
entregue totalmente montada, incluindo dis-
pensador e a bandeja - pronta para ser usada
e com opcgao de escolha de cor.

Caracteristicas do produto: a coluna
movel, em aluminio, inclui o dispensador
de desinfetante; com design elegante e ro-
busto, & estavel e resistente a inclinacao;
superficie higienica e de facil limpeza; para
utilizacao em areas de entrada e espera,
em instalacoes sanitarias e em outras ins-
talacoes onde a higienizacao e relevante;
mediante solicitacao, o cliente pode espe-
cificar os componentes individuais da colu-
na de desinfecao (de acordo com a paleta
RAL).

Para mais informacodes consulte a equi-
pa comercial da Alpha Engenharia ou visite
o website em www.alphaengenharia.pt/
PR23.

TECNOLOGIA COM RETORNO

RENOLIN

Melhor performance.
Maior duracao.

Oleos hidraulicos

Oleos para engrenagens
Lubrificacdo geral e
compressores de ar
Atrito reduzido, elevada
eficiéncia

Performance excecional

Longos intervalos de mudanca

do éleo
Menor manutencao

FUCHS LUBRIFICANTES, Unip. Lda.

Tel. 229 479 360 | fuchs-pt@fuchs.com | www.fuchs.com/pt

LUBRICANTS.
TECHNOLOGY. F UC Hs
PEOPLE.
/

Os lubrificantes industriais RENOLIN
da FUCHS aumentam a duracdo

e a performance na maquinaria
industrial e dos equipamentos.

Isto significa: as suas excelentes
caracteristicas de longa duragéo e
resisténcia ao desgaste ultrapassam
confortavelmente as crescentes e
exigentes necessidades.

Este sucesso é facil de explicar:

nos ultrapassamos as necessidades —
e requisitos expressos pelos

fabricantes de maquinaria e

componentes industriais. -

-



MANUTENCAO NA INDUSTRIA ALIMENTAR

Monitorizacao de equipamentos na industria alimentar

Tekon Electronic

Correias, a sua importancia na industria alimentar
JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A

A importancia da Manutencao em tempos de Covid

Alexandre Verissimo Carvalho
Navaltik Management, Lda

Como garantir uma maquina segura para a induastria alimentar?

Pilz Industrieelektronik, S.L.

Novos desafios para o setor agroalimentar

Xavier Armengol
Schneider Electric Iberia

Evolucao da higiene e seguranca alimentar

SGS Portugal

em todos os elementos da estrutura
N de uma empresa (de qualquer ramo de
atividade) tém a nocao do trabalho que
€ exigido a area de Manutencao, ao nivel da:
Organizacao e planeamento das inter-
vencoes,;
Seguranca de pessoas e bens;
Formacao dos técnicos;
Procura de novas solucoes para melhoria
dos ativos (Procurement).

No que diz respeito a industria alimentar, mais
atencao e cuidados devem ser tidos em con-
sideragao porque:
As paragens intempestivas poderao por
em causa a saude de terceiros;
As matérias primas sao sujeitas a deteriora-
cao. As paragens poderao por em causa a
seguranca alimentar e obrigar a encomen-
da de um novo lote de matérias primas.

Pelos motivos atras referidos, muitas empre-
sas ja ‘avancaram' na Manutencao Preven-
tiva - optaram por introduzir a Manutencao
Preditiva e as suas diversas técnicas (analise
de vibragoes, detecao de fugas, termografia
e muitas outras) para monitorizar os equi-
pamentos, antecipar anomalias/paragens e

por Raul Doria

Este tipo de manutencao requer um forte
Investimento, quer a nivel de formacao

dos tecnicos, quer a nivel da aquisicdo de
equipamentos de controle e analise tecnologico,
mas permitira o aumento da eficiencia das
linhas de producdo e da competitividade das
empresas, em resposta as solicitacoes do

‘mercado’

reduzir os riscos para a seguranca alimentar.
Com essa decisao, os responsaveis de manu-
tencao conseguem:
Uma manutencao que antecipa falhas nos
equipamentos (antes de elas acontecerem);
otimizar o desempenho fabril;
reduzir os custos de intervencao;
evitar as trocas/mudancas desnecessa-
rias de pecas;
reduzir a possibilidade de uma paragem
nao prevista;
melhorar a seguranca alimentar.

Este tipo de manutencao requer um forte
investimento, quer a nivel de formacao dos
tecnicos, quer a nivel da aquisicao de equipa-
mentos de controle e de analise tecnologica,
mas permitira o aumento da eficiéncia das li-
nhas de producao e da competitividade das
empresas, em resposta as solicitacoes das
empresas. Conciliar as suas experiéncias com
as solucoes tecnologicas atualmente dispo-
niveis, sao os grandes desafios do RM na ob-
tencao de maior produtividade e responder
as solicitacdes do ‘mercado”. M
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DOSSIER SOBRE MANUTENGCAO NA INDUSTRIA ALIMENTAR

Monitorizacao de equipamentos

na indastria alimentar

Tekon Electronics
www.tekonelectronics.com

A metodologia de manutencao de uma unidade industrial € uma peca essencial, naqueles que sao os objetivos de performance e efi-
ciéncia produtiva. A monitorizagcao continua é cada vez mais uma peca essencial para a otimizacao das intervencées de manutencao.

Figura1.

" ntre os modelos de manutencao mais
— recorrentes na industria, a manuten-
L cao preditiva evidencia-se por dar
uma nova utilidade aos dados, recolhidos das
maquinas e do ambiente envolvente. Como
0 nome sugere, este modelo baseia-se na
predicao de ocorréncia de cenarios ou pos-
siveis falhas que possam interferir no normal
funcionamento de toda a cadeia do processo
produtivo. O contributo da manutencao pre-
ditiva e extensivel a todos os setores indus-
triais, mas na industria alimentar o contributo
revela um valor acrescido, que tem uma es-
pecial relevancia no produto final.

A existente regulamentacao da industria
alimentar visa assegurar que o produto final
respeita os padroes de qualidade estipula-
dos. A modernizacao da industria alimentar
e dos equipamentos produtivos tem permiti-
do aumentar a capacidade e a eficiéncia de
producao, todavia a complexidade de pro-
cessos podera significar um incremento sig-
nificativo dos tempos de paragem inerentes
a falhas e manutencao dos equipamentos.

A monitorizacao da condicao e estado dos
equipamentos, tem uma relevancia acresci-
da, uma vez que e dai que sao extraidos os
dados necessarios para definir e calendarizar
intervencdoes de manutencao, com o menor
impacto possivel a nivel de recursos, seja a
nivel mecanico, seja no tempo necessario
para a intervencao técnica.

Durante o processo produtivo, & ne-
cessario definir e implementar um modelo
de monitorizacao que permita a recolha e

Temperatura
Pressao
Caudal

Vibragao
Rotagio

visualizacao dos dados, suportado pela atri-
buicao de limites de operacao nas diversas
variaveis inerentes ao processo. A correlacao
das variaveis permite detetar, atempadamen-
te, desvios no processo, que podem interfe-
rir, no normal funcionamento das maquinas
e, por consequéncia, ter impacto direto nos
indices de qualidade dos produtos. A existén-
cia de um modelo de alarmistica associado
aos dados recolhidos em tempo real, valori-
za todo o processo e assegura que a manu-
tencao possa ser planeada e realizada numa
fase preventiva, ao invés de ser realizada
numa fase corretiva caracterizada muitas ve-
zes por maiores tempos de paragem e custos
acrescidos.

A paragem de uma linha de producao,
na industria alimentar e claramente diferente
de uma paragem numa linha de producao de
produtos nao pereciveis. Apesar de a segu-
ranca ser uma prioridade nestes dois cena-
rios, se a producao de pecas for interrompida,
nao havera deterioracao das pecas ate que
0s equipamentos retomem o normal funcio-
namento e as perdas estarao apenas atribui-
das ao tempo de produgao. Numa paragem
na unidade de producao de alimentos, os in-
gredientes e outros compostos podem sofrer
alteracoes, colocando em causa a qualidade
do produto final, registando perdas tanto a ni-
vel de produto como de tempo de producao.
Mais do que afetar a qualidade do produto,
ira afetar a experiéncia do consumidor e, em
situacoes mais complexas, implicar questoes
legais com as marcas e distribuidores.

Temperatura
Pressdo

Temperatura
Mivel
Presséo

Pressdo
Vibragao

Figura 2. Variaveis relevantes presentes nos equipamentos industriais
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Figura 3. Comportamento do sistema de alarmes aquando dos desvios do processo
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Figura 4. Exemplo da integracao da solucdo sem fios PLUS da Tekon Electronics

As solucoes sem fios PLUS da Tekon Elec-
tronics téem vindo a agilizar as estrategias de
recolha de dados no contexto da industria
alimentar, onde variaveis como temperatura,
humidade, rotacao, vibracao, pressao, entre
outras, alusivas ao processo de producao,
podem afetar a qualidade do produto. Des-
te modo obtem-se uma maior visibilidade
dos pontos de referéncia na infraestrutura e
processo.

Com o decorrer da nova revolucao in-
dustrial, Industrial Internet of Things (loT), a
digitalizacao dos processos produtivos e fa-
cilitada por sensores e equipamentos que
asseguram a recolha e armazenamento de
dados localmente ou, com maior frequén-
cia, na cloud. A convergéncia para solucoes
em cloud permite uma maior conectividade
dos utilizadores e seguranca da informacao,
possibilitando o acesso as plataformas e aos
dados, independentemente da localizacao e
dispositivos dos utilizadores.

As plataformas loT sao cada vez mais
uma realidade neste contexto, onde a visua-
lizacao grafica dos dados e a componente de
monitorizacao e evidenciada para o utilizador.
A Tekon loT Platform da Tekon Electronics,
permite a recolha, processamento, visualiza-
cao e analise avancada dos dados, promo-
vendo uma tomada de decisao assertiva, no
que diz respeito a calendarizacao de eventos
de manutencao.

CONTRIBUTO DA MANUTENCAO
PREDITIVA

A manutencao preditiva mostra-se uma es-
trategia economicamente viavel para a in-
dustria alimentar, resultando na reducao de
custos dos procedimentos de manutengao e
incrementando o tempo util de producao.

A maior contribuicdo da manutencao
preditiva para a industria alimentar pode ser
concentrada em duas partes: eficiéncia pro-
dutiva e performance operacional. A primeira
passa por manter os equipamentos produti-
vos com elevados indices OEE (Overall Equi-
pment Effectiveness), onde se verifiquem as
condicoes ideais de operacao. A performance
operacional representa a apresentacao de

As plataformas loT sao
cada vez mais uma
realidade neste contexto,
onde a visualizacao grafica
dos dados e a componente
de monitorizacdo e
evidenciada para o
utilizador. A Tekon loT
Platform da Tekon
Electronics, permite a
recolha, processamento,
visualizacao e analise
avancada dos dados,
promovendo uma tomada
de decisao assertiva,

no que diz respeito a
calendarizacdo de eventos
de manutencao.

um produto final com padroes de qualidade
consistentes, capazes de continuar a mere-
cer a conflanca do consumidor.

OEE = Disponibilidade x Performance x Qualidade
(formula de calculo do indice OEE)

A manutencao preditiva € um claro exemplo
de como os dados devem ser estruturados e
preparados para ser assimilados por aplica-
coes de Machine Learning e Inteligéncia Artifi-
cial. Na Tekon Electronics, o desenvolvimento
de solugoes industriais, € equacionado com
base nesta premissa, em que os dados pos-
sam ser sempre tratados e estruturados para
uma rapida integracao nestes contextos. [l
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Figura 5. Grafico da analise avancada de dados da Tekon IoT Platform
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Correias, a sua importancia

na indastria alimentar

JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.

No actual mercado global e competitivo, pede-se as equipas de manutencao que contribuam activamente para a gestao eficiente
dos recursos, reduzindo os custos e aumentando a produtividade de pessoas e equipamentos. Na industria alimentar, a estes desafios
acrescem as necessidades relacionadas com higiene e seguranca.

0 PAPEL DA MANUTENCAO:
AS MUDANCAS NA INDUSTRIA
E A EVOLUCAO TECNOLOGICA

industria esta a mudar e a manuten-
Agéo assume, cada vez mais, um papel

activo na eficiencia e rentabilidade
das empresas. Ha muito que as equipas de
manutencao deixaram de ser aquelas que
intervém quando ocorrem falhas nos equi-
pamentos, ou que realizam tarefas preventi-
vas, como lubrificar ou verificar o estado dos
componentes. Um tecnico de manutencao,
nos nossos dias, deve ser capaz de proactiva-
mente propor, ou desenvolver formas de au-
mentar a produtividade, gerindo eficazmente
0s recursos e reduzindo os custos produtivos.

Complementarmente, na industria ali-

mentar, ha a necessidade imperiosa de cum-
prir com apertados requisitos legais, de higie-
ne e seguranca.

texto escrito de acordo com a antiga ortografia.

Esta compatibilizacao entre dispor dos
melhores equipamentos e componentes, re-
duzir os custos, aumentar a eficiencia, garantir
a maxima qualidade e seguranca no produto
final, parece dificil ou, ate mesmo, impossivel.

Contudo, os avancos tecnologicos na area
da manutencao, nomeadamente no fabrico
de componentes para accionamentos meca-
nicos, tem colocado nas maos dos tecnicos
produtos concebidos de raiz para a optimiza-
cao dos sistemas, assentes em importantes
variaveis como a eficiencia energetica e o
alargamento dos intervalos de manutencao.

Sao ja muitos os produtos “livres de manu-
tencao” ou com ciclos de vida impensaveis ha
pOUCOS anos.

De facto, nos laboratorios de I&D dos
grandes fabricantes de componentes de ac-
cionamento e transmissao, procura-se conti-
nua e sistematicamente o desenvolvimento
de solucdes que operem com o minimo de
consumo de energia, durante o maior perio-
do de tempo possivel. Por outro lado, com o

boom dos sistemas da Industria 4.0, conse-
guem-se minimizar as paragens intempes-
tivas, antecipando as tarefas de substituicao
de componentes.

HIGIENE E EFICIENCIA: OS DESAFIOS
DA INDUSTRIA ALIMENTAR

A tudo o que foi dito anteriormente, quando
entramos no campo especifico da industria
alimentar, acresce a necessidade de garan-
tir um produto final isento de qualquer tipo
de contaminacao. Higiene e eficiéncia sao
indissociaveis.

Os sistemas mecanicos de movimen-
tacao de alimentos nao colocam apenas
elevados requisitos face a tecnologia de au-
tomatizacao, mas tambem devem cumprir
rigorosos regulamentos de higiene. Para esta
area altamente sensivel, as correias tém as-
sumido um papel preponderante, pelas suas
caracteristicas construtivas, pelos materiais
utilizados, pela flexibilidade de aplicacoes e
por permitirem o contacto directo com os ali-
mentos, sem risco de contaminacao. Por ou-
tro lado, sao componentes com altissima du-
rabilidade e fiabilidade. A sua disponibilidade
€ praticamente imediata e o armazenamento
e simples, ou até desnecessario.

Sao extremamente resistentes ao des-
gaste e a oleos e podem ser aplicadas sem
necessidade de desmontar os sistemas.

Na perspectiva operacional, o elevado
grau de perecibilidade dos produtos requer
que os sistemas funcionem sem falhas, para
que uma simples paragem nao comprometa
toda uma producao de meses.

Os sistemas de ventilacao, refrigeracao
e controlo da temperatura em camaras frias,
estufas ou camaras de maturacao, devem
operar com a maxima fiabilidade para evitar o
apodrecimento precoce dos produtos.

Na verdade, a utilizacao de correias e re-
comendada e aplicavel ao longo de toda a
linha de producao, desde a colheita ate ao
embalamento.
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E através deste novo conceito de produ-
cao alimentar, em que toda a cadeia, desde . S—
0 campo ate a mesa, e analisada e controla-
da, em tempo real, que conseguimos mais

18915=
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controlo sobre os custos operacionais e sao
evitados desperdicios. Consequentemente
obtemos qualidade, seguranca, economia e
de forma sustentavel.

Uma das areas onde as equipas de engenha-
ria mais podem intervir € nos sistemas de ac-
cionamento, transmissao e transporte

Neste campo, a utilizacao de correias,
comparativamente a outras solucoes, tem
apresentado resultados reais de melhoria de
eficiéncia e reducao de custos.

As conclusoes seguintes foram retiradas
do acompanhamento da substituicao de
correntes por correias, numa maquina de ins-
peccao por leitura optica de rolhas de corti-
ca. A funcao da maquina e eliminar as rolhas
defeituosas. Nao obstante, estas conclusoes
podem ser facilmente extrapoladas para ou-
tras aplicacoes, com estruturas de acciona-
mento, transmissao e funcionamento seme-
lhantes, sem vies analitico relevante.

No caso que estudamos, a opcao por cor-
reias permitiu a utilizacao de um motorredutor
mais pequeno, com menor capacidade e, con-
sequentemente, menor consumo de energia.

Nao sendo necessario lubrificar as cor-
reias, como acontece nas correntes, poupa-
-se no lubrificante e em todas as tarefas e
dispositivos associados a esse processo. Por

e
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outro lado, & sabido que grande percenta-
gem das avarias e paragens intempestivas
resultam de falhas na lubrificacao, logo, eli-
minando-se esse factor, reduz-se a probabili-
dade destes incidentes ocorrerem.

Outro dos problemas apresentado pela
aplicacao de correntes era o desgaste nas
guias de deslizamento. Com a mudanca para
as correias o desgaste € quase nulo, elimi-
nando a anterior necessidade de substituir
frequentemente as guias, devido ao des-
gaste provocado pelo contacto do aco com
o PE. Com a utilizacao de correias em PU, o
contacto entre esses dois polimeros € suave,
com desgaste minimo e contribui tambem,
em grande escala, para a reducao do ruido
global do sistema.

Decorrente deste funcionamento mais
suave, a maquina ganha estabilidade, dado
que os ressaltos das correntes inerentes ao
desgaste das guias sao eliminados. A correia
opera num passo constante permitindo uma
leitura optica correcta, nao enviesada pelas
vibracoes da corrente nas guias. Deste modo,
conseguiu-se reduzir substancialmente o nu-
mero de produto desperdicado, optimizando
o volume de producao/hora.

Em suma, com o fim das paragens intem-
pestivas decorrentes de avarias e problemas
nas correntes, reduziram-se as obras de
manutencao e todos os custos associados:
mao-de-obra, perdas de producao, incum-
primento de prazos de entrega, entre outros.
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Na area da higiene e da prevencao de conta-
minacao, a propria Industria tem contribuido
para a melhoria das solucoes disponibilizadas
pelos fabricantes. Em sistemas de inspeccao
de garrafas controlados por camara foram
registados problemas com o revestimento de
poros das correias de transporte utilizadas.
O revestimento absorvia muita humidade,
originando produtos com defeitos e contami-
nacao bacteriana. Da investigacao resultante
desta dificuldade surgiram novos revestimen-
tos “"sanduiche’, com espuma de neoprene
em combinacao com uma pelicula de PVC

Muitas outras aplicacoes, onde se exige
higiene e eficiéncia incluem correias: etique-
tagem de garrafas, sistemas de engarrafa-
mento, maquinas de venda automatica, sis-
temas de corte em embalagem de enchidos
e queijos, transporte directo de alimentos,
bolsas tubulares e sistemas diversos de em-
balagem e empacotamento.

Os sistemas de accionamento, transmissao e
transporte por intermedio de correias contri-
buem de forma evidente e comprovada com
aplicacoes concretas para ajudar as equipas
de manutencao a vencer os dois principais
desafios colocados na industria alimentar: hi-
giene e eficiéncia.
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A importancia da Manutencao
em tempos de Covid

Alexandre Verissimo Carvalho
Navaltik Management, Lda.

1. INTRODUCAO
alar em limpezas, higienizacoes, me-
’j didas de prevencao, de seguranca, de
melhoria, entre outras anti Covid, e que
impactem no conforto e seguranca nao so de
equipamentos, mas tambem de pessoas, e
nao falar na funcao manutencao, ainda que
mal comparando, € o mesmo que fazer uma
partida de cartas e jogar sem os A's. E possi-
vel? E, s6 que nao é a mesma coisa.

Afinal o que é isto do Covid, Coronavirus,
SARS? O coronavirus, ou SARS-CoV-2, deu
lugar a doenca conhecida como Covid-19. Foi
identificada pela primeira vez em dezembro
de 2019 em Wuhan - China.

Coronavirus: “.pertencem a familia Coro-
naviridae que integra virus que podem causar
infecdo no Homem, noutros mamiferos (por
exemplo nos morcegos, camelos, civetas) e
nas aves.." [1]

SARS-CoV-2: “é o nome do novo virus e
significa Severe Acute Respiratory Syndrome
(Sindrome Respiratoria Aguda Grave) - Coro-
navirus - 2.. Existe outro coronavirus que cau-
sa uma Sindrome Respiratoria Aguda Grave,
que foi identificado em 2002, este € chamado
SARS-CoV por isso o Novo Coronavirus e de-
signado por SARS-CoV-2." 1]

Covid-19: ‘(Coronavirus Disease) e o nome
da doenca e significa Doenca por Coronavirus,
fazendo referencia ao ano em que foi desco-
berta, em 2019.. 'E a designacdo dada pela Or-
ganizacdo Mundial da Saude para identificar
a doenca provocada pelo novo coronavirus
SARS-CoV-2" 1]

2. TRANSMISSAO & INCUBACAO

Uma das questoes que se levanta €. Como €
que podemos ser infetados com o Covid-19?
Ou, por outras palavras, como se transmite.

Segundo os dados existentes, a trans-
missao pode ser por via direta, ou seja, pelo
contacto proximo com pessoas infetadas. A
transmissao é feita via pequenas goticulas
exaladas pelo nariz ou boca de alguem infe-
tado quando fala, espirra ou tosse e que estas
possam atingir a boca, nariz ou olhos de ter-
ceiros. Se se estiver a uma distancia inferior a
2 metros de uma pessoa infetada havera uma
forte possibilidade de contagio se se inspirar
as goticulas exaladas por estes.

Por outro lado, as goticulas podem per-
manecer em objetos, ou qualquer outra su-
perficie, podendo infetar terceiros quando
estes tocam com as maos nessas superficies,

levando-as aos olhos, nariz ou boca. E a cha-
mada transmissao indireta.

Quando se fala em propagar qualquer vi-
rus em espacos fechados vem-nos a memo-
ria a questao da transmissao via sistemas de
climatizacao. Pois bem, até ao momento nao
existem estudos que comprovem a propaga-
cao do Covid-19 atraves desta via.

E também legitimo perguntarmo-nos se
o Covid-19 se transmite via alimentos. "“Ndao ha
evidéncia que suporte a transmissao do SARS-
CoV-2 pelos alimentos.” [1]. Recomenda-se sim
reforcar as boas praticas de higiene e segu-
ranca alimentar durante a preparacao e con-
fecao dos alimentos.

Relativamente ao periodo de incubacao,
apesar de existirem relatos face a periodos
superiores a 20 dias, estima-se que este nao
exceda as 2 semanas, ou seja, os 14 dias. Na
pratica, o periodo de incubacao situa-se en-
tre os 2 e 0s 14 dias.

Nota: Dados ha que indicam que mais
de 80% dos casos confirmados de coro-
navirus Nao sao graves e nao requerem
hospitalizacao.

3. COMPORTAMENTO NAS
SUPERFICIES

Caso nao adotemos medidas de limpeza e
desinfecao mais rigorosas e mais regulares,
0 virus conseguira manter-se ativo nas su-
perficies por longos periodos. Dependera
principalmente do tipo de superficie e da
temperatura do ambiente envolvente. A boa
noticia € que este tipo de virus pode ser ina-
tivado em segundos limpando/desinfetando
as superficies com alcool, agua oxigenada ou
lixivia, artigos que normalmente estao a nos-
sa disposicao.

Estudos ha que revelam os varios tipos de
comportamento do Covid-19 nos varios tipos
de superficies. A informacao refletida neste
capitulo tem por base os estudos divulgados
pelo ‘Thejournal of hospital infection” [2] e "The
New England Journal of Medicine" 3], bem
como informacao disponibilizada pelo minis-
terio da saude Portugués.

Aerossois: até 3h;

Plastico: ate 3 dias (embalagens, garrafas,

botdes de elevador, controlos remotos,
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campainhas, telefones, telemoveis, ta-
blets, computadores, teclados, consolas,
sacos, entre outros);

Metal: até 5 dias (macanetas, joias, relo-
gios, oculos, talheres, corrimoes, entre
outros);

Cartao: ate 24h (embalagens, pacotes, sa-
cos, postais, envelopes, entre outros);
Aco inoxidavel: ate 3 dias (frigorificos, ta-
chos, panelas, talheres, entre outros);
Cobre: ate 4 horas (moedas, utensilios de
cozinha, entre outros),

Vidro: até 4 dias (copos, garrafas, janelas,
espelhos, entre outros);

Madeira: até 4 dias (moveis, cadeiras,
bancos, entre outros),

Aluminio: ate 8 horas (latas, conservas,
papel aluminio, garrafas, entre outros);
Ceramica: ate 5 dias (pratos, copos, bibe-
lots, entre outros);

Papel: variavel entre segundos e ate 5
dias.

4. IMPACTOS (IN)ESPERADOS

Como qualquer coisa de diferente que acon-
tece, esta tem sempre um impacto. Seja ele
positivo ou nao, esperado ou nao. Muito te-
mos ouvido a frase "nada sera como dantes”.
100% verdade. Porem, aprofundando a ques-
tao.. ficara melhor? Ficara pior? A resposta
talvez seja simples. Melhor ou pior depen-
dera sempre do contexto que estejamos a
analisar.

Um estudo recente efetuado pela Naval-
tik junto dos seus contactos sobre o efeito da
pandemia indica que:

80% das pessoas Vviu a sua vida dar uma
cambalhota de um dia para o outro: tele-
trabalho, horarios de trabalho alterados,
turnos ajustados, utilizacao de equipa-
mento de protecao, afastamento forcado
da familia, amigos, colegas, entre outras;
5% das empresas teve um aumento do
volume de negocios superior a 50%. Pa-
rabéns pelo extraordinario feito. Cerca de
30% dos inquiridos desconhece o impac-
to no volume de negodcios nas suas em-
presas. Por outro lado, cerca de 50% das
empresas tiveram quebra no seu volume
de negocios, e na sua maioria uma que-
bra superior a 50% do expectavel;

Cerca de 30% das empresas reinventou-

-se colocando novos produtos, ou servi-

¢os no mercado. Cerca de 9% das empre-

sas ajustou (para baixo) o preco dos seus
produtos ou servicos, seja por campa-
nhas, seja a titulo definitivo;

O Teletrabalho passou a ser uma nova

realidade para cerca de 40% dos inquiri-

dos. Associado a este facto ha um senti-
mento generalizado de aumento de pro-

dutividade. Para muitas empresas esta e

uma realidade a manter passando a figu-
rar como medida preventiva de propaga-
cao pandemica pois evita deslocacoes e
aglomeracao de pessoas. Talvez seja a
mudanca de paradigma onde passa de
alternativa a necessidade com todos os
beneficios associados. Convido-o/a a ler
o artigo "Home-based telework and safety
and health at work" em:
https://oshwiki.eu/wiki/Practical _tips_
to_make_home-based_telework_as_
healthy,_safe_and_effect ive_as_possible
Mais de 30% dos inquiridos apostou em
formacoes online. Nada como aproveitar
algum tempo livre para apostar no de-
senvolvimento pessoal e profissional;

Um outro estudo indica que o aumento
do consumo via plataformas online € uma
outra nova realidade. De "tudo” se tem
comprado online: flores, eletronica, livros,
informatica, mercearias, entre outros. Es-
tima-se que o0 aumento do consumo ron-
de 0s 40% via "novos’ clientes.

Deixo um convite a reflexao:
Sera o Covid-19 uma ‘maquina do tempo”
que nos faz acelerar e antecipar mudan-
cas que provavelmente ja estivessem
em ‘carteira’, no entanto a espera do
momento certo? Falamos novamente do
teletrabalho, ensino e formacao a distan-
cia, encomendas online, concertos online,
visitas a museus online, entre outros, bem
como, a descoberta de novos nichos de
negocio e meios de sustentabilidade;
Sera o Covid-19 ‘0" fator de alavancagem
da Industria 4.0? Recolha de informacao
remota sobre o estado dos equipamen-
tos? Telemanutencao?
Sera o Covid-19 a ‘mao invisivel" que veio
trazer uma lufada de ar fresco ao meio
ambiente, na questao do buraco do ozo-
no, na reducao da poluicao, na limpeza
dos ceus e dos mares?
Sera o Covid-19 “0" mote para que se
acredite que é possivel adotar novos ha-
bitos comportamentais e manté-los?
Serao estas reflexdes novas realidades
que irao perdurar, ou quando tudo estabi-
lizar voltamos ao passado? Que aprendi-
zagem poderemos retirar daqui?

5. DE “PARENTE POBRE” A HEROI?

Por regra, apenas nos lembramos de deter-
minadas coisas quando algo de diferente
acontece. Ou seja, quando nos lembramos
da importancia de ter iluminacao Nos Nossos
postos de trabalho, ou em casa? Quando ha
um corte de luz, ou quando uma lampada se
funde. Quando nos lembramos da importan-
cia da agua? Quando vamos tomar um duche,
ou apenas beber um copo de agua, abrimos

atorneira e nada sai. Muitas outras ilustracoes
seriam validas para nos lembrar que apenas
nos lembramos de algo quando nao o temos.
Sentimento mais que normal no ser humano.
Dar valor quando nao tem. Porem, face a esta
pandemia quem tem sido ‘chamado” com
mais frequéncia? A Manutencao, os bombei-
ros de servico. Sao eles que ajudam na de-
sinfecao de espacos; nas alteracoes de layout
dos varios espacos por forma a garantir o
afastamento social recomendado pelas en-
tidades competentes; no desenho de novos
caminhos para evitar o contacto proximo en-
tre pessoas; na avaliacao de risco de postos
de trabalho; que continuarao a garantir o bom
funcionamento dos equipamentos; garantem
o cumprimento de planos de manutencao e
adocao de novas medidas; mantéem o cum-
primento com as exigéncias legais; mantem
0s hospitais operacionais. Honra seja feita a
todos os setores de atividade que tém man-
tido o Mundo a funcionar, porém o objetivo
desta consideracao nao € o de comparar pro-
fissbes. E sim, destacar o papel dos agentes
de manutencao.

Recentemente a Navaltik levou a cabo
um estudo sobre o tema do presente arti-
go, cujos dados nos permitirao ter uma visao
mais ‘numeérica” das consideracoes acima.
Vejamos:

95% das empresas adotou novas medidas

de prevencao da pandemia;

67% dos inquiridos considera de elevada

importancia o papel da Funcao Manuten-

cao na prevencao da pandemia;

As medidas preventivas tomadas pela

maioria das empresas inquirida foram a

adocao de mascaras (90%), viseiras (52%),

luvas (59%), alcool gel (95%), limpezas e

desinfecoes mais regulares (78%). Nao

menos importantes a formacao especi-

fica sobre prevencao da virologia (35%),

alteracao de layouts fabris (22%) e instala-

cao de divisorias acrilicas entre postos de

trabalho (35%);

Q0% considera importante apurar os cus-

tos tidos com as medidas tomadas, po-

rem apenas 38% afirma té-lo feito;

Cerca de 85% dos inquiridos considera de

elevada importancia ter centralizadas e

informatizadas todas as acdes levadas a

cabo na prevencao da pandemia;

Se tivessem que regressar hoje ao seu

local de trabalho, 78% confiaria nas me-

didas de prevencao levadas a cabo pela
empresa;

A questdo "Que medidas considera que a

sua entidade patronal pode tomar que fa-

rao com que se sinta ainda mais seguro no
regresso ao seu posto de trabalho?”
A maioria das respostas foram que o
que esta, esta de acordo com o exigi-
do pela DGS.
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Por outro lado, destacam-se outras
medidas que poderao ser tomadas:
Analise risco por funcao/catego-
ria e estabelecimento de medidas
e procedimentos para as diversas
funcoes/categorias;
Concecao e Implementacao de um
manual de procedimentos;
Acompanhamento e validacao do cum-
primento das regras estabelecidas.

6. MEDIDAS GERAIS DE PREVENCAO
A minha sugestao, enquanto consultor de
manutencao, sempre foi a de apostar na
prevencao. Ou seja, intervir antes de partir.
Seguindo indicacoes tanto de fabricantes,
fornecedores e outras entidades oficiais,
e ouvindo a voz da experiéncia. Ha um di-
tado popular bem antigo, e tao atual: "Mais
vale prevenir que remediar’. Assumindo este
principio, ficam algumas recomendacoes
recolhidas entre as varias instituicoes e
organizacoes.
- Lavar as maos frequentemente. Lava-
-las (com agua e sabao ou com solucao
a base de alcool a 70%) sempre que se
assoar, espirrar, tossir ou apos contacto
direto com pessoas doentes;
Tapar nariz e boca quando espirrar ou
tossir, com um lenco de papel ou com o
antebraco, e deitar o lenco de papel para
o lixo;
Evitar tocar na cara (principalmente olhos,
boca e nariz) com as maos;
Manter distanciamento social de pelo
menos dois metros em ambientes
fechados;
Evitar partilhar objetos pessoais ou
comida;
Vestuario e fardamento podem ser lava-
dos a temperaturas pelo menos de 60°C
caso se verifique que a pessoa tenha
sintomas de Covid-19 ou seja um caso
confirmado. Como alternativa, desinfetar
a roupa em ciclo desinfetante apropria-
do consoante o tipo de tecido/material a
lavar;
Arejar frequentemente espacos normal-
mente fechados. Abrir janelas, ou portas
que permitam a entrada de ar novo nos
espagos;
Utilizacao generalizada de mascaras fa-
Ciais e/ou viseiras, ou oculos de protecao;
Limpeza e desinfecao de superficies com
maior regularidade: 2 a 3 vezes ao dia:
Limpeza: possibilita a remocao da
materia organica que favorece a
sobrevivéencia e proliferacao dos
microrganismos;
Desinfecao: elimina, destroi ou inativa
0S microrganismos.
Lixivia: A solucao para desinfetar su-

perficies. Dilur 1 medida de lixivia em
99 medidas de agua.

Alcool etilico [70% (60-80%): Solu-
coes consideradas mais eficazes para
inativar coronavirus em superficies ri-
gidas. Diluir 7 medidas de alcool em
3 medidas de agua. Nota: Solucoes a
96-98% de alcool sao menos eficazes
pois devido a sua rapida evaporacao
acabam por fixar os microorganismos
as superficies em vez de as deixar
limpas.

Agua oxigenada [3% ou 10 volumesl: Eficaz na
destruicao de coronavirus. A agua-oxigenada
comercial que normalmente existe em casa
necessita de ser diluida para ser utilizada
numa concentragao igual a 0.5%. Diluir 6oml
de agua oxigenada em 240 ml de agua des-
tilada, ou agua.

Nota: Nao secar de imediato as super-
ficies desinfetadas pois € necessario que
segquem ao ar para que a desinfecao seja
eficaz.

Limpar frequentemente ecras, teclados,

controlos remotos, telemoveis, tablets,

entre outros, de preferéncia com toalhe-
tes de limpeza e desinfecao rapida a base
de éalcool ou outro desinfetante com acao
virucida, ou spray contendo pelo menos

70% de alcool. Deixar secar bem as su-

perficies para evitar a acumulacao de li-

quidos.

7. MEDIDAS ESPECIFICAS

DE PREVENCAO EM EDIFiCIOS

O objetivo deste paragrafo nao € o de dei-
xar uma receita exaustiva de acoées de ma-
nutencdo. E sim deixar algumas linhas de
orientacao e sugestdes. Pode encontrar mais
detalhes em https://manwinwin.com/pt/w-
prep-pt/ que € o local por nos disponibiliza-
do para a partilha de conhecimento. Procure
na coluna Tipo Objeto pelo tipo "AAA - Mode-
lo Base | Extra’.

Algumas recomendacoes praticas
REHVA [4] para a operacao dos sistemas de
edificios:

Aumentar a admissao e extracao de ar;

Usar mais arejamento através de janelas;

Uso seguro das seccoes de recuperacao

de calor;

Limpeza adicional de condutas nao tem

efeitos praticos;

Reposicao de filtros exteriores nao € ne-

cessaria;

Purificadores de ar podem ser uteis em

situacoes especificas.

Por outro lado, e a par das recomendacoes
especificas da DGS, a entidade Turismo de
Portugal vai atribuir o selo “Clean & Safe’, um

reconhecimento que exige um protocolo in-
terno de higienizacao para evitar riscos de
contagio.

8. CONCLUSAO

Que esta situagcao pandémica colocou o Mun-
do em sentido, € uma realidade. Mesmo para
aqueles que possam parecer estar mais indi-
ferentes a tudo o que se esta a passar. Na ge-
neralidade, os numeros revelam dados alar-
mantes e muitos deles dificilmente voltarao
ao que um dia foram. Ha obviamente que tirar
ilacoes e aprendizagens de todos os desafios
que nos foram colocados pela frente. De sa-
lientar o papel que a Funcao Manutencao, e
seus tecnicos, terao na prevencao e travagem
da disseminacao desta pandemia. Serao estes
0s agentes que terao como missao garantir o
funcionamento das instalacoes (hospitalares,
industriais, edificios, complexos desportivos,
entre outras) e dos ativos. Cada um de nos tem
tambem um papel fundamental neste comba-
te: seqguir as suas instrucoes, bem como das
entidades responsaveis. Mantenha a mente
limpa, forte. Mantenha-se seguro.
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DOSSIER SOBRE MANUTENGCAO NA INDUSTRIA ALIMENTAR

Como garantir uma maquina
segura para a induastria

alimentar?

Pilz Industrieelektronik, S.L.

A industria alimentar tem altos requisitos de segurancga, tanto para as maquinas que formam parte do processo de produc¢ao, como
para os produtos elaborados e destinados ao consumo humano. Neste contexto, € vital uma maquina que cumpra com as normas € a

marcacao CE de qualidade.

diversidade dos consumidores nos
/A\mercados globais e a sustentabilida-

de ecologica sao fatores chave que
determinam a dinamica e a competéncia na
industria alimentar. A transformacao de ali-
mentos para a preparacao dos produtos e a
utilizacao de sistemas de embalamento de
alta velocidade exigem uma gestao eficaz
e uma ampla gama de maquinas. Tanto na
introducao de novas maquinas no setor ali-
mentar, como a adaptacao das antigas aos
novos requisitos, obrigam a um processo de
engenharia detalhado e complexo, para que
se certifique a seguranca das mesmas.

Todo este processo tem uma relacao di-
reta com os tempos de paragens nao dese-
jados, que se produzem de forma continua e
traduzem-se em perdas de producao. Uma
maquina devidamente preparada aumenta
os indices de produtividade. Para se obter os
melhores beneficios da linha de producao e
garantir a seguranca das instalacoes e dos
operarios que trabalham nelas, cada uma das
maquinas deve cumprir com os requisitos de
protecao e saude exigidos pelas diferentes
diretivas aplicaveis.

Assim, para garantir a seguranca da me-
lhor forma possivel, € importante realizar o
desenho de seguranca no inicio do projeto,
quando se decide instalar uma nova maqui-
na, e nao ja finalizada a idealizacao da mes-
ma. Com este objetivo, o processo de dese-
nho de seguranca realiza-se segundo uma
serie de passos que eliminam ou reduzem
0s riscos para o operario no local de trabalho.
Estes sao os passos que aplicamos na Pilz,
seguindo as normas harmonizadas:

AVALIACAO DE RISCO

Em primeiro lugar, € necessaria uma avalia-
cao de riscos, que deteta todos os perigos
existentes e/ou gerados pela maquina du-
rante todas as fases da sua vida Util, ou seja,
desde a montagem até ao término do seu

periodo de atividade. Para isso existe uma
norma harmonizada, que detalha os passos
a realizar para cumprir com este ponto. Entre
eles encontramos:
Colocar a maquina segura mediante o
desenho inicial;
Proteger os perigos que nao se podem
eliminar no passo anterior;
Informar e advertir sobre os riscos residuais
que nao se podem proteger totalmente;
Definir e estabelecer os procedimentos
de trabalho, assim como formar e infor-
mar os funcionarios.

Durante a avaliacao de riscos, determinam-
-se diversos aspetos relacionados com as
normas aplicaveis a maquina e os seus limites
fisicos e de operacao.

CONCEITO DE SEGURANCA

Apos a conclusao da avaliacao de riscos,
inicia-se o processo de avaliacao do concei-
to de seguranca, através do qual se definem

as solucoes tecnicas a aplicar para eliminar
ou reduzir os riscos detetados, da forma mais
inteligente e economica possivel. Neste sen-
tido, a instalagcao de dispositivos de protecao
nao deve estar em desavenca com a produ-
tividade. Assim, € fulcral determinar as medi-
das corretoras que melhor se adaptam com o
funcionamento eficiente e de alta disponibili-
dade das maquinas.

Para alcancar esta meta, deve-se sem-
pre ter em conta os resultados da avaliacao
de riscos. Devido a este estudo previo, pla-
neiam-se solucoes que garantem seguranca
e saude, de acordo com as normas aplicaveis
e segundo as ultimas novidades tecnologicas
no que diz respeito a sensores e controlado-
res de seguranca.

Uma parte importante do conceito de
seguranca deve ser a definicao do nivel de
seguranca requerido e as caracteristicas
das distintas funcdes de seguranca da ma-
quina, de acordo com as normas aplicaveis.
Por exemplo, as importantes Normas EN ISO
13849-1 e EN 62061.
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DESENHO DE SEGURANCA
Partindo do conceito de seguranca, dese-
nham-se as medidas de protecao propostas
na fase anterior e que melhor se adaptam a
maquina. O objetivo sera sempre conseguir
uma reducao suficiente dos riscos ou a elimi-
nacao dos perigos mediante o estudo deta-
lhado das solucdes de protecao necessarias.
Desta forma, realiza-se um projeto deta-
lhado com o objetivo de evitar custos des-
necessarios, aumentar a disponibilidade e
reduzir ao minimo a projecao dos tempos de
paragem durante a manutencao das maqui-
nas. Em suma, a seguranca aporta solucoes
para o éxito do desenho da maquina.
Auxiliarmente nesta etapa de desenho
e selecao dos componentes e a verificacao
posterior dos niveis de seguranca das fun-
coes de seguranca (PL ou SIL segundo a nor-
ma aplicada). Para esta verificagcao existem
diferentes ferramentas de calculo, como o
SISTEMA da IFA ou o PAScal da Pilz.

INTEGRACAO

Uma vez completada a fase de desenho de
seguranca, deve-se integrar nas maquinas,
ou no conjunto de maquinas de uma insta-
lacao, as medidas de protecao previamente

delineadas. Para isso, a planificacao, a quali-
dade do trabalho e a experiéncia sao fatores
chave para reduzir os tempos de integracao.
Esta fase inclui:
Gestao do projeto;
Selecao e aquisicao de componentes e
implementacao de solucoes;
Configuracao de controlos e a elaboracao
de uma HMI (se for requerido);
Modificacao do sistema elétrico das ma-
quinas e instalacoes;
Montagem de protecoes mecanicas e com-
ponentes pneumaticos e/ou hidraulicos;
Montagem de armarios de controlo e/ou
distribuicao;

Entrada em servico e formacao dos ope-
radores da maquina e funcionarios de
manutencao;

Elaboracao da documentacao corres-
pondente.

VALIDACAO DE SEGURANCA
Finalmente, uma vez realizada toda a fase de
integracao, requer-se de uma validacao final
para a aceitacao das modificacoes realizadas,
baseada nas exigéncias recolhidas nas Nor-
mas EN ISO 13849, IEC 62961 ou |[EC 61508.
Assim, verifica-se a correta implementacao
das medidas de protecao, o desenho do sis-
tema de controlo relativo a seguranca e o
seu cumprimento de acordo com as normas
exigidas.

Com estas cinco fases superadas con-
segue-se demonstrar que, finalmente, a
maquina e segura. Este requisito € obriga-
torio para todos os fabricantes que comer-
cializem os seus produtos dentro da Uniao
Europeia desde 1 de janeiro de 1995. Desta
forma, confirma-se que se cumprem todos
0s requisitos de seguranca e saude descri-
tos nas diretivas aplicaveis e necessarios
numa industria complexa como a industria
alimentar.

ep
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Novos desafios para o setor
agroalimentar

Xavier Armengol
VP Industry Business
Schneider Electric Iberia

Nunca foi facil fabricar alimentos e bebidas de forma rentavel, cumprindo as normas e os requisitos de qualidade, e para além disso
comercializa-los a um preco de venda adequado. Agora é-o ainda menos, devido aos novos desafios apresentados pela situacao mun-
dial excecional que nos tocou viver: recessao econdmica, escassez de abastecimento, novas normas a cumprir, entre outros. Perante
esta situacao, o setor da alimentacao e bebidas pergunta-se como sera o seu futuro a curto e médio prazo, e € certo que as decisdes
tomadas nos proximos meses vao marcar os anos que se seguem.

inda que nao tenhamos todas as res-
Apostas neste panorama incerto e em
mudanca, conseguimos desde ja afir-
mar que as empresas que queiram liderar o
mercado deverao aproveitar este momento

para implementar uma producao monitoriza-
vel, agil e, sobretudo, sustentavel.

0S NOVOS DESAFIOS DO SETOR

Durante a segunda revolucao industrial, Hen-
ry Ford marcou a diferenca ao colocar os
automoveis ao alcance de todos. Tendo en-
contrado a forma de produzir grandes quan-
tidades de veiculos a um preco baixo, conse-
guiu que estes deixassem de ser um produto
de luxo e fossem acessiveis a qualquer
pessoa. A chave do sucesso? A sua linha de
montagem movel que nao apenas requeria
menos colaboradores, mas também reduzia

o tempo necessario para construir um veiculo
(de 12 horas para 2,5).

Os principios de Ford continuam a ser a
base da producao atual; no entanto, esta cri-
Se e as suas consequéncias trouxeram novos
desafios e a necessidade de fabricar o pro-
duto correto ao preco adequado e maior do
que nunca. Para alem disso, os consumidores
querem saber de onde provem os seus ali-
mentos, se foram fabricados de forma sus-
tentavel, se a sua origem e etica e cumprem
as normas. E o fabricante deve poder facul-
tar-lhes essa informacao.

NA DIRECAO DE UMA PRODUCAO
EFICIENTE E AGIL

Desta forma, alcancar a eficiéncia operacio-
nal, que fora o grande desafio de Henry Ford,
ja nao e suficiente; agora, a producao deve

As solucoes digitais
permitem-nos
otimizar 0s processos
e o rendimento

geral das fabricas,
reduzindo os
residuos, a utilizacao
de energia e 0s
custos de mao de
obra, ao mesmo
tempo que se
aumenta a eficiencia
das operacoes.

tambem ser agil, flexivel e monitorizavel. Por
sorte, ja dispomos da tecnologia necessaria
para o conseguir, melhorando a eficiéncia e
agilizando as operacoes.

A lloT permite aos produtores do setor
da alimentacao e bebidas alcancar os ni-
veis operacionais adequados e oferecer aos
consumidores o que eles querem: rastreabi-
lidade e sustentabilidade. As solucoes digi-
tais permitem-nos otimizar os processos € o
rendimento geral das fabricas, reduzindo os
residuos, a utilizacao de energia e os custos
de mao de obra, a0 mesmo tempo que se
aumenta a eficiéncia das operacoes. Adicio-
nalmente, estas mesmas solucoes tambem
representam um verdadeiro progresso no
sentido de conseguir operagdes mais ageis e
sustentaveis.

Um bom exemplo € o do Yili Group, fabri-
cante chinés de produtos lacteos e lider de
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mercado, que conseguiu aumentar a eficiéncia
operacional da sua fabrica em 19%, e ao mes-
mo tempo reduzir os custos energeticos em
5%, atraves da utilizacao destas tecnologias.

0S AVANCOS NA IIOT QUE TORNAM
POSSIVEL UMA PRODUCAO MAIS
SUSTENTAVEL
A Realidade Aumentada (AR) € uma das ino-
vacoes com maior destaque neste sentido.
Ela garante que os operadores poderao dis-
por da informacao correta, quando e onde
necessitem dela, incluindo dados de manu-
tencao. Em caso de incidentes, proporciona
um guia visual que mostra onde esta a falha e
como corrigi-la. Estas sao vantagens impor-
tantes, se tivermos em conta que a equipa
de manutencao ocupa 50% do seu tempo a
procurar este tipo de informacoes. Assim, a
AR reduz os tempos de paragem, melhora a
eficiencia geral dos equipamentos e até pode
ajudar a aumentar a seguranca, ja que muitas
vezes os operadores deixam de necessitar de
abrir fisicamente as maquinas para saber o
que esta a acontecer.

A gestao remota dos ativos e outra das
grandes vantagens que a Industria 4.0 nos
trouxe. Hoje em dia, gracas a conexao segura

de ativos, € possivel conectarmo-nos a eles
a partir de qualquer lugar para realizar tare-
fas de manutencao, alterar os parametros de
producao ou até mesmo solucionar proble-
mas. Os especialistas podem supervisionar os
produtores para os guiar ou dar sugestoes na
resolucao de um problema, ou simplesmente
para realizar melhorias. As conexdes exigem
um acesso ciberseguro e remoto end-to-end,
mas esta abordagem permite reduzir o tem-
po necessario para resolver problemas.

No inicio do seculo XX, durante a segunda
revolucao industrial, Henry Ford conseguiu a
eficiencia, mas fé-lo em detrimento da flexibi-
lidade. Hoje em dia, gragas a transformacao
digital, podem alcancar-se ambas, e os pro-
dutores do setor da Alimentacao e Bebidas
devem coloca-las como objetivos prioritarios,
especialmente num cenario como o atual, em
que se torna mais necessario do que nunca
garantir a sustentabilidade, a seguranca e a
rastreabilidade da producao.

SHELL LUBRICANTS

TOGETHER ANYTHING 15 POSSIBLE

REDUZA O CUSTO GLOBAL
DE OPERACAO COM OS OLEOS
HIDRAULICOS SHELL TELLUS

SHELL TELLUS FAZ COM QUE SEJA POSSIVEL

Macro Di:
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DOSSIER SOBRE MANUTENGCAO NA INDUSTRIA ALIMENTAR

Evolucao da higiene e seguranca

alimentar

SGS Portugal

A higiene e a seguranca alimentar fazem cada vez mais parte do vocabulario do dia a dia dos consumidores mais atentos, que exigem
alimentos e processos de producao alimentares cada vez mais seguros. O aumento das producodes de alimentos a nivel global, as cres-
centes, e cada vez mais rapidas, transacoes internacionais, bem como as crises de seguranca alimentar, permitiram uma consolidacao
e uma uniformizacao das metodologias e da legislacao relativamente a higiene e seguranca alimentar.

DESENVOLVIMENTO

HACCP - Hazard Analysis and Cri-
Qt/‘cal Control Point - & um sistema

preventivo que garante a higiene e
seguranca alimentar, com base numa analise
sistematica do processo produtivo, atraves da
identificacao, avaliacao e controlo de poten-
ciais perigos associados a todas as fases de
producao, permitindo a definicao de meios
para o seu controlo. O principal objetivo e
eliminar, ou reduzir, os potencias perigos de
contaminacao dos alimentos, que podem
comprometer a qualidade dos mesmos. Os
potenciais perigos que podem colocar em
risco a seguranca alimentar e causar danos a
saude dos consumidores estao divididos em
trés grupos:

- Perigos fisicos: fragmentos de metal, vi-
dro, plastico ou madeira, pedras, areia,
agulhas, espinhas, cascas, adornos pes-
soais, ou outros materiais estranhos que
possam causar danos a saude do consu-
midor;

Perigos quimicos: pesticidas, antibioti-
cos, promotores de crescimento, aditivos
alimentares toxicos, lubrificantes, tintas,
histamina (pescado), micotoxinas (aflato-
xinas, ocratoxina), dioxinas, entre outros;
Perigos biologicos: bacterias (Salmone-
lla, Staphylococcus aureus, Listeria mo-
nocytogenes, Escherichia coli, etc), virus e
parasitas patogénicos.

O HACCOP foi desenvolvido no final da deca-
da de 60, pela companhia americana Pillsbury,
em conjunto com a NASA e o US. Army La-
boratories, para o programa espacial da NASA
- projeto APOLO -, de forma a desenvolver
técnicas seguras para o fornecimento de ali-
mentos, igualmente seguros, aos astronautas.
Na déecada de 70, foi tambem aplicado a in-
dustria conserveira e, em 1980, a Organizacao
Mundial de Saude (OMS) e a Organizacao das
Nacoes Unidas para a Alimentacao e a Agri-
cultura (FAO) recomendaram a sua aplicacao
as pequenas e medias empresas.

Em 1993, atraves da Diretiva 93/43/CEE, o
HACCP e introduzido na regulamentacao eu-
ropeia, apresentando como base a aplicacao
dos principios expressos no Codex Alimen-
tarius. Em Portugal, a Diretiva 93/43/CEE foi
transposta no Decreto-Lei n° 67/98, tendo o
HACCP sido introduzido com a nomeacao de
Autocontrolo.

Em 2006, foi publicado o pacote Higiene,
entre 0s quais se encontra o Regulamento
(CE) n° 852/2004, do Parlamento Europeu e
do Conselho, de 29 de abril de 2004, relativo
a higiene dos generos alimenticios, que re-
vogou a diretiva 93/53/CEE. O Regulamento
(CE) n° 852/2004 define, no artigo n° 5, que
todos os operadores do setor alimentar de-
vem criar, aplicar e manter um processo, ou
processos permanentes, baseados nos prin-
cipios do HACCP.

De acordo com o Codex Alimentarius, de-
vem ser considerados os seguintes principios:

Identificacao dos perigos e das medidas
preventivas: identificacao de quaisquer
perigos que devam ser evitados, elimi-
nados ou reduzidos para niveis aceita-
veis;
|dentificacao dos pontos criticos de con-
trolo (PCC): identificagao dos pontos criti-
cos de controlo na fase ou fases em que o
controlo e essencial para evitar, ou elimi-
nar, um risco, ou para reduzir para niveis
aceitaveis;
Estabelecimento de limites criticos para
cada medida associada a cada PCC: esta-
belecimento de limites criticos em pontos
criticos de controlo, que separem a acei-
tabilidade da nao aceitabilidade com vis-
ta a preservacao, eliminacao ou reducao
dos riscos identificados;

Monitorizacao e controlo de cada proces-

so PCC: estabelecimento e aplicacao de

processos eficazes de vigilancia em pon-
tos criticos de controlo;

Estabelecimento de medidas corretivas

a adotar em caso de desvio: estabeleci-

mento de medidas corretivas a tomar para
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O HACCP - Hazard Analysis and Critical Control
Point — e um sistema preventivo que garante a
higiene e seqguranca alimentar, com base numa
analise sistematica do processo produtivo, atraves
da identificacao, avaliacao e controlo de potenciais
perigos associados a todas as fases de producado,
permitindo a definicdo de meios para o seu controlo.

quando a vigilancia indicar que um ponto
critico nao se encontra sob controlo;
Estabelecimento de procedimentos de
verificacao: estabelecimento de proces-
sos, a efetuar regularmente, para verificar
que as medidas referidas nos principios 1
a 5 funcionam eficazmente;

Criacao de um sistema de registo para
todos os controlos efetuados: elaboracao
de documentos e registos adequados a
natureza e dimensao das empresas, com
0 objetivo de demonstrar a aplicacao efi-
caz das medidas nos principios 1 a 6.

Estes principios devem ser aplicados por
uma equipa multidisciplinar que inclua ele-
mentos de diversas areas como a gestao de
topo, producao, qualidade, manutencao, o
que ira permitir o conhecimento do processo
a diferentes niveis.

Sempre que for efetuada alguma altera-
cao nos produtos, no processo ou em qual-
quer fase de producao, os operadores das
empresas do setor alimentar devem proce-
der a uma revisao do processo e introducao
das alteracoes necessarias. Nesse sentido, o
sistema HACCP deve ser dinamico e revisto

sempre que necessario para garantir que se
esta atualizado e corresponde a realidade da
empresa.

O sistema HACCP controla os perigos as-
sociados ao processo de producao, contu-
do, e necessario ainda ter tambem em conta
0s perigos associados ao meio envolvente
ao processo de producao. Estes perigos sao
controlados pelos prée-requisitos que per-
mitem a aplicacao efetiva do sistema HAC-
CP, e que incluem: instalacoes, estruturas
e equipamentos, higienizacao, controlo de
pragas, abastecimento de agua, manuten-
cao, calibragao, higiene pessoal, formacao
e residuos.

CONCLUSAO

Com a evolucao do setor alimentar, o aumen-
to e desenvolvimento do comercio interna-
cional, bem como as exigéncias dos consumi-
dores, atualmente, o sistema HACCP, sendo
tambem um requisito legal, € um requisito
base para qualquer referencial de certifica-
cao (BRC, IFS) ou de Sistema de Gestao da
Seguranca Alimentar (ISO 22000:2018), dado
que € uma metodologia internacionalmente
reconhecida, aceite e recomendada para ga-
rantir a higiene e seguranca alimentar. [

i
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ESPECIAL

LUBRIFICANTES

Os lubrificantes como fatores importantes na gestao dos parques edlicos

Pedro Vieira
Lubrigrupo

Lubrificacao de compressores frigorificos

Filipe Atouguia (Eng.°)

Spinerg - Solucodes para Energia

s Lubrificantes (oleos e massas) sao
O substancias que sao colocados entre
duas superficies moveis (ou uma fixa
e uma movel) para:
Reduzir o atrito e o desgaste provocados
durante o movimento entre ambas, atra-
ves da criagao de uma pelicula protetora;
Reduzir o ruido entre as pecgas;
Diminuir a producao de calor;
Proteger contra a corrosao e a oxidacao;
Impedir o aparecimento / entrada de im-
purezas (pos);
Ser agente de transmissao de forca e mo-
vimento;
Prolongar a vida util dos componentes
dos equipamentos.

Sabemos que, para a manutencao de cada
tipo de equipamento / material / compo-
nentes, existe uma grande variedade de lu-
brificantes, cuja escolha do tipo ideal € muito
‘complicada’. Parece uma tarefa simples, mas
nao é - existe uma variedade de produtos, de
categorias € normas internacionais que de-
vem ser tidas em consideracdo. A Manuten-
¢ao, como executora de boas praticas de in-
tervencao, € exigida a escolha correta do tipo
indicado para cada aplicacao, para permitir
um correto funcionamento de cada equipa-
mento, e antecipar / evitar as paragens (o
aparecimento de falhas intempestivas).

Os fabricantes de cada equipamento in-
dicarao os tipos de lubrificantes (6leos e mas-
sas) que devem ser utilizados. Caso essas
informagoes nao existam, o Responsavel da
Manutencao devera ter atencao:

As carateristicas de cada equipamento;
As condicées de funcionamento - carga,
ambiente, temperatura de trabalho;

As normas existentes;

A consulta de uma empresa petrolifera, que
fornecera os dados para cada equipamento,
segundo a base de dados que possuem.

OLEOS LUBRIFICANTES

Os oleos lubrificantes podem ser:
derivados de petroleo (0leos minerais) -
0s mais importantes para utilizacao em
lubrificacao;
de origem animal ou vegetal (6leos orga-
nicos);
produzidos em laboratorio (Oleos sinteticos);
constituidos pela mistura de dois ou mais
tipos (oleos compostos).

As principais caracteristicas dos oleos lubrifi-
cantes sao a cor, a viscosidade, o indice de vis-
cosidade (IV), adensidade, ponto de inflamacao.

MASSAS LUBRIFICANTES
As Massas Lubrificantes sao fabricadas com
um oleo base e um agente espessante e po-
dera incluir aditivos.
Uma composicao tipica contém cerca de:
85 % de oleo base;
10 % de um agente espessante e;
5 % de aditivos.

As duas carateristicas mais importantes sao a
Consistencia e o Ponto de Gota.

por Raul Doria

ADITIVOS

Para melhorar as propriedades de cada lu-
brificante (6leo ou massa), ou conferir novas
propriedades, poder-se-a utilizar os chama-
dos Aditivos, que nao sao mais que produtos
quimicos adicionados ao oleo base dos lubri-
ficantes para melhorar certas propriedades
(especiais), caso nao correspondam a espe-
cificacao pretendida.

Sao adicionados aos lubrificantes ate uma
percentagem de 30 % em peso.

Alguns tipos de aditivos sao: antioxidan-
tes, antiespumantes, detergente-dispersan-
te, inibidores de corrosao, anti desgaste, Ex-
trema Pressao (EP), melhoradores do indice
de Viscosidade.

FLUIDOS DE CORTE
Tambem temos de referir a existéncia de Flui-
dos de corte (sintéticos ou nao) que sao lubri-
ficantes utilizados em operacdes mecanicas
com metais, tais como (i) o Torneamento, (i)
a Furacao, (i) a Fresagem e (iv) a Roscagem.
Tém como atividades principais:
o arrefecimento das pecas, com a conse-
quente reducao do desgaste das ferra-
mentas;
a lubrificacao;
a melhoria do acabamento superficial;
aremocao de aparas.

Os trabalhos a seguir apresentados abor-
darao alguns dos temas atras referidos, tais
como a importancia de um bom lubrificante
e a consequente lubrificacao.
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Os lubrificantes como fatores
importantes na gestao dos
parques edlicos

Pedro Vieira

Consultor Técnico Comercial de Industria / Technical Consultant

Lubrigrupo

Porque maximizar a produtividade operacional e a eficiéncia de custos se torna cada vez mais importante para o crescimento susten-
tado e para a competitividade das operadoras de turbinas edlicas, estas estdo cada vez mais a procura de novas formas de obter a
maxima eficiéncia. Isso tem levado mais operadores a reconhecer os beneficios da mudancga para o uso de 6leos e massas de maior
desempenho nas suas turbinas. No entanto, combinando isso com uma analise de 6leo cuidada e regular podemos ainda aumentar
a probabilidade de estender os intervalos de mudanca de 6leo, a protecao contra o desgaste do equipamento e evitar avarias com o

consequente tempo de inatividade.

lubrificacao e os aspetos técnicos
Acom ela relacionados sao um dos

fatores com maior impacto na ges-
tdo e otimizacao da manutencao devido ao
peso dos custos diretos e sobretudo dos cus-
tos indiretos (paragens e substituicoes nao
programadas).

Para percebermos a sua importancia e as
suas implicacoes vamos focar-nos nos lubri-
ficantes para os mais significativos tipos de
equipamentos presentes num aerogerador:

+ Lubrificantes para a caixa multiplicadora;
A limpeza do oleo da caixa multiplicadora;
Lubrificantes para as caixas do Yaw e do
Pitch;

Massa para o rolamento principal;

Massas para os rolamentos do Yaw e do

Pitch;

Oleo hidraulico do Pitch;

Massa do gerador;

Analises dos oleos em servico.

Figura 1.

LUBRIFICANTES PARA A CAIXA
MULTIPLICADORA
O lubrificante da caixa multiplicadora tem
uma implicacao enorme na otimizacao da
gestao e da manutencao da turbina porquan-
to é ele que determina em grande parte a dis-
ponibilidade da caixa e consequentemente a
disponibilidade da turbina. Efetivamente o
lubrificante tem duas vertentes onde influi na
dlspon|b|lldade da turbina:
A primeira vertente e a capacidade que tem
de proteger as pecas internas da caixa, no-
meadamente evitando por um lado que as
engrenagens venham a sofrer de desgas-
tes anormais e do fenomeno do micropit-
ting, levando a necessidade da sua substi-
tuicao e por outro evitando problemas de
desgaste nos rolamentos de suporte dos
veios da caixa, especialmente os do veio
de saida (alta) (Figura 2), normalmente os
mais sujeitos a desgaste e a avarias. Para
ser efetivo nesta protecao, o lubrifican-
te tem de ter os aditivos necessarios para
prevenir estes desgastes sem que estes
vao contribuir para fenomenos como o
White Etching Cracking (WEC) nos rolamen-

W

WEC Features SEM Image

{

Figura 3.

tos (Figura 3), fenomeno despoletado pela
presenca de humidade e de alguns tipos
de aditivos usados por alguns lubrificantes.
Este fenomeno depois de despoletado nao
pode ser parado e leva inexoravelmente a
substituicao dos rolamentos afetados com
a consequente paragem da turbina.

A segunda vertente € a capacidade do
oleo para se manter em condicoes de lu-
brificar a caixa ao longo do maior periodo
de tempo possivel de modo a que nao
seja necessaria a sua substituicao com
a consequente paragem da turbina e os
gastos inerentes ao servico da mudanca
do oleo, a perda de producao elétrica (fa-
turacao), o aumento do risco de acidentes
e 0 aumento da pegada ecologica (o oleo
tem que ser recolhido e reciclado). Tam-
bem e conveniente que o lubrificante nao
necessite de qualquer reajuste atraves da
adicao de qualquer aditivo pois isso, para
alem de na maioria dos casos nao ser efi-
caz (a caixa multiplicadora nao € um equi-
pamento para a mistura [blendingl de oleo
e aditivos), tambem vai fazer aumentar o
risco de acidentes.
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Neste cotexto alguns fabricantes de lubrifican-
tes ja oferecem oleos que protegem as engre-
nagens e os rolamentos, sem apresentarem
problemas de WEC, durante um longo perio-
do de tempo e sem a necessidade da adicao
de aditivos, oferecendo o fabricante inclusiva-
mente uma garantia de 10 anos. O caso do Mo-
bil SHC Gear 320 WT € um desses exemplos.

Figura 4.

A LIMPEZA DO OLEO DA CAIXA
MULTIPLICADORA

Desde ha algum tempo atras que se conse-
guiu estabelecer uma relagcao entre a lim-
peza do oleo da caixa multiplicadora com a
tendéncia para o aparecimento de lacas e
vernizes nas superficies da caixa.

De facto, a existéncia de particulas em
suspensao no oleo potencia a formacao de
lacas e vernizes no seio do lubrificante, sendo
depois depositados nas paredes, nas engre-
nagens e nos rolamentos da caixa. A forma-
cao das lacas e vernizes tambem esta ligada
a existéncia de compostos resultantes da oxi-
dacéao do lubrificante e da incapacidade des-
te de os manter solubilizados e em suspen-
sao de modo a serem retirados pelos filtros.
O problema da existéncia de lacas e vernizes
e que por um lado aceleram a oxidacao do
lubrificante e consequentemente a formacao
de mais lacas e vernizes (Figura 5) e por ou-
tro lado criam mais depositos (Figura 6) que
retiram eficiéncia a caixa e no final significam
gastos avultados para a sua remocao. A re-
mocao das lacas e vernizes quando em gran-
de quantidade pode ser feita inicialmente por
um processo quimico atraves de um aditivo

Figura 5.

Figura 6.

que se junta ao lubrificante durante algum
tempo, apos 0 que e necessario proceder
a remocao manual do remanescente. Esta
remocao normalmente implica a desmonta-
gem da caixa para o solo o que obviamente
acarreta custos muito consideraveis.

A forma mais comum para minorar este
problema tem sido a instalacao de filtros offline
(Figura 7) que permitem manter o lubrificante
com a limpeza necessaria para evitar o apa-
recimento deste fenomeno durante o maximo
de tempo possivel, permitindo assim usufruir
plenamente das capacidades do lubrificante e
da caixa sem haver necessidade de interven-
coes e de paragens com custos elevados.

Figura 7.

LUBRIFICANTES PARA AS CAIXAS

DO YAW E DO PITCH

Tal como o lubrificante para a caixa multiplica-
dora, para as caixas de engrenagens do Yaw
e do Pitch sao necessarios lubrificantes que
protejam as engrenagens convenientemente
(desgaste e micropitting) e que tenham a ga-
rantia de terem uma longa duracao para nao
ser necessaria a sua frequente substituicao,
com as paragens e 0s riscos inerentes a esta
operacao. Um outro fator relevante que estes
lubrificantes devem atender € a sua capacida-
de de operar numa larga faixa de temperatu-
ras pois as turbinas podem estar sujeitas quer
a muito baixas temperaturas no Inverno quer
a muito altas temperaturas no Verao, devendo
estas caixas estar sempre operacionais para a
garantia de um maximo aproveitamento das

turbinas. Por estas razoes os lubrificantes sin-
teticos sao os ideais para estas caixas, apre-
sentando pontos de fluxao até - 45°C e ofe-
recendo protecao as engrenagens a trabalhar
a temperaturas elevadas (podendo chegar a
picos de 120°C). Como exemplo existem na
gama da Mobil trés series de lubrificantes com
estas caracteristicas: Mobil SHC Gear, Mobil-
gear SHC XMP e a serie Mobil SHC 600.

MASSA PARA 0 ROLAMENTO
PRINCIPAL, ROLAMENTOS DO PITCH
E ROLAMENTOS DO YAW
Esta € uma massa com grande importancia
na gestao e na manutencao das turbinas eo-
licas pois da sua qualidade depende o bom
funcionamento do principal rolamento ou
rolamentos (ha turbinas onde existem dois
rolamentos no veio principal). Efetivamente
caso seja hecessario mudar o(s) rolamento(s)
do veio principalisso implica a desmontagem
das pas e do hub o que leva a custos muito
elevados e a imobilizacao da turbina duran-
te varios dias. A massa a utilizar tem que ter
a capacidade de lubrificar o rolamento nas
mais variadas condicoes de temperatura, es-
pecialmente tem que apresentar boa fluidez
e um torque reduzido (no arranque e em ope-
racao) a baixa temperatura. Uma boa fluidez
a baixa temperatura e importante para que o
sistema de lubrificacao automatica normal-
mente utilizado consiga fazer chegar a massa
ao rolamento facilmente sem necessidade
de exercer uma pressao exagerada, mesmo
a -40°C. Uma outra caracteristica importante
das massas a aplicar no rolamento principal
€ a protecao que conferem ao desgaste por
fretting e ao aparecimento do falso Brinelling
devido aos ventos variaveis, variacao de car-
gas e as vibragoes. Para se obterem estas ca-
pacidades as massas para esta aplicacao sao
normalmente produzidas com um espessan-
te de complexo de Litio e um oleo base sin-
tético do tipo PAO (polialfaolefina) com uma
viscosidade entre 320 e 680 cSt. Este tipo de
espessante garante uma grande resisténcia a
temperaturas elevadas e a agua para alem de
apresentar uma boa estabilidade mecanica
€ uma baixa separacao do oleo base. O oleo
base utilizado garante uma boa fluidez a mui-
to baixas temperaturas, uma grande resisten-
cia a oxidacao e as altas temperaturas, para
alem de garantir uma grande estabilidade da
viscosidade a temperatura de trabalho. Estas
novas massas garantem assim uma grande
protecao nos ambientes mais extremos, quer
seja em climas articos (-40°C), deserticos
(55°C), ventos extremos e ambiente salino
(offshore e localizacoes costeiras).

Como exemplo da nova geracao de mas-
sas para estas aplicacoes temos as novissi-
mas Mobil SHC Grease 461 WT e Mobil 681
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0S LUBRIFICANTES COMO FATORES IMPORTANTES NA GESTAO DOS PARQUES EOLICOS

SHC Grease, lancadas recentemente para
melhorar alguns aspetos da anterior Mobil
SHC Grease 460 WT.

LUBRFICANTES PARA O SISTEMA
HIDRAULICO

Os lubrificantes para o sistema hidraulico do
Pitch (apenas quando este e hidraulico) de-
vem garantir o seu perfeito funcionamento
mesmo nas condicdes mais dificeis de tem-
peratura e humidade e devem garantir uma
grande longevidade quer do lubrificante, quer
do sistema. Efetivamente quando o sistema &
sujeito a temperaturas extremamente baixas
existe o risco de o lubrificante nao fluir o sufi-
ciente e impedir a eficaz alteracao do angulo
das pas podendo com isso levar a faléncia da
turbina. Para evitar este problema em turbi-
nas sujeitas a baixas temperaturas e condi-
coes de humidade, € necessario a utilizacao
ou de um lubrificante sintetico ou entao de
um lubrificante mineral de ultima geracao
com alto indice de viscosidade, muito baixo
ponto de fluxao e sem Zinco (para evitar a
hidrolise do aditivo e a consequente criacao
de lamas e residuos que levam a necessida-
de da limpeza do sistema). Com a utilizacao
destes dois tipos de lubrificantes garante-se a
auséncia de problemas decorrentes das bai-
xas temperaturas e humidade, assim como
se garante uma grande longevidade do oleo
(até 4 vezes maior que um oleo ‘normal’, o
que permite uma gestao da manutencao da
turbina mais flexivel e mais segura. Mais flexi-
vel pois o periodo de mudanca € alargado e
pode esta ser feita em simultaneo com outras
manutencoes e mais segura pois evita ao ma-
ximo a necessidade de intervencoes huma-
nas na turbina. Exemplos destes dois tipos de
lubrificantes sao o sintetico e largamente uti-
lizado Mobil SHC 524 e o lubrificante mineral
de ultima geracao sem Zinco e de alto indice
de viscosidade, Mobil DTE10 Excel 32.

Gerador
Maobilith SHC 100
Mobil SHC Polyresx 102 EM
Mobil Polyrex EM

Multiplicadora
Mobilgear SHC XMP 320
Mobil SHC Gear 320 WT

Sistema Hidraulico

Mobil SHC 524 Mobil SHC 600 Series
Mobil DTE 10 Excel 32~ Mobil SHC Gear 320 WT
Engrenagem Aberta

Mobilith SHC 007
Mobilgear OGL 007
Mohbiltac 375 NC

Figura 8.

Rolamento do veio principal
Mobil SHC Grease 461 WT
Mobil SHC Grease 681 WT
Mokl SHC Grease 102 WT

Mobilgear SHC XMP Series

MASSA DO GERADOR

O gerador, a par com a caixa multiplicadora,
€ um dos orgaos mais criticos de uma turbi-
na eolica, sendo muito importante que nao
tenha falhas que impliquem a sua desmon-
tagem e retirada da turbina pois isso envolve
custos bastante elevados quer pelo equipa-
mento envolvido quer pela producao que se
perde, As massas usadas nos rolamentos do
gerador sao assim essenciais para o seu bom
funcionamento, sendo que devem proporcio-
nar a protecao dos rolamentos em todas as
situacoes de temperatura e humidade a que
as turbinas estao sujeitas, desde temperatu-
ras bastante baixas no Inverno a temperatu-
ras elevadas no Verao, sempre com a possi-
vel presenca de bastante humidade.

Para atender as necessidades de prote-
cao mais eficaz nas condicoes atras referidas
podem utilizar-se varias tecnologias, sendo
que as mais eficazes sao a combinacao de
espessante de Complexo de Litio e oleo base
sintético e espessante de Poliureia e oleo sin-
tetico ou oleo mineral.

Como exemplos do primeiro destes trés
tipos de massa temos a Mobilith SHC 100,
representando o segundo caso a Mobil SHC
Polyrex 102 EM e por ultimo a Polyrex EM re-
presentando uma massa com espessante de
Poliureia e oleo mineral.

ANALISES DOS OLEOS EM SERVICO

A analise do oleo e um dos programas de ma-
nutencao mais valiosos que os fabricantes de
lubrificantes podem implementar. Como parte
de um programa dinamico entre operacoes,
uma serie de ensaios para monitorizar o esta-
do de todos os componentes essenciais que
trabalham com os lubrificantes, bem como
o estado do oleo utilizado, pode fornecer in-
formacoes uteis para ajudar a determinar o
estado dos componentes do equipamento
e dos lubrificantes em servico. Usando um

Caixa do Yaw
Mobilgear SHC XMP Series
Muobil SHC 600 Series
Mobil SHC Gear 320 WT

Rolamento do Pitch
Mobil SHC Grease 461 WT
Mobil SHC Grease 681 WT
Mobil SHC Grease 102 WT

Rolamento do Yaw
Mobil SHC Grease 461 WT

Mobil SHC Grease 681 WT
Mobil SHC Grease 102 WT

programa de monitorizacao regular, apoiado
pela orientacao de especialistas, os respon-
saveis pela manutencao podem maximizar a
aplicacao de lubrificantes de alta qualidade e
identificar sinais precoces de contaminacao
para ajudar a ter mais controle sobre a gestao
do tempo de inatividade e aumentando a vida
util do equipamento e do lubrificante.

Para que os engenheiros possam melho-
rar a produtividade e potencialmente aumen-
tar a rentabilidade atraves do lubrificante e
dos equipamentos de controlo, ha uma séerie
de procedimentos e recomendacdes a serem
considerados.

Para ajudar a garantir a precisao dos re-
sultados da analise dos lubrificantes deve
ser seguido um protocolo bem definido. Em
primeiro lugar, os responsaveis pela recolha
devem sempre usar um recipiente limpo e
seco para recolher as amostras de oleo, re-
cipiente esse normalmente fornecido pelo
laboratorio que analisara o oleo. Quaisquer
particulas que estejam no recipiente antes
da amostra de oleo ser recolhida podem
resultar num resultado impreciso que nao
reflete a realidade. As amostras devem ser
recolhidas quando o equipamento esta a
sua temperatura normal de funcionamento
e quando a maquina esta a ser utilizada ou
ligada. Quando nao for possivel recolher a
amostra com a maquina ligada, e aceitavel
recolher as amostras dentro de cerca de 30
minutos depois da paragem do equipamento.
As amostras de oleo devem ser sempre re-
tiradas da mesma forma e no mesmo ponto
de amostragem. A amostra pode ser retirada:

A partir da tubagem do reservatorio ou

deposito;

Da valvula do retorno pressurizado do sis-

tema (antes do filtro);

Da valvula de alimentacao do sistema

pressurizado (antes do filtro);

De uma valvula na parede do reservatorio;

Da valvula de dreno do reservatorio ou

deposito.

Para identificar o ponto de amostragem mais
adequado, € conveniente consultar o respon-
savel tecnico do fornecedor do lubrificante
ou do fabricante do equipamento para veri-
ficar as recomendacodes especificas desse
mesmo equipamento. Assim que o local te-
nha sido identificado, deve ser registado para
que as amostras passem a ser retiradas sem-
pre desse local. Isso ira garantir que os resul-
tados sequenciais da analise das amostras
do oleo usado serao sempre comparaveis,
podendo ser utilizadas para fornecer infor-
macoes precisas das condicoes do equipa-
mento e do lubrificante.

Nao se deve recolher uma amostra de
uma maquina imediatamente apos uma mu-
danca de oleo, ou logo depois de uma grande
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quantidade de oleo ter sido adicionada pois
em principio neste caso o oleo estara sempre
em boas condicdes. Uma amostra nestas con-
dicoes apenas serve como base de compara-
cao para os resultados de futuras amostras.
Os responsaveis pela manutencao sao
aconselhados a definir sempre planos de
amostragem para que os problemas do equi-
pamento possam ser detetados precocemen-
te. A realizacao de analises normalmente e
sempre menos onerosa do que uma repara-
¢ao ouuma paragem da producao. Os padroes
desta industria recomendam a amostragem
semestral dos equipamentos criticos. Nos res-
tantes equipamentos a amostragem podera
ser anual. No entanto, uma amostragem mais
frequente € altamente recomendavel se:
Houver niveis anormais de elementos de
desgaste ou contaminantes;
As leituras de vibracao estiverem a aumentar;
Se houver um aumento da temperatura
dos fluidos do sistema depois de uma
grande reparacao;
Quando novas pecas de equipamentos
importantes sao colocadas em servico.

A selecao de um parceiro para a analise de
oleos que tenha conhecimentos especificos da
aplicacao de produtos e fortes relacoes com
Fabricantes de Equipamentos Originais (OEM) &
extremamente valiosa. Os Fabricantes de Equi-
pamentos Originais (OEM) estabelecem limites
de controlo proprios, com base no modelo
do equipamento, nos lubrificantes utilizados,
nas aplicacoes e nos ambientes operacionais.
Quando comparados com os resultados da
analise de oleo usado, esses limites predeter-
minados podem ajudar os responsaveis pela

manutencao atomar uma melhor decisao sobre
a condicao do lubrificante e do equipamento.

Por exemplo, o cobre e frequentemente
detetado em analises do oleo usado nos sis-
temas hidraulicos. As bombas frequentemente
usam ligas de cobre, o corpo e os permutado-
res de calor sao feitos geralmente em cobre
ou em ligas de cobre. Estes materiais estao em
contacto permanente com o fluido hidraulico
e, nas condicoes adequadas, o cobre pode
‘dissolver-se" no oleo. Sendo assim, niveis de
cobre elevados (normalmente inferiores a 500
ppm), podem ser atingidos num curto espaco
de tempo como sejam 50 a 250 horas de tem-
po de servico. Normalmente isso seria alar-
mante, mas tendo a informacao correta do fa-
bricante sobre o teor de cobre, este podera ser
considerado normal. Efetivamente a pesquisa
indica-nos que o teor de cobre tem tendéncia
a nivelar com o decorrer da operagao, nao afe-
tando, entretanto, as caracteristicas de desem-
penho e de estabilidade a oxidacao do fluido.

Atualmente o facto de se usar um progra-
ma de analises de oleo, nao significa ser-se
inundado com relatorios de papel. A era digi-
tal ajuda os responsaveis pela manutencao a
limpar e organizar os seus registos ao mesmo
tempo que gere com sucesso o programa de
analises de oleos.

Algumas empresas de analise de oleos ja
tém ferramentas online que ajudam a agilizar
a parte administrativa do processo de analise
de oleo. Tarefas como gerir/atualizar o registo
de equipamentos, registar amostras, imprimir
as etiquetas para colocar nos recipientes de
amostragem, encomendar kits de amostra-
gem suplementares, confirmar a sua entrega
e o estado da analise das amostras podem
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ser muito simples através das ferramentas
on-line que alguns fornecedores de analises
de oleo disponibilizam aos seus clientes.

Os programas online podem tambem dotar
0s responsaveis pela manutencao, com as fer-
ramentas adequadas para tomar as melhores
decisdes sobre o oleo e o estado dos equipa-
mentos. Como exemplo temos a ExxonMobil,
que tem sido um lider global na area da analise
de oleos usados, ao disponibilizar o seu progra-
ma de analise de oleos MobilServ.

O servico MobilServ fornece aos responsa-
veis pela manutencao relatorios pormenoriza-
dos da analise de oleo que identificam possi-
veis problemas, ao mesmo tempo que fornece
uma lista de possiveis causas dos problemas
encontrados, recomendando igualmente as
respetivas acoes corretivas. Estes relatorios sao
enviados em formatos que facilmente podem
ser partilhados. O site tambem esta equipado
com uma “biblioteca” para os responsaveis pela
manutencao terem 0S recursos necessarios
para obter informacdes adicionais sobre pro-
blemas de equipamentos especificos.

Ao seguir as recomendacoes descritas
neste artigo, os responsaveis pela manuten-
cao podem beneficiar de uma otimizacao da
performance do seu equipamento, ao mesmo
tempo que aumentam a producao e minimi-
zam a manutencao. Ao escolher um fornece-
dor de lubrificantes que tenha conhecimentos
especificos da aplicacao e manutencao dos
produtos, um relacionamento profundo com
os Fabricantes de Equipamentos Originais
(OEM) e um servico de analises online abran-
gente, isso ira ajudar os responsaveis da ma-
nutencao a atingir quer as metas de producao
da sua empresa quer as suas proprias metas.
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Lubrificacao de compressores

frigorificos

Filipe Atouguia (Eng.°)
Director Técnico

Spinerg - Solucdes para Energia | Macro Distribuidor Shell em Portugal

A conservacgao de alimentos acabados e das matérias-primas para o seu fabrico é de extrema importancia na industria alimentar. E da
responsabilidade do produtor manter os seus produtos nas condi¢cdes adequadas para consumo e isso implica manter os produtos

refrigerados de forma correcta.

rodutos que venham a degradar-se

devido a falta de refrigeracao podem

causar problemas ao consumidor, com
reflexos directos quer atraves de eventuais
processos judiciais quer com impactos mui-
to negativos na imagem da empresa produ-
tora dos alimentos. Por isso, os sistemas de
refrigeracao tém um papel fundamental na
maioria das unidades de processamento de
alimentos, bem como em unidades farma-
céduticas e ligadas a saude, na conservacao
de medicamentos, vacinas e, por exemplo,
sangue para transfusoes.

O sistema de refrigeracao € um sistema
complexo que inclui todo o equipamento
necessario para garantir a permanéncia dos
produtos sempre refrigerados, ou seja, num
ambiente com temperaturas controladas e
adequadas aos alimentos que sao fabricados.

PRODUCAO DE FRIO
Fluido frigorigeneo, conhecido como ‘gas re-
frigerante’, € um produto quimico responsavel
pela permuta de calor nos sistemas de refri-
geracao e climatizacao. Este composto, pelas
suas propriedades de mudanca de estado fi-
sico de liquido para vapor e vice-versa, € ca-
paz de absorver e rejeitar calor, arrefecendo o
ambiente de maneira controlada.

O fluido, no estado gasoso, € comprimido
NoO COMPressor que provoca O Seu aumen-
to de pressao com consequente aumento
de temperatura. Passa, depois por um con-
densador onde retorna ao estado liquido,
libertando calor para o exterior. O liquido &
recolhido num deposito e segue sob pres-
sdo elevada para um evaporador. A entrada
do evaporador, por acgao de uma valvula de
expansao, o liquido reduz a sua pressao e
consequentemente a sua temperatura, pro-
vocando o arrefecimento da camara e trans-
formando-se em gas a baixa pressao que e
de novo alimentado ao compressor.

Texto escrito de acordo com a antiga ortografia

Esquema de um sistema de refrigeracao

Valvula de
expansao
l . , . CONDENSADOR
Liquido a baixa pressao
—
ate 250°C
— /=
EVAPORADOR gas a baixa gasaalta
pressao pressao
T até -100°C
80 a120°C
COMPRESSOR
= , —
CAMARA FRIGORIFICA +—
Liquido a alta pressao ;
DEPOSITO

Figura 1. Esquema de um sistema de refrigeracao.

Factores que determinam a escolha de deter-
minado fluido frigorigeno sao:
Temperatura necessaria de arrefecimento;
Quantidade de calor que tem que ser re-
movida;
Tipo de compressor utilizado;
Pressao de gas necessaria;
HSSE, inflamabilidade e toxicidade.

O tipo de fluido frigorigeno do sistema in-
fluencia directamente o tipo de lubrificante a
utilizar

TIPOS DE SISTEMA DE REFRIGERACAO

Compressores de refrigeracao

Existem diversos tipos de compressores
adequados para a producao de frio. A se-
melhanca dos que sao utilizados para outras
funcoes, normalmente sao classificados de
duas formas. Uma de acordo com o modo de
deslocamento volumétrico, ou seja, a forma
de compressao do fluido frigorigeneo, resul-
tando os alternativos, que utilizam émbolos
em funcionamento reciproco, e os rotativos

(centrifugos, de parafuso e voluta). Outra
forma deriva da concepcao construtiva e do
accionamento do motor, podendo assim ser
hermeticos, semi-hermeticos ou abertos.

Os compressores centrifugos nao ne-
cessitam de lubrificacao interna, embora as
chumaceiras dos veios e 0s acoplamentos
devam ser convenientemente lubrificados.
Nestes casos, quando o oleo nao esta em
contacto ou nao circula com o refrigerante
podem ser usados lubrificantes para turbinas.

Os parametros operacionais mais im-
portantes do compressor sao a capacida-
de frigorifica e a poténcia de compressao.
O primeiro e igual ao produto do caudal de
fluido pelo valor da entalpia ganha por esse
mesmo fluido no evaporador e a poténcia é
igualmente o produto do caudal de fluido
mas pelo trabalho de compressao. A capa-
cidade frigorifica pode ser referida em uni-
dades de tonelada de refrigeracao (TR), uma
expressao comummente utilizada nesta
area para traduzir a energia necessaria para
liquefazer uma tonelada de gelo em 24 ho-
ras (1 TR corresponde aproximadamente a
3,5 kW) [1]
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Quase todos os sistemas frigorificos em
operacao estao sujeitos a variacoes de car-
ga térmica, pelo que o funcionamento em
estacionario poderia provocar 0 aumento ou
a reducao na temperatura de evaporacao e
comprometer assim a qualidade dos produ-
tos armazenados.

A necessaria adequacao, quer ao au-
mento quer a diminuicao da carga termica, €
efectuada com uma resposta do compressor,
atravées do aumento ou diminuicao da sua ca-
pacidade. Sao empregados varios metodos
nesse controlo de acordo com o tipo de com-
pressor e de instalacao em causa.

Os compressores alternativos e os de
parafuso aumentam a pressao do fluido atra-
veés da reducao do volume interno de uma
camara, por meio da aplicacao de uma for-
ca mecanica, pelo que sao ainda classifica-
dos como sendo de deslocamento positivo.
Num compressor sem arrefecimento, a com-
pressao do fluido pode ser considerada um
processo adiabatico, pois praticamente nao
existem trocas de energia ou materia com
o exterior, devido ao curto periodo de tem-
po em que aquela acontece. Neste caso, o
trabalho do compressor € acumulado pelo
fluido, que vé aumentada a sua temperatura
(T) a medida que o volume (V) diminui. Esta
relacao depende de um valor caracteristico
do gas, o indice adiabatico (y). Quanto mais
elevado for o valor deste indice, maior sera o
aumento da temperatura de um gas quando
sofre uma diminuicao do seu volume. [1]

Os compressores de parafuso e os alterna-
tivos do tipo aberto sao ambos adequados para
comprimirem o amoniaco. Porem, a escolha
correcta do fluido frigorigeneo depende mui-
to da capacidade do sistema, do tipo de carga
termica, do regime de operacao influenciando
0s custos de operacao e de manutencao.

COMPRESSORES ALTERNATIVOS

Os compressores alternativos comprimem
o fluido frigorigeneo atraves de um ou mais
émbolos num mecanismo de funcionamento
semelhante ao de um motor de combustao
interna.

Os compressores alternativos podem ter um
ou mais cilindros, assim como operar em um
ou em mais andares de compressao. Os pro-
cessos multi-estagios sao utilizados para mi-
nimizar os problemas decorrentes da elevada
diferenca entre as temperaturas de evapora-
cao e condensacao e reduzir a poténcia de
compressao necessaria. Fluidos frigorigeneos
que apresentam indices adiabaticos elevados,
como o caso do amoniaco, no caso de siste-
mas com um unico andar de compressao de
compressores que utilizam este fluido frigo-
rigeneo, as temperaturas elevadas que sao
atingidas no final da compressao limitam a
temperatura minima de vaporizagao a -30°C.

Na pratica nao se deve utilizar esta conju-
gacao compressor/fluido frigorigeneo abaixo
de -10°C dado que se poderia, desta forma,
comprometer a eficiencia volumetrica do
compressor. [1]

Figura 3. Compressor alternativo.

Os processos multi-estagios sao, por isso,
recomendados sempre que se pretendam
atingir temperaturas de evaporacao inferio-
res a -10°C, quando utilizado o amoniaco com
fluido frigorigeneo.

COMPRESSOR DE PARAFUSO

Os compressores de parafuso baseiam-se no
principio da compressao de um fluido por re-
ducao do volume disponivel atraves do movi-
mento de um parafuso sem-fim.

Existem dois tipos de compressores de
parafuso no que se refere a lubrificacao dos
parafusos sem-fim; os isentos de 6leo e os lu-
brificados a oleo.

Nos compressores lubrificados a oleo,
este ¢ injectado de forma a lubrificar, vedar
e arrefecer a zona de contacto entre o para-
fuso principal e o secundario. O 6leo absorve
parte substancial do calor desenvolvido na
compressao, fazendo com que a tempera-
tura de descarga seja suficientemente baixa,
mesmo com taxas de compressao elevadas.
O parafuso mandante & o responsavel pelo
movimento. A lubrificacao a oleo é feita por
injeccao ou por chapinhagem.

Arrefecimento por oleo permite uma ra-

zao de compressao ate 15.

Nao & necessario arrefecimento por agua.
Pode funcionar a velocidades menores
até 3000 rpm (capacidade de vedagao do
oleo).

- Reduz as vibragoes nas tubagens e o rui-
do.

- Oleo tem que ser compativel com o pro-
cesso. Por essa razao, sao usados na in-
dustria alimentar e farmacéutica os com-
pressores de parafuso isentos de 6leo.

Nos compressores isentos de oleo, os pa-
rafusos principal e secundario estao dimen-
sionados de forma a nao haver perda de
compressao entre os dois. O oleo vai lubrifi-
car os apoios dos veios dos parafusos, e as
engrenagens de accionamento dos mesmos.
Vedantes evitam que haja passagem de oleo
para a zona de compressao.

Figura 4. Sistema de lubrificacao de compressores isentos

de oleo.

Nestes compressores o arrefecimento ¢ feito
aagua.

Figura 5. Arrefecimento a agua num compressor de

parafuso isento de oleo.

A agua e a responsavel por absorver parte
substancial do calor desenvolvido na com-
pressao, permitindo temperaturas de descar-
ga baixas.

A semelhanca dos compressores alterna-
tivos, a compressao pode ser efectuada em
simples ou duplo estagio, sendo esta ultima
situacao bastante comum, devido a maior efi-
ciéncia que se consegue quando sao exigi-
das taxas de compressao mais elevadas. Um
unico compressor de parafuso pode operar
em duplo estagio, se tiver instalada uma sec-
cao de admissao intermédia, ou seja entre a
aspiracao inicial e a descarga. Esta segunda
zona de admissao recebe o vapor arrefecido

145 MANUTENCAO 49



ESPECIAL > LUBRIFICANTES

LUBRIFICAGAO DE COMPRESSORES FRIGORIFICOS

proveniente de um segundo evaporador ou
de um permutador intermédio, conhecido
por economizador.

Os compressores de parafuso apresen-
tam outra vantagem. Possibilitam a operacao
com cargas parciais variaveis de 10 até 100%
da capacidade total da maquina, o que se
traduz numa maior facilidade de controlo da
poténcia frigorifica a disponibilizar em cada
instante, assim como num consumo menor
de energia. Devido a quantidade de oleo des-
carregado em conjunto com o fluido frigori-
geneo, € imprescindivel a existéncia de um
processo de separacao do oleo, para limitar
0 acesso do lubrificante ao restante sistema,
onde pode ter efeitos adversos. E também
necessario proceder ao seu arrefecimento,
para repor a temperatura adequada a proxi-
ma injeccao na camara.

LUBRIFICANTES PARA
COMPRESSORES FRIGORIFICOS

A principal funcao de um lubrificante e re-
duzir o atrito e minimizar o desgaste, mas os
sistemas de refrigeracao exigem muito mais
que isto. O o6leo veda o gas comprimido en-
tre os lados de succao e descarga e actua
como refrigerante, nao so para remover calor
das chumaceiras mas tambem para transfe-
rir o calor da cambota para o corpo exterior
do compressor. Uma outra funcao do oleo,
menos conhecida, e reduzir o ruido gerado
pelas pecas em movimento no interior no
COMPressor.

Nos compressores hermeticamente fe-
chados, onde o motor esta exposto ao oleo,
este deve ter, também, boas propriedades
isolantes. Todas estas funcdes devem ser de-
sempenhadas na presenca do fluido frigori-
geneo. Um efeito da lubrificacao interna dos
compressores € o transporte de oleo no ciclo
de refrigeracao. Este oleo deve regressar ao
compressor dentro de um periodo de tempo
razoavel.

Em refrigeracao, o lubrificante flui atraves
do sistema junto ao fluido frigorigeneo, fican-
do sujeito a altas e baixas temperaturas que
existem no sistema. A circulacao do oleo de
lubrificacao alem do compressor tem uma
influéncia directa na transmissao de calor ja
que, sujeito a temperaturas elevadas, o lu-
brificante reduz a sua viscosidade. No caso
contrario, em pontos de baixa temperatura,
o lubrificante vai aumentar a sua viscosida-
de, podendo originar depositos no sistema e
dificuldade de transferéncia de calor nesses
pontos.

E. por isso, muito importante que, no caso
de serem misciveis, a separacao do lubrifi-
cante e do fluido frigorigeneo seja rapida.

Sendo os dois produtos misciveis, ga-
ses dissolvidos reduzem a viscosidade do

Tabela 1. Lubrificantes em funcao do tipo de refrigerante.

Refrigerante Oleo Base
CFCeg
R11, R12, R13
HCeg Sintético - Alquilbenzeno
R600, R290
CO, (R744)
Mineral - Nafténico
NH3 (R717)
Sintético - Alquilbenzeno
HCFCeg.

R22, R13, R124,
R502, R401A, R401B,
R402A, R402B,
R403A, R403B

HFCeg.
R134A

Sintético - Alquilbenzeno

Sintético - Polool ester

Designacao

Shell Refrigeration Oil S4 FR-V

Shell Refrigeration Oil S2 FR-A

Shell Refrigeration S4 FR-V

Shell Refrigeration Oil S4 FR-V

Shell Refrigeration Oil S4 FR-F

lubrificante e, embora este facto facilite o
retorno do oleo desde evaporador até ao
compressor, compromete a capacidade de
lubrificacao por insuficiencia da pelicula lu-
brificante. Se o refrigerante for imiscivel ou de
miscibilidade reduzida no oleo, para garantir
o retorno do oleo desde o evaporador ate ao
compressor € necessaria uma velocidade de
circulacao que permita o arraste do oleo (ti-
picamente superior a 2,5 m/s na horizontal e
superior a 5 m/s na vertical).

Caso isto nao aconteca, se a separacao
se der no evaporador reduzira as proprie-
dades de transferéncia de calor do sistema,
enquanto a separacao no condensador pode
dar origem a um bloqueio no sistema e, final-
mente, se a separacao for feita no carter pode
deixar o sistema a trabalhar numa fase rica
em refrigerante com consequéncias negati-
va pela diminuicao da viscosidade da mistura
lubrificante/refrigerante.

As viscosidades normalmente recomen-
dadas para utilizacao em compressores rota-
tivos isentos de 6leo sao a I1ISO VG 32, 46 ou 68.

Compressores alternativos utilizam nor-
malmente viscosidades mais elevadas devi-
do a mistura de fluido frigorigeneo no oleo.

TIPOS DE LUBRIFICANTES

EM FUNCAO DOS FLUIDOS
REFRIGERANTES

Conforme foi anteriormente referido, o tipo
de refrigerante condiciona a base do lubrifi-
cante a utilizar.

Inicialmente, nestas aplicacdes, eram
usados oleos de base mineral, conhecidos
como bases naftenicas, que se caracteriza-
vam por baixo ponto de fluxao, quando com-
paradas com as outras bases minerais, as
parafinicas.

Com o aparecimento das bases sinteti-
cas, forma desenvolvidos outro tipo de bases

que permitem atingir temperaturas mais bai-
xas no evaporador e temperaturas mais altas
no condensador.

Os exemplos destas bases sao o alquil-
benzeno e o poliol ester.

A viscosidade dos lubrificantes para cada
modelo de compressor frigorifico € definida
pelos fabricantes.

CONTROLO DE CONDICAO
DE LUBRIFICANTES PARA
COMPRESSORES FRIGORIFICOS
Para garantir o correcto funcionamento de
sistemas de refrigeracao € muito impor-
tante controlar regularmente o estado do
lubrificante.
No sistemade analises Shell Lube Analyst,
sao analisados os seguintes parametros:
1) Viscosidade cinematica a 40°C (cSt ou
mméz/s).
A viscosidade € uma das propriedades
mais importantes dos lubrificantes ja que
o seu valor esta directamente relacionado
com a presenca de uma pelicula com a
espessura necessaria e suficiente para o
funcionamento correcto do compressor.
O controlo de condicao inclui sempre a
medicao da viscosidade a 40°C sendo que:
a) Umvalorbaixo indicia potenciais falhas
na lubrificacao por falta de pelicula;
b) Um valor elevado estara relacionado
com menor capacidade do oleo em
fluir e menor capacidade de transfe-
réncia de calor.

2) Ponto de Fluxao (‘C)
O ponto de fluxao e a temperatura a qual
o oleo, por accao do arrefecimento, co-
meca a aumentar a sua viscosidade ao
ponto em que deixa de fluir.
Este valor €, naturalmente, de particular
importancia nos compressores frigorifi-
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O controlo analitico do estado do
lubrificante oferece uma informacao
muito importante sobre potenciais
problemas que estejam ja ou
Proximos de ocorrer no sistema de
refrigeracdo. A agua, pelo impacto
que tem na eficiencia do sistema e
um dos contaminantes mais criticos
e, sempre que possivel, deve ser
retirada do lubrificante.

Cos ja que um oleo que possa estar sujeito a temperatu-
ras iguais ou inferiores ao seu ponto de fluxao ira, inevita-
velmente falhar na sua funcao de lubrificacao.

3) Teor em agua (% ou ppm).
A presenca de agua no lubrificante de compressores fri-
gorificos € particularmente grave.
A agua vai promover a oxidacao do oleo, aumentando
a sua viscosidade, provocando a acidificacao do oleo e
contribuindo para a corrosao do sistema.
A presenca de agua vai reduzir a pressao de sucgao do
refrigerante e, consequentemente reduzir a eficiéncia do
sistema aumentando os custos de operacao. [2]

4) TAN (mg KOH/g) - Grau de acidificacao do oleo.
Este valor indica o nivel de acidos no oleo. Quanto maior
este valor, mais acidificado estara o oleo, podendo este
facto ser devido ao envelhecimento do lubrificante ou
devido a contaminantes presentes no sistema.

5) Analises aos metais de desgaste (ppm).

Verificam-se quais os componentes do sistema que podem
estar a sofrer um desgaste anormal.

RESUMO

Na escolha de um lubrificante para um sistema de refrigera-
cao ha que considerar numerosos factores, como o tipo de
refrigerante, as temperaturas no evaporador e no condensa-
dor e o tipo de compressor.

O controlo analitico do estado do lubrificante oferece
uma informagao muito importante sobre potenciais proble-
mas que estejam ja ou proximos de ocorrer no sistema de
refrigeracao.

A agua, pelo impacto que tem na eficiéncia do sistema &
um dos contaminantes mais criticos e, sempre que possivel,
deve ser retirada do lubrificante.
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2. METODOLOGIA DE MANUTENCAO FOCADA

NA CONFIABILIDADE
Manutencao Centrada na Confiabilidade (RCM) € um método
para identificar e selecionar as politicas de gerenciamento de
falhas que contribuem para atingir de maneira efetiva e eficien-

te os niveis exigidos de seguranca, disponibilidade e custo operacional.

O RCM fornece um processo de decisao para identificar os requi-
sitos ou atividades de gerenciamento de uma manutencao preventi-
va aplicavel e eficaz do equipamento de uma instalacao, levando em
consideragao as consequéncias operacionais, economicas e de segu-
ranca que podem surgir de falhas identificaveis e os mecanismos de
degradacao responsaveis por essas falhas. O resultado final da aplica-
cao desse processo € a abordagem da conveniéncia de executar uma
tarefa de manutencao, uma alteracao no projeto ou qualquer outra al-
ternativa que leve a uma melhoria.

Os estagios basicos de um programa RCM sao os seguintes:

Inicio e planejamento;

Analise de falhas funcionais;

Selecao de tarefas;

Implementacao e melhoria continua.

A aplicacao bem-sucedida do RCM requer um bom conhecimento
dos equipamentos e estruturas, do ambiente operacional, do contex-
to operacional e dos sistemas associados, bem como das possiveis
falhas e suas consequéncias. O RCM pode ser aplicado a varios siste-
mas, como um trem, um navio, um aviao, uma usina ou qualquer outro
sistema constituido por subsistemas eletricos, mecanicos ou de instru-
mentacao e controle.

No mundo da Manutencao Industrial, as perguntas feitas por um
gerente de manutencao técnica na execucao de seu trabalho sao
geralmente:

Realmente estou fazendo a manutencao correta no equipamento

que mantenho?

Vocée poderia fazer outra coisa para fornecer maior confiabilidade

ao sistema mantido?

Como vocé pode melhorar o plano de manutencao do sistema

analisado?

Muitas vezes, a manutencao a ser executada em qualquer sistema
industrial € baseada no “livro de manutencdo” existente em cada setor
e e intocavel desde ‘sempre’, mas a experiéncia diaria de manutencao
precisa nos servir para obter as informacdes necessarias. contribuir
para a melhoria e modificacao da propria manutencao do sistema. A
sociedade atual exige que haja cada vez mais processos industriais
nos quais a disponibilidade maxima dos sistemas deve ser garantida e,
ao mesmo tempo, haja o numero minimo de incidentes que evitem a
indisponibilidade do processo. Nos ultimos 20 anos, as estrategias de
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manutencao foram baseadas em garantir que os processos continuem
a fazer o que os utilizadores desejam e no momento em que desejam.

O principal objetivo do RCM é definir uma politica de manutencao
de equipamentos componentes com base em varios critérios, incluin-
do falta, custo, confiabilidade e seguranga. O RCM é realmente um guia
para os gerentes de manutencao na tomada de decisdes de manuten-
cao com base no planejamento desenvolvido durante a analise do RCM.
Apesar de ser a ferramenta de gerenciamento de manutencao, o RCM
deve ser atualizado com as novas informacoes, conforme necessario.

O RCM foi desenvolvido pela aeronautica pela primeira vez na de-
cada de 1960. Em meados do seculo XX, novas tecnologias em usinas
nucleares, avides, submarinos nucleares e dispositivos aeroespaciais
levaram a necessidade de desenvolver ferramentas que permitissem
0 uso seguro dessas tecnologias. . Em particular, o setor aereo cresceu
a partir de uma abordagem sistematica ao desenvolvimento de manu-
tencao, conhecida como manutencao focada em confiabilidade (RCM).

Atraves da analise RCM, podemos definir o estado atual do sistema
industrial, executar a analise da operacao do sistema em termos de
confiabilidade e definir as falhas que ocorreram (analise historica), bem
como as possiveis agoes para melhoria na operacao e manutencao .
Essa analise nao levara a uma série de acoes a serem planejadas, que
podem ate se basear em um redesenho que aprimora aspectos impor-
tantes da instalacao, como seguranca e meio ambiente.

2.1. RCM: As 7 perguntas basicas

Para o desenvolvimento do processo de RCM, é necessario fazer sete
perguntas sobre o ativo ou sistema a ser analisado. O Grafico 1 (Mou-
bray, 1997) mostra as 7 perguntas que constituem a base da analise
que precisamos solicitar para cada ativo fisico, a fim de conhecer e
realmente definir qual € a funcao que exigimos, como ele pode falhar
e 0 que devemos executar para minimizar essas falhas.

Quais sao as funcoes e parametros operacionais associados ao ativo em seu atual contexto operacional?
Como ele falha em cumprir suas funcées?
Qual e a causa de cada falha funcional?
O que acontece quando cada falha ocorre?
Como cada falha importa?
O que pode ser feito para prever / impedir cada falha?

O que deve ser feito se uma tarefa proativa adequada nao for encontrada?

Grafico 1. 7 questoes basicas do processo RCM (Moubray, 1997).



O grafico 2 (IAEA, 2007) reflete a analise logica da analise RCM, ava-
liando as questoes com base na funcionalidade, analise dos modos de
falha e suas consequéncias e possiveis acoes possiveis a implementar.

Funcionalidade

\ 4

1. Para cada
modo de falha
funcional, SIM
existe um
método
preventivo
aplicavel
que possa
impedir a falha
funcional?

NAO

\ 4

2 Existe
alguma tarefa SIM
direcionada
no horario da
PM que pode
impedir a falha
funcional?

NAO

\ 4

3. A falha pode
iser gerenciada
durantea

operagao do
sistema?
B SIM
NAO
A4
NAO
| Afalhaé
Obvia?
NAO
A
A 4 2
Selecione
FesEsEm uma tarefa
9 de pesquisa
de falhas
. aplicavel
Identificacao
de falha A 4
Implementacao

de tarefas.

Grafico 2. Analise de arvore logica rcm (IAEA, 2007).

2.2. Consequéncias do fracasso
Um ponto forte do RCM e que ele reconhece que as consequéncias
das falhas sao mais importantes que seus aspectos técnicos.
O processo RCM classifica essas consequéncias em quatro gru-
pos, da seguinte maneira:
Consequéncias de falhas ocultas: falhas ocultas nao tém impacto
direto, mas expdem a organizacao a varias falhas com consequén-
cias sérias e ate catastroficas;
Consequéncias ambientais e de seguranca: uma falha tem con-
sequéncias de seguranca se for possivel causar danos ou morte
a qualquer pessoa. Tem consequéncias ambientais se infringir al-
gum regulamento ou regulamento ambiental, corporativo e regio-
nal, nacional ou internacional;
Consequéncias operacionais: uma falha tem consequéncias ope-
racionais se afetar a producao (quantidade, qualidade do produto,
atendimento ao cliente ou custos operacionais), alem do custo di-
reto da reparacao;
Consequéncias nao operacionais: falhas que se enquadram nessa
categoria nao afetam a seguranca ou a producao, elas estao rela-
cionadas apenas ao custo direto da reparacao.

Ao estabelecer uma revisao obrigatoria das consequéencias de
cada modo de falha em relacao as categorias mencionadas, ele inte-
gra os objetivos operacionais, ambientais e de seguranca da funcao de
manutencao. Isso ajuda a incorporar a seguranca e o meio ambiente ao
mainstream do gerenciamento de manutencao.

As tecnicas de gerenciamento de falhas se enquadram em duas
categorias:

Tarefas proativas: essas tarefas sao realizadas antes que ocorra

uma falha, para impedir que o item atinja o estado de falha. Eles

cobrem o que é tradicionalmente conhecido como manutencao

‘preditiva” ou ‘preventiva’, embora vamos ver mais adiante que o

RCM usa os termos recondicionamento ciclico, substituicao ciclica

e manutencao sob condicao;

Acoes na auséncia de: tratam diretamente do estado de falha e sao

escolhidas quando nao e possivel identificar uma tarefa proativa

eficaz. As acoes "'na auséencia de" incluem deteccao de falhas, re-
projeto e manutencao de quebras (corretiva).

O grafico 3 (Chalifoux, 1999) mostra a analise logica das perguntas
a serem realizadas na analise RCM, a fim de analisar as acdes mais
apropriadas a serem tomadas.

NAO SIM
Se a falha ocorrer,
ainstalacao ;
falha? e
- O redesenho
X NAO NAO pode resolver
o] \t;m e permanentemente
substituivel, o problema
economicamente
— A viavel?
Existe uma
NAO condicao de SIM
monitoramento
(CM) que pode A
emitir um alarme
anterior? .
NAO SIM Redesign
SIM A 4
Existe alguma N .
tarefa do PM que AacaodoCMé
minimize a falha economicamente
funcional? Justificada? SIM
l v
SIM
Definir tarefa
Oreetchanzzn:;n;o PM. Mantimento
viavel em custo e [ECUCe
NAO priotidacie’ Definir tarefa
PM. Mantimento
preventivo.
SIM
v v
Risco de aceitacdo Instalacdo de
de falha. EXECUTEA unidade redundante.
FALHA. Manutenc&o prética.|

Grafico 3. Arvore logica RCM. (Chalifoux,1999)

2.3. Introdugéao a analise de modo e efeitos de falha

A analise de modo e efeitos de falha (FMEA) € uma abordagem qua-
litativa proposta para esclarecer os modos de falha de equipamento
nas equipas de analise ou desenvolvimento de produtos para apoiar
decisbes quando ha falta de informacoes e dados para realizar analise
quantitativa. O FMEA tambem pode ser aplicado as equipas operacio-
nais para oferecer suporte a analise de confiabilidade, disponibilida-
de e manutencao (RAM), analise de risco, confiabilidade centrada na
manutencao (RCM) e politica de manutencao. A estrategia de analise
de falhas e efeitos também pode ser usada para avaliar cada peca de
equipamento e seu modo de falha. Essa analise pode se concentrar
em seguranca, meio ambiente ou efeitos operacionais, em caso de fa-
lhas no equipamento.

2.4. Andlise de criticidade para definir a lista

de equipamentos criticos

Em muitos casos, € necessario priorizar o equipamento mais critico em
uma planta industrial para evitar falhas criticas e definir um programa
de manutencao. Portanto, o principal objetivo da analise de criticidade
definir a equipa critica com base nas piores consequéncias da falta em
relacao a aspectos como seguranca, meio ambiente, producao e custos.
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NOTA TECNICA

ANALISE DE MELHORIAS NA MANUTENGAQ E OPERAGAO DE UMA CENTRAL HIDROELETRICA

Com base nisso, o sistema de classificacao apresentado no quadro
2 (Sifonte, 2017), que varia de 1 a 4, avalia e pontua para cada aspecto.

MATRIZ DE ANALISE DE CRITICA DE ATIVOS GENERICOS

tratamiento

Valor§ Nivelde - Seguranga Producéao Custo de Frequéncia
| afetacao | 9 ¢ ¢ Manutengdo | d
i sem H . 3 3
L | sem efeito | semparada |  sem custo >5 anos
. impacto : :
| sem efeito seguranca e ‘custo manutencao!
1 | menor |

| parada menor | 1<x<5 anos

| menor

efetos de seguranca parada dentro ﬁcoste manuten(;ad

2 MEHEEED limitados do limite aceitavel iimes Rl

| danos graves, perda de | parada dentro | _ |
! 9 P P | acimado custo 1 semana <x<1

3 . severo | potencial da funcdo de | dos limites
: : : . normal : mes
: seguranca aceitavels. 3
| perda de vidas Sistemas | parada altocustode |
| x<1semana

4 icatastroﬁcog

' ndo operacionais ctriticos. produgao manutencao

Quadro 2. Matriz de analise de criticidade dos ativos genéricos. (Sifonte, 2017)

2.5. Padroes de falha

Um dos pontos mais importantes da analise do RCM é poder definir
para cada componente envolvido no ativo fisico (sistema industrial) o
padrao de falha a ser considerado. Essa caracteristica do componente
€& muito importante, pois permitira definir o periodo de tempo em que
consideramos que o componente pode desenvolver sua fungao sem
falha e, ao mesmo tempo, controlar o referido periodo para planejar
a acao que definiremos assim que a analise RCM for realizada. Desde
meados do seculo XX, varios estudos foram realizados nesse campo,
principalmente em sistemas industriais que exigem um nivel muito alto
de confiabilidade, a fim de evitar consequéncias catastroficas devido a
producao de falhas. A partir de 1950, a United Airlines realizou um tra-
balho pioneiro nesse campo para estabelecer as estruturas gerais e di-
retrizes especificas para a realizacao desse tipo de estudo. Ele estudou
a relacao entre a taxa de falhas (probabilidade de falha condicional)
e 0s tempos de operacao da aeronave. Uma primeira conclusao que
emergiu deste trabalho foi a caracterizacao dos padroes de falha dos
diferentes componentes da aeronave. Nas decadas dos anos 60 e 70,
eles produziram uma mudanca fundamental na importancia dos tipos
de taxas de falha. Quadro 3 mostra os diferentes padroes analisados,
bem como as caracteristicas dos componentes associados. No quadro
4 mostra os diferentes% de cada padrao de falha estudados em varios
estudos desenvolvidos, bem como as caracteristicas de cada padrao
de falha. Essas duas tabelas nos permitem ter uma idéia de como a
vida util dos componentes se desenvolve e sua aplicabilidade ao siste-
ma industrial que queremos analisar.

Estudos de analise de padroes de falhas para componentes

Padrées de ' United airlines ' Broberg | MSDP report. | SSMD report. | SUBMEPP report.

falhade report report | Aircraft data | Navy data Navy data
componente (UAL, 1978) (1973) (1982) (1993) (2001)
A 4% 3% 3% 6% 2%
B 2% 1% 17% 10%
C 5% 4% 3% 17%
D 7% 11% 6% 9%
E 14% 15% 42% 60% 56%
F 68% 66% 29% 33% 6%

Quadro 3. Divisao em porcentagens de diferentes estudos relacionados a padroes de falha

em componentes industriais. (Smith, 2003).
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Classificagao de padroes de falha. Recursos e exemplos de componentes.

Padrao de falha
! curva da banheira em
| 3 etapas. (mortalidade
A 4% . /A infantil, razéo constante,
| | | regido de perda de
confiabilidade)
11% de padroes
de falha, & a partir de um dado
benéfico . momento, ha um
% implementar /B ' aumento exponencial
um limite : ! na probabilidade de
operacional : : falha.
para executar ! :
uma acao. :
' aumento gradual da
' probabilidade de falha.
— C ' N&o é desejavel impor
! um limite de idade
nesses casos.
1 D . L
D 7% Baixa probabilidade
89% dos S~ de falha.
: padroes
de falha de
componente
1 nao contribui :
% comvnada E probabilidade
. para impor —_— . constante de falha.
: um limite de
operacao para
a execucgao de
uma agao. F mortalidade infantil.
N—— Probabilidade
constante.

Quadro 4. Classificacao de padrdes e caracteristicas de falhas. (Smith, 2003).

2.6. Estratégia de Manutencao

Em seguida, e como conclusao do exposto, uma tabela resumida da
implementacao da estrategia do manutencao do RCM (quadro 5), onde
um resumo esquematico das diferentes fases de aplicagao do estrate-
gia, bem como as consideracoes a serem consideradas nas decisoes
de cada fase.

Definicao de acdes a realizar em um plano de manutencao

Definicao de
sistema e Consiste em dividir o sistema de producao em equipamentos
equipamento de individuais que requerem sua prépria unidade de manutencao.
sistema.
Definicao de
desempenho
2 damaquina
e capacidade
inerente.
Objetivos de
3 manutencao a
aplicar.

Alguns objetivos possiveis sao:

Disponibilidade maxima, independentemente do custo.

- Aum determinado custo (orcamento definido).

- Garantir um desempenho, uma produgao.

- Garantia de seguranca.

- Reduzir o estoque de pegas de reposicao.

Maximizar a produtividade da equipa.

Maximizar o trabalho programado, reduzindo as urgéncias.

- Reduzir improvisagoes.

- Concretar um nivel de terceirizagao, etc.
Determinacao das

5 falhas funcionais

do equipamento.

Falha funcional é aquela que impede que o equipamento cumpra sua
funcao. As fontes de informacao para determinar as falhas sao diversas:

- Histéria de falhas.

- Manutencao pessoal.

- Documentacao do equipamento.

Ao estudar as consequéncias de cada uma das falhas, € necessario
decidir se a falha deve ser evitada ou amortecida. No caso de uma
falha, um dos modos de manutencao explicados na secao 4.5.6 deve
ser definido:

Modo de manutencao de alta confiabilidade.
Modo de manutencao sistematica.

Modo de manutencao-condicional.

Modo de manutencao corretiva.



g modos de falha.

Analise de critica
da equipa.

Modos de
manutencao

a escolher
(confiabilidade
corretiva,
condicional,
sistematica,
preditiva-alta).

Para definir os objetivos de manutengao de acordo com os requisitos
do utilizador, precisamos ter claras as fungdes de cada equipa. A
definicao de uma funcao consiste em um verbo, um objeto e o padrao
operacional desejado pelo utilizador. (verifique se a equipa continua
fazendo o que o utilizador deseja). Esta definicao de funcoes deve ser
baseada em:

1. Padrao operacional minimo:

- Operacao desejada (o que o utilizador deseja que ele faca)

- Capacidade propria (o que vocé pode fazer)

-> A capacidade inicial de qualquer equipamento é estabelecida no
projeto.

-> A manutencao pode restaurar apenas o equipamento ao seu nivel
inicial.

-> Para que um dispositivo possa ser mantido, a operacao desejada
deve estar dentro da capacidade inicial.

2. Contexto operacional do equipamento:

- Processos em lote e continuos;

- padroes de qualidade;

- Normas ambientais;

- riscos de seguranca;

- Turnos de trabalho:

- Produtos em processo;

- tempo de reparo;

- Pecas de reposicao;

- demandas do mercado;

- Matérias primas;

- Contexto operacional.

3. Falhas funcionais:

Como ele falha em satisfazer as formas da equipa? Uma falha
funcional é definida como a incapacidade de qualquer ativo fisico
executar uma fungao de acordo com um parametro operacional
aceitavel pelo utilizador.

- Falha total ou parcial;

- limites superior e inferior.

Instrumentos e indicadores de medicao

Contexto operacional

Determinacao dos A definicao do modo de falha pode ser especificada como “as

circunstancias que acompanham uma falha especifica’.

- Falha funcional = status da falha

- Failure mode = evento que pode causar um estado de falha.

Uma equipa pode falhar por varios motivos, a maioria das empresas
decide que o tipo de analise dos motivos da falha de uma equipa &
muito trabalhoso e abandona a ideia de trabalhar no assunto. Mas a
tendéncia da manutencao é lidar com o nivel do modo de falha.
Pedidos de trabalho surgem para cobrir modos de falha especificos.

- O plano de manutencao diaria € executado para tratar de modos de
falha especificos.

- As reunides de manutencao consistem em discutir o que falhou, o
que 0s causou, quem € o responsavel e o que esta sendo feito para
reparar o problema.

- Geralmente, os sistemas de gravacao de historico técnico registram
modos de falha individuais.

Os modos de falha podem ser agrupados nas seguintes categorias:

- Capacidade abaixo da operacao desejada (deterioracao, falhas de
lubrificacdo, poeira ou sujeira, desarmamento, erros humanos que
reduzem a capacidade).

- Aumento do efeito desejado (sobrecarga intencional-nao intencional,
processamento incorreto).

Falta capacidade inicial.

Como nem todos os equipamentos tém a mesma importancia em uma
usina e para limitar técnica e economicamente os recursos mediados
a manutencao, seu grau de importancia na operacao da usina deve ser
definido em cada um dos equipamentos.

Conforme indicado na tabela 4, os diferentes equipamentos
constituintes da usina podem ser divididos em:

a) ALTA CONFIABILIDADE

b) IMPORTANTE

) PRESCINDIVEL

A classificacao de cada equipa em uma das 3 categorias de criticidade
& baseada na influéncia de cada anomalia em 4 aspectos:

- Producao (geracao de energia)

- Qualidade (parametros técnicos de geracgao de eletricidade)

- Manutencéo (custo econémico e temporario de manutencao de
equipamentos.

- Seguranca e meio ambiente

A manutencao de um sistema produtivo inclui varios modos de
manutencao necessarios para atender ao objetivo de ‘manter um
sistema produtivo”.

1. Modo de manutencao corretiva.

Na manutencao corretiva, as tarefas a serem executadas sao:

- Sistema de monitoramento de equipa;

- Lubrificacao de equipamentos e circuitos elétricos de lubrificacao /
reaperto mecanico.

- Reparagao de falhas no equipamento.

Determinacao

de frequéncias
otimas a atribuir a
manutencao.

Folha de
manutencao de
equipamentos
de plano de
manutencao
periodificada.

Os equipamentos a serem mantidos nesse modo de manutencao sao
aqueles com o menor nivel de criticidade, cujas falhas nao envolvem
problemas econdémicos e técnicos e, portanto, os recursos nao sao
dedicados. O sistema de vigilancia do equipamento nao possui um
custo econémico, uma vez que recursos exclusivos nao sao dedicados
e podem causar a deteccao precoce de falhas, sendo sua resolucao
mais econémica. A lubrificacao do equipamento em uma usina &
muito econémica e pode melhorar a confiabilidade do equipamento
exponencialmente.

2. Modo de manutencao condicional.

Na manutencao condicional, as tarefas a serem executadas sao:
Sistema de vigilancia da equipa.

- Lubrificacao de equipamentos e circuitos elétricos de lubrificacao /
reaperto mecanico.

- Condicao de manutencao

- Reparacao de falhas

Sao incluidos testes ou tentativas que condicionam a agao
subsequente em mente para saber se com o desenvolvimento das
anomalias de testes pode ser descoberta ou manutengao programada.
3. Modo de manutencao sistematica.

Na manutencao sistematica, as tarefas a serem executadas sao:
Sistema de vigilancia

- Lubrificacao de equipamentos e lubrificacao / circuitos elétricos de
reaperto mecanico.

- Manutencao preventiva sistematica;

- Manutencao condicional;

- Reparacao de falhas.

As tarefas sdo executadas independentemente da condicao do
equipamento, além de medicoes e testes para decidir as tarefas mais
importantes (tarefas sistematicas).

4. Modo de manutencao de alta confiabilidade (preditivo)

E aplicado em equipamentos que em nenhuma circunstancia podem
sofrer uma avaria e, portanto, possuem um alto nivel de disponibilidade
(alto custo econémico para uma parada e / ou avaria). Para manter
este equipamento, sao necessarias técnicas de manutengao preditiva
(status do equipamento, paradas programadas, revisdo completa,
substituicao periodica das pecas de reposicao do equipamento para
evitar desgaste excessivo). Este modo de manutengao visa atingir zero
falhas no equipamento.

Sistemas de vigilancia em equipa.

- Lubrificacao e lubrificacao / reaperto mecanicos.

Reparacao de falhas.

- Condicdo de manutencao;

- Manutencao sistematica;

- Zeramento periodico em uma determinada data (parada programada)
Todos os modos de manutencao expostos devem primeiro considerar
sujeitar os diferentes equipamentos a padrées legais (revisdes
regulares aprovadas), para que a manutencao legal seja considerada (a
administracao requer uma série de testes e inspecdes):

- Equipamentos e dispositivos de pressao;

- Instalacoes de alta e média tensao:

- Torres de refrigeracao;

- Elevadores;

- Instalagdes de incéndio.

Para determinar as idéias de manutencao, precisamos confiar em:

- Para dados histéricos.
Previsao de funcoes.
Opiniao de especialistas

Uma instalacao pode ser afetada pelos seguintes tipos de
modificacoes:

- Alteracdes nos materiais.

- Alteragoes no design do equipamento.

- Instalagao de sistemas de deteccao.

- Alteracdes no design de uma instalacao.

- Alteragdes em condigoes externas

O desenvolvimento de um plano de manutengao nao comeca na
consulta do manual preparado pelo fabricante do equipamento, mas
termina. O fabricante do equipamento nao € um excelente mantenedor.
- Vocé nao esta interessado no desaparecimento do problema.

- Nao é especialista em manutengao.

O foco nas consequéncias de uma falha faz com que o plano de
manutencao inicie a selecao das operacoes de manutencgao atribuidas
aos efeitos de cada modo de falha. O proximo passo € encontrar uma
operacao de manutencao fisicamente possivel de executar e que reduz
as consequéncias da falha. Se essa tarefa puder ser encontrada, &
considerada tecnicamente viavel. Uma operacao de manutengao vale
a pena se vocé reduzir as consequéncias do modo de falha associado
aum grau que justifique os custos economicos.

Categorias de falha:

- Consequéncias de seguranca e meio ambiente.

Consequéncias operacionais.

consequéncias nao operacionais.

Quadro 5. Analise RCM de um sistema industrial. (M Monseco, 2013). m
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1. INTRODUCAO
ecuando algumas decadas, a realidade da manutencao era ba-
l:\> seada sobretudo na utilizacao do equipamento ate a falha ou
avaria, por consequéncia, na manutencao corretiva. Este tipo
de estrategia era, na epoca, geralmente bem aceite. Paulatinamente,
alteracoes a esta estrategia foram sendo introduzidas, agora com in-
tervencoes prévias a detecao da falha, baseadas em intervalos fixos
de tempo (calendario) ou de funcionamento - manutencao preventiva
sistematica - ou com recurso a monitorizacao continua ao estado do
equipamento ou componente, tambem de forma prévia a detecao da
falha - manutencao preventiva condicionada. Da sensibilidade dos au-
tores, atualmente, as estrategias preventivas sao consideradas como
adequadas pela maioria das organizacoes.

Nao obstante, o rapido desenvolvimento tecnologico a que temos
vindo a assistir colocou-nos perante uma realidade que ja ninguem
duvida que veio para ficar: a Industria 4.0. O paradigma comeca, no-
vamente, a alterar-se. O caminho para atingir nas organizacoes a total
vulgarizagao de uma estrategia de manutencao que siga o principio de
recorrer a previsoes extrapoladas da analise e da avaliacao de para-
metros da degradacao do equipamento ou de um certo componente
- manutencao preditiva - comega, portanto, a ser trilhado.

Na senda do que comecgou no seculo XVIIl com o aproveitamento
da energia do vapor, seguido pela utilizacao da eletricidade - entre
outros adventos que aceleraram o ritmo industrial - e, depois, das No-
vas Tecnologias (a altura), eis que a “velhinha" Revolucao Industrial se
alimenta de conceitos e formulacoes novas: a possibilidade de comu-
nicacao machine to machine (M2M), permitindo a troca de dados de
forma bilateral, o conceito de machine learning (em que os sistemas
podem, com base em dados, aprender, identificar padroes e tomar
decisbes com o minimo de intervencao humana), a aquisicao de infor-
macao de forma automatica, o tratamento dos dados e consequente
analise, entre outras.

Dada a relevancia de um tema que se tornou uma tendéncia - In-
ternet of Things (IoT) ou Internet das Coisas, na traducao literal -, ainda
que nao esgotando a totalidade dos conceitos e implicacoes decor-
rentes, o presente artigo surge com o objetivo de apresentar algumas
consideragoes sobre a aplicacao desta tecnologia a fungao manuten-
cao, baseadas na reflexao dos autores acerca do tema.

2. AIOT E A MUDANCA DE PARADIGMA NA INDUSTRIA
A Internet Society [1] define loT como ‘a extensdo da conectivida-
de de rede e capacidade de computacdo a objetos, sensores e outros
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dispositivos comuns, normalmente ndo considerados computadores,
permitindo que estes gerem, troquem e consumam dados com o minimo
de intervencdo humana’. Trata-se, portanto, de um conceito bastante
amplo, podendo ser aplicado a um vasto conjunto de setores - agri-
cultura, infraestruturas, transportes, retalho, industria, entre outros. Ao
dar contexto e enquadramento industrial a loT, estabelece-se um novo
conceito - Industrial Internet of Things (IloT). E a este que as proximas
linhas sao dedicadas.

Na industria, o foco é a produtividade. A semelhanca do que acon-
tece com os nossos eletrodomesticos, tambem os ativos industriais
estardo cada vez mais conectados. Indicadores como a disponibili-
dade dos equipamentos poderao ser bastante otimizados por via da
|loT, satisfazendo, deste modo, a consideracao com que se iniciou o
paragrafo.

O rapido desenvolvimento desta tecnologia tem sido acompa-
nhado de um crescente interesse por parte do mercado do setor da
manutencgao. De facto, o entusiasmo manifestado pelos diversos ato-
res do setor relativamente as vantagens e melhorias decorrentes da
utilizacao destas novas possibilidades tecnologicas tem sido cada vez
maior - 0 aumento da produtividade e dos tempos de exploracao dos
equipamentos, tanto quanto a eficacia, como no que se refere a efi-
ciéncia, e a reducao de custos associados, estao, desde logo, entre as
varias vantagens que poderao ser apontadas.

O aspeto economico a que se fez mencao deve ser relevado, dado
que o potencial de economia de recursos financeiros € bastante signi-
ficativo. Com efeito, tomando como exemplo uma das vantagens ante-
riormente identificadas, a diminuicao dos tempos de indisponibilidade
dos ativos conduz a claros beneficios do ponto de vista financeiro. De
igual forma, a reducao do numero de substituicoes de sobressalentes
ou da aplicacao de consumiveis de forma desnecessaria, traduzir-se-a
numa relevante diminuicao de custos. De forma inerente, também os
custos de mao-de-obra associados sofrerao uma importante reducao.
Em razao de tudo isso, ainda que o gestor da manutencao nao deva
pautar a sua atuagao apenas segundo a vertente economica, em fun-
cao das metas de custos estabelecidas para a manutencao da organi-
zagao, trata-se de uma questao que devera merecer atencao.

Os beneficios para a funcao manutencao decorrentes da utiliza-
cao massiva desta tecnologia que, entre outros, passam pela maior
frequéncia e qualidade dos dados obtidos, pela gestao tecnica cen-
tralizada dos ativos ou pela menor intervencao humana, estao para la
de qualquer contestacao. De qualquer modo, pontos menos positivos
poderao, naturalmente, ser apontados, em particular no que toca ao
investimento inicial, relacionado, designadamente, com: aquisicao de



lol: extens@o da conectividade de

rede e capacidade de computacdo a
objetos, sensores e outros dispositivos
comuns, hormalmente nao considerados
computadores, permitindo que estes
gerem, troquem e consumam dados com
O minimo de intervencao humana.

hardware (sensores); equipamentos produtivos; equipa de manuten-
cao, que podera ser necessario reforcar com um elemento afeto a
programacao e automatismos; subcontratacao da manutencao. Outros
havia que poderiam ser identificados, como, por exemplo, o potencial
aumento da vulnerabilidade ao nivel da seguranca de dados, intrin-
seca a sistemas deste tipo. Em todo o caso, cré-se que as vantagens
superam, em larga medida, as desvantagens.

Enunciados que estao alguns dos pontos a favor e contra, reco-
logue-se o foco na manutencao preditiva, o tipo de manutencao que
mais beneficia desta tecnologia. De facto, como referido, com a sua
aplicacao a industria, tornar-se-a mais facil adotar este tipo de estrate-
gia de manutencao para a gestao dos ativos de qualquer organizacao,
uma vez que, por meio da utilizacao de sensores, aparelhos de aquisi-
cao de dados, entre outros dispositivos disponiveis, passa a ser possi-
vel recolher uma grande quantidade de dados e monitorizar os equi-
pamentos de forma continua. Esta realidade conduzira a uma alteragao
significativa na abordagem aos ativos, aos momentos de intervencao
no seu ciclo de vida e as proprias tarefas a realizar.

Com a analise em tempo real dos dados e tendéncias identificadas,
a atuacao da manutencao passara a ser feita com uma maior acuida-
de e asserto, atuando apenas quando necessario - € apenas nesse
caso -, por oposicao a quando possivelmente necessario, evitando,
deste modo, intervencdes de cariz puramente preventivo sistematico
em equipamentos nos quais nao se iria verificar qualquer tipo de falha
ou avaria.

A tendéncia para a diminuicao dos custos desta tecnologia possi-
bilita a disseminacao desta estrategia de manutencao que, apesar de
nao recente, ainda nao foi adotada pela generalidade das organiza-
coes. Acoes como a substituicao de um rolamento em data anterior a
previsao da data de chegada ao patamar de degradacao - em fungao
da analise de tendéncia, com base na medicao sistematica do ruido -,
deixarao de ser exclusivas de algumas empresas, passando a poder
ser adotadas por um mais vasto leque de organizacdes. Chegara, pois,
0 momento em que a manutencao preditiva se tera vulgarizado, com
evidentes beneficios para a fungcao manutencao e para as empresas.

3. A APLICACAO A FUNCAO MANUTENCAO

Perante uma possivel alteracao a estrategia seguida, o gestor da ma-
nutencao podera ser algo cético relativamente a mudanca. As ques-
toes que devera colocar a si proprio serao relacionadas com a sua von-
tade em melhorar e otimizar a manutencao e, porque parte integrante
de uma organizacao, contribuir para a melhoria da capacidade produ-
tiva. Perante a tomada de consciéncia desses aspetos, a generalidade
dos decisores tornar-se-a mais permeavel a novas solucoes - ainda
que nao seja uma tomada de decisao baseada em dados e informa-
cao, sera suportada pela necessidade, entendimento e compromisso
transversalmente partilhados, como forma de alcancar patamares de
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exceléncia nos desempenhos departamentais, para atingir a exceléen-
cia da organizacao.

A producao ira beneficiar das vantagens introduzidas por uma es-
tratégia de manutencao preditiva, na medida em que os tempos de
indisponibilidade dos equipamentos e maquinas serao reduzidos - por
comparagao com outros tipos de manutencao -, 0 que aumenta, por
ineréncia, a capacidade de funcionamento de acordo com a sua fina-
lidade e objetivos da producao. A disponibilidade dos equipamentos
sera assegurada por periodos superiores e com niveis de qualidade
de acordo com o expectavel (@ monitorizacao das variacdes nos pa-
rametros de qualidade do desempenho abre diversas possibilidades,
nomeadamente a utilizacao de logica inversa: a qualidade associada a
peca, ou a outro qualquer produto ou resultado da operacao, podera
estabelecer uma tendéncia observavel de mau funcionamento ou pre-
visivel falha do equipamento, sendo inversa devido ao ponto de partida
ser o desempenho do equipamento e este facultar dados a tomada de
decisao por parte da manutencao).

Proceder a esta mudanca €, no minimo, desafiante. Varios sao os
momentos em que a duvida se instala ou que se mede o esforco e
recursos empenhados. Como forma de suavizar o impacto decorren-
te, deve o gestor da manutencao ter claro a totalidade do caminho a
percorrer e a habilidade de perspetivar os ganhos e beneficios futuros.

Desta forma, e segundo a Hitachi [2], estrategias preditivas im-
plementadas com sucesso desenvolveram-se e percorreram fases e
estagios semelhantes, nomeadamente: selecionar/definir como pon-
to de partida uma pequena parte do seu inventario como objeto de
teste (pilot equipment). Este estagio possibilita a afericao das escolhas
feitas, bem como a definicéo, de forma controlada, do desenho e ar-
quitetura necessarias - local de armazenamento dos dados coletados,
plataformas de analise ou possivel envolvimento de fornecedores de
servicos de natureza informatica, como, por exemplo, fornecedores de
solucdes Software as a Service (SaaS). Logo que esteja estabelecida a
base a um nivel micro, adapta-se e expande-se a outras areas, equipa-
mentos, setores, eventualmente a toda a organizacao.

Se a aquisicao de dados e relevante, o seu tratamento e analise
ganham destaque: devera ser utilizada uma plataforma que permita
obter, processar, preparar e estruturar a quantidade massiva de dados
possiveis de coletar atraves de diversos equipamentos - Data Acquisi-
tion (DAQ) -, tais como sensores, conversores ou condicionadores de
sinal. Este sistema devera estar habilitado a reconhecer uma qualquer
parte da informacao proveniente destes dados e relaciona-la enquan-
to parte de um todo - que sera o quadro geral de analise e monitoriza-
cao do inventario de equipamentos.

Outra fase descrita como fundamental relaciona-se com a utiliza-
cao de algoritmos adaptativos. Uma vez que, através das duas etapas
anteriores, a aquisicao e tratamento de dados esta assegurada, pro-
videnciando inputs e informacao de forma flavel e continua, torna-se
possivel a identificacao de padroes. A comparacao destes padroes
com aqueles anteriormente identificados permite a criacao de regras
de acao. Por sua vez, a comparacao destas regras com as anterior-
mente aplicadas - e o seu efeito - possibilita a existéncia de um pro-
cesso de aprendizagem adaptativo (machine learning). Quantos mais
padrdes, cenarios e comparacao entre eles, maiores as oportunidades
de aprendizagem.

Pelo exposto, e para permitir a comparacao, devera decorrer um
determinado periodo de tempo. Contudo, este lapso temporal inicial
de transformacao da estrategia de manutencao pode ser utilizado para
a criacao e execucao de algoritmos nao adaptativos, decorrentes do
estabelecimento de regras logicas, baseados em parametros obser-
vados e medidos nos equipamentos - 0 que corresponderia a uma
etapa ou fase intermedia de manutencao condicionada. A observancia
de uma leitura ou medicao fora do intervalo estabelecido desenca-
dearia uma qualquer acao de manutencao.
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BREVE REFLEXAO SOBRE A IOT APLICADA A FUNCAO MANUTENGAO

A crescente adocao desta estrategia
de manutencdo assenta sobretudo em
dois grandes fatores: a disponibilidade
€ acesso a tecnologia, bem como a
diminuicao do custo associado ao
mesmo.

Um quarto estagio tem que ver com a possibilidade de integrar a
informacao decorrente da aquisicao e tratamento de dados. Esta in-
tegracao podera ser feita com outros sistemas de gestao, como, por
exemplo, um ERP (Enterprise Resource Planning) ou CRM (Customer Re-
lationship Management).

Apos esta quarta etapa, poderao estabelecer-se eventos desenca-
deadores de fluxos de trabalho. Estas sequéncias de acao poderao ser
objeto de analise e permitir melhorias aos processos.

Um ultimo patamar reportado, para a transicao e implementa-
cao satisfatoria, sera o envolvimento da gestao de topo. Qualquer
mudanca organizacional ou tecnologica depende da (real) adesao a
mudanca, como forma de minimizacao das resisténcias naturalmente
observadas. A ligacao e comprometimento face a esta nova estratégia,
por parte de um elemento decisor, aumentara as probabilidades de
continuidade do projeto, bem como estimulara e motivara os demais
para abracar um novo desafio, nao deixando que as contrariedades e
dificuldades coloquem em causa um objetivo maior.

A mudanca de paradigma tera, necessariamente, um forte refle-
X0 na transformacao dos processos da funcao manutencao, poden-
do a implementacao da estrategia preditiva exigir esforco. Em todo o
caso, mantenham-se em vista os varios beneficios decorrentes, no-
meadamente a melhor gestao dos recursos utilizados, uma vez que,
tal como ja referido bastas vezes, as intervencoes ocorrerao quando
efetivamente necessario, sem desperdicios associados, com menor
impacto na operacao e com uma clara otimizacao das acoes e tarefas
a executar, donde se retiram visiveis melhorias, nao so para a funcao
manutencao mas tambem para toda a organizagao

4. CONSIDERACOES FINAIS

A crescente adocao desta estrategia de manutencao assenta sobre-
tudo em dois grandes fatores: a disponibilidade e acesso a tecnologia,
bem como a diminuicao do custo associado ao mesmo. Relacionados
com a cada vez maior disponibilidade e acesso ao necessario para a
implementacao de um sistema preditivo, os equipamentos mais re-
centes incorporam os avancos tecnologicos, nomeadamente estarem
dotados de circuitos integrados de controlo a propria maquina, bem
como aquisicao de leituras de parametros associados ao funciona-
mento da mesma. O facto de estarem equipados e dotados desta fun-
cionalidade, permite a aquisicao e armazenamento desta informacao
a custos menores.

Por outro lado, a conversao do parque de ativos, de forma a dota-
-los do equipamento necessario a aquisicao de dados (DAQ), pode ser
conseguido por valores relativamente baixos, em virtude de cada vez
mais fabricantes e fornecedores os produzirem e comercializarem. As-
sim, a tecnologia esta disponivel - atraves da incorporacao nos equi-
pamentos mais recentes ou conversao a custos relativamente baixos
- e a sua utilizacao torna-se menos dispendiosa.

Ainda assim, para algumas organizacoes o investimento inicial po-
dera ser consideravel. Este € um dos pontos identificados como menos
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positivos, ao qual se junta o potencial aumento da vulnerabilidade ao
nivel da seguranca de dados.

No lado oposto, de entre os varios pontos positivos identificados,
destacamos:

Reducao generalizada de custos e de tempos de indisponibilidade;

Ganhos de eficiéncia e produtividade;

Acompanhamento dos ativos.

No terceiro ponto do presente artigo, estabelece-se um conjunto de
procedimentos que, por meio da loT, concorrem para uma implemen-
tacao bem-sucedida de um programa de manutencao preditiva numa
organizagao. De forma resumida:
- Definir zonas piloto (antes de investir num programa de manuten-
cao preditiva completo);
Ter um conjunto de tecnologias para agregar dados;
Utilizar algoritmos para monitorizar padroes e eventos em tempo
real;
Possibilitar a integracao da informacao em outros sistemas de
gestao;
Estabelecer eventos desencadeadores de fluxos de trabalho
eficazes;
Garantir o envolvimento da gestao de topo.

Existindo, naturalmente, diferencas de setor para setor, cré-se que sin-
tetiza um importante conjunto de ferramentas, capazes de contribuir
para uma adequada implementacao de um programa de manutencao
preditiva numa organizagcao que pretenda passar de uma estrategia de
manutencao preventiva para um estagio mais evoluido da sua gestao
da manutencao.

Servindo a funcao manutencao de ensaio para a extrapolacao a
restante organizacao, nao poderiamos deixar de referir o impacto ex-
pectavel. Como anteriormente referido, ao nivel de reducao de custos,
bem como o aumento de produtividade, os beneficios sao reais, po-
dendo ascender a cerca de 30% [3].

A utilizacao de uma estrategia preditiva reduzira os tempos de re-
paracao (MTTR - Mean Time to Repair) e aumentarao os tempos me-
dios entre avarias (MTBF - Mean Time Between Failures), uma vez que
a disponibilidade aumenta. Esta combinacao provocara uma possibili-
dade de aumento de capacidade produtiva, uma vez que a exploracao
da capacidade instalada e superior, reduzindo os custos industriais as-
sociados aos produtos acabados.

A outro nivel, a analise de dados podera provocar melhorias no
planeamento da producao, na cadeia logistica - abastecimento e for-
necimento -, bem como no relacionamento com os fornecedores e
clientes.

Estamos, hoje em dia, rodeados de milhares de milhdes de sen-
sores. Tirar partido dos dados que estes recolhem, transformando-os
em informacao e, consequentemente, em conhecimento, confere-nos
uma possibilidade de evolucao e de adaptacao que, nao ha muito tem-
po, julgavamos nao ser possivel alcancar. O apoio a tomada de decisao
esta, por essa via, bastante mais facilitado. Tiremos, pois, partido disso,
decidindo melhor e de forma conducente a exceléncia da funcao ma-
nutencao nas organizacoes.
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CASE STUDY

Controlo de fluidos
para maquinas de café

A Parker/Lucifer, atraves da sua divisao Fluid Control Division Europe e o Grupo Contimetra/Sistimetra, como seu distribuidor principal
em Portugal acumula uma grande experiéncia na area das solucdes para dispensadores de bebidas e maquinas de café.

Além da experiéncia de décadas nestes mercados, a Parker/Lucifer detém um historico de inovacao e desenvolvimento que lhe
permite ser hoje um dos principais e mais prestigiados players mundiais no mercado dos dispensadores de bebidas e maquinas de
café profissionais oferecendo uma ampla gama de solucdes robustas e exclusivas. Todos os produtos oferecidos pela Parker/Lucifer,
foram desenvolvidos para obter os melhores desempenhos em equipamentos profissionais altamente exigentes.

posicao de mercado da Parker/Luci-
/A\fer. e em particular com o seu parceiro
Grupo Contimetra/Sistimetra no mer-
cado portugués, demonstra a elevada quali-

dade e fiabilidade dos seus produtos da, para
o mercado dos dispensadores de bebidas.

SEGMENTOS DE MERCADO
A Parker/Lucifer atua essencialmente em 4
segmentos de mercado relacionados com
dispensadores de bebidas e maquinas de
cafe. Sao eles:
Maquinas de café profissionais (homea-
damente maquinas de cafe expresso);
Dispensadores automaticos de bebidas
quentes (vending machines);
Maquinas de café semiprofissionais e de
uso domestico;
Dispensadores automaticos de agua.

APLICACOES PRINCIPAIS
As aplicacdes principais dos produtos ofere-
cidos pela Parker/Lucifer neste setor sao:
Controlo de enchimento de agua da caldeira;
Controlo de vapor
Fecho de agua fria, quente ou superaquecida;
Mistura de agua fria e vapor;
Controlo de pressao de vapor (pressostatos).

Os principais grupos de produtos aplicaveis
sao as eletrovalvulas e os pressostatos, ha-
vendo toda uma panoplia de acessorios espe-
cialmente desenhados para complementar o

funcionamento destes equipamentos nos sis-
temas em que estao instalados.

PRINCIPAIS VANTAGENS

Desde logo, e no seguimento da cultura de
inovacao e desenvolvimento da Parker/Luci-
fer, esta foi a primeira empresa a desenvolver
o sistema de vedacao de rubi para valvulas
solenoides.

Aexperienciaacumulada nessa tecnologia
resulta num produto extremamente eficiente
relativamente a acumulacao de calcario, um
problema recorrente em muitas regioes.

Uma outra vantagem significativa tem a
ver com a modularidade das eletrovalvulas,
isto €, a parte eletrica de alto desempenho e
baixo consumo de energia, e totalmente in-
tercambiavel entre corpos de valvulas, exis-
tindo uma ampla variedade de configuragoes
e aprovacoes disponiveis. Diferentes sole-
noides podem equipar diferentes valvulas, e
vice-versa, permitindo um amplo espectro de
configuracdes que vao de encontro a diferen-
tes exigéncias dos clientes.

Por fim, ha que destacar o design forte e
robusto que proporciona uma elevada fiabi-
lidade aos produtos, minimizando o risco de
falhas em fase de operacao e evitando assim
0S MOorosos e, muitas vezes, dispendiosos
tempos de paragem.

INFORMACOES TECNICAS SOBRE
ELETROVALVULAS

As eletrovalvulas (também chamadas valvu-
las de solenoide) sao dispositivos eletrome-
canicos com a funcao de interromper ou des-
viar o fluxo de fluidos, abrindo ou fechando
um ou mais orificios.

De uma forma geral, uma valvula de so-
lenoide e uma combinacao de trés compo-
nentes basicos:

1. Um eletroiman que consiste num solenoi-
de (bobina) e um garfo magnetico:

2. Umémbolo movel (que, em alguns casos,
abre e fecha diretamente a valvula),

3. Um corpo de valvula com um orificio aber-
to ou fechado pelo émbolo ou diafragma
para ativar ou impedir o fluxo do fluido.

PRINCiPIOS OPERACIONAIS

O termo “solenoide” refere-se ao operador e
bobina, também conhecido como “piloto” ou
‘atuador magnetico’. A bobina consiste num
fio capilar de cobre enrolado num carretel de
suporte. Quando a corrente elétrica é alimen-
tada, as linhas de fluxo magnetico da bobina
sao geradas sendo mais fortes no centro da
bobina. Esse fluxo magnetico eleva o embolo
movel na bobina ate que ele entre em contato
com a peca do poste.

O corpo da valvula possui um orificio atra-
vés do qual o liquido ou o gas flui quando a val-
vula esta aberta. Deste modo, o embolo movel
possui uma sede integral que, quando a bobi-
na solenoide e energizada, se move na direcao
oposta ao orificio da valvula (operado direta-
mente), ou em direcao oposta ao diafragma
(operado por piloto) que abre a valvula. Quan-
do a bobina € desenergizada, uma mola de re-
torno traz o émbolo de volta a posicao original
de fecho, cortando assim o fluxo do fluido.

COMPONENTES BASICOS DE UMA

ELETROVALVULA:

- Corpo da valvula: Parte principal da val-
vula solenoide, incluindo portas, assentos
e orificio de passagem.
Conjunto do tubo solenoide: cilindro, em
aco inoxidavel, hermeticamente selado e
fechado numa extremidade. E o canal guia
do émbolo movel que € movido magne-
ticamente. A bobina solenoide € ajustada
no lado externo do tubo envolvente;
Embolo mavel; Fabricado em aco inoxida-
vel ferritico, é atraido pelo campo magné-
tico do solenoide e desliza dentro do tubo.
Mola do émbolo (ou mola de retorno):
Utilizada para manter o émbolo movel
em posicao e devolvé-lo ao sua posicao
quando desenergizada.
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Vedacao do assento: Montado no émbolo
movel, e usado para fechar o orificio prin-
cipal da valvula ou um orificio piloto.
Eletroiman (ou bobina solenoide): Parte
eletrica composta por enrolamentos de
cobre (solenoide) juntamente com um
garfo magnético (armadura), quando a
corrente elétrica flui, gera um fluxo mag-
neético que atrai o eémbolo movel.

APLICACAO EM MAQUINAS DE CAFE
EXPRESSO PROFISSIONAIS

No mercado portugués, o Grupo Contimetra/
Sistimetra, atua sobretudo junto de fabrican-
tes e empresas de manutencao no sector das
maquinas de cafe profissionais cujas exigéen-
cias estao perfeitamente alinhadas com os
padroes de qualidade dos produtos da Pa-
rker/Lucifer, e cuja confianca se estende des-
de ha muitos anos no consumo de diferentes
tipos de eletrovalvulas, pressostatos e aces-
sorios que equipam quer maquinas de cafe
profissionais novas, quer usadas, no contex-
to de trabalhos de manutencao preventiva e
corretiva.

Deste modo, nao sendo objetivo deste
artigo definir exaustivamente os produtos que
habitualmente equipam as maquinas de café
profissionais, tentaremos enumerar algumas
linhas de produtos habitualmente utilizadas,
suas caracteristicas e vantagens.

As eletrovalvulas com corpo em latao sao
ainda as mais utilizadas no fabrico e manu-
tencao de maquinas de cafée industriais, es-
tando amplamente difundidas no mercado e
sendo por isso o principal produto que a Pa-
rker/Lucifer fornece neste mercado.

VALVULA DA SERIE 125

A Série 125 possui um design robusto e ofere-

ce bons desempenhos e alta fiabilidade. Uma

grande variedade de partes elétricas podem
ser usadas com esta valvula, incluindo solu-
coes IP65 e IP67.

- Aaplicacao tipica da Serie 125 € a funcao
de entrada de agua, bem como o fecho
de agua superaquecida.

Fluidos: agua fria e quente, dentro dos Li-
mites de temperatura do fluido

Corpo da valvula: Latao moldado,
CW617N UNI EN 12165,

Selos: FKM

Tubo e émbolos: Aco inoxidavel.

Tipo de montagem: Sub-base

Atuacao: 2/2

VALVULA DA SERIE 131F

A série E131F € a melhor solucao quando sao
necessarios desempenhos de primeira clas-
se, devido a construcao de toda a estrutura

do piloto da valvula em aco inoxidavel. Com-
pacto e robusto ao mesmo tempo, o bocal
de aco inoxidavel melhora a vida util da val-
vula e 0 seu comportamento contra o efeito
de incrustacao de calcario. Uma ampla va-
riedade de pecas elétricas podem ser utili-
zadas com esta valvula, incluindo solucdes

IP65 VDE e UL.

- Aplicacao tipica: controle de ligar / desli-
gar agua e vapor superaquecidos.
Fluidos: Agua fria, 4gua quente e vapor.
Corpo da valvula: Latao moldado,
CW617N UNI EN 12165.

Vedacoes: FKM ou Ruby.
Tubo, émbolos e bocal: Aco inoxidavel.
Atuacao: 3/2

Devido a adaptacao do mer-
cado as exigéncias cada vez
mais especificas e rigorosas
da legislacao nos mercados
consumidores, a tendéncia
crescente aponta para utili-
zacao de valvulas construidas integralmente
em aco inoxidavel, pelo que também neste
aspeto, a Parker/Lucifer se posicionou como
lider na inovacao e desenvolvimento de val-
vulas integralmente em aco inoxidavel, sendo
que o Grupo Contimetra/Sistimetra se orgu-
lha de ter sido pioneiro na introducao deste
tipo de valvulas no mercado nacional.

SERIE LIQUIPURE

As Valvula Parker/Lucifer da série Liquipure
marcam um novo padrao em valvulas de café
expresso. Certificadas pela NSF para cafe, cha,
agua, agua superaquecida e vapor. O inovador
mecanismo de montagem do vedante por
montagem em baioneta permite uma manu-
tencao extremamente facil e simples.

A certificacao de baixo teor em chumbo
(NSF 372) foi alcancada utilizando apenas
materiais sem chumbo, tornando-se uma ex-
celente opcao para cumprir a legislacao em
vigor em alguns mercados, nomeadamente
nos Estados Unidos da America (importante
no contexto de empresas europeias exporta-
doras para esses mercados).

As valvulas sao intercambiaveis, tal como
acontece com as valvulas em latao, com
a montagem de sub-base 32x32, bastante
popular no mercado das maquinas de café
expresso.

Principais beneficios:

Cumpre com os requisitos de baixo teor

em cumbo;

Intercambiavel com as montagens sub-

-base ja existentes;

Facil acesso a pecas internas;

Orificio em aco inoxidavel;

Vedantes em Ruby ou FKM-FDA para

uma maior durabilidade.

CONTROLO DE PRESSAO DE VAPOR

- PRESSOSTATO PS325-1C

O controlo da pressao de vapor e efetuado,
regra geral, por um pressostato que coman-
da uma eletrovalvula que fara o controlo do
fluido em funcao da pressao lida.

O pressostato PS325-1C funciona com
contactos normalmente fechados e um di-
ferencial fixo. Este dispositivo funciona como
um interruptor de trés polos para o comando
direto de circuitos de fases em arvore.

O pressostato esta equipado com 3 conta-
tos de poténcia normalmente fechados, quan-
do a pressao excede o valor “off" (desligado) os
contatos abrirao desligando o circuito elétrico.

Os contatos fecharao se a pressao diminuir
sob o valor ‘on" P-AP (consulte o esquema A).

A gama de pressostatos PS325-1C da Pa-
rker/Lucifer tem certificacao UL.

Caracteristicas principais:

Corpo da base do pressostato em latao

forjado;

Elemento sensivel no diafragma duplo;

diafragma em elastomero reforcado com

Teflon (PTFE) em contacto com o fluido;

Pecas metalicas em zinco;

Materiais plasticos auto-extinguiveis VO-1.6;

Entrada G 1/4 ‘com conexao biconica.

Como se pode verificar, o
Grupo Contimetra/Sisti-
metra, como parceiro ex-
clusivo da Parker/Lucifer
no mercado portugués
das maquinas de cafe
podera oferecer uma vasta gama de produ-
tos e acessorios direcionados para 0 merca-
do da producao e manutencao de maquinas
de café profissionais, sendo possivel obede-
cer aos mais elaborados requisitos e necessi-
dades do cliente. O Grupo Contimetra/Sisti-
metra, como € seu apanagio desde a sua
fundacao, esta totalmente ao dispor do clien-
te para o ajudar e suportar, nas suas mais va-
riadas necessidades, sendo absolutamente
fundamental para que isto possa acontecer, a
oferta de produtos inovadores, fiaveis e de
qualidade como sao dos da Parker/Lucifer. [

Contimetra, Lda.
Tel.: +351 214 203 Q00

contimetra@contimetra.com - www.contimetra.com
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CASE STUDY

TIMKEN apresenta solucoes
de rolamentos inovadoras
para equipamento auxiliar
de laminacao de velocidade

muito alta

Sorin Tudor
Engenheiro principal de aplicacao e suporte técnico de vendas
TIMKEN EUROPE

1. DESCRICAO GERAL DO EQUIPAMENTO AUXILIAR
DE LAMINACAO

a) Introducéo

caixa de laminagao (1) € o equipamento principal do trem de
/A\lamina(;éo (Figura 1). E utilizada em conjunto com equipamento

auxiliar para a laminacao de aco (a quente e a frio, plano e lon-
go) ou aluminio. O equipamento auxiliar pode incluir unidades como
repuxadores (2), unidades de cisalhamento (3), sistemas de tracao do
laminador (4), mesa de rolos (5), bobinas (6), bem como alisadores, ma-
quinas de corte e niveladores.

O foco deste documento consiste no funcionamento do equipa-
mento auxiliar de laminacao em condicoes de velocidade alta e mui-
to alta juntamente com as cargas pesadas. Os rolamentos montados
nos eixos de entrada das unidades de engrenagem de laminagao
a frio e sistemas de tracao do laminador de tubos - e os montados
nos eixos de saida das bobinas de laminadores de aco e aluminio a
frio - sao os mais frequentemente expostos a velocidades altas ou
muito altas. Os rolamentos dos eixos de entrada das unidades de
engrenagem funcionam a alta velocidade, principalmente devido a
alta velocidade de rotacao proveniente do motor elétrico, enquanto
que os rolamentos dos eixos de saida das bobinas funcionam a alta
velocidade, principalmente devido ao diametro bastante grande do
canal do anel interno (consulte tambem a seccao 2, ‘Alta velocidade -
Consideracoes teoricas”).
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A The Timken Company fornece uma gama completa de solugoes
para equipamento auxiliar de laminacao, incluindo:
Rolamentos: de esferas, conicos, cilindricos e autocompensado-
res;
Produtos relacionados com rolamentos: mancais, sistemas de lu-
brificacao e sistema de vedacao;
Equipamento de transmissao de poténcia: acoplamentos, engre-
nagens, correias e correntes;
Servicos: inspecao e reparo de rolamentos, sistemas de monitora-
mento da condicao.

As solucoes da Timken ajudam a assegurar o funcionamento consis-
tente do equipamento auxiliar. A construcao inovadora do rolamento
de rolo conico do 2TS-IMC e 2TSMA-IMC foi desenvolvida pela Timken
para condicoes de funcionamento a velocidade muito alta.

b) Sistema de tracdo do laminador

O sistema de tragao do laminador fornece energia mecanica aos rolos
motorizados superiores e inferiores da caixa de laminacao. O sistema
de tracao do laminador esta configurado com um motor elétrico, uma
unidade de engrenagem (Figura 2) e uma caixa de pinhao, estando to-
dos estes elementos ligados por acoplamentos.

O motor elétrico abrange geralmente um intervalo de poténcia de
500 kW a 15 MW e apresenta uma velocidade de rotacao angular de
1500 rpm ou mais. O torque do motor, medido em kKNm, € adaptado aos
requisitos operacionais da laminacao.

A funcao da unidade de engrenagem consiste em aumentar o tor-
que fornecido pelo motor elétrico em simultaneo com a reducao da
velocidade de rotacao. O torque do motor aumenta com a relacao de
engrenagem do eixo de entrada para o eixo de saida. A velocidade
de rotacao angular diminui com a relacao de engrenagem do eixo de

Eixo de entrada

Eixo de saida (do motor)

(para a caixa
de pinhao)

Figura 2. Unidade de engrenagem



entrada para o eixo de saida. A poténcia permanece aproximadamente
constante em todos os eixos da unidade de engrenagem, sendo ape-
nas reduzida pela eficacia da unidade de engrenagem da entrada para
a saida.

Existe uma grande variedade de configuracoes para a caixa de en-
grenagens do equipamento de laminacao, incluindo reducao simples,
dupla e tripla. Apesar das variacoes, todas estas unidades de engrena-
gem sao consideradas unidades de cargas pesadas, tendo sido con-
cebidas para elevada fiabilidade, com uma capacidade de vida util L10
de um rolamento normal de 50 000 horas ou mais.

A caixa de pinhao divide a poténcia de saida da unidade de engre-
nagem em dois para a ativacao dos rolos motorizados da caixa de la-
minacao. O redutor e a caixa de pinhao podem ser unidades separadas
OuU uma unica unidade combinada.

Os acoplamentos ligam os componentes do sistema do motor elé-
trico a caixa de laminacao e garantem a transmissao de poténcia entre
0s mesmos. Alem disso, devem ainda controlar o torque, o desalinha-
mento entre os equipamentos, os choques e as vibragoes.

c) Desbobinadores e rebobinadores

O processo de laminacao de placas inclui geralmente um processo de
bobina. Por conseguinte, tém, pelo menos, uma bobina (Figura 3) para
desbobinar ou rebobinar a placa. Estas bobinas podem apresentar va-
rios nomes, incluindo bobinadores, desbobinadores, enroladores, de-
senroladores e bobinas de tensao.

Eixo de saida
do mandril

Figura 3. Desbobinador/rebobinador.

2. ALTA VELOCIDADE - CONSIDERACOES TEORICAS

a) Rolamentos de rolo conicos - avaliacdo da velocidade

A avaliacao habitual da velocidade de um rolamento de rolo conico
e efetuada no ponto central do encosto do anel interior (Figure 4). A
velocidade periférica e calculada aqui.

Inner ring rib diameter

Figura 4. Diametro medio do encosto anel interior.

A formula de caleulo &y, = “:f(;’:;ﬂ m/s)

Em que: D, = diametro médio do encosto maior do anel interior em
mm, n = velocidade do rolamento em rotacoes/min.

Este documento considera uma velocidade periferica de 15 m/s
como ponto de partida do campo de alta velocidade para rolamentos
conicos utilizados em equipamento auxiliar de laminacao pesada. A
construcao dos rolamentos, a respetiva geometria interna, o lubrifican-
te e o sistema de lubrificacao tém de ser todos avaliados em aplica-
coes pesadas/de alta velocidade.

b) Rolamentos autocompensadores e cilindricos - avaliacao
da velocidade

As categorias de capacidade termica para rolamentos autocompensa-
dores de rolos (SRB) e rolamentos de rolo cilindricos (CRB) da Timken
encontram-se listadas nas tabelas de rolamentos do catalogo. Estes
valores foram determinados estabelecendo um equilibrio entre o calor
gerado no rolamento e o calor dissipado do rolamento.

c) Condicdes de funcionamento em alta velocidade -
problemas de aplicacdo do equipamento auxiliar

Os ambientes atuais de funcionamento de equipamentos auxiliares
visam taxas de producao maxima. Para alcancar este objetivo, o equi-
pamento auxiliar funciona com cargas mais pesadas e a velocidades
mais altas do que nunca. O desempenho e os danos dos rolamentos
tornam-se assim potenciais problemas.

A Figura 5 mostra um exemplo de um rolamento de rolo conico
com anel exterior duplo (TDO) danificado devido aos danos no mancal.
O rolamento foi montado no eixo de entrada de alta velocidade de uma
unidade de engrenagem, bem como sujeito a elevada aceleracao e
desaceleracao.

Os restantes componentes do rolamento (rolos e aneis interiores e
exteriores) foram colocados junto ao TDO na caixa de rolamentos origi-
nal. A analise pos-falhas demonstra que os componentes do rolamento
estao em boas condicoes, excetuando as caixas, que estao danificadas.

Figura 5. Falhas no rolamento, caixa danificada

A Figura 6 mostra um exemplo de um rolamento autocompensadores
queimado que esteve em funcionamento numa unidade de engrena-
gem de alta velocidade.

Figura 6. Rolamento SRB queimado

3. SOLUCOES INOVADORAS PARA EQUIPAMENTO AUXILIAR
DE LAMINACAO DE VELOCIDADE MUITO ALTA

Os designs tradicionalmente usados em unidades de engrenagem
e bobinas sao rolamentos SRB, CRB ou TDO. Podem ocorrer danos
nestes rolamentos tradicionais aquando do respetivo funcionamento
a velocidades muito altas sob a forma de queima/sobreaquecimento
(lubrificacao insuficiente) ou danos no mancal (carreiras sem carga no
caso de cargas axiais elevadas, excesso de folga da caixa ou exces-
so de folga axial de montagem). A The Timken Company desenvol-
veu dois novos rolamentos de rolo conicos inovadores (0 2TS-IMC e o
2TSMA-IMC) para resolver estes problemas.

a) 2TS-IMC - dois rolamentos de carreira unica

de montagem indireta num suporte

Os rolamentos 2TS-IMC foram concebidos para funcionamento em
equipamento auxiliar de laminacao no qual a velocidade do encosto
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Suporte

2TS

a)

Figura 7. Conjunto de rolamentos 2TS-IMC

ultrapassa os 25 m/s. O conjunto de rolamentos 2TS-IMC é constitui-
do por dois rolamentos de rolos conicos simples (TS-rolamento de
rolo conico, carreira unica). Os rolamentos TS sao montados de forma
indireta (IM=montagem indireta) num suporte (C-suporte), tal como
indicado na Figura 7a. Todos os aneis exteriores do rolamento TS
estao bloqueados contra rotacao atraves de uma chaveta (Figura 7b).
O suporte e fixado com a chaveta no mancal (Figura 7¢) para impedir
a rotacao.

O conjunto de rolamentos 2TS-IMC inclui gaiolas acionadas por
mola (Figura 7¢), a fim de manter as carreiras do rolamento TS perma-
nentemente assentadas e induzir uma folga operacional interna nula. O
conjunto reduz a vibracao do mancal e o risco de danos. O rolamento
tem caracteristicas para acomodar um sistema de circulacao de oleo e
um design especial para melhorar a lubrificacao do rolamento e redu-
zir o risco de sobreaquecimento. Este design especial envolve o fluxo
de oleo atraves de um furo para lubrificacao fabricado no diametro ex-
terior do anel externo e direcionado para a menor extremidade do rolo
(a area entre a perfuracao do mancal e o diametro exterior da gaiola)
através de furos de lubrificacao radiais e axiais (Figura 7d).

A geometria interna dos rolos e aneis do rolamento foi concebida
para reduzir a geracao de calor em condi¢oes de funcionamento a ve-
locidade muito alta, bem como para reduzir o risco de danos na caixa.

b) 2TSMA-IMC - dois rolamentos de carreira unica com
fornecimento de 6leo axial (MA-coletor) de montagem
indireta num suporte

A velocidades normais de funcionamento, o oleo é transportado no
interior do rolamento da extremidade pequena para a extremidade
grande do rolo (Figura 8). A altas velocidades, o lubrificante comeca
a mover-se para fora devido aos efeitos da forga centrifuga. A forca
centrifuga deita todo o oleo para fora da capa, contornando a area de
contacto entre o encosto e a extremidade do rolo. O contacto entre a
extremidade grande do rolo e o encosto do anel interior torna-se assim
crucial, devido ao risco de sobreaquecimento. A fim de reduzir este
risco, a construcao do rolamento 2TSMA-IMC foi projetada para ser
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eficaz em equipamento auxiliar de laminacao no qual a velocidade da
nervura excede 0s 35 m/s.

Area de contacto entre o
encosto e a extremidade
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Direcao do fluxo de éleo
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»

Figura 8. Efeito da forca centrifuga na lubrificacao a alta velocidade.

Os rolamentos 2TSMA-IMC (Figura 9a) tém todos os elementos de de-
sign dos rolamentos 2TS-IMC, incluindo, alem disso, um componente
especial (o coletor) para assegurar a lubrificacao adequada da area
de contacto crucial entre o encosto e a extremidade grande do rolo
e para reduzir o risco de sobreaquecimento do rolamento. O coletor €
uma peca maquinada pressionada contra o diametro exterior do anel
interior (Figura gb). O conceito funciona recolhendo o oleo conduzido
pelas forcas centrifugas neste coletor e direcionando-o para a area de
contacto crucial entre o encosto e a extremidade grande do rolo atra-
vés de perfuracoes axiais no anel interior.

Coletor

Perfuracoes
axiais de
lubrificacao
no anel

b) interior

a)

Figura 9. Conjunto de rolamentos 2TSMA-IMC



4. CASO DE ESTUDO - A INOVADORA UNIDADE

DE ENGRENAGEM DO BOBINADOR DE ALTA VELOCIDADE
DA TIMKEN

Uma conceituada empresa de aluminio abriu um novo complexo de
laminacao, concluindo a primeira fase de um grande projeto de mo-
dernizacao. O principal atrativo € um novo equipamento de laminacao
de aluminio a frio que produz as placas de aluminio laminadas mais
largas do mundo para aplicacdes na industria aeroespacial. A Timken
equipou o eixo exterior do mandril da unidade de engrenagem do bo-
binador (Figura 10). Os bobinadores foram fabricados por um cliente de
longa data da Timken que € igualmente um dos maiores fabricantes de
equipamento original (OEM) do mundo.

Eixo de saida do mandril

Figura 10. Caixa de engrenagens do bobinador.

Os designs dos rolamentos tradicionais (tipos SRB, CRB e TDO) nao tem
capacidade para acomodar condicoes extremas de funcionamento a
alta velocidade (velocidade maxima da nervura de 35 m/s), devido ao
diametro bastante grande do canal do anel interno (~660 mm) com-
binado com uma velocidade maxima de rotacao de 900 rpm. O novo
rolamento 2TSMA-IMC da Timken, designacao de peca NP293620 -
NP9g5047 (Figura 11), foi concebido para satisfazer estas condicoes
precisas. A geometria interna do rolamento foi projetada precisamente
para reduzir os riscos de superaquecimento e de danos na caixa.

Figura 11. Esquema do rolamento 2TSMA-IMC NP293620 - NP995047.

A Timken forneceu igualmente recomendacoes quanto ao sistema de
lubrificacao e as especificacoes do lubrificante (caracteristicas do oleo,
quantidade de fluxo de oleo e posicao do injetor de oleo) para a nova
unidade de engrenagem do bobinador da empresa de aluminio (Figura 12).

Injetores de oleo

Figura 12. Lubrificacdo da caixa de engrenagens do bobinador.

Durante o funcionamento da unidade, o oleo € bombeado pelos in-
jetores para a area do coletor. O coletor recolhe o oleo utilizando as
forcas centrifugas e direciona-o para a area de contacto crucial entre o
encosto e a maior extremidade do rolo atraves de furos axiais no anel
interior.

O OEM testou a unidade de engrenagem do bobinador na po-
téncia maxima durante uma hora, o que significa que o rolamento
2TSMA-IMC NP293620 - NP9Q95047 esteve a funcionar de forma
constante a uma velocidade do encosto de 35 m/s. Durante o tes-
te, a temperatura do rolamento permaneceu constante nos 80 ‘C. Os
niveis de vibracao mantiveram-se dentro dos limites aceitaveis e a
inspecao apos o teste mostrou que a caixa resistiu bem as condicoes
do teste.

5. RESUMO E CONCLUSOES

1. Os ambientes atuais de laminacao visam taxas de producao maxi-
ma. Para alcancar este objetivo, o equipamento auxiliar de lamina-
cao funciona com cargas mais pesadas e a velocidades mais altas
do que nunca. A vida util e os danos dos rolamentos tornam-se
assim potenciais problemas graves.

2. A The Timken Company disponibiliza uma gama completa de
solucoes para equipamento auxiliar, incluindo rolamentos (de
esferas, conicos, cilindricos e autocompensadores), produtos
relacionados com rolamentos (caixas, lubrificacao e vedantes),
equipamento de transmissao de poténcia (acoplamentos, engre-
nagens, correias e correntes) e servicos (inspecao e reparacao de
rolamentos, sistemas de monitorizacao da condicao). Estas solu-
coes ajudam a assegurar o funcionamento consistente do equi-
pamento auxiliar de laminacao em condicoes de funcionamento
com cargas pesadas.

3. Os rolamentos de rolo conicos inovadores 2TS-IMC e 2TSMA-IMC
foram desenvolvidos pela Timken para equipamento auxiliar de
laminacao que funciona em condicoes de velocidade muito alta
(velocidade do encosto superior a 25 m/s). A geometria interna dos
rolos e anéis do rolamento foi concebida para reduzir a geragao de
calor nestas condicoes. Estes rolamentos foram testados em trens
de laminacao e cumprem as expectativas dos clientes.

4. As vantagens da construcao inovadora do 2TS-IMC e 2TSMA-IM
em relacao aos designs tradicionais SRB, CRB ou TDO incluem:

a. Capacidade de alcancar uma velocidade mais alta com uma
capacidade elevada de carga;

b.  Reducao do risco de queima do rolamento assegurando a lu-
brificacao correta;

c. Reducao do risco de danos na caixa (carreiras sem carga em
cargas axiais elevadas, excesso de folga da caixa ou excesso
de folga axial de montagem).

5. O suporte da capa do 2TS-IMC e 2TSMA-IMC permite a utilizacao
do mesmo conjunto nas posicoes de eixo fixo e oscilante.
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Rolamento de baixa
velocidade em motor
para forno: detecao de falha
COm recurso a ultrassons
INSPEC}AO DE ROLAMENTOS DE BAIXA VELOCIDADE

COM ULTRASSOM

A analise de vibracao ¢, desde ha algum tempo, a tecnologia de escolha para a inspecao de rolamentos e outros equipamentos
rotativos. Cada vez mais, a tecnologia de ultrassons esta sendo também usada em conjunto com a analise de vibracao, para ajudar os
profissionais de manutencao a confirmar, a avaliar e diagnosticar a condicao dos seus ativos mecanicos.

Figura1.

evido a versatilidade da inspecao por

D ultrassons, e no caso de uma instala-

cao industrial nao possuir um progra-

ma robusto de analise de vibracao, a inspe-

cao por ultrassons pode ser implementada

para detetar falhas em rolamentos no seu
estagio inicial, além de outros problemas.

Se a analise de vibracao for realizada
por um fornecedor de servicos externo, com
uma periodicidade trimestral ou mensal, os
ultrassons podem tambem ser usados du-
rante esses intervalos. Isso ajudara a equipa
de manutencao a conhecer a condicao de
alguns dos seus ativos mais criticos antes de
o prestador de servicos entrar na instalacao;
portanto, o tempo do prestador de servicos
pode ser usado com mais eficiéncia, porque

Figura 2.

ja se sabe se ha algum problema importante
nos ativos que estao a ser monitorizados com
ultrassons. O fornecedor de servicos pode
assim priorizar, com base nas descobertas
feitas com ultrassons.

Outro cenario em que a inspegao por ul-
trassons pode ser usada antes ou em vez da
analise de vibracao, € na monitorizacao de
rolamentos de baixa velocidade. A monito-
rizacao de rolamentos de baixa velocidade
com ultrassons & mais facil do que se ima-
gina. Como a maioria dos instrumentos de
ponta de inspecao por ultrassons possui
uma ampla faixa de sensibilidade e ajuste
de frequéncia, e possivel ouvir a qualidade
acustica do rolamento, especialmente em
velocidades mais lentas. Em aplicacoes de

rolamentos com velocidade extremamente
lenta (geralmente abaixo de 25rpm), o ro-
lamento produzira pouco ou nenhum ruido
ultrassonico.

Nesse caso, € importante nao apenas ou-
vir o som do rolamento, mas mais importante
analisar o ficheiro de som gravado pelo ins-
trumento, e analisa-lo num software de anali-
se de espectro, focando-se na forma da onda
ao longo do tempo (Time Wave Form) para ver
se ha alguma anomalia presente. Se houver
sons semelhantes a estalidos, ha alguma in-
dicacao de ocorréncia de deformidade. Em
velocidades de rolamento acima de 25 rpm, e
possivel definir um nivel de decibeéis da linha
de base e posteriormente monitorizar a con-
dicao do rolamento contra essa linha base.
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0 USO DE ULTRASSONS

NA IDENTIFICACAO DE UM DEFEITO
NUM ROLAMENTO DE UM MOTOR
PARA FORNO

Uma inspecao com um instrumento de ul-
trassons foi realizada numa instalacao in-
dustrial com um forno recem-instalado. Era
um forno de tambor grande, com cerca de
20 metros de comprimento por 5 metros de
largura. O forno girava atraves de 4 motores
grandes, cada um deles com dois grandes
conjuntos de rolamentos. Esses motores gi-
ram o forno e funcionam a uma velocidade
de cerca de 7 a 10 rpm. Ou seja, estamos
perante um caso de rolamentos extrema-
mente lentos, o que geralmente constitui
um desafio para a inspegao e monitorizagao
da condicao.

Um instrumento de inspecao por ultras-
sons foi usado para inspecionar todos os rola-
mentos - quase todos apresentavam um som
constante e suave, e davam uma leitura de 0
dB, exceto um. Num dos rolamentos deste
conjunto, o instrumento de inspecao por ul-
trassons exibia 2 dB em vez de 0. Além disso,
0 som ouvido atraves dos auscultadores era
diferente: ndo era suave como nos outros ro-
lamentos e apresentava um som repetitivo de
"batida’. 1sso deu ao inspetor uma indicacao
de que poderia haver algum problema com
esse rolamento especifico.

Apos os resultados da inspecao por ul-
trassons, uma amostra de graxa foi recolhida,
para confirmar se havia algum dano no rola-
mento - nesse caso, a amostra de graxa mos-
traria contaminacao por metais. Os resultados
desta analise mostraram, de fato, a presenca
de particulas metalicas, confirmando os da-
nos indicados pelo instrumento de inspecao
por ultrassons.

O proximo passo foi naturalmente agen-
dar uma interrupcao do motor para substituir
o rolamento, que estava em péssimas condi-
coes, como pode ser visto nas imagens. Parte
da pista do anel externo saiu quando foi aber-
ta. Tambem foi percetivel que um dos ele-
mentos rolantes se moveu Q0 graus. A gaiola
tambem estava totalmente danificada.

INSPECAO DE ROLAMENTOS
DE BAIXA VELOCIDADE POR
ULTRASSONS - 0 METODO
Como podemos ver, a tecnologia de ultras-
som é muito util para monitorizar a condicao
dos rolamentos de baixa velocidade, e um
instrumento de inspecao por ultrassons e
capaz de dar aos profissionais de manuten-
cao um aviso de falha, mesmo em velocida-
des lentas extremas, como neste caso.

Com os rolamentos que funcionam a
velocidades normais, a inspecao por ultras-
sons pode ser realizada comparando-se as

Time

Figura 3. Espectro sonoro de um rolamento em bom estado. Muito uniforme e sem alteracoes de amplitude
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Figura 4. Espectro sonoro do rolamento danificado, onde os picos de amplitude dao ao inspetor um sinal claro de dano

alteracdes nos valores de dB, estabelecen-
do-se que um rolamento com um determi-
nado valor acima de uma linha de base de
decibéis precisara de lubrificacao ou ja esteja
num estado de falha, dependendo da quanti-
dade de decibeis acima da linha de base.

No entanto, com rolamentos de baixa ve-
locidade, comparar os niveis de dB e estabe-
lecer alarmes nao e suficiente: em muitas si-
tuacoes a diferenca nos niveis de dB nao sera
significativa ou mesmo inexistente; nesse
caso, o inspetor pode concluir erradamente
que este esta em boas condicoes.

Para rolamentos de baixa velocidade,
deve-se olhar para a qualidade e padrao do
som que este emite. Para isso, € necessa-
rio usar um instrumento de inspecao com a
possibilidade de gravacao de som, como o
Ultraprobe 15.000 da UE Systems, e depois
analisar o ficheiro de som num software de
analise de espectro sonoro, como por exem-
plo o Spectralyzer. Assim, os profissionais de
manutencao podem simplesmente gravar o
som produzido por um rolamento de baixa
velocidade, abrir o ficheiro no Spectralyzer e
analisa-lo no modo de Serie Temporal.

A analise do espectro deste rolamento
de um motor para forno mostra claramente
onde o elemento rolante bate na fenda. As-
sim, o padrao sonoro indica um problema
existente, sendo a fonte de informagao mais
confiavel na determinacao da condicao de
um rolamento de baixa velocidade, usando
ultrassons.

Por outro lado, o espectro de um som
gravado de um dos rolamentos em bom es-
tado mostra uma imagem muito diferente: um
espectro muito uniforme com quase nenhu-
ma alteracao na amplitude

Essa descoberta permitiu evitar perdas
economicas significativas para a empresa,
pois foi necessario recorrer a guindastes para
substituir um rolamento tao grande, um tra-
balho que demorou quase 6 horas. Felizmen-
te, a substituicao foi feito durante uma inter-
rupcao planeada, evitando assim os enormes
custos de inatividade nao planeada. [

UE Systems Europa
Tel.: +31 546 725 125

info a,ue‘;ystems eu - wWww. uesystemg eu
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REPORTAGEM

Endress+Hauser vé-se bem
posicionada

GRUPO AUMENTOU PEDIDOS, VENDAS, LUCROS E NUMERO
DE FUNCIONARIOS EM 2019

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Figura 1. Matthias Altendorf - CEO

Endress+Hauser teve um bom desem-
/A\penho em todos os campos da ativi-

dade, industrias e regides em 2019. O
Grupo criou centenas de novos empregos,
fez investimentos recorde e melhorou na area
de sustentabilidade. Segundo o CEO Matthias
Altendorf, a empresa familiar esta, portanto,
numa posicao forte para enfrentar os desafios
da crise do coronavirus. 2019 foi um ano soli-
do para a Endress+Hauser", enfatizou Matthias
Altendorf. “O crescimento foi amplo e equilibra-
do". O especialista em tecnologia de medicao
e automacao para aplicagoes de processo e
laboratorio aumentou as vendas liquidas em
8,0%, para 2,652 bilides de euros, apesar da
economia enfraquecida. Durante a conferén-
cia de imprensa anual sobre as demonstra-
coes financeiras em Basileia, o CEO explicou
que, em vez de pedidos em larga escala, este
crescimento foi impulsionado por pequenos
e medios projetos.

FOCO EM INOVACAO

E SUSTENTABILIDADE

Segundo o CEO, este sucesso esta tambem
ligado ao espirito inovador da empresa. Em
2019, a Endress+tHauser apresentou 318 pe-
didos de patente e investiu 7,6% das vendas
em investigacao e desenvolvimento. Mais
de 1100 pessoas estao a trabalhar em novos
produtos, solugoes e servicos. Ate o final de
2019, a Endress+Hauser tinha 14 328 funciona-
rios em todo o mundo. 400 novos empregos
foram criados num ano.

A empresa também avancou na area de
sustentabilidade. Na auditoria anual da Eco-
Vadis, a Endress+Hauser obteve 72 pontos, 4
a mais do que em 2018, colocando a empre-
sa entre os 2% principais do grupo de com-
paracao. Ao mudar para a eletricidade verde
na producao, o Grupo conseguiu reduzir as
emissoes de CO? em mais de um terco. No-
vos edificios atendem aos mais altos padroes

ambientais. A Endress+Hauser esta atualmen-
te a construir um novo centro de treino e ex-
periéncia em energia no Canada

0S EUA AINDA SAO 0 MAIOR MERCADO;
CHINA ULTRAPASSA A ALEMANHA
Em 2019, a Asia deu fortes impulsos de cres-
cimento. A Europa teve um bom desempe-
nho e a América do Sul registou um exce-
lente crescimento. A America do Norte ficou
atras das expectativas, no entanto, enquanto
0s negocios em Africa e no Oriente Médio
diminuiram, a China ultrapassou a Alemanha
com base no volume de vendas e seguem-se
apenas os EUA, que continuam a ser o maior
mercado de vendas da Endress+Hauser. Se-
gundo o diretor financeiro, Luc Schultheiss,
as empresas do grupo conseguiram ganhar
quota de mercado.

O ambiente de mercado alterado reflete-
-se em lucro operacional (EBIT) de 343.4
milhdes de euros, um acréscimo de 3,9%. O
lucro antes dos impostos (EBT) cresceu 9,9%,
para 346,9 milhdoes de euros. Por tras disso,
ha um resultado financeiro liquido significati-
vamente melhor em comparacao com 2018.
Embora o hedge cambial tenha continuado
a incidir em altos custos, o ambiente positivo
do mercado de acoes permitiu que os inves-
timentos financeiros gerassem retornos soli-
dos em 2019. O lucro das vendas (ROS) subiu
0,2 pontos, para 13,1%.

FORTE COBERTURA FINANCEIRA
APESAR DE MAIORES
INVESTIMENTOS

O lucro liquido aumentou 14,3%, para 265.9
milhoes de euros. Isto reflete uma taxa efetiva
de imposto mais baixa, de 23,4%, resultante
dos efeitos unicos das reformas tributarias
das empresas na Suica. O indice de partici-
pacao alcancou 75,6%, um aumento de 4,6
pontos percentuais em relacao a 2018. Entre
outras coisas, este desenvolvimento foi in-
fluenciado pela transferéncia das obrigacoes
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Em 2019, a Endress+Hauser
apresentou 318 pedidos de
patente e investiu 7,6% das
vendas em investigacdo

e desenvolvimento. Mais
de 1100 pessoas estao

a trabalhar em novos
produtos, solucoes e
servicos. Ate o final de 2019,
a Endress+Hauser tinha

14 328 funcionarios em
todo o mundo. 400 novos
empregos foram criados
num ano.

de beneficios de retirada alema para um fun-
do separado.

Apesar dos investimentos mundiais de
231,1 milhdes de euros, o Grupo esta pratica-
mente livre de emprestimos bancarios. Nos
ultimos 5 anos, a empresa investiu mais de
840 milhdes de euros em novos edificios,
instalacdes e maquinas. De acordo com o
CFO Luc Schultheiss, a Endress+Hauser usu-
frui de uma cobertura de liquidez de quase
800 milhoes de euros, gracas a uma politica
prudente de dividendos e a anos de esfor-
cos para melhorar continuamente. “Isto vai
ajudar-nos a fazer um bom trabalho de ges-
tao da atual situacdo economica’, acrescen-
tou o CFO.

Figura 2. A Endress+Hauser esta a acelerar a digitalizacao da producao industrial

A INTIMIDADE DIGITAL SUPERA
A DISTANCIA FiSICA
A Endress+*Hauser iniciou 2020 com um au-
mento adicional de pedidos recebidos. No
entanto, a pandemia do coronavirus dificulta
enormemente o alcance dos objetivos origi-
nais. ‘Embora ainda ndo possamos prever os
impactos economicos da crise, nos e 0s nos-
sos clientes sentiremos com certeza os efeitos’,
sublinhou o CEO Matthias Altendorf. O Grupo
respondeu cedo a disseminacao do virus e
usou todos 0s meios a sua disposicao para
proteger a saude das pessoas e continuar a
oferecer aos clientes um suporte solido.

‘Nos atravessamos a distancia fisica atra-
ves da proximidade digital e emocional’, disse

Matthias Altendorf. O CEO conduz a digitali-
zacao na Endress+Hauser ha varios anos - nas
areas de produtos e servicos, bem como na
interacao com clientes e colaboracao interna.
Nos periodos de pico, cerca 10 000 funciona-
rios estao a trabalhar de casa. Os clientes po-
dem usar o site para encomendar instrumen-
tos ou seguir os pedidos e uma ferramenta
online permite o apoio remoto auxiliado por
video.

GRUPO VISA SALVAGUARDAR
EMPREGO

‘Os nossos herois do dia-a-dia sao aqueles
que trabalham na producado, logistica e servi-
co, ou em condicoes dificeis de casa ou no es-
critorio”, disse Matthias Altendorf. Atraves de
muito trabalho, a empresa conseguiu garantir
a disponibilidade de materiais, manter as ca-
deias logisticas intactas e apoiar os clientes
em todos os aspetos. ‘As fabricas do grupo
estdo em servico e a Endress+Hauser ainda
faz entregas’. O CEO acredita, portanto, que
a empresa esta bem preparada para tempos
dificeis.

‘Sempre gerimos um negocio solido e,
como empresa, estamos muito bem posicio-
nados’, disse Matthias Altendorf. ‘Faremos
tudo o que pudermos para proteger os em-
pregos e levar a Endress+Hauser a ultrapas-
sar esta crise. Isto beneficiara clientes, funcio-
narios e acionistas’. A familia de acionistas
apoia esta ideia e aceita uma queda nos lu-
cros, disse o presidente do Conselho Fiscal,
Klaus Endress. "Gostariamos de ter o maior
numero possivel de pessoas a bordo quan-
do o vento mudar e as coisas melhorarem
novamente'.
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1.° Férum Digital Rutronik
@ SENSOR + TEST

por Marta Caeiro

No 1.° Férum Digital Rutronik, que decorreu no dia 23 de junho de 2020, especialistas em eletronica encontraram-se para um
intercambio profissional. Foram realizadas cinco sessdes com os principais fabricantes de aplicacdes loT, que puderam apresentar
e fazer demonstracdes dos seus mais recentes produtos ao vivo. No painel de convidados marcaram presenca a Bosch SE, Infineon
Technologies, NJRC - New Japan Radio, STMicroelectronics e a Melexis.

Rutronik Digital Forum - Mele D Magnetic Field Senso

evido a situacao atual, 2020 sera o
D ano mais desafiador de todos os tem-
pos na industria eletronica. Muitas li-
mitacoes no ambiente privado e profissional
complicam os negocios e precisamos de ser
criativos para manter o motor a funcionar.
Da mesma forma, a procura de informacoes
tambem esta a mudar e a digitalizacao rece-
be um impulso ao manter-se atualizada.

Considerando tudo isto, a Rutronik de-
cidiu realizar o 1° “Forum Digital Rutronik @
SENSOR + TEST', convidando visitantes de
todo o mundo. A partir do escritorio ou de
casa, os visitantes puderam receber a atuali-
zagao gratuita das solucoes avancadas de loT
dos principais fabricantes do setor.

Encontrar solucoes inteligentes para apli-
cacoes de loT faz parte da atividade diaria da
Rutronik. Particularmente em tempos desa-
fliadores, e importante que o distribuidor crie
canais de comunicacao que oferecam a pos-
sibilidade de apresentar inovacgoes a distan-
cia, a fim de apoiar os clientes no design dos
seus produtos.

“MANUFACTURE... LIKE A BOSCH!”
Markus Balke, anfitriao do evento, apresen-
tou os primeiros oradores da sessao: a Bosh

3D
MAGNETIC
FIELD
SENSOR

MLX90395

Q&

~

Sensortec, o primeiro fornecedor de senso-
res e solucoes baseados em sistemas micro-
-eletromecanicos (MEMS) em todo o mundo.
A empresa desenvolve e comercializa desde
2005 um amplo portfolio de MEMS por me-
dida para smartphones, tablets, dispositivos
‘vestiveis" e aplicacoes de loT (Internet das
Coisas), que permitem que os dispositivos
moveis sintam e compreendam o mundo a
sua volta.

‘Lideres de tecnologia sao sempre a
melhor escolha de um cliente’, assegurou
o anfitriao, que e tambeém gerente senior de
marketing de produtos analogicos e de sen-
sores na Rutronik.

Marc Schaefer, gerente de vendas senior
para a Bosch SE Europa tomou conta do res-
to da sessao, que se desenrolou sob o topi-
co "Qualidade, desempenho e disponibilidade
prolongada - O Programa Bosch Sensortec
Longevity para sensores de movimento e pres-
sao barometrica MEMS'.

Este @ um programa que oferece solugoes
de detecao de MEMS para aplicacoes indus-
triais com um elevado nivel de qualidade, de-
sempenho e robustez, combinado com uma
disponibilidade prolongada do produto. “Um
periodo de 10 anos a contar do lancamento até
ao mercado, incluindo o periodo de notificacdo’,

Este e um programa
que oferece solucoes de
detecao de MEMS para
aplicacoes industriais
com um elevado

nivel de qualidade,
desempenho e robustez,
combinado com

uma disponibilidade
prolongada do produto.

referiu Schaefer. Todos os produtos que per-
tencem a este programa sao marcados com
um ‘L' no final de cada numero de peca.

Com o foco da unidade de medicao
inercial BMIogoL, o sensor de aceleracao
BMA490L e o sensor de pressao barometri-
ca BMP3goL, Florian Caulet, engenheiro de
aplicacao de campo para a Bosch SE Europa,
demonstrou o elevado grau de qualidade e
flabilidade dos produtos e mostrou como os
sensores de alto desempenho da Bosch, de-
senvolvidos especificamente para casos de
uso industrial, melhoram significativamente o
desempenho do dispositivo.

O Inertial  Measurement Unit  (IMU)
BMIogoL possui um giroscopio de circuito fe-
chado e um acelerometro robusto com filtro
mecanico embutido para suprimir vibracoes
de alta frequéncia, permitindo uma orientacao
precisa e um rastreio de movimento em am-
bientes industriais exigentes. O BMIogoL tem
como alvo aplicacoes como produtos de linha
branca, robots, drones, agricultura de precisao,
logiistica e rastreio de ativos, bem como IloT.

Florian Caulet serviu-se de um pequeno
video que comprova esta estabilidade ao fa-
zer um batido de frutas numa liquidificadora,
comparando lado a lado as oscilagdes exis-
tentes no mercado concorrente. Todos os

70 MANUTENGAOD 145



dados técnicos podem ser encontrados no
website da empresa.

O acceleration sensor - BMA490L - &€ um
sensor de aceleracao de longevidade de alto
desempenho para aplicacdes industriais e
|IOT exigentes; oferece excelente estabilidade
de temperatura e um reduzido ruido desloca-
mento; o compromisso de longevidade (dis-
ponibilidade estendida) vai até aos 10 anos,
para aplicacoes de ciclo de design longo. As
aplicacoes no mercado sao semelhantes as
do BMIogoL. “Este e atualmente o melhor ace-
lerometro de desempenho no nosso portefolio’,
afirmou Florian Caulet.

Por fim, com o barometric pressure sensor
- BMP39oL, “significa que estamos a medir a
pressao atmosferica; € uma evolucdo daquilo
que ja tinhamos".

‘Manufacture.. like a Bosch!", fez-se sentir
nas palavras de Marc Schaefer e Florian Cau-
let, ao longo da apresentacao com as varias
inovacoes para as fabricas do futuro.

INFINEON TECHNOLOGIES AG

A Infineon Technologies AG apresentou a sua
Manutencao Preditiva de |oT para aplicacoes
industriais com sensores, microcontroladores
e chips de seguranca.

Tobias Bukowski, gerente de marketing
de distribuicao global de sensores da firma,
fez saber ao longo da sua apresentacao que
todos os dispositivos surgem num ambiente
favoravel para fabricantes e engenheiros e
sao compativeis com o Arduino. ‘Isto permite
uma integracdo facil e rapida dos dispositivos
na solucao”.

Como objetivos principais destas aplica-
¢oes industriais, Tobias Bukowski aponta: evi-
tar tempo de inatividade imprevisivel; evitar
eventos espontaneos; analisar e comparar
dados; poupar recursos; um conhecimento
acumulado e a probabilidade de ocorréncias.

Digital Forum - Infineon loT Predictive Maintenance

ital Forum - Infineon 1oT Predi
Ad G

Rotational speed and direction

TLE4966G

Double Hall-Switch

Measures speed and direction of conveyor beit

O gerente demonstrou possiveis atua-
coes da Manutencao Preditiva, servindo-se
de exemplos praticos como o arranque de
um motor, com um breve vislumbre no painel,
ou uma falha no motor, com uma simulacao
de resisténcia/atrito do eixo.

RUMO AO FUTURO COM
DISPOSITIVOS AVANCADOS
Da parte da tarde foi a vez de fazer um tour
virtual pelo portfolio analogico e de sensor
da New Japan Radio (NJRC), pela voz de Vitor
Ribeiro, gerente de vendas e marketing, que
nos deu a conhecer os amplificadores ope-
racionais, sensores oticos e de micro-ondas.
O ponto de partida do tour foi o amplifica-
dor operacional de baixa poténcia e alta efi-
ciéncia com imunidade a radiofrequéncia (RF)
incorporada. Vitor Ribeiro explicou como po-
dem estes dispositivos gjudar a melhorar o de-
sign analogico e o impacto da imunidade a RF.
Em seguida, apresentou os sensores de
radar da NJR totalmente integrados. Apren-

Predictive maintenance Demo - Overview

ve Maintenance
DIE - =’ [

demos as vantagens dos sensores de micro-
-ondas como detetores de presenca para
uma enorme variedade de aplicacoes, desde
o controlo de iluminacao, detecao de intrusao
para sistemas de alarme e interruptores de
proximidade. O que diferencia um sensor de
micro-ondas de outras tecnologias e como
€ que a abordagem da NJR ajuda a reduzir o
tempo de design e o tempo de colocacao no
mercado para um novo produto foram outros
dos temas abordados.

No final do tour virtual, foi possivel encon-
trar os sensores oticos da NJR adequados
para as varias aplicacoes. Diodos fotografi-
cos de largo espectro e alta sensibilidade em
embalagens pequenas para barreiras de luz
industriais, sistemas ToF e detetores de fumo
- todos baseados numa avancada tecnologia
de processo e embalagem da NJR. A combi-
nacao de diodos fotograficos com LEDs num
pequeno pacote abre novas areas de aplica-
Cao para projetos mais compactos e econo-
micos, por exemplo, aplicacoes industriais,
medicas e de consumo.

O que diferencia um
sensor de micro-ondas
de outras tecnologias

e como e que a
abordagem da NJR
qjuda a reduzir o tempo
de design e o tempo de
colocacdao no mercado
para um novo produto
foram outros dos temas
abordados.
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Ao contrario de outros
dispositivos Triaxis No
portfolio Melexis, o
MLX90395, tal como o
MLX90393, foi projetado
para ser um chip
complementar de um
microcontrolador host. E
adequado para exercer
forca no chassi, na cabine
ou em aplicacoes leves,
bem como para fins
industriais”,

Nick Czarnecki

“A ST REPRESENTA A VIDA
AUMENTADA”

‘Sempre que a microeletronica contribui positi-
vamente para a vida das pessoas, a ST esta la.
Ao obter mais da tecnologia para obter mais
davida, a ST representa a vida aumentada’".

Foi atraves deste lema, que Pasi Mylly-
maki, gerente de marketing de produto EMEA
e Vladimir Janousek, application team mana-
ger EMEA na ST Microelectronics, fizeram a
introducao a Manutencao Preditiva e a Moni-
torizacao de Condicao da empresa.

Através de uma visao geral do ecossis-
tema de desenvolvimento da ST, foi possivel
aceder ao portefolio de sensores e MEMS,
incluindo o novo vibrometro [1IS3DWB MEMS.
Ficamos a conhecer as distintas solucoes e
aplicacoes, incluindo ferramentas de hard-
ware e software, que esta empresa suica tem

Rutronik Digit
() \ O &

Introduction & Benefits

al Forum - Bosch Sensortec MEMS motions & barometic pressure sensors
YIioY e ik

Rutronik Digital Forum - Melexis 3D Magnetic Field Sensor

para oferecer e aprendemos ainda como
simplificar a prototipagem e o teste de apli-
cacoes avancadas de loT industrial, usando o
novo kit de desenvolvimento e design de re-
feréncia SensorTile Wireless (STWIN).

Como vantagens e beneficios da Manu-
tencao Preditiva, os especialistas aponta-
ram: o tempo de producao perdida reduzido
(manutencao na linha de producao apenas
quando necessario e no momento ideal);
uma maior vida util da maquina/menor
custo efetivo (a substituicao da quantidade
minima de pecas antes da falha causa da-
nos); uma reparacao mais rapida e eficiente
(intervencoes otimizadas para os trabalha-
dores e mao-de-obra minima para substi-
tuicao de pecas), e uma maior seguranca
(evita falhas que podem ser perigosas para
os trabalhadores).

MELEXIS: O MELHOR FUTURO
IMAGINAVEL

Coube a Nick Czarnecki, gerente de marke-
ting global de sensores de posicao magnetica
da Melexis, dar-nos a conhecer o novo sensor

10 YEARS
LONGEVITY

Bosch Sensortec offers solutions to particularly serve industrial applications by
providing products for a period of 10 years from release to market, including the
notification period. Each product with an availability of 10 years is part of Bosch
Sensortec’s longevity program. All products that belong to this program are marked

with an “L” at the end of each part number.

Customer benefits:

}S‘i}% :

P >

High degree of Improved device performance Increased flexibility
reliability and peace due to high-performance in purchasing due to

of mind due to sensors specifically developed the availability of
prolonged availability for industrial use cases smaller reel sizes
e @ BoscH

Nick Czarnecki

Global Marketing Manager
Position and Speed Sensors

magnetico 3D para aplicacdes automotivas e
industriais da empresa.

A Melexis € um fornecedor global de so-
lucdes de semicondutores microeletronicos
e representa a engenharia que permite aos
designers transformar ideias em aplicacoes
que sustentam o melhor futuro imaginavel -
um futuro seguro, limpo e confortavel. A em-
presa faz hoje parte dos 5 principais lideres
mundiais em sensores automotivos.

O novo sensor magnetico 3D permite um
baixo consumo, custo e tamanho, ideais para
interfaces homem-maquina, como interrup-
tores multifuncionais, alavancas de mudanca
e atuadores. E flexivel o suficiente para caber
em praticamente qualquer aplicacao rotativa,
linear ou por joystick e € tambem qualificado
pela AEC-Q100 e compativel com RoHS.

Nick Czarnecki apresentou as diferen-
cas deste sensor MLXQ0395 em relacao ao
seu antecessor, 0 MLX9039. "Ao contrario de
outros dispositivos Triaxis no portfolio Mele-
Xis, 0 MLX90395, tal como o MLX90393, foi
projetado para ser um chip complementar de
um microcontrolador host. E adequado para
exercer forca no chassi, na cabine ou em apli-
cacoes leves, bem como para fins industriais’,
explicou.

Conforme mostrou gerente de marke-
ting, este sensor tambem tem semelhan-
cas em relacao ao MLX90393: o tamanho
mantem-se reduzido; opera com uma fonte
de 3.3 V; a corrente atinge o pico maximo
aos 4 mA ao fazer uma conversao magne-
tica, caso contrario, sera um maximo de 20
UA em todas as condicoes; a corrente total e,
portanto, o consumo de energia, dependem
da quantidade de tempo gasto na aquisicao
vs standby.

No final das sessoes, houve ainda espaco
para responder as questoes do publico, ate
dar por encerrado com sucesso este que foi o
1° Forum Digital da Rutronik, que nos permi-
tiu encontrar solucoes inteligentes para apli-
cacoes de loT. ™
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Redvzir custos e prolongar o ciclo de vida dos sistemas com simalube
Maquinas e sistemas na industria alimentar devem funcionar perfeitamente mesmo sob condicdes de trabalho extremas.
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ENTREVISTA

“Aposta na zona ibérica como
um hub digital dentro da

Europa”

por Marta Caeiro

A Schneider Electric fundiu recentemente as areas de Secure Power & Field Services. Pablo Ruiz-Escribano assumiu a vice-presidéncia
desta nova unidade e contou a revista Manutencao a sinergia existente entre as duas divisdes, falando também das potencialidades do
mercado ibérico e da adaptacao e planos da Schneider face aos atuais tempos de pandemia de Covid-19.

revista “Manutencdo” (RM): Assumiu em
marco de 2020 o cargo de Vice-Presidente
ibérico para as unidades de negocio Secure
Power & Field Services da Schneider Electric.
Em que consistem estas unidades de nego-
cio e de onde nasce a ideia de as fundir?
Pablo Ruiz-Escribano (PRE): Comeco pela
divisao de Secure Power, para a qual a Schnei-
der Electric definiu duas missdes principais.
Por um lado, apoiar clientes de ambientes
criticos do ponto de vista de TI, sejam utili-
zadores finais ou parceiros; 0 nNosso porte-
folio engloba tudo o que € o mundo IT, com
particular incidéncia sobre a area dos Data
Centers e suas aplicacoes, sejam de Edge, hi-
perescalaveis, regionais ou locais, de Edge. A
outra missao € a promocao e venda de pro-
dutos para este tipo de aplicacoes criticas,
seja em ambientes de Data Center ou indus-
triais - as solucoes da Schneider Electric sao
completas e abrangentes e permitem-nos
equipar hoteis ou um Data Center de grandes
dimensoes na sua totalidade, por exemplo.

A divisao de Field Services dedica-se a
proporcionar servico e a manter a relacao
com o cliente, nao s6 no momento da venda,
mas tambem posteriormente, ao longo de
toda a vida util da instalacao. Esta unidade de
negocio permite-nos estar muito proximos
do cliente, oferecendo servicos (mais tradi-
cionais) de manutencao e reparacao, mas
também servicos de elevado valor acrescen-
tado: consultoria para melhorar as eficiencias
das instalacoes, servicos digitais para a sua
monitorizacao remota; servicos com analiti-
cas avancadas, para a manutencao preditiva
e preventiva, entre outros.

Decidimos uni-las recentemente porque
era cada vez mais evidente a sinergia existen-
te entre as duas divisdes. Por um lado, desde
logo porque dentro do mundo dos servicos,
a divisao de Secure Power € uma das mais
importantes e onde temos maior volume de
negocios, e as principais areas de crescimen-
to desta divisao estao muito vinculadas aos
servicos. O mundo Edge - ou seja, tudo o que

sao iniciativas Edge que de alguma maneira
colocam a infraestrutura de forma distribuida
em todas as instalacoes - torna viaveis certas
aplicacoes, ao incorporar novas tecnologias
nos equipamentos que lhes agregam maior
conectividade. A infraestrutura Edge, dispersa
geograficamente pelo mundo, traz-nos uma
serie de exigéncias: e critica, mas esta distri-
buida, pelo que temos de monitorizar o que
acontece com cada equipamento, mas lo-
gicamente nao e possivel ter colaboradores
localizados fisicamente em todas essas insta-
lacdes; precisamos, entao, de uma gestao re-
mota, que é onde 0s servicos podem aportar
valor. O nivel de exigéncia dos clientes € cada
vez maior e ja nao faz sentido que vendamos
um projeto se depois nao o pudermos acom-
panhar do ponto de vista dos servicos.

E assim se demonstra claramente a tal
sinergia entre as nossas ofertas de servicos
e a nossa proposta de valor ao nivel do Edge:
queremos oferecer solugdes integradas e
padronizadas que nos permitam fazer uma
implementacao rapida da infraestrutura Edge,
com um servico de gestao remota. Acres-
centamos a isto a nossa completa rede de
parceiros, que permitem acelerar essa imple-
mentacao, inclusivamente no momento de
levar os servicos até as instalacoes dos clien-
tes. Desenhamos um ecossistema sinergico e
eficiente.

RM: Que outras iniciativas definiria como es-
tratégicas para esta area?

PRE: Para alem do Edge, outra das iniciativas
estratégicas que queremos realizar nesta
area passa pela aposta na zona ibérica como
um hub digital dentro da Europa - na verdade
jaestamos claramente a caminhar nesse sen-
tido, apresentando-nos como alternativa aos
hubs tradicionais, a que chamamos FLAPs
(Frankfurt, Londres, Amesterdao e Paris).
Somos muito atrativos neste momento, por
duas razdes em particular: a primeira € que
detemos uma posicao geopolitica muito im-
portante, pois ambos os paises da Peninsula
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Iberica tém muita ligacao a America do Sul
e estao muito bem situados em relacao ao
Norte de Africa. Para além disso, possuimos
uma serie de infraestruturas de conectivida-
de de grande qualidade, nomeadamente os
cabos submarinos que nos ligam aos territo-
rios que ja referi e ainda a America do Norte,
que tambem permite que proporcionemos
um suporte bastante estavel. Para provar a
nossa importancia neste momento, basta di-
zer que, durante a situacao de pandemia, o
trafego de dados nesta zona cresceu quase
50%, enquanto a reducao da velocidade dos
dados (motivada por esta sobrecarga de tra-
fego) ficou situada apenas entre 8-10%. Isto
demonstra que o comportamento da Zona
Ibérica foi muito positivo, sobretudo quando
comparado com outras poténcias europeias
como a Franca e a Alemanha. Atualmente te-
mos gigantes como a Amazon Web Services,
a Microsoft ou a Google a declarar a Peninsu-
la Ibérica como uma nova regiao estrategica
para os seus mercados Cloud e vemos que
possuem ja muitos novos projetos de Data
Center aqui. Estes clientes grandes sao muito
exigentes, possuem Service Level Agreements
muito altos - se queremos captar as novas
oportunidades de negocio que os seus Data
Centers vao representar, temos que assegurar
que o nivel do servico que oferecemos, uma
vez vendidos os projetos, esta ao nivel da sua
exigencia.

RM: Mas também existem alguns obstacu-
los a que a zona ibérica se converta nesse
hub digital que refere, correto?

PRE: Sem duvida. Como disse, o mercado
ibérico per se € atrativo, porque vemos que
mesmo sem fazermos ainda muita coisa, as
empresas ja estao a identificar-nos como
areas de desenvolvimento. Para mim, o que
falta @ uma politica ativa de promocgao e de
incentivo a que estas empresas se instalem
na Peninsula Ibérica. Isto passa, obviamente,
pelas administracoes publicas, que tém de
compreender que hoje em dia as empresas
que criam maior valor sao as que trabalham
dentro da economia digital, as que geram va-
lor a partir dos dados, e temos que apostar
nesse sentido. Se formos capazes de atrair
essas empresas para a Peninsula Ibérica, elas
vao criar riqueza e um fator multiplicador na
economia: a sua vinda vai impulsionar o setor
da construcao, as empresas fornecedoras de
equipamentos, entre outras, e vamos ainda
atrair pequenas start-ups que desenvolvem
servicos a partir de dados. Logicamente que,
para alem da promocao, as administracoes
publicas tém que dar tambem facilidades,
por exemplo acelerando o processo de ob-
tencao das autorizacoes para a construcao.
Este mercado move-se por janelas de opor-
tunidades - o que chegar primeiro, que se

Assim, direl que para

a Schneider Electric,

a pandemia provou
apenas a necessidade de
acelerarmos e reforcarmos
a nossa oferta destes
servicos - nos ja sabiamos
que eles eram o futuro.

instalar e se tornar operacional tem muito a
ganhar -, por isso € muito importante que
sejamos ageis na hora de oferecer os pro-
cessos administrativos necessarios para se
instalarem.

Por outro lado, estas grandes empresas
exigem muita energia, pelo que tambem pre-
cisamos que as empresas elétricas atuem
como facilitadoras e possuam planos de in-
vestimento para ampliar a sua capacidade,
para poderem oferecer-lhes suporte e forne-
cimento energetico. Tambem precisamos de
incluir as operadoras de telecomunicacoes
neste processo, bem como as empresas de
construcao, e ate temos que entrar no nivel
da educacao - precisamos de garantir que
possuimos um mercado de profissionais lo-
cais que possam trabalhar nesta area.

Em suma, ainda ha uma série de con-
dicionantes que creio que a administracao
publica tem que articular e coordenar, para
que, sendo atraentes, tambéem possamos ser
ageis e eficientes, para fazermos do nosso
potencial uma realidade.

RM: Durante estes tempos de pandemia
que o mundo enfrenta, a Schneider Electric
apostou nos Digital Services, aplicados a va-
rios niveis. Como correu esta adaptacao?

PRE: Na verdade, nao foi a pandemia que
provocou que estes servigcos se tornassem
estratégicos para nos - ja eram estratégicos
antes e uma das principais areas de desen-
volvimento que estavamos a trabalhar: ja ofe-
reciamos servicos de monitorizacao remota e
servicos de manutencao baseados na moni-
torizacao continua dos equipamentos. Mas a
pandemia levou a que a realidade dos clien-
tes mudasse e, na verdade, atuou como um
facilitador desta nossa proposta de valor. A
maioria das empresas teve que entrar em lo-
ckdown, com poucos colaboradores a poder
aceder fisicamente as instalagoes, e por isso
tambem se tornou muito dificil realizar manu-
tencao e, consequentemente, comecaram as
perdas de eficiencia e competitividade. Logi-
camente que as empresas que ja dispunham

de servicos digitais atravessaram este perio-
do com muito maior facilidade e puderam
sobressair. Ate agora havia muitas barreiras,
sobretudo relacionadas com a ciberseguran-
ca; as empresas tinham muito medo de parti-
lhar dados de producao, mesmo sendo nao-
-estrategicos. Mas creio que agora ficou claro
que o risco que se assume ao nao comparti-
lhar esta informacao € muito elevado, porque
podemos simplesmente ficar incapacitados
de continuar a operacao se nao possuirmos
Servicos Digitais. Assim, direi que para a Sch-
neider Electric, a pandemia provou apenas a
necessidade de acelerarmos e reforcarmos a
nossa oferta destes servicos - nos ja sabia-
mos que eles eram o futuro.

RM: Acredita que todas as unidades de
negocio da Schneider Electric vao centrar-
se cada vez mais neste tipo de servicos,
ou serao mais especificos para a area da
Manutencao?

PRE: Este € um caminho que a Schneider
Electric iniciou ja ha mais de 10 anos, ou seja,
a pandemia nao impactou a nossa forma de
trabalhar - ja trabalhavamos de forma digital,
ja praticavamos o teletrabalho, ja acredita-
vamos que a area onde poderiamos apor-
tar maior valor seria a integracao de todos
os dados que os nossos equipamentos sao
capazes de obter, a sua partilha, analise e
conclusoes que retiramos deles. Foi por isso
que em 2009 lancamos a plataforma EcoS-
truxure, que sempre teve definida esta area
- ja tinhamos uma camada de analitica e de
Servicos Digitais nos equipamentos conecta-
dos e no Edge que permite a gestao local das
infraestruturas. Esta € uma realidade que € in-
dependente das unidades de negocio; neste
momento todas elas tém a mesma estrutura.
Por exemplo, prestamos Servicos Digitais em
Secure Power (para equipamentos UPS ou de
refrigeracao), para Power Products (monito-
rizando disjuntores de baixa tensao) ou para
Power Systems (monitorizando e realizando a
manutencao preditiva de transformadores de
alta tensao). Ou seja, isto ja era uma realidade
para nos mesmo antes desta situacao, e so-
bretudo uma realidade transversal aos nos-
sos diferentes negocios. Agora claramente
vamos acelerar esta oferta e fazé-la crescer
ainda mais.

RM: A nossa sociedade, e dentro dela, as
nossas empresas, tornaram-se altamente
dependentes do mundo de TI, e esta digi-
talizacao tem um impacto direto sobre o
consumo de energia. Que desafios estao em
marcha de forma a incutir a procura por so-
lucdes e servigcos mais sustentaveis?

PRE: Pessoalmente, penso que a divisao de
Secure Power esta no core deste processo de
transformacao digital - porque esta consiste
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MANTER CLIENTES SATISFEITOS E FIEIS

em converter todo o ambiente empresa-
rial em dados; trata-los, analisa-los e tomar
decisdes com base neles. Para poder fazer
tudo isto, € necessaria uma infraestrutura de
Tl; logicamente, € necessario desenvolvé-la
em toda a geografia e de uma forma estru-
turada e organizada, ou nao sera eficiente.
Na Schneider Electric acreditamos que es-
tamos a caminhar para um mundo que nao
sera nem totalmente Cloud, nem totalmen-
te on-premise, mas sim hibrido. Os avancos
tecnologicos vao provocar que haja cada vez
mais equipamentos conectaveis, que vao
gerar cada vez mais dados, e acreditamos
que a maneira mais sustentavel e eficiente
de tratar todo esse volume de informacao
sera criar uma arquitetura hibrida. Esta tera
de contar com:
Data Centers hiperescalaveis, para o ar-
mazenamento massivo de dados ou a
computacao para a qual a velocidade
nao seja critica. Maioritariamente estarao
instalados nos paises nordicos (devido ao
clima), mas tambéem ja os vemos chegar
a zona ibérica, ainda que de forma muito
incipiente;
Data Centers de dimensao media, proxi-
mos das grandes cidades, que vao ofere-
cer armazenamento sobretudo para con-
teudos digitais de lazer, como servicos
de streaming, filmes, entre outros, para os
utilizadores finais;
Edge Local, uma infraestrutura que es-
tara muito proxima de onde se geram os
dados e de onde eles sao necessarios,
bem como das aplicacoes para as quais a
velocidade de computacao seja um fator
critico.

Acreditamos que a forma mais simples de
melhorar a eficiencia de cada um destes trés
niveis € a otimizacao e padronizacao dos seus
designs - mediante solucoes facilmente inte-
graveis e conectaveis, vamos conseguir uma
implementacao rapida e muito eficiente do
ponto de vista energeético. Para alem disso,
se dotarmos todos estes equipamentos de
conectividade, vamos poder oferecer um
melhor servico, mais preciso e mais baseado
nas necessidades reais de cada cliente. Sem
monitorizacao nao ha visibilidade; sem visi-
bilidade nao sabemos onde estao as falhas,
o problema que podem representar, nem
como as reparar. A monitorizacao melhora a
taxa de resposta, permite efetuar reparacoes
com muito maior rapidez e ser muito mais efi-
ciente no geral.

O negocio de Secure Power esta clara-
mente no centro da transformacao digital
e a implementacao desta infraestrutura hi-
brida vai permitir-nos reduzir a nossa pe-
gada ecologica e ser muito mais eficientes.
Logicamente, para alem de tudo isto, com

Sinto sempre dificuldade
em falar de mim mesmo.
Mas tento ser sempre
transparente e honesto e
estar sempre proximo da
minha equipa - para mim,
estes semypre foram valores
fundamentais e mais ainda
nos ultimos meses, com o
confinamento e a distancia.

os diferentes softwares de gestao conse-
guimos que 0s nossos clientes otimizem
0S Seus consumos e os recursos fisicos de
que necessitam - e assim também fazemos
deles mais eficientes e capazes de desen-
volver as suas infraestruturas de forma mais
sustentada.

RM: Que balanco faz dos ultimos quatro
meses, desde que assumiu a funcao de VP
ibérico destas duas divisdes? A pandemia
afetou os planos que tinha para elas?

PRE: Diria que afetou.. para melhor. Nos ul-
timos quatro meses pudemos lancar planos
que nao estavam previstos para ja, gracas a
situacao de confinamento - entre eles, desta-
caria claramente as novas ofertas de servicos

digitais, que utilizavamos internamente, mas
nao para clientes. Consistem maioritariamen-
te em suporte remoto, em utilizar a Realida-
de Aumentada para dar suporte aos nossos
clientes de forma telematica; nao precisa-
mos de enviar técnicos as instalacoes dos
clientes, pois eles podem, atraves dos seus
dispositivos inteligentes (tablet, telemovel,
entre outros) permitir que vejamos as insta-
lacdes da mesma forma que eles, e assim
aconselha-los sobre o que esta a acontecer
e o0 que podem fazer para mitigar os proble-
mas. Para nos, o segundo trimestre deste ano
SO evidenciou que o negocio de Secure Power
e de Servicos € o mais resiliente e nao foi tao
perturbado como outros. Pudemos lancar
novas propostas de valor, novos servicos, e
assim encontrar oportunidades de negocios
diferentes. Lancamos produtos de expertise
remota, servicos de modernizacao e/ou de
infraestruturas as a service.. sao modelos de
negocio relacionais e diferentes, nao vende-
mos apenas um produto, mas sim um servico
recorrente no tempo. Assim, posso dizer que
Nnao s6 nao parou 0s meus planos, como me
permitiu lancar novas iniciativas e descobrir
novas formas de trabalhar.

RM: Apos 12 anos dentro da Schneider, quais
os valores que procura incutir nas equipas
que gere?

PRE: Sinto sempre dificuldade em falar de
mim mesmo. Mas tento ser sempre trans-
parente e honesto e estar sempre proximo
da minha equipa - para mim, estes sempre
foram valores fundamentais e mais ainda
nos ultimos meses, com o confinamento e a
distancia. Creio que a combinacao destes va-
lores cria espirito de equipa e isso para mim
€ 0 mais importante, ter uma equipa coesa,
que trabalha em conjunto, com uma missao
€ uma visao comuns, pelas quais todos par-
tilham e todos lutam. Vivemos num mundo
em constante mudanca e que nos obriga a
tomar decisdes no momento, por isso outra
coisa que tambem digo sempre € que nao
podemos esperar perfeicao: sobretudo numa
epoca de tanta incerteza, e melhor ser rapido
do que perfeito. Prefiro que passemos a acao
e que aprendamos com 0S Nossos erros, do
que ficarmos paralisados com medo de agir.
Temos de ser proativos, ageis na tomada de
decisdes e versateis na hora de as ajustar. Eu
sou muito exigente comigo mesmo, primeiro
do que com os outros, mas tambem incentivo
uma cultura de alto rendimento, com pessoas
que se preocupam com 0s seus clientes e es-
tao proximas deles, mas sao exigentes consi-
go Mesmos € com a sua organizacao. SO as-
sim podemos oferecer um altissimo nivel de
suporte e de qualidade - e creio que essa € a
diferenca da Schneider Electric em relacao as
outras empresas. [
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Oferta de servicos digitais
prova o seu valor na crise

do coronavirus

ENDRESS+HAUSER LANCOU O VISUAL SUPPORT PARA
AUXILIAR OS TRABALHADORES NA AREA DA MANUTENCAO

REMOTAMENTE

Tempos extraordinarios exigem medidas extraordinarias: por esse motivo, a Endress+Hauser lancou o aplicativo de servico de suporte
visual antes do previsto, durante a crise do coronavirus. Na fase mais grave da pandemia, os clientes puderam tirar proveito do su-
porte audiovisual remoto gratuitamente - e ficaram entusiasmados com as possibilidades dessa inovacao no portefélio de servigcos

Endress+Hauser.

Figura 1. Oferta de servico digital: o Visual Support da Endress + Hauser ajuda os clientes remotamente nas tarefas de

servico,

Endress+Hauser impulsiona a digitali-
/A\zagéo ha anos - na area de produtos

e servicos, na interacao do cliente e
na colaboracao externa e interna. Na crise do
coronavirus, o desenvolvimento de platafor-
mas e ofertas digitais poderosas ja provou o
seu valor para os clientes e para a empresa.
‘Podemos reduzir a distancia fisica imposta a
nos mesmos pelo coronavirus atraves da pro-
ximidade digital e emocional”, diz Matthias Al-
tendorf, CEO do EndresstHauser Group.

A ORGANIZACI\O DE SERVICOS USA
UMA PLATAFORMA DIGITAL

Isso tambem se aplica a area de servico.
Restricoes de viagem e medidas de prote-
cao devido a pandemia do novo coronavirus
tornaram impossivel o uso de provedores de
servicos externos em muitos casos nas Ul-
timas semanas. Para executar um trabalho
critico de servico relacionado com a instru-
mentacao de forma oportuna e apropriada, a
EndresstHauser adotou as ultimas inovacoes

Para executar um
trabalho critico de
servico relacionado
com a instrumentacdo
de forma oportuna

e apropriada, a
Endress+Hauser adotou
as ultimas inovacoes
nessa areaq, o Visual
Support, da fase

do projeto piloto a
implementacao global.

nessa area, o Visual Support, da fase do pro-
Jjeto piloto a implementacao global.

A organizacao de servicos Endress + Hau-
ser utiliza as possibilidades de uma platafor-
ma baseada na cloud com base no sistema
de grstao de relacionamento com clientes
Salesforce ha algum tempo. O modulo Sa-
lesforce Service Cloud permite formas com-
pletamente novas de responder a base de
clientes. Agora, a Endress+*Hauser integrou o
Visual Support ao seu portefolio de servigos
de suporte, fornecendo aos clientes acesso a
tecnologia e conhecimento aprofundados do
produto, incluindo disponibilidade e tempo
de resposta garantidos da rede global de es-
pecialistas tecnicos da Endress+Hauser.
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Figura 2. Com a ajuda da transmissao de video ao vivo e da transmissao de tela, a e

Endress+Hauser oferece suporte aos clientes de maneira fiavel e flexivel com as s

250 CHAMADAS DE SERVICO

A DISTANCIA

A utilizacao desta tecnologia para suporte re-
moto permite o suporte audiovisual para diag-
nostico e solucao de problemas, comissiona-
mento e manutencao regular de dispositivos

quipa de suporte técnico da

as tarefas de servico via acesso remoto

de campo. Com a ajuda da transmissao de vi-
deo ao vivo e da transmissao de tela, a equipa
de suporte técnico da Endress+Hauser pode
trabalhar quase como se estivesse no local,
ajudando os clientes de maneira fiavel e fle-
xivel com suas tarefas de servico via acesso

Eles estao entusiasmados
com esta nova forma de
suporte e experimentaram
como o Visual Support
pode economizar tempo e
dinheiro.

Franck Perrin

remoto. Durante 10 semanas, o servico foi
gratuito para os clientes. Durante esse perio-
do, mais de 250 sessodes de suporte visual fo-
ram realizadas em todo o mundo. “Os clientes
deram-nos muitos comentarios positivos', diz
Franck Perrin, chefe da organizacao de servi-
cos do Endress+Hauser Group. “Eles estao en-
tusiasmados com esta nova forma de suporte
e experimentaram como o Visual Support pode
economizar tempo e dinheiro." @

Endress+Hauser Portugal, S.A.
Tel.: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com
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F.Fonseca apresenta computador
industrial painel multi-toque em
aco inoxidavel e com classificacao
IP69K totalmente selado,
IPPC-5211WS da Advantech

SOLUCAO HMI DE 21.5” COM

IP69K TOTAL

[ m muitas industrias, tais como a ali-
—— mentar e bebidas e as farmacéuticas,
L e essencial que todo o equipamento
seja capaz de satisfazer as suas rigorosas exi-
géncias de limpeza. Perante este desafio, a
Advantech tem o prazer de anunciar o lanca-
mento de um novo PC de painel multi-toque
em aco inoxidavel e com classificacao IP6gK
totalmente selado.

O novo computador industrial painel
IPPC-5211\/S da Advantech com display mul-
ti-toque de 215" € o mais recente modelo a
utilizar o CPU Intel® Celeron J1900 Quad Core
2.0 GHz e a apresentar a conhecida tecno-
logia de expansao iDoor. Incorpora uma tela
realmente plana e uma infinidade de portas
IO bloqueaveis, sendo ainda capaz de funcio-
nar numa ampla gama de temperaturas.

Normalmente as portas 1/0 sao imper-
meabilizadas atraves da utilizagao de conec-
tores M12, no entanto o computador IPPC-
-5211WS utiliza conectores regulares e um
clipe especial para a porta USB que passa a
estar impermeabilizada quando se utiliza um
adaptador de flange com o ponto de fixacao.
Este adaptador de flange opcional, com um
conetor de especificacao Rittal, sela as por-
tas I/0 contra a entrada de agua e permite ao
IPPC-5211WS ser fixado a sistemas de pe ou
de braco, para uma flexibilidade acrescida.

O seu design
verdadeiramente plano
permite uma manutencao
mais simples e evita toques
Indesejados, mesmo que
se utilizem luvas.

CARACTERISTICAS

- Chassi de aco inoxidavel a prova de agua
com classificacao IP69K;
CPU Intel® Celeron J1900;
Ecra TFT LED LCD de 21,5 " e Full HD;
Ecra amplo 16:9 com tela tactil capacitiva
e multi-toque;
Painel de vidro frontal totalmente plano
com dureza 7H;
Sistema de refrigeragao sem ventoinhas.

VANTAGENS

Pode ser utilizado em locais com rigoro-
sas exigéncias de higiene ou em ambientes
agressivos com po, jactos de agua e conden-
sacao. O chassi anti corrosao em ago inoxi-
davel do IPPC-5211WS e a sua certificacao

SGS com IP69K permite uma lavagem do
produto utilizando agua, detergentes agres-
sivos e desinfetantes acidos/alcalinos com
temperaturas ate 80°C e pressao ate 30 bar;
Tem um acessorio opcional que o torna
compativel com bracos articulados da mar-
ca Rittal para uma utilizacao mais flexivel;
Com um processador Intel Graphics HD e
uma resolucao de 16:9, o IPPC-5211\W/S forne-
ce 40% de area de tela adicional em compa-
racao com o habitual 4.3, sendo um modelo
ideal para a exibicao de mais informacao na
tela em simultaneo;

O seu design verdadeiramente plano per-
mite uma manutencao mais simples e evita
toques indesejados, mesmo que se utilizem
luvas.

INDUSTRIAS

- Processo de fabricacao de alimentos;
Areas clinicas, laboratérios quimicos e in-
dustria farmacéutica;
Industria automovel,
Industrias com processos agressivos e li-
nhas de producao automatizadas.

F.Fonseca, S.A.
Tel.: +351 234 303 900 : Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /FFonseca.SA.Solucoes.de Vanguarda
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Teste de transformador mais rapido
e mais facil do que nunca ... ...

... foi a nossa visdao para o nosso novo conjunto de testes poderoso e leve.
O TESTRANO 600 é o primeiro sistema de teste trifasico portatil do mundo que
suporta todos os testes elétricos comuns realizados em transformadores de poténcia.

Com apenas uma configuracao para varios testes, o TESTRANO 600 reduz

significativamente o esforco de cablagem e o tempo de teste. Os seus amplificadores

de poténcia especialmente projetados garantem um novo nivel de precisao.

A tela colorida multi-touch permite uma operacao inteligente e confortavel. g '

WWW.omicronenergy.com OMICRON
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Limpeza, seguranc¢a e detecao:
novos tribopolimeros da igus
para contacto com alimentos

MATERIAIS DETETAVEIS A NIVEL MAGNETICO E VISUAL PARA
CASQUILHOS DESLIZANTES E CHUMACEIRAS ESFERICAS

Resisténcia quimica, isencao de lubrificacao e resisténcia a corrosao: sao estes os requisitos que os componentes das maquinas da
industria alimentar tém de cumprir. Para possibilitar a identificacao rapida de fragmentos, em caso de danos no equipamento, a igus
desenvolveu agora dois novos materiais detetaveis a nivel visual e magnético para os seus casquilhos deslizantes e chumaceiras
esféricas: o iglidur FC180 e o igumid FC. Os materiais cumprem os regulamentos da FDA e a diretiva (UE) n.° 10/2011, sendo, por isso,

ideais para a utilizacao na industria alimentar.

Figura 1. Compativeis com alimentos, isentos de

lubrificagao e detetaveis: com o iglidur FC180 e o igumid
FC, dois novos materiais para casquilhos deslizantes e

chumaceiras esfericas igus. (Fonte: igus GmbH)

detecao de corpos estranhos desem-
Apenha um papel muito importante

na producao e embalamento de ali-
mentos para garantir a qualidade perfeita
dos produtos e evitar a contaminacao. Desta
forma, a igus desenvolveu agora o casquilho
deslizante tribologicamente otimizado iglidur
FC 180 (FC - “Food Contact" - contacto com
alimentos), especificamente para o contacto
direto com alimentos. O novo material € de-
tetavel visualmente, devido a sua cor azul,
assim como magneticamente por deteto-
res de metais, devido a inclusao de aditivos
apropriados e compativeis com os alimen-
tos. Assim, e possivel detetar e remover ra-
pidamente fragmentos em caso de danos no
equipamento. Desta forma a pureza do pro-
duto alimentar € assegurada e o dispendioso
processo de o retirar do mercado é evitado.
O novo material esta em conformidade com

as especificacoes da FDA e da Diretiva (UE)
n° 10/2011, sendo, assim, adequado para a
utilizacao em contacto direto com alimentos.
‘A sua baixa absorcdo de humidade e isencdo
de lubrificacdo sao criterios adicionais que sus-
tentam a otima adequacdo do material a apli-
cacoes nas industrias da tecnologia alimentar,
das bebidas e embalamento’, explica Lars
Braun, Diretor da Industria de Embalamento
naigus.

DETETABILIDADE MAGNETICA
TAMBEM NAS CHUMACEIRAS
ESFERICAS IGUBAL

A gama de chumaceiras esfeéricas igubal, da
empresa especializada em motion plastics,
conta agora com um novo material deteta-
vel. Com a combinacao do alojamento no
material igumid FC e da calota esférica em
iglidur FC180, a igus tem, pela primeira vez,
chumaceiras igubal autoajustaveis aprova-
das para o contacto direto com alimentos. A
Sesotec GmbH, empresa especializada na
detecao de corpos estranhos e fabricante
de detetores de metais para a industria ali-
mentar, confirmou a excelente detetabilida-
de dos materiais. Até mesmo os fragmentos
mais pequenos de 0,0139 g (iglidur FC180) ou
0,0157 g (igumid FC) foram identificados ao
passar pelo detetor de metais INTUITY numa
tela transportadora. Os novos casquilhos com
amortecimento de vibracoes sao resistentes
A Corrosao e a quimicos gracas a sua base em
polimero, o que lhes permite suportar limpe-
zas com agua e produtos de limpeza. Conse-
quentemente, os fabricantes e operadores de
equipamentos da industria alimentar podem
agora equipar as suas maquinas de forma

Figura 2. Nos detetores de metais da Sesotec GmbH, até

fragmentos com menos de 0,02 g dos novos materiais da

igus foram detetados. (Fonte: igus GmbH)

facil e rapida com uma vasta gama de solu-
¢coes de casquilhos e chumaceiras da igus e,
em simultaneo, poupar a dobrar. Isto porque
os casquilhos deslizantes de plastico nao re-
querem manutengcao e sao muito mais eco-
nomicos do que as solucoes que consistem
em rolamentos de aco inoxidavel vedados
com lubrificantes alimentares.

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000
info@igus.pt - www.igus.pt
M /company/igus-portugal
Ei /IgusPortugal
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A REVOLUGAO na aquisicao e analise
de dados no 3mbito da Manutencao
Condicionada

Gravar em video os equipamentos
ou estruturas;

{:} Aplicar a “Tecnologia de Amplificacao
de Movimento” ao video recolhido;

Visualizar o video tratado

NOVA Tecnologia de
Amplificacdo de Movimento

* Rapida e eficaz alternativa a tradicional técnica ODS.

* Aquisicdo de dados em segundos durante o normal funcionamento
do equipamento.

m * Calculo da forma de onda e espectro de frequéncias em qualquer
% e regido da imagem.
Da UA nahse * Aplicacédo de filtros de “passa-baixo”, “passa-alto” e filtros de banda.
* Estabilizacdo de imagem.
Empresa de Engenharia especializada » 2.0 milhdes de sensores (pixels) disponiveis para aquisicdo
na drea da Manutencdo Condicionada de dados em tempo real.
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Solucoes de transporte
e manuseio de materiais

na indastria alimentar

As equipas de manutencao na industria alimentar enfrentam, no seu dia-a-dia, desafios adicionais, comparativamente com outros
setores de atividade. A necessidade de cumprir com rigorosas normas de higiene e seguranca, nem sempre € compativel com a mi-
nimizacao dos tempos de paragem, com a melhoria da eficiéncia energética e com a necessidade de reducao de custos. Encontrar
solucdes que correspondam a todos estes vetores € uma tarefa dificil e que requer a intervencao de especialistas e tecnologia de topo.

INTRODUCAO: INDUSTRIA
ALIMENTAR, UM SETOR EXIGENTE

s sistemas de transporte para alimen-
Qtos embalados e nao embalados re-

querem o cumprimento de exigentes
disposicoes em relacao a tecnologia de auto-
macao e a rigorosos padroes de higiene. Essas
disposicoes implicam a utilizacao de produtos
‘premium” e sustentaveis. A Optibelt, marca re-
presentada em Portugal pela JUNCOR, atra-
vés da sua divisao ‘Optibelt Material Handling"
disponibiliza uma gama especial de correias
dentadas e de seccao redonda, especifica-
mente concebidas para este setor altamente
sensivel. Estas correias, pensadas para as mais
modernas aplicacoes na area e para todas as
fases do processo produtivo, cumprem com
0s requisitos e normas legais, sendo adequa-
das para uso em contacto direto com alimen-
tos, incluindo o setor de bebidas.

Destacam-se pela qualidade e varie-

dade dos acabamentos (ex. revestimentos,
processamento mecanico e perfis), pelo PU
compativel com o regulamento da UE 10/2011
e aprovado pela FDA e pela possibilidade
de contacto direto e indireto com alimentos.
Sempre que necessario e tecnicamente pos-
sivel, a Optibelt desenvolve também solucoes
especiais, a medida da aplicacao e da neces-
sidade do cliente, mantendo o cumprimento
de prazos de producao e entrega curtos.

CORREIAS OPTIBELT ALPHA LINEAR/V

Com cabos tensores em aramida

para a industria alimentar

As correias dentadas ALPHA LINEAR e
ALPHA V da optibelt sao fabricadas em
poliuretano aprovado para o contacto direto
com alimentos, estando disponiveis numa
ampla variedade de perfis diferentes, com
cabos tensores em aramida ou aco inoxidavel.

Produzidas em poliuretano com dureza
de 85 Shore A, em azul ou transparente.

Em stock estao disponiveis os perfis T5 e
T10 em poliuretano, 85 Shore A, em azul, com
cabos tensores em aramida, pelo que a sua
disponibilidade e imediata.

Outros perfis sao fabricados sob solicita-
Cao, mas sempre com a garantia de prazos de
entrega curtos.

O poliuretano termoplastico usado per-
mite a aplicacao de perfis, feitos com o mes-
mo material base aprovado para as correias.

Alem disso, a correia dentada optibelt AL-
PHA V pode ser revestida com varios mate-
riais, tambem adequados para uso alimentar.

CORREIAS REDONDAS OPTIBELT RR

Correias de seccao redonda

para a industria alimentar

A correia de seccao redonda optibelt RR €
tambeém produzida em poliuretano aprovado
para contacto direto com alimentos.

(T

=
1)

Um amplo espectro de diametros diferen-
tes esta disponivel para escolha do cliente,
abrindo assim o leque de aplicacdes a que se
adequa.

O poliuretano usado esta disponivel com
uma dureza de 85 Shore A, em azul.

Como principais vantagens, a optibelt
RR apresenta a possibilidade de ser solda-
da no local, sem necessidade de desmontar
as transmissées, ou os veios. E rapidamente
substituida ou reparada, levando a tempos de
paragens muito curtos. Sendo fornecida em
rolos, e muito facil de armazenar.

ESPECIALISTAS EM TECNOLOGIA
ALIMENTAR - UTILIZACAO A NIiVEL
MUNDIAL

A Optibelt tem-se assumido como um par-
ceiro experiente na industria alimentar e de
bebidas, em empresas de todo o mundo. Na
sua ampla gama de produtos, a marca alema
tem a solucao de acionamento ideal para os
mais exigentes requisitos do setor. Isso sig-
nifica que todas as etapas do processamen-
to - desde a embalagem e a triagem ate ao
transporte - ocorrem sem problemas e com
absoluta precisao, tendo tambem em vista
a eficiéncia energetica e a minimizacao dos
custos de manutencao.

JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.
Tel.: +351 226 197 362 Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt
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Sinais e simbolos

SINALIZACAO DE SEGURANCA CRIADA INTERNAMENTE:
RAPIDEZ, FLEXIBILIDADE E CONTROLO DE CUSTOS

A seguranca € uma preocupacao universal que atravessa fronteiras, culturas e industrias. Normalmente, para responder a confusao
criada por um mundo onde existem diferentes idiomas, utilizam-se simbolos e imagens que transportam uma mensagem simples e

direta.

AKIN

SISTEMA DE IMPRESSAQ_
E CORTE PARA SINALIZACAO

SINALIZA(AD CRIADA INTERNAMENTE.
RAPIDEZ, FLEXIBILIDADE E CONTROLO DE CUSTOS.

s sinais indicam direcoes, informa-
Q coes ou instrucoes, bem como sina-

lizam a natureza de um determinado
risco.

A normalizacao € quase uma obrigacao
nas informacoes de seguranca, no entanto,
a propria natureza do risco e do perigo € va-
riada, muitas vezes imprevisivel ou unica para
um conjunto particular de circunstancias. Um
outro aspeto muito revelante, no caso das in-
dustrias, € a identificacao de fluxos de mate-
riais e de pessoas no interior das suas instala-
coes de modo a prevenir possiveis acidentes.

Todo o processo de garantir que uma
mensagem de seguranca seja ajustada ao
risco inerente, alterou as tecnologias disponi-
veis para elaborar o sinal ou o rotulo, algo que
transporta tanto o simbolo como uma narra-
tiva que acrescenta pormenores adicionais e
fundamentais.

A localizacao € também cada vez mais
importante e a rapidez da entrega aumenta
a eficacia do sinal ou do rotulo. Ao longo de
varias décadas, a capacidade de conceber
e imprimir um sinal ou etiqueta em pequena
quantidade com uma mensagem de segu-
ranca bem definida tem crescido exponen-
cialmente. A producao destes sinais e eti-
quetas tornou-se cada vez mais uma tarefa
realizada internamente, em vez de usar ma-
teriais pré-impressos, geralmente fornecidos
em grandes volumes a partir de um catalogo
de sinais ou de uma empresa de artes grafi-
cas. Desta forma evitam-se investimentos em
stocks parados na prateleira.

Os sistemas rapidos e cada vez maiores
deInkJettém revolucionado aindustria de im-
pressao de sinais em geral, proporcionando

Todo o processo de
garantir que uma
mensagem de seguranca
seja qjustada ao risco
Inerente, alterou as
tecnologias disponiveis
para elaborar o sinal ou o
rotulo, algo que transporta
tanto o simbolo como uma
narrativa que acrescenta
pormenores adicionais e
fundamentais.

prazos de entrega mais rapidos e reduzindo
0s custos - no entanto € sempre necessario
um volume para manter o preco baixo e com-
petitivo. Com um dispositivo interno os custos
sao controlados, a entrega € imediata e a ca-
pacidade de personalizar a mensagem/aviso
€ monitorizada por si podendo assim criar si-
nais com pequenas variacoes e que melhor
se adequem as diversas necessidades da sua
empresa.

Os sinais de segurangca nao sao apenas
as tipicas mensagens de ‘nao’ e "aviso" que
povoam a industria. Os sinais de seguranca

<[ r Comprimido >
<]%|®Gés Natural@‘§|>

Q 4 Acido Acético [>
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86 MANUTENGAO 145



sao tudo o que da informacoes claras que
permitem as pessoas estarem conscientes
de determinado risco, de como utilizar corre-
tamente um dispositivo ou ainda de conhecer
o fluxo de materiais e trabalhadores.

Uma placa informativa de um equipa-
mento ou de maquinaria pesada pode ser
impressa em grandes dimensoes, de forma
rapida, com destaque para as instrucoes de
seguranca.

As cores sao normalizadas assim como
0s simbolos utilizados nas mensagens de se-
guranca e manutencgao, alem de que a forma
e as dimensdes sao tambem importantes. As
mensagens de seguran¢a nao sao apenas
quadradas, redondas e triangulares: formas
diversas podem ser adoptadas, dada a versa-
tilidade dos novos equipamentos.

A tecnologia de cor e corte ja existe ha al-
gum tempo, mas adapta-la as exigéncias da
criacao interna de sinalética e etiqueta e re-
lativamente nova. Anteriormente, os sistemas
de transferéncia térmica direta eram a norma,
mas as cores adicionais e, em Ultima analise,
a capacidade de conceber tambem uma for-
ma unica cresceu em termos de procura.

A gama de matérias-primas a imprimir e
tambem muito abrangente - uma vez que
as mensagens de seguranca precisam de

DISTANCIA

s

w@ POR FAVOR MANTENHA DISTANCIA & |

suportar calor, frio, abrasao, ultravioleta, pro-
dutos quimicos bem como a ac¢cao humana.

Actualmente existem sistemas hibri-
dos, como o Rebo SMS-R1, que se instalam
confortavelmente numa secretaria ou numa
superficie de trabalho e utilizam qualquer
software de design como o Illustrator, o Corel
Draw, o Nice Label (que e fornecido junta-
mente com a impressora) ou outro para criar
sinais e etiquetas multicoloridas em pratica-
mente qualquer forma, e as quantidades po-
dem variar de uma unidade a varias centenas.
A tecnologia de transferéncia térmica é ro-
busta e extremamente duravel - uma fraque-
za inerente a industria InkJet.

Assim, quer esteja a entregar simbolos
ou sinais no local de trabalho e tenha uma
pequena ou grande empresa - o0 aparente
esforco frequentemente associado a cria-
cao interna é facilmente compensado pela

rapidez, flexibilidade e, em Ultima analise, um
controlo de custos mais preciso. E um cliché
muito usado, mas a nova tecnologia € agora
um sinal essencial dos tempos.
A SMS-R1 & um sistema que lhe permite
criar varios tipos sinais e etiquetas tais como:
Etiquetas de inspecao;
Marcacao de tubagens;
Identificacao de maquinas;
Identificacao de pecas de maquinaria;
ldentificacao de racks e outros equipa-
mentos de logistica;
Identificacao de produtos com codigos
de cor e simbologias associadas;
Marcacoes de chao com mensagens per-
sonalizadas e claras;
Simbologia de perigo e/ou aviso.

As matérias-primas bem como as impressoes
feitas sao duraveis e resistentes dando assim
uma resposta positiva as necessidades das
indUstrias onde a organizacao e seguranca
sao fatores que influenciam diretamente a
produtividade. [

Labeltronix®
Tel.: +351213 690 676
Dl

sales@labeltronix.pt - www.labeltronix.pt

HMI X2 web

™ | |
Beiler
ELECTRONICS
Brapte Tochnaogy. Conneifedt

Visualizacao em HTMLs

As consolas HMI X2 web sdo a solucao recomendada para
ambientes industriais de alto desempenho, com visualizagao
em HTMLS5. Sao certificadas pelas principais entidades de
certificacdao, podendo ser aplicadas em ambientes exigentes.

As consolas HMI X2 web da Beijer Electronics oferecem um
formato de interface amplo, idealizado para operar em 4:3.

A gama de temperatura de operacao para ambientes exigentes
garante a integracao na maioria dos setores.

Saiba mais em bresimar.pt
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Covid-19 impulsiona inovacao

MAIS HIGIENE E SUSTENTABILIDADE COM O SISTEMA
DE PANOS DE LIMPEZA DA MEWA

Como acontece em tempos de crise, também esta pandemia traz oportunidade de mudanca. Desde as compras passando pela
producao até as vendas - cada peca, por mais pequena que seja, que faz parte da realidade empresarial € de novo analisada para
ver se continua atual ou se tem potencial de melhoria. Muitos assuntos sao agora abordados e tratados de maneira diferente. Quem
imaginaria que mesmo o topico permanente dos ultimos anos “Higiene e Seguranca no Trabalho" ia ser pensado, de repente, de uma
forma completamente nova.

Figura 1. Os panos de limpeza da MEWA para ferramentas, maquinas e chaos sao higiénicos e ultra-absorventes (foto: MEWA).

e momento, o dia a dia na fabrica e
Ddominado nao so pelo vestuario e

equipamento de protecao, mas adi-
cionalmente por desinfetante, viseiras e mar-
cadores de distancia. Isto soa a condicoes
ideais para os colaboradores e as colabora-
doras, soa a protecao perfeita no trabalho e
a higiene meticulosa. A questao é se ja esta
tudo tratado, tudo pensado ou se ainda ha
potencial de melhoria ou até pontos fracos
perigosos? Que tal, por exemplo, a limpeza
higienica e rigorosa de maquinas, ferramen-
tas e chaos? Aqui, a MEWA disponibiliza uma
solucao segura e altamente higienica com o
seu sistema de panos de limpeza. Os panos
ultra-absorventes da empresa alema absor-
vem lubrificantes, tintas e sujidade e, apos
utilizacao, sao guardados de forma segura
no MEWA SaCon, um contentor de segu-
ranca especial com fecho hermetico. A hora
combinada, a MEWA recolhe os panos neste
contentor para lavagem. Uma coisa e certa:
Nenhum germe sobrevive ao processo de
lavagem nas linhas de lavagem high-tech da
MEWA. Também para o coronavirus, que € al-
tamente infeccioso, acaba aqui a brincadeira.
A MEWA ate ultrapassa a definicao oficial do

Estado alemao para a desinfecao térmica: Em
vez dos recomendados 10 minutos a 9o° cel-
sius, na MEWA os panos sao lavados durante
15 minutos a Q0° celsius. Seguranca acima de
tudo. Assim, todos os germes sao completa-
mente neutralizados.

Esta qualidade microbiologica garantida
e constante dos panos de limpeza nao pode

Figura 2. Na MEWA, os panos lavados passam por um

rigoroso sistema de controlo de qualidade (foto: MEWA).

ser assegurada pela lavagem domestica.
Por isso, o uso de trapos na limpeza da fa-
brica € questionavel. E solucoes de uso uni-
co? Ja nao se deixam conciliar com a nossa
consciencia atual pelo seu impacto negativo
no ambiente. O pano de limpeza da MEWA
consiste em algodao especial anti-rasgo e e
fabricado na tecelagem da MEWA de forma
a alcancar uma capacidade de absorcao ex-
trema e a poder ser reutilizado muitas vezes.
O pano da MEWA e um verdadeiro amigo
do ambiente porque nao presta apenas um
unico servico e depois vai para lixo, mas con-
tinua a circular gracas ao sistema de panos
de limpeza da MEWA: O cliente usa o pano,
a MEWA lava, cuida e controla-o antes de o
devolver ao cliente. Isto € economia circular
moderna - eficiente e ecologica. Alias, esta
economia circular ja e realidade na MEWA ha
112 anos. Durante as decadas da sua existén-
cia, a empresa tem otimizado o sistema de
forma continua.

Com o objetivo de manter constante a
qualidade, os colaboradores e as colabora-
doras da MEWA controlam visualmente e
mediante computador os panos de limpeza
lavados. Assim, ficam sempre em grande for-
ma, mantém o peso e oferecem limpeza com
higiene total. Mesmo restos de metal sao
impossiveis, uma vez que 0s panos passam
por um detetor de metal que identifica resi-
duos no pano e pde-no de parte. Todos os
panos que ja nao cumprem os altos padroes
da MEWA sao excluidos. Mas ate ai os panos
tém um longo tempo de servico pela frente:
Os panos da MEWA podem ser lavados ate
50 vezes.

A MEWA disponibiliza os panos exclusi-
vamente por aluguer e com todo o sistema.
Este servico € um verdadeiro alivio, sobretu-
do agora quando a pandemia nos exige tratar
de tantas tarefas adicionais. Gracas a MEWA,
panos limpos e higienicos estao sempre a
mao e os usados sao guardados, de modo
seguro e em conformidade com os requisitos
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Figura 3. Higiene absoluta: antes de serem secos, os panos sao lavados durante

15 minutos a 90° celsius. Desta forma, todos os virus e bactérias sao eliminados

(foto: MEWA)

legais, no contentor de seguranca MEWA SaCon. Ja nao se
perde tempo precioso na aquisicao e tratamento conforme a
lei de residuos perigosos. Outra vantagem e o aluguer men-
sal fixo, ja que da seguranca em tempos incertos. Para alem
disso, garante um calculo exato de custos com a limpeza da
fabrica.

O pano de limpeza da MEWA permite aos colaboradores
e as colaboradoras limpar maquinas, ferramentas e chaos
com higiene e rigor. Isto da seguranca e motivacao. Hoje ja
sao 2,7 milhdes de pessoas que utilizam os panos da MEWA
diariamente no trabalho. Empresas de todas as dimensoes,
desde a microproducao familiar até as grandes fabricas, con-
flam na MEWA como parceira.

As crises trazem oportunidades, estimulam a inovar. As-
sim, os atuais requisitos legais adicionais por um lado exi-
gem imenso das empresas. Por outro, oferecem excelentes
condicoes para melhorias e inovacoes. O pano de limpeza
da MEWA, que se integra facilmente e de imediato em cada
fabrica, aumenta a higiene e a sustentabilidade das empre-
sas - eis os dois grandes temas do nosso tempo.

MEWA
Tel.: +351 220 404 598

wWww.mewa.pt

Figura 4. Os panos sujos sao transportados para lavagem dentro dos

contentores de seguranca MEWA SaCon (foto MEWA),
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INFORMACAO TECNICO-COMERCIAL

Na nuvem com EPLAN Data
Portal: localizacao mais rapida
de dados de dispositivos

e iniciacao imediata do trabalho

A mais recente versao do EPLAN Data Portal, que fornece aos utilizadores dados de componentes e de dispositivos para engenharia
de design pela web, foi lancada no inicio de junho de 2020. O Portal esta agora exclusivamente integrado no ambiente na nuvem EPLAN
ePulse. Os engenheiros elétricos e hidraulicos selecionam os dados de dispositivos de que necessitam e podem transferi-los direta-
mente para os seus projetos EPLAN, reduzindo o trabalho necessario para a engenharia de design e garantindo dados uniformizados
para documentacao. Uma interface do utilizador completamente nova com funcdes de pesquisa intuitiva e de sugestao inteligente
torna a utilizacao do Data Portal mais facil, mais rapida e mais pratica do que nunca.

novo EPLAN Data Portal foi lancado
Qe esta aplicacao baseada na web

esta agora exclusivamente disponi-
vel no ambiente na nuvem EPLAN ePulse.
Os utilizadores da atual Plataforma EPLAN, a
Versao 2.9, podem utiliza-la depois de se re-
gistarem em www.epulse.com, beneficiando
imediatamente de acesso online a catalogos
de produtos de elevada qualidade de um
conjunto de fabricantes de componentes de
renome que esta sempre a aumentar. Timm
Hauschke, Diretor de Cloud Business Master
Data, afirma: “a transferéncia direta dos da-
dos de componentes disponibilizados para
a documentacao EPLAN reduz o trabalho

o
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Figura 1. O novo EPLAN Data Portal foi diretamente integrado

necessario para criar projetos para 0s N0ssos
clientes e aumenta a qualidade da documen-
tacdo de sistemas de maquinas e fabricas.”
Todas as solucoes ancoradas na Plataforma
EPLAN tém acesso ao servico web em igual
medida.

ALCANCAR OBJETIVOS DE FORMA
AINDA MAIS RAPIDA.

Com esta nova interface do utilizador, a
EPLAN facilitou ainda mais a utilizacao e
navegacao pelo amplo leque de dados de
dispositivos armazenados. Uma funcao de
pesquisa intuitiva oferece apoio rapido e
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no ambiente na nuvem EPLAN ePulse em junho. A nova

interface do utilizador com funcdes de pesquisa intuitiva e de sugestéo inteligente torna a utilizacao do Portal mais facil,

mais rapida e mais pratica do que nunca.

pratico. Tambem foi integrada uma funcao de
sugestdo - por exemplo, para grupos, com-
ponentes ou fabricantes de produtos - com
um aspeto e uma utilizacao semelhantes aos
dos motores de pesquisa comuns. Isto permi-
te poupar tempo na fase de design e garante
resultados rapidos. Outro beneficio pratico:
programas de calculo como o Rittal Therm
ou seletores da Schneider Electric ja se en-
contram integrados com os designs dos fa-
bricantes, o que facilita a selecao do produto
certo. Os utilizadores podem encontrar o que
procuram de uma forma ainda mais objetiva
e descobrir adicoes ou alternativas Uteis com
apenas alguns cliques.

DADOS ATUAIS NA NUVEM

A integracao do EPLAN Data Portal no
EPLAN ePulse oferece diversas vantagens
imediatas: € possivel importar atualizacoes
em qualquer altura, seja na propria aplica-
cao ou no portefolio de mais de trezentos
fabricantes de componentes que ja dispo-
nibilizam cerca de um milhao de dados de
dispositivos para transferéncia direta. Adi-
cionalmente, € possivel aceder a mais de 1,5
milhdes de variantes de dispositivos atraves
de configuradores integrados. Outro benefi-
cio pratico para os utilizadores € o facto de
0 seu software estar sempre atualizado no
ambiente na nuvem.

A UNIFORMIZACAO GARANTE MAIOR
PROFUNDIDADE DOS DADOS

Os dados de componentes uniformizados
sao indispensaveis para a criacao de pro-
cessos eficientes. Os dados de dispositi-
vos uniformizados sao necessarios para a
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Figura 2. A Lenze integrou dados de componentes no EPLAN Data Portal, alguns dos quais ja respeitam o novo EPLAN

Data Standard

concecao de armarios de controlo em 3D, o
calculo automatico do comprimento de fios
ou o processamento de placas de monta-
gem por maquinas. Como Hauschke expli-
ca: ‘o EPLAN Data Standard complementa
padroes de classificacdo comprovados para

dados de dispositivos, por exemplo, eCl@ss
Advanced, adequando-os a uma utilizacdo
pratica. Garante a utilizacdo consistente de
dados em todos os processos de engenharia
e fabrico - o que permite avancar em direcGo
a uma cadeia de valor totalmente integrada.”

Os utilizadores beneficiam de economias
de tempo consideraveis que se verificam
desde o inicio do planeamento dos projetos
até a colocacao em funcionamento. Afinal,
a representacao de um dispositivo em dia-
gramas de varios sistemas e baseada numa
fonte de dados uniforme - a unica fonte da
verdade.

ANTECEDENTES

O EPLAN Data Portal € um portal de inter-
cambio entre fabricantes de componentes,
engenheiros elétricos e engenheiros hidrau-
licos que disponibiliza dados globais para
transferéncia. Além de dados de componen-
tes alfanumeéricos, tambem inclui macros
esquematicas, informacoes sobre dispo-
sitivos em varios idiomas, imagens de pre-
-visualizacao, documentacao e informacoes
adicionais.

Descubra mais em: www.epulse.com

M&M Engenharia Industrial, Lda.
Tel.: +351 229 351 336 : Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

Rua Cidade de Viena, 2 - Parque Industrial do Arneiro - 2660-456 S. Juliao do Tojal (LRS)
T:+351 219737330 | F:+351 219737339 | info@tm2a.pt | www.tm2a.pt

Assisténcia Técnica: + 351961 740 539
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Reiman apresenta sistema

LBK da Inxpect: vantagens

da tecnologia Radar quando
aplicada na seguranca industrial

A Inxpect, empresa italiana considerada uma das 5 mais promissoras start-ups na area de sonorizagcao para ambito industrial em
2020, disponibiliza ao mercado o sistema LBK, uma solucado de controlo de seguranca, para integracao em equipamentos industriais,
baseada na tecnologia Radar, com modulacao FMCW.

EIOREIMAN®

Funciona onde os sensores oéticos
falham.

Maxima seguranca sem comprometer
a produtividade

Os dispositivos oticos falham frequentemente
devido ao p6, ao fumo, a agua e aos residuos
gerados pelo processo produtivo. A equipa da
Inxpect, altamente especializada na tecnologia
radar, desenvolveu um sofisticado algoritmo que
filtra essas perturbacoes, reduzindo as falsas
detecoes e aumentando a produtividade.

Figura 1. Maxima seguranca sem comprometer a produtividade.

tecnologia Radar (Radio Detection And
Ranging) baseia-se no principio de
emissao de ondas eletromagneticas e
leitura das refletidas por objetos que se en-
contram no seu campo de alcance. A emis-
sao e efetuada, por uma antena emissora/
recetora, de forma direcional, mas durante a
sua propagacao no espaco expande-se em
forma de cone. E uma das tecnologias mais
seguras do mundo, sendo amplamente utili-
zada em ambitos sensiveis como o aeronauti-
co, maritimo e militar.
De forma particular, a opcao de onda
continua modulada por frequéncia (FMCW)

= INXPECT

apresenta varias vantagens para aplicacoes
industriais. Um exemplo disso, € a capacida-
de de monitorizar distancias muito pequenas
em relacao ao alvo, e de medir simultanea-
mente a distancia ao alvo e sua velocidade,
com elevada precisao.

O Sistema LBK apresenta-se como uma
solucao de seguranca industrial certificada,
segundo a Norma IEC 62061 em SIL2, e a
ENISO 13849 em PLd.

E a solucao ideal para muitos dos desa-
flos que as equipas de manutencao, melhoria
continua e comissionamento possuem nos
seus equipamentos industriais.

Um dos problemas identificados, € a ne-
cessidade da presenca de equipas junto de
uma maquina ou linha de producgao, porque
a mesma possui (micro-)paragens devido a
quebras no circuito de seguranca, sem razao
aparente. Isso acontece com bastante fre-
quéncia em industrias com ambientes mais
agressivos, como € o0 caso por exemplo da
madeireira, corticeira, fundicao, alimentar ou
maquinacao. Nesses ambientes mais agres-
sivos, as solucoes tradicionais de seguranca
podem nao ser as mais indicadas, uma vez
que o proprio ambiente e processo fabril
condicionam muitas vezes o seu bom fun-
cionamento e tempo de vida, criando nor-
malmente falsos positivos, que originam pa-
ragens de linha sem efetiva violacao da zona
de seguranca.

Com a tecnologia Radar, o sistema LBK
funciona sem falhas na presenca de poeiras,
detritos, aparas, limalhas, fumos, variacoes
de luz, lixo, e até sobre a presenca de liqui-
dos, uma vez que o sensor LBK-S01 possuli
um encapsulamento em PAG6, conjugado
com um IP67.

Outro grande desafio que as citadas
equipas enfrentam, prende-se com a filoso-
fla Zero Acidentes. Neste ambito, a alteracao
de maquinas e linhas, para o aumento de se-
guranca, € muitas vezes uma realidade. Um
procedimento comum nestes casos é a im-
plementacao e melhoria continua da filosofia
Lock Out Tag Out (LOTO), principalmente para
garantia de nao rearme com colaboradores
no interior da maquina ou linha.

Embora o comum procedimento associa-
do atematica LOTO, de uso de cadeado(s) e/
ou chaves codificadas por ponto de acesso,
seja extremamente eficaz, € moroso e por
isso reduz os KPI's. Devido a esse facto, sa-
bemos que & comum nao ser utilizada em
determinados momentos, principalmente na-
queles considerados mais rapidos.
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Figura 2. Radar de seguranca 3D.

O sistema LBK tem disponivel a funcionali-
dade de protecao ao rearme, impedindo o
rearme de seguranca da maquina ou linha
enquanto o volume monitorizado, no interior
das mesmas, nao estiver livre da presenca
de pessoas. O mesmo deteta (micro-)mo-
vimentos e, por isso, sem necessidade de
qualquer pre-ensinamento do cenario, ob-
jetos estaticos que estejam presentes no

et omem er maaicaces ren porgess
dramcamerte o s e

volume monitorizado nao serdo considera-
dos. A sua simplicidade de instalacao permi-
te uma rapida integracao no circuito elétrico
de seguranca de uma maquina ou linha ja
existente, tal como se fosse um simples rele
de seguranca.

O seu software e gratuito e extremamen-
te intuitivo, para alem de permitir uma confi-
guracao individual por sensor, desde ao seu

alcance de detecao e alarme, até ao angulo
do cone, a sensibilidade, aos mutings, aos
IO’s, entre outros. E importante também refe-
rir que, o valor da solucao da Inxpect possibi-
lita um ROl bastante elevado.

EIJREIMAN®
£ INXPECT
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T

Figura 3. Radar de seguranca 3D

Para apoio e consulta de toda a gama de so-
lucoes da Inxpect, pode contactar a REIMAN,
representante da marca em Portugal. Esco-
lher Inxpect e escolher Reiman! Desafie-nos,
nos podemos ajuda-lo.

REIMAN, Lda.
Tel.: +351 229 618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

Etiquetas e sistemas de impressao
para a Industria Alimentar

A industria alimentar é talvez aquela que mais diversidade de solugdes tem na
identificagdo dos seus produtos, nas diferentes etapas que comp&em todo o processo,
iniciando na colheita e terminando no prato do consumidor.

Desde o transporte ao embalamento, do controlo de qualidade a quantidade
produzida, a Labeltronix tem uma vasta gama de solugbes para a etiquetagem e
impressao dos seus rétulos.

Os nossos materiais adaptam-se s varias circunstancias:

- Codificagdo e descri¢do pormenorizada e personalizada dos seus produtos

- Informacgdo sempre legivel

- Armazenamento de congelados

- Matérias primas transformadas armazenadas no exterior

- Etiquetas para identificar paletes e prateleiras

- Identificagdo das embalagens de produto final

Manutencdo preventiva e corretiva
Uma empresa organizada ganha vantagem competitiva em relacdo aos seus
concorrentes. A manutenc¢do preventiva dos equipamentos antecipa falhas, gastos
desnecessarios e ao mesmo tempo aumenta a produtividade. A Labeltronix dispde de
vdrias solugdes tais como:

- Identificagdo da mdquina e instrugdes de funcionamento

- Marcagdo de tubagens nos mais variados tamanhos

- Identificagdo das instalagdes e da seguranca no local de trabalho
- Etiquetas de calibragem e inspegdo

- Lock-out / Tag-out para evitar acidentes

- Solugbes para marcagdo de pavimento

Fale conosco

:,®
labeltronix
¢ +351213960676 BX4 sales@labeltronix.pt @ www.labeltronix.pt
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O novo Rack TI da Rittal

Com o seu novo sistema de Rack VX IT, a Rittal apresenta um sistema modular recém-desenvolvido para Racks de servidor e rede.
Isto permite que as infraestruturas de Tl sejam configuradas a uma velocidade anteriormente inatingivel, variando de Racks de rede
individuais a Data Centers completos. O VX IT oferece a maxima liberdade de configuracao. A configuracao € realizada de maneira facil
e rapida utilizando uma ferramenta online, totalmente certificada com todos os componentes. Isto é unico!l

ma nova geracao de Racks de Tl esta
U a ser lancada, na forma do VX IT da

Rittal. Concebido como um sistema
modular universal, o VX IT foi projetado para
todas as aplicacdes comuns e a sua versatili-
dade torna-o adequado para uso como Rack
de rede e servidor. As opcdes variam de 15
a 52 U de altura. Os utilizadores podem usa-
-lo para fornecer instalacoes de ultima gera-
cao, Data Centers corporativos com controlo
climatico, containers modulares de TI, Data
Centers de colocacao com eficiéncia energe-
tica e ainda HyperScale Data Centers.

“Toda a experiéncia adquirida em inume-
ros projetos de Tl, em todo o mundo, foi dire-
cionada ao desenvolvimento do novo Rack
Tl. O VX IT significa velocidade, flexibilidade e
modularidade. No entanto, tambem represen-
ta a certeza de que 0s nossos clientes estardo
idealmente equipados para todos os cenarios
de Tl futuros’, explicou Uwe Scharf, diretor ad-
ministrativo das unidades de negociosde Tle
industria da Rittal.

SELECAO E PEDIDOS MAIS RAPIDOS
Mais rapido, facil e seguro atraves da digi-
talizacao: atraves do configurador online, o
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utilizador € orientado, passo a passo, na se-
lecao dos diversos componentes, e tambem
verifica a conformidade da solucao configura-
da www rittal.com/vx-it

Como VXIT, aRittal explora todo o poten-
cial da digitalizacao para beneficio dos seus
clientes. Todo o processo, desde a selecao,
configuracao, pedido e até a entrega, e digi-
talmente suportado e transparente. Durante
0 processo de configuracao, um modelo 3D
€& gradualmente construido, completo com
todos os acessorios. Depois de concluido, o
modelo 3D estara disponivel para o cliente
utilizar. A versao projetada individualmente
do Rack Tl é produzida com alta qualidade
numa instalacao de ultima geracao. Logistica
otimizada faz com que seja entregue rapida-
mente e dentro do prazo

Mas ainda ha mais beneficios para o clien-
te: todas as variantes do VX IT que forem pro-
jetadas com o configurador foram anterior-
mente testadas e certificadas com todos os
seus componentes de acordo com padroes
internacionais, como UL 2416, IEC 60950 e
IEC 62368. Consequentemente, o cliente
nao precisa de nenhum certificado adicional
para o sistema totalmente configurado. Isto e
sinonimo de maxima liberdade e seguranca

ao configurar as novas infraestruturas TI. Com
esta solucao, os gestores de Tl podem eco-
nomizar tempo valioso no planeamento e nas
compras, garantindo ao mesmo tempo que
todos os componentes funcionam em perfei-
ta harmonia.

COMPATIBILIDADE MAXIMA

E A PROVA DE FUTURO

Importante para os clientes ja existentes: o
VX IT oferece compatibilidade com os sis-
temas Rittal RiMatrix e outras infraestruturas
de TI com componentes Rittal. Desta forma,
€ possivel substituir componentes individuais
nos Data Centers ja existentes, bem como ex-
pandir os Data Centers conforme desejado.
Por exemplo, as empresas podem expandir
as instalacoes RiMatrix existentes com o novo
VX IT e tambem usar os componentes es-
pecificos do VX IT para climatizacao, UPS ou
monitorizacao. Fornecendo assim seguranca
no investimento dos Data Centers atuais da
Rittal.

INSTALACAO RAPIDA E SEM
FERRAMENTAS

Qualquer pessoa que trabalhe num Data
Center desejara uma solucao projetada
de forma inteligente e facil de usar. A Rit-
tal seguiu consistentemente esse principio
no desenvolvimento do VX IT. O Rack Tl e
instalado maioritariamente sem qualquer
recurso a ferramentas, utilizando a tecnolo-
gia “snap-in" que economiza tempo. As uni-
dades de altura e os padroes de inclinacao
sao marcados, o que facilita a definicao da
distancia de 19 polegadas entre os niveis.
Todos os paineis, incluindo os painéis late-
rais e de teto, sao fixados de maneira rapi-
da e facil, usando prendedores de encaixe
e auxiliares de posicionamento. Os novos
paineis laterais divididos verticalmente,
disponiveis como acessorios opcionais,
fornecem aos instaladores acesso aprimo-
rado para acelerar o trabalho e o servico
de instalacao. Os painéis laterais divididos
verticalmente sao equipados com dobradi-
cas simples, o que significa que podem ser
abertos como portas e ainda assim faceis
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de remover. Paineis laterais divididos horizontalmente
também estao disponiveis; isto tambem simplifica o aces-
SO, por exemplo, aos servidores.

CAPACIDADE DE CARGA DE ATE 1800 KG

Outro recurso importante do VX IT € a sua grande esta-
bilidade: devido ao design de estrutura de 19" aprimorado,
o Rack Tl possui mais estabilidade vertical do que os seus
antecessores. A capacidade de carga foi verificada tanto por
testes internos na Rittal como por certificacao externa pelo
Underwriters Laboratories (UL). Estao disponiveis duas ver-
tentes: A vertente de Rack padrao VX IT que permite uma
carga estatica de 1.500 kg, de acordo com o procedimento
de teste Rittal, ou 1200 kg, de acordo com a certificacao UL.
Jaaversao dinamica VX IT permite uma carga de 1800 kg de
acordo com os procedimentos de teste da Rittal ou 1500 kg
de acordo com a certificacao UL.

TUDO O QUE UM RACK PRECISA

Esta disponivel uma vasta gama de acessorios para o VX IT,
para que possa ser configurado individualmente. Incluindo
opcoes para portas e painéis laterais, aléem de piso e teto,
e ainda algumas inovagdes como a nova faixa de LEDs. Ou-
tros acessorios incluem ferramentas de extracao e gestao
de cabos, além de solucoes para monitorizacao, distribuicao
de energia e gestao de ativos no Rack de Tl. Componentes
como PDUs, sistemas UPS, sistemas de climatizacao para Tl
e solucoes de monitorizagcao tambem estao disponiveis para
instalacao interna, assim como modulos para detecao e ex-
tincéo precoce de incéndio. @

Rittal Portugal
Tel.: +351 256 780 210 - Fax: +351 256 780 219

info@rittal.pt - www.rittal.pt

PUB

BATERIAS INDUSTRIAIS

VRLA BATTERY — PROFESSIONAL SERIES
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3 »

Distribuidor Oficial

Portugal
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PHONE (+351) 214 338 975 PHONE (+351) 229 428 740
MOBILE (+351) 918 266 344 MOBILE (+351) 918 266 255
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A massa lubrificante Arcanol
FOOD2 cumpre oS rigorosos
requisitos da industria alimentar

NOVA MASSA LUBRIFICANTE PARA ROLAMENTOS:
CERTIFICACAO HALAL, KOSHER E NSF H1

A Schaeffler oferece agora a massa lubrificante Arcanol FOOD2 com certificacao Kosher e Halal para a industria alimentar. Esta mas-
sa para rolamentos, registada na categoria H1 na NSF (National Sanitation Foundation), oferece um desempenho significativamente
superior ao da versao anterior. Menor friccao, maior fluidez a baixas temperaturas e uma melhor protecao contra o desgaste alargam
o seu campo de aplicacao e reduzem o consumo de energia € materiais. As aplicacoes tipicas da Arcanol FOOD2 sao, por exemplo,
instalacdes de enchimento, maquinas de selagem, maquinas de processamento de carne e peixe, instalacdes de congelacao e muitas
outras instalacoes da industria de alimentacao e bebidas.

CERTIFICACAO HALAL E KOSHER
- REGISTO H1 NA NSF

s leis alimentares judaicas e islamicas
/A\néo se restringem apenas aos alimen-

tos e bebidas, mas tambem as ma-
quinas e ao ambiente onde sao produzidos.
A certificacdao da massa lubrificante Arcanol
FOOD2 confirma o cumprimento dos rigoro-
s0s requisitos de certificacao Halal e Kosher.
Deste modo, a Schaeffler alarga a sua gama
de produtos para os clientes da industria de
processamento de alimentos, disponibilizan-
do produtos que satisfazem tais exigencias
religiosas. Outro requisito da industria ali-
mentar € o registo de lubrificantes na orga-
nizacao americana NSF. Todas as massas e

Figura 1. Os cartuchos recarregaveis do lubrificador
automatico CONCEPT2 estao disponiveis com a massa

Arcanol FOOD2.

oleos lubrificantes que possam entrar ocasio-
nalmente em contacto com produtos alimen-
tares devem ser registados na categoria 1 da
organizacao NSF. O novo lubrificante também
cumpre este requisito. No futuro, a Schaeffler
Arcanol FOOD2 sera utilizada na Schaeffler
como massa lubrificante padrao para os rola-
mentos rigidos de esferas e para as series de
rolamentos autocompensadores de esferas
resistentes a corrosao, que sao cada vez mais
utilizados na industria alimentar.

SCHAEFFLER ARCANOL FOOD2 -
MAIS MACIA, MAIS RESISTENTE,
MENOR FRICCAO

As massas lubrificantes devem ter sempre
um desempenho perfeito mesmo no caso
de baixas temperaturas, as quais com fre-
quéncia - nomeadamente na industria ali-
mentar - sao absolutamente necessarias. A
nova Arcanol FOOD2 mantém a sua fluidez
em ambientes frios e é adequada para bai-
xas temperaturas.

A sua menor friccao é outra grande van-
tagem que melhora o comportamento dos
rolamentos no inicio de funcionamento e
reduz o consumo de energia. No chamado
teste FE8 - teste de protecao contra o des-
gaste de acordo com a norma DIN 51819 - ro-
lamentos de rolos conicos e rolamentos de
esferas de contacto angular lubrificados com
Arcanol FOOD2 alcancaram resultados sig-
nificativamente melhores que com a versao
de lubrificante anterior. Uma vez que a massa
lubrificante @ submetida a tensdes mais ex-
tremas nos rolamentos de rolos conicos e nos
rolamentos de esferas de contacto angular,

Figura 2. A massa Arcanol FOOD2 estao desponivel

em uma amplia variedade de tamanhos e embalagens.

os resultados dos testes FE8 evidenciam um
desgaste consideravelmente menor para to-
dos os outros tipos de rolamentos. A Arcanol
FOOD2 nao so satisfaz as rigorosas normas e
exigéncias religiosas da industria alimentar,
como tambeém faz face as altas pressoes e as
condicoes ambientais adversas. A Schaeffler
oferece tambéem uma série de outros lubrifi-
cantes que foram especialmente concebidos
e testados para a tecnologia de rolamentos.
As massas lubrificantes Arcanol para rola-
mentos apresentam caracteristicas supe-
riores as massas convencionais em todos
0S campos e sao adequadas - consoante a
versao - para temperaturas particularmen-
te altas, cargas elevadas ou velocidades
extremas.

Schaeffler Iberia, S.L.U.
Tel.: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaeffler.com - www.schaeffler.pt
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Machine Learning facil de usar,
sem conhecimento especializado

em dados

As empresas, que também gostariam de ser lucrativas no futuro, devem definir o rumo para o futuro hoje. Devem lidar com a questao
da digitalizacao, porque os servicos de dados determinam o sucesso nos negocios (de) amanha. Isto torna a utilizacao de Inteligéncia
Artificial (IA) em fabricas de produc¢ao industrial num dos principais desafios para os operadores de maquinas e instalagdes atualmente.
As solucdes de IA sao utilizadas em muitas areas, desde a detecao de anomalias, classificacao e previsao de desgaste ou danos, ao

controlo de qualidade.

omo comecar com a IA? Com a ferra-
Cmenta Automated Machine Learning

(AML), a Weidmuller fornece ao utiliza-
dor o software apropriado. A ferramenta AML
permite que especialistas em dominios criem
modelos de Machine Learning (ML) de forma
independente, com base no conhecimento
de aplicacoes. Desta forma, podem contribuir
com o conhecimento altamente especializado
dos seus processos de maquina e instalacao
nas ferramentas de software. No final do pro-
cesso de modelagem, o especialista recebe o
modelo mais adequado para a sua aplicacao.

PROCESSO DE MODELAGEM COMPLEXO0
Hoje, os cientistas de dados analisam dados
e criam modelos de ML. Este processo € am-
plamente manual e exploratorio. Isto nao so
cria o modelo real, mas tambem o chamado
ML-Pipeline, onde os dados passam por va-
rias etapas de processamento, no final das
quais o modelo e apresentado e o resultado
e gerado. O processo de criacao do modelo
e do ML-Pipeline € muito complexo. No to-
tal, existem até 1040 combinacdes possiveis
para criar uma solucao ML. O design do ML-
-Pipeline €, em cada caso, unico. Obviamen-
te, existem algumas ferramentas de software
para os cientistas de dados que suportam a
estrutura basica do Pipeline e, assim, simpli-
ficam o trabalho dos cientistas de dados. No
entanto, a maioria dos parametros da solu-
cao ML deve ser determinada manualmente

Figura 1. Weidmuller Automated Machine Learning Tool:

Criacao assistida de modelos usando Inteligéncia Artificial (IA).

FE AML Model Builder

Motor Data

Datasets Projects {5} senings ©
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CREATE TAG

Figura 2. Machine learning facil de aplicar, sem conhecimento especializado na area de ciéncia de dados - modelagem

automatica

de forma criativa, o que € ao mesmo tempo
um trabalho arduo. Durante a modelagem e
construcao do Pipeline, o cientista de dados
discute continuamente os relacionamentos
encontrados nos dados com os especialistas
em maquinas e processos. Os resultados sao
interpretados em conjunto, pelo que os para-
metros para o modelo e o Pipeline sao final-
mente identificados e estabelecidos. Assim,
o0 conhecimento da aplicacao por parte dos
especialistas desempenha um papel decisivo
Nno sucesso de uma boa solucao ML.

DEMOCRATIZAR 0 USO

DA “MACHINE LEARNING”

A visao da Weidmuller € democratizar a apli-
cagao da ‘machine learning" (aprendizagem
de maquinas), ou seja, torna-la acessivel a
todos os especialistas em dominios do se-
tor e garantir que a aplicagao do ML no setor
nao seja limitada pelo numero de cientistas
de dados. Isto contribui para um melhor uso
do conhecimento existente de especialistas
em dominios. Consequentemente, o uso do
ML para aplicacoes industriais precisa de ser

padronizado e simplificado a tal ponto que os
especialistas em dominio possam gerar solu-
¢coes de ML independentemente, sem conhe-
cimento especializado no campo da ciéncia
de dados. Isto tambem inclui a maior automa-
cao possivel da modelagem, bem como a ge-
racao do ML-Pipeline para acelerar a criacao
da solucao ML. A abordagem tecnologica por
tras disto € descrita com o termo “automated
machine learning”, embora afirme automatizar
completamente o processo de geracao de
solucoes de ML. Pelo contrario, os especialis-
tas em dominio devem vincular ativamente os
seus conhecimentos ao processo AML para
criar excelentes solucoes ML.

ANALISE GUIADA

Com o software AML, especialistas em do-
minios podem criar modelos ML. O software
AML guia o utilizador atraves do processo
de desenvolvimento do modelo, motivo pelo
qual a analise guiada e mencionada. O(s)
especialista(s) foca-se no seu conhecimento
do comportamento da maquina e do proces-
so e liga-o aos Processos ML em execugao
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A solucao AML da
Weidmuiller permite

a praticamente todos

0s especialistas em
aplicacoes a capacidade
de criar e usar modelos
ML para uma enorme
variedade de utilizacoes.

em segundo plano. Isto significa que o soft-
ware ajuda a transferir e a arquivar o valioso
conhecimento de aplicacdes existentes numa
aplicacao fiavel de machine learning, questio-
nando de forma inteligente o conhecimento
existente e combinando-o com os Processos
ML em execucao em segundo plano.

ESPECIALISTAS EM DOMINIO
DESENVOLVEM DE FORMA
INDEPENDENTE SOLUCOES

DE MACHINE LEARNING

A solucao AML consiste essencialmente em 2
maodulos para a criacao, execucao e otimizacao
de modelos, bem como para a gestao dos mo-
delos ao longo do seu ciclo de vida.

Com o modulo de modelagem, ofs)
especialistals) de dominios pode criar solu-
coes ML com base nos dados de treino e no
conhecimento de aplicacoes para detecao de
anomalias, classificacao e previsao de falhas.
A detecao de anomalias € unica no mundo,
com base apenas na instrucao de ‘bons da-
dos", os chamados “ndo supervisionados'.
Um algoritmo aprende os padroes de dados
tipicos de um comportamento normal da ma-
quina com base em dados historicos. Durante
a execugao, podem ser identificados desvios
desses padroes. As anomalias detetadas po-
dem ser ineficiéncias, falhas menores ou er-
ros graves. Gracas a esta abordagem, o siste-
ma pode detetar previamente casos de erros
completamente desconhecidos, assim que
ocorrem. O resultado do processo de mo-
delagem é um ML-Pipeline completamente
configurado, incluindo o modelo.

Alem disto, o modulo construtor de mo-
delos e usado para otimizar os modelos ML
durante a operacao. Novos eventos, como
certas situacoes operacionais, anomalias ou
erros que ocorrem enquanto uma maquina
opera e nao foram incluidos nos dados de
instrucao, podem ser adicionados aos mo-
delos em apenas alguns cliques. Isto permite
que os modelos sejam melhorados continua-
mente ao longo de seu ciclo de vida.

O segundo modulo da solugcao AML € o
ambiente de execucao, usado para executar
0s modelos ML na nuvem ou numa aplicacao
no local. Nao depende de uma determinada
plataforma e e dimensionada automatica-
mente de acordo com o numero de modelos
a serem executados. Alem disso, o ambiente
de execucao apresenta os resultados do mo-
delo de forma percetivel, permitindo ao uti-
lizador executar agoes concretas, como por
exemplo, evitar erros. Como os modelos sao
enriquecidos ao longo do seu ciclo de vida
e, portanto, novas variantes de modelos sao
criadas, a gestao de modelos e outro compo-
nente do ambiente de execucao. Entre outras
coisas, a gestao de modelos oferece funcoes
para controlo de versao, recuperacao € moni-
torizacao de modelos.

O CONHECIMENTO DOS ESPECIALISTAS
DA APLICACI\O E DECISIVO
Na modelagem automatica, os Procedimen-
tos ML adequados sao primeiro selecionados
automaticamente com base na estrutura dos
dados de treino usados para analisar a tarefa
e o conhecimento da aplicacao. Com isto, sao
gerados cerca de 300 recursos para cada fai-
xa de dados a partir dos dados brutos, cobrin-
do assim um espaco de solucao relativamen-
te grande. De seguida, sao treinados modelos
alternativos de ML com diferentes combina-
coes de recursos e os seus hiperparametros
sao otimizados. Finalmente, os modelos sao
validados e integrados no ML-Pipeline gera-
do em paralelo. Todas estas etapas sao exe-
cutadas automaticamente. Dependendo da
complexidade, o calculo dos modelos pode
levar minutos ou horas. Os primeiros mode-
los ja estao disponiveis apos alguns minutos,
permitindo ao utilizador obter feedback sobre
a qualidade dos modelos em tempo utile, em
seguida, decidir se o processo de criacao do
modelo deve ser continuado ou abortado.
Crucial para o sucesso do processo de
construcao de modelo € o conhecimento
da aplicacao dos especialistas em dominio,
com 0s quais o conjunto de dados de treino

Figura 3. Facil operacao e otimizacao continua de

modelos - A ferramenta de software orienta o utilizador no

processo de desenvolvimento e otimizacao de modelos

€ melhorado. Com base no conhecimento da
maquina e do processo, eles podem rotular
os dados, por exemplo, marcar comporta-
mentos desejados e indesejados da maquina
nos dados. De acordo com esse mesmo prin-
cipio, determinadas etapas do processo ou
producao podem ser rotuladas. Um exemplo
tipico € o comportamento de arranque de
uma maquina. O utilizador também pode criar
0S Seus proprios recursos, que nao estao in-
cluidos nos dados brutos, mas ainda ajudam
a avaliar o processo de fabrico.

O conjunto de dados enriquecido com o
conhecimento da aplicacao € a variavel de en-
trada para a geracao automatica subsequente
dos modelos ML. Isto resulta em solucoes ML
comparaveis as solucoes criadas manualmen-
te pelos cientistas de dados. No final do pro-
cesso de modelagem, o utilizador seleciona o
modelo mais adequado para a sua aplicacao
de acordo com certos critérios, como qualida-
de do modelo ou tempo de execucao. O mo-
delo preferido pode ser exportado e salvo ou
integrado no ambiente de execucao.

0 FOCO ESTA NO KNOW-HOW

DO UTILIZADOR

A solucao AML da Weidmuller permite a pra-
ticamente todos os especialistas em aplica-
coes a capacidade de criar e usar modelos
ML para uma enorme variedade de utiliza-
coes. E a primeira solucdo que permite que
0s modelos ML sejam criados sem nenhum
conhecimento especializado em ciéncia de
dados e apenas com base no conhecimen-
to do dominio. O utilizador, com os seus co-
nhecimentos da aplicacao, esta no centro
das atencodes, o que, em Ultima instancia e
adicionalmente, contribui para aumentar a
aceitacao do ML na industria. O software e
uma solucao completa para a criagao, opera-
cao e otimizacao dos modelos ML, que ate o
momento nao estavam disponiveis para apli-
cacao industrial na sua forma atual. Reduz a
complexidade da aprendizagem automatica
e acelera consideravelmente a implementa-
cao das solucoes ML.

Isto contribui fortemente para a industria,
com foco nas aplicacoes de ML, que € essen-
cial para o sucesso da economia europeia. O
feedback dos primeiros utilizadores piloto en-
tre os fabricantes e operadores de maquinas
demonstra como a ferramenta automatizada
de machine learning e facil de usar e como e
idealmente adaptada as necessidades dos
utilizadores na sua funcionalidade e orienta-
cao do utilizador.

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel.: ¥351 214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt
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PLANEAMENTO, TECNICAS
E TENDENCIAS DA MANUTENCAO

Este livio vem completar o conjunto iniciado pelos autores com a publicacao, nesta mesma
editora, das obras fiabilidade e sua aplicagcao a manutencao, e também manutencao de insta-
lacoes técnicas.

Pretende-se abordar alguns aspetos que nao foram contemplados nesses trabalhos ante-
riores, com especial destaque para as tecnicas de controlo de condicao, e nomeadamente a
medicao e a analise de vibracoes, e continuar a desenvolver aspetos gerais de gestao da manu-
tencao, mas agora mais focados nos ativos.

O publico alvo continua a ser constituido pelos quadros que exercem a sua atividade nesta
area e os estudantes cujos cursos incluem a Manutencao como um dos vetores de estudo. Para
uns e para outros pretendeu-se também deixar uma abertura final as novas tendéncias de de-
senvolvimento que sao, no fundo, outros tantos desafios da Manutencao.

HACCP. UNA GUIA BREVE PARA LA
INDUSTRIA ALIMENTARIA (2.2 EDICAO)

Este livro desenvolve uma linha conceptual por cada etapa importante do HACCP, permitindo
que profissionais da industria de alimentos implementem os sistemas HACCP apropriados para
produtos e processos de fabrico.

O conteudo € estruturado com clareza, incluindo listas de verificacao, fluxogramas e esque-
mas para referéncia rapida. No inicio de cada secc¢ao, os autores apresentam um resumo com
0s pontos principais.

GERENCIAMENTO DA QUALIDADE
NA INDUSTRIA ALIMENTICIA

Hoje, qualidade nao € mais um diferencial competitivo, mas condicao fundamental para se man-
ter no mercado. Este livro aborda o tema qualidade com foco na industria alimenticia, criando
uma sinergia entre os conceitos de gerenciamento de qualidade total (TQM) e analise de perigos
e pontos criticos de controle (APPCC).
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VIBRACOES MECANICAS
- TEORIA E APLICACOES

A vibragcao e um topico classico e, ao longo dos anos, cresce a diversidade de sistemas proje-
tados nos quais ela precisa ser considerada. Alem disso, vibracdes € uma das primeiras disci-
plinas em que os alunos aprendem a aplicar os conhecimentos obtidos a partir das disciplinas
de matematica e ciéncias basicas da engenharia para solucionar problemas praticos. Embora
o0 conhecimento sobre as vibracdes e os sistemas vibratorios seja importante, as habilidades
de solucao de problemas obtidas durante o estudo das vibracoes sao igualmente importantes.
Vibracoes mecanicas: teoria e aplicacoes possui dois objetivos: apresentar os principios basicos
das vibracoes aplicadas a engenharia e apresenta-los em uma estrutura em que o leitor progre-
dira em seus conhecimentos e habilidades na solucao de problemas de engenharia.

O FRIO NO SETOR ALIMENTAR

Desde longa data que o frio desempenha um papel de extrema importancia na conservacao
dos alimentos. Para que estes mantenham as suas boas caracteristicas, durante periodos de
tempo significativos, para consumo humano, a aplicagcao do frio deve ser feita com determi-
nadas regras e técnicas. Estas devem ser cumpridas por parte dos técnicos que manuseiam
diretamente as instalacoes de refrigeracao, como tambéem pelos operadores alimentares, que
usam os equipamentos de frio para conservacao dos alimentos. Direcionado para a aplicacao
do frio no setor alimentar, este livro, estruturado em quatro capitulos, segue temas dentro do
ambito da seguranca alimentar, de acordo com os regulamentos comunitarios e regras de boas
praticas; e mostra os fundamentos tecnicos relacionados com a producao do frio, nos setores
industrial, comercial e domestico.

MANUTENCAO DE EQUIPAMENTOS
E SISTEMAS HOTELEIROS
(22 EDICAO REVISTA)

Uma obra que engloba os sistemas de AVAC e refrigeracao, destinada aos utilizadores e tec-
nicos de equipamentos hoteleiros, estudantes de Tecnicas e Gestao Hoteleira, investidores e
proprietarios de investimentos turistico-hoteleiros.

Nos seus objetivos inclui-se a maximizacao da rentabilidade e longevidade dos equipamen-
tos e sistemas com o minimo custo, visando também o estabelecimento de fronteiras e partilha
de responsabilidades entre os utilizadores e os técnicos de manutencao.

Para obtencao de maior impacto, o conhecimento desta mesma obra nao podera ser ig-
norado por economos, gestores, chefes e outras pessoas com responsabilidade na aquisicao,
manutencao e utilizacao dos equipamentos de maior aplicacao na industria hoteleira.

www.booki.pt

A SUA LIVRARIA TECNICA!
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Sanyo Denki: novos ventiladores

a prova de salpicos

PROSISTAV - Projectos e Sistemas de Automacao, Lda.
Tel.: + 351234 397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

A Sanyo Denki apresenta os 3 novos mode-
los de ventiladores a prova de salpicos. Estes
equipamentos, com IP68, apresentam resis-
téncia a agua e po, bem como um elevado
fluxo de ar e pressao estatica.

Estes ventiladores sao adequados para
aplicacoes de refrigeracao e ventilacao que
exigem elevada confiabilidade em ambientes
agressivos. Tém tambéem integrada a funcao
de controlo PWM para controlar a velocidade
do ventilador.

Caracteristicas principais: elevado fluxo
de ar e pressao estatica. Esta gama de ven-
tiladores fornece um fluxo de ar maximo de
1,52 m3/min e uma pressao estatica maxima
de 357 Pa; resisténcia a agua e po: estes ven-
tiladores tém protecao contra agua e po, com
classificacao P68, permitindo manter um
funcionamento estavel, inclusivamente em
ambientes agressivos; nivel de ruido reduzido
e eficiencia energetica: a fungao de controlo
PWM permite o controlo da velocidade do
ventilador, contribuindo para a reducao do
ruido e a melhoria da eficiencia energetica
dos equipamentos.

Quanto a aplicacoes, estas podem ser
em estacoes base de comunicacao, PV inver-
ters e sinalizacao digital.

Weidmiiller apresenta novos
switches Advanced Line
Weidmuller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel.: +351 214 459 191 Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

A Weidmuller lancou uma linha de switches
Advanced Line, para controlo e diagnostico de
rede, alinhados com todos os protocolos co-
muns, como STP/RSTP ou SNMP. O nivel de
flexibilidade € elevado gracas as portas SFP,
possuindo ainda mecanismos extremamente

rapidos. Estao disponiveis as versoes "Full
Managed” e ‘Lite Managed".

A Ethernet industrial, o modelo de comu-
nicacao mais utilizado, permite a conexao
simples aos niveis de controlo, alem de ga-
rantir uma comunicacao eficaz entre os dis-
positivos de campo localizados e o sistema
de controlo. Com estes switches regulados
na Advanced Line, a Weidmuller fornece uma
infraestrutura garantida e a prova de futuro,
com elevados niveis de disponibilidade, con-
flanca e transparéncia. Os switches Advanced
Line managed podem aumentar a disponi-
bilidade da rede atraves de mecanismos de
controlo e oferecem uma variedade de op-
coes de diagnostico para redes sofisticadas
de automacao.

Podem ser configurados intuitivamente
por uma interface web. Com modelos para
Fast Ethernet, Gigabit e PoE, bem como ver-
sdes equipadas com 5 a 24 portas, 0s swi-
fches garantem bons niveis de flexibilidade.
O alcance de temperaturas elevadas significa
que os comutadores podem ser usados em
ambientes desafiantes, tais como aplicacoes
de producao ou no terreno. A linha de produ-
tos Advanced Line varia de Full Managed swi-
fches para aplicacoes complexas, como as
de monitorizagcao de portas, a Lite Managed
switches para tarefas simples em rede, que
representam uma boa relacao qualidade/
preco.

WEG e REPSOL, uma parceria
de sucesso

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt
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A WEG realizou, para a unidade da REPSOL
em Sines, o fornecimento de 1 motor sincrono
Exp, 7.2 MW, 6 kV, 30 polos, mais o quadro de
excitacao, desenvolvendo e implementando
uma solugao de automatismos de interliga-
cao e protecao.

Este fornecimento chave na mao incluiu
o projeto, fabrico e fornecimento do motor
que requereu uma serie de procedimentos,
tais como: a remocao, acondicionamento e
armazenamento do motor existente; a mon-
tagem e comissionamento do novo motor; o

desenvolvimento e producao de um sistema
de excitacao; o controlo do sistema de var-
rimento e de pressurizacao; a execucao das
necessarias alteracoes na cablagem para re-
ceber o novo sistema de excitacao; e por fim,
a protecao do motor e das interligacoes com
a sala de comando.

O novo motor SEL 2000, 7,2 MW/, 200 rpm,
6 Kv, 50 Hz, com aproximadamente 57 ton
foi fornecido para o acionamento de um hi-
per compressor de Etileno da Linha 2- PEBD,
Ccuja pressao maxima ronda os 2000 Bar. O
novo sistema de automacao implementado,
visa integrar o sistema de excitacao, protec-
cao e sistemas auxiliares do motor sincrono,
de modo a possibilitar o funcionamento do
mesmo dentro dos parametros de seguranca
exigidos pela sua Certificacao.

Este sistema interage ainda com dois ou-
tros equipamentos responsaveis pelo contro-
lo de excitacao e protecao do motor, assim
como, com o sistema de controlo distribuido
e com o sistema de disparo de emergencia
do cliente (DCS e ESD). Em termos tecnicos,
o interface homem-maquina assenta numa
consola com um ecra do tipo “touch screen”
de grandes dimensoes.

Com a producao desta solucao inova-
dora e deste fornecimento de referéencia,
a WEG pretende alavancar e alargar o seu
know-how em solucdes técnicas eficientes
que satisfacam as necessidades dos seus
clientes. As solucdes WEG, tanto na area da
Automacao como dos Motores, sao desen-
volvidas para os mais diversos segmentos de
mercado, atendendo a requisitos de qualida-
de e performance.

Schneider Electric Portugal langa
nova central de detecao de incéndio
Schneider Electric Portugal

Tel.: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric anuncia as novas cen-
trais de detecao de incéndio Esmi Sense Fire
Detection Panels, com funcionalidades e ca-
racteristicas que permitem trabalhar online
no ramo da detecao de incéndios. Disponiveis
em 3 modelos diferentes, estas centrais estao
preparadas para aplicacao em instalacoes
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de diferentes dimensoes, sendo que toda a gama pode ser
conectada ao Sistema de Detecao de Incéndios Esmi Sense
e aos sistemas de gestao tecnica centralizada EcoStruxure
Building Operation. Todos os detetores sao certificados indi-
vidualmente e tambem testados no sistema de acordo com
anorma EN54-13.

As centrais de detecao de incéndio Esmi Sense melho-
ram a experiéncia do utilizador com um design totalmente
inovador, teclas de funcao com orientacao inteligente e um
amplo e intuitivo ecra a cores, bem como o exclusivo botao
de navegacao Esmi, que torna a selecao de funcodes veloz
e eficiente. Estes dispositivos possuem também um painel
lateral facilmente amovivel, para facilitar o acesso as placas
de hardware e aos conectores.

Trabalhando em conjunto com a aplicacao EcoStruxure
Fire Expert, os painéis de detecao de incéndio Esmi Sense
sao uma solucao online de detecao de incéndios. Com o Fire
Expert, o utilizador pode monitorizar e gerir os seus sistemas
de incéndio a partir de um computador, telemovel ou tablet,
em qualquer momento e lugar.

As centrais de detecao de incéndios Esmi Sense foram
concebidas para permitir uma instalacao rapida e eficiente e
para otimizar as tarefas de manutencao, sendo que a linha de
produtos esta em conformidade com as mais recentes nor-
mas EN e possui certificacao CPD. A sua proposta de valor
pode ser verificada ao longo de toda a vida util do sistema de
detecao de incéndios.

Schaeffler com resultados sélidos no 1.° trimestre
de 2020

Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel.: +351 225 320 800 : Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaeffler.com - www.schaeffler.pt
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A Schaeffler, fornecedor mundial da industria e do setor
automotivo, apresentou no dia 6 de maio o relatorio pro-
visorio para os 3 primeiros meses de 2020. O volume de
negocios do Grupo no periodo do relatorio ascende a
3282 milhdes de euros (exercicio anterior: 3622 milhoes
de euros). A uma taxa de cambio constante, durante este
periodo o volume de negocios diminuiu cerca de 9,2%. O
volume de negocios diminuiu no conjunto das 4 regides
durante o 1.° trimestre. A diminuicao a uma taxa de cambio
constante situou-se nos 11,2% na regiao da Grande China,
nos 10,4% na Europa, e nos 9,3% na Asia/Pacifico e nos 6%
na regiao das Americas.

A margem EBIT antes de rubricas extraordinarias situa-se
nos 6,5% (exercicio anterior: 7,5%). A queda pode ser atribuida
principalmente a reducao da margem bruta, que se deveu
principalmente a repercussao negativa dos volumes nos
custos fixos.

O volume de negocios de Automotive OEM diminuiu
12% e o rendimento do 1.° trimestre superou os 11%. Du-
rante este periodo, a producao mundial de automoveis foi
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significativamente afetada pela paralisagao
temporaria da producao e caiu cerca de 23%.
Nesta base, o rendimento da Divisao Auto-
motive OEM situou-se nos 11%.

Atualmente ainda nao é possivel fazer
previsdes especificas para 2020. No entanto,
a posicao de liquidez, medidas defensivas e
um balanco geral de alta qualidade reforcam
a gestao da crise.

Redugdo de custos através
de motores energeticamente
eficientes

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel.: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

A NORD DRIVESYSTEMS desenvolveu um
novo motor sincrono com eficiéncia energe-
tica significativamente superior (IE5+. Trata-se
de um complemento para as variantes estan-
dardizadas de motorredutores dos sistemas
LogiDrive e € particularmente adequado para
reduzir o numero de variantes. Isto torna o
motor sincrono IE5+ particularmente adequa-
do para utilizacao em intralogistica.

O motor sincrono de imanes permanen-
tes, energeticamente eficiente, de ultima ge-
racao, implica perdas consideravelmente in-
feriores do que os da série I[E4. O motor suave
nao ventilado atinge a sua eficiéncia maxima
que, por vezes, € significativamente superior
a classe de eficiéncia IE5, gracas a um am-
plo intervalo de binario - sendo idealmente
adequado para funcionamento no intervalo
de carga parcial. O motor IE5+ compacto ofe-
rece uma elevada densidade de poténcia,
necessitando de menos espaco para a insta-
lacao. O Motor IE5+ sera lancado inicialmente
num tamanho com poténcias de 0,35 a 1,1 kK\W
com binario continuo de 1,6 a 4,8 Nm e ve-
locidades de 0 a 2100 rpm. Estarao disponi-
veis variantes para fixacao direta, bem como
para fixacao de acordo com padroes NEMA e
IEC. Tambem estarao opcionalmente dispo-
niveis um codificador integrado e um travao
mecanicointegrado.

Gracas ao binario constante num amplo
intervalo de velocidade, os motores IE5+ per-
mitem uma reducao especifica de variantes.
Isto permite minimizar as despesas adminis-
trativas e implementar processos de fabrico,
logistica, armazenamento e assisténcia mais

eficientes. A nova geracao de motores IE5+
combina as vantagens do sistema modular
e uma eficiencia superior com a possibilida-
de de reducao de variantes, sendo o retorno
sobre o investimento bastante rapido. O novo
motor [E5+ pode ser combinado com unida-
des de engrenagens e eletronica de acio-
namento da NORD, resultando num sistema
modular, e estara disponivel a partir do se-
gundo trimestre de 2020.

Bucim HELUTOP MS-EP5 para cabos
blindados

HELUKABEL Portugal

Tel.: +351 239 099 596

geral@helukabel.pt

https://shop.helukabel.pt - www.helukabel.pt

Os novos Bucins HELUTOP MS-EP5, oferecem
uma melhoria significativa na maximizacao do
numero de contactos entre a blindagem do
cabo e o bucim, garantindo assim uma prote-
cao eletromagnetica (EMC) maximizada.

Na instalacao, o ajuste do bucim ao cabo
nao provoca danos na blindagem. Tem como
principais caracteristicas: rapida instala-
cao, contactos mais resistentes, reducao da
resisténcia.

Para mais informacdes consulte a He-
lukabel atraves do email shop@helukabel.pt
e visite a loja em https://shop.helukabel.pt/

Serie SM: nova série de médulos
de seguranga maquina

Carlo Gavazzi Unipessoal, Lda.

Tel.: +351 213 617 060 - Fax: +351 213 621 373
carlogavazzi@carlogavazzi.pt
www.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT/

™ /company/carlogavazzipt/
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A Carlo Gavazzi Automation, lanca no mer-
cado a nova linha de modulos de seguranca
maquina, serie SM. Cada vez mais 0s pro-
dutos tém de ser flexiveis de forma a que o

mesmo produto possa ser usado em varios
tipos de aplicacao, isto nao so permite reduzir
0s stocks como os otimizar. Os modulos de
seguranca SM sao de categoria de seguranca
4/ PLe ("Performance Level e") de acordo com
a diretiva maquina EN 13849-1. Sao capazes
de monitorizar uma vasta gama de dispositi-
VOS para seguranca, tais como; Paragem de
Emergéncia; Protecao de Portas (E-Gate); En-
cravamentos de seguranca.

Alem disso os modulos de seguranca
SMS20 e SMS31 estao de acordo com a nor-
ma standard de elevadores EN81-20/EN81-
50, sendo, portanto, adequados para a mo-
nitorizacao de nivelamento das cabines. As
principais caracteristicas dos modulos de se-
guranca SMS31 / SMS20 / SMSA31 / SM2H21
/ SME41 sao: monitorizacao de paragem de
emergencia; protecao de portas (E-Gate);
encravamentos de seguranca, consolas de
‘duas maos”"; modo manual, automatico e ar-
ranque manual monitorizado; 175 mm DIN;
terminais de parafusos destacaveis; contac-
tos dos reles de saida guiados; LED's frontais
de diagnostico.

Com estes novos equipamentos a Carlo
Gavazzi reforca a sua posicao de lideranca
como fornecedor de equipamentos e solu-
coes inovadoras em sistema de seguranca
maquina em automacao industrial.

Transportadores de corrente
modular: solugdo para grandes linhas
de produgao

FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.

Tel. +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957

fluidotronica@fluidotronica.com - www.fluidotronica.com

Os transportadores de corrente modular sao
projetados para a operarem em linhas de
producao, montagem e instalacdes de ins-
pecao e teste distribuidas em varias estacoes
de trabalho. Isto faz com que se tornem na
escolha preferida para grandes e complexas
producoes.

A série GKF da MiniTec com correntes
segmentadas fabricadas em plastico dura-
vel ou aco inoxidavel resistente a corrosao
provou sua flabilidade em varios setores da
industria: seja em salas limpas ou processa-
mento de alimentos, linhas de embalagem
ou montagem, estacoes de trabalho ou insta-
lacoes de teste - a série GKF satisfaz as mais
altas exigéncias. A partir do conhecimento e
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da experiéncia adquirida, a gama foi ampliada para incorpo-
rar mais recursos com componentes devidamente testados
no terreno. A grande atencao tem sido centrada na eficiéncia
energética, mantendo a versatilidade do design modular ex-
perimentado e testado da MINITEC.

Exemplos de aplicacao do transportador de corrente
modular GKD: transporte em instalacoes de inspecao; liga-
cao de diferentes partes do processo (estacdes de trabalho,
embalamento, rotulagem, logistica/transporte, linhas de
montagem, entre outros)

Isengdo de lubrificacdao e manutengao
com as novas chumaceiras igubal
igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

in /company/igus-portugal

[ f] /lgusPortugal
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A igus desenvolveu as novas calotas esféricas substitui-
veis igubal especialmente para as chumaceiras metalicas
tradicionais. Estas sao fabricadas no polimero de elevada
performance iglidur J, que reduz os custos, uma vez que
nao necessitam de lubrificacao e manutencao. A utilizacao
de polimeros isentos de lubrificacao evita que a sujidade
e poeira se acumulem na calota, reduzindo o desgaste e
evitando uma paragem nao planeada da maquina. As ca-
lotas substituiveis tambem sao adequadas para utilizacao
na agricultura e agropecuaria, na industria alimentar ou na
engenharia mecanica e industrial. As calotas podem ser
montadas em apenas alguns segundos e substituir os ro-
lamentos de esferas em chumaceiras metalicas classicas,
chumaceiras com flange ou podem ser fornecidas em aloja-
mentos muito economicos fabricados a partir de chapa me-
talica. A calota esférica de plastico apresenta uma elevada
resisténcia ao desgaste e a sua duracao de vida pode ser
facilmente calculada online.

As calotas esféricas em iglidur J apresentam um coe-
ficiente de atrito muito baixo no funcionamento a seco. O
material apresenta um nivel reduzido de absorcao da humi-
dade, pelo que as calotas esféricas tambem sao apropria-
das para utilizacao no exterior. Devido a resisténcia quimica
do polimero de elevada performance, as calotas esfericas
substituiveis podem também ser utilizadas em aplicacoes
quimicamente exigentes, como a tecnologia agricola ou
mesmo o processamento de vidro. O iglidur J demonstra as
suas vantagens especialmente com veios macios. As calo-
tas esféricas igubal estao atualmente disponiveis para chu-
maceiras metalicas em varios diametros (UC204 ate UC210)
ou podem fornecidas montadas em alojamentos economi-
cos de chapa metalica em trés dimensoes (@ 20 mm, 25 mm
e 30 mm).
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Schaeffler aprova dividendo e novo
sistema de remuneragao

Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel.: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaeffler.com - www.schaeffler.pt

A Assembleia geral anual virtual da Schae-
fller AG gerou um grande interesse. No mo-
mento de maior presenca, cerca de 600
acionistas participaram na transmissao da
assembleia geral anual, que aprovou 1 di-
videndo de 0,45€ por cada acao ordinaria
sem direito a voto. O indice de distribuicao
foi de aproximadamente 43%, o que se si-
tua no intervalo de variacao de 30 a 50%
em funcao dos lucros liquidos consolidados
atribuiveis aos acionistas antes de rubricas
extraordinarias.

A assembleia geral anual aprovou ainda
1 novo sistema de remuneracao para o Co-
mité Executivo que o Conselho de Supervi-
sao da empresa tinha adotado com efeitos
retroativos a partir de 1 de janeiro de 2020.
Deste modo, a Schaeffler implementa as
alteracdes nos requisitos reguladores para
a remuneracao dos comités executivos,
em conformidade com a lei alema de im-
plementacao da 2.2 diretiva de direitos dos
acionistas (ARUG 1), mais rapidamente do
que o exigido por lei.

Telas modulares em plastico:
flexibilidade para varias aplicacdes
JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.
Tel.: +351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

Adequadas a diversas aplicacoes na indus-
tria alimentar (frutas e vegetais; carnes, aves
e pescado; panificacao e massas, bebidas) as
telas de transporte modulares sao mais dura-
veis, flexiveis e eficientes do que os tapetes
transportadores convencionais, devido ao
seu material e solucoes funcionais.

Sao construidas em modulos de plastico,
fixas com hastes de dobradica de compri-
mento total e accionadas por rodas dentadas
de plastico, o que permite a personalizacao
com uma variedade de acessorios. Alem
disso, com as vantagens da resiliéencia em
ambientes dificeis, esterilizacao, baixa manu-
tencao e facil instalacao, as telas modulares
oferecem alto desempenho, mesmo em va-
rias aplicacoes.

As telas modulares comercializadas pela
JUNCOR sao produzidas sob elevados pa-
droes de design, engenharia, moldagem e
montagem, com materiais de alta qualidade,
em conformidade com as normas de higiene
e seguranca alimentar da FDA e da EU.

Os melhores materiais asseguram qua-
lidade de produto superior e elevada per-
formance, mesmo perante mudancas de
temperatura. Sao produzidas em materiais
standard como PP, PE, POM ou outros com
caracteristicas especiais: detetavel, anti-es-
tatico, retardante de chamas, temperatura
extra alta, resistente a agua quente, reforcado
e com baixo atrito.

F.Fonseca apresenta 4 razées para
escolher o Ventis® MX4 da Industrial
Scientific

F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 900 * Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

[ {] /FFonseca.SA.Solucoes.de Vanguarda

Quer esteja a realizar entradas diarias em
espacos confinados, usando o monitor para
detecao pessoal de gases ou qualquer ou-
tra tarefa, existe uma configuracao do Ventis
MX4 ideal para si.

Adaptabilidade: elimine a necessidade
de dois detetores usando o Ventis MX4 para
monitorizacao pessoal e entrada em espacos
confinados. Ideal para operadores que usem
detetores principalmente para protecao indi-
vidual e, ocasionalmente, precisem de uma
bomba, a Ventis® Slide-on Pump nao neces-
sita de ferramentas de instalacao e tem uma
capacidade de extracao de ate 15 metros.

Custo de tempo de vida inferior: reduza
o custo total do seu equipamento com uma
garantia de 4 anos que assegura que o Ven-
tis MX4 resiste ao teste do tempo com uma
variedade de configuracoes industriais. A ga-
rantia abrange o hardware do equipamento

e sensores selecionados (CO, H,S, O, e LEL).
Resistente e leve: um design robusto, porem,
leve e facil de usar, significa que o Ventis
MX4 move-se consigo - sem interferir no seu
caminho.

Opcodes de Sensores: com 8 opgoes de
sensores, pode configurar o seu Ventis MX4
para detetar ate quatro gases perigosos si-
multaneamente. Adicionalmente, estara co-
berto por uma garantia de 4 anos nos senso-
resde CO, HS, O, e LEL.

Novo dispositivo de proteg¢do contra
sobretensao: status em tempo real
Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel.: +351 214 459 191 Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

_
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O novo dispositivo de protecao contra sobre-
tensao da Weidmuller combina as funcoes
de um dispositivo de protecao contra sobre-
tensao e as de um dispositivo loT inteligente
- monitorizagao de status em tempo real.

As tecnologias digitais estao tornar-se
cada vez mais importantes para o sucesso
dos negocios empresariais. Alem de uma
estrategia de digitalizacao, estas tecnologias
incluem também a avaliacao de dados, que
sao fundamentais para determinar o sucesso
comercial a longo prazo de uma empresa. A
estratégia tambéem é sustentada pelo novo
para-raios VPU AC loT, que combina as fun-
coes de um dispositivo de protecao contra
sobretensao com as de um inteligente dispo-
sitivo loT. Os novos dispositivos de protecao
VARITECTOR PU AC loT tambem oferecem
protecao em redes de energia industrial. Esta
€ uma area em crescimento, pois face aos
niveis crescentes de digitalizacao, as infraes-
truturas de dispositivos e sistemas inteligen-
tes estao a tornar-se cada vez mais sensiveis.

As solucdoes da Weidmuller ajudam a
identificar o potencial individual de uma
empresa para aplicacoes industriais de loT,
a desenvolver solucdoes baseadas nas ne-
cessidades e a integra-las com sucesso nas
estruturas existentes. Com o catalogo de in-
formacoes, o terminal loT e outros produtos
compativeis com loT, a Weidmuller estabe-
lece uma base solida no seu portfolio lloT.
A empresa esta agora a expandir a gama
de forma a incluir a série de protecao contra
raios VARITECTOR PU AC IoT.
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Bernstein: o sistema de sustentacdao CS-480
B.flex, para a conexdo de IPCs encapsulados
ou de painéis de comando

Alpha Engenharia

Tel.: +351 220 136 963 TIm.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

[ f] /AlphaEngenhariaPortugal/
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O CS-480 Bflex € o mais pequeno sistema de sustentacao
do fabricante BERNSTEIN. O sistema de tubos de 48 mm ¢€
ideal para a conexao de IPCs encapsulados ou de paineis
de comando, em maquinas e sistemas de automacao. Este
sistema de sustentacao, que pode ser montado no tecto, na
parede ou no chao, responde as particulares necessidades
dos utilizadores que precisam de um posicionamento sim-
ples, rapido e ergonomico.

O sistema de sustentacao CS-480 B.flex da BERNSTEIN
nao so e solucao para aplicacoes simples e de baixo custo,
como também para aplicacdes complexas. Estes sistemas
sustentacao podem ser facilmente e rapidamente imple-
mentados em conexao com o popular “Allrounder”, em que
um cotovelo de reducao funciona como uma transicao de
um tubo redondo para um tubo quadrado.

Elementos fixos e estacoes de trabalho rigidas estao ra-
pidamente a tornar-se uma coisa do passado. O fabricante
BERNSTEIN procura ativamente solucdes de design ergono-
micas, que protejam a saude dos operadores e melhorem a
sua eficiéncia, uma vez que existe um efeito direto no lucro
de uma empresa: a produtividade aumenta; as taxas de erro e
o tempo de inatividade devido a doenca sao reduzidas.

Para mais informacgoes consulte a equipa comercial da
Alpha Engenharia ou visite o website em www.alphaenge-
nharia.pt/PR6.

WEG implementa projeto de eficiéncia energética
em fabrica no México

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.: +351 229 477 700 * Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Para atender a necessidade de componentes fundidos fa-
bricados para todas as carcacas de motores elétricos indus-
triais produzidos pela WEG no Mexico, a empresa nao mediu
esforcos para automatizar ainda mais a filial mexicana, que
foi reconhecida como uma das mais modernas fundicoes
existentes na atualidade, cumprindo com exceléncia o seu
objetivo de ser uma das mais importantes da America Latina.

A melhor selecao de
livros especializados!
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Ao implementar a solucao na sua propria
fabrica, em operacao desde novembro de
2019, a WEG desenvolveu um projeto de efi-
ciéncia energeética nos sistemas de exaustao,
com a instalacao de 7 motores \¥22 Magnet
com niveis de rendimento |IE5 Ultra Premium
e |IE4 Super Premium, com poténcias de
45K\ a 260k, e um motor W22 NEMA Pre-
mium Efficiency, que operam com o inversor
de frequéncia CF\¥11 e um transmissor de
pressao. A solucao possibilitou uma reducao
de 30% a 35% no consumo de energia eléetri-
ca, reduzindo também o custo operacional
de todo o sistema.

O Filtro de Mangas e um sistema de
exaustao que filtra as particulas geradas atra-
ves dos processos industriais da fundicao,
devolvendo-os a atmosfera em conformida-
de com a legislacao vigente. Devido ao seu
destaque na operacao, a aplicacao adequa-
da, com especificacao de equipamentos efi-
cientes, contribui para uma gestao ambiental
responsavel.

Outros beneficios da implantacao do
projeto de Eficiéncia Energética no Filtro de
Mangas sao, entre outros, a sua facil apli-
cacao. Pelo fato de ser replicavel a outros
sistemas de exaustao, tem uma reducao
significativa no consumo de ar comprimido,
aumenta a vida util dos elementos filtrantes,
reduz o desgaste das tubulacoes e tambem
as paragens para manutencao e troca das
mangas.

As fabricas WEG, em operacao em todo
o mundo, permitem a implantacao e com-
provacao das solucoes desenvolvidas para
0s seus clientes. A reducao no consumo
de energia, diminuicao dos custos de manu-
tencao e o aumento da produtividade e da
vida util dos equipamentos sao alguns dos
muitos beneficios alcancados com os pro-
jetos de eficiéncia energética, que podem
ser implantados em diversos segmentos
industriais

CDM°®: condigcdo para uma
manutengdo orientada para
os objetivos

SEW-EURODRIVE Portugal

Tel.: +351 231209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt
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Sera a Inteligéncia Artificial (IA) o novo aliado
na tomada de decisao? Ha muitas empresas
a adaptar atomada de decisao operacional a

uma abordagem "baseada em dados’, infor-
macoes valiosas que possibilitam a criacao
de modelos preditivos e se tornam facilita-
dores. Mediante dados historicos sao criados
programas e algoritmos que preveem o que
acontecera e sugerem acoes de procura dos
melhores resultados. A IA ajuda a ter mais
e melhores dados e, embora ainda esteja
longe de ser tao boa como um ser humano,
e um aliado importante e sé-lo-a cada vez
mais. Os dados permitem examinar todas as
opcoes de custo, minimizar riscos, otimizar
processos, detetar e prevenir possiveis fa-
lhas mesmo antes que estas ocorram. Os
sistemas adaptativos reconhecem proce-
dimentos, aprendem, adaptam e eliminam
erros futuros.

Este e, por exemplo, o caso do Mainte-
nance Management CDM® (Complete Dri-
ve Management) da SEW-EURODRIVE, um
pacote completo de beneficios que fornece
protecao maxima contra falhas e paragens
nao planeadas que geram custos elevados.

Allfunds Bank implementa tecnologia
Schneider Electric para maximizar
conforto e eficiéncia energética
Schneider Electric Portugal

Tel.: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric forneceu solucdoes de
distribuicao e continuidade a nova sede cen-
tral do Allfunds Bank, localizada em Madrid
Ao largo da sua vida util, o novo sistema per-
mitira ao Allfunds Bank poupar até 9o 000€,
em comparacao com um sistema tradicional,
gragas a uma eficiéncia energética superior,
com um impacto ambiental inferior a 178 to-
neladas de CO,,

A disponibilidade de todos os processos
digitais € fundamental para a continuidade
do negocio, motivo pelo qual o Allfunds Bank
apostou numa solucao de distribuicao e con-
tinuidade elétrica que conta com um grupo
gerador de backup e dois equipamentos UPS
(Fonte de Alimentacao Ininterrupta) de 160
kVAs localizados num Data Center. Tratam-se
de UPSs de grande eficiencia do modelo Ga-
laxy VM que, gracas a tecnologia de inversor

de quatro niveis, ao modo ECOnversion e a
sua construcao modular, permitem reduzir
0S custos operacionais e aumentar a dispo-
nibilidade da instalacao. Outro aspecto dife-
renciador da solucao € a utilizacao de bateria
de ides de litio, ou Li-lon, de varias formas
vantajosas sobre as baterias convencionais
de chumbo.

Adicionalmente conta com o EcoStru-
xure Asset Advisor como aliado, a platafor-
ma cloud da Schneider Electric que facilita
a gestao das UPSs, ao proporcionar total
visibilidade sobre o funcionamento e esta-
do dos equipamentos. A plataforma analisa
toda a informacao recebida e emite avisos
sobre quaisquer situacdes anomalas atra-
ves de uma aplicacao, o que permite atuar
com rapidez e garantir a continuidade do
servico.

Reiman apresenta a alargada gama
de guias laterais vocacionada para
transportadores da Elesa-Ganter
REIMAN, Lda.

Tel.: +351 229 618 090 * Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt
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A Elesa-Ganter, duas marcas de renome in-
ternacional que primam pela qualidade dos
seus produtos e pela constante inovacao e
desenvolvimento, tém vindo a alargar a sua
gama vocacionada para transportadores.
Atraves do desenvolvimento de novos produ-
tos com foco na versatilidade dos sistemas,
surgem agora como complemento a gama
existente, as novas guias laterais e guias la-
terais de rolos. Por um lado, as guias laterais
de rolos em tecnopolimero (POM), estao
disponiveis em 3 configuracoes diferentes
de forma a adequar-se a produtos em lata,
plastico ou cartao, e com diferentes alturas.
Por outro, as guias laterais em HMWPE, com
grande resisténcia ao desgaste e baixo coefi-
ciente de friccao, permitem altas velocidades
de funcionamento. Esta gama garante o de-
senvolvimento de transportadores para dife-
rentes industrias e aplicacoes, como € o caso
do embalamento, enchimento ou manusea-
mento de carga, respondendo assim as mais
diferentes exigéncias.

Enquanto representante de varias mar-
cas em Portugal, a Reiman, procura desde
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sempre aliar-se a parceiros com ampla gama de produtos e que
partilhem a mesma visao dinamica. Em conjunto com a Elesa-Gan-
ter, a Reiman transmite aos seus clientes em Portugal, a continua e
crescente oferta de produtos standard de aplicacao industrial das
marcas, que permitem a constante evolucao e diferenciacao no
desenvolvimento de novos equipamentos, com uma vasta gama
de produtos, sendo um ponto de referéncia na oferta de solucoes
para substituicao de elementos standard de equipamentos ja exis-
tentes. Tudo isto mantendo sempre altos padroes de funcionali-
dade, qualidade e durabilidade, sem com isso esquecer o design
vanguardista.

Novo Cabo HELUSOUND 450
HELUKABEL Portugal

Tel.: +351 239 099 596

geral@helukabel.pt
https://shop.helukabel.pt - www.helukabel.pt

[ ——
HELUSOUND*® 450
EXTREME FLEX PVC

Novo cabo HELUSOUND 450, para utilizacao tanto no interior como
no exterior, especialmente desenvolvido para festivais, tecnologia
de palco, estudios e sistemas de PA.

Para mais informacoes consulte a Helukabel atraves do email
shop@helukabel.pt, e visite a loja em https://shop.helukabel.pt/.

Novo datalogger 4G/MQTT
PROSISTAV - Projectos e Sistemas de Automacao, Lda.
Tel.: + 351234 397 210 * Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

A Seneca expande a gama de datallogers lloT com o Z-LTE. Este
equipamento inclui funcdes logicas, controlo remoto e alarme,
oferecendo desempenho e estabilidade também para PLC/HMI.
Esta solugao integra modem 4G LTE, 4 portas de comunicagao,
8 canais 1/0s, recetor GPS, bateria UPS e apoio para comandos
alarmes/audio com tons DTMF.

Com programacgao aberta e flexivel, em bloco, e o apoio
dos principais protocolos de comunicacao (), o Z-LTE permite
responder as necessidades crescentes para aquisicao de dados,
analise em tempo real e integracao com sistemas IT em automacao
e monitorizacao de fabricas/processos locais ou na cloud.

De destacar neste produto: bateria backup com cerca de 60 minutos
de duragao; comandos e alarmes de voz; I/0 integrados (4 entradas
digitais, 2 entradas analogicas, 2 saidas digitais); 1 interface Ethernet
10/100Mbps (RJ45), 2 interfaces série e 1 interface Micro USB; modem
4G/LTE e recetor de GPS até 55 canais; protocolos do sistema: cliente
Ftp, Smtp, http, ModBUS TCP, ModBUS RTU; registo de dados e alarmes
no cartao MicroSD (maximo de 32 GB) ou em Flash; integragcao com PLCs
e outros sistemas; monitorizagcao remota com plataformas lloT; funcdes
avancadas: processamento matematico, filtro de alarme modbus, http
post/get via modem e PPP.

Eficiéncia a um novo nivel com motores IE5+ e LogiDrive
NORD Drivesystems PTP, Lda.
Tel.: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

A nova geracao de motores IE5+ da NORD DRIVESYSTEMS oferece uma
elevada e constante eficiéencia em toda a gama de ajuste, num design
higienico, elevando o conceito LogiDrive-intralogistica para um novo
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PRODUTOS E TECNOLOGIAS

nivel relativamente a eficiencia energetica e
a reducao de variantes. O custo total de pro-
priedade (CTP) pode ser consideravelmente
reduzido.

O motor IE5+ compacto oferece uma
elevada densidade de poténcia, necessita
de menos espaco para a instalacao e sera
lancado inicialmente num tamanho com
poténcias de 0,35 a 1,1 kW, com binario con-
tinuo de 1,6a 4,8 Nm e velocidades de 0 a
2100 rpm. Estao disponiveis variantes para
fixacao direta, bem como para fixacao de
acordo com padroes NEMA e IEC. O con-
ceito de motor sera gradualmente ampliado
com mais tamanhos e poténcias. E ideal para
utilizar em ambientes adversos e sensiveis a
higiene porque e facil de limpar, € resisten-
te a corrosao e possui um design lavavel. O
tratamento de superficie nsd tupH e a clas-
se de protecao IP69K estao opcionalmente
disponiveis, bem como um travao mecanico
integrado. Faz parte do equipamento de se-
rie um codificador integrado.

O novo motor sincrono IE5+ pode ser
combinado com todas as unidades de en-
grenagens e eletronica de acionamento da
NORD. As variantes padronizadas de mo-
torredutores - que consistem num motor
sincrono economico, uma unidade de en-
grenagens conicas helicoidais de 2 fases e
um variador de frequéncia NORDAC LINK
- foram especialmente desenvolvidos para
utilizacao em intralogistica, logistica de en-
comendas e tecnologias de aeroportos e
representam um excelente compromisso
entre a eficiéncia energetica e uma redu-
cao de variantes. O novo motor IE5+ pode
aumentar ainda mais estas vantagens: utili-
zando a elevada capacidade de sobrecarga
dos motores e a ampla gama de ajuste do
sistema.

NOVO: spray relubrificante para
correntes na indastria alimentar
JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.
Tel.: +351 226 197 362 * Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

A lwis, marca de sistemas de transmissao, re-
presentada em Portugal pela JUNCOR, aca-
ba de lancar o VP8 FoodPlus Spray. Trata-se

de um relubrificante para correntes em apli-
cacoes na industria alimentar que combina
excelentes caracteristicas de protecao contra
desgaste, com uma ampla gama de tempe-
ratura operacional e a certificacao correspon-
dente para este setor. Os testes também con-
firmaram que € o melhor spray de corrente H1i
do mercado.

Ideal para elementos de maquinas com
altas cargas - mesmo em ambientes hu-
midos. Suas propriedades particularmen-
te boas de aderéncia e anti-centrifugagao
garantem longa lubrificacao e baixa sujida-
de, com uma mistura ideal de aditivos para
garantir boa resisténcia a oxidacao e ao en-
velhecimento, longos tempos de operacao
e resisténcia. Para alem das aplicacoes em
correntes industriais, pode ser utilizado em
juntas, guias, rolamentos, transmissoes, val-
vulas, dobradicas e outros componentes.
Pode ser usado a qualquer temperatura en-
tre -35°C e +135°C.

E certificado pela NSF H1 (NSF H1157999),
por isso e explicitamente aprovado para uso
como lubrificante em aplicacoes da industria
alimentar. O VP8 FoodPlus Spray tambem e
livre de MOSH (hidrocarbonetos saturados
com oleo mineral) e MOAH (hidrocarbonetos
aromaticos de oleo mineral) e nao contem
produtos de origem animal ou etanol, tornan-
do-o0 adequado para uma gama ainda maior
de aplicacoes.

Esferas de transferéncia da igus
isentas de lubrificagdo

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

in| /company/igus-portugal

[ {] /IgusPortugal

As novas esferas de transferéncia da igus
sao fabricadas a partir de polimeros de

elevada performance, assegurando um
transporte suave, mesmo sob cargas ele-
vadas. Para as esferas de transferéncia
em polimero, a igus utiliza o seu material
comprovado xirodur B180. A semelhanca
com as esferas de transferéncia metalicas
termina na dimensao idéntica; todas as uni-
dades da igus sao isentas de lubrificacao e

de manutencao, assegurando que nenhu-
ma massa lubrificante adere aos produtos
a serem transportados. Pela utilizacao de
uma esfera de plastico, estas novas unida-
des sao particularmente adequadas para
o transporte de produtos sensiveis. Outra
vantagem relativamente ao metal € que as
esferas de transferéncia podem ser utili-
zadas em qualquer posicao de instalacao,
seja horizontal, vertical ou suspensa, alar-
gando agora a aplicabilidade a industria de
mobiliario.

As esferas de transferéncia em poli-
mero otimizadas apresentam um novo alo-
jamento, conseguindo agora suportar ate
cinco vezes mais carga do que a versao
anterior. Estao atualmente disponiveis em
trés tamanhos de instalacao e, consoante o
tamanho, suportam uma carga axial de 150
a 500 N. Gracas ao seu material, estas sao
muito resistentes ao desgaste, apresentam
uma longa duracao de vida e um efeito de
isolamento eletrico. A montagem é simples,
basta pressiona-las nos furos da superficie
de aplicacao. Caso o utilizador deseje uma
fixacao complementar, a igus fornece um
anel de fixacao para uma seguranca adicio-
nal. Para uma solucao totalmente isenta de
pecas metalicas e nao magnetica, as esfe-
ras de transferéncia podem ser montadas
com pequenas esferas de vidro no interior
do alojamento.

Micropilot FWR30: O sensor de nivel
na cloud

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel.: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

A localizacao remota de tanques de plasti-
co traz varios desafios ao nivel da medicao.
Estas questoes agravam-se quando nao
apenas um, mas varios tanques, estao larga-
mente dispersos. [dealmente, esses tanques
permitiriam acesso remoto e seria possivel
definir limites de armazenamento especifi-
Ccos que acionassem uma notificacao ime-
diata quando alcancados. Contudo, em mais
de 80% de todas as fabricas de producao, o
nivel de medicao é feito manualmente. Este
tipo de monitorizacao manual leva tempo e
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é dispendioso. Assim, muitas vezes a falta de stock é ape-
nas registada quando o tanque ja esta vazio e o processo
de producao parou. E claramente necessaria uma solucao
melhor.

O Micropilot F\WR30, combinado com servicos digitais, €
o primeiro sensor de radar IloT de 80 GHz sem fios, em todo
o mundo. Foi desenvolvido pela Endress+*Hauser para forne-
cer todas as informagoes necessarias para gerir inventarios
em aplicacoes moveis e remotas. Alem disso, este sensor foi
criado para proporcionar uma simplicidade continua na com-
pra, instalacao e utilizacao.

O sensor de nivel inteligente contem tecnologia de
ponta integrada num dispositivo de medicao compacto e
economico. Combina simplicidade com a capacidade para
aceder a valores calculados a qualquer momento e em
qualquer lugar. Economiza-se tempo e fornecem-se infor-
macoes para ajudar a otimizar os processos de logistica e
armazenamento.

Alta performance para 5G: Telit oferece nova
geragdo de cartdes 5G/LTE M.2 na Rutronik
RUTRONIK Elektronische Bauelemente GmbH

Tel.:+351 252 312 336 - Fax: +351 252 312 338

rutronik_pt@rutronik.com - www.rutronik.com

50.95 mm

O cartao avancado FNg8om 5G / LTE M.2 da Telit apresenta
faixas de frequéncia Sub-6 e mmWave com suporte a 5G,
LTE, WCDMA e GNSS. Assim, € adequado para uso indus-
trial, garantindo uma conexao de alta velocidade sem fios,
sem interferéncias para as seguintes aplicacoes: Router e
gateways, CPE interno e externo, transmissao e vigilancia de
video.

O cartao M.2 e compativel com o 3GPP Release 15 e
suporta o comum 5G Sub-6GHz FDD e TDD, bem como as
novas bandas de frequéncia mmWave. Alem disso, & ade-
quado para sistemas 5G Stand Alone (SA) e 5G Non Stand
Alone (NSA), construindo assim uma ponte de LTE para 5C.
Oferece opcoes de fallback para redes 4G e 3G (HSPA +
Rel.8).

Gracas ao Voice over LTE (VoLTE), o FNg8om oferece
boa qualidade de voz e som. A nova tecnologia Voice over
New Radio (VoNR) para 5G esta atualmente em avaliacao.
Proporciona uma transmissao quase completamente livre
de distorcao e realista da voz humana. O recetor do Sis-
tema Global de Navegacao por Satelite (GNSS) suporta
a banda gpsOne Geng L1, a escolha comum para aplica-
coes comerciais.

Estao disponiveis 4 conectores de antena para bandas
LTE/Sub-6 GHz e outros 4 para antenas mmWave (Qual-
comm QTM525 / QTM527).

PUB

JF= Fuiji Electric

Innovating Energy Technology

FRENIC

FRENIC

VARIACAO DE
VELOCIDADE PARA
POUPANCA DE ENERGIA

Funcoes especificas para o controlo
de compressores, aplicacoes AVAC
e bombagem

F= Fuiji Electric

0 alos
Garantia |

BRESIMAR

AUTOMACGAO

resimar.pt




PRODUTOS E TECNOLOGIAS

O cartao FNg8om M.2 suporta atualiza-
coes de firmware Over-the-Air (OTA). O tama-
nho de 50x 30x3,5 mm corresponde ao pa-
drao industrial M.2 (NGFF).

Processo de roscagem perfeito
com as unidades E2 SYSTEMS
FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.
Tel.: +351 256 681 955 * Fax: +351 256 681 957

fluidotronica@fluidotronica.com - www.fluidotronica.com

As unidades de roscagem E2 SYSTEMS sao
desenvolvidas para se adaptarem as linhas
de producao em todo o mundo. Estas unida-
des da E2 SYSTEMS vao desde as unidades
pneumaticas mais compactas do mercado
até as unidades elétricas poderosas. CONHE-
CA A GAMA.

As unidades de parafuso de avanco ga-
rantem um processo de roscagem perfeito,
sem risco de danificar as caracteristicas da
peca. Estas caracteristicas tambem se apli-
cam a unidades equipadas com cabecas de
multiplos fusos.

A LS 22 € uma unidade de roscagem co-
piadora, constituida por um motor pneuma-
tico, caixa redutora planetaria, conjunto de
fuso e porca e sistema de detecao de fins-
-de-curso. O design da unidade LS 22 € com-
pacto, porém altamente funcional. O fuso
(sistema copiador) garante uma precisao e
repetibilidade impressionantes.

A serie BEG 48 € uma unidade eletro-
-pneumatica flexivel com um design modular.

CTA5X/6X: analisador de energia
a prova de erro

Carlo Gavazzi Unipessoal, Lda.

Tel.: +351 213 617 060 : Fax: +351 213 621 373
carlogavazzi@carlogavazzi.pt
www.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT/

in] /company/carlogavazzipt/

CTASX CTABX

3

A Carlo Gavazzi Automation cuja atividade e
o desenvolvimento, fabrico e marketing de

equipamento eletronico, lancou no mercado
os transformadores de intensidade (T1) /5A de
nucleo aberto compacto.

Os novos CTA5X e CTABX permitem uma
reducao de espaco quando a aplicacao de
transformadores de intensidade de nucleo
aberto € necessaria. Compactos, com orifi-
cio de 24 mm e apenas 65A x 46L x 35P mm
e com correntes no primario de 100 A ate
300 A (CTA5X) ou com orificio de 36mm e
apenas 84A x 57L x 39P mm e com correntes
no primario de 200 A até 600 A (CTABX).

Os CTA € a solucao ideal umainstalacao
rapida e facil sem a necessidade de desli-
gar cabos durante sua instalagcao. Sao indi-
cados para qualquer aplicagao (residencial,
comercial e industrial), especialmente para
retrofit onde a instalacao de transformado-
res de intensidade nucleo fechado nao e
possivel.

F.Fonseca apresenta calibrador

de bloco seco da para temperaturas
até 1210°C, ADT875-1210 da Additel
F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 900 : Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

[ {] /FFonseca.SA.Solucoes.deVanguarda
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O ADT875-1210 € o novo calibrador de blo-
co seco da Additel para temperaturas ate
1210°C. Com este calibrador a Additel re-
forca a sua linha de calibradores de bloco
seco, combinando excelente estabilidade
e uniformidade radial e axial, com rapidez.
Com a opcao PC acrescentamos as capa-
cidades de leitura de 4 canais de tempe-
ratura com um calibrador de processo. Na
série de maior precisao ADT878, os valores
da exatidao e uniformidade axial e radial
melhoram de modo a obtermos desem-
penhos de referéncia nas calibracoes de
termopares.

O calibrador ADT875-1210 tem gama
de utilizacao de 100° a 1210°C, resolucao
de 0.01°C, precisao de +2.0°C (ADT878-1210
@1210°C #1.5°C) e estabilidade de #0.1°C em
toda a escala. A opcao de calibrador de pro-
cesso (PC) combina as muitas funcoes de um
calibrador de processo HART com um cali-
brador de temperatura. Com esta opcao te-
mos a capacidade calibracao de termopares

SIRIKIBINIEJITILIU e de ler sinais mA, V, co-
mutadores ou transmissores. Adicionalmente
o calibrador permite criar tarefas, comunica
por HART e capturar imagens do ecra para
necessidades futuras com um toque por
botdo. E ainda possivel controlar o calibra-
dor pela sonda de referéncia ou pela sonda
interna.

As tarefas de calibracao podem ser
programadas e registadas de modo a fa-
cilitar o trabalho de calibracao em cam-
po, podendo o calibrador ser controlado
remotamente.

Este equipamento € indicado para aplica-
cao em diversas areas de atuacao, tais como
laboratorios de calibracao, manutencao in-
dustrial, qualidade e industria.

Leyro: calibrador de corpo negro
para camaras termograficas

Alpha Engenharia

Tel.: +351220 136 963 TIm.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

 {] /AlphaEngenhariaPortugal

No contexto da pandemia do Covid-19, o fa-
bricante Leyro Instruments desenvolveu um
calibrador de corpo negro de precisao, de
medicao em tempo real, para camaras de
imagem termicas IR.

O BLACK BODY da Leyro permite a de-
tecao de febre por comparacao, permitindo
uma resposta imediata e nao invasiva nas
medidas da temperatura.

Assim, o calibrador LBB 90, que propor-
ciona um ponto de comparacao e aumenta a
precisao na medicao, juntamente com as ca-
maras termicas IR ajudam a impedir a propa-
gacao da doenca em espacos como hotéis,
hospitais, grandes superficies comerciais, fa-
bricas, aeroportos, estacdes de comboio ou
qualquer outro espaco com alto trafego de
pessoas.

O corpo negro (BLACK BODY) do cali-
brador Leyro LBB QO evita erros ou desvios
na medicao sobre o ponto de referéncia, no
campo de visao das camaras termograficas.
Em suma, o calibrador LBB 90, compativel
com todas as camaras do mercado de utili-
zacao 24/7, proporciona um ponto de leitura
real e preciso.

Para mais informacdes consulte a equipa
comercial da Alpha Engenharia ou visite o we-
bsite em www.alphaengenharia.pt/PR20.
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