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Mentalidades

J. Norberto Pires

Prof. da Universidade de Coimbra

Ha coisas, pequenos factos,
que dizem muito sobre
Portugal e alertam para o
nosso verdadeiro problema:
SOMOS UM pals muito
pequeno, pobre, fechado
sobre si préprio, cada vez mais
atrasado e com fortes bolsas
de mediocridade. Isso limita
fortemente o aparecimento
de novas formas de encarar

0 mundo, novas visoes,
desincentiva a iniciativa e, de
certa forma, funciona contra a
esperanca de construir o pafs
que desejamos. A pandemia
mostrou, em certos aspetos,

a urgéncia de mudanca de
mentalidades.

Por exemplo, é evidente que a ciéncia
venceu a pandemia. Foi a ciéncia que
em poucos meses foi capaz de uma va-
cina que permite pensar em retomar a
normalidade até o verdo. Ver os politicos
a tirar selfies com as vacinas é somente
ridiculo. Especialmente num palfs onde
o Governo ajuda bancos e empresas fa-
lidas com milhares de milhdes de euros
(veja-se, BPN, BES, Banif, CGD e TAP), mas
abre concursos para projetos em todas as
areas cientificas com uma dotacéo orca-
mental de 70 milhdes de euros. A cién-
cia salvou o mundo, mas em Portugal os
cientistas lutam por migalhas para pode-
rem sequer continuar ativos. Tudo isto é
uma imensa hipocrisia.

Para além disso, logo que a vaci-
na chegou a Portugal, paga pela EU, os
politicos iniciaram uma campanha de
marketing tentando tirar partido com o
facto de em muitos locais se ter investido
no conhecimento cientifico para vencer
este virus particularmente perigoso. No
mesmo dia em que pouco mais do que
4 mil vacinas chegavam a Portugal, to-
dos os cidadédos receberam varios SMS
(eu recebi 2) a anunciar a boa nova e a
recomendar que se consultasse um site
onde se anunciava quando seriamos
vacinados. O Governo, pela sua (in)acdo,
tinha conseguido uma vacina para a pan-
demia. O mesmo Governo que desleixou
a ciéncia no seu proprio pals, nao cui-
dou da educacdo e desinvestiu no SNS.
Hipocrisia.

Iniciada a vacinagéo, e estratégias a
parte, o primeiro a ser vacinado foi 0 “Sr.
Diretor". Nao foi um profissional de satide
ou auxiliar indistinto, mas sim o diretor
de servico. A ideia de vacinar primeiro os
profissionais de saude tinha como obje-
tivo tranquilizar a populagéo sobre os
efeitos da vacina e imunizar aqueles que
estavam na linha da frente. £ uma estra-
tégia aceitavel e até correta, pelo que fa-
ria todo o sentido sortear entre os profis-
sionais de saude a ordem de vacinagao.
Comecar pelo“Sr. Diretor" diz muito sobre
0 pals que somos.

Na campanha de marketing anun-
ciou-se que a vacina seria armazenada
num local secreto. No entanto, mal che-

gou ao pais, o local foi fortemente divul-
gado em todos os angulos, mostrando
todos os detalhes do local, as entradas e
saidas, as carrinhas e respetivas matricu-
las, entre outros. Pelo meio até assistimos
a uma disputa entre policias pela“missdo’
de escoltar as milagrosas vacinas. Con-
frangedor.

"

Durante o recente periodo eleitoral,
percebemos que o candidato a Presi-
déncia da Republica Vitorino Silva, que
teve 3,28% dos votos em 2016 (o que
correspondeu a 152 094 votos), foi re-
jeitado pela SIC, TVI e RTP para as entre-
vistas em hordrio-nobre: o argumento
foi que so os faziam com quem tinha
apoio de partidos representados na AR.
Ou seja, 46 anos depois do 25 de abril,
o Estado nédo garantia condi¢des iguais
a todos os candidatos com candidatura
validada pelo Tribunal Constitucional.
Mais tarde percebemos que um candi-
dato que sé apresentou 6 assinaturas
(das 7500 que a lei obriga a apresentar)
ia ter o seu nome no boletim de voto.
Como? O MAI, apertado nos prazos,
colocou no boletim de voto todos os
candidatos que entregaram candidatu-
ra, nao esperando pela validacdo do TC.
O pais da burocracia jurassica, baseada
em papel, assinaturas e carimbos, tudo
com reconhecimento notarial e apre-
sentado em quintuplicado, permitia,
por incompeténcia, a total bandalheira.
Ridiculo. Ao mesmo tempo, o TC dava
dois dias a um candidato para corrigir
a candidatura, pois faltava que indicas-
se a profissdo. E claro, tudo em papel,
em quintuplicado, com todas as provas
assinadas e rubricadas, com multiplos
carimbos, numeros de registo e iden-
tificadores. Pelo meio, o Ministro dos
grandes negdécios aumentou em 100%
o saldrio do CEO da TAP, prometendo
que a seguir o ia baixar 30%. Ou seja,
nesta altura, numa empresa falida, com
o pais falido, pobre, que vai perder 2/3
dos 360 mil empregos gerados nos Ul-
timos 4 anos e tem a economia a regre-
dir 8.1%, aumenta o salario do CEO da
TAP em 40%. Vergonhoso.

Mentalidades. Porqué? Viu alguém a
reclamar? Néo. Siga.
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Robots em Ginecologia

1.INTRODUCAO

A utilizacdo de robots nas varias dreas médicas, nomeadamente
na cirurgia é ja atualmente bastante comum, representando um
avanco importante nestas areas e tendo um grande nimero de
vantagens associadas. No entanto, em alguns campos a cirur-
gia robotizada ainda ndo é tdo comum, havendo ainda varios
desafios e questdes em aberto, os quais é necessério estudar e
desenvolver. A medicina da mulher, mais concretamente a gi-
necologia, pode ser incluida neste conjunto de campos, tendo
como um dos principais desafios relacionados com esta area a
menopausa e as questoes associadas com a mesma.

A ginecologia é um ramo da medicina particularmente re-
ferente ao tratamento e acompanhamento de doencas e da
rotina de cuidados fisicos do sistema reprodutivo feminino.
Abrange todo o tipo de cuidados necessarios dos érgaos repro-
dutivos femininos, e inclui também intervengdes cirdrgicas para
o tratamento de diversas patologias.

Existe normalmente uma confusdo geral na sociedade entre
0s conceitos de ginecologia e obstetricia, sendo que a sequnda
é uma ciéncia ligada a sauide da mulher e do seu sistema repro-
dutivo durante a gravidez e apds o nascimento do bebé. Um
médico pode ser especializado em ambas as areas, mas é de
notar as diferencas entre as duas. Durante o desenvolvimento
deste trabalho iremos focar-nos mais na ginecologia e na apli-
cacdo de robots no ambito desta rea.

A cirurgia na ginecologia tem sido revolucionada, especial-
mente nos Ultimos 30/40 anos, em parte devido as cirurgias
laparoscopicas mas também mais recentemente com a aplica-
¢ao de robots cirdrgicos, que permitem ultrapassar varias limi-
tagcdes encontradas com as laparoscopias e prometem diversas
vantagens em relagdo as mesmas.

O grande objetivo desta robotizacdo é proporcionar ele-
mentos que desempenham o papel de ajudantes do cirurgido,
sem substituir o mesmo, mas que realizam algumas das tarefas
mais especificas e complexas, diminuindo a incidéncia do erro
humano e aumentando a preciséo. Desta forma, é possivel oti-
mizar os procedimentos cirdrgicos, combinando os atributos do
humano e do robot, melhorando tanto a experiéncia do cirur-
gido como a do paciente.

2, APLICAQOES DE ROBOTS EM GINECOLOGIA

A utilizacdo de robots em ginecologia esta limitada atualmente,
de acordo com o que podemos averiguar, a realizacdo de cirur-
gias roboticamente assistidas.

A laparoscopia convencional é uma técnica dirigida a cirur-
gia abdominal que consiste na utilizacdo de instrumentos espe-
cificos, incluindo uma camara 2D de pequenas dimensoes, que
sao introduzidos por pequenos orificios na parede abdominal,
permitindo ao cirurgido realizar as intervencdes necessarias sem
necessidade de executar uma cirurgia aberta. Esta abordagem
tem diversas vantagens, realcando-se a diminuicdo do periodo
de recuperacdo e internamento e do risco de complicagdes. No
entanto, acarreta também algumas desvantagens, relacionadas

com a perda de feedback tétil e visdo 3D e com limitagdes aos

movimentos dos instrumentos. [20]

A laparoscopia roboticamente assistida, por sua vez, ¢ uma
técnica em que os instrumentos referidos s&o manuseados por
um sistema robdtico comandado por um cirurgido. Acentua
ainda mais as vantagens da laparoscopia tradicional, e conse-
gue, pelo menos em parte, resolver algumas das suas limitagoes.

Entre as aplicacdes da laparoscopia roboticamente assistida
destacam-se as seguintes [2]:

- Miomectomia - Remogao de miomas (tumores benignos)
uterinos.

- Histerectomia - Remocéo do Utero.

- Anexectomia - Remocéo dos anexos do Utero (conjunto for-
mado pelas trompas de Falopio e dos ovaérios).

- Salpingectomia - Remocdo das trompas de Falépio.

- Ooforectomia - Remocéo dos ovarios.

- Anastomose Tubal - Reversdo do processo de esterilizacdo
tubal.

- Cirurgia da endometriose - Remogédo dos focos da doenca.

- Cerclagem - Sutura temporéria do colo do Utero da gravida
para evitar nascimento prematuro.

- Correcao de prolapsos (sacropexia e colpopexia) - Um pro-
lapso ocorre quando os érgdos abdominais se localizam
fora da sua posicdo anatémica normal, devido a histerecto-
mia, menopausa ou parto.

- Cirurgia Oncolégica - Direcionada ao diagndstico, cura,
tratamento, ou prevengao.

- Biopsias dos Nodos Linfaticos.

3.STATE OF THE ART

A cirurgia roboticamente assistida € um campo que tem sofri-
do largas evolucdes nas ultimas décadas, tendo sido varias as
empresas que desenvolveram e colocaram no mercado equipa-
mentos tendo em vista esta aplicacéo.

O robot AESOP (Automatic Endoscopic System for Optimal
Positioning) da Computer Motion abriu a porta de entrada para
o desenvolvimento de muitos outros sistemas robdticos para ci-
rurgia assistida. Trata-se de um aparelho com um braco robdético
com uma camara, utilizada em laparoscopia, que tem como ca-
racteristica principal o facto de poder ser comandado com um
pedal ou por voz. [21]

O primeiro robot cirdrgico a ser usado em ginecologia foi
o ZEUS, em 1997 numa cirurgia laparoscdpica de anastomose
tubal. Possui uma camara 2D comandada por voz, e 0s instru-
mentos cirdrgicos sdo comandados através de uma consola.
Apos vdrias tentativas de melhoramento deste sistema, surgiu
o primeiro robot da Vinci, aprovado pela USFDA para cirurgia gi-
necoldgica em 2005. [5]

O DaVinci Xi é um dos robots mais utilizados atualmente em
cirurgias robdticas, mesmo em algumas mais complicadas, e é a
versdo mais avancada do robot Da Vinci. Além desta, existem ou-
tras versdes, como a X, que constitui um robot upgradable e foi
desenvolvido tendo em conta o custo mas mantendo a arqui-




tetura dos bragos e sistema de visualizagdo utilizados na versao
Xi, de forma a proporcionar uma versdo mais acessivel a nivel
de precos, mas com uma performance semelhante. Também a
versao SP é utilizada em cirurgias de acesso mais dificil, sendo
um sistema single-port que utiliza apenas um brago que com-
preende as 3 partes que compdem a arquitetura de um robot
Da Vinci. Esta verséo foi aprovada pela USFDA em 2011. Retro-
cedendo ainda mais, existiram também as versdes S, Si e SiHD
do robot, sendo que a verséo Si foi especialmente desenvolvi-
da com vista a utilizacdo em cirurgias minimamente invasivas.
Todas estas versdes, com excecdo da SP, mantém a arquitetura
com 4 bracos roboticos, enquanto que a versao standard inicial
continha apenas 3. [22] [15]

Muitos sistemas para cirurgia roboticamente assistida foram
desenvolvidos na Ultima década. O robot SPORT apresenta-se
como um oponente de peso do sistema da Vinci, tendo as van-
tagens de ser mais econdmico e de menores dimensdes. Pelo
que conseguimos averiguar, estd ja terminado e pronto para ser
inserido no mercado e a sua aprovagdo para uso em cirurgia
pela FDA esté ainda pendente.

O sistema Senhance foi introduzido na Ultima década e a
sua utilizacdo em cirurgia foi j& aprovada pela FDA.

O Versius nao foi ainda aprovado, e € um robot desenvolvido
pela Cambridge Medical Robotics (CMR Surgical) especialmente
desenvolvido para Minimal Access Surgery.

O REVO-I Robotic Surgical System, desenvolvido na Coreia, é
bastante semelhante ao da Vinci, com as vantagens de oferecer
feedback tétil e instrumentos reutilizaveis que permitem dimi-
nuir o custo da sua utilizacao.

O FLEX Robotic System, desenvolvido pela Medrobotics
Corporation, foi aprovado pela USFDA para cirurgia em gineco-
logia no ano de 2018.

O sistema SPIDER-Surgibot, produzido pela mesma empresa
que desenvolveu o Senhance, destina-se a cirurgias laparoscopi-
cas de inciséo Unica (laparoendoscopic single port surgery, LESS).

O Bitrack é também considerado um concorrente do Da Vin-
ci, mais uma vez pelo seu tamanho reduzido e menor custo. [11]

De um modo geral, todos estes robots apresentam carac-
terfsticas muito semelhantes entre si, havendo pequenas dife-
rencas que constituem vantagens e desvantagens comparati-
vamente. Na sec¢do seguinte iremos apresentar mais a fundo
alguns deles, o Da Vinci Xi, o SPORT, o Versius e o Senhance, por
serem considerados dos mais importantes e portadores de ca-
racteristicas relevantes a referir.

Realcamos também que, apesar de a aprovacao pela USFDA
poder nado ser tao relevante como a de outras instituicbes para
0 nosso estudo, apresentamos esta informagdo por ser a Unica
que encontrdmos disponivel, e por essa mesma razao, conside-
ramos que a devemos mencionar.

O Sistema Cirdrgico Da Vinci foi desenvolvido pela Intuitive Sur-
gical Inc. (Sunnyvale, CA, USA) e aprovado pela FDA em abril de
2005. A versdo Xi é a mais recente e é atualmente utilizada em
cirurgias roboticamente assistidas, capaz de reproduzir os movi-
mentos da médo do cirurgido de forma a efetuar procedimentos

precisos de forma mais simples do que com uma laparoscopia
convencional, e chegando mesmo a ultrapassar algumas das
limitacdes da mesma.

E usado na area da Ginecologia em casos benignos como o
tratamento de fibroses, periodo anormal, endometriose, prolap-
ses pélvicas e crescimento dos ovarios; e casos malignos como
cancro do endométrio, cancro cervical ou cancro nos ovarios.
Este robot é composto por 3 componentes: surgeon console, pa-
tient cart e vision cart.

A consola é o elemento onde o cirurgido se senta conforta-
velmente durante o procedimento, de forma a observar a ana-
tomia do paciente e controlar os instrumentos, que simulam o
movimento da mao humana com uma amplitude de movimen-
tos muito superior.

O patient cart posiciona-se préximo do paciente e com-
preende 4 bracos robdticos, um deles contendo a camara, que
sao usados durante a cirurgia, movendo-se em tempo real de
acordo com os movimentos da mao do cirurgido na consola. Os
bracos so por si oferecem 3 graus de liberdade, mas com a utili-
zagao do sistema EndoWrist, que simula o movimento do pulso
humano, obtém-se entéo 7 graus adicionais. [11]

O sistema de visdo é responsdvel pela comunicagao entre
0s componentes e permite visualizacdo 3D de alta definicéo.
Isto é possivel com a utilizacdo de uma camara versétil de 8 mm,
que pode ser aplicada em qualquer um dos 4 bracos roboéticos.

E importante que o posicionamento das partes seja feito
corretamente, colocando o carrinho lateralmente encostado a
maca, de forma a garantir o alinhamento devido entre as partes
do sistema e impedir possiveis interferéncias relacionadas com
0 equipamento de anestesia. [7]

A utilizacdo deste robot em cirurgias de Ginecologia de-
monstrou muitas vantagens nomeadamente quando com- pa-
rando com cirurgias com laparoscopia tradicional. No entanto,
0 custo e tamanho elevados dos equipamentos representa uma
grande barreira a utilizagao deste sistema em dreas mais peque-
nas e pobres.

Figura 1.

O SPORT foi desenvolvido pela Titan Medical Inc, sediada em
Toronto, Canada. com foco na area da ginecologia, entre outras,
e permite levar a cabo laparoscopias robéticas de incisao Unica
(LESS). E constituido por uma workstation ergonémica para o
cirurgido e um patient cart modular. A workstation contém co-
mandos manuais bem como pedais e um ecrd onde o médi-
Co tem acesso as imagens captadas pelas camaras inseridas. O
patient cart é composto por um Unico brago com 25 mm de
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diametro, camera insertion tube (CIT), requerendo assim uma
Unica incisdo para levar a cabo as cirurgias. Este braco inclui
uma camara 2D de alta dimensao com alta amplitude angular
integrada e 3 canais, onde podem ser inseridos 2 instrumentos
e uma camara 3D de alta definicdo flexivel. [10]

O dIT é inserido, como ja foi dito, por uma incisdo Unica, e li-
gado a unidade central. O robot inclui um endoscopio (endoscope
model, EM) que é inserido pelo canal respetivo, incluindo uma ca-
mara 3D de alta definicao com 6 graus de liberdade de movimento.

O patient cart é projetado de modo a ser simples e facil de
usar para o assistente, requerendo o minimo de esfor¢o no setup
e no decurso da cirurgia.

Os instrumentos cirdrgicos sao multi articulados, com pon-
tas de uso Unico que incluem um dissecador, um gancho, uma
agulha (needle driver), uma tesoura, uma garra hunter style e
uma garra tradicional (traditional grasper). Os instrumentos s&o
compostos por 3 partes que oferecem diferentes tipos de mo-
vimentos: a seccao s-works permite o movimento de translacéo,
a seccao distal o movimento de rotacdo multi articulado, e a
secc¢do da ponta conjuga o movimento de rotagado com o abrir/
fechar da ponta.

Este robot oferece uma vantagem em relagéo a alguns ou-
tros dos apresentados, uma vez que nao ocorrem colisdes entre
os instrumentos. Também o facto de ser necessdria uma Unica
incisao se torna benéfico para a recuperacdo do paciente. Além
disso, foi projetado tendo em mente um preco de mercado mais
baixo do que o da Vinci e é de menores dimensodes, tornando-se
mais acessivel. De acordo com a informagéo que conseguimos
encontrar, aguarda ainda aprovacao por parte da FDA. [10]

Figura 2.

O Versius Surgical Robot, desenvolvido pela Cambridge Medical
Robotics (CMR Surgical), com sede em Cambridge, UK, é um sis-
tema modular desenhado para uso em Minimal Access Surgery.
Permite realizar cirurgias laparoscépicas mais versateis, sendo
constituido por varios carts com bragos robéticos, uma camara
3D de alta definicdo e uma workstation ergondmica com design
open console operada pelo cirurgido através de joysticks. Esta
consola permite ao cirurgido operar na posicao que se sentir
mais confortavel, quer sentado como em pé, reduzindo o esfor-
¢o mental e fisico. Em cada braco do robot pode ser colocado
um de diversos instrumentos disponiveis, oferecendo 7 graus
de liberdade no movimento. [11]

Este robot, ao contrario de muitos outros, oferece feedback
tactil, permitindo ao cirurgido sentir a pressédo/tensao, contor-
nando uma das grandes desvantagens da cirurgia roboticamen-
te assistida. Tratando-se de um sistema de menor dimenséo,
quando comparado por exemplo com o Da Vinci ou Senhance,

torna-se mais versatil e acessivel, ndo sendo necessaria uma sala
operatéria especifica. Tem também a vantagem de ser facil e
rapido de montar e desmontar. [14]

Figura 3.

O sistema Senhance, anteriormente conhecido como TELELAP
Alf-X, foi desenvolvido pela TransEnterix (Morrisville, NC, USA) e
aprovado pela FDA em 2017. E constituido por uma workstation
ergonémica com design open console, um nodo de conexéo e 4
carts com um brago cada, tendo os bracos 3 graus de liberdade.

O cirurgiao tem acesso na workstation a uma imagem 3D de
alta definicédo captada por uma camara colocada num dos bra-
cos, e o robot oferece feedback tactil e alertas no caso de o nivel
de presséo ultrapassar um certo threshold, e software de eye trac-
king que permite controlo ocular da cdmara de modo a emular a
experiéncia de cirurgia convencional em ambiente aberto. [11]

O formato open console permite a integracao em ambientes
e tecnologias de OR (operating room) ja existentes. Os instru-
mentos sdo semelhantes aos utilizados em laparoscopia tradi-
cional, tendo a vantagem de serem reutilizaveis entre pacientes,
mantendo os custos semelhantes aos da laparoscopia tradicio-
nal. [16] As suas maiores desvantagens sao o custo e o facto
de ser de grande dimensdo, de modo semelhante ao que se
verifica com os robots Da Vinci.

Figura 4.

A utilizagdo de robots como assistentes cirlrgicos traz vanta-
gens a muitos niveis, mas também algumas desvantagens, al-
gumas das quais ja foram parcial ou totalmente ultrapassadas
por alguns dos sistemas atualmente existentes, outras que ain-
da constituem grandes barreiras nesta area.




Neste tépico iremos abordar as varias vantagens e desvan-
tagens associadas as cirurgias roboticamente assistidas (RAS) de
uma forma generalizada, isto é, sem haver um foco particular
nas desvantagens de um robot especifico.

Algumas das vantagens mais importantes prendem-se com
ofacto deste tipo de cirurgias serem pouco invasivas, levando por
isso a reducéo (significativa em alguns casos) do tempo de hos-
pitalizacdo, tempo de recuperacéo havendo uma retoma mais
rapida das atividades normais, dor, cicatrizes proporcionando um
melhor resultado estético, risco de infecdes e perda de sangue e
consequente necessidade de transfusdes sanguineas. A maioria
dos robots permite um maior angulo de movimento, dissecacdo
e suturagao com maior precisao, visao 3D, 0 que constitui uma
das maiores vantagens comparativamente com a laparoscopia
simples, filtracdo de tremores, reduzindo a zero o efeito dos mes-
mos de forma a manter apenas a precisao e delicadeza. Verifica-se
também uma Learning Curve menor, o campo de visdo é fixo e
estavel, 0s movimentos manuais sdo intuitivos e a consola ergo-
némica reduz a fadiga que o cirurgido poderd sentir durante o
procedimento. Em casos de cancro no ambito da ginecologia es-
tudos indicam que a utilizagcdo de robots leva a uma melhoria das
taxas de mortalidade e morbilidade.

Quanto as desvantagens, as mais importantes e mais co-
muns sdo o elevado custo do equipamento e manutencao do
mesmo, o facto do cirurgido na maioria dos casos se encontrar
separado do paciente, e 0 tamanho do robots que por vezes re-
quer salas de operagédo especificas e limita a capacidade de tro-
car rapidamente de instrumentos se necessario durante o pro-
cedimento. Além disto, é de referir ainda a falta de haptic/tactile
feedback, que pode levar a um aumento do trauma tecidual e
menor seguranga nos nos e suturas, que podem ser mais fracas.
Em situacdes em que os pacientes sofrem de obesidade, as ci-
rurgias roboticamente assistidas n&do sao tdo vantajosas como
na maioria dos casos, podendo até introduzir riscos adicionais
para estes doentes.

A receita do mercado de robots de cirurgia abdominal foi avalia-
da em 2,94 bilhoes de délares em 2015 e estima- se que atinga
12,78 bilhdes em 2025. O maior segmento de mercado mundial
(42.8%) pertence a ginecologia; ainda assim, o crescimento mais
acentuado é previsto para a cirurgia geral, dada a maior versatili-
dade do seu uso nessa especialidade.

Numa andlise geral de mercado, ndo contemplando em
particular nenhum dos equipamentos robdéticos explicitados, é
possivel observar a crescente tendéncia de adoc¢do de RAS por
partes de clinicas e hospitais devido as vantagens que aparenta
apresentar relativamente aos métodos cirdrgicos tradicionais
(laparotomias, intervencdes cirdrgicas com necessidade de
abertura da cavidade abdominal).

A melhor performance tedrica das técnicas cirdrgicas robotica-
mente assistidas em parametros clinicos influenciam significativa-
mente os resultados obtidos nos parametros econdmicos prepon-
derantes para o impulsiona- mento do mercado, designadamente:

As menores perdas de sangue (que poderdo ser traduzi-

das numa menor necessidade de transfusdo sanguinea) e

a menor taxa de infecdo do local cirdrgico esté associada a

menos complicacdes pos-operatdrias, tempos de interna-

mento inferiores e uma diminuta taxa de readmissdo hospi-
talar, que por sua vez reduzem os custos diretos relaciona-
dos com o procedimento cirdrgico;

Os procedimentos minimamente invasivos levados a cabo
possibilitam menos complicacdes peri e pds-operatorias,
assegurando um répido retorno a atividades do quotidiano,
e apresentando-se, assim, mais atrativo aos pacientes de en-
tre as opgoes existentes para a mesma cirurgia;

A elevada prevaléncia de cirurgias ginecoldgicas, que acom-
panha o nuimero de rastreios feitos, e a elevada satisfacdo
com os resultados obtidos através destes métodos, motivam a
aposta no desenvolvimento e produgdo destes equipamentos.

Os elevados custos associados a aquisicdo, utilizacdo e manu-
tencdo destes sistemas robdticos sdo, indubitavelmente, o fator
mais limitante a difusao destes sistemas por mais instituicoes e
regides geogréficas. A maior share do mercado global pertence
atualmente a América do Norte (54.9%), com os Estados Uni-
dos a assumir a lideranca na taxa de adocdo desta tecnologia.
Nao obstante, prevé-se que o mercado da Asia-Pacifico possua
o crescimento mais acelerado e que os esforcos para a melhoria
das infraestruturas de saide em economias emergentes esti-
mulem o crescimento do mercado nestes.

As empresas mais proeminentes do mercado, que financiam
a investigacao e propulsionam o desenvolvimento tecnolégico
sao a Titan Medical, NovaTract Surgical, Medtronic, Intuitive Surgi-
cal, AVRA Surgical Robotics, TransEnterix e a OmniGuide Holdings.
O aumento do numero de cirurgias recorrendo a robots acom-
panha o aumento do nimero de robots na posse de hospitais,
em grande parte motivada pela presséo exercida pela industria
através do gigante investimento em marketing junto de médicos,
clinicas e hospitais, ainda que existam poucos dados e estudos a
corroborarem a anunciada superioridade dos sistemas cirdrgicos
robdticos sobre as técnicas cirdrgicas tradicionais.

A Ginecologia é uma especialidade médica dedicada ao estudo
e tratamento da patologia do sistema reprodutor feminino. O
acompanhamento ginecoldgico inicia-se a partir da menarca e
prolonga-se até ao fim da vida, através de aconselhamento tera-
péutico, planeamento familiar, planos de rastreio ginecoldgicos
e vigilancia da saude na pés-menopausa.

A menopausa é um processo bioldgico que assinala o fim
do periodo fértil de uma mulher. Caracterizada pela cessacéo
de producdo de hormonas pelos ovérios, corresponde ao fim
das menstruacdes espontaneas e pode ser confirmada apds 12
meses consecutivos sem qualquer periodo menstrual.

A primeira expressao da reducéo significativa da funcao dos
foliculos ovaricos é o encurtamento dos ciclos menstruais, ainda
regulares; mais tarde, estes tornam-se irregulares e de duragao
muito varidvel. A faléncia ovérica por consumo total dos seus
foliculos determina a auséncia de menstruacado normal (@ame-
norreia definitiva).

Os principais sintomas da menopausa decorrem da caréncia
de estrogénios nos sistemas bioldgicos. Os primeiros sintomas
resultam de alteracdes vasomotoras (“afrontamentos’, descritos
como repentinas ondas de calor que se espalham pelo corpo
seguidos de suores frios), psicologicas (dificuldade em adorme-
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cer, insonias, ansiedade e depressdo, problemas de memoria
e concentragao) e génito-motoras (atrofla da mucosa vaginal
com secura que provoca desconforto durante a relacdo sexual e
reducdo da libido). Num estdgio mais tardio, as alteragcdes ocor-
rem a nivel cerebral (maior incidéncia de doenca de Alzheimer e
de acidentes vasculares cerebrais), cutaneo (aparecimento mais
intenso de rugas), articular (mais queixas articulares), cardiovas-
cular (maior incidéncia de enfarte agudo do miocardio), ésseo
(aumento da ocorréncia de osteoporose) e de massa corporal
(aumento de peso).

A menopausa ocorre espontaneamente entre 0s 40 e 0s
58 anos, sendo que alguns casos se registam precocemente,
perto dos 30 anos, e outros sao mais tardios, por volta dos 60
anos. Usualmente, este novo ambiente hormonal instaura-se de
modo gradual, podendo, no entanto, ocorrer de um modo subi-
to e originar sintomas mais intensos.

A mitigacdo destes sintomas poderd ser alcancada através da
adocgédo de um estilo de vida saudavel que inclui exercicio regu-
lar, dieta equilibrada e reducéo dos niveis de stress. No entanto, e
caso 0s sintomas persistam de modo inconveniente para a mu-
Iher, poderd ser recomendada terapia de substituicdo hormonal
(TSH), consistindo na compensagao de hormonas ovdricas, es-
trogénio e progesterona, em declinio durante esta fase. As evi-
déncias apontam para que 0s beneficios associados ao uso desta
medicacdo excedem os efeitos. Ainda assim, e para o controlo e/
ou alivio de sintomas, terapias alternativas como Tibolone (seme-
lhante a TSH, menos eficaz), antidepressivos (inibi¢do de seroto-
nina para regulacao de afrontamentos), clonidina (ndo hormonal,
com baixa eficécia comprovada) ou hormonas bioidénticas (ndo
regulamentadas e com eficdcia ndo comprovada).

As alteracdes associadas a esta etapa poderdo ser muito se-
veras e representar um impacto significativo em diversos aspe-
tos do quotidiano de uma mulher.

Apesar de néo existirem procedimentos ginecoldgicos dis-
tintos para mulheres na menopausa, a alteracdo hormonal que
se assinala nesta fase provoca o aumento da prevaléncia de
cancros e de prolapsos dos érgdos genitais aumenta também a
necessidade da intervencao cirdrgica.

Atualmente, existem diversos desafios e problemas em aberto
na drea da cirurgia robdtica aplicada a Medicina da Mulher.

O primeiro problema a enderecar em ginecologia é o de-
senvolvimento de protocolos e tecnologia que possibilite a
expansao das aplicagcbes dos métodos de cirurgia robdtica a
procedimentos como a ligacdo das trompas  de Falopio, cis-
tectomia ovdrica, gestdo cirdrgica de gravidezes ectépicas ou a
salpingooforectomia bilateral profildtica. A aplicagdo da robdti-
ca a outro tipo de intervengdes ndo cirdrgicas, como rastreios,
tratamentos ou exames, é também um tépico de investigacdo
relevante nesta area.

Relativamente ao funcionamento per se dos robots utiliza-
dos, estédo ainda por definir metodologias de funciona- mento e
manuseamento préprios para 0s Mesmos, assim como a intro-
ducdo de algumas features que possibilitem um ainda melhor
desempenho destes num maior nimero de cendrios. Assim, a
incorporacdo de feedback héptico (relativo ao tato) é prepon-
derante para a moderagdo dos movimentos e da forca aplicada

pelo cirurgido nos instrumentos; a integragcdo biométrica como
camaras eye tracking ou bragos roboticos head tracking poderdo
auxiliar a emulacdo de uma cirurgia convencional em ambiente
aberto.

Novas tecnologias robéticas como o Natural Orifice Trans-
lumenal Endoscopic Surgery, NOTES, poderdo ser também cada
vez mais adaptadas aos procedimentos ginecoldgicos, possibi-
litando a execugédo de procedimentos transvaginais que impli-
cam um menor tempo de recuperacao. [11] [23]

A cirurgia de incisdo minima robotizada poderd ser feita
de modo remoto pelo cirurgido (telecirurgia), sendo para isso
necessario que exista um feedback de forca de alta fidelidade,
uma vez que se lidam com 6rgaos altamente deforméaveis na
zona pélvica.

A realizacdo deste trabalho permitiu expandir os nossos conhe-
cimentos na area da robdtica, nomeadamente na robdtica apli-
cada a cirurgia e a ginecologia, e com isto perceber também a
evolugdo que se tem verificado ao longo dos ultimos anos até
alcancar a variedade e performance que estes robots e/ou téc-
nicas, outrora consideradas ficcdo cientifica, detém atualmente.

Concluimos que a utilizagdo de RAS na ginecologia permitiu
ultrapassar vérias questdes e desvantagens associadas a outros
equipamentos e as cirurgias ou laparoscopias tradicionais. Estas
cirurgias séo, por sua vez, mais prevalentes em mulheres pds-
-menopausicas.

A robotizacdo ndo deve ser vista como um substituto do
homem, mas sim, como verificdmos com este trabalho, como
sendo um elemento que permite a otimiza¢do de determinadas
técnicas, otimizando acima de tudo a qualidade da intervencao
cirdrgica do ponto de vista do paciente e também do médico,
por permitir reduzir ou mesmo eliminar o erro humano, mas
mantendo todos os elementos favordveis da intervencdo do
homem e ainda melhorando-os.

No entanto, mesmo os modelos mais avangados e utilizados
ainda tém algumas desvantagens associadas e deixam algumas
questdes em aberto. Consideramos que esta drea ainda estd em
evolucdo e processo de otimizacdo, o que é apoiado pelo facto
de que alguns dos uUltimos modelos criados j& tentam reduzir
as maiores desvantagens, sendo elas principalmente o elevado
preco e tamanho dos robots. E também importante referir que
provavelmente daqui a uns anos, COm a aprovagao e expansao
destes robots de menores dimensbes e menor preco, Mmas ex-
tremamente qualificados, haverd uma muito maior adesdo de
hospitais e clinicas a utilizacdo de RAS, sendo que atualmente
sao estas as maiores barreiras encontradas. Deste modo, a pre-
visdo € que assim que forem levantadas estas barreiras esta area
ird verificar um elevado crescimento de adeséo.

A robotica aplicada a cirurgia tem ainda muitas questoes
em aberto, cujo progresso deveréd ser feito ao longo dos préxi-
mMos anos e que certamente acompanhard o investimento feito
na area por grandes empresas. A expansdo do espetro de apli-
cacdes da RAS a procedimentos recorrentes na Ginecologia, a
melhoria dos equipamentos através da incorporacdo de funcio-
nalidades de retrocontrolo biométrico ou o desenvolvimento
de protocolos para telecirurgia sao alguns dos problemas em
aberto nesta area.




Em suma, consideramos que fizemos uma pesquisa abrangente e
adquirimos varios conhecimentos na area em este trabalho se inclui, e
que os objetivos delineados inicialmente foram atingidos.
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Realizacao das unidades
de base do Sistema Internacional

de Unidades (Sl)

1.2 Parte

Dando continuagao ao artigo, ‘A histcrica reviséo do Sistema In-
ternacional de Unidades (SI)] Robodtica ne114, pp. 18-19 (2019),
0 presente artigo e o préximo abordam a realizacdo das defini-
¢oes das unidades de base do SI:

- segundo;

< metro;

- quilograma;

- mole;

- ampere;
- kelvin;

- candela.

Nesta 1.2 Parte apresentam-se as realizacdes do segundo, do
metro, do quilograma e da mole, deixando-se para a 2.2 Parte as
realizacbes do ampere, do kelvin e da candela.

Todas as defini¢cées das unidades de base do Sl estdo sepa-
radas das suas realizacoes, ie. em vez das primeiras depende-
rem de sistemas de medida, sujeitos a tornarem-se obsoletos
com a passagem do tempo e de cada vez que os avangos tec-
noldgicos permitam conceber novos sistemas de medida mais
exactos, estas definicbes estdo unicamente relacionadas com
constantes fisicas da natureza.

Recordamos a distingdo feita pelos metrologistas entre a
"definicdo de uma unidade” e a“realizagéo de uma unidade’”. A" de-
finicao" de cada unidade de base do SI é concebida de modo a
ser Unica e a fornecer uma base tedrica sélida, sobre a qual se
possam efectuar as medidas mais exatas e mais reprodutiveis.
Por outro lado, a “realizagdo” da definicdo de uma unidade é o
procedimento através do qual essa definicdo poderd ser utili-
zada para estabelecer o valor e a incerteza associada de uma
quantidade, com a mesma natureza da unidade em questao.

1.REALIZAGCAO DO SEGUNDO
Esta realizacdo recorre ao uso de um relégio atémico, como o
que se mostra na Figura 1.

Figura 1. Exemplo de relégio atémico a base do dtomo de '*3Cs, usado na

realizacdo do segundo do SI.

Num laboratério suficientemente pequeno para permitir que
os efeitos da ndo-uniformidade do campo gravitacional sejam
negligenciados, quando comparados com as incertezas da rea-
lizacdo do segundo, este é obtido apds a aplicacédo da correc-
cao relativistica especial para a velocidade do &tomo de '*3Cs
no laboratério, ndo sendo correto corrigir o campo gravitacio-
nal local. Na definicdo do segundo, quando se refere o dtomo
de *Cs nao perturbado, entende-se o dtomo livre de qualquer
perturbacéo, em repouso e a zero kelvin.

Os reldgios atomicos a base do atomo de '*Cs utilizam,
como ponto de referéncia, as transicdes electromagnéticas na
estrutura hiperfina deste 4tomo. No laboratério sdo projecta-
dos e construidos padrées primérios de frequéncia com uma
incerteza muito baixa, capazes de produzirem, sob excitacdo
de micro-ondas, oscilagbes eléctricas resultantes da transicao
hiperfina do estado fundamental do atomo de Cs, as quais
ocorrem exactamente a frequéncia de 9 192 631 770 quando
expressa na unidade Hz, que é igual as™.

Para estes padrées priméarios de frequéncia, os varios deslo-
camentos de frequéncia (incluindo os que s&o devidos ao efeito
Doppler' relativista ligado ao movimento atoémico), a radiagao
térmica do ambiente (deslocamento do corpo negro) e varios
outros efeitos relacionados ao projecto e operagéo do reldgio,
tém de ser estimados e corrigidos.

O melhor destes padrées primérios produziu, em 2013, o
segundo do SI com uma incerteza padréo relativa de algumas
partesem 10'¢. Claramente, para se obter este nivel de precisao,
o efeito da nao-uniformidade do campo gravitacional sobre o
tamanho do dispositivo ndo pode ser ignorado, sendo o padrao
considerado no ambito da relatividade geral, a fim de fornecer o
tempo adequado num ponto especifico, e.g. um conector.

2.REALIZACAO DO METRO
Atualmente existem duas realizacdes distintas para o metro: o
tempo de voo e a interferometria’.

Na realizacdo do tempo de voo envia-se um pulso de luz ao
longo da distancia que se pretende medir. O tempo que o pulso de
luz leva a percorrer essa distancia, em segundos, multiplicado pela
velocidade da luz no vazio, ¢ = 299 792 458 m s™', indica o com-
primento em metros. Como a velocidade da luz é muito elevada,
este método é de mais facil aplicagdo em distancias longas. No en-
tanto, devem-se ter em conta os efeitos do campo gravitacional ao
medirem-se distancias astrondmicas. Na realizacao através da inter-

1 Christian Andreas Doppler, fisico austriaco, 1803-1853.
2 Atécnica de interferometria permite que uma distancia seja medida em ter-

mos do comprimento de onda da luz.




ferometria, usando uma fonte de luz de comprimento de onda co-
nhecido e estavel, é possivel medir diretamente distancias até 100
metros com uma preciséo de até uma parte em alguns milhoes.

3. REALIZAgi\O DO QUILOGRAMA

As normas eléctricas quanticas para a tensao (efeito de Joseph-
son?) e para a resisténcia (efeito de Hall* quantico), baseadas na
constante de Planck® h e na carga elementar e, respectivamente,
sao tao estaveis que permitem realizar o quilograma por compa-
racao, usando uma balanca Kibble® (anteriormente designada por
balanca watt de bobina mével), em que o peso de uma massa é
equilibrado por uma forca electromagnética (a Figura 2 mostra a
balanca Kibble utilizada pelo NIST, “National Institute of Standards
and Technology”). Esta forca é criada por uma bobina percorrida
por uma corrente, enquanto suspensa NUM campo Magnético
estacionario produzido por dois imanes permanentes.

Figura 2. Exemplo de balanca Kibble, usada na realizacdo do quilograma do

S| (cortesia do NIST).

Através da medicao da intensidade do campo magnético e da cor-
rente que percorre a bobina é possivel medir-se indirectamente o
quilograma. Para tal, a balanca Kibble funciona em dois modos de
medicao distintos: 0 modo velocidade e 0 modo pesagem.

No modo velocidade mede-se a fe.m. induzida na bobina,
enquanto esta é movida a uma velocidade constante através do
campo magnético produzido pelos imanes permanentes. Nestas
condicdes, medindo a fe.m. induzida, conhece-se a intensida-
de do campo magnético estacionario. No modo pesagem faz-
-se percorrer a bobina por uma corrente, transformando-a num
electroiman que interage com o campo magnético estacionario,
produzindo-se uma forca vertical proporcional a corrente. Quan-
do esta toma o valor que origina uma forca igual, mas de sentido
contrario, a do peso de uma determinada massa que se pretende
conhecer, atinge-se o equilibrio. Como a fem. induzida e a cor-
rente sdo medidas usando normas eléctricas quanticas, o quilo-
grama pode ser definido em termos do valor fixo da constante de
Planck h, juntamente com as definicdes existentes do segundo
(associada a Av,.) e do metro (associadaaceaAv,).

3 Brian David Josephson, fisico tedrico galés vencedor do Prémio Nobel da Fisi-
caem 1973-1940.

4 Edwin Herbert Hall, fisico norte-americano, 1855-1938.

5 Max Karl Ernst Planck, fisico tedrico alemdo vencedor do Prémio Nobel da
Fisicaem 1918, 1858-1947.

6  Bryan Peter Kibble, fisico e metrologista britanico, 1938-2016.

Uma segunda abordagem, n&o tanto concorrente a anterior,
mas antes complementar, relaciona o quilograma com uma mas-
sa atomica, de modo a que o primeiro possa ser definido como
a massa de um numero fixo de dtomos. Explorando o facto de a
definicao da constante de Avogadro’” N, depender da massa de
uma determinada substancia € possivel relacionar-se esta cons-
tante com o quilograma. Para uma melhor compreensdo desta
abordagem leia-se a descri¢do da realizacdo da mole, a seguir.

Em conjunto com a balanca Kibble, este método permite
determinar com elevada precisao a constante de Avogadro N, e
a constante de Planck h.

4. REALIZACAO DA MOLE

A realizacao da mole resulta, desde 1990, da colaboracao in-
ternacional entre diversos institutos de investigacdo, tendo
sido adotada uma abordagem baseada na contagem do nu-
mero de dtomos existentes num Unico cristal de silicio®, recor-
rendo-se ao método de difraccdo de raios X (XRCD, do inglés
"X-Ray-Crystal-Density").

Para tal, é utilizado um cristal uniforme de %Si maquinado
sob a forma de uma esfera quase perfeita com uma massa de
1 kg. Esta esfera, como a representada na Figura 3, de elevadis-
sima pureza® e com um diametro de 94 mm, é considerado o
objecto mais redondo do mundo. Este grau de pureza permite
simplificar os calculos necessarios a contagem do nimero de
atomos de Si, uma vez que assegura que a maioria destes tem
massa idéntica e que a estrutura cristalina é constituida por um
padrdo previsivel de espacamento entre estes mesmos 4tomos.

Figura 3. Exemplo de cristal de %Si de elevada pureza isotopica de 99,9995 %,

em forma de esfera quase perfeita, usada na realizacdo da mole do Sl (cortesia

do NIST).

O nudmero de dtomos no cristal esférico uniforme de %Si, que
permite calcular a constante de Avogadro N,, € contado medin-
do-se o volume da esfera e dividindo-o pelo volume ocupado
por um Unico atomo. O volume da esfera de Si é calculado
através da medicdo do seu didmetro por meio de interferome-
tros, com uma precisdo de nandmetros. Por outro lado, a estru-
tura do cristal de #Si é obtida recorrendo a técnicas de difraccao
de raios X.

7 Amedeo Carlo Avogadro, cientista italiano ligado a teoria molecular, 1776-1856.
8  E utilizado o isétopo de silicio mais comum: Si (14 protées e 14 neutres).
Este isdtopo possui uma abundancia na natureza de 92,23%.

9 Num valor de 99,9995%.
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2.2 Parte

CRIACAO DEUM VI

Como ja se referiu anteriormente usa-se, alternadamente, as
duas ferramentas de desenvolvimento. Para o desenvolvimento
da programacéo o diagrama de blocos e o painel frontal para
a representacao virtual do processo e definicdo das entradas e
safdas. Assim, quando se cria um controlo para a entrada ou um
indicador para a saida de dados surgem, automaticamente, no
diagrama de blocos os respetivos terminais. Cada um destes ter-
minais dardo acesso aos objetos definidos no painel frontal. As
ferramentas da paleta de fun¢des permitem operar diretamente
sobre 0s objetos gerando-se um cédigo de programagao asso-
ciado no diagrama de blocos.

No sentido de tornar mais intuitivo o processo de desen-
volvimento de cada uma das aplicacdes cada um dos terminais,
do diagrama de blocos, disponibiliza informagdes Uteis sobre o
objeto criado no painel frontal. Neste sentido, serdo exemplo da
informacao disponibilizada a cor dos elementos e os simbolos
indicadores do tipo de dados. Sdo exemplo desta sinalética, por
exemplo, os nimeros de virgula flutuante e de dupla precisao,
apresentados com terminais alaranjados associados as letras
DBL (Double-precision, floating-point), ou 0s terminais Booleanos
de cor verde, representados pelas letras TF. Na Figura 6 apresen-
tam-se diversos exemplos das varidveis referidas bem como a
associacdo a elementos de controlo (com borda grossa e uma
seta a preto do lado direito da representacao grafica — blocos
Array1 e Stop), e os indicadores (com borga fina e seta a preto
do lado esquerdo da representacdo — bloco Graph).

Budd Wavefeam

Buid Array

i =

Figura 6. Representacdo dos terminais de controlo, indicadores e respetivas

varidveis (Fonte: Nl-a).

Como se podera depreender da representagcao anterior os ter-
minais da mesma cor seréo, geralmente, ligados aos terminais
com a mesma cor, ou seja, laranja com laranja e verde com
verde, e assim sucessivamente. Existem, no entanto, excecoes
a esta regra como seja a ligagdo de um terminal de cor azul (va-
lores inteiros de 8 a 64 bits) a um terminal de cor laranja (valor
fracionario). Deve-se ainda referir que para além dos terminais
do painel frontal, os diagramas de blocos podem ser constitui-

dos por diversas fungdes (algébricas, booleanas, etc) que po-
dem conter multiplos terminais de entrada e de saida. A inter-
conexao entre terminais terd uma Unica origem, geralmente um
controlo, mas poderdo ser interligados a diversos indicadores e
ou fungdes, isto é, varios destinos.

Assim sendo, as interligacdes dos diversos blocos far-

-se-do utilizando a ferramenta fio (ferramenta de ca-

blagem) colocando sobre o terminal a ponta do fio
que se solta do carreto. Quando colocado sobre o elemento
surge o nome do terminal, em amarelo. Conforme se move a
ferramenta de ligagdo sobre as fungdes também serd apresenta-
da a informagdo do terminal a que se estd a conectar, ver Figura
7 a esquerda. No entanto, se for necessario obter mais informa-
cdo sobre os terminais, deveremos fazer um clique com o botéo
direito do rato sobre a funcéo, selecionando o menu Visible Ite-
ms » Terminals, ver Figura 7 ao centro. A representacao da funcéo
desvanece revelando-se os terminais e as correspondentes co-
res de acordo com o tipo de dados usados nos terminas do pai-
nel frontal, ver Figura 7 a direita.

E"_’ Label

9‘ i
? Desscriphion and Tip...
ot Breakpoink
Craate L]
Replace

Figura 7. Representacédo do elemento de ligagdo, menu de ajuda e tipo de

dados do terminal (Fonte: NI-b).

Para obter uma ajuda adicional o programador poderd selecio-
nar Help » Show Context Help ou pressionar CTRL+H que permiti-
réd abrir a janela de ajuda de contexto. Uma vez acionada a ajuda
de contexto, ao movimentar-se o rato sobre uma funcgao, provo-
car-se-a a abertura de uma janela de contexto que mostraré a
funcao, os terminais e uma breve descricdo do mesmo, Figura 8.

O

= Context Help

Figura 8. Ajuda de contexto (Fonte: NI-b).

Por outro lado, dado que na fase inicial a representacao do pro-
cesso poderd apresentar-se com um tragado mais irregular, de-
sagraddvel em termos de visualizagdo, podera sempre corrigi-lo.
Para isso clica-se com o botdo do lado direito do rato sobre a
ligacdo que desejamos corrigir e escolhemos a opcéao Clean Up
Wire para que a ligagdo seja, automaticamente, redirecionada e
reorganizada, Figura 9.




Assim, quando se cria um controlo para a
entrada ou um indicador para a saida de dados
surgem, automaticamente, no diagrama de
blocos os respetivos terminais. Cada um destes
terminais dardo acesso aos objetos definidos
no painel frontal. As ferramentas da paleta

de funcdes permitem operar diretamente
sobre 0s objetos gerando-se um cédigo de
programacao associado no diagrama de
blocos.

e Create \Wire Branch
L'._._,.‘,J 1 Delete Wire Branch
Ingart ]

Figura 9. Ajuda de contexto (Fonte: NI-b).

FLUXO DE DADOS (DATAFLOW)

O LabVIEW segue um modelo de fluxo de dados preciso e
bem definido para a execucdo dos Vis. Assim, um determina-
do no do diagrama de bloco s6 serd executado quando todas
as suas entradas estiverem disponiveis. Por outro lado, quando
um dado né conclui a sua execucéo, fornecerd os dados aos
seus terminais de saida passando-os ao né seguinte, de acor-
do com o caminho do fluxo de dados. O Visual Basic, o C++,
0 JAVA e muitas outras linguagens de programacao baseadas
em texto, tém por base o mesmo modelo de controlo de fluxo
de execucdo do programa. Neste fluxo de controlo, a ordem
sequencial dos elementos do programa determina a ordem
de execucdo do mesmo.

it |
>
Nunber 1
.::.i!r Result
] B"B" ) Random Muriber {0-1)
Number 2

rbf@f

Figura 10. Exemplos do fluxo de dados (Fonte: NI-b).

Analisando o diagrama de blocos apresentado na figura ante-
rior podemos constatar que a representacdo a esquerda mos-
tra a adicao de dois nUmeros e, em seguida, a subtra¢do de
50,0 ao resultado da adigao. Neste caso, o diagrama de blocos
é executado da esquerda para a direita, ndo porgue os objetos
sao colocados nessa ordem, mas porque uma das entradas da
funcao Subtract (subtracdo) ndo é valida até que a funcdo Add
(adicdo) termine a execugao e passe os dados para a funcao
Subtract. Lembre-se que um no é executado apenas quando
os dados estdo disponiveis em todos os seus terminais de en-
trada e que este so fornecerad dados aos seus terminais de sai-
da apenas quando termina a sua execugao.
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No entanto, no codigo apresentado a direita (ver Figura 10)
a sequéncia de execugdo nao esté percetivel pelo que restardo
duvidas quanto a sua execucdo, isto é, qual dos codigos serad
executado em primeiro: a funcédo soma (Add) e o nimero alea-
torio (Randon Number) ou a divisdo (Divid)? Nesta situacdo nao
serd possivel dizer qual delas serd executada em primeiro uma
vez que a funcdo soma e divisdo estdo disponiveis ao mesmo
tempo e a fun¢do Randon ndo possui entradas ativas. Assim,
quando se pretende que um segmento de codigo seja execu-
tado antes de um outro e ndo exista dependéncia dos dados
de entrada das funcées, teremos de utilizar uma estrutura de
“Sequéncia” para forcar a ordem de execucéo.

CRIAR UM SubVi

Como o nome desta aplicagdo sugere um SubV/ é um VI que
pode ser desenvolvido e utilizado dentro de outro VI. Entdo um
subVI nada mais serd que o correspondente a uma sub-rotina
utilizada nas linguagens de programacdo baseadas em texto. A
utilizacdo destes recursos devera ser entendida como uma aju-
da a gestdo da programacéo, a visualizagdo e a depuracdo mais
eficiente do diagrama de blocos.

Por outo lado, assim que desenvolvidos cada um dos SubVls
podem, igualmente, ser representados pelo seu icone ou por
um terminal de interligagcdes. Do mesmo modo que os termi-
nais de controlo e de indicacdo estes podem ser vistos como
um fcone, ou como um terminal simples de conexdes no dia-
grama de blocos. Os subVls podem ainda ser vistos como um
fcone, um nd expansivel ou um nd expandido. As diferentes vi-
sualizacdes dependem meramente da preferéncia do utilizador
e néo alteram a funcionalidade dos subVis, Figura 11.
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Figura 11. Diferentes vistas de um SubVI (Fonte: NI-b).

Cada VI exibe um icone (representado a esquerda na figura an-
terior) no canto superior direito das janelas do painel frontal e
do diagrama de bloco (ver Figura 12). Um icone é a represen-
tacao grafica de um VI. Ele pode conter texto, imagens ou uma
combinagao de ambos. Se se usar um VI como um subVl, o ico-
ne identifica o subVI no diagrama de blocos do VI em que este
se encontrard inserido.

O conector mostra os terminais disponiveis para transferén-
cia de dados de e para o subVI. Para cada um dos VlIs ou subVls
poderdo ser definidos vérios padrdes de conexao que poderao
ser escolhidos com um clique do botéo direito do rato sobre o
conector, selecionando-se o padréo pretendido no menu pa-

drées. Posteriormente poderemos atribuir os controlos e indica-
dores no painel frontal ao terminal do conector, como veremos
mais a frente.
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Figura 12. Identificacdo dos SubVIs no diagrama de blocos (Fonte: NI-b).

No diagrama de blocos apresentado na Figura 12 sdo mostra-
dos dois subVIs (Temp). Para ver o painel frontal de um subV,
basta fazer um duplo clique no respetivo subVI. A visualizagdo
da hierarquia dos subVls dentro de um VI principal podera ser
acedida clicando-se em Browse » Show VI Hierarchy.
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Como o nome desta aplicacdo sugere um
SubVl é um VI que pode ser desenvolvido

e utilizado dentro de outro VI. Entdo um
subVI nada mais sera que o correspondente
a uma sub-rotina utilizada nas linguagens
de programacao baseadas em texto.

A utilizacdo destes recursos devera ser
entendida como uma ajuda a gestao da
programacao, a visualizacao e a depuracao
mais eficiente do diagrama de blocos.
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12.2 Parte

12. ANALISE DAS CARATERISTICAS TECNICAS

DE UM DiODO

Os diodos de juncdo podem ser divididos, de forma geral, em
diodos retificadores, que apresentam uma poténcia nominal su-
perior a 0,5 W e preparados para operar a frequéncias da ordem
dos 50 Hz e os diodos para pequenos sinais, onde a poténcia
nominal é inferior a 0,5 W e utilizados, tipicamente, a frequén-
cias de operacdo superiores a 50 Hz. Na Figura 98 pode ser vi-
sualizado o aspeto e cada um dos diodos referidos.

Diodo para
pequenos sinais
1N4148

K1 BAT CHAROGE
F

>1 |
| a1

=~ Rz3
Ayl T

Diodo retificador
1N4007

Figura 98. Diodo retificador e diodo para pequenos sinais.

Os circuitos limitadores séo utilizados para retirar parte do sinal
de entrada acima ou abaixo de um nivel especificado. Podera
ser utilizado para protecdo de circuitos ou na formacdo de um
sinal de entrada. Nestes circuitos sao utilizados diodos para pe-
quenos sinais.

12.1. Circuito Limitador Polarizado Positivo

O nivel de limitagdo de um diodo de juncéo, considerando um
diodo de silicio e a 2.2 aproximacao na anélise, é de 0,7 V. Existe,
no entanto, situacdes onde este nivel de limitacdo do sinal se
pretende superior. Para tal, utilizaremos uma fonte de tenséao
continua para elevar o nivel de limitacdo desejado. A Figura 99
apresenta um circuito Limitador Polarizado Positivo. O circuito
utiliza a polaridade de uma tensdo continua externa para variar
o nivel de referéncia de um circuito limitador positivo. Impor-
tante referir que, a tensdo continua externa devera ser menor
que o pico méaximo da tensdo alternada.

A fonte de sinal de entrada apresenta uma tensao V, e uma
resisténcia R.. A fonte de tensao continua é referenciada porV_e
a tensdo de saida comoV, ..

R

S

L)
I

Figura 99. Sinal de entrada e Sinal de saida do Circuito limitador polarizado

positivo.

Pela andlise do circuito podemos observar que, considerando
a 2.2 aproximacao, a conducéo iniciar-se-4 quando a tensdo de
entrada for superior a (V. +0,7V). AFigura 100 representa o sinal
de entrada e o sinal de saida do circuito.

- QuandoV, < (V. +0,7V) o diodo ndo conduz e temos
Vour=Vs

Quando V, > (V. + 0,7 V) o diodo conduz e temos
Vo=V +07V)

Vo>V +07V

Lo\ L)

V40,7V

[

Vo<V +0,7V

Figura 100. Sinal de entrada (em cima) e Sinal de saida (em baixo) do Circuito

limitador polarizado positivo.




12.2. Circuito Limitador Polarizado Negativo

O circuito da Figura 101 é um limitador polarizado negativo, utilizado
quando existe a necessidade de limitar negativamente o nivel do sinal.
Comparativamente, ao circuito anterior o diodo e a fonte de sinal sao
invertidos. O diodo terd um nivel de referéncia, pela segunda aproxima-
caode (-V_-0,7V).

Figura 101. Circuito limitador polarizado negativo.

Analisando o circuito teremos:

QuandoV, < (-V_-0,7V) o diodo conduz e obtemos
Vo =EV-07V)

Quando V, > (-V.-0,7V) o diodo nao conduz e obtemos
Vour=Vs

A Figura 102 representa o sinal de entrada e o sinal de saida do

circuito.

Figura 102. Sinal de entrada (em cima) e Sinal de saida (em baixo) do Circuito limitador

polarizado negativo.
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12.3. Circuito Limitador Polarizado de Nivel de referéncia
positivo
Por vezes ha necessidade de manter um circuito acima de
um determinado nivel de referéncia positivo. A Figura 103
apresenta o circuito limitador polarizado para alcancar este
objetivo.

RS
vy .
D
of #

Figura 103. Circuito limitador polarizado de nivel de referéncia positivo

Pela andlise do seu funcionamento podemos escrever:

Quando V, < (V.- 0,7 V) o diodo conduz e obtemos
Vo, =(V-07V)

QuandoV, > (V.- 0,7 V) o diodo ndo conduz e obtemos
Vour=Vs

A Figura 104 descreve o sinal de entrada e o sinal de saida do
circuito limitador de nivel de referéncia positivo.

V.

AWA

_ VS
V>V -07V
V_-0,7V
V, <V_-07V

Figura 104. Sinal de entrada (em cima) e Sinal de saida (em baixo) do Circuito

limitador de nivel de referéncia positivo.

12.4. Circuito Limitador Polarizado de Nivel de referéncia
negativo

Se pelo contrério existir a necessidade de manter um circuito
eletronico abaixo de um determinado nivel de referéncia, in-
vertemos o diodo bem como a polaridade da fonte de tensdo

continua externa. A Figura 105 representa este circuito e os res-
petivos sinais de entrada e saida.

Figura 105. Circuito limitador polarizado de nivel de referéncia negativo.

Pela andlise do circuito apresentado teremos:

- QuandoV, < (-V_+0,7V) o diodo conduz e obtemos
Vour=Vs

Quando V, > (V. + 0,7 V) o diodo néo conduz e obtemos
Vo=V +07V)

Na Figura 106 podera ser analisada a onda de entrada e a onda
de saida do circuito limitador de nivel de referéncia negativo.

AWA

- \/5
V>V + 07V
V40,7V
,\/S
V<V +07V

Figura 106. Sinal de entrada (em cima) e Sinal de saida (em baixo)

do Circuito limitador de nivel de referéncia negativo

12.5. Circuito Limitador Polarizado Combinado

Se utilizarmos simultaneamente o limitador polarizado positivo
e o circuito limitador polarizado negativo, obtemos um limita-
dor combinado. Este circuito elimina os valores de pico positivo
e os valores de pico negativo da onda de entrada, ou seja, o
diodo D, limita as partes positivas acima do nivel de polaridade
positivo e o diodo D, limita as partes negativas abaixo do nivel
de polaridade negativa. Quando a tensdo de entrada (V,) for
muito elevada em relacéo aos niveis de referéncia ou polaridade
o sinal de saida é uma onda quadrada. A Figura 107 representa o
Circuito Limitador Combinado.




R

s
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Figura 107. Circuito limitador polarizado Combinado.

T

Utilizaremos nesta andlise a 1.2 aproximacao do diodo ou dio-
do ideal. Faremos o estudo individual de cada diodo e poste-
riormente acumulamos os efeitos. A Figura 108 apresenta o
sinal de entrada e o sinal de saida do circuito.

QuandoV, <V, odiodo 1 ndo conduz e obtemos V,, . =V,

QuandoV, >V, odiodo 1 conduz e obtemosV,, =V,

QuandoV, <V, odiodo 2 conduz e obtemosV_  =-V,

QuandoV, >V, odiodo 2 ndo conduz e obtemos V,, . =V,

V. >V : Vo>V

et an
U/

Vo<V, H V. <V

Figura 108. Sinal de entrada (em cima) e Sinal de saida (em baixo) do

Circuito limitador polarizado Combinado.

Se considerarmos a segunda aproximacgao, quando o diodo

D, esta diretamente polarizado, a tenséo de saida (V) serd

)
ouT
V., + 0,7 V. Relativamente ao diodo D, a tensdo de saida sera

(V,-07V).

REFERENCIAS
C.R. Paul, S.A. Nasar, L.E. Unnewehr, “Introduction to Electri-
cal Engineering - Second edition; McGraw-Hill International
Editions, ISBN 0-07-011322-X, 1992.
Albert Paul Malvino, “Principios de Eletrdnica - 6.2 edicao’
McGraw-Hill. ¢
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Fabricacao aditiva - impressao
de um postico de um molde

1.INTRODUGAO

O interesse e os beneficios da Impressao 3D de metal
para a industria

A Impressdao 3D vem despertando continuamente de uma
forma progressiva ao longo dos Ultimos anos o interesse e tra-
zendo beneficios dentro da industria em diversos segmentos
e, nomeadamente, no setor metallrgico, metalomecanico e
eletromecanico, podendo-se observar um crescimento (ainda
timido, mas consistente) por parte das impressoras 3D focaliza-
das em metais.

Almpressao 3D de metal fornece solugdes otimizadas e po-
dem ser aplicadas em diversos setores, tanto na area industrial
como na salde, nomeadamente ao nivel da fabricacao de dis-
positivos médicos personalizados. A utilizagdo desta tecnologia
permite eliminar muitas das restricdes conhecidas nos métodos
de fabricacéo tradicionais como a maquinacao e a fundicéo, por
exemplo.

Revelam-se, deste modo, novas possibilidades para geome-
trias complexas e customizagdes em grandes quantidades de
pecas, a um custo comercialmente vidvel, que antes era de todo
impossivel alcancar.

Alguns autores e entusiastas desta matéria afirmam que
"futuramente algumas pegas e componentes mecdnicos, das in-
dustrias automdvel e aerondutica, assim como préteses humanas,
56 poderdo ser construidos por meio e recorrendo a este processo”.

Por isso o CENFIM nao poderia estar ausente deste desen-
volvimento e iniciamos agora, em 2020, este novo caminho que
nos levara certamente, como noutros casos de sucesso No pas-
sado (como seja a maquinagao e programacao CNC), a estar ao
lado das empresas e dos trabalhadores permitindo-lhes o co-
nhecimento, a formacéo e o acesso a esta tecnologia.

2. TECNOLOGIA
A fusdo de pd metalico é uma das familias dos processos de fa-
brico aditivo. Dentro desta familia ha diversas tecnologias cujas
designagdes variam de acordo com o processo e o fabricante
do equipamento. Vamos referir esta tecnologia por fusédo de pd
metdlico a laser, que tem a designagao em inglés de Metal Pow-
der Bed Fusion (MPBF), uma vez que utiliza um feixe laser de ele-
vada poténcia para fundir o pé metélico, camada sobre camada,
até se atingir a peca desejada.
Esta tecnologia pode ser aplicada na indUstria de moldes
na producao de:
- Elementos dificeis ou impossiveis de obter pelos processos
convencionais de maquinacao (CNC e erosédo);
Posticos e outros acessérios moldantes com canais confor-
mados;
Reposicdo de pecas sobressalentes num espago curto de
tempo;

Criacdo de sistemas de fixacdo de pecas para maquinacao;
Reconstrucdo de pecas fraturadas ou desgastadas.

O processo de fabrico aditivo por fusdo de pd metélico a laser é
complexo, constituido por varias etapas e utiliza diversos equi-
pamentos, para além de uma impressora de fuséo de pd me-
télico, necessérios para se chegar a peca fisica final e acabada.
Este artigo pretende explicar de uma forma sucinta o processo
desde o seu inicio, realcando alguns aspetos que sao importan-
tes e utilizando, como caso de estudo, um postico de um molde
de injecao (Figura 1).

Figura 1. Postico de um molde de injegdo.

A impressora de fusdo de pé metélico a laser (Figura 2) per-
mite imprimir diversos tipos de ligas metdlicas: aco maraging,
aco inoxidavel, niquel, cobalto, titanio, aluminio e cobre, entre
outros.

Figura 2. Impressora de fusédo de p6 metélico a laser.

3. SEQUENCIA DE OPERACOES

A Figura 3 mostra a sequéncia de operacdes que existe duran-
te o processo de fusao de pd metdlico a laser. Vamos dividir o
processo em trés etapas distintas: O processamento de dados,




que diz respeito a manipulacdo de ficheiros de CAD; a operacdo
da méquina, que contempla toda a parte operacional relacio-
nada com a impressora e a matéria-prima e o acabamento, que
envolve o trabalho apds impressao das pegas e da bolacha de
construcao.
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Figura 3. Sequéncia de operacoes.

3.1. Processamento de dados

Tudo comeca com a obtencdo do modelo CAD da peca que se
pretende imprimir. O modelo pode ser obtido por digitalizacdo
de uma peca fisica ou através da modelacdo 3D por um software
de CAD.

Esta etapa é crucial para a obtencdo de bons resultados e faz
toda a diferenca que as pessoas envolvidas na criacao das pecas
conhecam com profundidade o processo aditivo. A modelacéo
de pecas para fabrico aditivo é diferente da modelacao de pecas
para serem produzidas por arranque de apara, nomeadamente
em questdes como as regras de projeto, 0 acabamento super-
ficial, o processo de crescimento e as restricdes tecnoldgicas,
entre outros.

Quando comparado com fabrico subtrativo, o fabrico aditi-
vo permite uma maior liberdade na criagdo de formas e geome-
trias complexas, algumas delas dificeis ou mesmo impossiveis
de obter por processos de arranque de apara. A Figura 4 mostra
um desses exemplos, uma estrutura reticulada tridimensional e
bastante fina.

Figura 4. Exemplo de uma estrutura reticulada tridimensional.

O ficheiro de CAD é exportado em STL, sendo este o formato
padréo utilizado nos processos aditivos. O STL é depois traba-
lhado num software de fatiamento, também conhecido por si-
cer. Aqui procede-se a um estudo rigoroso e detalhado da peca,
seguindo as etapas de acordo com a Figura 5.

Andbse e corregda Oriesitas; 5o Caolocagio " = .
* ‘ * Fatiamento E dtalao
e erron o peca de suportes ! Ko

Figura 5. Etapas a seguir no software de fatiamento.

O objetivo do software de fatiamento consiste em converter o
ficheiro STL em camadas (fatias) sobrepostas, desde a base até a
altura méxima da peca, como se cada camada se tratasse de um
desenho 2D (Figura 6).

Figura 6. Desenho de uma fatia do postico.

O calor gerado pelo laser é extremamente elevado e deve ser
rapidamente dissipado por forma a minimizar as tensoes térmi-
cas geradas na peca que estd em crescimento. Se nao forem
dissipadas, as tensdes térmicas podem provocar 0 empeno ou a
queima da peca (Figura 7).

Figura 7. Empeno e queima provocados por excesso de calor.

Os dois estudos que devem ser feitos para ajudar a dissipacdo
de calor estdo relacionados com a orientacdo da peca tendo em
conta o seu crescimento por camadas e a criacdo de suportes
em zonas estratégicas da peca onde é previsivel haver maior
concentracao de calor (Figura 8).

Figura 8. Estudo da orientagdo do postico e colocagdo de suportes (azul).

robéticd H portugdl 3d
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Os suportes séo estruturas colocadas entre a bolacha de cons-

trucao e as superficies de baixo da peca e tém dois objetivos

principais:

- Fixar a peca durante o seu processo de crescimento;

- Ajudar a dissipar o calor gerado pelo laser durante a fuséo
do pd metalico.

A Figura 9 mostra 0 posti¢o na sua orienta¢ao para impressao e
a estrutura de suportes.

Figura 9. Postico orientado para impresséo (laranja) e estrutura de suportes

(azul).

O estudo dos suportes é muito importante e deve ser meticulo-
5o, onde aspetos como o tipo de suporte, a sua espessura e den-
sidade, a sua posicdo na peca, a sua inclinagcéo e a sua ligagcéo a
peca sdo fatores a ter em conta durante a sua criacao.
No entanto, a sua utilizacdo deve ser criteriosa uma vez que
0s suportes:
- Aumentam o tempo de impresséo;
- Conduzem a um desperdicio de material porque nio séo
reaproveitados;
- Prejudicam o acabamento superficial das pecas;
- Requerem mao-de-obra na sua remocao, podendo ser ne-
cessario recorrer a utilizacdo de processos complexos para a
sua remogao.

No final do estudo sdo gerados dois ficheiros (peca e suportes),
do tipo CLI, que sé&o tratados num software que tem como fi-
nalidade processar cada uma das camadas anteriores e gerar o
codigo interpretado pela impressora. Este software, desigando
por EP-Hatch, é propriedade da marca da impressora e tem em
conta diversos parametros relacionados com a intensidade e
estratégias de varrimento do laser e aplica-os a cada uma das
camadas (Figura 10).

Part contour =4 v Hatch limes

Outer contour + Fletd fap

r
here i
Inner contour * ( negalhe)

Tabases i » Hatch angle
Inner-outer distance + Field angle
Inner distance _ Field

(here stripe)
Hatch offset <

Figura 10. Variaveis relacionadas com o processamento.

No fim, faz-se o processamento de dados e exportam-se os dois
ficheiros para o formato EPI (Figura 11).

Importagliodo Sisli B0l Aplicaghoda Piocis . .
o =S i - i e Frociemeio " Exportagio

Figura 11. Etapas a seguir no software de processamento.

3.2. Operacao da maquina

A operacgdo da maquina segue a sequéncia mostrada na Figura 3.
Antes de ser colocado dentro da impressora, o pd metélico deve
secar completamente, sendo aquecido a 80°C durante varias
horas e em vacuo, num forno proprio para o efeito.

O pé metdlico deve ser manuseado com cuidado e seguin-
do rigorosos procedimentos de seguranca, de forma a se evitar
o contacto direto com o operador.

No fim da impressao, o pé metdlico que néo foi utilizado é
peneirado e reutilizado noutras impressdes minimizando, assim,
o desperdicio de matéria-prima (Figura 12).

Figura 12. Preparacgao para remocdo do p6 metalico néo utilizado

na impressao.

3.3. Acabamento

O acabamento consiste em varias operacdes que tém como ob-
jetivo a separacéo fisica entre a bolacha de construcdo e a peca
e pos-processamento de ambos. As etapas a ser efetuadas de-
pendem muito da estratégia adotada no software de fatiamen-
to (Figura 13). Na criagdo dos suportes para o postico houve a
preocupacao de se colocar uma estrutura fina a fim de facilitar
da sua remocao (Figura 14).

- Pedra de bancada

*' Retificacio
(se necessdrio)

Figura 13. Etapas a ter em conta para a remogéo de suportes finos.

A colocacdo de suportes mais robustos pode obrigar a utiliza-
cdo de equipamentos mais sofisticados para se conseguir re-
mover a peca da bolacha de construcéo, equipamentos esses
que podem ser o serrote mecanico, a fresadora (convencional
ou CNC), o torno ou a erosora a fio.




Figura 14. Exemplo de postico e estrutura fina de suportes.

Os suportes criados sdo estruturas finas rendilhadas, muito
delicadas e frageis, com cerca de 0,2 mm de espessura. Estas
estruturas podem ser retiradas com o auxilio de um serrote
manual ou alicate e a bolacha de construcéo fica pronta apds
a passagem de pedra de bancada ou retificacao (Figura 15).

Figura 15. Pés-processamento da peca e da bolacha de construgao.

4. CONCLUSAO

A fusdo de pé metdlico a laser é um dos poucos processos
aditivos atuais que permite obter pecas totalmente metalicas,
podendo ser utilizados diversos metais sobre a forma de ligas.
As pecas obtidas podem ser de grande complexidade geo-
métrica e precisao.

A fusdo de pd metdlico a laser gera uma grande quanti-
dade de calor que deve ser rapidamente dissipada através de
suportes.

No fim da impresséo, os suportes devem ser retirados e
as pecas podem precisar de pds-processamento, tendo em
conta o tipo de acabamento pretendido.

Todos os Equipamentos de Protecdo Individual ou Cole-
tiva, disponibilizados pelo fabricante destes equipamentos, e
0s requisitos de seguranca estabelecidos para a sua operacio-
nalidade, devem ser escrupulosamente respeitados e cumpri-
dos, por forma a salvaguardar sempre a saude e seguranca
do operador e pessoas envolvidas no processo, assim como
garantir o correto manuseamento da maquina e equipamen-
tos complementares.

Todas as imagens e fotografias mostradas neste artigo sao
o resultado do estudo desenvolvido durante estes dois meses
de operagao com a impressora e de pe¢as que foram produzi-
das durante este tempo. *{
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Nova fonte de alimentacdao QUINT4
com saidaa 110 VDC

Phoenix Contact, S.A.

Tel: +351 219112 760 - Fax: +351 219 112 769
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A nova fonte de alimentacdo QUINT4-
-PS/TAC/110DC/4 é a primeira fonte
"standard” de calha DIN com tensdo de
saida de 110 VDC. Pertencendo a fami-
lia QUINT POWER de 4.2 geracao, esta
fonte estd dotada de vérias op¢des de
monitorizacdo da disponibilidade de
bom funcionamento.

WEG no ranking das 1000 Maiores
Empresas em Portugal

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt
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A WEG integra uma vez mais, o ranking
das 1000 Maiores Empresas publicas e
privadas, com maior volume de negd-
cios, em Portugal. Em 2020, a WEG ocu-
pou o prestigiado 640.2 lugar das Maiores
Empresas a operar no tecido empresarial
portugués e assinalou um crescimento
de 8,53% e de 9,38% face ao respetivo
volume de negdcios registado neste
ranking em 2019 e 2018, revelando um
crescimento sélido e sustentado.

Este incremento no desenvolvimen-
to e na importancia da marca WEG é
ainda comprovado pela sua subida no
ranking nos Ultimos quatro anos: 794.°
lugar no ranking em 2017, 765.° lugar em
2018, 6952 lugar em 2019 e 640.° lugar
em 2020.

Esta é uma iniciativa anual realizada
pelo jornal Expresso, em conjunto com a
Informa D&B e a Deloitte, assente na im-
portancia da dimensédo e do crescimento
das empresas para o desenvolvimento
da economia, onde se identificam as
empresas mais preparadas para fazer a
diferenca, com base nos balancos e na

demonstracdo de resultados individuais
e em euros, relativos ao Ultimo ano fiscal.

No éambito desta iniciativa sao desta-
cadas as empresas que ganham dimen-
sao através do crescimento sustentado
do negdcio, destacando também a im-
portancia das exportacdes, emprego e
longevidade.

Schaeffler inicia a producao
em série de motores elétricos
Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel.: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaeffler.com - www.schaefflerpt

O inicio da producao em série de diver-
sos produtos em todos os niveis de ele-
trificacdo demonstra o sucesso do com-
promisso adquirido pela Schaeffler no
campo da mobilidade elétrica.

A Schaeffler fornece tecnologias para
todos os sistemas de acionamento eletri-
ficados. A producdo em série de transmis-
sdes de veio elétrico, um componente-
-chave para os sistemas de veio elétrico,
estd a decorrer com sucesso desde 2017,
fornecendo uma étima relagdo de trans-
missdo e transferéncia de poténcia do
motor elétrico para as rodas. Trata-se de
um componente altamente versatil com
uma vasta gama de aplicagdes. No Audi
e-tron, por exemplo, as transmissdes de
veio elétrico da Schaeffler séo utilizadas
nos dois eixos, com diferentes execucoes
estruturais, para a capacidade de tragao
as quatro rodas. Por sua vez, o Porsche
Taycan é equipado com uma transmissao
coaxial de veio elétrico de alta eficicia
da Schaeffler, para fornecer a relagéo de
transmissao necesséria no eixo dianteiro.

Este ano serd iniciada a producao em
série de modulos hibridos, transmissoes
hibridas e acionamentos de veio total-
mente elétricos. A base da producdo de
motores elétricos da Schaeffler é uma
plataforma modular de tecnologia alta-
mente integrada.

Juntamente com diversos pedi-
dos de producdo em série de motores
elétricos no setor dos automoveis de
passageiros, a Schaeffler alcancou re-
centemente outro marco importante ao
entrar no segmento das aplicacoes pesa-
das para veiculos comerciais. A empresa

anunciou um pedido de producdo em
série de motores elétricos que se cara-
terizam pela tecnologia de enrolamento
ondulado, tecnologia que oferece uma
alta densidade de poténcia e vantagens
durante a montagem.

O alcance de um robot

é rapidamente estendido
com o 7.° eixo da igus
igus®, Lda.

Tel: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

¥ /company/igus-portugal
Ei/igusPortugal

Aigus oferece agora um 7.° eixo pronto a
funcionar, para que os robots se possam
movimentar numa distancia de varios
metros. O novo sistema completo con-
siste num moédulo acionado por correia

dentada ZLW isento de manutencao,
uma placa adaptadora, quadro elétrico,
cabos e software integrado. Para uma
facil integracao deste eixo nos robots, a
igus desenvolveu dois kits adaptadores
para os robots robolink e UR. Estes permi-
tem uma automacao rapida e, sobretudo,
eficiente e low-cost.

A igus desenvolveu um maédulo pla-
no, isento de lubrificacao e de baixo peso
com cursos até 6 m e uma precisdo de
posicionamento de 0,5 mm, através do
seu moédulo linear drylin. Para garantir
que o modulo possa ser facilmente com-
binado com um robot, a igus oferece
agora solugcdes completas para robots
UR3, UR5 e UR10 (Universal Robots), ro-
bots robolink DP e robots DCi.

Os utilizadores podem configurar
online a solucdo completa em www.
igus.pt/info/n20-zlw-7th-axis. O 7.0 eixo
é fornecido pela igus como um sistema
completo, pronto a ligar de imediato,
que inclui um mddulo acionado por cor-
reia dentada de drylin ZLW-20 no com-
primento desejado ao milimetro, cabos
de ligagédo, quadro elétrico, a eletrénica
de poténcia, o software de integracéo
e 0 kit adaptador correspondente. Em




alternativa, o kit adaptador, que inclui uma placa adapta-
dora e o sistema de controlo, também estd disponivel em
separado.

UtiliTrak da HepcoMotion: solucao de baixo custo
e de facil instalacao

FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.

Tel: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com
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UTILITRAK
LINEAR GUIDES
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Conhega os desenvolvimentos mais recentes da linha Uti-
liTrak da HepcoMotion. Apresentando todos os beneficios
do sistema UtiliTrak, os novos rolamentos VC oferecem uma
solucdo econdmica e de baixa manutencao.

A guia linear UtiliTrak® da Bishop Wisecarver foi projeta-
da para aplicacées onde baixo custo, facil instalacdo e requi-
sitos minimos de manutengdo sao os objetivos principais
do projeto. Construido com DualVee Motion Technology®,
UtiliTrak® oferece alta confiabilidade, facil instalacao e baixa
manutengao num design compacto e elegante.

Tem como principais caracteristicas: guias lineares sao
de baixo atrito em funcionamento; acabamento fino de
componentes garante baixo nivel de ruido e funciona-
mento suave; pode funcionar a alta velocidade em longos
periodos; UtiliTrak é um sistema de movimento linear com
elevada capacidade de carga; funciona de forma eficaz em
ambientes hostis.

Schneider Electric investe na Planon Beheer B.V
para transformar digitalmente edificios
Schneider Electric Portugal

Tel: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101

pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com - www.se.com/pt

A Schneider Electric anuncia um investimento minoritario
estratégico na Planon Beheer B.V, fornecedor de softwa-
re baseado na Cloud de Sistemas de Gestdo Integrada de
Espacos de Trabalho (IWMS). O acordo, que esté sujeito as

Gateway Wireless
Com capacidades loT

A nova gateway wireless bolt 1oT da Anybus permite
estabelecer comunicagfies com cabertura mundial, num
Unico médulo, com certificacdes para a industria e redes
moveis. Integra a mais recente tecnologia e permite que
qualquer equipamento seja acedide, em qualquer parte
do mundol

FFONSECA

SOLUCOES DE VANGUARDA

e cartao nano-SIM

Redes industriais

Anybus’ wrns

ffonsecacom/hms
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normais aprovagdes legais, ird ampliar a
oferta de software para o ciclo de vida de
edificios digitais da Schneider Electric e
aumentar a sua penetracéo no mercado,
bem como contribuir para a criacdo de
edificios mais inteligentes, sustentaveis e
saudaveis.

A Schneider Electric e a Planon véo
colaborar para oferecer um conjunto de
software e servigos para digitalizar o ciclo
de vida dos edificios novos e existentes.
Assim, melhorardo a sustentabilidade
dos edificios, a sua eficiéncia operacional
e 0 bem-estar dos clientes em setores
como o Governo, educacao, imobilidrio,
saude, financas, Data Centers e seguros.

Atualmente os edificios sdo altamen-
te ineficientes: consomem mais de 50%
da eletricidade mundial, um terco de
toda a energia e sé&o responsaveis por
40% das emissoes globais de CO,.

A integracdo da plataforma de ges-
tdo de energia EcoStruxure™ da Schnei-
der Electric e as solucdes empresariais da
Planon vai ampliar o alcance através das
plataformas operacionais de multiplos
fornecedores a milhdes de ativos conec-
tados e fard com que os edificios passem
de passivos e dispendiosos, a seguros,
sustentaveis e resilientes.

F.Fonseca apresenta o sistema

de TM Al +, de inteligéncia artificial
e machine learning

F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /Fronseca.SA.Solucoesde Vanguarda

™ TECHMAN ROBOT
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O TM Al+ Training Server é um software
que permite aos utilizadores processa-
rem uma grande quantidade de amos-
tras, recolhidas pelo sistema de visdo do
robot e construir um modelo de deep
learning, que ird permitir ao robot execu-
tar tarefas de diferenciacdo com base no
que aprendeu.

Neste sistema salientamos o Ul (In-
terface para utilizador) simples e intuitivo
para os utilizadores acederem através de
qualquer navegador web, a facilidade de
recolha de imagens através do sistema

de visdo integrado do robot e a pré-visua-
lizacdo dos resultados para validar se a
preciséo vai ao encontro do pretendido.

Gostaria de ver uma demostracdo
dos robots Techman e o sistema de TM Al
na sua empresa’

Contacte a FFonseca via email para
comautomacao@ffonseca.com.

Festo une-se a Alianza STEAM pelo
talento feminino

Festo - Automacao, Unipessoal, Lda.

Tel.: +351 226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

Com o objetivo de promover as voca-

¢oes STEAM (Ciéncia, Tecnologia, Enge-
nharia e Matematica no ambito das Artes
e Humanidades) entre raparigas e jovens,
a Festo, fornecedora de componentes
e solugdes para automacao industrial e
formacdo tecnoldgica, assina um acordo
de colaboracdo com o Ministério de Edu-
cacédo e Formacéo Profissional e junta-se
a Alianza STEAM para o talento feminino
"Meninas ao pé da ciéncia’.

Segundo dados do CEDEFOP (Centro
Europeu para o Desenvolvimento da For-
magcao Profissional), 90% dos empregos,
num futuro proximo, vao exigir algum
tipo de competéncia digital. Especifi-
camente, os nichos de emprego, com
maior saldrio e produtividade, estardo
nos setores de ciéncia, tecnologia, enge-
nharia e matemética. E por isso que no
Plano de Acdo de Educacéo Digital 2021-
2027 Adaptar, a educacao e a formacéo a
era digital da Comisséo Europeia estabe-
lece, dentro da Prioridade Estratégica 2,
o objetivo de melhorar as competéncias
e capacidades digitais para a transforma-
¢do digital, bem como promover a parti-
cipacao das mulheres em estudos STEM,
atualmente com menor presenca nesta
area.

Da mesma forma, a promogéao das
vocacdes STEM entre as mulheres é uma
questdo prioritdria no quadro de acdo
definido na Agenda 2030 para o Desen-
volvimento Sustentavel da UNESCO.

Nesse contexto, a Festo junta-
-se a Alianza para procurar sinergias e

promover projetos que contribuam para a
configuragao de um sistema educacional
e de formacao, bem como de um futuro
mercado de trabalho e setorial, que eli-
mine esteredtipos de género associados
a determinadas vocacoes e profissionais.

Com esta acao, a Festo reafirma, mais
uma vez, o seu empenho em enfrentar
os desafios da industria do futuro, bem
como na promogao das vocagdes STEAM,
em geral, e das alunas em particular.

ABB reconhecida como uma
empresa inovadora de referéncia
global

ASEA BROWN BOVERI Portugal

Tel: +351 214 256 000 - Fax: +351 214 256 247
comunicacao-corporativa@pt.abb.com

www.abb.pt
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A ABB foi nomeada uma das empresas
mais inovadoras do mundo em 2021
pela Clarivate, referéncia global em anéa-
lises, incluindo investigacdo cientifica e
académica, inteligéncia de patentes e
normas de conformidade.

Desde 2012, a lista da Clarivate iden-
tifica inovadores globais e empresas e
instituicdes de investigacdo de renome
no topo do ecossistema de inovagao.
Usando a mesma metodologia todos os
anos, a Clarivate analisa as ideias paten-
teadas de mais de 14 000 entidades pe-
los seus niveis de investimento, impacto
e qualidade. 2021 marca a 5.2 vez que a
ABB foi listada.

Em 2020, a ABB aumentou o investi-
mento em I&D e gastos digitais para 4,8%
da faturacdo do Grupo, correspondendo
a cerca de 1,3 mil milhoes de ddlares. A
empresa emprega cerca de 7000 inves-
tigadores em todo o mundo, dos quais
mais de 60% estao focados no desenvol-
vimento e digitalizacdo de software.

A empresa mantém parcerias com
mais de 100 universidades lideres em
todo o mundo. A ABB estd a trabalhar
com a Carnegie Mellon e Stanford Uni-
versity nos Estados Unidos, University
of British Columbia no Canadé, Imperial
College no Reino Unido, Indian Institute




of Technology, Universidade Tsing Hua na China, Royal Insti-
tute of Technology na Suécia e ETH Zurique na Suica.

WebDyn é a mais recente representada

da Lusomatrix

LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica Profissional
Tel:+351 218162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt
ats
« s WEBDYN
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A Lusomatrix apresenta a sua mais recente representada, a
WebDyn. Esta nova representada estd envolvida no desen-
volvimento de tecnologias de ponta baseadas em protoco-
los de Internet e tecnologias de rddio para fornecer servi¢os
inovadores e econdmicos - manutencao remota, gestao re-
mota, controle remoto e monitorizagao remota.

Com mais de 20 anos, a Webdyn projeta e industrializa
materiais e solucdes de software para comunicacdo M2M
nos mercados de Energia, Meio Ambiente, Redes Inteligen-
tes e Transporte.

Atualmente a Webdyn é uma referéncia no fornecimen-
to de concentradores multiprotocolo que cobrem todas as
aplicagdes de servicos remotos e monitorizagao. Com pro-
dutos competitivos e flexiveis, a Webdyn cobre toda a ges-
tdo dos seus equipamentos remotos. A gama de produtos e
servicos especificos fornecidos pela empresa cobre todas as
aplicagdes que requerem a integracao de tecnologias IP na
sua gestdo remota ou sistemas automatizados.

Com experiéncia comprovada, a Webdyn espalha o seu
conhecimento nos terminais e gateways de RF para moni-
torizar e responder aos seus clientes. Com informagoes vi-
tais para o bom funcionamento operacional (como status
da operacgéo, inventdrio, diagndsticos, rastreios e alarmes)
disponiveis a qualquer momento, o equipamento é gerido
com facilidade e seguranca em tempo real por meio de ser-
vicos web. A Webdyn permite ligar um equipamento a web
por meio de comunicagoes fixas (STN, Ethernet) ou méveis
(GSM, GPRS, Wi-Fi).

One-stop shopping
Endress+Hauser Portugal, S.A.
Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com
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Mais e mais instrumentos de medicao da Endress+Hauser
estdo a ser encomendados online. Nos primeiros 5 meses
de 2020, a entrada de pedidos via endress.com quase dupli-
cou. Com a introducdo da nova estrutura de segmentacgao

a fluidotronica pode ajudar.

&
A
T

e

WWW.FLUIDOTRONICA.COM
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de produtos FLEX, integracdo do portal
global E-direct no site e maior otimizagao
da drea de e-commerce em endress.com,
encontrar e solicitar os produtos certos
online serd ainda mais rapido e facil para
clientes.

"Ao fundir as duas plataformas e in-
troduzir vdrias inovacdes em endress.com,
estamos a tornar ainda mais fdcil para os
clientes fazer negdcios connosco digital-
mente’, disse Nikolaus Kruger, Diretor
de Vendas do Grupo Endress+Hauser.
Enquanto o portal global E-direct foi
projetado para produtos simples que
atendem as necessidades bésicas de me-
dicdo, o endress.com oferece todo o por-
tefdlio Endress+Hauser. Com a migragdo
em curso a ser concluida até ao final do
ano, tudo estara disponivel numa Unica
fonte online, eliminando assim a necessi-
dade de mudar de loja e de conta.

Para isso, a segmentacao de pro-
dutos FLEX foi introduzida em endress.
com. Este novo recurso complementa as
op¢des de selecdo existentes e divide o
portefélio de instrumentos de medicdo
Endress+Hauser em 4 éreas de acordo
com as necessidades do cliente. O seg-
mento “Fundamental” contém produtos
béasicos que sdo faceis de selecionar,
instalar e operar. “Lean” apresenta instru-
mentos confidveis e robustos projetados
para o0 gerenciamento eficiente de pro-
cessos essenciais."Extended” mostra todas
as tecnologias inovadoras de otimizagao
de processos, enquanto o segmento
"Xpert" combina produtos especializados
para aplicagbes exigentes.

WEG inaugura novas instalacoes
em Franca

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG renovou as instalagdes da sua fi-
lial em Franca, para atender ao mercado

Francés e Argelino. As novas instalagoes,
tém uma area de cerca de 1000 m? de es-
critérios e 5440 m? de armazém. Esta re-
novagao tem como objetivo possibilitar
0 aumento do niimero de colaboradores,

bem como a possibilidade de implemen-
tar uma nova seccao de montagem, para
reducao dos tempos de entrega.

Os servigos de montagem e pintura
da linha de motorredutores WEG eram
até entdo subcontratados pela WEG
Franca, pelo que a nova unidade em
Lyon permite a filial gerir essas operagoes
internamente, reduzindo os tempos de
espera e de entrega aos clientes.

Por sua vez, o novo armazém com
cinco cais de carga e capacidade de
carga Util de 12 toneladas, possibilita a
consolidacao de todo o stock num Unico
local, permitindo reduzir os custos opera-
cionais e de gestdo de stock e manter os
elevados niveis de satisfacdo do cliente.

Este novo investimento da WEG, a
par da abertura de um escritério de liga-
¢do na Argélia no final de 2019, permite a
empresa fortalecer e desenvolver os seus
negdcios em Franga e nos paises perten-
centes ao Magrebe.

Kim Povlsen é o novo Presidente
da Universal Robots

Universal Robots Iberia

Tel: +351 918 067 200
mipe@universal-robots.com

www.universal-robots.com/pt

ATeradyne, Inc. (NASDAQ:TER), anunciou
anomeacéo de Kim Povlsen para o cargo
de Presidente da Universal Robots. Po-

vlsen, natural da Dinamarca ird liderar a
préxima fase de crescimento e inovagao
da empresa. A sua nomeacéo refor¢a o
compromisso de Teradyne, grupo inter-
nacional no campo da automacéo in-
dustrial, com a origem dinamarquesa da
Universal Robots ao mesmo tempo que
apoia a expansdo e o desenvolvimento
futuro da comunidade robdtica local.
“Tenho o prazer de apresentar Kim Po-
visen como o novo presidente da Universal
Robots”, disse Greg Smith, Presidente do
Grupo de Automacao Industrial da Tera-
dyne e Presidente interino da Universal
Robots. “Povisen combina um historial
fantdstico como lider dindmico com expe-
riéncia relevante e uma tremenda paixdo
pela robética. Com ele a bordo, a Universal

Robots estd posicionada para reforcar a
sua posicao de lideran¢a no mercado glo-
bal da robética colaborativa. Sob a sua li-
deranca, podemos acelerar o crescimento
em novas aplicacdes e o volume de mer-
cado para os cobots. A Universal Robots
foi uma das primeiras empresas a formar o
hub de inovagdo robdtica em Odense e os
nossos clientes internacionais reconhecem
a inovagdo e a qualidade desta heranca
dinamarquesa. Estou muito satisfeito por
poder contar com um executivo dinamar-
qués capaz de dar continuidade ao nosso
sucesso e desenvolver ainda mais o nosso
polo robdtico e a nossa sede em Odense”.

Projeto da Schneider Eletric

com a E.ON vence prémio EnerTIC
Schneider Electric Portugal

Tel:+351217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric foi premiada na 82
edicdo dos prémios enerTIC. O seu proje-
to para a EON, que procurava conseguir
uma rede de distribuicdo de energia mais
sustentavel e sem gases de efeito de estu-

fa, foi premiado na categoria “Smart Grid".

A E.ON, distribuidora de eletricidade
da Suécia, esta firmemente comprometi-
da com a sustentabilidade, destacando-
-se 0 seu objetivo de se tornar uma em-
presa sem combustiveis fosseis até 2025
e reduzir as emissdes de gases com efeito
estufa (GEE). Com vista a alcangar os seus
objetivos, a EON lancou um projeto-pi-
loto na cidade sueca de Norrképing que
consistia em substituir os seus quadros
elétricos de média tensdo SF6 por outros
sem SF6 que utilizam a inovadora tecno-
logia Shunt Vacuum Interruption (SV)™
da Schneider Electric.

O SF6 é um gés de efeito de estufa
cujo potencial de aquecimento global é
muito superior ao do CO,. Amplamente
utilizado no setor elétrico para equipa-
mentos de Alta e Média Tensao, as regula-
mentagdes atuais e futuras incitam a ado-
cdo de alternativas que possam reduzir
o impacto ambiental. A nova tecnologia




ecoldgica e digital da Schneider Electric é apresentada no
AirPacT, um disjuntor interruptor, e na SM AirSeT, uma gama
de quadros elétricos de média tensao — que utilizam, ambos,
uma inovadora interrupcdo a vacuo e isolamento de ar puro.
Os quadros elétricos sem SF6 da Schneider Electric econo-
mizam 2,4 kg de SF6 em subestacdes de média tenséo, o equi-
valente a 56,4 toneladas de CO,, assim satisfazendo as expec-
tativas da empresa relativamente ao respeito pelo ambiente.

Réguas de bornes com ligacao push-in
Phoenix Contact, S.A.
Tel: +351 219112 760 - Fax: +351 219 112 769

www.phoenixcontact.pt

Os bornes PTV estdo agora disponiveis com uma seccao
transversal nominal de 4 mm? Os bornes complementam
as variantes de bornes de 2,5 mm?, permitindo uma maior
variancia na cablagem clara.

NORD DRIVESYSTEMS: novo website ja disponivel
NORD Drivesystems PTP, Lda.
Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

O website da NORD www.nord.com foi completamente
renovado. Desta forma, a empresa especializada em acio-
namentos oferece aos seus clientes uma experiéncia online
ainda mais agradavel, em termos de servicos, e altamente
vantajosa. A loja foi integrada no website e estreitamente
vinculada a ofertas de servicos existentes. A melhoria de va-
rios pormenores garante uma melhor usabilidade.

Além da estética mais contemporanea e mais elegante,
o website nord.com foi transformado numa plataforma digi-
tal central. O portal dos clientes myNORD, a loja online shop.
nord.com e o website compdem agora uma Unica unidade
visual funcional. O lancamento do novo website faz parte do
programa NORD CONNECT 360 que visa tornar o proces-
so de pesquisa e aquisicdo mais eficiente para os clientes e
estabelecer um conceito de digitalizagdo integrada para a
era da Industria 4.0 e orientada para o cliente. Isto permite
a transferéncia de informagdes sem problemas, processos
harmonizados e interligacdo digital entre intervenientes
internos e externos. Encontram-se agora disponiveis infor-
macdes validas 24 horas por dia, 7 dias por semana, para
clientes de todo o mundo.

— ELECTRONICS WORLDWIDE

Componentes de
alta tecnologia para
as suas inovacoes

Na qualidade de um dos distribuidores lideres para
componentes eletronicos, disponibilizamos para si, a
nivel internacional, um amplo portfélio de produtos,
apoio técnico competente no desenvolvimento de pro-
dutos e desigrHn, solucoes de logistica individuais,
bem como servicos abrangentes.

m Semicondutores ® Displays & Boards

= Componentes passivos  ® Storage Technologies

®m Componentes
eletromecanicos

B Tecnologias wireless

Informacoes sobre a RUTRONIK:
nadia.carlino@rutronik.com
www.rutronik.com

Committed to excellence
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Terceira geracao de drives EtherCAT
com fungao AUTO-SYNC

PROSISTAV - Projectos e Sistemas de
Automacao, Lda.

Tel:+ 351234 397 210 Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt
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A terceira geracao de drives EtherCAT, da
RTA, ja se encontra disponivel, incluindo
a nova funcdo AUTO-SYNC

AUTO-SYNC é uma nova funcao in-
tegrada em todos os drives RTA EtherCAT
e Modbus TCP/IP, que otimiza o funcio-
namento do motor em malha fechada,
permitindo um controlo total do sincro-
nismo do motor, maximizacao do rendi-
mento do motor em fungdo de carga e

melhor gestao em tempo real.

Schaeffler vai construir complexo
de laboratérios de ultima geracao
no campus de Herzogenaurach
Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaefflercom - www.schaeffler.pt

A Schaeffler investe cerca de 80 milhdes
de euros num novo complexo central de

laboratérios em Herzogenaurach, como
parte da estratégia do Roadmap 2025
da empresa anunciada no ano passa-
do. O investimento tem como objetivo
assegurar a competitividade do Grupo
Schaeffler e a sua capacidade para apro-
veitar as oportunidades futuras, assim
como fortalecer a posicao do seu cam-
pus de Herzogenaurach como centro
de exceléncia tecnoldgica. O complexo,
atualmente em fase de planeamento de-
talhado, tem previsdo de conclusdo em
2023.

A sede central da Schaeffler em Her-
zogenaurach ird acolher brevemente um
complexo de laboratérios centralizados
que vdo ocupar cerca de 15 000 m? de
superficie bruta, albergar 15 laboratorios
e mais de 360 colaboradores. As novas
instalagdes do laboratério véo centrali-
zar e consolidar as principais competén-
cias e capacidades do Grupo Schaeffler
em dareas tecnoldgicas chave, como 0s

sistemas de medicao, ensaio e calibra-
¢do, a investigacao e o desenho de ma-
teriais, a eletroquimica e a otimizacao da
vida Util, a resisténcia e a fiabilidade dos
produtos. Também ird albergar um novo
laboratério de eletrénica. O objetivo da
empresa ao consolidar todas estas ati-
vidades debaixo do mesmo teto é me-
Ihorar a transferéncia de conhecimentos
e tecnologia entre as suas divisdes e au-
mentar o desempenho através da parti-
lha de recursos.

A Schaeffler pretende ainda tornar o
novo complexo acessivel para os clien-
tes externos. Por esse motivo, os planos
incluem um laboratério e uma drea de
apresentacao para a digitalizacdo e a uti-
lizacdo da Inteligéncia Artificial.

Renishaw expande a sua presenca
na Uniao Europeia (UE)

Renishaw Ibérica

Tel: +34 622 559 570

www.renishaw.com

Entregas fidveis, proximidade com os
seus clientes e transacdes simplificadas -
estes sdo os resultados mais importantes
dos esfor¢os da Renishaw ao longo dos

ultimos anos. Eles significam que a Re-
nishaw e os seus clientes estdo prontos
para a era pos-Brexit - com ou sem um
"acordo”. Os clientes da UE irdo beneficiar
de transacdes simplificadas e de uma en-
trega pontual de mercadorias da UE.

O Grupo Renishaw estd distribuido
em 79 locais em 37 paises e mais de 4400
empregados em todo o mundo. As ins-
talacdes de fabricacdo estdo localizadas
no Reino Unido, Irlanda, Alemanha, EUA
e India. A Renishaw gera cerca de 95% de
suas vendas totais fora do Reino Unido
e tem um nivel significativo de especia-
lizacdo e experiéncia adquirida em mais
de 45 anos de existéncia construindo um
modelo de negdcios global de sucesso.

Assim, a Renishaw assegura: centros
de logistica novos e ampliados na Irlanda
e Alemanha; aumento dos niveis de stock
em toda a regido da EU; fortalecimen-
to dos escritérios locais pela conversdo
em filiais independentes; transacoes e

entregas através de filiais locais em vez
de através do Reino Unido; harmoniza-
¢do do modelo de precos dentro da UE,
com o EURO como moeda ancora.

Garante que ndo haverao atrasos na
entrega ou qualquer deficiéncia nas en-
tregas habituais de bens ou servicos. O
seu pedido é emitido a filial local com
os mesmos precos (EUR) que em todas
as filiais da Renishaw na UE e recebe as
mercadorias diretamente da sua filial Re-
nishaw local ou a partir da UE.

Pilz desenvolve pacote de ROS para
a navegacao de AGVs

Pilz Industrieelektronik, S.L.

Tel: +351 229 407 594

info@pilz.pt - www.pilz.pt

A navegacao dos AGVs (Automated Gui-
ded Vehicles) em fabricas automatizadas,
com o movimento dos funcionarios

durante as suas operacoes, requer uma
maior aten¢do ao detetar possiveis pro-
blemas de seguranca de forma a pro-
teger esses mesmos funciondrios. Por
isso, € habitual a incorporacdo de equi-
pamentos nestes vefculos, que sejam
capazes de detetar objetos ao seu redor
e modifiquem a sua atividade mediante
a reducdo de velocidade ou através de
uma paragem de emergéncia, sem com-
prometer o ritmo de producéo.

Para além da supervisdo produtiva
de superficies, é possivel utilizar esta tec-
nologia para extrair um mapa de pontos
e o utilizar na navegacdo do AGV. Esta
funcao pode realizar-se de forma simples
mediante os pacotes Robot Operating
System (ROS) desenvolvidos pela Pilz. O
pacote PSENscan é uma integragcdo do
scanner de seguranga com este mesmo
nome e o sistema open source. A integra-
¢ao da informagao do scanner no ambito
ROS é muito simples, ndo é necessdria
programacdo complementar, na zona
destinada ao download sao indicadas as
instrugcoes para que O Processo seja rapi-
do e eficaz.

Este equipamento oferece uma
grande versatilidade aos utilizadores do




sistema, visto que permite obter diversos dados, Uteis para
a aplicacéo e para otimizar o uso dos AGVs. Por exemplo,
pode-se utilizar para trabalhar com algoritmos SLAM (Si-
multaneous Localization and Mapping) e criar planos de
navegacao dindmica para que o veiculo possa contornar
obstaculos.

Nunca fez tao sentido ajudar: F.Fonseca mantém
o apoio a Operacao Nariz Vermelho

F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

[Ei /FFonseca.SA Solucoes.de Vanguarda

Num ano em que a saude foi um dos fatores mais valori-
zado, em 2020 a FFonseca manteve o apoio a Operacao
Nariz Vermelho com base no estudo anual afeto a afericdo
da satisfagcao de clientes.

Por cada questiondrio respondido online, dentro da data
limite anunciada, reverteram 5€ para apoiar esta causa. A
acdo permitiu angariar um total de 660%, ja entregues a ins-
tituicdo no passado dia 26 de janeiro de 2021. Este apoio
foi recebido com imensa gratidao, visto que também estes
viveram bem de perto os efeitos da pandemia.

A Operacao Nariz Vermelho tem como missao levar ale-
gria as criancas hospitalizadas, aos seus familiares e profis-
sionais de salde, através da arte e imagem dos Doutores Pa-
lhagos e cujos donativos se convertem em grandes sorrisos!

Um enorme obrigado a todos os clientes que néo fica-
ram indiferentes a esta iniciativa. Seja o préximo a apoiar,
juntos faremos a diferenca.

Lusomatrix é distribuidor oficial TDK-Lambda
em Portugal

LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica Profissional
Tel:+351 218 162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

-

A Lusomatrix é o distribuidor oficial em Portugal da TDK-
-Lambda, empresa do grupo TDK Corporation que comer-
cializa fontes de alimentagcdo altamente confidveis para

equipamentos industriais em todo o mundo.

A TDK-Lambda conta com vasto portfélio de fontes de
alimentacédo da nossa representada, onde se destacam os
seguintes segmentos: I) Programmable Power Supplies (GE-
NESYS, Z+, ZUP Series); Il) AC-DC Power Supplies (TPS, HFE,
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RFE, OM, HWS Series, entre outras); Ill)
DC-DC Convertrs. No ponto I, os modelos
standard variam em poténcia de saida de
200W a 15 KW.

Sendo que utilizando montagens
em paralelo serd possivel conseguir-se
solucdes de até 60 KW. Estao disponiveis
safdas de até 1500 V e ha varias opcoes
de interface remota, incluindo RS232 e
RSs485, LAN, USB, EtherCAT, Modbus-TCP,
IEEE488 e sinais analdgicos. No ponto I,
as variadas opcdes de fontes de alimen-
tacdo padrdo AC-DC variam de 4 W a
4000 W, permitindo solucbes de 1 a 18
tensdes de saida e entradas monofési-
cas ou trifasicas. O ponto lll, contempla a
gama de conversores padrdo isolados e
nao isolados que podem variar de 1,5 W
a 11 000 W, e aceitar tensbes de entrada
de 33V a425VDC.

Para selecionar/eleger a configura-
cao desejada, a TDK-Lambda disponibili-
za na sua pagina web oficial um localiza-
dor répido de facil utilizacdo que permite
filtrar as necessidades/requisitos de cada
utilizador de forma a encontrar as opgoes
disponiveis para a sua aplicagéo.

SEW-EURODRIVE na era da “NOW
ECONOMY”

SEW-EURODRIVE Portugal

Tel:+351 231209670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

Estd pronto para a era da "NOW ECO-
NOMY"? Novas formas de consumo, a
necessidade de estar continuamente
conectado em tempo real e a importan-
cia de satisfazer o cliente, cada vez mais
exigente, com um servico rapido, eficien-
te e personalizado, tém impulsionado o
conceito de "NOW ECONOMY".

As solugcdes modulares e flexiveis da
SEW oferecem um pacote totalmente
personalizével de produtos e servicos. As
aplicacdes moveis e o online support da
SEW permitem-lhe aceder rapidamente a
informacdes Uteis para a sua tomada de
deciséo e selecdo do produto que me-
Ihor se adequa as suas necessidades.

O servico e o atendimento ao cliente
sao os pilares da SEW, um sinal disso é o
servico de inspegao e reparacao, gestao
da manutencdo CDM®, servico de mon-
tagem expresso e fornecimento urgente
de pecas, servico de Help Desk, monito-
rizacdo e comissionamento, servico de
emergéncia 24/24h, entre outros.

Com as ferramentas effiDRIVE® e o
investimento em inovacdo e sustentabi-
lidade, a SEW atende aos mais rigorosos
padrées de eficiéncia energética. Tudo
isto, associado a participacdo ativa dos
seus especialistas, faz da SEW-EURODRI-
VE a aposta segura para a sua engenharia
de acionamentos... NOW!

BAHR MODULTECHNIK: eixos
lineares com maximo comprimento
FLUIDOTRONICA - Equipamentos

Industriais, Lda.

Tel:+351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com
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A BAHR é um fabricante de referéncia
global de sistemas de posicionamento
modular hd mais de 25 anos. A sua tecno-
logia linear sofisticada e orientada para a
prética é vendida em mais de 20 paises.
Os seus sistemas caracterizam-se pela
precisédo e robustez, sempre de acordo
com os requisitos dos clientes.

Os eixos lineares sdo utilizados em
muitas areas da industria, por exemplo,
para transportar componentes dentro e
fora de um sistema ou para posiciona-
-los numa maquina para outras etapas
de processamento. Gracas a estrutura
modular, sdo criadas solucdes de siste-
ma econdmicas sob medida que po-
dem ser convenientemente projetadas e
implementadas.

Dependendo da drea de aplicagdo
e da tarefa correspondente dentro do
processo, estao a disposicdo dos clientes
diferentes versdes de unidades lineares:
correias dentadas, fusos, racks e traciona-
das ou nao tracionadas a motor. Com es-
pecial destaque. a BAHR apresenta eixos
lineares que permitem uma extenséao de
comprimento de mais de 40 metros. Para

este efeito, podem ser utlizados os eixos
lineares das séries EL, LL, QL, ML, QS, LS,
DS, DL.

Weidmiiller fortalece foco
internacional e experiéncia em
engenharia para a industria
de processos

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel: +351 214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

A Weidmdiller conta com tradicdo e expe-
riéncia. Com o estabelecimento da “Klip-
pon Engineering UK Limited", a Weidm(ller
estd a reunir os seus muitos anos de expe-

riéncia no setor da industria de processo
numa nova subsididria com sede em Lei-
cester, no Reino Unido. J4 em 1959, a Wei-
dmuiller abriu a sua primeira localizacéo
no Reino Unido e fundou a Klippon Elec-
tricals Ltd. A Weidmuller estd a retornar as
suas raizes e a dar continuidade a uma his-
téria de sucesso de mais de 60 anos.

A recém-fundada Klippon Enginee-
ring é responsavel por uma rede mun-
dial de especializagdo em engenharia e
servicos. Com a sua propria equipa de
vendas, especialistas em aplicagdes, lo-
cais de producao e montagem afiliados,
serao desenvolvidas solucdes especificas
para produtos e aplicacdes, certificadas e
implementadas no futuro.

Ao longo dos anos, a Weidmiller es-
tabeleceu com sucesso a marca “Klippon”
na industria de processo para solucoes
de alta qualidade em tecnologia de co-
nexao, comunicacao e digitalizacao, bem
como para componentes para areas
perigosas e servicos de engenharia. A
Klippon Engineering continua esta tra-
dicdo como uma empresa certificada e
globalmente ativa, desenvolvendo solu-
¢Oes para industrias como petréleo, gas e
GNL, quimica e farmacéutica, tratamento
de &gua e esgoto, mineracdo, minerais e
metalurgia, papel e celulose, vidro, hidro-
génio e energia.

Com a nova empresa, a Weidmdller
estd a expandir ainda mais o seu com-
promisso internacional. Com os seus




especialistas na Asia, Médio Oriente, Emirados Arabes Uni-
dos, Alemanha, bem como no Reino Unido e outros locais
de producdo da Weidmdiller, a Klippon Engineering esta
agora ativa em todo o mundo.

Festo apresenta pagina web mais efetiva e acessivel
Festo - Automacao, Unipessoal, Lda.
Tel: +351 226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

Bienvenido a

nuestra nueva web

Lline b s i

Com o objetivo de aprimorar a experiéncia de navegacgao e
compra de produtos de automacéo, a Festo, fornecedora de
ferramentas de engenharia e solucdes de automagéo indus-
trial, langou um novo website. Com um design totalmente
renovado, o novo portal permite que qualquer utilizador
aceda de forma facil, rdpida e eficiente todos os produtos e
ferramentas de engenharia.

Como novidade, com o novo website é possivel acom-
panhar em tempo real a disponibilidade, precos e datas de
envio. Desta forma, os gerentes de fabrica podem calcular o
custo ou o tempo de entrega antes de fazer uma compra. O
carrinho de compras pode ser salvo e compartilhado, através
de contas pessoais que mantém o histérico de compras do
cliente, pedidos repetidos e requisitos de entrega especifica-
dos. Desta forma, os utilizadores podem gerir diretamente os
seus pedidos. Para a compra, a web possui varios métodos de
pagamento, como cartao de crédito ou cobranca.

O novo website oferece uma selecao de produtos muito
mais facil gracas as fungdes de pesquisa avancada, listas de
filtros, paginas de categorias e paginas de produtos simpli-
ficadas. Tudo isso permite aos utilizadores aceder a um por-
tefdlio de produtos reduzido de acordo com suas necessi-
dades com rapidez e menos cliques. Com a funcionalidade
de filtro. Além disso, aceda facilmente tutoriais, videos, mo-
delos CAD e documentacéo técnica. Recursos de pesquisa
avangada, paginas de categoria e paginas de detalhes de
produto otimizadas completam a facilidade de uso.

Invista em produtos Fluke e receba outro gratis
Bresimar Automacao, S.A.
Tel: +351234 303 320 - Tim.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

CAMPANHA PRIMAVERA

INVISTA EM
PRODUTOS FLUKE
E RECEBA QUTRO

GRATIS!

A Bresimar Automacao volta a promover uma campanha
Fluke e a dar-lhe a oportunidade de reforcar ou atualizar
as suas ferramentas. Adquira produtos da Fluke Industrial,

GRUPO

CONTIMETRA SISTIMETRA

LUCIFER

VALVULAS SOLENOIDE
CONTROLO DE FLUIDOS

AUTOMACAO
INDUSTRIAL

Compressores
Sopradores

Téxtil

Regulagdo de presséo

INDUSTRIA
ALIMENTAR

Mégquinas de café
profissionais

Agua com gés
Refrigerantes

Mdguinas dispensadoras
de dgua

TRANSPORTE

Camides
Comboios
Autocarros
Maritimo
Militar
Agricultura

CONSULTE-NOS!

MERCADOS
E APLICAGOES

CONTROLO
DO PROCESSO

Atuacdo de vélvulas
Oleo e gds

Dn & DH-Shcre
Petroquimica
Farmacéutica

SISTEMAS DE
AQUECIMENTO

Queimadores industriais
Transferéncia de gds e
combustivel

LISBOA Tel. 2

PORTO Tel.

ARREFECIMENTO
E CONTROLO
CLIMATICO

Distribuicdo de dgua
Sistemas de refrigeracao

CIENCIA
BIOMEDICA

Fab_ricunies de
equipamento:
Esterilizagdo/Autoclaves
Apoio/suporte do
aparelho respiratério
Purificagdo de agua
Mesas cirdrgicas
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Fluke Calibration ou Fluke Networks e
escolha outro gratis. Dentro da campa-
nha existem vérios niveis de compras,
que tém ofertas a escolha, ajustadas
ao valor dos produtos adquiridos. Em
cada um dos niveis, encontra ofertas
de cada marca Fluke. Esta campanha
é acessivel a todos os tipos de profis-
sionais ou organizacdes, uma vez que
os valores de compra dos niveis desta
campanha variam entre os 200€ e os
15 000€. Quanto maior for a compra,
melhor é a ofertal

No total sdo 8 niveis repletos de
ofertas de elevada utilidade para o seu
dia-a-dia. Aproveite a oportunidade
de complementar as suas ferramentas
de trabalho e receber uma oferta a sua
medidal

Para participar, realize as suas com-
pras de equipamentos Fluke, através de
um distribuidor autorizado. A Bresimar
Automacédo é um distribuidor autoriza-
do da Fluke Industrial, Fluke Calibration
e Fluke Networks. Guarde o seu com-
provativo de compra e vé até ao website
da campanha (www.fluke.pt/freefluke) e
escolha a sua oferta. No prazo de 4 sema-
nas, a Fluke ird enviar-lhe a oferta escolhi-
da para a sua morada.

A Campanha de Primavera da Fluke
sO estard ativa até dia 30 de junho de
2021. Conheca ja as condicdes no web-
site e reforce as suas ferramentas: https://
bit ly/2NX4rOX.

Endress+Hauser junta-se a rede
de parceiros da EPLAN
Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel:+351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

O fornecedor de solugdes EPLAN criou
uma rede de parceiros que oferece as
parcerias existentes e novas uma estrutu-

ra para melhorias e ferramentas de ma-
rketing e interfaces de software para pro-
cessos de engenharia. A Endress+Hauser
também se tornou um membro da rede
com o objetivo de intensificar ainda mais
a parceria de longa data.

As solucdes em nuvem desempe-
nham um papel crucial na transformacao
digital, onde é cada vez mais importante
que os fornecedores possam colaborar
uns com os outros. Pensando nisso, a
EPLAN deu inicio a 2021 agregando o
know-how das empresas participantes na
sua rede de parceiros.

A nova rede define ferramentas vin-
culativas para uma maior integracdo de
ferramentas e software ao longo da ca-
deia de valor. A troca intensiva entre os
fabricantes simplifica a integracdo da
ampla gama de sistemas empregados
pelos clientes.

Como um dos especialistas em
tecnologia da rede, a Endress+Hauser
disponibilizou a sua prépria tecnologia
de configurador de produto no portal
de dados EPLAN. Como resultado, os
utilizadores podem desfrutar de uma
plataforma central de informacdes que
vai da engenharia as vendas. Os clientes
podem usar a plataforma para configu-
rar instrumentos com apenas algumas
etapas e fazer um pedido, se necessario.
Além disso, todos os dados, desenhos e
documentos desejados estdo disponi-
veis com o toque de um botéo, o que
garante a qualidade da documentacao
do projeto e torna o processo de pla-
neamento mais eficiente.

ABB fornece bracadeiras Ty-Rap™
para a missao NASA Mars 2020
Perseverance Rover

ASEA BROWN BOVERI Portugal

Tel:+351 214 256 000 - Fax: +351 214 256 247

comunicacao-corporativa@pt.abb.com - www.abb.pt

Agora que o Rover Mars Perseveran-
ce da NASA comeca a explorar a sua
nova casa planetaria, apés aterrar a 18
de fevereiro de 2021, operando com a
tecnologia mais avangcada do mundo ao
mesmo tempo que é equipado com as
bragadeiras Ty-Rap™ da ABB, as mesmas
bragadeiras amplamente utilizadas aqui
na Terra.

Encontradas em edificios, sistemas
de metro, oceanos profundos e espaco

sideral, as bracadeiras Ty-Rap da ABB sdo
projetadas para suportar as exigéncias
de voos espaciais e resistir a corroséo e
radiacdo nos ambientes mais extremos.
A NASA integrou as mesmas bracadeiras
Ty-Rap, que sdo usadas em aplicacées
comerciais em todo o mundo, para pren-
der os condutos e componentes internos
e externos do Rover e para segurar equi-
pamentos de pesquisa e laboratdério.

A divisdo conhecida hoje como
ABB Installation Products fornece pro-
dutos para o programa espacial desde
1973, e as bracadeiras Ty-Rap estédo
em uso continuo no ainda ativo Rover
Curiosity da NASA e anteriormente fo-
ram usados nos Rovers gémeos Spirit
e Opportunity. Originalmente paten-
teadas em 1958, as bracadeiras padréo
Ty-Rap tornaram-se conhecidas pelo
seu dispositivo de bloqueio Grip of
Steel™ para uso comercial e doméstico.
Desde entdo, quase 30 mil milhées de
bracadeiras Ty-Rap foram produzidas -
estendidas de ponta a ponta seriam o
suficiente para chegar até a Lua e voltar
mais de uma duzia de vezes.

Eletronica de acionamento para
todos os tipos de aplicacoes
NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

A NORD DRIVESYSTEMS desenvolve e
fabrica tecnologia eletronica de aciona-

mento ha mais de 30 anos, sendo uma
das empresas pioneiras em tecnologia
inovadora de inversores. O seu portefélio
inclui motores de arranque e inversores
de frequéncia de até 22 kW, em designs
descentralizados, e de até 160 kW para
armarios de controlo — caracterizando-se
por funcées dimensionéveis, regulacao
de alta precisdo e instalacdo e funciona-
mento faceis. As diferentes classes de po-
téncia, opgdes de montagem e médulos
de comunicagdo garantem a integracao
em todas as arquiteturas de controlo.
Quer se trate de instalagdo em arma-
rios de controlo ou de versdes descentra-
lizadas para utilizacdo em campo, com
a gama de produtos NORDAC, a NORD




DRIVESYSTEMS oferece tecnologia de acionamento eletro-
nica para praticamente todos os tipos de aplicacdes. Os
inversores de frequéncia e motores de arranque abrangem
um amplo intervalo de poténcia de até 160 kW e impressio-
nam com o elevado desempenho e seguranca oferecidos.
Uma caracteristica especial é o vasto leque de produtos
modulares para eletrénica de acionamento descentraliza-
da. Seja para montagem no motor ou junto ao motor, com
poténcias nominais de até 22 kW e com as suas inumeras
funcdes, os acionamentos descentralizados da NORD sao
usados em diversas aplicacées espalhadas por todo o mun-
do — desde o setor alimentar a intralogistica, passando pela
gestdo de mercadorias a granel.

Guiamento fiavel de cabos elétricos em robots
com o sistema de retracao low-cost da igus
igus®, Lda.

Tel: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

3 /company/igus-portugal

Ei/IgusPortugal

Os robots industriais tém de trabalhar de forma dindmica e
réapida na producdo. Por isso, € necessario um guiamento
fidvel e compacto dos cabos elétricos e mangueiras. Isto é
possivel através das calhas articuladas tridimensionais triflex
daigus. Se as calhas articuladas formarem lagcadas no robots,
0s cabos elétricos e as mangueiras podem ficar danifica-
dos e podem ocorrer paragens nas maquinas. Desta forma,
a igus desenvolveu o novo sistema de retracdo low-cost
TR.RSEL. O sistema guia a calha articulada linearmente nos
robots, assegurando um funcionamento sem problemas
nem paragens.

As calhas articuladas triflex R da igus sdo especialmen-
te concebidas para a robdtica industrial e adaptam-se aos
movimentos tridimensionais dos robots. Contudo, com a
crescente diversidade na tecnologia de producdo automa-
tizada, é necessdrio guiar ndo s6 cabos elétricos e pneu-
maticos, como também mangueiras de alimentacdo para
pinos, rebites e parafusos. Uma vez que estas mangueiras
ndo sao compativeis com raios de curvatura reduzidos, séo
necessarios sistemas de retracdo para o fornecimento de ali-
mentacao dos robots. Desta forma, a igus desenvolveu um
novo sistema de retracao triflex RSEL muito econdmico para
as calhas articuladas. Este assegura que a calhas articuladas
se mantém o mais préximo possivel dos bracos roboticos.
O sistema evita que as lacadas nas calhas articuladas sus-
pensas afete ou bloqueie os movimentos do robot, mesmo
em aplicagdes altamente dinamicas. No pior dos cendrios,
os ciclos danificaram a calha articulada e os condutores no
seu interior, causando a paragem da mdaquina. ¥
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Atualmente € incontornavel
abordar um qualquer tema

que nao passe pela pandemia

da Covid-19. No entanto,
separando todos os maleficios

e 0 confinamento que esta
pandemia causou e podera vir a
causar a curto e a médio prazo,
alguns dos novos habitos serao,
efetivamente, desenvolvidos

e adotados doravante. E neste
contexto de confinamento e

de distanciamento social que o
teletrabalho desempenha um
papel muito importante nao sé No
setor industrial, mas também, nos
setores alimentares e de consumo.

Esta nova perspetiva de trabalho levou
a que uma grande parte dos setores de
servigos e produtivos continuasse a de-
senvolver, mesmo que de modo parcial,
as suas atividades. Este suporte, realizado
com base nas tecnologias de comunica-
cdo, permitiu-nos realizar conferéncias,
ministrar aulas e mais que tudo, em al-
guns casos, continuar a trabalhar. No en-
tanto, teremos de assumir que algumas
pontas, quer do setor produtivo como
dos servigos, ficaram por atar ndo soé pelo

facto de se tornar dificil, ou mesmo im-
possivel, realizar tarefas que, de algum
modo, carecem ou careceriam da presen-
cahumana. E verdade que em muitas das
situagdes podemos usar o termo “carece-
riam de" uma vez que de modo sincrono
fomos interagindo com os nossos idosos,
sem o afeto familiar, um carinho ou um
abraco, com os alunos, sem a compo-
nente fisicas dos equipamentos e dos
olhos nos olhos, e com os equipamentos
que, em muitas situacoes ja se inseriam
no dominio das atividades a distancia,
programacao remota de equipamentos.
Mesmo assim, muito ficou por fazer. Nao
serd possivel embalar uma caixa de ovos
se nao tivermos pessoas que 0 possam
fazer, por que se encontram confinadas
ou porque as instalacdes se encontram
em quarentena.

E efetivamente nestas areas que a ro-
botica pode e devera ser utilizada. Disso
sdo exemplo de vasta utilizacdo os siste-
mas de soldadura, onde o operador posi-
ciona a peca num trabalho conjunto ho-
mem-maquina, Na pintura, processo que
pode ser completamente automatizado,
total auséncia do ser humano e na pa-
letizacdo, processo misto ou totalmente
automatizado. Por outro lado, de acordo

com os exemplos muito simples de coo-
peracao, sera cada vez mais necessario
olharmos para os diversos setores como
um processo hibrido em que o ser hu-
mano coabita com robots numa atitude
de entreajuda, ou seja, de colaboracao. E
este 0 campo de atuacdo que os cobots
se apresentaram com um cartéo de visi-
ta de versatilidade e de flexibilidade que
nos permitiram dar respostas rapidas e
de mais valia pela rapidez e facilidade
com que podem ser integrados nos di-
versos contextos de trabalho.

Neste sentido, esperemos que esta
pandemia nos abra a porta para a mo-
dernizagdo e para a integracao dos robots
no setor produtivo pelo que deveremos
encarar a situacao atual como uma opor-
tunidade de crescimento e de melhoria
€ Ndo Como um inconveniente ou um
mal. A robotizacdo serda um beneficio
comum que se traduzird num aumento
de produtividade, de qualidade de vida
e de um incremento das skills de todos
os intervenientes. Serd altura de investir
no trabalho colaborativo, que dignifique
a condi¢ao humana, onde o robot serd o
“brago direito” do operador. !

Adriano A. Santos




Uma breve revisao sobre a I&DT
em robdtica em Portugal

Este artigo apresenta uma revisao geral sobre

os trabalhos que tém sido desenvolvidos em
Portugal, na drea da robdtica, com a colaboracao

da academia. O artigo analisa as sequintes areas de
atuacao: robotica industrial, robodtica de campo e de
servicos, robdtica médica e de apoio social.

1.INTRODUCAO

A drea da robdtica tem vindo a assistir a um interesse crescente
por parte da generalidade das pessoas, fruto da percecéo que a
sociedade tem da possibilidade destas maquinas virem ajudar na
realizacéo das tarefas “estupidas, perigosas, chatas e sujas’, desig-
nadas na terminologia Anglo-Saxénica por 4D (do inglés, dumb,
dangerous, dull, dirty). Adicionalmente, os dados e os indicadores
que tém vindo a ser divulgados pela International Federation of
Robotics (IFR), indicam um forte crescimento das vendas, quer
de robots industriais, quer de robots de campo e de servicos.
Este crescimento, cuja tendéncia se prevé continuar, tem sido
suportado e acelerado pelo desenvolvimento de robots cada vez
mais avancados e pela robotizacdo de um nlimero crescente de
setores e de tarefas. Esta evolugdo s6 tem sido possivel gragas
a um forte investimento na Investigacdo e Desenvolvimento
Tecnoldgico (I&DT) na area da robdtica e nas dreas de suporte,
em particular em Inteligéncia Artificial, sensores e atuadores. Esta
tendéncia também tem sido observada em Portugal, como se
pode constatar pelos exemplos apresentados de seguida.

2.ROBOTICA INDUSTRIAL

Os primeiros robots, desenvolvidos ha mais de cinquenta anos,
foram manipuladores industriais, utilizados nas linhas de pro-
ducdo da industria automovel. Embora este tipo de robots
continue a representar a drea da robdtica com maior signifi-
cado em termos econdmicos, a investigagdo nesta area tem-
-se focado no desenvolvimento de aplicacbes que permitam
a colaboracdo simplificada entre robots manipuladores e ope-
radores humanos (tendo em conta que as estacdes de traba-
Iho colaborativas permitem a combinacéo da adaptabilidade
e destreza de um operador humano com a repetibilidade e
precisao de uma plataforma robdética, tornando as linhas de
montagem mais flexiveis, produtivas e econémicas) e na sim-
plificacdo da tarefa de programacao de robots manipuladores
para tarefas industriais.

A este nivel, o projeto ColRobot - Collaborative robotics for
assembly and kitting in smart manufacturing, desenvolvido no
ambito de um consércio internacional que incluiu a Universi-
dade de Coimbra e o INESCTEC, conduziu ao desenvolvimento
de interfaces naturais e seguras contemplando interagdo cog-
nitiva e fisica com manipuladores moveis colaborativos. Estes
operam como assistentes ao humano/operador em tarefas de

manufatura na industria automovel e aerondutica (Figura 1),
como por exemplo na montagem de produtos em que o ope-
rador fica responsavel pelos componentes flexiveis e de dificil
manipulagdo, enquanto o robot auxilia em paralelo nas tarefas
de montagem de pecas mais pesadas e em operacdes de apa-
rafusamento. Ja o projeto COMMANDIA — Collaborative Robotic
Mobile Manipulation of Deformable Objects in Industrial Applica-
tions, com a participacdo da Universidade de Coimbra, propde-
-se desenvolver um conjunto de novas técnicas e tecnologias
em percecdo robotica, controlo e planeamento para a manipu-
lacdo dinamica de objetos deformaveis com um grupo de ma-
nipuladores méveis colaborativos.

Figura 1. Demonstracdo de uma tarefa colaborativa entre um robot e um

operador no ambito do projeto ColRobot.

Para acelerar o treino dos operadores e tornar a colaboracado
homem-maquina mais intuitiva, foi desenvolvido no INESC TEC
um sistema de realidade aumentada que projeta informacéo es-
pacial diretamente no ambiente, permitindo guiar o operador
ao longo do processo de montagem. Ao delimitar as zonas de
trabalho do operador (a verde e azul) e do robot (a vermelho e
amarelo), o operador fica com uma clara definicdo do que deve
estar a fazer a cada momento e onde n&o deve entrar, para evi-
tar colidir com o robot, ou interromper as suas tarefas (Figura
2). Como informacgédo complementar, é projetada uma interface
interativa com informagédo concisa para cada etapa, na forma de
um video com uma breve descri¢éo textual. Esta abordagem é
eficaz para montagem de produtos no qual o operador fica res-
ponsavel pelos componentes flexiveis e de dificil manipulacao,
enquanto o robot auxilia em paralelo nas tarefas de montagem
de pecas mais pesadas e em operacdes de aparafusamento.
Relativamente a simplificacdo da tarefa de programacéo de
robots manipuladores, destaca-se o projeto SIIARI - Sistema para
o Incremento da Inteligéncia Artificial em Robdtica Industrial, no
ambito do qual foi desenvolvido um sistema de programagao
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por demonstracdo de robots afetos a tarefas de pintura, evitan-
do tarefas repetitivas e um contacto continuado com ambien-

tes nocivos para a saude dos trabalhadores (Figura 3).

Figura 2. Sistema de realidade aumentada para apoio a colaboragao entre
robots e humanos: projecao das zonas de trabalho e das instrugdes para guiar
a montagem de uma bomba de 6leo e dos fixadores da cambota de um

motor de combustdo interna.

Figura 3. Sistema de programacao por demonstracao desenvolvido no

ambito do projeto SIIARI.

3.ROBOTICA DE CAMPO E SERVICOS

A utilizacdo de robots em ambientes naturais e ndo estrutura-
dos, como na agricultura, monitorizagdo ambiental, ou em ope-
racoes de seguranca e emergéncia, coloca desafios acrescidos a
navegacao, robustez das plataformas e ao planeamento e ges-
tdo das missoes.

Em Portugal, tém sido desenvolvidos varios projetos nes-
tas dreas, nomeadamente o projeto NOVATERRA, desenvolvido
pelo INESC TEC, que tem como objetivo utilizar a robdtica para
responder ao desafio da manutencao do coberto vegetal na li-
nha e entrelinha da vinha (Figura 4). O uso de robots com alfaias
inovadoras — no controlo e manutengéo da vegetacdo na linha

e entrelinha da vinha/olival — permitird reduzir o uso de produ-
tos fitofarmacéuticos, reduzir a compactacao do solo, promover
uma melhor qualidade do solo e aumentar a disponibilidade de
recursos existentes nas quintas para outras operacoes relevan-
tes. Na mesma linha, o ISR-Coimbra, em parceria com o Massa-
chusetts Institute of Technology (MIT), tem em curso os projetos
Al+Green - Intelligent Automation in Precision Agriculture, que
visa utilizar métodos de Inteligéncia Artificial (IA) para monitori-
zar e identificar problemas em culturas de vinha e olival, a partir
de imagens aéreas recolhidas por satélite e por veiculos aéreos
auténomos (drones).

Figura 4. Robot em desenvolvimento no @mbito do projeto NOVATERRA para

aplicagado a agricultura.

A floresta é outra drea que tem recebido espacial atencao em
Portugal, em particular apds os grandes incéndios de 2017.
Assim, quase todas as instituicbes académicas tém em curso
um ou varios projetos que enderecam as diversas dimensdes
do problema, desde a limpeza de florestas, dete¢éo precoce de
incéndios, as tecnologias para auxilio no combate a incéndios.
Alguns desses projetos sdo: IMfire — Intelligent Management for
Wildfires; SEMFIRE - Safety, Exploration and Maintenance of Forests
with the Integration of Ecological Robotics; ou SafeForest - Semi-
Autonomous Robotic System for Forest Cleaning and Fire Preven-
tion, este Ultimo numa colaboracdo entre o ISR-Coimbra e a
Carnegie Mellon University (CMU).

A nivel marinho, constata-se que a realizacdo de missoes tri-
puladas no mar implica grande investimento financeiro e logis-
tico, sobretudo em ambiente subaquatico. Este facto tem moti-
vado a utilizacdo crescente de veiculos submarinos autbnomos
(AUV) em missdes subaquaticas, por exemplo, na detecdo de
lixo marinho. Em missées de longa duragao, os AUV podem reco-
lher volumes de dados da ordem dos Gbytes. Tipicamente, um
AUV descarrega os dados recolhidos apenas no fim da missao,
apods emergir. Isto causa atraso na visualizagdo e processamento
dos dados, impede ajustes a missao do AUV e introduz tempos
mortos significativos entre missdes consecutivas. A investigacado
neste dominio tem-se focado nas comunicagdes acusticas, que
nédo séo adequadas para a transferéncia de grandes quantida-
des de dados, e nas comunicagbes eletromagnéticas, apenas
disponiveis quando o AUV estd proximo da estacao central. O
projeto GROW, em desenvolvimento por um consorcio que




integra o INESC TEC, esta a desenvolver uma nova solugao para
comunicacdes sem fios subaquéticas de longo alcance e débito
elevado. Numa outra vertente, o projeto europeu ECOBOTICS.
SEA - Bio-inspired Technologies for a Sustainable Marine Ecosys-
tem, envolvendo o ISR-Lisboa e o ISR-Coimbra, visa desenvolver
tecnologias robdticas e métodos bio-inspirados, que suportem
0 estudo de ecossistemas marinhos e a sua preservacao.

Tendo em vista a exploragao e a cartografia autébnoma das
minas inundadas da Europa, foi desenvolvido no ambito do
projeto UNEXMIN, que o INESC TEC integra, um novo sistema
robdtico - a plataforma Robotic Explorer (Figura 5). Esta é consti-
tuida por trés robots que utilizam métodos ndo invasivos para a
cartografia auténoma de minas em 3D com o objetivo de reco-
Iher informacao geoldgica, mineraldgica e espacial valiosa. Isto
pode eventualmente abrir novos cendrios de exploracdo, para
que decisdes estratégicas sobre a reabertura das minas aban-
donadas da Europa possam ser apoiadas por dados atualizados
que ndo podem ser obtidos por quaisquer outras vias, sem
grandes custos e/ou riscos. A Plataforma UNEXMIN Multi-robot
representa uma nova linha tecnoldgica que sé é possivel gragas
aos recentes desenvolvimentos na investigagao em autonomia
que permite o desenvolvimento de uma classe completamente
nova de robots de servico exploradores de minas, capazes de
operar sem controlo remoto. Tais robots ndo existem hoje em
dia e 0 UX-1 é o primeiro do seu género.

Figura 5.

Por Ultimo, e numa época em que tanto se fala de veiculos au-
tébnomos, é de destacar o Projeto ATLASCAR que tem vindo a
ser desenvolvido na Universidade de Aveiro, e que fez nascer
em Portugal o primeiro veiculo real com capacidade de realizar
um conjunto de manobras auténomas (Figura 6). Além de pro-
cedimentos como estacionar ou inverter a marcha em modo
autbnomo, o veiculo tem também a capacidade de seguir ou
evitar pedes. O projeto iniciou a migragao em 2016 para um
vefculo elétrico, o ATLASCAR2. Af tém continuado os estudos
de percecdo avancada, ndo so na detecdo e reconhecimento
da estrada e dos seus elementos estaticos e dindmicos, mas
também no estudo de comportamentos e agcdes autébnomas a
tomar em diversas situacoes na estrada. O sistema inclui uma
multiplicidade de sensores, baseados em visédo e LIDAR, para
detecdo, classificacdo e medicdo dos elementos e agentes da
estrada e suas propriedades. Para isso, usa técnicas classicas de

processamento, mas também outras baseadas em IA, como re-
des com aprendizagem profunda.

Figura 6.

Ao nivel dos veiculos aéreos autbnomos (drones), o projeto
FRIENDS - Fleet of dRones for radlological inspEction, commuNica-
tion anD reScue, que se encontra em desenvolvimento pelo ISR-
-Lisboa, realiza a inspecao de fontes de contaminagéo radiolo-
gica, utilizando uma frota de drones equipados com tecnologias
avancadas de sensores. Os objetivos séo 0 mapeamento em
tempo real, tanto do cenério, como do nivel de contaminacdo
de uma determinada érea; a navegacdo autdbnoma e cooperati-
va de uma frota de drones para cobrir esta area de forma étima,
em circuito fechado com a construcao do mapa de contamina-
¢do em tempo real, mantendo ao mesmo tempo a exposicao
a radiagao dos drones a um nivel seguro; e a comunicagéo de
dados sem fios entre os drones e a estacao terrestre.

Outro tema relevante, em particular no contexto nacional, é
a detecdo e seguimento da propagacdo de fogos florestais, efe-
tuada por veiculos aéreos auténomos e tripulados, combinan-
do a informagao obtida de ambos. Neste contexto, o ISR-Lisboa
encontra-se envolvido nos projetos FIREFRONT e VOAMAIS. No
ambito do projeto FIREFRONT estd a ser desenvolvida uma solu-
cao para apoiar acdes de combate a incéndios florestais através
da detecéo e seguimento em tempo real de frentes de incéndio
e de queimadas, recorrendo ao processamento da informacéao
adquirida de veiculos aéreos tripulados e néo tripulados equi-
pados com sistemas especializados de detecdo e comunicagao,
que sobrevoam as areas afetadas. Esta informacao seré disponi-
bilizada as unidades de coordenacao e combate numa interface
grafica com a localizacdo dos eventos do incéndio em coorde-
nadas georreferenciadas. Serdo também fornecidas previsdes
da evolucdo da frente de incéndio, imagens da &rea de fogo,
velocidade e direcdo do vento, e outros dados meteoroldgicos
de interesse. Esta informagao é de grande valor para a tomada
de decisdes sobre acdes de combate a incéndios. No projeto
VOAMAIS estdo em desenvolvimento novos métodos para a de-
tecdo e seguimento de alvos em sequéncias de imagens aéreas
e maritimas, ndo sé para a monitorizacdo florestal, mas também
para monitorizagcdo oceanica. Para demonstrar a aplicabilidade
dos métodos, serao considerados trés cendrios de caso de estu-
do: (/) detecédo de incéndios florestais a partir de imagens aéreas,
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(i) detecdo e seguimento de embarcacdes marftimas a partir de
imagens aéreas e maritimas, e (jii) detecdo, seguimento e esti-
mativa da posicdo de aeronaves a partir de imagens maritimas
para teleguia de veiculos aéreos nao tripulados.

E ainda de referir a possibilidade de colaboracao entre ro-
bots com diferentes formas de mobilidade. Neste ambito, o ISR
- Lisboa do Instituto Superior Técnico encontra-se a trabalhar no
projeto DURABLE que envolve a cooperacao entre veiculos aé-
reos e terrestres, visando desenvolver tecnologias para a inspe-
cdo dos painéis fotovoltaicos de centrais solares usando frotas
de robots cooperativos autbnomos. Os robots de apoio serdo
adaptados para realizar tarefas de inspecao/vigilancia e repara-
cdo, reduzindo os elevados custos destas atividades e favore-
cendo as condigdes regionais de producao de energias renova-
veis. A EDP é parceira do projeto e estdo previstos testes na sua
central de Monte das Flores, proximo de Evora, em 2021 e 2022.

4. ROBOTICA DE APOIO SOCIAL E MEDICA

Nos ultimos anos, muitos estudos demonstram a necessidade
de solucdes robdticas para as tarefas domésticas e de cuidados
de salde e ja estéo a ser implementados robots de servicos nos
cuidados geriatricos. Neste ambito, o Laboratério de Automa-
cdo e Robotica da Universidade do Minho decidiu investir num
projeto para ajudar nas tarefas do dia a dia. O robot CHARMIE
- Collaborative Home Assistant Robot by Minho Industrial Electro-
nics € um robot antropomorfico de servico doméstico e de as-

sisténcia na salde, capaz de executar tarefas em ambientes ndo
padronizados (ver Figura 7).

Figura 7. Robot CHARMIE para ajudar em lares familiares, lares de idosos e

instalacoes de cuidados de saude.

O objetivo social do CHARMIE é o desenvolvimento de um ro-
bot capaz de ajudar em lares familiares, lares de idosos, insta-
lagdes de cuidados de saude, entre outros. Ainda nesta area, o
projeto EuroAGE - Iniciativas inovadoras para a promogcdo do
envelhecimento ativo na Regido EUROACE, em que o Instituto
Politécnico de Castelo Branco é parceiro, desenvolve aplica-
¢oes robdticas para lares e casas de idosos. O projeto desen-
volve dois tipos de robots. O primeiro tipo sdo robots manipu-
ladores moveis, i.e., um braco robot colocado num robot mével
(ver Figura 8).

Figura 8. Manipuladores moéveis desenvolvidos no @mbito do projeto

EuroAGE.

Este robot, através de navegagdo social, monitoriza o ambien-
te em que se encontra o idoso, emitindo alertas do seu esta-
do, ajuda a manipular objetos e interage com outros sensores
e atuadores numa casa inteligente, e.g., permite abrir e fechar
persianas. O segundo tipo de robots, mais pequenos, permite
trabalhar as capacidades cognitivas de idosos através de jogos.
O jogo pretende treinar as capacidades cognitivas dos idosos
e tem varios niveis de dificuldade, onde se detetam vérias for-
mas e cores para colocar em locais pré-definidos numa arena. O
sistema desenvolvido interage automaticamente com o idoso,
calculando o seu nivel de desempenho, através da andlise, por
visdo artificial, dos locais onde o idoso coloca os objetos na are-
na. Os idosos interagem com objetos de varias formas e cores,
através de um robot que é controlado pelos idosos, utilizando
um tablet (ver Figura 9).

Figura 9. Robot para apoiar o estimulo as capacidades cognitivas dos idosos

desenvolvido no ambito do projeto EuroAGE.




Também na drea médica se tém realizado projetos relevantes. O
projeto ROSE — RObot Sensing for tele-Ecography, levado a cabo
pelo ISR-Coimbra, desenvolveu e testou com sucesso, métodos
de tele-controlo para realizar ecografias com manipuladores
colaborativos remotos. Relacionado com estes trabalhos, foram
desenvolvidos métodos de controlo de forca extremamente
precisos, que permitiram demonstrar o controlo de forca com a
ferramenta terminal de um manipulador em contacto com um
€Oragao Vvivo.

As capsulas endoscépicas sao utilizadas para a detecdo de
varios tipos de lesdes e anomalias no trato gastrintestinal. A sua
localizagao, especialmente no intestino delgado, é um problema
medicamente relevante e importante. As tecnologias a desenvol-
ver no projeto MUCAEN -Multi-Cam Capsule Endoscopy Imagery:
3D Capsule Location and Detection of Abnormalities, em curso na
Universidade de Coimbra, visam determinar a localizacdo e orien-
tacdo relativa da cépsula ao longo do tempo, usando as imagens
adquiridas pelas cdpsulas. Essas imagens serdo posteriormente
processadas com vista a detetar anomalias no trato gastrintestinal.

Considerando que a sociedade atual estd cada vez mais
preocupada em permitir que os cidadaos com deficiéncias e os
idosos tenham a possibilidade de ser tdo auténomos e indepen-
dentes quanto possivel, e que cadeiras de rodas s&o um impor-
tante meio de deslocacdo para pessoas com deficiéncias fisicas
nos membros inferiores e para os cidadaos seniores, as Universi-
dades de Aveiro e do Porto e o INESC TEC tém estado envolvidos
no desenvolvimento de vaérios protétipos de cadeiras de rodas
autonomas e inteligentes. Um exemplo concreto é o projeto
Intellwheels 2.0, cujo objetivo passa pelo desenvolvimento de
cadeiras de rodas com capacidades de localizagdo, navegacdo
segura evitando obstdculos, interface inteligente, facil e adapta-
vel ao utilizador e comunicacdo com outros dispositivos.

Uma alternativa de utilizacdo da robdtica para melhorar a
mobilidade de pessoas esta a ser desenvolvida no ambito do
projeto SmartOs — Smart Wearable Active Orthotic System, em de-
senvolvimento por um consércio multidisciplinar que integra o
BirdLab, da Universidade do Minho. A SmartOs propde uma tec-
nologia robdtica inovadora para a reabilitagdo personalizada da
marcha de sobreviventes ao acidente vascular cerebral, a princi-
pal causa de incapacidade motora adulta. Consiste num sistema
ortdtico autbnomo, totalmente vestivel, que combina, de forma
sinergética e modular, uma ortotese ativa (exosqueleto) para a
assisténcia dos membros inferiores com um laboratério portéatil
de andlise de movimento (rede de sistemas sensoriais) (Figura
10). Este sistema proporciona uma reabilitacdo motora repetiti-
va, personalizada e orientada as atuais necessidades de locomo-
cdo e intencdo de movimento do doente, as quais sao inferidas
por ferramentas computacionais de IA com base na informacéo
sensorial monitorizada em tempo real. A inclusao de diversas
estratégias de assisténcia transforma a SmartOs num sistema
de reabilitacdo motora multifuncional, capaz de fornecer um
treino de marcha funcional a doentes com diferentes niveis de
incapacidade motora. Além disso, a SmartOs providencia uma
avaliacao objetiva e continua da marcha, estimando indicadores
biomecanicos e fisiolégicos, como um suporte a um diagnésti-
co clinico rapido e preciso da condicdo motora do doente. Esta
tecnologia foi projetada de acordo com uma abordagem cen-
trada no utilizador final, para obter uma solucdo de reabilitacdo
confidvel e segura.

Figura 10. Resultado do projeto SmartOs — Smart Wearable Active Orthotic System.

4.1. Resposta a crise pandémica da Covid-19

A rapidez com que foram apresentadas solucdes roboticas
nacionais de apoio ao combate a pandemia da Covid-19, em
particular robots desenvolvidos com o propésito de realizar a
desinfecao de espacos contaminados, evidencia a qualidade
e atualidade da I&DT em robdtica que se faz em Portugal. Nes-
te ambito, pode-se enumerar o RADAR - Robot Auténomo para
Desinfecdo em Ambiente hospitalar e 0 RDH4COVID, desenvol-
vidos pelo INESC TEC, e o robot Julia, em desenvolvimento por
um consorcio constituido pela SOMINCOR - Sociedade Mineira
de Neves-Corvo, o UNINOVA - Instituto de Desenvolvimento
de Novas Tecnologias e a Unidade Local de Saude do Baixo
Alentejo. O sistema robdtico auténomo RADAR e o, ainda em
desenvolvimento, RDH4ACOVID foram projetados com o intuito
de efetuar a desinfecdo de ambientes hospitalares e outras
superficies com recurso a radiagdo ultravioleta do tipo C - UV-C.
O primeiro transporta um conjunto de lampadas enquanto o
segundo reboca torres de lampadas permitindo que o mesmo ro-
bot possa gerir a desinfe¢do de vérios espacos em simultaneo. Na
mesma linha de investigagéo, o sistema robdtico auténomo Julia
recorre a radiacdo ultravioleta para desinfetar espacos de grande
dimensdo como unidades de satiide ou centros comerciais além
de privilegiar a sustentabilidade ao recorrer a tecnologia verde.

5. CONCLUSOES

Como se pode concluir a partir dos diversos exemplos apresen-
tados acima, a I&DT na édrea da robdtica, quer industrial, quer de
servicos, estd ao nivel do que de melhor se faz internacionalmen-
te. E também de realcar o vibrante ecossistema de competicoes
robdticas que se realizam anualmente por todo o pais, encabe-
cadas pelo Festival Nacional de Robdtica, evento promovido
pela Sociedade Portuguesa de Robdtica e que se tem realizado
anualmente desde 2001 (com excecdo de 2020 devido a pande-
mia da Covid-19), que junta mais de 500 estudantes, professores e
investigadores com interesse na area da robotica, num conjunto
de competicdes em dominios variados da robdtica. *
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robética !

Mesa Redonda sobre Robotica

Os primeiros robots foram desenvolvidos ha cerca de 50 anos para setores muito especificos, mas hoje
assumem um papel preponderante em grande parte nas indUstrias, e também na sociedade.

A aposta em solucdes robdticas tem-se revelado de fulcral importancia para um aumento substantivo
da produtividade e qualidade de producédo na industria em todo o mundo, e em Portugal esta realidade
tem ganho ao longo dos anos uma importancia significativa.

A revista “robotica” falou com alguns dos principais players do setor para conhecer a realidade atual e as

QUAL O ESTADO DE ARTE DA ROBOTICA
EM PORTUGAL?

ABB

Nos dltimos anos assistimos ao aumento da investigacdo e
qualificacdo em robdtica através dos cursos tecnoldgicos ou
académicos que consequentemente capacita e incentiva uma
nova geracao de trabalhadores para a adogao de robots em pro-
cessos onde 0s mesmos ndo tinham
sido anteriormente utilizados. Esta
tendéncia converteu-se numa rede
crescente de stakeholders que tornara
Portugal num Pais que desenvolve e
produz uma parte maior dos sistemas
e servicos que consome na robotica.
Em Portugal produzem-se Automated
Guided Vehicle (AGV), robots cartesianos, ha servi¢os de informa-
cdo relacionados com processos robotizados e tudo isto é téo
importante quanto o aumento da quantidade e da qualidade
dos conhecimentos técnicos que permitem integrar 0s pro-
dutos e servicos padrao entregues pelos grandes fabricantes
como a ABB.

Hugo OlllvelI ra ,

Bresimar Automacao

O desenvolvimento do mercado de robdtica tem verificado um
crescimento significativo a nivel mundial, sendo que as previ-
sdes para a dimensdo de mercado mundial projetadas pelo Sta-
tista para um valor superior a 16 mil milhées de euros em 2025
(Statista, Q3 2019, worlwide report)

Este crescimento tem visto o seu impacto mais reduzido
no mercado portugués, todavia a presenca das solugdes de
robdtica, agregando valor e autonomia aos projetos de auto-
macao, tem sido cada vez mais sistematica nas interacbes com
o mercado. A transferéncia de conhecimento para a industria,
por parte das marcas que marcam presenca no mercado por-
tugués, assume-se como o elemento que alavanca e catalisa o

perspetivas para o futuro da robdtica em Portugal.

crescimento das solugdes roboticas e que possibilita uma maior
difuséo da tecnologia nas diferentes equipas técnicas da indus-
tria portuguesa.

ESI

Portugal estd alinhado com o resto da Europa em relacdo as
solucdes aplicadas com base em sistemas robdticos. Existe
pouco investimento na investigacdo e desenvolvimento den-
tro dos polos universitarios, mas ao nivel industrial ndo fica-
mos a dever em nada ao que de melhor se pratica na Europa
e no mundo. A titulo de exemplo, estamos neste momento a
finalizar uma linha de producao “full-automatic” com aplicagédo
de 30 robots industriais de grande porte, em que as linhas de
producdo semelhantes existentes noutros pafses tém cente-
nas de trabalhadores.

Faulo !ousa e

FANUC Iberia

No nosso ponto de vista, acreditamos que o mercado da
robotica em Portugal estd a crescer e tem ainda um grande
potencial de desenvolvimento de negdcio e de automati-
zagdo/robotizacao, pelo que, tendo umas bases fortes po-
demos encarar o futuro com a certeza de que dispomos
das condi¢des necessarias para responder as exigéncias dos
nossos clientes.

F.Fonseca

O estado de arte da robodtica em Portugal passa muito pela
adaptacao das solugdes customizada aos sistemas e células
robotizadas, a medida de cada realidade. Na perspetiva da
F.Fonseca deveriam existir solucdes mais estudadas e estan-
dardizadas no que diz respeito aos processos de cada setor
industrial. Consideramos que existem 3 grandes areas indus-
triais onde j& existe um vasto conhecimento e experiéncia,




sendo os casos da soldadura, pintura e paletizacdo, contra-
pondo com inUimeras outras ainda a ser exploradas em maior
quantidade.

Consideramos também que os processos industriais em
Portugal se encontram muito atrasados e dependentes da
mao de obra humana, existindo inimeros procedimentos
produtivos ainda realizados manualmente. E necessario alte-
rar o paradigma de que a robdtica retirard postos de traba-
lho e fomentar a mentalidade de que esta, na realidade, ira
ser corresponsavel pela criacdo de novos postos de trabalho
especializados.

Antonio Fernandes ,
GrowsSkills Robotics

De acordo com o Ultimo relatério apresentado pela IFR (Inter-
national Federation of Robotics), o nimero de robots industriais a
operar por todo o mundo apresenta uma tendéncia crescente,
estimado em 2,7 milhdes de equipamentos a trabalhar nos mais
diversos setores industriais. Entre os paises que mais investem,
estdo a China em primeiro lugar, seguida do Japéo e dos Esta-
dos Unidos da América.

Evitando que a minha participacdo seja virada para um
discurso mais analitico gostaria de aproveitar a oportunidade
para analisar um pouco mais estrategicamente o posiciona-
mento do nNosso pais nesta drea: num ponto de vista de in-
vestimento, Portugal evidencia um crescimento na adocao em
novas tecnologias e desde logo a robdtica é uma delas, assim
como tem evoluido muito significativamente ao nivel das suas
competéncias técnicas, muito pela
retencdo do talento nacional. Talvez
com uma percecdo otimista, verifi-
co que existe um despertar e uma
vontade diferente dos nossos em-
presarios, necessario para contrapor
0s crescimentos esperados dos mer-
cados. Veja-se que a China é um dos
maiores investidores em robdtica sendo um dos paises com
mao de obra“barata”. Além de estratégico, o investimento tec-
noldgico revela-se imprescindivel para a sobrevivéncia dos se-
tores. Haverd uma grande oportunidade para paises mais pe-

quenos poderem competir a nivel global, mas também uma
grande ameaca para quem ndo venha a apostar na inovagao e
no conhecimento.

Vitor Almeida v
Tropimatica

Em Portugal encontramos robots nas mais diversas industrias.
Em empresas de maior dimensdo é comum encontrarmos es-
tes equipamentos integrados em linhas de producéo bastante
automatizadas, com varios robots a cooperar entre si em rede.
Nas empresas mais pequenas os robots aparecem a trabalhar de
forma mais isolada, em células frequentemente alimentadas por
operadores ou integrados em pequenas linhas de producao.
Nota-se um interesse crescente por estes equipamen-
tos, com os empresarios a procurar solucdes cada vez mais

customizadas e adaptadas aos seus produtos. Nota-se ainda por
parte de alguns empresarios algum receio em recorrer a tecno-
logias que ndo dominem completamente dentro de portas e
0s exponha a dependéncias ndo completamente conhecidas:
entendo termos aqui um interessante desafio para os fornece-
dores e integradores destes equipamentos neste processo de
desmistificacao.

Miguel Oliveira ,
Universal Robots

Atualmente a industria automovel
continua a ser o principal mercado
da automacéo robdtica, mas outras
industrias como a eletronica, agro-
alimentar, metal, plastico e quimica
estdo a seguir esta tendéncia na auto-
matizacao dos seus processos.

Os robots tradicionais séo ampla-
mente utilizados em ambientes de producéo, embora os robots
colaborativos (ou “cobots”) - sejam agora a categoria com cres-
cimento mais rdpido. Esta nova categoria, langada pela Univer-
sal Robots em 2008, mudou para sempre a histéria da robdtica.
Gragas as inovagdes em seguranca de automacao, os cobots
podem trabalhar em colaboragdo direta com os trabalhadores
humanos sem necessitarem de estar isolados atras de grades.

As grandes empresas lideraram o caminho da automa-
tizacdo nos ultimos anos, mas a tendéncia a partir de agora
serd que as PME apostem cada vez mais em solugdes de au-
tomagao. A versatilidade e o rdpido retorno do investimento
dos cobots pode satisfazer aplicacdes muito especificas destas
empresas.

COM O SURGIMENTO DA CRISE PANDEMICA, FOI
NECESSARIO EQUACIONAR E ALTERAR O0S METODOS
DE TRABALHO. ISTO TAMBEM SE CONVERTEU EM
OPORTUNIDADES? QUAIS? EM QUE MERCADOS?

Rlcarao OIlvelra 4

ABB

No mercado da robdtica industrial a pandemia levou a uma
retracdo maior dos investimentos no setor automaével, um dos
maiores consumidores de robots, compensada por um au-
mento dos investimentos no setor alimentar e dos produtos
de consumo. O balanco final global de 2020 para o mercado
de robodtica, em comparacdo com o ano anterior, parece ter
sido positivo mas essa avaliacdo ainda estd em curso e as con-
sequéncias da pandemia ainda estdo longe de terminar. Du-
rante a pandemia tem havido um aumento muito expressivo
do acesso ao pacote de ferramentas de programacéao Offline
da ABB: o RobotStudio, assim como pelo ABB Ability Connec-
ted Services, um servico integrado num contrato de manu-
tencdo que permite monitorizagdo e diagndéstico remoto dos
robots ABB de Ultima geracéo.
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Hugo Oliveira Ve
Bresimar Automacao

O surgimento da crise pandémica reforcou o sentido de ur-
géncia dos diferentes intervenientes e decisores dos proces-
sos industriais. Aumentou a percecao de necessidade para a
implementacao da automatizacdo de processos e a crescente
importancia de priorizar a digitalizacdo industrial, afirmou-se
como um tema no topo da agenda dos principais stakeholders
industriais.

Dessa forma, apesar de terem surgido oportunidades rela-
cionadas com os processos inerentes a resposta da industria far-
macéutica, em diversos niveis, podemos afirmar que o cendrio
atual veio apenas reforcar uma tendéncia ja em destaque no
periodo pré-pandémico.

Reinaldo Ribeiro >
ESI

Sim, esta crise pandémica veio expor o que
temos divulgado junto dos nossos clientes
desde 2007: a automatizacdo de processos é o
melhor investimento que as empresas podem
fazer para se manterem competitivas a medio
e longo prazo. Com esta crise tornou-se evi-
dente a dependéncia da méo de obra dentro
da industria em geral. As empresas mais auto-
matizadas e evoluidas conseguiram manter a sua atividade sem
grandes problemas; as outras rapidamente perceberam que
automatizacgdo e as solugcdes roboticas conseguem facilmente
criar autonomia e competitividade. Existem também algumas
areas especificas como médica, quimica e alimentar que cresce-
ram consideravelmente abrindo espaco a novos projetos.

Paulo Sousa Ve
FANUC Iberia

A crise pandémica obrigou as empresas a apostar num pro-
cesso de producao flexivel e eficiente, rapidamente adaptavel
as necessidades do mercado, o que anteriormente ja era uma
tendéncia. E torna-se evidente que a automatizacao desempe-
nhard um papel fundamental para a flexibilizacdo produtiva de
empresas dos mais variados ramos e sectores.

Explorando alguns exemplos, toda esta situagcao estimulou
a nossa capacidade de adaptacdo e num periodo muito curto,
muitas fabricas modificaram as suas linhas de producao, adap-
tando-as para satisfazer a crescente procura de equipamento de
protecdo individual, ventiladores e componentes médicos. Fa-
bricas de perfumes tornaram-se centros de producéao de desin-
fetantes, um dos bens mais importantes para enfrentar a pan-
demia. Na drea téxtil, muitas empresas
comecaram a produzir mascaras de
protecao pessoal, e na industria médi-
ca verificou-se uma restruturagao das
fabricas e das linhas de producao para
que estas fabriquem diferentes com-
ponentes em larga escala.

F.Fonseca

A Covid-19 veio acentuar as necessidades de automatizacdo do
setor industrial Portugués. Existe cada vez mais falta de mao de
obra para um crescente nimero de tarefas, as quais sao diaria-
mente necessarias nas industrias. Destacamos, por exemplo, a
deslocacao de pecas (conhecida por pick and place), a monta-
gem e inspecéo, a colocacdo em caixas e respetiva paletizacéo,
a deslocacdo de produtos e subprodutos entre maquinas ou
linhas de producdo e o armazenamento, entre outras tarefas
transversais aos varios mercados industriais. Estas necessidades
vieram trazer ao de cima as oportunidades de implementacéo
de sistemas robotizados, com as possibilidades acrescidas de
controlo e acesso remoto, para uma visualizagao a 360° dos pro-
cessos produtivos.

Antonio Fernandes ,
GrowSkills Robotics

Uma das mais-valias da robotizacdo e da automacao é solucio-
nar problemas de falta de méao de obra existente, no contexto
pandémico as empresas foram expostas a uma problematica
diferente, pois ndo tinham pessoas para executar determinadas
tarefas. A par disso surge a necessidade repentina de novos pro-
dutos por forca da progressédo da doenca. Este cendrio obrigou
transversalmente todos os setores a repensarem sobre 0s seus
processos, a reavaliar a exposicdo a riscos e a solucionar como
colmata-los. Neste novo cenério a Growskills foi solicitada para
apresentar solucdes que permitissem uma gestao mais eficaz
na mitigacdao de riscos assim como a possibilidade de manter
e incrementar os processos produtivos. Os projetos com robots
colaborativos Universal Robots permitiram uma resposta neces-
sariamente rapida na implementacéo e execucao, a versatilida-
de e facilidade de programacéo dos cobots evidenciaram neste
momento a grande mais valia desta ferramenta pela rapidez e
facilidade com que é inserida num novo contexto de trabalho.

Vitor Almeida Ve
Tropimatica

A atual crise pandémica que atravessamos realcou as vantagens
que a automacao e robotizacdo de processos produtivos traz
para indUstrias a operar na Europa. IndUstrias mais automatiza-
das foram significativamente menos afetadas pela pandemia,
pela sua menor exposicdo a toda a volatilidade da mdo de obra
existente. Temos tido diversos contactos de potenciais novos
clientes interessados em perceber de que forma estas tecno-
logias os poderiam ajudar e acreditamos que uma parte deles
ocorrem exatamente por for¢a da situacdo que estamos a viver.

Miguel Oliveira ~
Universal Robots

Embora a pandemia tenha causado incerteza nos mercados
e adiado investimentos, também veio acelerar a procura por




solugdes de automacao. Os cobots, gracas a sua flexibilida-
de e facilidade de instalacdo contribuiram para que muitas
empresas pudessem adaptar-se rapidamente, manter a sua
atividade e dar uma resposta global. Neste contexto, ndo sé
ajudaram as empresas a cumprir as regras de distanciamen-
to fisico entre trabalhadores nas linhas de produg¢do como
proporcionaram novas oportunidades de negdcio como
solugoes de desinfecdo de espacos, testagem de Covid-19,
producdo de kits/teste, ventiladores, mascaras, camas hospi-
talares e logistica.

QUAIS AS VANTAGENS DA AUTOMATIZAGAO/
ROBOTIZACAO DOS PROCESSOS?

Ricardo Oliveira ~
ABB

Com a robdtica consegue-se repetibilidade dos processos,
flexibilidade e eliminacdo do fator humano na producédo
continua e que ndo tem necessidade de uma adaptacéo fre-
guente as circunstancias. Por outras palavras, os robots fazem
o trabalho que ndo é adequado ao homem seja porque é re-
petitivo, perigoso ou que nao obriga a decisdes inteligentes
durante a sua execucdo. Na sociedade em geral, a robdtica
trard uma evolucao tecnoldgica positiva para o bem-estar e
a qualidade de vida, tal como o fizeram as anteriores revolu-
¢coes industriais. Nos pafses onde ha mais robots instalados
em funcao da populacédo ativa verificamos grande produti-
vidade, baixas taxas de desemprego e até falta de méo de
obra qualificada.

Hugo Oliveira v
Bresimar

As vantagens dos processos de industrializacdo com recurso a
robdtica sdo uma evidéncia transversal nos mais variados cader-
nos de encargos, independentemente dos segmentos indus-
triais. Esta mais valia pode ser verificada tanto do ponto de vista
da reducédo da dependéncia de tarefas manuais repetitivas, bem
como uma acdo que foca na possibilidade de incrementar as
cadéncias produtivas.

Para além da robdtica industrial convencional, verifica-se
um crescente nimero de solucdes robotizadas colaborati-
vas integradas em AMRs permite a cooperagao entre robots e
humanos.

Reinaldo Ribeiro s
ESI

Existem varias vantagens associadas a automatizacao/robo-
tizacdo de processos, que resultam na criacdo de valor. De-
pendendo de cada caso, podemos melhorar a qualidade do
produto final, aumentar a velocidade de producéo, contribuir
para a uniformizacdo do produto, reduzir custos associados a

mé&o de obra, diminuir o nimero de pecas rejeitadas. Pode-
mos assim reduzir os custos de producao e melhorar a qua-
lidade do produto proporcionando aumentos significativos
de produtividade. Por vezes, torna-se obrigatério automatizar
determinados processos, devido ao perigo que representam
para os operadores, seja por questdes de ergonomia ou outras.
Trabalhamos em conjunto com os nossos clientes na andlise
dos processos produtivos, numa otica de melhoria constante.
Existe assim uma relacdo win-win, que resulta no aumento da
produtividade.

Paulo Sousa 4
FANUC Iberia

A automatizacdo/robotizacdo dos processos deve ser sem-
pre pensada como um caminho para melhorar um processo
produtivo e permite que as empresas/fabricas sejam mais
competitivas e possam ter, entre outras vantagens, niveis de
exportacao mais elevados, aspeto essencial num mundo cada
vez mais global, sendo capazes de diversificar o seu portfélio
de clientes.

Esta automatizacdo permite: incremento da producéo; re-
duzir os custos a curto e médio prazo e obter ROI (retorno do
investimento) muito interessante; flexibilidade produtiva (subs-
tituicdo de madquinas tradicionais que foram pensadas para
apenas um tipo de produto ou processo); homogeneidade na
qualidade do processo e/ou do produto fabricado; reducéo das
lesdes dos operdrios por manuseamento de cargas; solu¢édo
para aplicacbes em zonas perigosas; poupanca de matérias-
-primas (por exemplo em processos de pintura, soldadura, entre
outros).

Em suma, permite um aumento da competitividade e o
crescimento das empresas. Para tal, e por forma a maximizar o
impacto da automatizacdo/robotizacdo, serd necessaria uma
maior especializacdo dos profissionais para dar ao pais uma taxa
de competitividade mais elevada.

F.Fonseca

A principal vantagem da automatizagcéo e da robotizacdo € a
capacidade de repetibilidade e laboracédo continua inerentes
a um robot industrial. Destacamos por exemplo aplicacdes de
colagem, pintura, acabamento de
superficies e polimento, as quais sdo
simplesmente inigualdveis por um
humano, pelo menos no que toca a
consisténcia da repetibilidade apos
varias horas ou dias de laboragao. De-
pendendo da aplicacdo os robots Mit-
subishi Electric ou Techman Robot po-
dem responder de forma adequada. Existem ainda tarefas que
simplesmente ndo devem ou n&o podem ter interagdo humana

LN

como a manipulacao de semicondutores, de medicamentos,
bens alimentares ou materiais explosivos ou radioativos. Para
além da preservacdo da propria saude dos colaboradores em
determinadas tipologias de trabalhos e ou linhas de montagem.
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Antonio Fernandes v
GrowsSkills Robotics

Mais do que as vantagens s&o as necessidades nos processos.
Facilmente encontramos nas nossas industrias operacoes repe-
titivas e mondtonas, muitas das vezes pouco seguras € pouco
ergondmicas. Executar uma mesma tarefa durante um longo
periodo, além de ser exigente e pouco saudavel é pouco atrati-
vo para o trabalhador. Com a robotizagdo podemos apresentar
solugdes mais versateis e ergondmicas em contexto de traba-
Iho, tornando as operagdes menos mondtonas, mais seguras e
verdadeiramente colaborativas.

A simples introducdo de um robot colaborativo num
processo produtivo permite tornar muitas das tarefas mais
facilmente executédveis e seguras. Atribui-se ao robot com as
operacbes mais repetitivas e exigentes fisicamente, libertan-
do o operador para operacdes de maior valor acrescentado,
garantindo a sua seguranca e um trabalho mais ergondmico
e motivador. Numa economia onde o foco € inovacao e de-
senvolvimento, ndo sera expectavel manter os processos de
producao de forma “rudimentar’, a robotizacédo por si sé ira
fomentar um maior aproveitamento ao nivel das capacidades
dos trabalhadores assim como uma melhor otimizacdo no
proprio processo.

Vitor Almeida /
Tropimatica

Como principal vantagem identifico a reten¢do de postos
de trabalho. Entendo que para a indUstria se conseguir im-
por e prosperar no mercado europeu, e consequentemente
portugués, ndo pode depender da méo de obra intensiva
que, além de comecar a rarear na Europa, tem custos signi-
ficativamente inferiores noutros mercados, nomeadamente
Asiaticos. Conheco intimeros exemplos de empresas que,
sem este caminho, ja se tinham extinguido ou migrado para
outras paragens.

A automatizacao e robotizacao de processos industriais vai
também abrir inUmeras outras portas aos empresarios, criando
plenas condicdes para o acesso a todo o potencial da digitaliza-
¢do da industria e dos processos industriais.

Miguel Oliveira ,
Universal Robots

Os cobots podem aumentar significativamente os niveis de
produtividade em quase todos os ambientes de produgao.
Sdo seguros para trabalhar ao lado das pessoas, assumindo
tarefas mondtonas e repetitivas com precisao milimétrica, re-
duzindo assim o erro humano e permitindo que as pessoas
sejam mais produtivas em tarefas de maior valor. A incerteza
econdmica e o comportamento imprevisivel do consumidor
tornam dificil aos fabricantes saber o que produzir, quanto,
quando e onde.

As pequenas dimensodes e versatilidade dos robots colabo-
rativos permite a sua deslocacéo e realocacéo a diferentes tare-
fas no chao de fdbrica.

Os cobots da UR fornecem as empresas acesso a todos 0s
beneficios da automacéo robética avangada, sem nenhum dos
custos extras associados aos tradicionais processos de progra-
macao de automacdo industrial, como configuracdo e veda-
¢bes de seguranca. Dessa forma, a automagdo com a robdtica
colaborativa é economicamente vidvel para pequenas e médias
empresas.

QUE ROBOTICA TEREMOS DAQUI
A50U 10 ANOS?

CEEOEGEOGEGEGEGESESESESESS
Ricardo Oliveira ,

ABB

Neste periodo temporal haverd um aumento da mobilidade
na robdtica, isto é, a automacao da logistica interior das fabri-
cas e, nalguns casos, layouts mais flexiveis com a mobilidade
das préprias maquinas ou ferramentas. Surgirdo mais robots
fora das fabricas: na saide, nos servigos, ou na agricultura por
exemplo.

No projeto, comissionamento e manutencdo de novos
sistemas robotizados, a reducdo dos tamanhos e aumento da
capacidade computacional cria uma tendéncia para o uso de
visualizacdo grafica a trés dimensdes tal como a realidade vir-
tual ou realidade aumentada. As linguagens de programacao
sobem de nivel ficando cada vez mais proximas da humana. A
recolha e processamento automatico de informacdes sobre a
utilizagdo, estado e diagndstico dos robots trard manutencao
preditiva.

Hugo Oliveira i
Bresimar Automacgao

O futuro reserva uma robética cada vez mais interligada entre si,
com aumento significativo da integragdo entre solugdes tecno-
l6gicas de diversos espetros, com programacao intuitiva e ma-
nutencéo preditiva, o que ird reduzir
0s custos associados as operagoes de
programacdo e de manutencéo dos
equipamentos.

A robdtica colaborativa apresenta-
% -se como um trend topic industrial. O
ﬁ 3 recurso a Inteligéncia Artificial para

' ~um maior conhecimento os proces-
s0s e negdcios serd complementada por uma anélise de dados
poderosa que ird oferecer eficiéncia e constante aprendizagem
sobre o processo e aumento incremental da performance, com
impacto direto nos tempos de ciclo, na reducao dos tempos de
producao, otimizacdo dos tempos de entrega e reducdo dos
custos de ndo qualidade.

Atomada de decisbes estratégicas e aumento do desempe-
nho das organizagdes integrando os principais insights gerados
pelos dados agregados de todos processo, com a data analytics
promovida pela Inteligéncia Artificial, que irdo promover pro-
cessos, organizagdes mais eficientes.




Reinaldo Ribeiro 4
ESI

As palavras de ordem sdo autonomia e colaboragdo; ou seja,
sistemas autonomos com IA (Inteligéncia Artificial) a colaborar
com humanos. Os robots colaborativos estdao em franca evolu-
¢do e tém cada vez mais tecnologia associada, o que Ihes permi-
te ter uma maior sensibilidade ao ambiente que os rodeia. Com
aevolugdo da sensorizacao e visdo artificial, aumenta proporcio-
nalmente a informacao que os robots recebem, permitindo-lhes
uma melhor comunicacdo com o homem e interpretacdo do
mundo. Existe também uma forte aposta na mobilidade, asso-
ciando bragos robdticos a sistemas AGV/AMR. Desta forma exis-
tird uma maior autonomia dos robots, conseguindo mover-se
livremente e executar diferentes tarefas. A tarefa dos humanos
sera cada vez mais de supervisao em vez de operacao.

Paulo Sousa ,
FANUC Iberia

A Roboética Industrial historicamente sempre foi e sempre sera
um setor de continua evolugédo e inovagéo tecnoldgica; a com-
petitividade e eficiéncia de grande parte do nosso tecido indus-
trial baseia-se na aposta continua dos processos de producgéo e
robotizacdo. Se olharmos para tras, hd 5 anos, percecionamos
mudancas muito significativas nas nossas fabricas.

A robdtica industrial seguird a sua tendéncia de crescimen-
to, estima-se que em 2022 existam aproximadamente 4 milhdes
de robots a operar em fabricas de todo o mundo. Um mercado
cada vez mais maduro neste ambito que exige uma melhoria
constante da tecnologia e dos servicos que podemos oferecer
aos nossos clientes. Gostaria de destacar algumas tendéncias
para os proximos 5 a 10 anos: simplificacdo dos processos de
integragao entre os robots e maquinas ferramenta; facilidade de
utilizacdo das solucbes de automatizacdo; otimizacdo de pro-
cessos e minimizagdo dos tempos de inatividade muito gragas
as solucdes lloT que permitem atualmente monitorizar os tem-
pos de producdo e paragens, reduzir os tempos de manutencao
e melhorar a seguranga na conexao aos equipamentos pelos
operadores; maior seguranga; crescimento do mercado de ro-
bots colaborativos e a eficiéncia energética.

F.Fonseca

Na visdo da FFonseca, a médio prazo, a robdtica sera uma reali-
dadeincontornavel. A tendéncia sera tornar estes equipamentos
robotizados cada vez mais intuitivos, integrando esta tecnologia
no nosso dia a dia, tornando a sua interface numa experiéncia
agradavel e amigdvel entre o utilizador e o equipamento. Acre-
ditamos que a robdtica colaborativa veio dar esse pontapé de
saida e que muito em breve viveremos a realidade de um novo
conceito de programacédo associado a robdtica convencional.
Estamos convictos que isto ndo passa apenas pelo desejo co-
mum dos diferentes players do mercado e que assenta numa
realidade que estard ja “ao virar da esquina”. Acreditamos que
esta tecnologia integrada nos robots industriais seja tdo simples

de manipular como, por exemplo, a condugdo de um veiculo,
proporcionado uma experiéncia intuitiva, segura e versatil.

Antonio Fernandes ,
GrowsSkills Robotics

Nos ultimos 5 anos o nimero de robots industriais cresceu cerca
de 85%. Com a incluséo de novas tecnologias associadas como
a Inteligéncia Artificial, machine learning, Big Data e digitalizacédo
de processos, certamente surgirdo robots capazes de dar respos-
tas a uma grande transversalidade de fungoes.

Acredito que a robdtica colaborativa venha a conhecer um
crescimento ainda superior ao que verificamos. Paises como
Portugal com maior incidéncia em PME e as empresas que
apostardo em producao customizavel e flexivel, verdo na robo-
tica colaborativa a tecnologia adequada as suas necessidades.
Agregar capital de conhecimento aliado a grande versatilida-
de da maquina serd cada vez mais valorizado e necessério. Os
comportamentos de consumo estdo a alterar constantemente,
a procura de “Taylor Made” exigira uma industria mais capacitada
para dar resposta a esta dinamica. Certamente nos proximos 10
anos os contextos serdo completamente diferentes do que hoje
conhecemos e todos os modelos que presentemente conside-
ramos disrruptivos serdo a realidade didria nas nossas empresas.

Vitor Almeida b
Tropimatica

i

A automacao e a robdtica séo pilares fun-
damentais da digitalizacdo industrial que
estd atualmente em curso. Prevejo que

muito se ird falar e fazer nesta vasta 4rea
da digitalizagdo, com os robots e restantes
equipamentos industriais cada vez mais
integrados e a comunicarem nao so entre
si com também com o mundo exterior. Em Portugal este pro-
cesso de automatizacdo e robotizagdo ira continuar a evoluir,
com a aposta de cada vez mais empresas nestas tecnologias. A
fusdo entre a robotizagdo / automagao e os restantes processos
de digitalizagcdo da industria serd cada vez mais uma realidade.
Um chéo de fabrica devidamente automatizado oferecera
as equipas de gestao inimeras e poderosas ferramentas para
melhor conseguirem conhecer os recursos que possuem, de
que forma estdo a ser utilizados e onde podem ser melhorados.

Miguel Oliveira ,
Universal Robots

Estamos num processo de transformagdo em que os robots pas-
sardo a desempenhar uma grande parte das tarefas que ainda
hoje séo feitas de forma manual. Os robots podem ajudar os hu-
manos a realizar tarefas repetitivas em ambientes hostis, tornar
as empresas mais competitivas num mercado cada vez mais
global e consequentemente criar novos empregos. A robdtica
colaborativa pode ser uma excelente oportunidade para com-
binar o melhor das pessoas e das maquinas. *{

robética n mefd redoNdd fobre roboticd



robética H reportdgem

M&M Engenharia Industrial, Lda.

Lancamento da Rede de Parceiros

EPLAN

A Rede de Parceiros EPLAN (EPN) reline as competéncias
especializadas dos parceiros de cooperacao com objetivos de

desenvolvimento especificos.

Sebastian Seitz, CEO da EPLAN.

A nova Rede de Parceiros fundada pela
EPLAN no final de 2020 retne as com-
peténcias especializadas gerais dos seus
parceiros de cooperacdo de modo a au-
mentar as vantagens para os clientes. A
Rede de Parceiros EPLAN (EPN) define
objetivos vinculativos comuns para au-
mentar a integracdo ao longo da cadeia
de valor. Os utilizadores beneficiam deste
reforco na continuidade e na integracao,
principalmente nas areas de PLM, ERP e
PLC, bem como em simulacées. O inter-
cambio aprofundado entre os fabrican-
tes facilita a integracdo, por parte dos
clientes, do grande numero de sistemas
utilizados no mercado.

Na viragem do ano, a empresa for-
necedora de solucbes de engenharia
EPLAN, lancou a sua Rede de Parceiros
(EPN). Esta rede oferece uma estrutura
para o desenvolvimento e comerciali-
zacdo de conjuntos de interfaces para

O intercambio aprofundado
entre os fabricantes facilita a
integracao, por parte dos clientes,
do grande numero de sistemas
utilizados no mercado.

parcerias existentes e novas parcerias. A
parceria com a EPN assenta em objeti-
vos vinculativos comuns para melhorar
e garantir assisténcia no que se refere a
interfaces. Este compromisso aumenta
as vantagens para os clientes e melhora
a qualidade.

O MAXIMO DE VANTAGENS
GRACAS A UMA INTERACAO
PERFEITA

Sebastian Seitz, CEO da EPLAN, expli-
ca: "Além de utilizarem o nosso software
EPLAN, os nossos clientes também  utili-
zam vdrias outras aplicacées de software
de diversos fabricantes nos ambientes ERP,
PLM, PLC e de simulagdo, entre outros. A
interacdo eficaz destas vdrias aplicacées é
especialmente importante para os clientes.
Enquanto parte integrante da EPN, iremos
focar-nos no desenvolvimento conjunto
de integragbes, bem como na garantia de
qualidade e na assisténcia’.

A INTEGRACAO ETUDO

Quando questionado sobre a motiva-
cao para fundar a nova Rede de Parcei-
ros EPLAN, Marco Litto, Vice-Presidente

sénior do Programa Estratégico e Em-
presarial, afirma: “A profissionalizacéo da
nossa rede aumenta sistematicamente as
vantagens para os utilizadores finais.” Con-
forme Marco Litto explica, os objetivos sdo
ambiciosos: “Os conectores entre 0s nos-
sos sistemas devem ser alvo de processos
de planeamento, desenvolvimento, teste,
assisténcia e comercializacdo que apresen-
tem pelo menos 0 mesmo rigor e robustez
a que estamos habituados com as nossas
préprias solugdes. Juntamente com 0s
nossos parceiros da EPN, isto permitird que
nos foquemos nos clientes de uma forma
completamente nova Interfaces abertas e
integracdes modernas criardo um vasto
leque de oportunidades das quais os uti-
lizadores de varias solucdes de software
beneficiardo, jd para ndo mencionar as
proprias empresas parceiras.

“Ainteracéo eficaz de vdrias aplicacoes
é particularmente importante para os nos-
sos clientes. Enquanto parte integrante da
EPN, iremos focar-nos no desenvolvimento
conjunto de integracées, bem como na ga-
rantia de qualidade e na assisténcia; afir-
ma Sebastian Seitz.

"A profissionalizacdo da nossa rede
aumenta sistematicamente as vantagens
para os utilizadores finais’, declara Marco
Litto.

PARTICIPAgf\O DE EMPRESAS
DE PRESTIGIO
Figuras importantes a nivel global no que
se refere a automacao, incluindo a Bos-
ch Rexroth, a Mitsubishi Electric e a Ro-
ckwell Automation, ja fazem parte desta
iniciativa. Fabricantes de componentes
como a ifm electronic, a Endress+Hauser
e a Phoenix Contact, bem como a Rittal e
os fornecedores de servicos de software
Keytech e machineering, também fazem
parte da nova rede. Estdo a ser contac-
tadas empresas aleméas e internacionais
para também fazerem parte da rede e a
EPLAN estd atualmente em conversacao
com muitas delas.

Por exemplo, a UDMTEK, na Coreia
do Sul, foi a primeira empresa asiatica




a garantir o seu lugar como parceira e certa-
mente sequir-se-ao outras.

O MELHOR DETODOS OS MUNDOS

Tom O"Reilly, Vice-Presidente da divisdo de De-
senvolvimento Comercial Global da Rockwell
Automation (EUA), declara: “Um conjunto de
dados digitais para acesso dentro de e entre or-
ganizagdes é um dos requisitos chave para con-
cretizar uma Empresa Conectada. Juntamente
com a EPLAN, apoiamos as empresas na sua
transformacao digital garantindo a consisténcia
dos dados, melhorando a eficiéncia dos proces-
sos de engenharia e encurtando os prazos até a
colocagdo no mercado!

O envolvimento da Bosch Rexroth acon-
teceu logo no inicio da criacdo da rede. En-
quanto vice-presidente da diviséo de ven-
das da empresa, Steffen Winkler explica: “A
configuragéo de solucdes de automacdo e a
disponibilizacdo dinamica de dados de dispo-
sitivos exatos sdo essenciais no que diz respeito
a Industria 4.0. O Configurador ctrlX da Bosch
Rexroth permite a configuragdo simples de so-
lugbes completas de AUTOMACAO ctrIX. Através
da integracdo direta do nosso configurador na
Plataforma EPLAN, os utilizadores receberdo

(_...F-!-\._
Marco Litto, Vice-Presidente sénior do Programa Estraté-

gico e Empresarial.

todos os dados de dispositivos da topologia do
sistema configurado, incluindo listas detalha-
das de produtos e dados CAD, bastando para
isso tocar num botdo. Esta integragdo garante
a consisténcia total dos dados e a reutilizagdo
de dados de produtos durante toda a fase de
design digital”

Na Coreia do Sul, GiNam Wang, CEO da UD-
MTEK, também tem bons motivos para aderir,
afirmando: “Decidimos estabelecer esta parceria
com a EPLAN através da EPN para potenciar as

roboplan

robotics experts
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nossas ofertas lideres no setor e combind-las com
a plataforma de engenharia da EPLAN, a melhor
na sua classe. Estamos entusiasmados com esta
parceria com uma empresa de renome mundial
a medida que embarcamos na nossa proxima
fase de crescimento e inovagdo!

A EPLAN estd a facilitar o trabalho dos uti-
lizadores e das empresas. Uma area dedicada
aos parceiros no website apresenta dados de-
talhados para empresas envolvidas na Rede
de Parceiros EPLAN, informagdes sobre inte-
gracdes, novidades e dados de contacto para
esclarecimento de duvidas.

CONCLUSAO

Na era da transformacédo digital, em que as
solugdes na nuvem desempenham um papel
cada vez mais crucial, é cada vez mais impor-
tante que os fornecedores tenham a capacida-
de de coordenar integragdes entre empresas.
Sebastian Seitz, CEO da EPLAN, declara:"Com a
EPN, estamos a maximizar as vantagens globais
das nossas préprias solu¢bes e das dos nossos
parceiros no ecossistema da automacdo indus-
trial para clientes comuns. Juntos estamos a criar
uma situacdo vantajosa tanto para os clientes
como para os parceiros.”*1
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Por André Manuel Mendes

myPNOZ junta o mais completo
know-how de seguranca da Pilz

Com o “Spirit of Safety” (espirito de seguranca) sempre presente na

sua filosofia, a Pilz organizou no dia 3 de fevereiro a apresentacao
internacional do ultimo grande lancamento da empresa de automacgao
segura: 0 myPNOZ, o primeiro relé de seguranca personalizado da Pilz.

Simon Pierro.

Este lancamento do novo produto de-
senvolveu-se num divertido espetaculo
online onde foram apresentadas to-
das as funcionalidades e vantagens do
myPNOZ.

Simon Pierro, magico do iPad, foi o
moderador deste evento que teve como
objetivo apresentar as caracteristicas
mais importantes do produto e falar com
aqueles que participaram no desenvolvi-
mento do myPNOZ.

A Pilz tornou-se uma referéncia tec-
noldgica com o primeiro e mais utilizado

2 Thomas Nitsche

comutador de seguranca e desconexao
de emergéncia, o PNOZ, um simbolo de
relés de seguranca que caracterizou a
histéria da tecnologia da automagéo até
hoje. Com o myPNOZ a Pilz estabelece
agora um novo padrdo no setor dos re-
lés de seguranca e inicia uma nova etapa
na histéria do PNOZ. O myPNOZ junta o
mais completo know-how de seguranca
da Pilz das Ultimas décadas.

E possivel configurar o myPNOZ ape-
nas com um toque e encomenda-lo dire-
tamente online.

=4

CONFIGURAR E ENCOMENDAR

DE FORMA RAPIDA E FACIL

Thomas Nitsche, da drea de desenvolvi-
mento de negdcios da Pilz tomou a pa-
lavra para a primeira intervencdo desta
apresentagao, com o intuito de dar a co-
nhecer como encomendar e configurar o
myPnoz de uma forma fécil e rapida.

Para configurar o myPNOZ deve
aceder ao configurador online myPNOZ
Creator. Af podera desenvolver uma solu-
¢do de seguranca adequada ao seu caso.
Durante todo o processo, a plataforma
acompanha o desenvolvimento para en-
contrar falhas e aconselhar solucées.

Thomas Nitsche navegou pela plata-
forma em direto para, passo a passo, dar
a conhecer aos utilizadores todos 0s pas-
sos para o desenvolvimento da sua solu-
¢ao, explicando todas as ferramentas a
utilizar até a encomenda final da solucéo.
No final de todo o processo receberé o
seu produto pré-montado, pré-regulado
e testado, estando pronto para plug and
play no equipamento elétrico.

O myPNOZ consiste num modulo
principal e até 8 médulos de ampliagcdo
e pode monitorizar de 2 a 16 funcodes
de seguranga, por exemplo paragem de
emergéncia. O moddulo principal con-
tém um modo de controlo que controla
todo o sistema, assim como a alimenta-
cao elétrica de todos os mdédulos. Para
alcancar uma flexibilidade maxima, es-
tdo a disposicao 12 médulos de amplia-
¢do (4 médulos de entrada, 4 de saida
e 4 de saida com modulo de entrada
opcional).

Quais as vantagens? reducédo de tem-
po, aumenta a disponibilidade da instala-
¢ao, evita falhas e economiza espaco.

MYPNOZ E UMA EVOLUCAO
NATURAL PARAAPILZ

Florian Rotzinger, Diretor de Produto
da Pilz, e Jochen Bauknecht, Diretor de
Desenvolvimento de Produto, estive-
ram presentes na intervencao seguinte.
Florian Rotzinger admitiu que queriam
fazer juz a histéria de sucesso da Pilz,




Jochen Bauknecht, Simon Pierro e Florian Rotzinger

desenvolvendo assim uma nova geragao mo-
dular de comutadores de seguranca e, parale-
lamente, o processo aprimorado de encomen-
da individual para os clientes.

Segundo o Diretor de Produto da Pilz,
o myPNOZ é um relé modular de seguranca
com uma légica de combinagdo interna. Com
este sistema modular a Pilz pode conceber
sistemas customizados a partir de lote de 1.
Jochen Bauknecht explicou que o cliente ndo
tem necessidade de ter conhecimento prévio
sobre os modulos da Pilz pois a ferramenta on-
line é bastante intuitiva.

Os PNOZ sé&o aplicados em todo o mundo
e em todos os setores da industria, tendo am-
plas possibilidades de aplicacdo. O myPNOZ
é otimizado para aplicacdes que diferenciam
entre 1 e 4 éreas de seguranca e monitorizam
2 a 16 fungdes de entrada seguras.

““0 QUE TORNA O MYPNOZ UNICO?”

Hansjorg Sperling-Wohlgemuth, responsavel
de Marketing e Comunicacédo da Pilz foi o Ulti-
mo interveniente do evento de apresentacao,
sendo responsavel por moderar a sessdo de

Hansjorg Sperling-Wohlgemuth

perguntas e respostas a todos os intervenien-
tes. “O que torna o myPNOZ Unico?] questionou
Hansjorg. Thomas Nitsche respondeu que o
myPNOZ é o primeiro relé de seguranga indi-
vidualmente criado de acordo com as especi-
ficagdes do cliente. Receberd o myPNOZ dire-
tamente da Pilz pré-montado, pré-regulado e
testado, preparado para instalacdo.

A sessao de Q&A continuou com os espe-
cialistas da Pilz a esclarecerem todas as duvi-
das dos participantes sobre a mais recente
inovacgao e Ultimo grande lancamento da em-
presa de automacao segura. *
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por Marta Caeiro

GIMATIC celebra 10 anos na
Peninsula Ibérica inaugurando
novas instalacoes

A GIMATIC Iberia, filial para Espanha e Portugal
do grupo italiano GIMATIC, celebra em 2021 os
10 anos de presenca na peninsula inaugurando

novas instalacdes em Gava, Barcelona.

GIMATIC IBERIA
A GIMATIC é uma empresa italiana com presenca no mercado
da automacéo industrial hd mais de 35 anos, centrada no fa-
brico e comercializacdo de componentes para a construcdo de
sistemas automdticos de montagem e assemblagem, em con-
cordancia com os objetivos estabelecidos pela Industria 4.0 e
implementacao de fabricas inteligentes (“Smart factories"). Gra-
cas a sua competéncia, flexibilidade e a um uso extenso de no-
vas tecnologias no ambito do desenho e concegéo, é capaz de
oferecer solucdes especificas e adaptadas para cada aplicacdo/
processo de producéo, alocando os recursos disponiveis com
mais eficiéncia.

Entrevistamos para este artigo Javier Rodriguez, diretor e
fundador da GIMATIC Iberia.

revista "robética” (rr): Qual era a presenca da GIMATIC no
mercado Ibérico quando inaugurou a filial em 2011?
Javier Rodriguez (JR): Em 2011 a GIMATIC j& era uma mar-
ca conhecia na Europa no setor da Manipulacéo e acabava de
desenvolver uma gama completa de componentes modulares
especialmente concebidos para o fabrico de EOATs, ferramentas
utilizadas para a apreensao de pecas de maquinas de injecdo de
plastico. O progresso no setor do pléstico e as sinergias com as
outras gamas de produto, Handling & Mechatronics principal-
mente, proporcionaram que a marca tenha experimentado um
rédpido crescimento até alcancar uma posicdo de apreciacdo e
lideranca que hoje a distingue.

Na Ibéria, a presenca da GIMATIC em 2011 era pouco mais
do que testemunhal e foi precisamente a criacdo da filial o que
permitiu um significativo salto qualitativo e quantitativo, con-
seguindo em 10 anos dispor de uma ampla representacao na
peninsula, com atividade direta nas Asturias, Pais Basco, Madrid,
Aragao, Catalunha, Levante e Coimbra. O desafio foi desde logo
construir uma equipa com pessoas altamente qualificadas,
competentes, comprometidas e alinhadas com a cultura da
empresa, formando sempre parte da solugao, sempre ao lado
do cliente, com o ambicioso objetivo de superar 0s 6 milhdes
de euros no préximo periodo.

rr: Quais sao os fatores diferenciadores da GIMATIC Iberia?

JR: S&0 varios os fatores que permitiram a esta filial alcancar um

elevado grau de confianga nos nossos clientes, enumero aque-

les que considero que mais valor trazem para a nossa atividade:
Elevado grau de competéncia, com uma inequivoca orien-
tacao a oferecer o melhor suporte técnico e comercial;

- Elevado nivel de servico, informando e assistindo no me-
nor tempo possivel, procurando uma comunicagao simples,
sem obstaculos;

Solugdes a 360°, proporcionando aos nossos clientes as
tecnologias de manipulagédo e movimento mais implemen-
tadas na industria e que melhor se adaptam as suas aplica-
¢oes (pneumatica, mecatronica, vacuo, foam, soft, magnéti-
Ca, entre outras);

Elevado compromisso com 0s nossos clientes e aliados,
com uma Visdo win-win honesta, criada para manter uma
relacdo a longo prazo;

Ambicdo sem limites para ser percebido como o lider no
mercado, vanguardista, disruptivo e inovador;

- Aficionados da qualidade, comprometidos com ela e sem
pretextos.

rr: Acabam de inaugurar novas instalagdes. Pode apresen-
ta-las?

JR: Trata-se de um espaco de 900 m?, localizado numa zona in-
dustrial moderna e muito préxima do aeroporto de Barcelona
que inclui 150 m? de escritérios para gestao comercial e admi-
nistrativa, 150 m? para escritérios técnicos, oficina de montagem
e ensaios, 150 m? para oficina técnica e oficina de montagem e

BN e wi




teste, showroom de 120 m? equipado com todo o tipo de expositores e
maquetas com as quais podemos mostrar aos nossos clientes as tecno-
logias com que lidamos e 0s Nossos produtos.

Em suma, sdo unas instalagdes que nos permitem projetarmo-nos
no futuro, j& que dispomos de espaco livre ao qual pretendemos alo-
car numa proxima fase dreas dedicadas a montagem em sala limpa e a
realizacdo de ensaios de manipulagdo com robots de diversas indoles.

rr: Desde finais de 2019 a GIMATIC desenvolve solu¢ées Cobotools.
Pode-nos falar sobre isso?

JR: Temos estado muito atentos a tudo o que tem a ver com este tipo
de robdtica, acreditdmos desde o primeiro momento que teria um ra-
pido desenvolvimento, tendo em consideracdo os seus principais argu-
mentos de uso, simples e seguro. Sempre tivemos em mente a necessi-
dade de propor ferramentas que pudessem ser instaladas neste tipo de
robots, e daf surge a nossa ideia “Cobotools’, que ndo se baseia apenas
em produtos, mas também em solucdes pensadas e adaptadas a este
mercado, e dai também a nossa imersdo na fabricacdo 3D, o que nos
permite oferecer um servico de qualidade, diferenciado, de valor e com
um excelente preco.

rr: Que projetos tem a GIMATIC Iberia para os anos vindouros?

JR: Neste ano 2021 incorpordmos um novo programa de componen-
tes para a automatizacdo com vacuo. Trata-se sem dulvida numa aposta
forte e também sdlida, com um claro e bem definido objetivo, estar pre-
sentes em mercados que até agora ndo haviam sido suficientemente
explorados ou tinhamos pouca presenca, como é por exemplo o caso
do sector da embalagem. Para nés esta nova divisdo supde um salto
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quantitativo j& que incorporamos uma tecnologia ja madura, com gran-
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de difusao industrial que nos complementa e ativa sinergias com o resto
da nossa oferta. Esta entre as nossas metas criar uma forte e bem alinha-
da rede de distribuidores, comprometidos com a nossa marca e com o
que ela representa.

Também procuramos abrir um novo escritério em Madrid & Andalu-
zia, com o fim de continuar a aplicar o nosso critério de proximidade aos
nossos Clientes nestas zonas de Espanha.

Temos uma inquietagdo constante em dar um papel preponderan-
te ao acompanhamento técnico nos NOssos servicos, integrar novas e
inovadoras tecnologias no nosso portfélio e incorporar talento na nossa
equipa.

A médio prazo temos a honesta ambicdo de ser percebidos de ma-
neira inequivoca pelo mercado como criadores e fabricantes especiali-

zados em ferramentas de manipulacao. *!

Alta velocidade
3 eixos de acionamen .!\near
sma de controle de cabega inteligente.

g Tagether with Our Customers

NOVO NIVEL DE PROCESSAMENTO POR LASER

Fusao de tecnologias (inicas para produtividade maxima

Tecnologia de controlo de feixe variavel
Mudanga instantanea do modo do feixe entre
perfuracdo e corte para aumento da produtividade.

.HADA

Sistema de integragao de lasér
= Aumento do tempo de atividade atraves
da centralizacdo automatica do bico
e da condigao do mesmeo,
verificagao automatica do estado do feixe,
moenoterizagaoe do vidro de protegac da lente.

[®] AMADAMAQUINARIA IBERICA
2y Tel. + 351 308 809 511

Email: info@amada.pt

www.amada.pt




robética H eNtreviftd

por Marta Caeiro

“sustentabilidade é um
dos principais desafios que
enfrentamos como sociedade”

Desde 2003 a exercer funcdes na Weidmuiller,
Pablo Lo Zicchio assumiu em 2019 a

gestao comercial para Espanha e mais
recentemente, em 2020, para a Peninsula
Ibérica. O novo diretor comercial da
empresa deu-nos uma perspetiva geral da
modernizacao total do setor energético

dos ultimos 20 anos. Contou também
alguns detalhes sobre a adaptacdo da
Weidmdller a transicao digital provocada
pela pandemia de Covid-19. Apesar de todos
constrangimentos sentidos na industria,
Pablo Lo Zicchio declara-se otimista com as
perspetivas de crescimento do mercado nos
proximos anos.

Pablo Lo Zicchio, gestor comercial para a Peninsula Ibérica, da Weidmdiller.

Revista robética (rr): Como foi o seu percurso profissional
antes de abracar este desafio da direcao comercial Weid-
miiller para a Peninsula Ibérica?

Pablo Lo Zicchio (PLZ): Estou na Weidmller desde 2003.
Comecei a minha carreira como técnico comercial, cargo que
ocupei durante 4 anos, depois trabalhei como responsavel de
Mercado de Processos para a Peninsula lbérica durante 8 anos,
passando em 2015 a ocupar o cargo de responsavel global pelo
segmento fotovoltaico na Weidmdller Alemanha. Desde 2019
lidero a gestdo comercial para Espanha e desde 2020 para a Pe-
ninsula Ibérica.

rr: Quais os valores primordiais que procura incutir nas
equipas que gere?

PLZ: Na Weidmiiller somos uma equipa de pessoas que, em
geral, ttm uma histéria de vérios anos na empresa, pelo que
partilhamos muitos valores comuns, entre os quais destaco o
trabalho em equipa e a abordagem ao servico ao cliente. E tam-
bém procuramos incutir estes valores nas pessoas que se vao
juntando a empresa.

rr: Referiu recentemente que “o sistema de energia é mui-
to mais eficiente e sustentdvel hoje do que em 2000”. Quais
foram para si os principais desenvolvimentos neste setor
e no mercado especifico da Weidmiiller, desde o ano 2000
até aos dias de hoje?
PLZ: Nestes 20 anos houve uma modernizacédo total do setor
energético, desde a geragdo com fontes renovéveis a digitaliza-
¢do no transporte e distribuicdo (Smart-Grids). A nossa gama de
produtos esta presente em toda a cadeia de abastecimento de
energia, desde solucdes de conexao inteligente para sistemas
de medicdo em subestacdes, até equipamentos de comunica-
¢do e monitorizagado em centrais fotovoltaicas ou aerogeradores.
Destaco como um marco importante o desenvolvimento
pela nossa filial de um equipamento de monitorizagdo de cen-
trais fotovoltaicas em 2009, que foi 0 embrido do atual Global
Application Center PV localizado em Barcelona, a partir do qual
desenvolvemos e fabricamos solucoes especificas para o grupo
inteiro.

rr: A nossa sociedade, e dentro dela, as nossas empresas,
durante esta pandemia tornaram-se altamente dependen-
tes do mundo de Tl e esta digitalizacdo tem um impacto
direto sobre o consumo de energia. Que desafios estao em
marcha na Weidmidiller de forma a incutir a procura por so-
lucdes e servigos mais sustentaveis?

PLZ: Efetivamente a sustentabilidade é um dos principais de-
saflos que enfrentamos como sociedade, por isso temos uma
equipa que desenvolve solugdes integrais para melhorar a
eficiéncia energética, estamos em processo de certificacdo

Na Weidmuiller somos uma equipa de pessoas
que, em geral, ttm uma histéria de varios anos
na empresa, pelo que partilhamos muitos
valores comuns, entre 0s quais destaco o
trabalho em equipa e a abordagem ao servico
ao cliente




da Norma ISO 50001 na nossa sede para a Peninsula Ibérica e
podemos fornecer aos nossos clientes servicos de consultoria
neste sentido.

rr: Como correu esta adaptacdo ao mundo digital dentro
da empresa? Sente que esta transformacao veio alterar, de
alguma forma, as vossas perspetivas para o futuro?

PLZ: A verdade é que a pandemia nos colocou numa situacéo
em que fomos obrigados a transformar-nos para continuar a
trabalhar com relativa normalidade.

Embora ja tivéssemos, em grande medida, as ferramentas
de Tl necessarias para poder fazer esta transicéo, tem sido um
desafio importante fazé-la tdo rapidamente, também do ponto
de vista das pessoas. Porém, em pouco mais de uma semana
tivemos toda a equipa a trabalhar a partir de casa.

Olhando para o futuro, estou convencido de que grande
parte do nosso trabalho continuard remoto, o que nos tornara
mais eficientes, mas nos obrigara a mudar a forma como comu-
nicamos com 0s nossos clientes. Em todo caso, estou otimista
com as perspetivas de crescimento do mercado nos proximos
anos.

Revista robética (rr): Que solucdes principais destaca no
catalogo da Weidmiiller atualmente?

PLZ: Destaco principalmente as nossas solu¢des destinadas a
apoiar 0s nossos clientes no processo de digitalizagdo e transi-
cdo para a Industria 4.0. Por um lado, as solucées para lloT e In-
dustrial Analytics, destinadas a digitalizacdo de processos indus-
triais, e por outro lado as nossas solu¢des Smart Cabinet Building,
para a automatizagao da fabrica.

rr: Quais os principais desafios que vé no mercado portu-
gués?

PLZ: O mercado portugués é muito dependente dos merca-
dos externos, havendo uma necessidade urgente de aumento
da produtividade e competitividade das nossas empresas. Para
isso € necesséria a transformacao digital pela via da Industria 4.0,
que ird permitir fornecer solucdes de melhor qualidade com um
custo mais reduzido levando assim ao crescimento da atividade
econémica e despoletando para as empresas oportunidades
Unicas de se posicionarem na economia do futuro.

O mercado portugués é muito
dependente dos mercados externos,
havendo uma necessidade urgente

de aumento da produtividade e
competitividade das nossas empresas.
Para isso é necessaria a transformacéo
digital pela via da Industria 4.0, que ird
permitir fornecer solugdes de melhor
qualidade com um custo mais reduzido
levando assim ao crescimento da
atividade econdmica e despoletando
para as empresas oportunidades Unicas
de se posicionarem na economia do
futuro.

A digitalizacdo deve ser encarada como uma aposta es-
tratégica pelas empresas e pelo governo e é necessario cana-
lizar investimentos para apoiar 0 nosso tecido empresarial na
introducdo de processos de natureza digital. Contudo, se por
um lado uma parte da nossa populacdo e do nosso tecido em-
presarial estd muito pouco sensibilizado para as vantagens da
digitalizacao, e por isso ha uma necessidade de informagao e
formacéo sobre o tema, por outro, o pais continua mergulha-
do numa enorme divida publica que condiciona investimen-
tos em infraestruturas essenciais a dinamizacao e inovacéo da
economia.

rr: A semelhanca do ano passado, a Weidmiiller estara
também presente na edicao de 2021 da Advanced Factories
- uma das maiores feiras para a Automatizacao e a Digitali-
zacao do mundo industrial? Qual a importancia da presen-
¢a neste tipo de feiras?

PLZ: Em 2021 a nossa presenca em eventos presenciais sera
muito limitada e ainda ndo o podemos confirmar, pois nao
sabemos como ird evoluir a pandemia. Mas tanto a Advanced
Factories como outras feiras semelhantes séo uma excelente
plataforma para a divulgacao da digitalizagdo em ambientes in-
dustriais e, portanto, muito importantes para a Weidmduller, que
continuaré a participar neste tipo de eventos.

rr: De que forma pensa que a pandemia de Covid-19 afeta-
rd a evolucdo do mercado industrial a longo prazo?

PLZ: Acredito que grande parte das mudangas que vivemos
durante a pandemia continuarao no longo prazo e, nesse sen-
tido, devemos continuar a apostar na digitalizacdo de todos os
processos produtivos.

Na Weidmdller trabalhamos nessa direcdo hd muitos anos
e j& dispomos de solugdes em lloT, Industry Analytics e Machine
Learning.

Agora estamos a dar mais um passo nesta transformacgao
produtiva com solucdes holisticas para automatizar o fabrico
de painéis elétricos, desde ferramentas de software para en-
genharia até mdquinas para montagem automatica de réguas
de terminais. Convidamos o0s nossos clientes a visitar o website
www.smart-cabinet-building.com, onde poderdo obter mais in-
formacbes sobre esta iniciativa. *
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Monitorizacao de contadores
digitais inteligentes (MTX-T)

A Lusomatrix apresenta um novo caso de estudo da
sua representada MTX-Terminals em que o cenario
sao os contadores digitais inteligentes, ja instalados
numa grande companhia de eletricidade e gas em
Espanha.

Atualmente estamos num contexto de
grande oportunidade para os consulto-
res de energia. Com um vasto mercado
de contadores digitais de eletricidade
instalados em todo o pais e com um
panorama de custos energéticos cres-
centes, é necessario fazer um uso inteli-
gente desta infraestrutura para otimizar
o consumo e fazer uso racional da ele-
tricidade. Agora é possivel oferecer solu-
¢6es de economia de energia gragas ao
protocolo IEC870-5-102 dos contadores

inteligentes de eletricidade que permi-
tem enviar as contagens via LTE/4G qua-
se que em tempo real para a plataforma
de gestéo de eficiéncia energética.
Quando nos deparamos com um
cendrio em que queremos realizar um
projeto de eficiéncia energética com
base em sub-contagem, a opgao mais
recomendada é aproveitar o medidor
de registo préprio da instalacdo, uma
infraestrutura ja implantada e que é Util
para o projeto desde que depois exista a

- Energia absoluta Ativa (VabA)
- Energia absoluta Reativa Indutiva (VabRi)
- Energia absoluta Reativa Capacitiva (VabRc)

[EC 870-5-102
METERING BOX

LTE/4G
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capacidade de ler e entender o protocolo
que eles usam, e neste caso especifico o
protocolo IEC870-5-102.

Existe atualmente em Espanha uma
frota de contadores de vérios milhdes de
unidades na qual se poderia obter muito
mais informacdo do que atualmente se
dispéem. Os contadores sdo classifica-
dos, de acordo com o regulamento de
pontos de medicdo (RD 1110/2007), em
5 tipos diferentes dependendo da po-
téncia contratada na instalacdo. Os me-
didores para instalacdes com poténcia
contratada superior a 15 kW possuem
0 mesmo protocolo de comunicagdo:
IEC 870-5-102.

Esses contadores, j& instalados em
alimentacbes com taxas de 3 e 6 perio-
dos, constituem uma grande fonte de
informacdes, pois permitem obter infor-
macoes elétricas retroativamente. Eles ar-
mazenam até 6 meses da curva de carga
(valor médio da poténcia ativa), a energia
reativa dos 4 quadrantes e os Ultimos 12
fechos de facturacdo (distribuicdo dos
consumos e datas dos limites maximos
nos diferentes periodos de tarifacao).

As necessidades, portanto, da con-
sultoria de eficiéncia energética passam
por poder monitorizar varios desses in-
dicadores em tempo real (leituras a cada
15 minutos) dos dados de Energia Ativa
Absoluta (VabA), Energia Indutiva Reati-
va Absoluta (VabRi), Capacitivo Reativo
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Além disso, gracas ao
Cervello Stem, é possivel
gerir todos os dispositivos
da rede loT de forma rapida,
confortavel e intuitiva.

Energia Absoluta (VabRc) de um contador
com protocolo IEC 870-5-102. Além disso,
em caso de cobertura insuficiente, o equipa-
mento de conectividade precisa armazenar as
leituras registradas e enviar no momento em
volta a ter rede de cobertura por parte da ope-
radora movel.

Com um vasto mercado

de contadores digitais de
eletricidade instalados em todo
0 palis e com um panorama de
Custos energéticos crescentes,
é necessario fazer um uso
inteligente desta infraestrutura
para otimizar o consumo e fazer
uso racional da eletricidade.

Assim, o dispositivo de conectividade que
a nossa representada MTX elegeu foi 0 mo-
dem MTX-T (embora qualgquer modem com
firmware MTX-Tunnel servisse), um modem
basico a um preco competitivo com interface
RS232 (para se ligar ao contador) e permitir a
conectividade 4G/LTE. Gragas ao firmware des-
te modem, o MTX-Tunnel, o aparelho pode ser
configurado para fazer as leituras dos valores
solicitados, armazena-los na memdria interna
e transmiti-los imediatamente ou, em caso de
cobertura insuficiente, no momento em que
volte a ter rede.

A configuracdo do modem, tendo o pro-
tocolo IEC 870-5-102 incluido no seu firmware,
envolve apenas a indicagdo do identificador, o
endereco da rede, o endereco do ponto me-
dido e a senha do contador, além de outras
configuragdes genéricas como datalogger de

operacao, informacdes da porta ou conecti-
vidade. Toda essa configuracéo é feita através
de um ficheiro TXT simples e cémodo que é
carregado diretamente no modem.

Uma vezlidas e armazenadas as leituras do
contador, o MTX-T envia os dados para a plata-
forma final do fornecedor de energia, que ira
analisar os dados da sub-contagem realizada
para oferecer todas as informacdes detalhadas
ao cliente final.

Além disso, gracas ao Cervello Stem, é
possivel gerir todos os dispositivos da rede loT
de forma rapida, confortavel e intuitiva. A par-
tir desta plataforma de gestéo de dispositivos
loT, é possivel monitorizar o status e a conec-
tividade dos modems, bem como ser capaz
de configurar alarmes, executar comandos de
configuragdo ou realizar atualizagdes remotas
de firmware. *
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M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel: +351 229351 336

info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt
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Armario de controlo projetado

atraves da nuvem

EPLAN eVIEW: engenharia mais eficiente e sem papel.

A empresa de construcdo de painéis e de
engenharia de sistemas de comutacao IWS
utiliza a funcionalidade na nuvem para a sua
engenharia elétrica. Sediada em Ichenhausen,
Baviera, a empresa familiar com cerca de 70
empregados planeia, projeta e fabrica armarios
de controlo com foco em armarios de controlo
especializados. O EPLAN eVIEW permite

a empresa partilhar e comentar o estado

dos seus projetos de forma digital, segura e
transparente. Isto oferece muitas vantagens,
tanto dentro da empresa como para colaborar
com os clientes.

Dados de alta qualidade em engenharia e continuidade digi-
tal de ponta a ponta séo fatores importantes para 0 sucesso na
construcdo de painéis e na engenharia de armarios de controlo.
O software de engenharia EPLAN eVIEW demonstra os bene-
ficios oferecidos pelos processos digitais para tornar este tipo
de engenharia tdo colaborativa quanto possivel e para gerir os
dados digitalmente na maior medida possfvel. Com o eVIEW, os
esquemas criados no EPLAN podem ser aperfeicoados na nu-
vem, com colegas de trabalho mas também entre empresas,
com clientes e prestadores de servicos de terceiros. Os dados
criados e enriquecidos na plataforma sao fornecidos através da
nuvem aos utilizadores, desde a engenharia ao fabrico e mon-
tagem, passando pelo servico e manutencdo. Assim, os dados
do projeto podem ser visualizados e as alteracdes podem ser
comentadas a partir de qualquer navegador web, independen-
temente da localizacéo.

ENGENHARIA DESLOCADA PARA A NUVEM
Particularmente no decurso dos servicos de concecdo para a
engenharia elétrica, mas também para o fabrico de armérios de
controlo, as novas possibilidades de comunicacdo e cooperacdo
que o eVIEW proporciona ja sao tangiveis para a IWS. O Diretor
de Design e Vendas da empresa, Stefan Glogger, explica: “Como
prestador de servicos, ficamos satisfeitos quando mais engenharia
é deslocalizada para a nuvem. Isto permite-nos ser mais consis-
tentes e flexiveis quando trabalhamos digitalmente. Os clientes do
setor da engenharia que sdo novos a trabalhar connosco através
do eVIEW estdo especialmente entusiasmados com as vantagens
destes métodos de trabalho digitais”. A IWS trabalha com clientes
através da nuvem para a troca de esquemas, aceitacoes, aprova-
¢oes e comentarios, eliminando a necessidade de enviar planos
em papel ou via PDF para tras e para a frente ou para coordenar
alteracées.
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Figura 1.

Os dados de engenharia ficam disponiveis na nuvem com o
EPLAN eVIEW: os dados do projeto podem ser partilhados e co-
mentados em seguranca, desde a engenharia ao fabrico e mon-
tagem, passando pelo servico e manutengao.
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Figura 2.

Visualizacdo de esquemas (controlos de atuadores para uma
maquina de moagem) em eVIEW e revisao digital de um esque-
ma via redlining e greenlining, uma das fungdes centrais disponi-
veis através da tecnologia de nuvem.

MANUSEAMENTO FACIL DE REVISOES

Em vez disso, os clientes recebem um link e trabalham dire-
tamente no eVIEW, comentando a documentagdo na nuvem.
Estes comentdrios sdo, entdo, imediatamente visiveis para a
IWS e podem ser tratados diretamente. As perguntas podem
ser respondidas de forma mais clara, mais rdpida e com mais
flexibilidade. O estado de processamento é sempre transparente e
inequivoco na ultima versdo, incorporando todas as alteracées’, diz
Glogger.“Planeamos levar isto ainda mais longe para que os méto-
dos de trabalho digitais, sem papel ou PDF, também sejam estabe-
lecidos para os nossos processos de fabrico”. Thomas Michels, Di-
retor Sénior do EPLAN Cloud Business Software, vé claramente
as vantagens dos métodos de trabalho suportados pela nuvem:




"Muitas vezes, sdo os fornecedores de servicos de engenharia que
concebem os armdrios de controlo, por exemplo, em nome de um
fabricante de mdquinas. Ao longo do projeto, hd revisées repetidas,
coordenagéo com o cliente e relatdrios de estado. Todos estes esta-
dos provisérios nas suas ultimas versées podem ser disponibilizados
no ePulse para que todos os participantes e intervenientes tenham
sempre acesso ao estado mais atual e uniforme através do eVIEW".
Além disso, todas as aplicagdes EPLAN na nuvem estao agrupa-
das no ePulse. Como ferramenta individual, o eVIEW esta dispo-
nivel para todos os participantes do projeto ao longo de toda
a cadeia de valor, assim que se tenham registado no ambiente
de nuvem ePulse, que corre no Microsoft Azure. O pré-requisito
técnico central € a utilizacdo de uma versao atual da Plataforma
EPLAN. A aplicacéo eVIEW pode ser utilizada a partir da Verséo
2.8, enquanto a mais recente Versao 2.9 estd disponivel para
download desde o inicio de 2020.

FLUXOS DE INFORMACAO BEM ESTRUTURADOS

Como prestador de servicos, a IWS aprecia particularmente as
chamadas funcées de greenlining e redlining desta ferramenta
de engenharia, que estabelece um fluxo estruturado de infor-
macgao entre os participantes e permite aos projetistas manter
o controlo dos seus esquemas e projetos. Glogger explica:“Com
o greenlining, apenas o revisor vé o comentdrio. Com o redlining, o
engenheiro de design também a vé, uma vez que uma notificacéo
se torna visivel no EPLAN. O desenhador pode entdo saltar direta-
mente para a pdgina dos esquemas onde o comentdrio foi feito,
fazer alteracdes e depois ajustar o estado em conformidade. Por sua
vez, um técnico de electricidade pode acompanhar e compreender
as alteragoes e ajustamentos’”.

VISAO TRANSPARENTE DOS PROCESSOS NA NUVEM

O EPLAN quer assegurar a seguranca transparente dos dados
dentro das aplicagdes na nuvem com o seu Trust Center, que se
destina a satisfazer os requisitos industriais aos niveis de moni-
torizacdo da plataforma, anédlise de ameacas e gestdo de inci-
dentes. A empresa diz que os sistemas e infra-estruturas serdo
continuamente monitorizados por uma equipa profissional
que procura proativamente potenciais ameagas. Assim, uma
equipa de opera¢des de seguranca conduzird regularmente os
chamados testes de penetracdo para analisar a seguranga dos
proprios sistemas e infraestruturas da empresa, permitindo-
-lhes reconhecer potenciais vulnerabilidades numa fase inicial.
A gestdo de corregdes serd também realizada regular e auto-
maticamente para permitir uma resposta imediata as atuali-
zacoes dessas correcoes, a fim de minimizar o risco de qual-
quer perda de dados. Em caso de interrupcdo do servigo, os

"O desenhador pode entdo saltar diretamente
para a pdgina dos esquemas onde o comentdrio
foi feito, fazer alteracdes e depois ajustar o estado

em conformidade. Por sua vez, um técnico de

electricidade pode acompanhar e compreender as
alteragoes e ajustamentos”.

utilizadores serdo mantidos atualizados em tempo real através
do Health Dashboard. Além disso, ePulse conta com a partilha
de conhecimentos especificos com parceiros industriais e uti-
lizadores para uma otimizagdo continua dos seus sistemas e
Servicos.

ENGENHARIA DE ARMARIO DE CONTROLO
INTEGRADO

De clientes individuais, a IWS recebe normalmente esquemas
completos que foram criados com o EPLAN em mais de metade
dos casos, mais uma lista completa de materiais.

Para além da folha de especificacdes, a engenharia do arma-
rio de controlo comeca com o EPLAN Electric P8 como a ferra-
menta ECAD. Os desenhos elétricos sao estruturados de acordo
com as funcées. O departamento de engenharia elétrica cria um
diagrama de circuitos de vérias linhas onde, se possivel, tudo o
que pertence a fungdo estd numa pagina de diagrama de cir-
cuitos: sao criados cédigos funcionais para o acionamento ou
atuador/sensor a que pertencem pegas adicionais do sistema
de controlo, tais como entradas e saidas, que podem ser copia-
das mais facilmente, mais tarde. Para manutencéo posterior, isto
torna mais facil encontrar possiveis falhas, uma vez que algumas
péaginas claras que contém toda a informacédo podem ser utiliza-
das. Stefan Glogger, Design Manager da IWS explica alguns dos
aspetos funcionais sob os quais os esquemas podem ser melhor
configurados:“O EPLAN também estd a pressionar este método de
trabalho, porque as fun¢des podem ser bem estruturadas e geridas
em macro projetos, os erros podem ser corrigidos centralmente e a
cbpia de desenhos mais antigos ndo tem lugar. Os técnicos de co-
missionamento podem passar com menos pdginas esquemdticas e
utilizar apenas a fungGo em que estdo a trabalhar, simplificando o
comissionamento e a resolucdo de problemas’.

Uma vez concluido o esquema e aceite pelo cliente, a IWS
utiliza os sistemas de etiquetagem de exportacdo e de etique-
tagem comuns, tais como os da Phoenix Contact, Weidmdiller
ou Wago, para poder responder mais eficazmente as exigéncias
do cliente.

DESENHOS MAIS RAPIDOS E MAIS EXATOS

A IWS cria desenhos de layout 3D no EPLAN Pro Panel e expor-
ta ficheiros de padrdes de perfuragdo para programar o centro
de maquinagem, que processa os componentes do armério de
controlo mecénico de forma totalmente automatica. Glogger
aprecia o software pela sua “profundidade e precisdo de desenho,
bem como pela sua velocidade”. O pré-requisito para tal é que to-
dos os dados necessarios sejam armazenados na base de dados,
como observa Glogger: “Apoiamos igualmente os clientes na im-
plementacdo do Pro Panel. O trabalho principal é a atualizacdo das
suas bases de dados e a criagdo dos dados de que necessitam: pa-
drées de perfurac¢do e diagramas de ligacdo, por exemplo, de modo
apoderem encaminhar os fios e poderem colocd-los imediatamen-
te no gémeo digital e também emitir conjuntos de fios".

Os dados encaminhados em 3D podem ser importados
para o software de cablagem CAD através de um plug-in, por
exemplo. “Isso resulta em pelo menos 20% de economia de tempo
para a cablagem, correto empacotamento e utilizagéo dos mate-
riais terminais apropriados”, diz Glogger.
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Engenharia e producao

inteligente: eficiéncia na
construcao de quadros elétricos

Eplan, Rittal e Phoenix Contact: padroes definidos para
a industrializacao na construcao de quadros elétricos.

O ponto de partida comecou ha 5 anos: Eplan, Rittal e Phoenix Contact
fundaram uma parceria tecnolégica para a construcéo e fabrico de
quadros elétricos — "Smart Engineering and Production 4.0". O seu
objetivo era a digitalizacdo integrada dos processos de engenharia

e producao. Hoje, essa visao tornou-se em solucdes testadas e
comprovadas que abrem um caminho de industrializacao para as
empresas. £ssas solucdes sao utilizadas dia apos dia e garantem um
processo eficiente de criacdo de valor, enfatizando algo que vai desde
a engenharia até ao fabrico, vendas e servicos: Sequéncia continua dos
dados, de inicio ao fim, com base numa Unica fonte garantem a total
coeréncia do projeto.

Os objetivos eram ambiciosos quando as
empresas Eplan, Rittal e Phoenix Contact
uniram forcas para formar uma tecnolo-
gia em rede chamada "Smart Engineering
and Production 4.0" em 2015. O objetivo
era explorar de ponta a ponta a digitaliza-
cdo final na construcao e fabrico de qua-
dros elétricos. Tratava-se de ideias, ten-
déncias e visdes de futuro. Hoje, 5 anos
depois, asideias da Smart Engineering and
Production 4.0 foram transformadas em

O resultado é que os sistemas intera-

gem perfeitamente! Os dados de dispo-
sitivo foram padronizados e estdo dispo-
niveis continuamente na engenharia, na
gestao de materiais e nos processos de
fabrico para construcdo de quadros elé-
tricos e sistemas de distribuicao e contri-
buem, de ponta a ponta, para processos
completamente digitalizados com base
numa Unica fonte.

inovacoes de produtos concretos. Con-
figuradores, plataformas de engenharia,
solucdes de automacao para fabrico e
sistemas de assisténcia digital funcionam
em rede. Os dados sdo usados do inicio
ao fim, da engenharia ao fabrico, as ope-
racoes e até mesmo ao servico.

AJUDA A MOLDAR OS DADOS

Eplan, Rittal e Phoenix Contact apoiaram
o desenvolvimento de padrées adicio-
nais, incluindo ECLASS para a descri-
¢ao digital de dispositivos e dados dos

dispositivos. Enquanto isso, o ECLASS

estabeleceu-se e, em combinacdo com
o AutomationML, d& uma importante
contribuigdo para o fornecimento de da-
dos em todos os sistemas de engenharia,
configuragao e producao. Na opinido do
CEO da EPLAN, Sebastian Seitz, todo o
setor de construcao de quadros benefi-
cia:"A automacgdo e digitalizagéo da cons-
trugdo de quadros elétricos pode agora ser
alcancada. Os pré-requisitos bdsicos para
isso eram dados de dispositivo de quali-
dade e padrées de interface padronizados,
que desenvolvemos com sucesso.

O FABRICO DE QUADROS
INDUSTRIALIZADO

Os dados de engenharia de uma descricéo
de produto virtual integrada fluem para o
processo de fabrico através de formatos
de troca de dados padronizados, como
AutomationML. O Diretor de Pesquisa e
Desenvolvimento da Rittal, Thomas Ste-
ffen, explica: “Como resultado, a tecnologia
de automagdo convencional, como centros
de perfuracdo, fresagem e mdquinas de
montagem de fios, pode ser integrada aos
processos de produgdo com suporte digital
para construcdo de quadros”.

Resumindo o trabalho conjunto, o
CTO Roland Bent da Phoenix Contact afir-
ma: “Transformamos as nossas ideias em
produtos especificos para dar suporte ao
fabrico altamente automatizado, incluindo
personalizacgo em massa. Olhamos para
todo o processo e ficamos de olho no qua-
dro geral: desenvolvimento de produtos digi-
talizados na constru¢do de quadros elétricos
que abre o caminho para a industrializagéo!

Mais informacoes sobre a coopera-
¢do tecnoldgica “Smart Engineering and
Production - Efficiency in Control Cabinet
Engineering” em: www.smartengineerin-

"

gandproduction.com “¢
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5G: um salto quantico para
a transmissao de alta velocidade

Todos falam h& muito tempo sobre 5G, as primeiras redes ja foram
construidas e os primeiros testes ja foram realizados. Mas quais 0s
beneficios reais que o 5G fornecera? Como é que a infraestrutura
de telecomunicacdes mudarad? E quanto ao LTE? Todos os projetos
precisam agora de ser transferidos diretamente para 5G?

Figura 1. Ideal para altas taxas de transferéncia de dados - cartdo de dados FN980m da Telit.

Para determinar se e quando as empre-
sas devem comecar a adotar o 5G, vale
a pena analisar os trés aspetos principais
do 5G. Como respondem a diferentes
aplicacdes, cada um oferece diferentes
melhorias:

O eMBB (Enhanced Mobile Broad-
Band) com taxas de transferéncia de da-
dos de até 20 Gbit/s é feito a medida para
aplicativos de estilo de vida digital, bem
como aplicativos de alta largura de ban-
da, como videos HD, realidade virtual e
realidade aumentada. As taxas de dados
de alta velocidade permitem o carrega-
mento ultrarrdpido de sites e o streaming
ininterrupto de conteudo de video.

O mMTC (Massive Machine Type Com-
munications) oferece cobertura de rede
estavel em qualquer lugar em ambien-
tes urbanos, gragas a uma densidade de
conexdo muito alta de dispositivos MTC.
No estégio final de desenvolvimento 5G,
um milhdo dessas conexdes serdo supor-
tadas por quilémetro quadrado, permi-
tindo que vérios dispositivos enviem e
recebam dados na mesma célula sem fio
ao mesmo tempo sem interromper um
ao outro, fazendo dos problemas de co-
nexao num estadio ou festival cheio uma
coisa do passado.

O UuRLLC (Ultra-Reliable and Low La-
tency Communications) fornece laténcia
de menos de T ms para permitir aplicati-
vos de tempo critico onde a fiabilidade é
importante - se ndo essencial. E essencial
para tornar a direcdo auténoma, a comu-
nicacdo de carro para carro e de carro
para tudo possivel, sem falar na manu-
tencgao preditiva baseada em nuvem.

NOVA INFRAESTRUTURA PARA 5G
Os primeiros produtos eMBB 5G ja estdo
disponiveis no mercado com base no
3GPP Release 15. No entanto, a maioria
ndo é capaz de fornecer a taxa de dados
alvo de 20 Gbit/s. As bandas LTE/sub-6
GHz existentes (Faixa de frequéncia 1,
FR1) sdo geralmente incapazes de forne-
cer largura de banda suficiente para essa
finalidade, razéo pela qual novas bandas
sa0 necessarias para 5G - as bandas de
ultra alta frequéncia mmWave de 24 a
100 GHz (FR2).

Isso requer uma infraestrutura de
comunicacdo movel inteiramente nova,
porque uma torre de radio LTE cobre
uma area de varios quilémetros quadra-
dos ao seu redor. Os sinais mmWave su-
portam apenas um alcance maximo de

1 km - e isso ndo é tudo como os sinais
LTE, mas em apenas uma direcao.
Mesmo assim, muitas empresas ja
estdo a langar os seus projetos 5G eMBB,
que a banda de frequéncia 5G n78 (3,3
a 3,8 GHz) lhes permite fazer. Isso per-
mite a criacdo de redes moveis privadas
ou especificas da empresa, conhecidas
como redes de campus. Isso permite que
as empresas sejam amplamente inde-
pendentes dos provedores de servicos
de comunicacdo moével - e permite que
ganhem uma vantagem inicial na confi-
guracgao de suas fabricas inteligentes.

EVOLUgf\O DE LONGO PRAZO
FAZENDO JUS AO NOME

A introducdo dos novos padrées 5G NR
(New Radio) torna os designs LTE existen-
tes obsoletos? Tais preocupagdes sdo
justificadas, ja que muitas bandas de fre-
quéncia 5G FR1 se sobrepéem as bandas
LTE. Mas ndo ha necessidade de se preo-
cupar - tecnologias como DSS (Dynamic
Spectrum Sharing) permitem que diferen-
tes padrées, como LTE e 5G, comparti-
lhem a mesma banda de frequéncia.

A 5G NR também oferece suporte a
LTE-loT em banda - que é LTE-M com NB-
-loT, portanto, “Long Term Evolution” (LTE)
ainda fard jus ao seu nome. As solucoes
LTE-M e NB-loT mais recentes ja estao
disponiveis e sdo compativeis com 3GPP
Versdo 14. Ambas as tecnologias estdo
em desenvolvimento continuo com cada
nova versao 3GPP, até que finalmente - a

ME310G1
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Figura 2. O modulo ME310G1 permite
aplicativos que envolvem milhares ou milhées

de dispositivos loT.




partir de hoje com 3GPP Versao 16 - se
tornem 5G mMTC. Isso significa que os
dispositivos LTE-loT atualmente a traba-
lhar com LTE-M e NB-loT ainda funciona-
rdo com 5G NR. Isso é verdadeiro tanto
para redes 5G autonomas (SA) em que
5G NR usa uma rede 5G central, e tam-
bém para redes ndo auténomas (NSA),
onde os servicos 5G NR sao fornecidos
em uma rede 4G / EPC (Evolved Packet
Core).

Como resultado, ndo é apenas possi-
vel que os projetos LTE e LTE-IoT existen-
tes continuem a operar perfeitamente
em 5G - na verdade, é recomendado ja
comecar a trabalhar numa solucao LTE-
-M / NB-loT para aplicativos mMTC para
garantir uma transicdo suave abaixo da
linha.

COMPONENTES PARA
AS PRIMEIRAS ETAPAS
Se quiser saltar direto para o 5G, a RU-
TRONIK ja& tem os componentes certos
para isso. Para implementacées eMBB,
a placa FN980m 5G / LTE da Telit é uma
das primeiras a oferecer suporte a 5G
3GPP Release 15 com frequéncias sub-6
GHz FDD e TDD, bem como mmWave,
LTE, WCDMA e GNSS. O 5G oferece ca-
pacidade de downlink de até 5,5 Gbit/s
e capacidade de uplink de até 2,7 Gbi/s,
enquanto o 4G ainda permite apenas
2,4 Gbit/s no downlink e 211 Mbit/s no
uplink. Com o fator de forma padrdo M.2
(NGFF) e uma temperatura operacional
de -40 a + 85°C, é adequado para pontos
de acesso de rede fixa sem fio com altas
taxas de transmissao, routers e gateways
corporativos, dispositivos finais internos
e externos (Customer Premises Equipment,
CPE), transmissdo e monitorizacao de vi-
deo. O modelo de placa FN980 também
esta disponivel como uma solucdo pura-
mente 5G / LTE sub-6GHz.

ATelit adicionou 0 médulo ME310G1
a sua familia xE310 especificamente para
aplicagdes mMTC. O suporte para 3GPP
Release 14 Cat M1 / NB2 com Modo de
Economia de Energia (PSM) e Recepcdo
Descontinua Estendida (eDRX) permi-
te aplicagcées loT com baixo consumo
de energia e maior vida util da bateria.
E ideal para aplicacbes que envolvem
milhares ou milhdes de dispositivos loT,
onde nado apenas a eficiéncia energética,
mas também os baixos custos, sao mais
importantes do que as taxas de dados de

Figura 3. Apesar das dimensdes altamente com-

pactas, o nRF9160 é altamente integrado.

alta velocidade (por exemplo, dispositi-
vos médicos, rastreadores de fitness, sen-
sores industriais, medidores inteligentes).
Com uma perda maxima de acoplamen-
to (MCL) de até 15dB / 20dB, o médulo
também oferece melhor cobertura e,
portanto, melhor penetracdo nos edifi-
cios em comparacao com os padrdes LTE
de telecomunicagdes anteriores.

A Nordic Semiconductor também
oferece uma solugao para LTE-M e NB-loT
(3GPP Release 13) na forma do mdédulo
nRF9160 SiP (System in Package). Este SiP
extremamente compacto e altamente
integrado é pré-certificado para opera-
¢do global. Ele fornece o aplicativo MCU,
uma CPU ARM Cortex-M33 com tecnolo-
gias de seguranga ARM TrustZone e ARM
CryptoCell, o modem LTE e front-end RF e
gestao de energia num armario com di-
mensdes 10 mm X 16 mm X 1 mm. Para
rastreamento de ativos com detecdo de
pOsSiCao precisa, existe uma versao com
suporte para GPS. Com muitas interfaces
digitais e analodgicas, bem como disposi-
tivos periféricos, o nRF9160 é ideal para
conectar dispositivos a Internet através
de uma rede mdvel, para logistica e ras-
treamento de ativos, para medicao inte-
ligente, aplicativos de cidade inteligente,
infraestrutura inteligente, agricultura in-
teligente, vestiveis e médicos formularios.

ANTENAS PARA APLICATIVOS 5G
As antenas 5G também ja fazem parte
do portefélio da RUTRONIK. Com uma
faixa de frequéncia de 698 a 6000 MHz,
a antena dipolo de banda ultralarga sé-
rie W3554 da Pulselarsen é adequada
ndo apenas para aplicacdes 5G, mas
também 2G, 3G e 4G, bem como GNSS,
WiFi, Bluetooth, Bluetooth Low Energy,
ZigBee e bandas ISM de 868, 915, 2400
e 5000 MHz. A antena PCB mede apenas
30mm x 120 mm x 0,2 mm.

A antena SMD W3415 5G compacta
da Pulselarsen suporta todas as bandas
sub-6GHz (4G e 5G) com um tamanho
de apenas 40 mm x 7 mm x 3 mm. Com
varias antenas em uma placa, MIMO
(vérias entradas, varias saidas) permite o
uso ideal de 5G. Uma antena pode ser
usada como antena principal, enquanto
outra pode ser usada como antena de
diversidade.

FONTE DE ALIMENTAQi\O,
COMPUTAGAO E OUTROS
ASPETOS 5G

Para desenvolver uma rede interna de
campus, a FSP fornece componentes de
rede 5G especiais. Sdo adequados para
fornecer estacoes base, redes de acesso,
centros de dados ou dispositivos de rede
individuais. Gracas ao portefolio amplia-
do e revisto do fornecedor, a necessida-
de de ser vocé a projetar componentes
finalmente uma coisa do passado.

A RUTRONIK também é capaz de
desenvolver conceitos de solucdes custo-
mizadas para processamento de informa-
coes baseado em rede usando produtos
da Asus, Advantech e Intel. E mesmo que o
portefélio do distribuidor ndo for incapaz
de responder a todas as necessidades do
cliente, a RUTRONIK pode ainda recorrer a
varias empresas parceiras como membros
da 5G Campus Network Alliance.

CONCLUSAO

Para fornecer cobertura de rede 5G glo-
bal, a infraestrutura de telecomunicacoes
sofrerd grandes mudancas, especialmen-
te através de redes de campus. A forca
motriz dessa mudanca serdo as melho-
rias possibilitadas pelos perfis de aplicati-
vos 5G. Mas aqueles que se desenvolvem
com base no LTE ndo tém motivos para
temer - o LTE sobreviverd com 5G.

Figura 4. 5G, 4G, 3G ou 2G, GNSS, WiFi, Bluetooth
e mais - a antena dipolo de banda ultralarga

W3554 da PulseLarsen pode fazer tudo. *3
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Garantir a rastreabilidade
dos dados: um imperativo
na industria farmaceutica

O setor da saude procura constantemente inovacoes tecnoldgicas que
resultem simultaneamente na melhoria dos produtos e servicos, bem
como dos seus custos e do cumprimento de normas. Neste sentido,

a rastreabilidade e a integridade dos dados converteram-se num dos
principais desafios, especialmente para a industria farmacéutica.

Nos processos de fabrico de medicamen-
tos, 0s dados sdo quase tdo importantes
como o0s medicamentos produzidos.
Uma grave deficiéncia na integridade
dos dados pode levar a suspensao da
producao, prejudicar a reputacao da em-
presa e destruir a conflanca dos clientes e
dos consumidores finais.

Pelo contrdrio, as boas praticas da
gestdo de dados ndo sé servem para
cumprir o legalmente estabelecido,
como também melhoram a eficiénciae a
qualidade da producao, permitindo que
as empresas tomem decisdes informadas
e estratégicas.

Um bom exemplo disso é o caso
de sucesso da Valpharma, empresa far-
macéutica sediada em San Marino, que
produz medicamentos de libertacdo pro-
longada para as empresas farmacéuticas
mais importantes do mundo e conta
com um centro de investigacdo e de-
senvolvimento. Atualmente, a legislacéo

em [télia obriga as empresas a utilizar os
dados de forma transparente, reconheci-
vel e sem manipulacéo. Os dados devem
também estar disponiveis a qualquer
momento e de forma segura.

Assim sendo, o objetivo da Valphar-
ma era contar com gestao e controlo
de dados de producdo automatizados
e centralizados, com rastreabilidade e
integridade dos dados, resultando em
operagdes mais rapidas, seguras, integra-
das e interligadas. Para o fazer, escolheu

a plataforma EcoStruxure for Plant da
Schneider Electric e a ampla oferta de
software AVEVA com solucdes Wonder-
ware. O projeto foi implementado pelo
parceiro Auteco Sistemi, que conta com
vasta experiéncia na criacao de solucoes
de automacéo e controlo de processos.

Para além disso, a Schneider Electric
também ajudou a Valpharma com os
seus servicos de comissionamento, pro-
cedimentos de validagdo, ciclo de vida e
manutencgao.

Melhorias mensuraveis

com a digitalizacao

Anteriormente, a gestdo na Valpharma
era totalmente realizada em papel e de
forma manual, sem procedimentos de
verificagdo especificos nem registos de
dados digitalizados. Atualmente, a em-
presa conta com uma fabrica de Ultima
geracdo em termos de controlo digital,
que garante o cumprimento da legis-
lacdo do setor. Dessa forma, as suas ne-
cessidades centraram-se na digitalizagéo
dos processos, criando novas informa-
¢des para o desenvolvimento avancado
da producéo.

Num contexto inovador, que permite
operagdes mais rapidas e seguras, a em-
presa conseguiu redugdes: de 80% nos
erros humanos, de 50% nas horas gastas
nestes processos por parte da sua equi-
pa, e ainda de 15% na documentacdo em
papel.

O novo sistema implementado na
Valpharma conta com mudltiplas vanta-
gens; por exemplo, gracas ao histérico,
aos sistemas de registo e ao software, a
Valpharma conta com mais informacao
para a manutencéo e resolucdo de pro-
blemas nas suas maquinas, melhorando
assim também a continuidade das suas
operagdes. Para além disso, ao aumentar
a fiabilidade da producgéo, a Valpharma
melhorou a reputacdo junto dos seus
clientes.*
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EXPERIMENTE OS ROBOS
SCARA DA FANUC

Ultracompactos, rapidos e precisos

FANUG ..y SR-31A

Novo standard de precisdo e produtividade

Ao combinar alta velocidade com precisao, a

gama de robds SCARA da FANUC é a solucao

ideal para processos de pick&place, montagem

e manuseamento de material, teste/inspecao e
embalamento.

Dependendo das suas necessidades, estao
disponiveis diferentes versoes com capacidades de
carga de 3kg, 6kg, 12kg ou 20kg.

That's FANUC.

PARA MAIS INFORMACAO:
WWW.FANUC.PT
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Os robots na industria do calcado:

muitas vantagens, algumas
dificuldades

Comecei a trabalhar com robots na industria do calcado

em 1996. Durante estes 22 anos, tive oportunidade de testar estes
equipamentos de diversas formas, desde células robotizadas
individuais até linhas de producdo em série.

:
A
i
i

Ao analisar a minha experiéncia na uti-
lizacdo de robots nesta indUstria e ao
comparad-la com outras onde também
tenho projetos desenvolvidos, chego a
uma conclusdo interessante: a industria
do calcado é aquela que mais desafios
apresenta a utilizacdo de robots indus-
triais. E muito mais complexo utilizar ro-
bots no calcado do que, por exemplo, na
indUstria automovel.

Um exemplo: H& um ano instalei um
robot numa linha de producdo automé-
vel. Fiz o programa do robot numa ma-
nha e desde estdo esse robot continua a
utilizar esse programa, dia apos dia, més
apos més.

Na industria do calcado, e conside-
rando como exemplo um robot de car-
dagem de géspeas temos um desafio
diferente:

Para o artigo X, comegamos por pro-

gramar o robot para cardar o pé es-

querdo do tamanho 40 (1 programa);

Logo depois precisamos do progra-

ma para o pé direito daquele tama-

nho (2 programas);

Mas o artigo X tem 10 tamanhos, do

382047 (20 programas);

- E naquela colecdo o cliente tem 10
artigos diferentes (200 programas);

E 6 meses depois, na nova colecao,
os artigos mudam e comeca tudo de
novo.

Enquanto isso, o robot da indUstria auto-
movel continua sossegadamente a usar
0 seu Unico programa.

FERRAMENTAS DE APOIO

AOS ROBOTS

Por tudo isto, o fornecimento de solu-

¢Oes robotizadas para a industria do cal-

cado tem de ir muito além do simples
fornecimento da ilha robotizada e sua
colocacdo em servico.

Além do robot em si, devera ser con-
siderado um conjunto de ferramentas de
hardware e de software que permita a sua
utilizacdo no dia a dia:

Os novos programas deverao ser fei-

tos de forma simples e répida;

A programacdo do robot devera ser

feita por técnicos sem conhecimen-

tos de robotica;

- O robot deverd ser capaz de reco-
nhecer automaticamente os sapatos
que recebe e trabalhé-los com o pro-
grama correto sem intervengdo de
nenhum operador.

Considerando o exemplo anterior do
artigo X, podemos sugerir:

- Um operador coloca uma forma com
0 pé esquerdo do tamanho 40 num
gripper de mesa;

- Com um digitalizador de mao marca
0s pontos da trajetéria daquele sapa-
to em menos de 2 minutos;

- Um software especifico recolhe esses
pontos e apresenta-lhe de imediato
uma imagem tridimensional do novo
programa;

- Alguns cliques depois o mesmo
software cria automaticamente o es-
pelho daquele programa para o pé
direito;

- E conhecendo as regras de cresci-
mento das formas, gera os outros 18
programas logo de seguida: em me-
nos de 5 minutos o operador tem 0s
programas para todas as formas da-
quele artigo gerados e armazenados
em base de dados;

- A partir daquele momento, sem-
pre que uma forma daquele artigo
chegar ao robot, ele vai identifica-la
automaticamente através dum chip
RFID previamente instalado na forma
e trabalha-la usando o programa cor-
reto que estd guardado na base de
dados.

Sem esta tecnologia, a programacéo des-
te artigo no robot iria ocupar um especia-
lista em robdtica durante 8 horas. *!

Um exemplo: Ha um

ano instalei um robot
numa linha de producéo
automovel. Fiz o programa
do robot numa manhé e
desde estao esse robot
continua a utilizar esse
programa, dia apos dia,
més apos Més.
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Solucoes Schaeffler para a
Inddstria 4.0

Com as suas inovadoras solugdes a Schaeffler contribui activamente para

dar forma ds méaquinas-ferramenta que respondem as tendéncias actuais. No
contexto da Inddstria 4.0, fornecemos componentes, subsistemas mecatréni-
cos e solugdes de Condition Monitoring, que oferecem fiabilidade, eficiéncia
energética, novas opgdes de desenho mais reduzido e maior duracdo de vida.
Como estas novas solugdes, proporcionamas aos nossas clientes as opgdes de
monitorizacao e de conectividade de maquinas e equipamentos necessarias
para se adaptar aos mais recentes requisitos da indistria.

www.schaeffler.pt SCHAEFF LER
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Tel: +351 214 256 000 - Fax: +351 214 256 247

comunicacao-corporativa@pt.abb.com - www.abb.pt

Novos robots colaborativos
ABB, projetados para trabalhar
consigo

No dia 24 de fevereiro a ABB lancou mundialmente dois
novos membros da familia robética colaborativa da ABB: o
GoFa™ e o SWIFTI™. Faceis de operar e seguros, estes robots
oferecem um nivel superior de desempenho e de interacdo
humana, ajudando a expandir os horizontes da producao e
da automacao. Tal como o YuMi™, os novos cobots (robots

colaborativos) da ABB representam o estado da arte e

estao prontos para exceder as expectativas, trabalhando
lado a lado com os humanos nos locais de producéo. Sdo
robots diferentes prontos a ser aplicados em diferentes
estacdes, podendo escolher entre a verdadeira colaboracao
do YuMi™, a cooperacdo do GoFa™ ou a coexisténcia do

GoFa™

A simplificacdo de Go Faster, Go Far, Go
Further descreve na perfeicdo o robot
lancado como lider na sua classe em
velocidade, seguranca e facilidade de
utilizagdo. Pesando apenas 27 kg e po-
dendo operar com velocidade de TCP
de 2.2 m/s', o GoFa™ suporta as cargas
até 5 kg que representam a maioria
das aplicacdes colaborativas. O alcance
de 950 mm é superior a outros cobots
da mesma capacidade. O GoFa™ tem
integrados sensores inteligentes que
permitem parar o robot em milissegun-
dos ao detetar um contacto acidental.
Entregue com o controlador ABB de

SWIFTI™,

ultima geragcao, o OmniCore™ fica ga-
rantido o melhor controlo de movimen-
tos com uma repetibilidade de 0,05 mm
e a garantia que o trajeto programado
é efetivamente o trajeto executado. A
Lead-through programming obtém-se
agarrando o robot em qualquer ponto
mével do manipulador ao que ele res-
ponde com uma cedéncia suave a forca
humana, levando-o com facilidade para
a posicao de aprendizagem. No punho
estdo integrados botdes de interface
facil, programéveis, podendo ser utiliza-
dos para dar instru¢ées de programagao
ou, por exemplo, comandar a ferramen-

ta. Também tem integrada uma luz de

sinalizagdo visual cuja cor varia confor-
me o estado de interacdo do robot. A
flange ISO permite adaptar facilmente
uma ferramenta existente no merca-
do, assim como os sinais integrados no
braco com 24 VDC a 2 A e quatro linhas
para |0, rede de campo ou comunica-
cado Ethernet. O GoFa™ pode ser mon-
tado em qualquer posicdao: chdo, teto
ou parede, fixando-o pela sua base com
uma area de apenas 165 mm x 165 mm.

SWIFTI™

Este é o robot que melhor combina a
velocidade e robustez industrial com as
habilitacdes colaborativas. O SWIFTI™ é
lider na sua classe ao atingir velocidade
de TCP de 5 m/s *, tornando-se num
cobot até cinco vezes (5x) mais rapi-
do do que os seus rivais. A seguranca
comprovada deste robot é obtida com
a tecnologia ABB SafeMove que utiliza
um sensor de seguranca certificada
para uma protecao efetiva que abran-
da ou péara o robot antes do contacto
humano. Este robot também inclui os

beneficios da luz de interagao integra-
da no manipulador que mostra o esta-
do do SWIFTI™ em qualquer momento,
permitindo coexistir com humanos




sem necessidade de uma vedacao fisi-
ca. Baseado na arquitetura do IRB1100,
o SWIFTI™ tem uma repetibilidade de
0,01 mm que é até dez vezes (10x)
melhor que outros cobots da sua clas-
se, com uma capacidade de carga de
4 kg e o alcance disponivel em duas
variantes: 475 mm e 580 mm. Tem in-
tegrados quatro canais de ar compri-
mido o que facilita a sua utilizacdo em
aplicacdes com necessidade de maior
caudal como a manipulacdo por vacuo,
por exemplo. Através de um manipulo
externo e amovivel, o SWIFTI™ também
pode ser ensinado por Lead-through
programming de uma forma facil e in-
tuitiva. O SWIFTI™ oferece novas possi-
bilidades para as empresas transforma-
rem a sua produtividade aumentando
a colaboracgéo entre robots e humanos
num amplo grupo de aplicacdes com
desempenho industrial.

A AUTOMACAO ROBOTICA E MAIS
FACIL DO QUE IMAGINA

Mesmo para quem nunca operou um
robot, o conhecimento necessario para
instalar os novos cobots da ABB nédo é
um motivo de preocupacdo porque
o GoFa™ e o SWIFTI™ sdo faceis de en-
sinar mesmo por quem nao conhece
qualquer linguagem de programacéo.
Através da Wizard easy programming
entregue na nova consola tactil do Om-
niCore™, tem a disposicdo uma progra-
macao grafica mais facil e intuitiva, com
o potencial do formato de uma progra-
macdo por blocos. Para os utilizadores
mais experientes ou em aplicacbes de

maior complexidade, a programacéo do
Wizard easy programming é convertida

em RAPID e pode ser ajustada nesta lin-
guagem, possibilitando assim a méaxima
potencialidade do robot com a conheci-
da programacao de alto nivel do legado
da ABB. Ao combinar a Wizard easy pro-
gramming com a SafeMove configurator
App, estdo entregues as ferramentas ne-
cessdrias para uma colocacdo do cobot
em servico de uma forma simples, facil
e rapida. E porque sdo robots da ABB, o
GoFa™ e o SWIFTI™ estdo de imediato
disponiveis em formato digital através
do RobotStudio, onde podem ser tes-
tados num ambiente grafico virtual,
obtendo-se o maximo realismo com
um equipamento de realidade virtual
permitindo utilizar, testar e colocar ao
servico o robot virtual exatamente da
mesma forma que o faria com o robot
real. Para quem ainda ndo experimentou
o software de programacao offline mais
utilizado em todo o mundo, as funcio-
nalidades Premium do RobotStudio sdo
gratis durante 30 dias apos a primeira
ativacdo num PC. Por cada cobot en-
tregue a ABB oferece 6 meses de apoio
telefénico gratis para que um especia-
lista possa ajudar a esclarecer qualquer
duvida. O controlador OmniCore™ tem
integrada a tecnologia Power-On Con-
nect, o que significa que o robot se liga
automaticamente a cloud ABB Ability™
Connected Services, sem necessidade
de qualquer configuracdo, através de
uma conectividade celular 4G de série
e grétis para o cliente durante o perio-
do de garantia, sendo opcional depois
disso mediante um acordo de prestagao
do servigo. Ao ligar o OmniCore™ a ener-
gia elétrica tem acesso imediato ao es-
tado do diagndstico e a monitorizagdo
remota da condicdo do robot.

46 ANOS DE EXPERIENCIA AO SEU
SERVICO

A ABB foi a primeira empresa do mundo a
comercializar um robot elétrico controla-
do por microprocessador, em 1974. Apods
vérias décadas de lideranca na inovacéo,
foi também a primeira empresa a lancar
um robot verdadeiramente colaborativo:
o YuMi™. Este legado permite assegurar
que 0s novos robots GoFa™ e SWIFTI™
foram desenvolvidos por especialistas e
sao a prova dos atuais e futuros desafios
da automagao.

A ABB (ABBN: SIX Swiss Ex) é uma
empresa global de referéncia em enge-
nharia que energiza a transformacao da
sociedade e da indUstria para alcancar
um futuro mais produtivo e sustentavel.
Ao conectar software ao seu portefélio
de eletrificacao, robdtica, automacéo e
sistemas de acionamento, a ABB ultra-
passa os limites da tecnologia para ele-
var o desempenho a novos niveis. Com
uma histéria de exceléncia que remonta
a mais de 130 anos, o sucesso da ABB é
impulsionado pelo talento de cerca de
105 000 funcionarios em mais de 100
paises.

A ABB Robotics & Discrete Automa-
tion é pioneira em robdtica, automacao
de méquinas e servicos digitais, forne-
cendo solucdes inovadoras para uma
ampla gama de induUstrias, do automovel
a eletronica e logistica. Como um dos
fornecedores lideres mundiais de robo-
tica, j& fornecemos mais de 540 000 so-
lugdes robdticas. Ajudamos os clientes
de grande ou pequena dimensao a au-
mentar a produtividade, flexibilidade e
simplicidade e a melhorar a qualidade do
resultado. Apoiamos a sua transicao para
a fabrica conectada e colaborativa do
futuro. A ABB Robotics & Discrete Auto-
mation emprega mais de 10 000 pessoas
em mais de 100 locais e mais de 53 paises
www.abb.com/robotics.

*  Execute sempre uma andlise de ris-
cos de qualquer aplicacdo colabo-
rativa depois de incorporar a ferra-
menta e a peca manipulada, da qual
pode resultar uma necessidade de
reduzir a velocidade de trabalho ou
aplicar medidas adicionais de segu-
ranca. A SafeMove configurator App
ajuda-o! ¢

robética ﬂ iNformdedo técNico-comercidl



—
el
O
i
(%
2
[¢]
v
o
2
z
(9]
N
+
[¢]
T
(O3
L*}
3
e
o
W
&

robética H

AMADA

Tel: +351 308 809511

info@amada.pt - www.amada.pt

AMADA apresenta a sua maquina
de fibra laser, a mais rapida

de sempre

Mais uma novidade AMADA. A nova maquina de laser de fibra REGIUS-
3015AJ é até agora, a mais rapida do portefdlio AMADA. Apresenta
uma série de funcionalidades revolucionarias: 3 eixos de acionamento
linear, o novo Sistema de Integracdo de Laser da empresa e a
tecnologia de controlo de feixe varidvel original da AMADA. Além
disso, o novo controlo AMNC 3i Plus apresenta também novas
funcionalidades desenhadas para uma maior facilidade de operacéo.

A REGIUS-3015A]J apresenta acionamentos
lineares nos 3 eixos principais, resultando
numa preciséo excecional e velocidade de
posicionamento ponto a ponto ultrarrdpi-
do de 340m/min. Em apoio as unidades
lineares estd o sistema de controlo de ca-
beca inteligente da AMADA. Essa inovagao
toma decisdes em tempo real sobre sua
altura de retracao do cabecal. Por exemplo,
no caso de 2 orificios proximos, a cabeca in-
teligente ndo se retraird simplesmente até
uma altura especificada, mas permanecera
baixa para reduzir o tempo de ciclo. Junto
com a velocidade dos acionamentos linea-
res, 0 movimento furo a furo incrivelmente
rapido é alcangado.

Testes recentes demonstraram que a
REGIUS-3015AJ é excecionalmente mais
rdpida em comparacdo com a maquina
FOL-AJ. Cortando um conjunto idéntico
de pegas em aco inoxidavel de 1 mm
com a mesma poténcia, a REGIUS provou
ser 14% mais rapida, tudo gragas a tecno-
logia de acionamento linear e controlo
inteligente da cabeca do laser.

A segunda grande tecnologia aloja-
da na REGIUS-3015AJ é o novo AMADA

Laser Integration System, que oferece
funcionalidades como inspegao automa-
tica e recuperagdo automatica pos falha
de processamento.

A inspecdo automatica utiliza tecno-
logia como o i-Nozzle Checker para ava-
liar o dano, a posicéo e a circularidade do
bico. Se o bico exigir alteragao (em relacao
a um conjunto predeterminado de para-
metros), isso acontecera automaticamen-
te através do trocador de bico de 16 esta-
¢6es da maquina, negando a necessidade
de julgamento subjetivo do operador.

Outra funcdo do i-Nozzle Checker é o
alinhamento automatico do feixe de laser
com o bico se e quando necessario. A veri-
ficacdo da condicao do feixe também sera
realizada automaticamente para garantir
que a posicao de referéncia focal seja otimi-
zada, enquanto outra parte da funcdo de
inspecao automatizada é o Sensor i-Optics,
que controla o vidro de protecdo quanto a
contaminagdo e alerta o operador se uma
mudanca ou limpeza for necessaria.

Os utilizadores da REGIUS-3015A)J
também podem aproveitar das vantagens
do novo sistema i-Process Monitor, que

verifica o comprimento de onda da luz re-
fletida em tempo real para evitar defeitos
de processamento antes que ocorram.

A recuperacéo automatica de coliséo
de cabeca é uma funcao adicional incor-
porada na REGIUS-3015AJ, que utilizard
os sistemas -Optics Sensor e i-Nozzle
Checker para garantir um processamento
sempre confidvel. As maquinas sem esta
fungdo simplesmente param e emitem
um alarme, desperdicando tempo valioso.

A terceira tecnologia integrada na
REGIUS-3015AJ é a tecnologia de con-
trolo de feixe varidvel original da AMADA,
que cria automaticamente uma forma
de feixe otimizada para cada material e
espessura. Obtém-se, assim, um corte
de alta qualidade e velocidade estavel
em todos os materiais (desde materiais
extremamente finos até ao aco carbono,
aco inoxidavel e aluminio de 25 mm),
fornecendo o processamento para uma
gama completa com uma Unica lente.

Com relagéo a facilidade de opera-
¢do, um novo recurso notavel no con-
trolo AMADA AMNC 3i Plus fornece um
impulso para o processamento usando
retalhos de chapa, gracas ao Sistema
assistido por i-Camera (i-CAS). Se uma
nova peca requer corte para substituir
uma que foi danificada na montagem,
por exemplo, a camara i-CAS da maquina
pode exibir toda a érea de trabalho, de
modo que o remanescente selecionado
pode ser visto no controlador AMNC 3i
Plus. A peca é entdo escolhida na biblio-
teca e depois pode ser posicionada, gira-
da, copiada e assim por diante, antes de
iniciar o corte restante.

Outro novo recurso do AMNC 3i Plus
é o V-remote da AMADA, que permite
aos utilizadores verificar remotamente o
controlo e verificar o status ou histérico da
maquina, por exemplo. Novos trabalhos
também podem ser adicionados (remota-
mente) a programacao, de acordo com as
prioridades de acesso pré-definidas. Para
mais informacao visite www.amada.pt. I
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ONDE EXISTE

INOVACAO,
EXISTE WEG.

Ensaios Dielétricos

[Ensaios em Carga Efetiva de Motores de Inducao e
‘Sincronos de Baixa e Média Tensao até 4MW

Ensaios de Paingis Elétricos

Ensaios de Inversores de Baixa e Media Tensao
Solugdes de Ensaio Customizadas

www.weg.net

Transformando energia em solucoes.
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Assisdrive Il - Tecnologia Industrial Lda.

Tel: 4351252 371 318 - Fax: +351 252 371 320

Tlm.: +351 916 897 695

geral@assisdrive.pt - www.assisdrive.pt

KEB: acesso remotos para
a Industria 4.0

Hardware e software para acesso remoto rapido e seguro.

Em tempos de pandemia mundial, o conceito de manutencao
e assisténcia remota oferece muitas oportunidades para

evitar a exposicao de funcionérios e clientes a riscos de

salde desnecessarios. Este artigo pretende demonstrar quais
possibilidades que tem com a solucao da KEB.

Ha muitos motivos para a manutencao e
assisténcia remota: economia de viagens
para maquinas e/ou empresas e portan-
to reducdo de tempo e custos. Por outro
lado, os especialistas técnicos podem
fornecer suporte mais rapidamente. As
solucbes de manutencdo e assisténcia
remota facilitam o acesso a dispositivos
de um local diferente, por exemplo, co-
missionamento, trabalho de manuten-
¢ao, solucdo de problemas e andlise. O
pré-requisito para isso é s uma conexao
de Internet bidireccional.

KEB COMBIVIS CONNECT:
PLATAFORMA DE MANUTENC[\O

E ASSISTENCIA REMOTA RAPIDA

E SEGURA PARA APLICACOES
INDUSTRIAIS

A plataforma de manutencao e assistén-
cia remota da KEB garante condigoes
ideais para servicos de automagao mo-
derna. Por meio de conexdes seguras de
ponta a ponta, os dispositivos geridos
centralmente estao disponiveis de ime-
diato e sem presenca local - a qualquer
hora e local do mundo. Além disso, o re-
gisto online garante uma apresentagao
transparente dos dados da maquina e
assim, permite a melhor andlise, gestéo
e um processo de acompanhamento
continuo.

KEB ROUTER C6: 0 HARDWARE
CERTO PARA ACESSO REMOTO

A MAQUINAS E SISTEMAS

O router KEB C6 é um router VPN espe-
cialmente desenvolvido para manuten-
¢do e assisténcia remota de maquinas e/
ou sistemas em locais distantes. A KEB
desenvolveu duas versdes de hardwa-
re e duas versées de software. Nas va-
riantes de hardware, o utilizador tem a
opcao de uma conexdao WAN direta ou
sem fios através de qualquer rede GSM.
Assim é garantida a independéncia das
localizagbes dos clientes no acesso a
Internet.

Propriedades principais:

- Monitorizagbes remotas usando rou-
ter baseado na rede Ethernet;

CBMBIAS connect VPH Tumed

i |

KEB
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- Suporte mundial de varios locais de
servidor;

- Também disponivel como router com
modem 2G/3G/3G+/4G/ LTE inte-
grado o acesso a dispositivos remotos
via Ethernet ou interface serial;

- O avangado software COMBIVIS Con-
nect liga-se a instalagdo a ser monito-
rizada ao seu local de trabalho via VPN;

- Funcionalidade HMI adicional para
registo de dados, diagnosticos de
longo prazo da méquina e notifica-
¢éo por e-mail e SMS.

A Assisdrive representa em Portugal os
produtos da KEB e esta certificada para a
aplicacdo desta solugdo e a prestar todas
as informacbes necessarias sobre estes
ou outros produtos KEB. ¢

ASSISORIVE
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g-Series

Desembalar, instalar e programar © novo
cobot demora menos de 60 minutos.

Rapida configuragdo @

Colaborativo & seguro

Facil de programar

Rapido retorno de
investimento

Flexivel

A gama e-Series foi desenhada como uma verdadeira plataforma de automacéao colaborativa, completada pelas ferramentas
e pelos conjuntos de software do ecossistema Universal Robots+ e pelo programa de formagao online Universal Robots

Academy. A plataforma e-Series € escaldvel e oferece possibilidades infinitas de configuragdes e aplicagtes... para dar
largas & imaginacao. Prepare-se para inovar!

Descubra a experiéncia e-Series em I |

universal-robots.com/e-series U N IVEHSAL HDBOTS
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iais, Lda.

Tel: 4351229759 634 - Fax: +351 229 752 211

bonfitec@bonfitec.pt - www.bonfitec.pt

Novo variador de frequéncia

premium da Bonfiglioli

AxiaVert: simplesmente mais inteligente!

A série Bonfiglioli AxiaVert (AXV) foi projetada para permitir
grande flexibilidade e desempenho de nivel superior,
tornando-a adequada para uma ampla gama de aplicacoes.
Gracas ao seu sistema modular, a série AxiaVert oferece
seguranca funcional integrada, encoder opcional (incluindo
encoders digitais como Hiperface DSL e EnDat 2.2) e protocolos
de comunicacdo abertos em conformidade com os padrées
da IndUstria 4.0 e uma GUI intuitiva para comissionamento e
monitorizacao.

Figura 1. AxiaVert Bonfiglioli.

AxiaVert estd disponivel nas seguintes | -
poténcias e tensoes:

Variante com PLC integrado para
ajustes de aplicagao livremente pro-

- Alimentacdo trifdsica 400 V: gramaveis;
0,25 - 15 kW;
- Alimentacao trifasica 230 V:
0,25-9,2 kw;
Alimentacdo monofésica 230 V: : ;
0,25 -3 kW. =
Midubod de comunicag Ses
VISAO GERAL DAS OPGOES T ——

Diferentes opgdes de montagem e
refrigeracdo que permitem projetos
mecanicos ideais para os diferentes
quadros elétricos (montagem em
parede com refrigeracdo de ar, mon-
tagem de passagem de cabos, placa
fria e kit de montagem resiliente de
vibracao para dispositivos de refrige-
racdo de ar);

Diferentes fun¢des de seguranca (Ba-
sic, Standard ou Motion);

Figura 2. Médulos incluidos e opcionais do Axia Vert.

- Mdédulo Keypad opcional* com co-
nector compativel USB-C para cone-
xao de PC;

- Moddulo Bluetooth* opcional para co-
nexdo ao PC ou smartphone;

- Moddulo de comunicacdo Fieldbus
opcional;

+ Modulo do primeiro encoder opcio-
nal;

- Modulo do segundo encoder opcio-
nal;

- Acessorios para selecionar como: fil-
tros RFI, resisténcias de frenagem e
indutancias.

(*) Teclado e mddulo Bluetooth nao
podem ser usados ao mesmo tempo.

Toda a informacdo pode ser consultada
em: www.bonfiglioli.com/international/
en/Axiavert ou através da Bonfitec —
Equipamentos industriais, Lda. Best Silver
Bonfiglioli. *

Diferentes opcdes de montagem
e refrigeracdo que permitem
projetos mecanicos ideais para 0s
diferentes quadros elétricos

Fungdes de seguranda
B, Handard ou Mation

Opgdes de Encoder:
TTL, Resobver, SinCos, Hiperfacs,
Hiperface D51, EaDat 2.1,EaDan 2.2, 551




Os robds ja nao precisam mais de
trabalhar sozinhos.

Novos robds colaborativos GoFa™
CRB 15000 e SWIFTI™ CRB 1100.

O GoFa™ estd preparado para partilhar o seu espago de trabalho com pessoas
maximizando a flexibilidade e a eficiéncia da producgdo. Assim, robds e humanos
cooperam nas mesmas tarefas sem comprometer a produtividade ou a seguranca.
O SWIFTI™ preenche a lacuna entre robds colaborativos e robds cldssicos
permitindo alcangar uma operagac colaborativa comprovadamente segura mesmo
em aplicacdes que exigem desempenho e robustez de niveis industriais.

AL HR HD
W
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Bresimar Automacao, S.A.

Tel: 4351234303 320 - TIm.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

Hyundai Robotics: solucoes
colaborativas para ajudar
a minimizar o impacto da crise

pandémica

As empresas atravessam aquele que esta a ser, provavelmente, o
periodo mais incerto de sempre. O modo de fazer negécio e criar
valor ao produto pode ter de ser revisto e melhorado, com o intuito
de acelerar a recuperacao econdmica e alcancar reverter a curva do

crescimento, o mais rapido possivel. A robética, enquanto mudanca
tecnoldgica, tem sido um ponto chave para alcancar estas metas e
ird certamente aumentar a sua cota na industria a nivel mundial. Os
principais players do setor industrial e da robdtica, conhecem o valor e
a importancia que os sistemas robotizados tém no custo, qualidade e

disponibilidade do produto final.

Figura 1.

Os robots colaborativos partilham essa
relevancia com os ativos humanos, em-
bora seja cada vez mais evidente a sua
integragdo em aplicagdes colaborativas
mais pesadas, onde o seu desempenho
e esforco sao mais reconhecidos. A trans-
formacdo e remodelacédo de tarefas do
processo produtivo, onde a base séo as
solucdes robdticas, tendem a crescer.
Nunca serd com o objetivo de substituir
um operador, mas sim de valorizar aque-
la etapa, em que uma operagao conjun-
ta, poderd dar espaco a que o operador
se concentre na melhoria e eficiéncia do
processo.

GAMA DE ROBOTS
COLABORATIVOS DA HYUNDAI
ROBOTICS -YL005,YLO12 EYLO15
A Hyundai Robotics trouxe para o mer-
cado, um conjunto de robots colaborati-
vos de elevada precisdo e sensibilidade,
capazes de assegurar uma colaboragéo
estreita e eficiente com operadores, no
desempenho das mais diversas tarefas
produtivas.

A gama de colaborativos da Hyundai
Robotics apresenta-se com trés catego-
rias de payloads distintos — 5, 12 e 15 Kg
— alcances maximos abrangentes — 916,
1305, 963 mm - e uma repetibilidade de

+ 0,1 mm, transversal a todos os mode-
los. A sua versatilidade de implementa-
¢do também é potenciada pelas orien-
tacdes de montagem, permitindo que a
gama de colaborativos seja aplicada em
qualquer orientacdo. Todos os modelos
colaborativos da Hyundai Robotics séo
compostos por 6 eixos, garantindo um
elevado grau de liberdade de operacéo.
O seu design curvilineo e seguro ja
garantiu  um
internacional.

lhes reconhecimento

reddot award 2019
best of the best

Figura 2.

As interfaces dos robots colaborativos
asseguram uma elevada possibilidade
de aplicacdo. As suas opgoes de fieldbus
permitem uma comunicacdo através de
protocolos industriais amplamente usa-
dos - Profinet 1/0, EtherNet I/P, EtherNet
(TCP/IP), Profibus, DeviceNet, CANOpen,
CC-Link, EtherCAT e Modbus TCP.

Os contextos de aplicacdo da gama
de colaborativos da Hyundai Robotics
proporcionam a sua integragdo em diver-
sos mercados, com capacidade de reali-
zar tarefas com elevado indice de repe-
tibilidade, maioritariamente centradas na
manipulacdo e movimentacdo de cargas,
onde se inclui a paletizacdo de produtos.
Os modelos colaborativos podem ser
preparados e integrados em células dedi-
cadas a soldadura por arco ou colagem,
podendo ainda desempenhar tarefas de
montagem e inspecao.




Figura 3.

As funcionalidades de interacédo e programacdo facilitam
a sua implementacdo e rapido ajuste ao processo. No cor-
po do robot, encontramos uma interface de utilizador que
permite o direct teaching do robot colaborativo, com botdes
com diversas funcoes para uma maior facilidade de manu-
seamento e programacao. A interface luminosa permite
verificar o estado do robot, permitindo uma identificacéo
répida do estado em que o robot se encontra.

Figura 4.

CRISE PANDEMICA E OPORTUNIDADES
DE NEGOCIO
A crise pandémica criou um impasse no crescimento eco-
némico e até mesmo na sobrevivéncia de muitas empresas.
Apesar de todos as implicacdes negativas, algum do receio
foi ultrapassado e continuaram a surgir oportunidades de
negocio bem como uma crescente procura de solugdes de
robdtica, contrariando as previsdées que apontavam para
um retrocesso. Apesar de toda a tecnologia ao nosso dispor,
ainda dependemos de muitos processos que sao realizados
manualmente e nos quais nos podemos empenhar em au-
tomatizar e reduzir a dependéncia do elemento humano.
Hoje, mais do que nunca, percebemos a importancia
da automatizagdo de processos e como isso nos destaca da
concorréncia. Precisamos de automatizar processos produ-
tivos para atingirmos melhores performance de producéo,
que incondicionalmente, resultard em redugao de custos
operacionais, maior ROI, produtos com mais qualidade e
uma rapida chegada ao mercado. Devemos olhar para a ro-
botica (colaborativa ou ndo) como uma séria melhoria de
processos.

PUB

NoOs tornamos a sua
maaquina segura

A nova cortina de seguranca
SLC440 (IP69)

m |deal para a inddstria alimentar
m Design higiénico - protecéo IP69

® Invdlucro de protecdao muito robusto,
em policarbonato

B Tampas de vedacao e suportes de fixagao em ago
inoxidavel V4A

www.schmersal.pt

SCHMERSAHL
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Tel:+351214 253 070 - Fax: +351 214 253 079
info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

Product manager de medicoes e pressao
Endress+Hauser Portugal, S.A.

Philipp Michel

robética H

Conecte a sua medicao de pressao

ao futuro

Os novos dispositivos de pressao da Endress+Hauser.

Se comparar as mudancas de uma fabrica na indUstria quimica nos
ultimos anos, perceberd rapidamente que o nimero de dispositivos
em areas criticas de seguranca cresceu significativamente. Os requisitos
dos sensores instalados em tal instalacdo também estdo a aumentar
constantemente. Com toda a seguranga crescente, no entanto, a
interface "homem-mdquina" ndo deve ser negligenciada.

DE QUE ADIANTA UM SENSOR
SEGURO SE ELE SO PODE SER
COLOCADO EM OPERACAO POR
ESPECIALISTAS?

Para responder a todos esses requisitos, a
Endress+Hauser lancou no final de 2020
uma nova geracao da conhecida familia
Deltabar e Cerabar.

MELHORE A SEGURANCA

DO PROCESSO COM UMA
ABORDAGEM INTELIGENTE

"SIL ex factory" é o resumo de um de-
senvolvimento de acordo com a Norma
IEC 61508. Em conformidade com este
padréo internacional, os dispositivos de
medicdo podem ser utilizados em apli-
cacoes SIL assim que forem introduzidos
no mercado. Em redundancia homogé-
nea mesmo numa aplicacdo SIL3. Com
a implementacdo da IEC61508, os fabri-
cantes de dispositivos de medicdo garan-
tem a eliminag¢do dos testes operacionais

intensivos e, a0 mesmo tempo, reduzem
ao miimo qualquer forma de erros
sistematicos.

Mas um sensor sozinho nunca é res-
ponsavel por todos 0s erros no processo.
Um grande numero de erros é também
causado por comissionamento incorre-
to ou defeituoso ou alteracdes apds o
comissionamento. Para neutralizar esses
erros, a nova linha de medicdo de pres-
sao da Endress+Hauser é equipada com
sequéncias de operacdo guiadas. Eles
orientam o utilizador passo a passo du-
rante o comissionamento, o travamento
SIL do sensor e fornecem a assisténcia
necessaria para os testes de prova SIL. Se
o utilizador foi orientado corretamente
pela sequéncia de comissionamento, o
dispositivo formard uma soma de verifi-
cacdo gerada automaticamente (CRQ).
Esta soma de verificacdo contém todos
0s parametros relevantes para a segu-
ranca. Assim, pode ver-se rapidamente
se um parametro foi ou ndo modificado

apds o comissionamento inicial. Outro
recurso que acelera a verificagdo durante
a operacao é a luz de fundo do display.
Em caso de erro, muda de verde para ver-
melho. A mudanca de cor permite que o
operador perceba imediatamente o mau
funcionamento, sem ter que abrir a estru-
tura de menu de um dispositivo.

AUMENTO DA PRODUTIVIDADE
ATRAVES DE PROCESSOS
OTIMIZADOS DIGITALMENTE
Hoje em dia, os utilizador n&o s6 preci-
sam de lidar com um grande nimero de
instrumentos de medicdo, mas também
com uma ampla variedade de fabrican-
tes. A operacao intuitiva é, portanto, um
enorme alivio na vida quotidiana. Com
a nova geracado Cerabar e Deltabar da
Endress+Hauser, o utilizador pode be-
neficiar da parametrizacdo intuitiva. Ao
implementar uma interface Bluetooth, os
dispositivos que antes eram de dificil aces-
so ou em zonas de perigo podem agora
ser operados com facilidade e seguranca.

Apesar de todo o progresso feito, a
seguranca dos dados ndo deve ser su-
bestimada no mundo de hoje. A comu-
nicacéo Bluetooth da Endress+Hauser é
baseada num protocolo especial que res-
ponde aos requisitos de alta seguranca,
mesmo para uso industrial. O protocolo
Bluetooth foi testado pelo Fraunhofer
Institute AISEC, que colocou a interface
a prova. Ao final de todos os testes, o
protocolo e o algoritmo foram avaliados
com o nivel de protecao "Alto”. Isso sig-
nifica que as tentativas de manipulacdo
durante a conexdo entre o aplicativo e o
dispositivo podem ser quase completa-
mente excluidas.

Além da operacdo do dispositivo,
a disponibilidade de informacdes do
dispositivo também é extremamente
importante. Com uma placa de iden-
tificacdo eletrénica (RFID ou codigo
QR), o utilizador tem a possibilidade de
exibir todas as informacgdes especificas




do dispositivo em tempo real. Isso inclui ndo
apenas a documentacao do dispositivo, mas
também a disponibilidade do produto e pecas
sobressalentes adequadas para o dispositivo.

DESBLOQUEIE O SEU POTENCIAL IIOT
Ja se foi 0 tempo em que uma nova geragao
de dispositivos sé conseguia convencer com
maior precisdo, processadores mais rapidos ou
novos tipos de comunicacdo. As inovagdes di-
gitais concentram-se numa coisa em particu-
lar - simplificar o trabalho diario do utilizador.

Uma maneira de simplificar o trabalho do
utilizador é fornecer percepcoes baseadas em
dados sobre o seu processo. Em troca, esses in-
sights podem ser usados para otimizar os pro-
cessos de producao. Esses valores as vezes valem
mais do que a Ultima casa decimal de preciséo.

Na Endress+Hauser, a transparéncia espe-
cial é possibilitada pela Heartbeat Technology,
que ja foi desenvolvida com sucesso em outros
instrumentos de medicao nos ultimos anos.

O conceito é baseado em 3 pilares: diag-
néstico, verificacdo e monitorizacao.

A coluna de diagndstico compreende a
fungao de autodiagnostico continuo dos trans-

missores de pressao. Com isso, é alcangada uma

EPLAN

efficient engineering.

cobertura de diagndéstico de mais de 95%.
Se o dispositivo detetar uma irregularidade,
ele informa o operador através de mensa-
gens de status NAMUR padronizadas e indi-
ca por meio de um cédigo de erro estendi-
do quais medidas devem ser tomadas para
restaurar o dispositivo a uma condicdo de
funcionamento.

Com a funcionalidade de verificacdo, o
utilizador tem a possibilidade de criar um pro-
tocolo de verificacdo sem interromper o pro-
cesso de producéo e assim informar-se sobre
o funcionamento correto do dispositivo. 1sso
permite que o esforco de manutencdo da
préxima revisao do sistema seja determinado
com antecedéncia. Isso economiza uma quan-
tidade consideravel de tempo durante um pa-
ragem planeada.

A funcdo de monitorizacdo de pulsacdo
deteta irreqularidades no processo. Ao re-
gistrar as varidveis medidas, como picos de
pressao causados pelo martelo hidraulico e a
vapor, o operador recebe o banco de dados
necessario para realizar a manutencao predi-
tiva dos componentes das instalagdes ao re-
dor. Além disso, podem ser detetados desvios
na resisténcia do circuito e linhas de impulso
blogqueadas num estdgio inicial. Tudo isso

melhora consideravelmente a compreensao
do processo de manutencdo e permite um
planeamento de manutencao preciso.

TODAS AS VANTAGENS EM RESUMO
Confidvel e seguro gracgas a:
Desenvolvimento de acordo com IEC 61508;
Soma de verificacdo automatica apds o
procedimento de blogueio SIL;
Sequéncias guiadas para bloqueio SIL e
testes de prova.

Operacao simples para o utilizador gracas a:
Comissionamento intuitivo via interface
Bluetooth;

Operacédo por teclas opticas sem abrir a
tampa da caixa;
HistoROM garante uma facil transferéncia
de parametros.

Preparado para o futuro gragas a tecnologia
Heartbeat e:
Verificacdo da condicdo instalada sem in-
terrupcao do processo;
Autodiagndstico 24/7 do dispositivo;
Acompanhamento de parametros para
melhoria da qualidade do processo. *

ngenharia industrial

Email: i
www.eplan.pt

Trabalhe, com seguranca, a
partir de qualquer lugar, em
qualquer altura.

Descubra varias solucoes
em nuvem EPLAN com
apenas um registo gratuito:

EPLAN ePULSE
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CONSULTORIA DE PROCESSO > SOFTWARE DE ENGENHARIA >
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EPL - Mecatrdénica & Robética

Tel.: +351 210997 456

info@epl-si.com - www.epl-sicom

Sistema de controlo inteligente
EYE+, o novo produto da Asyril

Controle o silo, o Asycube, a camara e o robot a partir

do EYE+ Studio, uma interface acedida através da web.

A Asyril é uma empresa suica fundada em 2007 que desenvolve,
produz e comercializa sistemas de alimentacao flexiveis de alto
desempenho para pecas e componentes desde <0,1 até 150 mm de
tamanho. A sua tecnologia inovadora de vibracdo de 3 eixos pode
lidar com pecas a granel de qualquer geometria e permite uma
alimentacdo extremamente suave das pecas.

O EYE+ é a inteligéncia entre o Asycu-
be e o robot e consiste num controlador
compacto, uma camara de alta resolucao
e uma placa de calibracdo. O EYE+ con-
trola o silo, 0 Asycube, a camara e o robot
a partir do EYE+ Studio, uma interface
acedida através do browser que otimiza
o desempenho do seu Asycube com In-
teligéncia Artificial integrada. Este sistema
"plug and play” que funciona na interface
EYE+ Studio, acedida através do browser, é
facil de usar e ndo requer conhecimentos
profundos de viséo artificial para executar
a sua aplicacéo flexivel de pick & place.

O EYE+ Studio também facilita a con-
figuracédo da visao, efetua a calibracao,
mudanca de receitas e a programagao
de novas pecas.

QUAIS AS VANTAGENS
DE USAR O EYE+
Facil de wusar: ndo é necessaria

nenhuma experiéncia prévia de visao
artificial para a instalacdo e utilizacédo

do EYE+, resultando por isso numa
instalagao mais rdpida e com menor
custo.

Criacdo e configuracdo intuitiva da
receita: interface de facil utilizacéo,
com instrucoes e explicacoes passo-
-a-passo, torna o software facil de
seguir. Poderd ter um novo sistema
completo, com um robot calibrado e

A 141

76

configuragao de visdo, em minutos.
As novas receitas podem ser apren-
didas em menos tempo comparan-
do com os modelos convencionais.
"Plug and play": concebido para se
integrar facilmente com qualquer
tamanho de Asycube, e qualquer
robot industrial, para uma configu-
racdo sem complicacdes. A simples
ligacdo direta e parametros de visdo
pré-definidos com dicas de ajuda e
graficos, significam que a instalagao,
montagem e configuracdo podem
ser rapidamente realizadas sem qual-
quer experiéncia prévia.

Tudo incluido: simplesmente acessi-
vel através de um web browser, sem
necessidade de download de softwa-
re ou licenca adicional. Ndo é neces-
sario software ou hardware de tercei-
ros para um sistema completo.
Atrativo: custos do sistema altamen-
te competitivos em comparagao
com as solucdes tradicionais.
Compativel com qualquer PLC e mar-
ca de robot industrial: as instrucdes
de comando sdo enviadas através de
TCP/IP, pelo que o EYE+ é compativel
com qualquer marca de robot, dan-
do alocalizacdo do ponto de escolha
para qualquer peca.

215




COMO FUNCIONA O EYE+

Usando o assistente de configuracéo, o EYE+
Studio foi configurado em 3 simples passos:

1. Configuracdo da visao;

2. Criacdo de uma nova receita;

3. Calibracéo.

Durante a producéo, o EYE+ controla todos os
diferentes componentes da aplicacéo (Asycu-
be, silo, visdo e robot):

1. Ligar o silo para alimentar o Asycube;

2. Gerir as vibragdes certas do Asycube;

3. Detetar pecas corretamente orientadas;

4. Escolher pecas da plataforma pelo robot.

CARACTERISTICAS DO EYE+
Tudo num sé kit: controlador, camara,
lente, placa de calibracao, cabo de alimen-
tagao.
Controlador EYE+:
Dimensoes: 141 x 187 x 71 mm.
Peso: 1,26 kg.
Temperatura de funcionamento: +5°C a 40°C
Poder: Voltagem: +24VDC (+/- 5%)
Corrente: 12,5 A max.
Camara EYE+: alta resolucao (6,3 MP).
Software: EYE+ Studio.

robot
WOFK

solutions.and service

Ethernet: 4x Gigabit Ethernet (PoE para a
camara).

Cabos adicionais: Cabo Ethernet para PLC
ou Robot, cabo Ethernet para camara
EYE+, cabo Ethernet para Asycube (es-
colha de comprimento 2, 5, 10, 15 ou 20
metros).

ASYRIL EM PORTUGAL
Desde 2017, a Asyril, através do seu parceiro
para Portugal, EPL Mecatrénica & Robotica, da

o

SOLUCOES E SERVICOS

EM ROBOTICAE AUTOMACAD INDUSTRIAL

a conhecer as suas competéncias-chave e o
seu vasto know-how que abrange os 3 sub-do-
minios dos modernos sistemas de alimenta-
¢do de pecas: a tecnologia de vibragéo, a viséo
industrial e a robdtica de precisdo. Este enfo-
que Unico combinado com a sua experiéncia
de muitos anos permite fornecer sistemas de
alimentacéo flexiveis superiores e inovadores
para os desafios de automacao.

A EPL encontra-se a sua disposicdo para
lhe dar a conhecer os sistemas de alimentacao
flexiveis de alto desempenho da Asyril. *I
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Festo - Automacgao, Unipessoal, Lda.

Tel: 4351226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

DFM, o cilindro guiado mais
compacto e resistente do mercado

O atuador guiado desenvolvido pela Festo, permite fixar,

elevar ou reter grandes cargas com deslocamentos até

400 mm com a maxima precisao.

Seguro, flexivel e resistente, este é o atuador guiado DFM da Festo.
Trata-se de um guia preciso que conta com uma grande absor¢ao

de forcas transversais, que o convertem num cilindro guiado ideal

para cumprir com a sua missao de fixar, elevar ou reter em qualquer
processo industrial. Com desenho compacto, o atuador guiado DFM

é mais resistente e oferece uma capacidade de guia 100% maior de
carga util. A'isso, junta-se que, as suas duas variantes de guia, deslizante
ou de rolamento de esferas, permitem que mova massas muito
maiores do que 0s seus concorrentes com maxima precisao.

DGST
A mini calha mais

compacta do mercado

Somos competitivos,
somos Festo

GRANDE CAPACIDADE

DE TRABALHO, ATE EM ESPACOS
REDUZIDOS

O cilindro guiado DFM conta com um
desenho Unico, gragas a sua combinagao
de atuador linear e unidade de guia de
alto rendimento. Gracas a esta caracterfs-
tica, pode mover grandes massas, até em
espacos reduzidos. Para isso, conta com

dois tipos de guia diferentes, o que ga-
rante a compensacao de grandes pares e
forcas transversais. O guia de rolamento
de esferas estd concebido para movi-
mentos expostos a momentos de carga,
enquanto o guia deslizante oferece ele-
vada rigidez, devido ao grande diametro
da barra e aos quatro rolamentos desli-
zantes que o compdem.

el =

-

UMA FERRAMENTA RESISTENTE

E FLEXIVEL

Precisamente, as diferentes possibilidades
de montagem e conexéo de ar do DFM
da Festo convertem-no num atuador
guiado facilmente adaptavel a cada apli-
cacdo. E uma ferramenta especialmente
adequada para o bloqueio e fixagdo de
componentes para a posterior usinagem,
mas também conta com uma grande for-
ca dinamica, o que o converte num eleva-
dor de massas até mais de 200 Kg. Outra
das suas utilidades é a funcdo como ci-
lindro limitador: o DFM retém massas até
150 Kg de forma fidvel e segura, gracas a
sua resisténcia e robustez.

E uma ferramenta
especialmente adequada

para o blogueio e fixacdo de
componentes para a posterior
usinagem, mas também
conta com uma grande forca
dinamica, o que o converte
num elevador de massas até
mais de 200 Kg.

DIFERENTES VARIANTES PARA
ADAPTAGAO A CADA FUNCAO

O cilindro guiado DFM é um atuador ba-
sico com deslocamentos até 200 mm. No
entanto, por outro lado, a Festo também
desenvolveu o cilindro guiado DFM-B,
um atuador que oferece o dobro de des-
locamentos, até 400 mm, que, além dis-
SO, conta com o ajuste preciso das posi-
¢oes finais, amortecimento pneumatico
e PPV reguldvel. Nesta segunda variante,
0s amortecedores progressivos sdo au-
torregulaveis, proporcionando o méximo
rendimento e precisdo possiveis. *I




GROWSKILLS
ROBOTICS

UM PARCEIRO
EM TODOS 0S MOMENTOS

= PROJETO
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~ INSTALAGAO/ARRANQUE ROCKETFARM

=~ FORMAGAQ
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F.Fonseca, S.A.

Tel: 4351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com
Ki/FFonseca.SA.Solucoes.deVanguarda

F.Fonseca apresenta solucao

de inspecao de etiquetas Label
Checker da SICK

A etiquetagem precisa de produtos é essencial para assegurar a
qualidade global do processo. O sistema de controlo de qualidade
Label Checker é a escolha certa para este tipo de inspecao. Verifica as
inUmeras caracteristicas da etiqueta, assegurando que o processo de
etiquetagem corre calma e eficientemente. Isto resulta numa elevada
produtividade e qualidade de produto.

O Label Checker é um sistema de controlo
de qualidade compacto, multifuncional
e descomplicado desenhado para inspe-
cdo de etiquetas, focado especialmente
no reconhecimento ético de carateres
(OCR). O sistema melhora a produtivi-
dade efetuando multiplas inspecoes em
simultaneo, assegurando resultados de
elevada qualidade. Gracas as ferramentas
avancadas, ndo se limita a ler e verificar
textos impressos, ou a leitura de cédigos
de barras/cédigos 2D, mas também ve-
rifica a posicao correta da etiqueta, pre-
senca de pictogramas e qualidade de im-
pressao. Adicionalmente, o Label Checker
permite filtrar as imagens, segmentar ca-
rateres sobrepostos e calibrar as imagens
assegurando um funcionamento fidvel,
mesmo em aplicagdes exigentes.

CARACTERISTICAS
OCR, cédigos 1D e 2D: leitura, reco-
nhecimento, validagao, verificagdo;

Inspec¢des adicionais: comparacao de
padrdes, medicdo de extremos, con-
tador de pixéis, inspecdo de blobs,
localizador de objetos, verificacéo da
qualidade de impresséo;

Teach-in de novas fontes simplificado;

- Gama ampla de lentes e iluminagéo;
- Interface utilizador via web-browser.

VANTAGENS

- Sistema compacto tudo em um;

- Multifuncional gragas a combinacdo
de varias inspecoes;

- Elevada fiabilidade gracas a utiliza-
¢ao de algoritmos baseados em deep
learning;

- Configuracéo simples via interface
web;

- Desenho o¢tico flexivel e iluminacdo
de elevada poténcia, permitindo
adaptacao ideal a cada aplicagao;

- Corpo robusto, ideal para ambientes
agressivos;

- Mdltiplos programas e comutacdo
de trabalhos.

INDUSTRIAS

- Alimentar e bebidas;

- Automovel e part suppliers;

- Bens de consumo;

- Eletronica e solar;

- Embalamento;

- Farmacéutica e cosmética;

- Retalho e armazenamento.




Amortecedores
Industrial PowerStop

+ Mini Energy -
Amortecedor de filigrana
+ Standard Energy -
O amortecedor rentavel
+ High Energy -
O amortecedor poderoso
+ Adjustable Energy -
Amortecedor ajustavel

THE KNOW-HOW FACTORY

LIDER
TECNOLOGICO.
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GIMATIC IBERIA

TIm.:+351 914 36 35 44 - Tel.. +34 984 493 897
info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

GIMATIC apresenta gama modular
e integravel de ejetores de vacuo EJ

Tecnologia multi-etapas e de facil integracao.

A GIMATIC é uma empresa italiana com presenca no mercado da
automacao industrial ha mais de 35 anos, centrada no fabrico e
comercializacdo de componentes para a construcao de sistemas
automaticos de montagem e assemblagem, em concordancia com os
objetivos estabelecidos pela Industria 4.0 e implementacédo de fabricas

Figura 1.

Gragas a sua competéncia, flexibilidade e
a um uso extenso de novas tecnologias
no ambito do desenho e concecdo, é
capaz de oferecer solucdes especificas e
adaptadas para cada aplicagao/processo
de produgédo, alocando os recursos dis-
poniveis com mais eficiéncia.

Na Peninsula Ibérica, trabalhamos
com o objetivo de ser a sua referéncia
técnica e profissional, combinando ambi-
cdo, honestidade, profissionalismo e com
uma grande orientagdo para o cliente e
para o melhor servigo.

A GIMATIC decidiu apostar no desen-
volvimento de uma nova gama de com-
ponentes dedicados a manipulagdo por
vacuo que amplia e melhora o extenso
programa ja existente, oferecendo novas
e melhores solucdes para a manipulacdo
de objetos mediante esta tecnologia.

Dentro do programa de geradores
de vécuo GIMATIC desenvolveu-se uma

Figura 2. Ejetor Multi-Etapa Gimatic EJ.

inteligentes (“Smart factories”).

gama completa de ejetores integréaveis
multi-etapas. Os ejetores GIMATIC"EJ"sao
compostos por varios bocais de Laval dis-
postos em série que aproveitam o ar da
descarga do bocal anterior como alimen-
tacédo, reduzindo o ruido e aumentando a
eficiéncia da bomba.

A integracdo dos ejetores EJ dire-
tamente dentro das maquinas permite
gerar vacuo préximo do seu ponto de
consumo, aproveitando ao maximo a
energia e aumentando a sua velocidade
operativa, eliminando as perdas de carga
e as possiveis ineficiéncias do circuito de
vacuo.

Vantagens da integracao do ejetor EJ
proximo do ponto de consumo:

Maior eficiéncia;

Reducdo do consumo;

Melhor monitorizagao do sistema;

- Redugdo dos tempos de apreensdo e
largada.

Para integrar os ejetores multi-etapa da
GIMATIC, é suficiente realizar um orificio
e inserir o cartucho aspirante para obter
um gerador de depressdo totalmente
integrado.

Disponiveis em 2 ou 3 etapas e em
3 tamanhos distintos (SMALL, MEDIUM
e LARGE), os ejetores EJ da Gimatic

dividem-se em 3 versdes segundo o ren-
dimento desejado:

EJ-LP

Os ejetores EJ-LP podem alcangar um
elevado nivel de vacuo com pressdes de
alimentacdo reduzidas. S&o recomenda-
veis tanto para aplicacdes como mani-
pulacdo de laminas de vidro ou chapa,
como em todos 0s circuitos estanques,
onde se requer um bom caudal com um
elevado nivel de véacuo.

EJ-HF

Os ejetores EJ-HF aspiram uma elevada
quantidade de ar. Sao, pois, indicados
para manipular objetos porosos como
cartdo, madeira e materiais com superfi-
cies irregulares.

Ideais para aplicacbes onde é neces-
sario evacuar grandes volumes de ar para
manter o circuito com um determinado
nivel de vacuo durante o ciclo de produ-
¢éo, compensando possiveis perdas.

EJ-HV

Os ejetores EJ-HV séo ideais para aplica-
¢es estanques, como a manipulacao de
painéis de vidro, manipulacbes de cha-
pas ou aplicacdes de termoformagem.

Modularidade e flexibilidade permitem

Figura 3.

satisfazer as mudangas do mercado re-
duzindo os custos e aumentando a pro-
dutividade. A Gimatic projeta e realiza
produtos com elevados padrdes qualita-
tivos, que permitem reduzir o consumo
energético, melhorando os processos de
producao. *




Rittal - The System.

Faster — better — everywhere.

Caixas Compactas AX Poliéster - O melhor dos dois mundos: as
vantagens da tecnologia sofisticada, combinada com os beneficios

de um material extremamente robusto.
A caixa de poliéster AX protege os componentes elétricos, mesmo em ambientes muito seve-

ros, como no exterior. A suas novas funcées de montagem possibilitamn uma rapida expansao
e oferecem uma maior capacidade de instalagao, usando a tecnologia inteligente.

Rittal Portugal - Zona Industrial de Rio Meao - Rua 8, N° 228, 4520-475 Rio Meao - Sta. Maria da Feira
Tel: + 351 256 780 210 - Fax: + 351 256 780 219 - E-mail: info@rittal.pt - www.rittal.pt

FRIEDHELM LOH GROUP
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GROWSKILLS

Tel.: +351 229958 155

geral@growskills.pt - www.growskills.pt

GROWSKILLS apresenta Mimic Kit

A GROWSKILLS, empresa especializada em robdtica colaborativa tem
como objetivo dar a conhecer diferentes componentes que facilitam

e tornam mais simples as tarefas de producédo. Os produtos play and
produce, prontos a trabalhar com robots colaborativos da Universal
Robots, sao periféricos que nao exigem conhecimentos prévios de
robdtica, permitindo a sua implementacao de forma rapida e pronta a
trabalhar. O Mimic Kit é um periférico que vem facilitar tarefas nas éreas
da pintura, colagem, rebarbagem, polimento e todas as outras em que
seja necessario gravar no robd movimentos definidos e repetitivos

perfeitamente.

HABILIDADES HUMANAS,
REPETIBILIDADE DA MAQUINA

Por muitos anos, a automacao foi consi-
derada complexa, demorada, cara e por
vezes impossivel. No entanto, uma em-
presa de robdtica dinamarquesa aceitou
esse desafio e criou o Mimic. O Mimic é
um kit com base num sensor conectado
a um robot que permite aos utilizadores
sem conhecimentos prévios de progra-
macao, configurar, gravar e replicar pro-
cessos complexos. Ideal para ser usado
em operacdes de tratamento de super-
ficie e acabamento, areas de aplicacdo
como lixagem, rebarbagem, pintura e
muito mais.

O kit consiste num sensor de segui-
mento e um URCap para ser instalado no
robot, entre uma série de outros compo-
nentes que garantem uma experiéncia
assumidamente plug and play.

O sensor eletromagnético com o
qual o Mimic estad equipado ndo requer
linha de visdo, permitindo que os uti-
lizadores gravem e reproduzam movi-
mentos complexos que geralmente sao
dificeis de programar. Esta tecnologia de
programacdo por demonstracéo, per-
mite a qualquer pessoa programar um
robot.

O Mimic regista a posicao e a orienta-
cdo pretendida, reduzindo drasticamen-
te 0 tempo gasto na programacao e re-
programacao dos robots. E uma solucao
que possibilita trabalhos de alta preciséo,
facil criacdo de tarefas e pode ser utili-
zada com todas as ferramentas com as
quais os trabalhadores da industria estao
habituados.

Num ambiente de producdo, traba-
Ihadores equipados com robots com o Mi-
mic apresentam um grande aumento de

produtividade, aumentando a qualidade e
reduzindo custos, mesmo em producdes
de baixo volume e alta variabilidade.

FORCA DE TRABALHO
APRIMORADA

Quanto mais complexo é o objeto a ser
produzido, mais know-how é necessério e
maior é a escassez de méo de obra quali-
ficada, tornando-a trés vezes mais cara. No
entanto, os robots equipados com o Mimic
sao fielmente precisos e podem realizar ta-
refas complexas e mondétonas por um lon-
go tempo, 0 que aumenta drasticamente a
producdo geral e mitiga 0s riscos.

AMBIENTES DETRABALHO MAIS
SEGUROS

Os processos de tratamento de superfi-
cie sdo repetitivos e envolvem ambientes
de trabalho sujos, empoeirados e pouco
ergondmicos resultando em lesdes e
doencas de curto e longo prazo. A utili-
zacdo dos robots colaborativos Universal
Robots equipados com Mimic propor-
cionam um ambiente de trabalho mais
ergondémico e seguro.

MAIOR TAXA DE QUALIDADE
Quanto mais monodtona e repetitiva for
uma tarefa, mais dificil € manter uma
taxa constante nas linhas de producdo
para evitar atrasos, bem como erros no
processo, com resultados na qualidade
do produto.

Um robot colaborativo bem calibra-
do com um Mimic pode reduzir significa-
tivamente 0s atrasos causados por erros
humanos.

RESIDUOS DE SUCATA REDUZIDOS
Os custos da sucata e as possibilidades
de refugo sdao uma grande preocupa-
cédo, especialmente para empresas de
pequena e média dimensdo. Um robot
colaborativo equipado com o Mimic aju-
da a eliminar os erros humanos, permite
manter as taxas de qualidade de produ-
cao estaveis, produzindo menos residuos
de sucata e rreduzindo custos.




FLEXIBILIDADE ESCALAVEL
Uma das maiores desvantagens dos robots
industriais costuma ser a programagao muitas
das vezes demorada e dispendiosa. No entan-
to, o Mimic oferece uma flexibilidade escalo-
nével, pois ndo requer um especialista em ro-
bética no local para ajustar e reorganizar uma
programacao de produgédo. Os trabalhadores
podem reconfigurar sua propria producdo
em questdo de horas e sem nenhum envolvi-
mento externo. Além disso, o Mimic suporta as
funcdes de gravacéo e reproducao, sendo facil
copiar uma tarefa gravada em varias unidades
extras e ajustar o caminho dos movimentos.
O Mimic permite uma configuragéo colabo-
rativa em que os trabalhadores podem concen-
trar-se em atividades com mais valor acrescen-
tado e tornarem-se 0s supervisores dos robots
equipados com ele. Isso resulta em melhores
condi¢des de trabalho, motivacdo e comprome-
timento valorizando o know-how de processo.
Imitar movimentos humanos beneficia as
opera¢des de polimento, pintura, acabamen-
to, lixagem, colagem entre outros movimentos
e trajetérias complexos envolvidos em muitas
outras aplicagdes adequados para replicar. O
Mimic também pode impulsionar tarefas com
movimentos ponto a ponto. As inspe¢oes sao

Para obter o0 acabamento visual e
funcional deste tipo de peca com

um formato complexo, a primeira e

a segunda etapas do processo de
polimento exigiam muito tempo,
esforco e pressao, causando aumento
da fadiga dos trabalhadores e altas
taxas de refugo.

um bom exemplo, pois sdo um dos trabalhos
mais repetitivos ainda realizados por trabalha-
dores humanos.

Como exemplo, o primeiro caso resolvido
com o Mimic na SMTG foi o polimento de héli-
ces de parafuso para espremedores. Para obter

0 acabamento visual e funcional deste tipo de
pec¢a com um formato complexo, a primeira e

a segunda etapas do processo de polimento
exigiam muito tempo, esforco e pressao, cau-
sando aumento da fadiga dos trabalhadores e
altas taxas de refugo. Com as primeiras etapas
concluidas pelo Mimic, a ultima etapa ficou
mais facil e menos prejudicial para os trabalha-
dores realizarem.

A colaboracao resultou ndo apenas na re-
ducdo do tempo de polimento em 64%, mas
também diminuiu significativamente o tempo
de exposicdo dos trabalhadores as vibracoes
prejudiciais. Isso possibilitou mais tempo de
producéao, reduziu notavelmente os custos de
material e tornou mais facil para a empresa in-
troduzir novos produtos em produgao. *

Leitores de posigﬁ'

leitores opticos,

RENISHAW/&

apply innovation™

Para mais informacoes sobre os leitores da Renishaw, visite www.renishaw.es/encoders

Renishaw Ibérica, S.A.U. Gava Park, C. de la Recerca, 7, 08850 GAVA, Barcelona, Espafia
T +34 93 6633420 F +34 93 6632813 E spain@ renishaw.com

www.renishaw.es
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Tel.: +351 226 109 000

igus®, Lda.

robética

Gracas aos motion plastics, os robots
Delta da igus sao econémicos
e requerem pouca manutencao

Automacao simples e low-cost: é possivel com

os robots Delta da igus devido a utilizacao de
componentes isentos de lubrificacdo fabricados
com tribopolimeros. Na feira Motek 2019, a
empresa especializada em motion plastics
apresentou uma nova versdo com um volume de
trabalho 10 vezes superior ao do modelo anterior.
Este sistema leve para tarefas de “pick and place” é
entregue sob a forma de conjunto pré-montado
ou pronto a instalar. Assim, é garantida uma
operacao rapida e os custos sao imediatamente
reduzidos.

Leves, econémicos e com um alcance maior: 0s novos robots
Delta drylin DLE-DR da igus. Recorrendo a tribopolimeros isen-
tos de lubrificacéo, ndo sé tém um custo de aquisicao reduzi-
do, como também requerem pouca manutengdo. Assim, s&o
reduzidos os custos de manutencdo e o nimero de paragens.
Gragas a um sistema modular, os utilizadores podem escolher
entre um sistema modular compacto ou uma versao pré-mon-
tada numa estrutura de transporte. Os robots sdo compostos
por trés modulos acionados por correia dentada drylin ZLW,
isentos de manutencdo, com motores de passo NEMA 23 XL
com encoder, barras de acoplamento igubal isentas de lubri-
ficacdo e placas adaptadoras adequadas para garras e moto-
res. Isto garante uma manipulacdo rapida até 5 quilogramas
com uma precisdo de + 0,5 milimetros. Os novos robots Delta
proporcionam uma area de trabalho 10 vezes maior, com um
diametro de 660 mm e uma altura de 180 mm, aumentando
significativamente o alcance. Um pino de calibragem permite
0 posicionamento do robot no ponto zero. Este é diretamente
fixo na base de montagem.

AUTOMAGAO SIMPLES DISPONIVEL A PARTIR

DE 4705 EUROS

Os robots Delta séo adequados para atividades de montagem
simples, tarefas de "pick and place" e aplicacbes de inspecao.
Como sistema modular, pode ser configurado em apenas 30
minutos, sendo extremamente econdémico com um preco a
partir de 4705 euros. "Até as pequenas e médias empresas podem
aventurar-se na automagdo por apenas alguns milhares de euros',
afirma Stefan Niermann, Diretor da Automagao low-cost na igus.
"Ao mesmo tempo, a nova solu¢do de automacdo é rapidamente
amortizada. O periodo de recuperacdo do investimento é inferior
a seis meses na maioria das aplicacées." Consoante os requisitos
do cliente, o novo drylin DLE-DR pode ser enviado em 3 a 7 dias,

como sistema modular pré-montado, com instru¢des de mon-
tagem, numa caixa, ou como sistema pronto a instalar, numa
estrutura de transporte. Opcionalmente, o cliente pode utilizar
0 seu préprio software e sistema de controlo ou o sistema de
controlo dryve D1 da igus, intuitivo e de facil utilizagao.

CONSTRUA O SEU ROBOT COM APENAS ALGUNS CLIQUES
Com o robot Delta drylin DLE-DR, a igus estd a expandir a sua
vasta selecdo de componentes para robots. Com base nos seus
conhecimentos de tribopolimeros, a empresa desenvolve ha
muitos anos solucdes de automagdo econdmicas para a prepa-
racdo de encomendas, fornecimento, controlo de qualidade e
montagem. Estas incluem o robolink DP, um sistema modular
que permite aos utilizadores montarem bracos articulados com
um alojamento em plastico robusto e leve, caixas de engrena-
gens e motores, criando um brago robdtico préprio. A gama
também inclui o robolink DCi, um sistema de automacao pré-
-configurado e pronto a utilizar. Este consiste num robot de 4
ou 5 eixos e um sistema de controlo, que esté integrado na base
do braco articulado, de forma compacta. Este ano, a igus e os
seus parceiros industriais lancaram a plataforma RBTX.com, para
permitir que os clientes montem rapidamente o seu proprio ro-
bot. Com apenas alguns cliques, pode configurar online a sua
propria solucdo de robdtica low-cost. A estrutura eletromecani-
ca bésica sdo os bracos roboticos articulados, os robots Delta e
os sistemas de médulos lineares multiaxiais. No passo seguinte,
o utilizador complementa a estrutura basica, adicionando com-
ponentes individuais de diferentes fabricantes, como garras,
unidades de sucgdo, camaras, motores, sensores e sistemas de
controlo. A vantagem é que todos 0s componentes sao com-
pativeis uns com os outros. O utilizador recebe rapidamente
um pacote de automacao global de funcionamento fidvel, que
atende ao seu orcamento e aos requisitos individuais. *¢
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Com 30 anos de experiéncia, a R. STAHL é lider internacional de mercado em
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MEWA

Tel.. +351 220 404 598

www.mewa.pt

MEWA é pioneira da nova
tendéncia mundial sharing téxtil

Partilhar é a base do sistema de panos de limpeza
da MEWA ha 113 anos.

Figuras 1, 2 e 3. O pano MEWATEX é robusto, extremamente resistente a abrasao e absorve lubrificantes, tintas e limalha (Fotos: MEWA).

O que era revoluciondrio ha 113 anos, é hoje perfeitamente normal
para muita gente: utilizar panos de limpeza em sistema de partilha

- sharing — garante uma 6tima relacdo custo-desempenho e uma

boa consciéncia ecoldgica. Deitar fora 0os panos apos utilizagdo nao
faz sentido, ja que prejudica o ambiente e n&o é eficiente. No sdo
apenas 0s particulares que apostam cada vez mais em sharing, a nova
tendéncia ja chegou a industria e ao comércio. Assim, as fabricas

e oficinas podem dedicar-se ao seu negdcio principal e entregar a
gestao téxtil a empresa MEWA que fornece, recolhe e lava os panos de
limpeza com qualidade made in Germany.

Até h& poucos anos atras, muitas empre-
sas ndo queriam saber do desperdicio
de recursos nem dos resultantes custos
adicionais. Compravam papel descarta-
vel ou arranjavam trapos para a limpeza
e deitavam-nos fora depois da utilizagao.
Ja& hd algum tempo que estao a repensar
esta atitude. Partilhar em vez de possuir:
Sharing Téxtil estd na moda. A MEWA esta
entre os pioneiros deste sistema eficiente.
Desde 1908 que pratica Sharing Téxtil. A
ideia é tdo simples quanto genial: os pa-
nos sdo fornecidos, recolhidos apds utili-
7acao e devolvidos lavados e limpos. Este
sistema de reutilizagao protege recursos e
evita a producéo de lixo. Para além disso,
os utilizadores ndo precisam de tratar de
nada e ainda poupam tempo e dinheiro.

A MEWA ASSUME PAPEL DE
LIDERANCA NO SHARING TEXTIL
Com o sistema de panos de limpeza, a
MEWA colocou-se na crista da onda de

Sharing Teéxtil. Hoje os clientes beneficiam
da experiéncia e do conhecimento da
empresa
de panos de limpeza reutilizdveis para

alemd na disponibilizacdo
fdbricas e oficinas. Para além dos panos,
a MEWA fornece um ou mais, conforme a
necessidade, contentores de sequranca: O
MEWA SaCon, com tampa hermética, ser-
ve para guardar e transportar 0s panos
utilizados em seguranca.

O SERVICO DA MEWA APOIA AS
EMPRESAS DE BENS E SERVICOS
ESSENCIAIS

O sistema de sharing téxtil da um
contributo  precioso a protecdo do
ambiente e a sustentabilidade gracas
a0s seus processos otimizados e focados
em poupar recursos. Como prestadora
certificada de servicos, a MEWA fornece
clientes de todos os setores industriais e
comerciais. Higiene, limpeza e seguranca
microbiolégica ganharam, na pandemia

atual, ainda mais relevancia. J& antes da
propagacdo da Covid-19, os processos
de lavagem para os panos da MEWA
eram concebidos para inativar comple-
tamente os virus. A qualidade microbio-
l6gica dos panos é benéfica para todos
os setores sensfveis a higiene. Através da
disponibilizacdo de panos totalmente
higiénicos com sistema de reutilizagcao,
a MEWA estd a apoiar as empresas com
producao de bens essenciais ou com ser-

vicos essenciais nesta pandemia. Assim,
estd a contribuir para a saude no trabalho
dos colaboradores e das colaboradoras
que mantém as maquinas e ferramen-
tas funcionais e limpas com os panos da
MEWA.

Figuras 4 e 5. Os panos MEWATEX podem

ser lavados e reutilizados até 50 vezes

(Fotos: MEWA). *3




TECNOLOGIA INDUSTRIAL

%M walm

I‘:v\-—-\b—-—--—-‘-v-'—— -

€¢LeO [ -~ Qmaw M® : awonmz VEICH

Desde 2004 a Inovar por Si e para Si!

Assisdrive Il — Tecnologia Industrial, Lda

Fuui Prado, Pavilhdo 6
4760-085 G — Vila

www.assisdrive.pt — geral@assisdrive.pt




—
S
S}
A
(7]
2
(o]
it
(o]
Y
z
(O]
N
4+
[e)
tol
O
(e
<
A
o
qﬂ
4

robética H

norelem Ibérica, S.L.
www.norelem.pt

Linhas precisas: um guia sobre
guias lineares para aplicacoes

de robotica

Os engenheiros e os fabricantes recorrem cada vez mais aos robots
para aumentar a produtividade e as guias lineares sao determinantes
para estas maravilhas da engenharia. Martin Ahner, chefe da norelem

ACADEMY, discute as consideracdes necessarias ao escolher estes
componentes.

Cada vez mais, os robots sao vistos
como a resposta a muitos dos desafios
da industria de producdo e engenha-
ria. Desde o aumento da produtividade
até a superacdo da escassez de com-
peténcias, passando pelo aumento da
automacao e até mesmo o combate a
pandemia, permitindo que mais traba-
lhadores mudem para o teletrabalho, os
robots séo a chave da quarta revolugao
industrial em curso.

Avaliado em 39,72 mil milhdes de
dolares americanos em 2019, prevé-se
que o mercado da robdtica atinja uma
taxa de crescimento anual composta
de 25,38% entre 2020 e 2025, de acordo
com a Mordor Intelligence. No passado,
0s robots eram geralmente vistos como
ativos imobilizados de montante elevado
com uma rentabilidade lenta do investi-
mento, mas prevé-se que o crescimento
passe de robots grandes e dispendiosos
para robots colaborativos muito mais
pequenos
quentemente, estes cobots sdo muito

(chamados "cobots"). Fre-

mais acessiveis e possuem periodos de
retorno do investimento muito mais
curtos, devido a descida dos precos dos
sensores, custos dos componentes e ao
aumento da adesao.

Um destes grupos de componentes
que é essencial para a robdtica e a futura
adesao é o das guias lineares e trilhos. Es-
cusado sera dizer que é fundamental que
0s engenheiros considerem estes com-
ponentes de forma sensata e tenham
em conta n&o apenas o custo, mas tudo,
desde o desempenho e a precisdo até a
durabilidade e as futuras necessidades
de manutencao.

UMA ABORDAGEM LINEAR PARA
ENCONTRAR AS GUIAS LINEARES
CERTAS

O conceito e as vantagens da robdtica séo
simples: na sua esséncia, executa deter-
minadas tarefas e ajuda a simplificar ati-
vidades recorrentes e mondtonas. Alguns
exemplos vao desde o simples suporte de

ferramentas de elevacéo até a automagao
completa por robots industriais.

Para permitir que os robots executem
estas tarefas dia apods dia e se movam
da forma mais rapida e precisa possivel,
muitos contam com sistemas de guias
lineares. Por exemplo, os robots de solda-
dura da indUstria automovel baseiam-se
em sistemas que consistem em guias li-
neares para unir pecas por soldadura de
forma exata.

A escolha de guias lineares depende
da aplicacéo, estrutura da maquina, espa-
¢o de montagem, ambiente operacional,
carga, velocidade, curso, precisdo e vida
util exigida do componente.

Entre estes fatores, 0 espaco de mon-
tagem e a precisdo desempenham indis-
cutivelmente os papéis mais importantes
na selecdo. A norelem oferece o pacote
completo de solucdes, desde guias de
trilho perfilado, carros guia adequados,
guias de deslizamento de plastico com
0s respetivos carros guia e muito mais.
Estes componentes ndo correspondem
a nenhuma Norma DIN (ou seja, ndo séo
uma peca padrdo), mas sao componen-
tes normalizados cujas dimensdes estao
adaptadas aos componentes adjacentes.

A classe de preciséo da guia linear
também desempenha um papel impor-
tante no comportamento de desloca-
mento do rolamento, que é a caracteris-
tica de desempenho que a maioria das
pessoas associa ao termo "precisdo’”.

Independentemente do tamanho,
pré-carga ou configuragdo de monta-
gem, o paralelismo entre as extremida-
des de referéncia do trilho e do bloco,
em Ultima andlise, determina a preciséo
do deslocamento do sistema de guia.
Esta tolerancia de paralelismo especifica
de que forma o bloco de rolamentos se
ird comportar em termos de posicdo a
medida que se desloca pelo trilho.

Se escolher as guias lineares erradas,
o bloco de rolamentos pode desviar-se
para cima e para baixo ou para os lados




enquanto percorre os trilhos. Para a ro-
bética, na qual a precisao é fundamental,
isto simplesmente ndo pode acontecer.
A ampla gama de guias lineares da no-
relem estd disponivel em diversas clas-
ses de precisdo, adequadas para muitas
aplicagoes.

Os engenheiros também podem uti-
lizar rolamentos de esferas lineares com-
pactos, disponiveis com ou sem funcao
de auto-alinhamento. As versdes normais
em aco da norelem possuem uma caixa
de plastico, enquanto os modelos auto-
-alinhantes séo constituidos por uma car-
caca de plastico, com placas deslizantes,
que permitem corrigir desalinhamen-
tos para compensar tolerancias e evitar
inclinacées.

GUIAS LINEARES ROBUSTAS
CRIAM ROBOTS ROBUSTOS
Juntamente com a montagem e a pre-
cisdo, os engenheiros também devem
considerar devidamente a vida Uutil, a
manutenc¢do e a conservacao das guias
lineares. Estes componentes devem ser
capazes de resistir a0 ambiente em que
sao utilizados para uma vida util longa e
sem problemas, bem como para minimi-
zar o tempo de inatividade do robot.

Devem ser tomadas certas precau-
¢6es em ambientes diferentes. Devido a
recirculagcdo dos elementos rolantes, as
guias lineares devem estar num ambien-
te 0 mais limpo e livre de residuos possi-
vel. Se entrar sujidade para os trilhos, os
elementos rolantes podem perder a sua
lubrificagdo, o que interfere com a veloci-
dade e a precisao do deslocamento. Nes-
se caso, tal compromete toda a operagéao
do robot.

Embora nao seja possivel garantir um
ambiente limpo de forma permanente,
pode ser adicionada uma opg¢éo de lu-
brificacdo melhorada a uma guia linear
para ajudar a aumentar a vida Util da guia
num ambiente mais sujo. As guias linea-
res também podem ser protegidas com
unidades de carcaca lineares, como as
da gama da norelem, para evitar a pene-
tracdo de sujidade e pd nos rolamentos.
Para facilitar a manutencao e a conserva-
¢do, as unidades de carcaca possuem um
orificio de lubrificacdo para lubrificar os
rolamentos quando necessario.

Enquanto investimentos de capital
relativamente grandes, também é impor-
tante abrigar os robots de forma eficaz,

Nao resta qualquer duvida de
que os robots sao o futuro da
engenharia e da producao. Para
reduzir as barreiras a entrada,
nomeadamente no caso de
pequenas e médias empresas, 0s
custos devem ser controlados, ao
passo que criar e manter o ativo
deve ser simples e facil.

para que ndo sofram danos indesejados
e para os proteger de residuos que po-
dem afetar o seu desempenho. Para esta
finalidade, um método simples, mas efi-
caz, é a utilizacdo de perfis de aluminio
para criar uma barreira a volta do robot.
Juntamente com os perfis de aluminio,
a norelem oferece uma gama completa
de outros componentes de montagem,
como coberturas, puxadores, cabos e
dobradicas, para ajudar a criar as carca-
cas ideais.

FACA DO TEMPO DE INATIVIDADE
COISA DO PASSADO

Conforme referido, qualquer tempo de
inatividade deve ser suprimido para ga-
rantir que os robots sdo eficientes e ge-
ram a rendibilidade necesséria. Tal é ain-
da mais relevante se o robot fizer parte de
uma linha de produgao: eventuais perio-
dos longos de inoperabilidade do robot
podem prejudicar a operacdo de toda a
instalacdo.

Além de proteger o robot e as guias
lineares com componentes de carca-
ca eficazes, os intervalos de manuten-
cao preditiva podem ajudar a reduzir o

tempo de inatividade. A imobilizacdo
também pode ser evitada através da mo-
nitorizacdo do estado, razdo pela qual a
norelem tem vindo a desenvolver com-
ponentes normalizados que conseguem
mostrar desgaste prematuro, por exem-
plo, em componentes de fixacao.

E ainda aconselhavel utilizar compo-
nentes que estejam disponiveis e aces-
siveis de forma imediata. Muitas vezes,
a reparacdo ou substituicdo de compo-
nentes fabricados a medida pode ser dis-
pendiosa e demorada, especialmente se
forem necessarios engenheiros especiali-
zados para os reparar ou se as pecas tive-
rem de ser encomendadas e fabricadas
novamente a medida. Os componentes
normalizados, pelo contrério, sdo de facil
acesso e podem ser entregues muito ra-
pidamente, por vezes no dia seguinte, o
que significa que o tempo de inatividade
deixa de ser uma preocupacao.

ABRIR CAMINHO RUMO AUM
FUTURO ROBOTICO

Néo resta qualquer duvida de que os ro-
bots sao o futuro da engenharia e da pro-
ducdo. Para reduzir as barreiras a entrada,
nomeadamente no caso de pequenas e
médias empresas, 0s custos devem ser
controlados, ao passo que criar e manter
o0 ativo deve ser simples e facil.

Com componentes normalizados
como guias lineares e acessérios como
componentes de carcaca, tal ja ndo é
uma utopia. Na norelem, contamos com
especialistas em engenharia industrial e
mecanica prontos para ajudar em quais-
quer projetos de robdtica e requisitos de
aplicacdo. *

robética ﬁ iNformdedo técNico-comercidl
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Pilz Industrieelektronik, S.L.

Tel: 4351229407 594

info@pilz.pt - www.pilz.pt

myPNOZ da Pilz: a nova geracao
de dispositivos de seguranca
personalizavel

A Industria 4.0 abrange muito mais do que a otimizacao de
processos existentes. A empresa de automacao Pilz implementou
uma abordagem digital completa para o seu mais recente relé de

seguranca modular, myPNOZ, do pedido ao comissionamento. Um
marco para a digitalizacdo na industria: com este novo produto, a Pilz
estd em condicdes de oferecer solucdes seguras, que sao fabricadas
individualmente de acordo com os requisitos especificos do cliente em

volume unitério de lote.

APilztem umalonga tradicdo em relés de
seguranca, pois em 1987 a empresa lan-
¢ou o primeiro dispositivo de comutagao
de seguranca do mundo no mercado. O
novo myPNOZ oferece, por meio de di-
ferentes tipos de dispositivos e modulos,
inumeras possibilidades de estruturacdo
e configuracdo dos dispositivos. Usando
a ferramenta online myPNOZ Creator,
podem ser configuradas solugdes de se-
guranca feitas a medida a partir de uma
infinidade de possibilidades. O utilizador
pode alternar entre uma visualizacéo 16-
gica do sistema e uma visualizacdo de
hardware configurada. Também tem a
possibilidade de validagao com simula-
¢ao e documentagao extensa.

ENGENHARIA LOGICA E SEGURA

Dependendo dos seus requisitos, o
utilizador pode vincular funcoes de se-
guranga, Como uma paragem de emer-
géncia ou uma porta de protecdo, por

conexodes légicas I/0. A ferramenta online
myPNOZ Creator mostra erros l6gicos na
sequéncia de fungdes como simbolos, e
0s usuarios podem adicionar o que qui-
serem e definir detalhes como um atraso
na conexao ou desconexéo. O utilizador
também pode verificar com a simulagdo
da ferramenta online se um circuito ou
projeto de seguranca atende aos seus
requisitos. Isso reduz erros e acelera a
inicializacdo.

CRIAGAO DE SEGURANCA
SIMPLES, SIMULAGI\O SEGURA

E PEDIDO RAPIDO

No myPNOZ Creator, 0 nUmero, tipo e co-
nexdes logicas das fun¢des de seguranca
podem ser definidos de acordo com as
necessidades do usudrio para a sua ins-
talagdo. Usando esses dados, o myPNOZ
Creator calcula automaticamente quais
modulos sdo necessarios e em que
ordem eles devem ser conectados. A

ordem de conexdo é uma consequéncia
da légica de vinculacao entre as funcoes
de seguranca. Devido a essa légica de
jungéo interna, nenhum conhecimento
de programagao € necessario para con-
figurar um sistema funcional.

O produto gerado a partir de um
conjunto de mdédulos individuais pode
ser solicitado diretamente através da
ferramenta online: com um unico clique
do rato, o utilizador pode processar ou
solicitar desde o seu myPNOZ com uma
composicéo recém-definida. O disposi-
tivo é fornecido pré-montado e pronto
para instalar. Cada um deles recebe um
Typecode Unico que permite solicitar a
mesma configuracdo do sistema nova-
mente, se Necessario.

AMPLA MODULARIDADE

PARA MAIS FLEXIBILIDADE

O dispositivo de seguranga myPNOZ mo-
nitoriza as funcdes de paragem de emer-
géncia, portas de protecdo, barreiras
fotoelétricas, controlos bimanuais I11A/C
e botées de validaco. E composto por
um modulo principal e um maximo de 8
modulos de expansao combindveis. No
total, o myPNOZ modular possui até 12
modulos de expansao diferentes: 4 mo-
dulos de saida e 4 médulos de entrada,
bem como 4 modulos mistos de entrada
e safda. Cada mddulo de entrada pode
monitorizar 2 funcdes de seguranca, aju-
dando a reduzir os custos de hardware e
o volume de cablagem.

Além disso, com o novo relé perso-
nalizavel também ¢é possivel criar vérias
zonas de seguranga que supervisionam
de forma independente partes da ins-
talacdo que atuam separadamente. Isso
contribui para aumentar a disponibili-
dade da instalacdo ao permitir que as
pecas da maquina sejam desconectadas
separadamente. O mdédulo principal de
17,5 mm de largura j& inclui um recurso
de seguranca primario. Atua em todas as




O myPNOZ representa uma solugao
eficiente e sequra para a fabricacdo de
maquinas e instalacdes. O dispositivo pode
ser usado em varios setores. E vantajoso
para utilizadores que lidam com aplicativos
de seguranca de complexidade baixa

a moderada, onde um maximo de 2 a

16 funcdes de seguranca precisam ser
monitoradas e sem a necessidade de
software de engenharia.

saidas, independentemente das outras zonas que possam
existir. Os moédulos de saida podem ser de comutacao direta
ou retardada e estdo disponiveis com saidas de relé ou se-
micondutor. Com myPNOZ, podem ser estabelecidas cone-
x6es légicas I/0 de fungdes de seguranga para a realizacédo
de aplicagcdes especificas do cliente.

MONTAGEM RAPIDA E FACIL

Os moédulos sao diretamente interconectados por coneto-
res BUS. O sistema completo é alimentado através do mo-
dulo principal. Desta forma, basta conectar este modulo
na fonte de alimentacdo, com reducédo de cablagem. Além
disso, o beneficio da instalagdo ocorre em menos tempo.
Por outro lado, ajuda a otimizar os custos de manutengao:
a substituicdo dos modulos individuais pode ser feita sem a
necessidade de desmontar todo o sistema.

O inovador myPNOZ também apresenta diagndsticos
avancados usando luzes LED para cada modulo e cada en-
trada de seguranca, agilizando a localizacdo de falhas e re-
duzindo o tempo de inatividade. A diversidade de modulos
e a sua facilidade de uso tornam mais facil para o utilizador
criar a melhor solucdo para as suas necessidades. Este ga-
rante aos utilizadores maxima flexibilidade durante todo o
ciclo de vida, mesmo para ajustes posteriores.

DIVERSIDADE DE UTILIZAgf)ES

O myPNOZ representa uma solucdo eficiente e segura para
o fabrico de maquinas e instalacdes. O dispositivo pode ser
usado em vérios setores. E vantajoso para utilizadores que
lidam com aplicagdes de seguranca de complexidade baixa
a moderada, onde um méaximo de 2 a 16 funcdes de segu-
ranca precisam de ser monitorizadas, sem a necessidade de
um software de progamacao. *I

DENSO

robotics

Robot SCARA

Série LPH

Performance, —_—
Velocidade e =
Precisdo ———

Com um design compacto que garante
um elevado desempenho na manipulacaoc

de pecas de dimensdes reduzidas.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
Alcance 400 mm
Carga maxima 3 Kg

Tempo de cicle 0,45 segundos

Repetibilidade + 0,02 mm

BRESIMAR

AUTOMAGAD

BRESIMAR.PT
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REIMAN, Lda.

Tel: 4351229618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

Solomon: a visao artificial

com inteligéncia

A Solomon é uma solucédo de visdo artificial,
desenvolvida com Inteligéncia Artificial nativa.
Uma nova abordagem para resolver dificeis
problemas na industria.

A Solomon é uma empresa multinacional, fundada em 1973, e
cotada em bolsa desde 1996. O seu core business sao sistemas
de visdo artificial avangada. A Reiman é o representante oficial
dos produtos Solomon em Portugal.

Podemos considerar a solu¢do Solomon como um softwa-
re. Um potente e inteligente software que foi dividido para criar
diversos subprodutos especializados de viséo artificial. Todos
eles possuem uma caracteristica comum, a Inteligéncia Artificial
nativa.

Relembrando que a Inteligéncia Artificial € a ciéncia que faz
com que as maquinas pensem e tomem decisdes como o ser
humano, os produtos Solomon acrescentam um imenso valor
aos equipamentos dos nossos Clientes, resolvendo complexos
problemas com agilidade.

Os produtos Solomon possuem no seu core diversos al-
goritmos de machine learning, que é um subcampo da Inteli-
géncia Artificial. Tal facto permite que a tradicional abordagem
de tomada de decisdo com base em matematica e ldgica pré-
-definida, seja ultrapassada por uma abordagem de aprendi-
zagem com base em inputs e outputs, que criard um modelo
representativo do objetivo, que respondera inclusive a novos e
néo treinados inputs.

Introdugao Inputs e Outputs

= =M| e
S\ e
L - Brd 00
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Execucao

Criacado Modelo
Rotina de Aprendizagem

Sistema Preparado

Alguns exemplos de aplicagdes “tipo” onde a Inteligéncia Artifi-
cial em sistemas de visao é especialmente vantajosa:

1. Aplicacdes onde além de identificar o formato da peca é ne-
cessario verificar a sua cor, inscricdes, imagens e até texturas.
Informagoes adquiridas em 2D e 3D, por vezes em simultaneo.

2. Aplicacdes onde o objeto possui variagdes intrinsecas ou du-
rante a producéo, e, portanto, o seu formato ndo é consistente.
Exemplos: alimentar, elementos flexiveis, téxteis, entre outros.

3. Aplicagcdes onde o formato do produto é complexo e/ou
estdo sobrepostos e emaranhados, dando origem a infor-
macdo complexa.

4. Aplicagbes com objetos transparentes, transltcidos ou bri-
lhantes,onde a incidéncia de luz cria dificuldades na sua
identificacdo.

5. Aplicagdes onde é necessario identificar e analisar vérios tipos
diferentes de formatos/embalagens, mesmo que juntas.

Podemos ainda segmentar a solu¢éo Solomon nos seguintes 3
principais subprodutos:




AccuPick

. T

SOLOMON

Solmotion

Bin Picking agil, répido, preciso e inteligente.
Com capacidades acima da média.

Inspe¢ao de qualidade em produtos com caracteristicas onde a aborda- Garantia de sincronismo entre o0 movimento do
gem tradicional “rule-base" nao funciona.

robot e aposicao 3D do objeto em cada momento.

melhor opgao viélida disponivel em cada momento.

Este produto subdivide-se em 3 (2D, 3D e Smartpack). Este produto permite executar uma analise de qualidade, mesmo quan- | Este produto ira identificar a posigao aleatéria de um
Todos permitem identificar produto(s) disposto(s) aleatoria- do naoexiste uma definicao clara e/ou completa do(s) defeito(s).
mente, e controlar o robot para a retirada em segurancada | Aqui a Inteligéncia Artificial permite identificar e classificar as caracteristi- | robot por forma a executar a sua tarefa sem necessi-
cas e anomalias como a viséo humana.

objeto, mesmo sem o ver na totalidade, e guiar o

dade de fixacao ou corre¢ao da posicao do objeto.

Podemos identificar exemplos de aplicagdes alvo para cada um
desde produtos:
- Accupick

Smartpack — Parcel picking, Order picking, Despaletizacdo, Machine loading.

Solvision

Inspecao.

Comparacao com modelo.

Identificacdo, Contagem, OCR, Cédigo de barras.

Solmotion

Aplicacdo vedacao ou cola, Corte.

robética ﬂ iNformdedo técNico-comercidl
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Rotinas de Inspecéo.

O mais interessante é que é possivel juntar estes 3 produtos e as
suas respetivas funcionalidades numa Unica solucéo. Dotando
um equipamento da capacidade de identificar ndo conformida-
des, seguida da sua localizacédo 3D sobre a peca, e concluir com
uma agao de correcdo, executando um determinado percurso
com o robot. Exemplo disso é uma célula robotizada de poli-
mento de pegas automoveis.

A solucdo Solomon é extremamente versétil e adaptavel aos
principais periféricos do mercado. Ou seja, ndo se trata de uma
solucdo que restrinja o seu Cliente aos periféricos da prépria
marca.

Tal facto aplica-se aos robots, onde a Solomon possui inter-
face criada e testada com mais de 20 das principais marcas de
robots no mercado, onde apenas é necessario especificar o en-
dereco de IP do robot e a sua marca. Permitindo um controlo
Master, ou seja, o software Solomon controla o préprio robot,
sem necessidade de programacao extra, ou um controlo Slave,
onde toda a informacédo alcancada é enviada a um PLC ou ao
controlador do robot, que por sua vez ird controlar os movimen-
tos do robot.

No seguimento desta ldgica a interface com o PLC estd
igualmente garantida, pela mesma via. Ou seja, o software So-
lomon garante a interface com as principais marcas de PLCs
do mercado, bastando para isso identificar a marca, o modelo
e novamente o seu endereco de IP. Por fim e ndo menos im-
portante, embora a Solomon possua o seu sistema de visdo 3D
para venda (SLM 3DRBP), ndo é mandatdrio que o mesmo seja
utilizado. Op¢des de mercado como o Intel RealSense D450, o
Azure Kinect DK ou camaras Basler e Teli, sdo igualmente op-
coes vidveis.

Relembrando que o software Solomon funciona sobre a
plataforma Windows, mais uma vez ndo é necessario adquirir
um controlador especifico a marca. O nosso Cliente podera
construir o seu computador, com produtos normais de merca-
do, de acordo com os requisitos da solucao proposta.

Em linha com a 4.2 revolugéo industrial a Solomon apresen-
ta uma das suas mais cobicadas inovacdes — A interface com o
utilizador. Detentora de imensos prémios, sendo o mais recente
o reddot para a melhor interface design em 2020.

Baseada da filosofia No-Code, é impressionante como um
utilizador consegue rapidamente parametrizar e programar o
sistema, com a garantia de funcionamento no seu final.

sy
Vision A" L) Appiication
Solvision
o — (Al 20 Insgection)
- >
— AccuPick
oo Sl — (Al 3D randonm Bin padking
- J - Solmotion

(A1 30 rolot guiding]

P L e B e
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Algumas das principais caracteristicas disruptivas:

Fluxograma: Programacao grafica; Drag and Drop; Sequéncia de Instrucdes;

Standards disponiveis.

Parametrizacao: Interface intuitiva; Selecao automatica;Aconselhamento;

Opgdes avancadas disponiveis.

Simulagao: Programacéao Offline;Teste virtual;

Verificagao de condigdes;Uso de fotos reais.

A Reiman possui ja o seu Centro de Inovacdo equipado com
os produtos Solomon, onde a sua equipa técnica, devidamente
formada, pode ajuda-lo no seu desafio, executando provas de
conceito, formacao e suporte.

Desafie-nos! Aguardamos seu contacto através dos canais
habituais. *




pPUB

D

Ul (Interface para utilizador)
simples e intuitivo para
os utilizadores acederem
através de qualguer nave-
gador web

Software TM Al +
Preparado para revolucionar
0 seurobd TM?

“Robotica

O TM Al+ Training Serveré um software da Techman Robot que permi-
te aos utilizadores processarem uma grande quantidade de amostras
recolhidas pelo sistema de visdo do robd e construir um modelo de deep
learning, o qual ira permitir ao robd executar tarefas de diferenciacdo
com base no que aprendeu.

™

ROBOT

ffonseca.com/techman-robot

FFONSECA

SOLUCOES DE VANGUARDA

Imagens podem ser facil-

mente recolhidas através

do sistema de visdo inte-
grado do robd

Pré-visualizacdo
dos resultados para validar
se a precisdo vai ao
encontro do pretendido
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RiMatrix Next Generation:
a plataforma do futuro para todos
os cenarios de T

Estabelecer Data Centers de maneira flexivel,

confiavel e rapida.

Na plataforma de infraestrutura de Tl RiMatrix Next Generation
(NG), a Rittal criou um novo sistema modular para estabelecer
Data Centers de forma flexivel, confidvel e rapida. Com base
numa arquitetura de plataforma aberta, solucdes personalizadas
para qualquer cenario futuro de TI podem ser implementadas
em qualquer lugar do mundo que sdo um investimento

seguro - sejam solucdes de rack Unico ou container, Data Centers
centralizados, Data Centers periféricos distribuidos ou colocation
altamente escalonado, cloud ou hyperscale Data Centers.

A mudanca é uma constante nas infraes-
truturas de Tl de hoje. A transformacéo
digital estd a trazer inovagdes a um ritmo
nunca antes visto. Os gestores de Tl sa-
bem que enfrentardo constantemente
desafios novos e ainda desconhecidos
no futuro. Eles devem estar em posicao
de responder o mais rapido possivel e
instalar Data Centers que oferecam um
alto nivel de certeza no investimento e
flexibilidade para o futuro.

E nesse cendrio que a Rittal desen-
volveu a nova plataforma de infraestru-
tura de Tl RiMatrix Next Generation (NG).
"Mesmo desde a fase inicial de design, pen-
samos na capacidade de nos adaptarmos
a requisitos diversos e em constante evo-
lu¢éo quando estdvamos a desenvolver a
plataforma aberta’, disse Uwe Scharf, Di-
retor Executivo de Unidades de Negdcios

e Marketing da Rittal. “Os nossos clientes
precisam adaptar as suas infraestruturas
de Tl aos desenvolvimentos, para garantir
que produtos e servicos relevantes para os
negdcios possam ser criados continuamen-
te e sem falhas. O nosso objetivo é apoid-los
como aos seus parceiros para o futuro” O
resultado é uma plataforma aberta para
estabelecer centros de dados de todas as
classes de desempenho de maneira flexi-
vel, confidvel e rapida.

TODOS OS COMPONENTES

DA INFRAESTRUTURA DETINUM
UNICO SISTEMA MODULAR

Com modulos de cinco &reas funcionais
que podem ser planeados individual-
mente, 0s gestores de Tl podem rece-
ber de forma rapida e facil solu¢oes sob

medida para as suas necessidades, con-
sistindo em racks, controlo de tempera-
tura, alimentacao, backup, monitorizacdo
e seguranca. A variedade de combina-
¢Oes garante que os utilizadores possam
cobrir todas as suas necessidades e aten-
der aos requisitos locais onde quer que
estejam no mundo.

RiMatrix NG oferece a flexibilidade de
utilizar e configurar o sistema modular
abrangente Rittal em racks de Tl, de acor-
do com as necessidades e preferéncias
do pais. Com a ajuda do novo VX IT ou
totalmente compativel com as geracdes
anteriores.

PRIMEIRA PLATAFORMA

PARA TECNOLOGIA OCP

O que também torna o RiMatrix NG es-
pecial é que ele é a primeira platafor-
ma a suportar o uso de componentes
OCP e corrente continua em ambientes
padrdo. Arquiteturas de corrente conti-
nua altamente padronizadas e racks de
21 "no design do Open Compute Project
(OCP) estdo a tornar-se, cada vez mais,
a melhor prdtica de eficiéncia energéti-
ca em hyperscale Data Centers. A Rittal
é tanto um impulsionador da iniciativa
OCP quanto um dos principais forne-
cedores de racks OCP para hyperscalers
em todo o mundo”, diz Scharf. “Com o
RiMatrix NG, somos o primeiro fornece-
dor a permitir o uso direto da tecnologia
OCP em data centers standard. Os ope-
radores de Data Center podem usar os
moédulos e acessoérios RiMatrix NG para
integrar facilmente as solugées OCP na
arquitetura de corrente alternada exis-
tente, sem comutar todo o Data Cen-
ters e, digamos, a fonte de alimentagdo
ininterrupta (UPS) para corrente conti-
nua. “Desta forma, agora fornecemos a
todos os nossos clientes acesso fdcil aos




beneficios de energia e eficiéncia dessa tecno-
logia para o futuro - mesmo para aplicagées
individuais’, explica Scharf.

CONTROLO CLIMATICO DETI

Os sistemas de Tl instalados no RiMatrix NG
sao refrigerados num ciclo controlado usando
sistemas de ventiladores especiais e a prova
de falhas, solucoes a base de refrigerante ou
4gua, e continuamente monitorizados. Com o
RiMatrix NG, as solucées de climatizacdo po-
dem ser adaptadas as necessidades de cada
sistema, desde racks individuais, a controlo
de temperatura ambiente, até a computacéao
complexa de alto desempenho (HPC) usando
refrigeracéo direta de chip (DCC)

FONTE DE ALIMENTAQT\O

E BACKUP DETI

No seu conceito “Continuous Power & Cooling’,
a Rittal desenvolveu uma maneira de fazer a
ponte entre as falhas de energia de curto pra-
70 por um periodo definido, evitando danos
aos componentes ativos de Tl e a toda a in-
fraestrutura. As solucdes da Rittal ddo suporte
a toda a cadeia de fornecimento de energia,

desde a alimentacdo principal, sistemas USP e
subdistribuicdo até sistemas de tomadas inte-
ligentes (unidades de distribuicdo de energia)
nos racks de Tl.

MONITORIZACAO E SEGURANCA DETI
Com a plataforma RiMatrix NG, a Rittal oferece
medidas de protecdo eficazes e solucbes de
monitorizacdo para garantir que os ambien-
tes de Tl permanecam sempre funcionais. Por
exemplo, RiMatrix NG oferece suporte a solu-
¢bes de monitorizacdo, como o sistema Com-
puter Multi Control lll (CMC Ill) e o software
Data Center Infrastructure Management (DCIM).
Os sensores disponiveis para isto incluem os
de medicao de humidade, temperatura, pres-
sdo diferencial e vandalismo.

Com o Rimatrix NG podem ser implemen-
tados diferentes niveis de seguranca em data
Centers, tais como por exemplo, uma sala de
protecao basica numa solucdo modular room-
-in-room, ou uma sala de alta disponibilidade
oferecendo ainda maior nivel de seguranca.
Avaliacdes independentes, como a certifica-
¢ao de acordo com as regras do ECB S do Eu-
ropean Certification Body GmbH (ECB), com-
provam o nivel de seguranca.

IMPLEMENTACAO RAPIDA

DO PROJETO

O RiMatrix NG foi projetado de forma a que
novos Data Centers possam ser instalados
rapidamente.

As aprovacgoes internacionais garantem
confiabilidade e aumentam ainda mais a ve-
locidade dos projetos de Tl, pois néo ha ne-
cessidade de procedimentos demorados de
autorizagao e teste.

CONSULTORIA EMTODO O CICLO
DEVIDA DETI

Além dos componentes do sistema, os clien-
tes que tém a Rittal como parceira do futuro
recebem toda a consultoria e servicos de que
precisam para configuracdo e operagdo. A
Rittal oferece suporte durante todo o ciclo de
vida de Tl de um Data Center.

O seu portefdlio de servicos inclui con-
sultoria em design, planeamento e confi-
guragao, assisténcia na operacao e otimi-
zacdo. Modelos de financiamento varidveis,
como leasing, completam o portfélio e
permitem investimentos orientados para as
necessidades.

Saiba mais: www.rittal.com/rimatrix-ng. *

A gama de acionamentos mais completa do mercado

< bonfitec

%) Bonfiglioli
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Roboplan - Robotics Experts, Lda.

Tel: 4351 234 943 900 - Fax: +351 234 943 108

info@roboplan.pt - www.roboplan.pt

Yaskawa apresenta nova
ArcWorld CS

A Yaskawa expandiu recentemente a sua linha de células de soldadura
standard e prontas a usar com a nova ArcWorld CS. Este novo produto
estd equipado com o novo robot de soldadura AR1440, altamente
eficiente e alimentado pelo mais recente controlador compacto

YRC1000.

Figura 1. Célula ArcWorld CS com controlador YRC1000.

A semelhanca do modelo anterior da
série ArcWorld que utilizava os robots
MA1440 com o controlador DX200, o
posicionador, o controlador, a fonte de
energia e o(s) robot(s) sdo combinados
numa sé plataforma, que pode ser facil-
mente movida e reposicionada em chao
de fabrica caso as necessidades de pro-
ducao se alterem.

Figura 2. Robot AR1440.

Esta célula padrdo é composta por
duas estagoes, projetadas para soldadura
de objetos de pequeno e médio porte,
por um posicionador de pecas giratério
em cada estacdo e por 1 ou 2 robots.

Toda a sua construcdo é também
pensada no operador que tem uma area
de trabalho permanente, iluminada e
espacosa em frente a estacao do robot,
onde o material de trabalho estd a mao.

A célula ArcWorld CS torna-se assim
numa solucao chave-na-mao, que ofere-
ce altos padrdes de produtividade a um
baixo custo de investimento. De desta-
car que o processo de soldadura de alta
qualidade e preciséo, realizado pelo(s)
robot(s) permite lidar com vérias refe-
réncias de produto, e que existem varias
opcoes e acessérios que facilitam a per-
sonalizacdo a medida das necessidades
especificas de cada cliente.

ROBOT DE SOLDADURA AR1440

O robot de alta precisdo AR1440 de seis
eixos, integra a nova série AR e foi desen-
volvido especialmente para as exigentes

necessidades das aplicagdes de soldadu-
ra MIG/MAG, onde os tempos de ciclo
sao particularmente curtos. Com capaci-
dade de carga de até 12 kg e alcance ma-
ximo de 1.440 mm, of(s) robot(s) AR1440
integrado(s) na ArcWorld alcanga(m) re-
sultados de alta qualidade com a maior
eficiéncia e economia de energia. A for-
ma ligeiramente arqueada do braco per-
mite que sejam feitos corddes de solda
em componentes de dificil acesso. Tam-
bém o seu braco oco permite que todos
0s cabos passem pelo seu interior, néo
limitando a movimentacéo do robot a
alta velocidade e facilitando o controlo
do processo de soldadura.

CONTROLADOR YRC1000

O robot de soldadura é controlado pelo
controlador YRC1000. Este controlador
extremamente compacto, rapido e fle-
xivel combina um volume de apenas
125 litros com um peso maximo de 70 kg.
A sua consola de apenas 730 g permite
ainda uma operacéo facil e intuitiva para
o operador.

Em Portugal, a divisdo robdtica da
Yaskawa Motoman é representada pela
Roboplan — Robotics Experts que conta
com mais de 1000 robots instalados no
territério nacional, nas mais variadas apli-
cacoes, de onde se destaca a soldadura. *{

Figura 3. Controlador YRC1000 + Consola

de programacéo.
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Atuadores lineares P.ACT
da Schaeffler

Maxima densidade de poténcia e flexibilidade modular
num formato compacto.

Em comparacao com os sistemas hidraulicos e pneumaticos, 0s | funcionamento fidvel mesmo em condi-

atuadores lineares eletromecanicos PACT da Schaeffler oferecem | coes dificeis.
uma elevada densidade de poténcia e contam com um equilibrio
energético claramente melhorado. Além disso, dispdem de uma
execucao hexagonal da carcaca rigida e robusta. As ranhuras em | TECNOLOGIA DE VALOR
T integradas na carcaca permitem a integracao flexivel do atuador | ACRESCENTADO: RESUMO
e dos acessorios ao longo de todo o comprimento do atuador. A | DAS VANTAGENS

plataforma modular do sistema permite a configuracao flexivel dos | -
atuadores e otimizar aplicacdes especificas gracas a combinacdo com
outros componentes da Schaeffler. Por ultimo, isso também facilita | -
imensamente o processo de pedido.

Méxima densidade de poténcia num
espago construtivo compacto;
Configuracéo flexivel gracas a plata-
forma modular do sistema;

Eficiéncia energética melhorada em
comparagao com os sistemas hidrau-
licos e pneuméticos;

- Carcaca rigida robusta de execucéo
hexagonal

- RanhurasemTintegradas para a liga-
céo varidvel do atuador e de acesso-
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Tel:+351 225320 800 - Fax: +351 225 320 860
marketing.pt@schaefflercom - www.schaeffler.pt

Schaeffler Iberia, S.L.U.

ros;
3 - Disponivel opcionalmente com um
:§ potente sistema de medicao linear e/
o ou comutadores de posi¢do adicio-
nais.
CONCLUSAO

Figura 1. Os atuadores lineares da série PACT da
Schaeffler sdo sinénimo de poténcia

e eficiéncia maximas. A plataforma

TiPICO DA SCHAEFFLER: MAIS
POTENCIA, MAIS OPCOES

Os atuadores lineares PACT da Schaeffler
podem ser utilizados como atuadores
de forca ou como sistemas exatos de
posicionamento. Como tal, sdo adequa-
dos para uma ampla gama de aplica-
¢coes industriais, como nas maquinas de
producdo, na transmissdo de poténcia,
nas maquinas offroad, na automacao
industrial ou na industria de matérias
primas. Tém uma configuracao flexivel
e oferecem maxima poténcia e eficién-
cia energética com dimensdes com-
pactas. Isto possibilita a sua utilizacdo
em novos campos de aplicacdo, como
por exemplo nos veiculos utilitarios.
Os componentes de alto desempenho,

como 0s Nnossos fusos de rolos plane-
tdrios (PWG) e os nossos rolamentos
para fuso de avanco ZKLF, garantem um

modular do sistema permite, além disso,
uma configuracdo rapida e facil para
multiplas aplicagdes. *3

Figura 2. Atuadores lineares da série PACT da Schaeffler: variante basica e execugdo com acionamento.
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WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.: +351 229477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Responsabilidade social

da WEG

A WEG, uma referéncia da indUstria nacional no fabrico de
motores elétricos, projeto e implementacao de solucdes
de automacao, energia e servicos, tem na sua génese uma
preocupacao muito acentuada com a responsabilidade

social.

Fazendo jus ao mote da
sua campanha interna de
voluntariado “Fazer o bem,
faz bem” e contando com

a colaboracao de alguns
colaboradores voluntarios

(que disponibilizaram as suas
impressoras 3D, o seu tempo livre
e trabalho), a WEG conseguiu
produzir equipamentos de
protecao e ajudar 23 instituicoes
dos distritos do Porto e de

Braga que careciam de viseiras e
protetores de orelhas.

Com duas unidades industriais em Portu-
gal, uma na Maia e outra em Santo Tirso,
a WEG procura manter um bom relacio-
namento e apoiar as comunidades em
que se insere, envolvendo os seus Cola-
boradores neste espirito de ajuda.

Se é verdade que 2020 foi um ano
atipico, onde ac¢des que a WEG ja dina-
mizava habitualmente, como as campa-
nhas de Dadiva de Sangue, promovidas
em parceria com o Instituto Portugués
do Sangue, ndo puderam ser realizadas,
surgiram varias outras agbes mesmo em
cenario de pandemia.

Respondendo rapidamente ao apelo
da comunidade, em altura do confina-
mento de mar¢o e abril de 2020, a WEG
doou material informético a QPI - Quali-
ficar para Incluir, uma IPSS reconhecida
como Entidade de Utilidade Publica, que
desde 2001 acompanha cerca de 450
familias em situacao de caréncia e elege
como frente de intervencao a qualificacéo
escolar e profissional de criangas, jovens
e adultos. Esta doacdo permitiu que 10
criancas apoiadas pela instituicdo conse-
guissem acompanhar as aulas a distancia.

Fazendo jus ao mote da sua campa-
nha interna de voluntariado “Fazer o bem,

faz bem" e contando com a colaboracao
de alguns colaboradores voluntarios
(que disponibilizaram as suas impresso-
ras 3D, o seu tempo livre e trabalho), a
WEG conseguiu produzir equipamentos
de protecéo e ajudar 23 instituicdes dos
distritos do Porto e de Braga que care-
ciam de viseiras e protetores de orelhas.

Para além destas acdes intimamente
ligadas a impactos provocados pela pan-
demia, 65 Voluntéarios WEG juntaram-se
e ofereceram presentes de Natal a 12 jo-
vens da ASAS - Associacdo de Solidarie-
dade Social e Acdo Social de Santo Tirso.
Por seu lado a WEG complementou esta
oferta suprimindo algumas das neces-
sidades de materiais, identificadas pela
Instituicao.

No decorrer do ano, a WEG respon-
deu positivamente ao apelo dos Bombei-
ros Voluntérios de Santo Tirso, efetuando
um donativo que permitiu auxiliar na
reparacdo da sua auto-escada, e con-
sequentemente, na melhoria da capa-
cidade de resposta técnica para toda a
comunidade.

O ano terminou com mais 2 donati-
vos: a Acreditar, que permitiu patrocinar a
estadia de uma familia na Casa Acreditar
Porto durante um més e a AFPAD - As-
sociacdo Famalicense de Prevencdo e
Apoio a Deficiéncia, utilizado para a aqui-
sicdo de materiais de trabalho no desen-
volvimento cognitivo e motor.

A responsabilidade social e a susten-
tabilidade fazem parte da cultura WEG,
sendo algo que a Empresa entende, res-
peita, procura e promove junto dos seus
Colaboradores, desde a sua fundacao. ¢

No decorrer do ano, a WEG
respondeu positivamente ao
apelo dos Bombeiros Voluntarios
de Santo Tirso, efetuando um
donativo que permitiu auxiliar na
reparacao da sua auto-escada, e
consequentemente, na melhoria
da capacidade de resposta
técnica para toda a comunidade.
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CARLO GAVAZZI

Ethen ‘et/IP i%%%%?

Relés de estado sélido que maximizam a eficiéncia de
producdo e reduzem custos de paragem

NRG, Relés de estado ® Redugdo dos tempos de paragem * Tempo de diagnéstico reduzido

solido com interface de ndo previstos através da facil identificagéo de

comunicacao EtherNet/IP ® Solucae de menitorizacdo de custo falhas

ou PROFINET reduzido devido a simplicidade de * Acesso de dados remotamente em
instalacae, flexibilidade, economia tempo real

de espago e redugdo de recursos
necessdrios do PLC

CARLO GAVAZZI UNIP. LDA

Rua dos Jerénimos, 38B 1400-212 lisboa-Tel.213 617 060

carlogavazzi@carlogavazzi.pt  www.gavazziautomation.com
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Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel: 4351214459191

-Fax:+351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmullerpt

Router de acesso remoto
u-link da Weidmiiller

A manutencao remota de maquinas e instalacdes costuma ser
complexa e demorada. Além disso, hd também a procura por

uma ligacao funcional, direcionada e protegida aos sistemas de Tl
associados. Para muitos utilizadores, esses dois problemas tornam a
conexao de fabricas ao redor do mundo um grande obstaculo.

-

i

O u-link garante um acesso rapido e
seguro as maquinas e instalacoes, ao
mesmo tempo que permite uma gestao
eficiente das instalacbes de producéo,
clientes utilizadores, direitos de aces-
so ou versdes de firmware. As intuitivas
interfaces u-link sdo rapidas e faceis de
configurar, sem necessidade de conheci-
mento especializado e adaptaveis a pro-
cessos especificos. Os servidores protegi-
dos na Europa também fornecem uma
plataforma online que garante a confor-
midade entre os diferentes sistemas de Tl
ao realizar manutencdo remota.

SERVICO DE ACESSO REMOTO
U-LINK

O u-link é uma excelente base para a
montagem segura e econémica, mesmo
em topologias de manutenc¢do remota
abrangentes. A sua estrutura clara permi-
te gerir varias fabricas e utilizadores.

VANTAGENS
Operagdo intuitiva e administracéo
de conta independente.

- Integridade gragas a um servidor ex-

clusivo e instancia de bases de dados
por conta.

- Painel simplificado para solucéo de
problemas.

- Inicializagdo remota do tunel VPN do
PC de servico.

- Transparéncia total gragas ao registo
de conexdes.

- Seguranca de acordo com recomen-
dagao do Escritério Federal Aleméo
de Seguranca da Informacéo.

MANUTENCAO SIMPLES E SEGURA
DAS INSTALACOES

O router de acesso remoto u-link da
Weidmuller é a solucdo de manuten-
¢do remota perfeita para empresas de
construgdo de maquinas e operadores
de instalacoes fabris. Ele possibilita que
mantenha o sistema muito produtivo,
mesmo sem ter nenhum conhecimento
profundo de TI. Rapido, seguro e simples.
Como parceiros oficiais de automagao da
Weidmuller, a TLA tem o conhecimento
técnico para auxiliar os clientes na imple-
mentacao e especificacdo do sistema de
acesso remoto certo para as suas neces-
sidades de automacao.

REDUZA O TEMPO

DE INATIVIDADE DA MAQUINA
COM O ACESSO REMOTO

As fabricas de producdo e as principais
maquinas podem trabalhar de forma fia-
vel por semanas e meses sem problemas,
mas, de repente, ocorre um erro que leva
a paralisacdo da maquina. Sem equipa
de servico no local, o tempo passa antes
de examinar e solicitar pecas de reposi-
¢do. Tudo isto leva a reducdo da produ-
tividade e perda de competitividade e
produtividade.

O u-link oferece a solucdo perfeita,
facil de operar, facil de instalar e facil de
configurar. O sistema industrial de acesso
remoto fornece uma rede privada virtual
baseada na cloud segura e criptografada,
que integra um numero ilimitado de fa-
bricas em todo o mundo.

SO SAO NECESSARIOS
3 ELEMENTOS
O PC de servico, o servidor em nuvem e
um router industrial.

A VPN é instalada no computador
da equipa de servico, o que cria uma li-
gacado segura com o servidor na cloud. A
partir daqui é criado um canal VPN para
o router industrial da fabrica. O acesso s6
é permitido quando o pessoal de servico
tem o acesso do pessoal da fabrica para
concluir as tarefas de manutencao.

ROUTER DE SEGURANCA

INDUSTRIAL

O router Ethernet industrial da Weidmdil-

ler garante que diferentes redes intero-

perem em unissono e com seguranca de
alto nivel.

Este produto tem como principais
caracteristicas:

- Router de seguranca industrial de
alto desempenho com firewall inte-
grado;

- Separacdo de redes, por exemplo
para escritério e nivel de producéao;

- Conexdo de internet celular via 4G LTE;

« Acesso remoto seguro com VPN. *
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ROBOTICA INDUSTRIAL -
INDUSTRIA 4.0

Numa altura em que os sistemas auto-
maticos, os sistemas inteligentes, a Inteli-
géncia Artificial e os robots sao elementos
do nosso dia a dia e ameacam fazer uma
transformagdo radical na forma como vi-
vemos e trabalhamos, faz sentido estudar
os fundamentos de uma das dreas mais
importantes nos desenvolvimentos que
permitiram a quarta revolucao industrial:
a Robdtica Industrial. Esta obra foi pre-
parada para ser um guia detalhado para
uma disciplina de Robdtica Industrial ao
nivel do terceiro ou do quarto anos de um
Curso superior, universitario ou politécni-
co, de Engenharia Mecanica, Industrial, de
Producao, Eletrotécnica, entre outros.

INTRODUCAO A ROBOTICA

Este serd o século da robdtica: enquan-
to os pregos dos computadores caem a
cada dia, assiste-se a um forte avanco
da tecnologia sem fio e de sensores
que possibilitam a corpos robodticos
imitarem formas bioldgicas. Robots cada
vez mais sofisticados, com cérebros ele-
tronicos complexos, capazes de se co-
municar entre si e de reagir em tempo
real irdo proliferar no século XXI. O livro
descortina o universo da robdtica, no
qual a autora parte dos conceitos mais
basicos para conduzir o leitor as mais
novas e sofisticadas aplicacdes na érea,
enfatizando o conhecimento necessa-
rio para criar robots de comportamento
auténomo e inteligente.

ROBOTICA: CONTROLO

DE ROBOTS MANIPULADORES
Trata-se de um livro didatico para cur-
sos de robotica, mecatronica, eletrénica,
engenharia de sistemas e engenharia
industrial.

Apresenta os fundamentos da ro-
bética, modelagem e controlo de robot
manipulador e tépicos selecionados de
controle de forca/impedancia, robdtica
movel, robdtica industrial e Inteligéncia
Artificial.
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ALGORITMIA, PROGRAMACAO
E ROBOTICA - COM A TI-NSPIRE
CXI-T

Com a preocupagdao de promover uma
efetiva interacdo entre varias areas do
saber, esta obra é uma ferramenta de
exceléncia para o desenvolvimento de
projetos de autonomia e flexibilidade
curricular, permitindo a andlise e a reso-
lucdo de problemas, dentro e fora da sala
de aula, e contribuindo de forma signifi-
cativa para a aquisicdo de competéncias
essenciais aos alunos do século XX, abor-
dando nogoes basicas de programacao
com aTI-Nspire CX II-T, programagao com
o Tl-Innovator Hub e com o Tnnovator
Rover, e adicdo de sensores ao Tl-innova-
tor através do Tl-SensorLink

AUTOMACAO E CONTROLO
INDUSTRIAL - INDUSTRIA 4.0
Este livro, que complementa e alarga
um outro, do mesmo autor, que se de-
dica especificamente a temaética da ro-
bética industrial, foi preparado para ser
um guia detalhado para uma disciplina
de Automacao e Controlo Industrial ao
nivel do 3.2 ou do 4.° anos de um curso
superior, universitdrio ou politécnico,
de Engenharia Mecanica, Industrial, de
Producao, Eletrotécnica, entre outros.
Estd também particularmente adap-
tado para profissionais da indUstria da
automacao e controlo industrial, como
os integradores de sistema, incluindo
utilizadores finais.

ARDUINO: APLICACIONES

EN ROBOTICA, MECATRONICA
E INGENIERIAS

Na primeira parte desta obra é feita
uma apresentacao completa do siste-
ma Arduino, que inclui a instalacéo e
configuragéo do sistema, bem como a
descricao da plataforma eletrénica do
mesmo. Na segunda parte, as bibliote-
cas e funcdes do Arduino sao descritas
e a linguagem C especifica para este
sistema é apresentada.

www.booki.pt

A SUA LIVRARIA TECNICA!

bibLiografia

robéticd "
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Unidade de acionamento
MOVIGEAR® classic

da SEW-EURODRIVE
SEW-EURODRIVE Portugal

Tel: 4351231209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

A unidade de acionamento MOVIGEAR®
classic da SEW-EURODRIVE oferece mui-
tas vantagens. Combina motor e redutor
numa unica unidade e pode ser combina-
do de forma inteligente com um conversor

de frequéncia descentralizado, préximo do
motor, ou instalado no quadro elétrico.

A partir deste momento o aciona-
mento MOVIGEAR® classic também estd
disponivel com o novo design para areas
humidas e, portanto, é perfeitamente
adequado para aplicagdes em areas com
limpeza regular e dreas sensiveis, como
na indUstria alimentar e bebidas. Gostaria
de saber mais? Consulte a SEW-EURO-
DRIVE através do endereco de email info-
sew@sew-eurodrive.pt

Novas unidades de climatizacao
para exterior Blue e + da Rittal
Rittal Portugal

Tel: +351 256 780 210 - Fax: +351 256 780 219

info@rittal.pt - www.rittal.pt

Com a sua nova unidade de climatizacdo
de parede Blue e + outdoor, a Rittal esta
a preparar a sua série altamente eficien-
te de unidades de climatizagao prontas
para uso ao ar livre. Junto com a econo-
mia média de energia de 75%, as novas
unidades também apresentam um arma-
rio protegido contra vandalismo e ofere-
ce uma categoria de alta protecdo. Isto
garante uma operacao segura, mesmo
nas condicdes mais adversas. Junto com
a série Rittal Toptec de armdrios externos,
formam um sistema modular inteligente

e perfeitamente coordenado que simpli-
fica qualquer configuracao.

As novas unidades de climatizacao,
de instalacdo nas laterais dos armarios,
Blue e + outdoor sé&o a solucéo ideal em
condicdes ambientais adversas. Um re-
vestimento resistente a UV, as categorias
de alta protecao IP56 ou NEMA 4 /3R / 12
e uma ampla faixa de temperatura de
-30°C a +60°C ajudam a garantir uma
operagdo segura e maior durabilidade
em aplicacdes externas.

A tecnologia Blue e + das unidades
de climatizacdo - com tubo de calor inte-
grado - garante um alto nivel de eficién-
cia energética. Em comparagao com as
solucdes de climatizacdo convencionais,
pode-se obter uma economia média de
energia de 75%. A pegada de CO, tam-
bém é muito menor. Além disso, a dispo-
nibilidade de unidades de climatizacdo
Blue e + estd a estabeler novos padrées.
A conexao por meio de uma interface loT
permite monitorizagcdo remota e confor-
tavel, o que é especialmente interessante
para monitorizar sistemas distribuidos
em grande escala.

Junto com os armarios externos Rittal
Toptec, as novas unidades de climatizacdo
formam um sistema modular inteligente
no qual o armario e a unidade de clima-
tizacdo sao perfeitamente coordenados.

Prensa de fixacao para iniciantes
em automacao

SCHUNK Intec, S.L.U.

Tel: +34 937 556 020 - Fax: +34 937 908 692

info@es.schunk.com - www.es.schunk.com

A tendéncia para o carregamento au-
tomatizado de méquinas-ferramenta
também estd a afetar os dispositivos de
fixagdo: em particular, iniciantes em auto-
macao e profissionais preocupados com
0s custos estdo a procurar componentes
acessiveis e eficientes para automacao
de processos. Gragas ao seu programa
de automacao “lean”e a linha Plug & Work
para cobots, a SCHUNK oferece solucées
acessiveis para 0 manuseamento de pe-
cas. A empresa estd agora a adicionar
uma prensa de baixa manutencao a sua

linha de sistemas de fixagdo de pecas es-
tacionarias como o primeiro passo para a
automacao.

A prensa pneumatica SCHUNK TAN-
DEM PGS3-LH 100 pode ser montada
diretamente por meio de uma flange in-
tegrada em mesas de maquinas, cabecas
divisorias ou estacdes de fixagao VERO-S
NSL3 150 de centros de maquinagem.
Possui um design extremamente com-
pacto. A sua forma quadrada garante a
melhor acessibilidade e permite um cur-
so consideravel de 6 mm por mandibu-
la. Com uma forca de aperto de 4.500 N
e uma repetibilidade de 0,02 mm, a pren-
sa TANDEM PGS3 de baixa manutencao
da SCHUNK é particularmente adequada
para aplicagdes basicas na maquinagem
de plasticos e aluminio. As suas caracte-
risticas especiais de qualidade incluem
design repelente de cavacos, componen-
tes com superficie tratada no fluxo de
forca e guias de pincas longas e basicas,
que evitam que as pingas ceguem sob
carga. A prensa pode ser equipada com
todas as pincas cruzadas padrdo (KTR,
KTR-H) da linha de m pincas de fixacdo
da SCHUNK. Gragas as conexdes pneu-
maticas na lateral e os rasgos de chaveta
embutidos na parte inferior, a prensa esta
pronta para ser instalada imediatamente
em qualquer ferramenta mecanica.

Novos cabos chainflex 10-Link
asseguram uma comunicacao fidvel
mesmo com tor¢ao

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

¥ /company/igus-portugal

Ei/IgusPortugal

A tecnologia I0-Link permite que os utili-
zadores comuniquem de forma rapida e
facil com sensores e atuadores. Os cabos

de 10-Link devem suportar elevada ten-
sao em calhas articuladas e torcdo nos
robots. Aigus desenvolveu 2 novos cabos
para este propdsito. Eles convenceram
com uma duracdo de vida testada de 22
milhées de ciclos no teste n.2 4869. Séo,




ao mesmo tempo, 32% mais econdémicos do que as outras
solucdes atualmente disponiveis no mercado.

Os dois novos cabos INI da série CF77.UL.D foram pro-
jetados tanto para as mais elevadas exigéncias em calhas
articuladas, como para a utilizagdo com tor¢do em +/-180
graus/m. Estdo disponiveis com revestimento exterior em
cinzento para aplicacdo geral e com revestimento exterior
amarelo para fungdes de seguranca. Os cabos tém um fator
de curvatura de 6,8xd e sao, por isso, também adequados
para pequenos espacos de instalacao.

As inovacdes chainflex deram provas da sua longa dura-
¢do de vida no laboratério de testes da empresa com 3800
metros quadrados. Suportaram 22 milhées de ciclos com
um raio de curvatura de 6.4 xd no teste 4869. Todos 0s ca-
bos chainflex estao disponiveis sem custos de corte direta-
mente a partir de stock. Além disso, a igus também oferece
0s novos cabos ja montados com conectores M12, M8 ou
M5 como readycable e totalmente testados. Os cabos 10-
-Link e outras inovagdes do outono séo apresentados pela
igus no seu stand digital.

Novo médulo de seguranca de velocidade nula
sem sensores adicionais

Schmersal Ibérica, S.L.

Tel.: +351 308 800 933

info-pt@schmersal.com - www.schmersal.pt

Se for previsivel que numa méquina ou instalagdo se conti-
nuem a verificar movimentos perigosos em vazio depois de
ter sido desligada (inércia), uma combinagao de interrupto-
res de blogueio (na protecdo moével de seguranca ou porta)
e controlador de paragem (no armario elétrico) garantem a
segurancga necessaria. Com o SSW303HV o grupo Schmersal
apresenta um novo controlador de paragem (velocidade
nula) sem sensor, que oferece melhorias significativas em
comparagao com os modelos anteriores das séries AZR e
FWS. Um objetivo importante durante o seu desenvolvi-
mento foi a possibilidade de aplicacdo universal do novo
controlador de paragem, pelo que é capaz de substituir um
total de 14 variantes da linha de produtos atual. Isto é possi-
vel, entre outros, pela utilizagdo de uma fonte de alimenta-
¢do de ampla faixa para todas as tensoes de servico comuns
(corrente continua e alternada) de 24 VDC/24 VAC até 230
VAC. O aumento da faixa de temperatura de -25 a +55 °C
amplia ainda mais as dreas de aplicacao.

Outra vantagem é o seu design compacto: O SSW303HV
necessita apenas de 45 mm de largura no armario de elé-
trico. Os terminais encaixaveis e codificados criam as con-
dicbes necessérias para uma instalacéo rapida e sem erros.
Um contacto de sinal adicional fornece informacées sobre
o estado de erro do modulo.

= Fuiji Electric

FRENIC-Ace

Solucao de
bombagem
atraves de
energia
solar

AUTOMACGAO
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Como o controlador de paragem
funciona sem sensores adicionais, o fabri-
cante da maquina nédo precisa intervir no
"hardware” do equipamento. O mdédulo
de seguranca é conectado diretamente a
um motor trifdsico e mede diretamente a
frequéncia da tensao induzida - com ten-
sdes nominais do motor de até 690 V. Os
contactos de seguranca para a libertagdo
de um dispositivo de bloqueio fecham
quando o motor estiver parado.

Bornes e conectores de encaixe
para placas de circuitos impressos
operaveis com alavanca

Phoenix Contact, S.A.

Tel:+351219 112760 - Fax: +351 219 112 769

www.phoenixcontact.pt
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A Phoenix Contact traz uma nova como-
didade a ligagdo de condutores. Os bor-
nes e conectores de encaixe para placas
de circuitos impressos das séries univer-
sais LPT e LPC conjugam a facilidade de
utilizacdo do acionamento por alavan-
ca com a ligagao fidvel por mola push-
-in. Liga assim condutores com seccoes
transversais de até 25 mm?’ da forma mais
répida e intuitiva de sempre.

Schneider Electric lanca

os inovadores variadores

de velocidade Altivar

Machine ATV340

Schneider Electric Portugal

Tel. +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com -

www.se.com/pt

A Schneider Electric amplia a sua gama
de variadores de velocidade Altivar™.
Concebido para enfrentar os desafios
da Industria 4.0, o novo Altivar Machine
ATV340 combina uma instalacdo otimi-
zada e controlo de aplicacdes de Ultima

geragdo com capacidades de automacéo
avancadas, sendo também muito facil de
integrar.

Devido as suas caracteristicas, o va-
riador Altivar Machine ATV340 da Schnei-
der Electric permite que os fabricantes
de mdquinas oferecam equipamentos
de qualidade superior aos seus clientes,
reduzindo ao mesmo tempo 0s custos e
os tempos de fabrico.

O novo variador de velocidade Alti-
var Machine ATV340 foi concebido para
aplicacbes que requerem um controlo
dindmico muito rapido, proporcionando
flexibilidade durante o manuseamento
de praticamente qualquer tipo de motor
(assincrono, sincrono, de relutancia), quer
seja de circuito aberto ou fechado. Além
disso, combina um tempo de reacdo de
aplicacdo mais rdpido com conectivi-
dade Ethernet (nativa com modelo de
porta dupla RJ45), assim maximizando o
rendimento das maquinas.

E adequado para multiplos setores in-
dustriais de OEM e para aplicacdes como
embalagem, manuseamento e transfor-
macao de materiais, bem como elevacao.

Variadores de frequéncia

de 0,25 a 160 kW

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel:+351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

Com a familia de variadores de frequén-
cia NORDAC, a NORD abrange um amplo
leque de servigos. Incluem-se aqui novos

variadores para armarios de controlo e
variadores de frequéncia descentraliza-
dos, que se tém revelado particularmen-
te adequados para intralogistica. Gragas
as suas vantagens praticas, a tecnologia
de acionamento descentralizada, com
variadores de frequéncia instalados junto
ao motor ou diretamente no motorre-
dutor, séo ideais ndo so para tecnologias
de transporte e intralogistica. Outras in-
dustrias com sistemas de larga escala e
muitos motores de acionamento estao
cada vez mais a utilizar variadores de fre-
quéncia descentralizados que permitem
uma instalacdo econdémica fora dos ar-
marios de controlo. ANORD DRIVESYSTE-

MS e a gama NORDAC combinam todo
o espectro de variadores de frequéncia
modernos.

O robusto variador de frequéncia
NORDAC BASE foi desenvolvido para ser
uma variante econdmica para solucdes
de acionamento descentralizadas sim-
ples, como em centros de distribuicdo
de encomendas e centros de logistica. O
NORDAC FLEX oferece maior amplitude
funcional e pode ser personalizado de
forma flexivel para qualquer aplicacdo
através de funcdes dimensiondveis. O
Sistema de Distribuicdo de Campo (FDS)
NORDAC LINK eleva a amplitude funcio-
nal e as opgdes da interface a um novo
nivel. A NORD DRIVESYSTEMS comercia-
liza ainda os versateis e comprovados
variadores de frequéncia NORDAC PRO
SK 500E para instalacdo em armarios de
controlo em 11 tamanhos e para potén-
cias de 0,25 a 160 kW. Com a gama de
produtos NORDAC PRO SK 500P, a NORD
lancou uma nova geracao de variadores
de frequéncia. A gama apresenta niveis
maximos de funcionalidade, conectivida-
de e modularidade.

As vantagens e recursos da lixadora
OnRobot

Growskills Robotics

Tel: +351 229 958 155

geral@growskills.pt - www.growskills.pt

A Lixadora OnRobot Sander sem neces-
sidade de ar comprimido, vem com tudo
que precisa para comecar de imediato
a trabalhar. Trata-se de uma ferramenta
de lixagem plug-and-play, com uma va-
riedade de discos standard de lixagem
e polimento, software de facil utilizacdo,
permite opcionalmente a troca de lixa
automatica, e possui sensor de binario/
forca. E uma ferramenta flexivel para uma
grande gama de geometrias de pecas e
materiais, permite obter maior consistén-
cia, maior qualidade de acabamento e
menor taxa de defeito.

O equipamento permite facil e rapi-
damente a programacao de tarefas de li-
xagem usando robots colaborativos, atra-
vés da sua interface intuitiva, incorporada




no painel de controlo do robot e de um botdo manual na
ferramenta para “guardar posicao”.

O software incluido permite diferentes opcdes de
criagcdo de trajetdrias (movimentagdo manual, pontos ou
formas pré-definidas) e permite aos utilizadores ajustar a
velocidade de rotacéo e a forca a exercer sobre a peca, oti-
mizando o tempo de ciclo e a consisténcia do produto final.

Todas as funcionalidades avancadas da lixadora OnRo-
bot sdo suportadas nos robots colaborativos da Universal
Robots. Poderd obter mais informacoes através do distribui-
dor Growskills Robotics.

Novo medidor de energia com entrada universal
PROSISTAV - Projectos e Sistemas de Automacao, Lda.
Tel:+ 351234397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

A familia de medidores de energia foi renovada com um
novo modelo trifasico, com fonte de alimentacdo auxiliar
230V, entrada analdgica universal e funcées de registador
de dados (amostragem de até 1s) para registo de harmoni-
cos até & 55.2 ordem com calculo THD.

O R203 inclui 2 portas Ethernet e facilita a cablagem e
ligagdes em cadeia. O servidor integrado oferece configura-
cdo rapida, diagnostico, leitura em tempo real dos principais
parametros e configuragdes de todas as fun¢des para ad-
quirir, efetuar download e exportar dados e eventos.

Conta com entrada universal (monofésico, trifasico, TA,
TA com mV, Rogowski), Ethernet dupla (switch daisy-chain
com funcao de bypass em caso de falha), Datalogger (da-
dos/eventos, até 55th harmonic &THD) e fator de forma
(gama R, apenas 32 mm de profundidade).

Redutores Industriais Séries X e P: prazo de entrega
de 5 dias uteis

SEW-EURODRIVE Portugal

Tel: +351 231 209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

O seu stock de unidades sobressalentes agora é na SEW-
-EURODRIVE! Em vez de esperar semanas por uma unidade
de substituicao, agora os redutores industriais das Séries X
ou P sdo produzidos em apenas 5 dias Uteis.
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SOLUCOES DE VANGUARDA

Robo antropomorfico
Aumenta a produtividade,
diminui tempos de ciclo

“Robotica

0 RV-8CRL da Mitsubishi Electric apresenta um design
minimalista e compacto, sendo solugdo adequada para
integracdo em células robotizadas. O seu elevado fator
de protecdo IPE5 possibilita a instalacdo em ambientes
com elevado grau de poeiras e aspersao de liquidos.

o TR

Changes for the Better

ffonseca.com/mitsubishi-electric
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Em casos de emergéncia, a SEW con-
segue reduzir ainda mais o prazo para
apenas 1 dia util de producdo. A SEW
supera mais este desafio e ja enviaram o
primeiro redutor industrial urgente com
prazo de producédo de 1 dia.

Utiliza redutores industriais na sua
empresa? Quer saber mais sobre o0s pra-
70s de entrega das Séries X e P? Contacte
a SEW-EURODRIVE através do email info-
sew@sew-eurodrive.pt

WEG fornece 241 transformadores
para Aeroporto do México

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG vai fornecer 49 transformadores
a seco de 300 a 3150 kVA, 168 Transfor-
madores Pedestais de 30 a 2500 kVA, 21
transformadores a seco em verniz dielé-
trico de 30 a 300kVA e 3 transformadores
de poténcia de 60 MVA - 230 kV, para o
Aeroporto Internacional General Felipe
Angeles, no México.

Os equipamentos WEG fardo parte
do projeto de construgao do Aeroporto
Internacional General Felipe Angeles,
que tem como objetivo reduzir a alta
saturacdo do Aeroporto Internacional
da Cidade do México. Estima-se que o
empreendimento entrard em operagao
parcial no primeiro trimestre de 2021
e quando estiver finalizado atenderd a
uma procura de 20 milhdes de passagei-
ros por ano.

Os transformadores foram fabricados
na fabrica da WEG no México e projeta-
dos para uma altitude de operacdo de
2500 metros.

"Os nossos equipamentos sdo uma
referéncia de qualidade, alto desempenho
e confian¢a da nossa marca no mercado.
Garantimos ao Governo do México, a se-
guranga e o suporte técnico, assim como a
flexibilidade nos prazos de entrega’, explica
Carlos Diether Prinz, Diretor Superinten-
dente da WEG T&D.

Os transformadores de poténcia
WEG séo projetados para garantir uma

alta performance nas mais diversas apli-
cacoes e segmentos de mercado, aten-
dendo as necessidades especificas das
empresas. Além disso, a verticalizagdo
dos processos fabris (fabricacao propria
do verniz eletroisolante, condutores elé-
tricos, tanques, kits isolantes, tintas, entre
outros) € uma caracterfstica marcante e
diferencial da WEG, que permite um am-
plo controlo de qualidade nas diversas
etapas de producao, bem como a flexibi-
lidade em prazos de entrega.

Biblioteca DOLD Emergency Stop
eBUILD agora disponivel para
clientes EPLAN

M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel. +351 229 351 336

info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

E. Dold & Séhne GmbH & Co. KG é uma

empresa familiar de média dimenséo
que opera internacionalmente. Desen-
volve, fabrica e vende componentes de
alta qualidade juntamente com solucgdes
completas na drea da automacao segura
para instalagdes e construgcao de maqui-
nas em todo o mundo.

ADOLD conseguiu passar por um de-
senvolvimento continuo: desde cimentar
o caminho como pioneira em tecnologia
de relés até ser a representante lider da
indUstria em seguranca funcional, segu-
ranca elétrica e tecnologia de aciona-
mento na Europa. Os produtos DOLD sdo
utilizados com sucesso sempre que pes-
s0as, maquinas ou equipamentos tém de
ser protegidos de danos e sempre que
a produtividade requer melhorias. Por
exemplo, 0s sensores que garantem o
bloqueio do sistema, tais como monito-
res de paragem e velocidade e sistemas
de emergéncia controlados por radio as-
seguram a desativacdo rapida e fidvel das
instalacdes durante situagdes perigosas
para praticamente qualquer industria.

O interrutor de seguranca e os sis-
temas de encravamento com bloqueio
de chave permitem a protecao sem fios

das portas de seguranca. Solugdes inova-
doras de monitorizacdo, tais como mo-
nitores de isolamento, asseguram uma
elevada disponibilidade e garantem a
protecdo elétrica das instalagcdes.

Os modulos de paragem de emer-
géncia da DOLD cumprem todos os
critérios até ao Performance Level e /
categoria 4 de acordo com a DIN EN
ISO 13849 e asseguram que, em caso de
perigo, todos 0s movimentos perigosos
efetuados por maquinas e sistemas séo
interrompidos e/ou que a energia é de-
sativada. Isto protege de forma fidvel as
pessoas e as maquinas. Os médulos com-
pactos podem ser integrados de forma a
poupar espago no armario de controlo e
sao faceis de ligar, gracas a simples cabla-
gem. Os terminais amoviveis permitem a
rapida substituicado de dispositivos.

F.Fonseca apresenta robot
antropomorfico RV-8CRL

da Mitsubishi Electric

F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

[Ei /FFonseca.SA Solucoes.deVanguarda

Aumente a sua produtividade diminuin-
do tempos de ciclo e aumentando a pre-
cisdo das suas aplicagoes.

No sentido de complementar a sua
gama, a Mitsubishi Electric tem trabalha-

do nestes Ultimos anos no desenvolvi-
mento de robots de gama compacta. De
modo a fornecer uma solu¢édo mais eco-
némica que as séries standard, criando a
sua derivacdo da série FR para CR, foram
lancados 2 novos tamanhos na versao
Scara (RH) e agora surge o novo RV-8CRL,
mantendo todos os padrbes de qualida-
de que conhecemos.

O RV-8CRL apresenta-nos um design
suave, minimalista e bastante compac-
to, tornando-se uma solucdo adequada
para integragdo em células robotizadas.
Com uma capacidade de carga maxima
de 8 kg, a integragao de uma estrutura
do braco bastante mais leve e a utiliza-
cdo dos mais recentes servomotores da




familia HK da Mitsubishi Electric, extremamente compactos
e simples, foi possivel reduzir significativamente o peso total
deste robot. Este equipamento, devido ao seu elevado fa-
tor de protecdo IP65 é possivel ser instalado em ambientes
onde se encontre presente um elevado grau de poeiras e
aspersao de liquidos.

Mais detalhes em www.ffonseca.com/rv-8crl.

Kolver: novo software para unidades
de controlo NATO

FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.
Tel:+351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

A Unidade de Controlo EDU 2AE/TOP/NT/TA é um sistema
inovador da KOLVER para controlar o torque de qualquer
aparafusadora elétrica NATO/TA. As versdes de firmware
mais recentes sao: placa do motor - 3.01 / Placa I/0 - 2.03.

A Unidade de Controlo EDU 2AE/TOP/NT/TA oferece to-
das as vantagens das ferramentas elétricas de controlo por
torque de precisdo com software EDU EXPAND e uma uni-
dade flash USB de 8 Gb que permite guardar diretamente os
resultados de cada operagao de aparafusamento. Também
¢é possivel carregar via drive USB todos os parametros/pro-
gramas previamente configurados em "EDU EXPAND".

Acti9 Active homenageado nos Innovation Awards
da CES 2021

Schneider Electric Portugal

Tel: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101

pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com - www.se.com/pt

A Schneider Electric tem o prazer de anunciar que o Acti9
Active, parte do seu novo ecossistema Wiser Energy Center
langado ontem na CES, foi indicado como CES® 2021 Inno-
vation Awards Honoree. O Acti9 Active reforca o compro-
misso da Schneider Electric com tornar as casas mais resi-
lientes, fazendo com que o processo de seguranca passe de
reativo a totalmente proativo.

O Acti9 Active cria casas mais seguras a0 monitorizar
proativamente e alertar os residentes para falhas elétricas,
incluindo riscos de incéndio, choques elétricos, danos nos
equipamentos e sobretensdes elétricas frequentes, o que é
facilitado pela sua conectividade integrada nativa. Com uma
ampla gama de caracteristicas de protecao e conectividade,
o Acti9 Active é um produto disruptivo e adequado para
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casas, bem como para qualquer edificio
de pequena, média ou grande dimenséo,
garantindo protecao contra sobrecargas
elétricas, sobretensdes, curto-circuitos,
fugas de corrente e descargas elétricas.

Podemos utilizar um relégio inteli-
gente para verificar o nosso batimento
cardfaco e outros indicadores de saude;
da mesma forma, o Acti9 Active permite-
-nos monitorizar a saude elétrica das ca-
sas (ou edificios) e alerta-nos para qual-
quer potencial falha. A capacidade de
prevenir incidentes com base no histori-
co de dados e tendéncias confere tempo
aos proprietarios para que ponham em
prética planos para os retificar antes que
realmente ocorram.

NRG: relés estaticos com interface
Profinet e EthetNet/IPTM

Carlo Gavazzi Unipessoal, Lda.

Tel:+351 213617 060 - Fax: +351 213 621 373
carlogavazzi@carlogavazzi.pt
www.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT/

3 /company/carlogavazzipt/

A Carlo Gavazzi Automation, alargou a
sua oferta na gama de relés de estado s6-
lido NRG, com comando e monitorizagao
integrada, agora disponiveis também
com comunicacgéo Profinet e EtherNet/
IPTM. A plataforma NRG permite o co-
mando (comutacéo) e a leitura de diver-
sas variaveis. Esta plataforma é constitui-
da por uma unidade de controlo (NRGC)
e por relés de estado sélido RG.CM.N.

No que respeita a comutagao dos
relés, é possivel configurar o modo de
comutagao (saida ON/OFF ou em % da
poténcia — “burst”; ciclo completo dis-
tribuido ou avancado) até 32 relés via
interface de comunicacdo NRG. Quanto
a monitorizacao o sistema NRG dé infor-
macao de falta de tenséo, falha e variacao
de carga, curto-circuito, temperatura e
desvio de limites pré-definidos.

Em relacdo as varidveis é possivel ler
a corrente, tenséo, frequéncia, poténcia,
energia, horas de funcionamento e de
carga. Deste modo a série NRG com mo-
nitorizacéo, e agora controlo, em tempo
real permite a prevencéo de paragens de

maquina durante a producédo e possibi-
lita uma rapida resolugao de problemas.
Estes novos equipamentos prepara-
dos para a Industria 4.0, permitem a Car-
lo Gavazzi reforcar a sua posicdo como
fornecedor de equipamentos e solugdes
inovadores para a automacao industrial.

Novos robots M-20iD/35 e ARC
Mate 120iD/35 da FANUC

FANUC Iberia S.L.U. - Sucursal em Portugal
Tel:+351 221 208 400

info@fanuc.pt - www.fanuc.pt

A FANUC ampliou a sua extensa gama de
modelos com dois novos robots: o robot

de manipulagao M-20iD/35 e a sua ver-
sao de soldadura ARC Mate 120iD/35.
Estes novos robots combinam uma alta
capacidade de carga e uma gestdo/en-
caminhamento de cabos totalmente in-
tegrada através do braco e punho ocos.
Ambos séo controlados pelo controlador
R-30iB Plus.

Os novos modelos M-20iD/35 e ARC
Mate 120iD/35 tém uma capacidade
de carga de até 35 kg e um alcance de
1.831 mm. Ambos apresentam uma nova
unidade de tracdo, o que resulta numa
maior capacidade para lidar com cargas
mais pesadas e com inércias significativa-
mente mais elevadas, mantendo ao mes-
mo tempo uma elevada repetibilidade
de até £ 0,03 mm.

O M-20iD/35 ¢é a solugéo ideal para
tarefas de carga e descarga e manipu-
lacdo de pecas. O design do punho oco
facilita a instalacdo de equipamentos
adicionais e permite que o robot seja uti-
lizado em espacos reduzidos e compac-
tos de forma eficaz, reduzindo o desgas-
te dos cabos. Devido a classificacdo de
protecao IP67 para o eixo do braco e do
punho, também é adequado para aplica-
¢bes em condicdes ambientais adversas,
tais como lixar e rebarbar.

O aumento da capacidade de car-
ga util do robot de soldadura ARC Mate
120iD/35, novo robot da série ARC Mate
120iD, torna-o adequado para aplicagdes
de soldadura nas quais é necessario mais

equipamento além de uma tocha de sol-
dadura padréo. No ARC Mate 120iD/35
0s eixos do punho também estdo equi-
pados com protecdo IP67, o robot estd
bem protegido contra salpicos ou poei-
ras e é a solucao ideal para aplicagcdes de
soldadura ou de corte.

Bernstein: elementos fixos

e estagoes de trabalho rigidas estao
a tornar-se uma coisa do passado
Alpha Engenharia

Tel: +351 220 136 963 - Tim.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

Ei/AlphaEngenhariaPortugal/

_—

O fabricante Bernstein estd sempre a
procurar desenvolver produtos de ele-
vada qualidade e com uma boa relacdo
de custo-beneficio. Assim, a Bernstein
desenvolveu o sistema de sustentagédo
CS 480 BfleX, que em comparagédo com
outros sistemas disponiveis no mercado,
tem um preco muito competitivo, pois
consiste num simples tubo de aco de
@48 mm e alguns componentes como:
o "Ergo.Slide" que permite o ajuste em
altura dos componentes individuais de
uma estagao de trabalho (como teclado,
rato e display); o "Flex.Base", uma solucdo
de pedestal para estacdes de trabalho
manobraveis.

Uma das vantagens do sistema de
sustentagao CS 480 BfleX, é que o cliente
pode construir um sistema personaliza-
do.Tudo o que precisa é de uma serra de
metal para cortar o tubo no comprimen-
to desejado — se necessério — e uma cha-
ve hexagonal para fixar os acoplamentos
e as juntas. Este sistema de sustentacao,
que pode ser montado no teto, na pare-
de ou no chao, responde as particulares
necessidades dos utilizadores que pre-
cisam de um posicionamento simples,
rapido e ergondémico.

Para mais informacdes consulte a
equipa comercial da Alpha Engenharia
ou visite o website em www.alphaenge-
nharia.pt/PR27.




Variador de frequéncia “F5.K - Safety Torque Off”
Assisdrive Il - Tecnologia Industrial, Lda.

Tel: +351 252371 318/9 - Fax: +351 252 371 320

TIm.: +351 916 897 695

geral@assisdrive.pt - www.assisdrive.pt

[COMBIVERT
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A KEB atualizou a gama F5 com a introdugdo do “F5.K - Sa-
fety Torque Off'. Aproveitando a comprovada fiabilidade das
partes de poténcia dos atuais F5, a KEB desenvolveu uma
nova carta de comando com a introducdo da funcionalida-
de de seguranca “STO" (duplo canal) de acordo com as Nor-
mas 1SO 13849-1, EN 62061, IEC 61800-5-2, SS1 (EN60204-1)
e SIL3 (IEC61508 e IEC62061).

Todos os atuais programas dos F5.C ou F5.A podem ser
descarregados no F5.K ndo havendo necessidade de desen-
volver novos softwares. Em relacdo aos acessorios dos F5,
estes sao perfeitamente compativeis com esta nova versao.

O F5.K vem posicionar-se entre as gamas F5.C/F5.A e a
nova gama da KEB, F6. A nivel de poténcias, o F5.K estd dis-
ponivel em: classe de 230V (1.5 kW a 15 kW); classe de 400V
(1.5 kW a 400 kw)

Mais informagdes em https://assisdrive.com/f5-k/.

Mandril impermeavel de mandibula 2+2
da SCHUNK

SCHUNK Intec, S.L.U.

Tel.: +34 937 556 020 - Fax: +34 937 908 692

info@es.schunk.com - www.es.schunk.com

Mandris de 4 pin¢as com deslocamento central séo usados
para fixar uma ampla gama de geometrias de pecas de for-
ma precisa e eficiente em centros de fresagem/torneamen-
to: formatos redondos e quadrados, retangulares ou ndo
geometricos.

A SCHUNK desenvolveu o mandril SCHUNK ROTA-M flex
2+2 de baixa para responder aos crescentes requisitos do
mercado. Devido ao mecanismo de compensagéo com pa-
tente pendente, atinge entre 5,1 mm e 10 mm por mandi-
bula, mais do que qualquer outro mandril de 4 mandibulas
no mercado. Isso aumenta a flexibilidade para os utilizado-
res em termos de geometrias das pegas de trabalho que po-
dem ser fixadas e a variedade de aplicagcdes possiveis.

As vedacbes especiais localizadas na guia evitam que o
lubrificante saia e perca gradativamente a forca de fixacao.
Isso garante uma operacao precisa do mandril, mesmo com
baixas forcas de fixacdo. Ao mesmo tempo, as vedacoes
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reddot award 2019
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O robot colaborativo ideal para garantir uma
seguranca acrescida aos operadores
em tarefas repetitivas.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

Alcance 1305 mm

Carga maxima 12 Kg

Grau de liberdade 6 eixos

Repetibilidade

+0,1Tmm
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protegem o corpo do mandril de lascas
e sujidade, aumenta a seguranca do pro-
cesso e os intervalos de manutencao sao
estendidos. Para aumentar a seguranca,
a fixacdo do SCHUNK ROTA-M flex 242
¢ auto-retentora e o estado da fixagcao é
indicado por pinos indicadores. Nos ta-
manhos de mandril padrdo 260 a 1200,
o mandril atinge cursos de mandibula de
9,5 mm a 17,8 mm e altas forcas de fixa-
cdo de 100 kN a 180 kN.

WEG cria plataforma virtual

de ensaios de motores

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Com um investimento continuo em ino-
vacdo e tecnologia, a WEG desenvolveu
uma plataforma virtual de ensaios de mo-
tores elétricos, que permite aos clientes
realizarem remotamente o acompanha-

mento dos testes nas fabricas da WEG.

O WEG Virtual Inspection é um en-
saio assistido, que ocorre em tempo
real e permite o acompanhamento dos
responsaveis, tanto na WEG como no
cliente, pela especificacéo do motor.
Durante o processo de ensaio, o cliente
pode acompanhar as imagens do motor
em teste e observar os valores medidos
durante a realizacdo dos ensaios, poden-
do também realizar questées e interagir
com o operador do sistema, da WEG.

Apds a inclusédo do cliente na plata-
forma desenvolvida pela WEG, este per-
manecera conectado ao WEG Virtual Ins-
pection, enquanto durarem 0s ensaios.
Assim que a inspecéo for confirmada, o
cliente poderd aceder a um URL e acom-
panhar a inspecdo, com recurso de audio
e chat, através de uma sala virtual, a que
apenas os contactos autorizados e cadas-
trados terdo acesso. Durante o processo,
o cliente poderd visualizar o monitor do
computador laboratorial, que recolhe os
valores medidos durante os ensaios e
poderd aceder a visualizacdo de uma ca-
mara fixa, que mostrard o motor a ser tes-
tado. Existe ainda, caso seja necessario, a
possibilidade de captura de imagens em

tempo real, através de uma camara mo-
vel, para evidéncia de alguma caracterfs-
tica especifica.

Durante e apds o ensaio, a documen-
tacdo referente a inspecao sera disponibi-
lizada diretamente pela plataforma, para
que o cliente possa acompanhar todo o
processo com confianga e seguranga.

Atualmente as inspecdes remotas
estdo disponiveis para as fabricas de mo-
tores e geradores da WEG em Jaragud do
Sul e Sao Bernardo no Brasil e também
nas fabricas da WEG, em Portugal.

A WEG é uma multinacional reco-
nhecida pela sua exceléncia em eficién-
cia energética para diversas aplicagoes,
capaz de oferecer diversas solucdes de
alta performance ao mercado, com o ob-
jetivo de levar mais inovacéo, tecnologia
e conflanga aos processos industriais em
todo o mundo.

Schmersal lanca nova célula
otica de detecao de seguranca
com interface por Bluetooth
Schmersal Ibérica, S.L.

Tel: +351 308 800 933

info-pt@schmersal.com - www.schmersal.pt
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Os dados sdo comunicados para smar-
tphones / tablets (Android, 10S) através
de uma aplicacdo desenvolvida pela Sch-
mersal. BLE significa Bluetooth Low Ener-
gy, um sistema de radiotransmissdo de
dados, com tecnologia de transmissao
segura para uma area proxima.

Esta tecnologia inovadora para sis-
temas de seguranca optoeletrénicos é
Unica em relacdo ao alcance de comu-
nicacdo de dados: até agora, s6 estavam
disponiveis no mercado ferramentas de
diagnostico baseadas na tecnologia NFC.
Enquanto as ferramentas NFC oferecem
apenas alguns centimetros de alcance,
a interface Bluetooth BLE alcanca até 5
metros, um alcance 100 vezes superior.
Portanto, a interface BLE é particular-
mente vantajosa quando o sistema de
seguranca optoeletronico estd localiza-
do num local relativamente inacessivel.

Além disso, o Bluetooth BLE permite mais
facilidade de acesso, ja que a maioria dos
smartphones ou tablets tém Bluetooth,
mas nem todos tém interface NFC. Como
o Bluetooth é de uso comum na indus-
tria internacional, a série de células dticas
de detecdo 440 / COM com interface
Bluetooth BLE pode ser usada em todo
o mundo.

‘O SLC440 / COM com Bluetooth BLE
permite um significativo aumento da efi-
ciéncia nos processos de fabrico. Como os
dados do estado das células dticas de dete-
¢do podem ser consultados em tempo real,
0s erros podem ser corrigidos mais rapida-
mente, o que permite uma maior disponibi-
lidade da mdquina’, explica Klaus Schuster,
diretor da Safety Control GmbH, uma divi-
sao do Grupo Schmersal.

Conectores de tubo e suportes
de sensores

REIMAN, Lda.

Tel: +351 229 618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

Conectores de Tubo e

Suportes de Sensores
i ‘b
%%IN .

Parte dos processos de automacéo e ro-
bética passam pela utilizacdo de diversos
sensores. Como tal torna-se necessario
encontrar solugdes para os colocar no
local e posicéo correta.

A Elesa+Ganter tem uma gama de
solucdes de suportes de sensores, conec-
tores e tubos, em polimero, aluminio ou
inox, que permitem varias combinacées
e podem ser aplicados nos mais diversos
ambientes. De forma versétil, ligeira e
econdmica, destacam-se as séries MSX e
MSR. Ambas as séries englobam acessé-
rios em tecnopolimero, e apresentam 6
solucdes de suporte de sensor, ligadores
de tubo e base de apoio. A MSX estéd pen-
sada para utilizagdo em conjunto com tu-
bos metélicos, onde cada referéncia esta
preparada quer para a utilizacdo de tubo
redondo, quer para tubo quadrado, favo-
recendo a flexibilidade de utilizacdo, re-
ducéo de stocks e possiveis “reciclagens”
de aplicagdes. A MSR utiliza tubos espe-
cialmente desenhados para esta série,
que facilitam a montagem e previnem




rotacdes involuntérias. Outro fator diferencia-
dor da série MSR sdo as 5 cores disponiveis nas
bases de apoio, que permitem sinalizar dife-
rentes dispositivos.

Ndo obstante das solucdes metdlicas, as
solugdes MSX e MSR sao mais uma opgdo que
acrescenta valor a uma solucéo de engenharia.

Para apoio e consulta de toda a gama de
solucdes da Elesa+Ganter, contacte a REIMAN,
representante da marca em Portugal.

Lusomatrix anuncia modem MTX-loT-XS
LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica
Profissional

Tel:+351 218162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

A Lusomatrix anuncia o lancamento no merca-
do do novo modem 4G/3G/2G loT programa-
vel da sua representada MTX-Terminals.

O novo MTX-1oT-XS é uma solucao multi-
funcional e inovadora. Possui um design com-
pacto, envolvido em uma estrutura robusta, e
acompanhado com acessorios para monta-
gem em calha DIN. Devido ao seu conjunto
de interfaces (RS232, RS485, USB, I/0 digital ...)
e ao firmware integrado MTX-Tunnel, o 10T-XS
estd capacitado de funcionalidades bésicas
semelhantes as de um router, e assim este mo-
dem pode ser usado na maioria das aplicacdes
de loT sem a necessidade de hardware adicio-
nal. Sendo uma solugdo muito econdmica que
também pode ser programado em JavaJ2ME,
para clientes que desejam integrar o seu pro-
prio firmware.

Como caracteristicas genéricas apresen-
ta: peso cerca de 131 g, reduzidas dimen-
sdes (78x31x84 mm), gama de temperatura
de -30°C a +85°C e DC input de 7 a 36 VDC.
O MTX-IoT-XS pode ser usado em muitas apli-
cacoes IOT diferentes, como Kiosk, telemetria,
controlo remoto, smart network, seguranga,
automacéo industrial, entre outras.

O MTX-IoT-XS é fabricado com as certifi-
cacdes 1SO-9001 e ISO-14001 e é compativel
com RoHS / WEEE. E a através da plataforma
Cervello, que entre muitas outras inovagoes
incorpora um dos recursos mais exigidos, uma

integragao total e automatica entre os equi-
pamentos MTX e a plataforma. O Cervello loT
Platform ird permitir que os clientes consigam
monitorizar, controlar e automatizar as suas
aplicagoes.

Inovacao técnica em processos
de mistura e agitacao

NORD Drivesystems PTP, Lda.
Tel:+351234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

As unidades de engrenagens industriais MA-
XXDRIVE® da NORD sao uma escolha excelente
para utilizagdo em misturadoras de grandes di-
mensdes. Com o adaptador SAFOMI, a NORD
apresenta uma inovagao técnica nesta drea
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A TROPIMATICA concebe, desenvolve e
comercializa solugdes de automagéao industrial e

robética aplicadas a induastria.

Solugdes chave na mao, desenvolvidas a medida

de cada projeto.

Automacio Industrial

O3 equipamentos produzidos pela
TROPIMATICA s&o desenvolvidos
com a mais recente tecnologia -
Siemens, Omron, Beckhoff, Schneider
- g utilizam solugtes avancadas de
automacio, desde redes de
comunicagac industrial até sistemas

de visdo artificial. variadas areas da indistria, desde o - Construimos os equipamentos e
setor automaével até ao calgado e & instalamos no cliente.
industria da madeira.
\ ropimatica Lda : !
lTROPIHIATIGA 'l';’:.? il o T. (+351) 256 099 649 _
3700-716 Macieira de Sarnes eIy e bl www.tropimatica.com
geral@tropimatica.com
(zona ind. das travassas, 5.J.Madeira) comercial@tropimatica.com

Robotica

A TROPIMATICA possui uma grande
experiéncia no desenvolvimento de

solugdes com robots industriais dos
principais fabricantes - ABB, KUKA,
FANUC, Kawasaki.

Temos solugbes aplicadas nas mais

ITROPIMATICA

Robética e Automacao Industrial

Solugoes Industriais Completas

Desenvolvemos solugées completas
chave na mao.

- Idenficamos uma solugio para cada
necessidade,

- Fazemos o projeto mecanico, elétrico
e de software,
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de aplicagdo: uma flange com um reser-
vatério de expansao de dleo integrado
que aumenta a fiabilidade operacional e
exige menos pecas de desgaste. As uni-
dades de engrenagens industriais MA-
XXDRIVE® fazem parte da gama de pro-
dutos da NORD hé mais de dez anos e ja
demonstraram o seu valor em indmeras
aplicacdes em todo o mundo. Oferecem
elevados bindrios de saida, entre 15 a 250
kNm, e garantem um funcionamento
sem problemas, mesmo nas condicées
mais exigentes.

As unidades de engrenagens indus-
triais MAXXDRIVE® da NORD garantem
um funcionamento fidvel em indUstrias
que utilizam processos de mistura e
agitagdo, mesmo em condicdes extre-
mas. O design compacto e otimizado,
de acordo com o método de elementos
finitos (FEM), permite o funcionamento
com o maximo de cargas externas. O
amplo sistema modular MAXXDRIVE®
oferece vérias opc¢des para solucdes
personalizadas. Para aplicagdes em agi-
tadores, podem ser equipadas com um
adaptador SAFOMI IEC. A combinagao
compacta de unidades de engrenagens
industriais MAXXDRIVE®, um adaptador
SAFOMI [EC e um motor de acionamen-
to é a melhor solucdo para aplicacées
em misturadoras e agitadores, reduzin-
do as pecas de desgaste e os compo-
nentes acessorios.

F.Fonseca apresenta a gateway
Anybus® Wireless Bolt loT da HMS
F.Fonseca, S.A.

Tel:+351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /FFonseca.SA Solucoes.deVanguarda

Ao longo dos anos a Anybus tem sido
pioneira nas solucdes para a Industria,
as mesmas apresentam robustez, gran-
de fiabilidade e sdo bastante intuitivas
para os utilizadores. Este ano a Anybus
revolucionou mais uma vez o mercado
langando o Anybus Wireless Bolt com ca-
pacidades loT.

J& temos vindo a conhecer ao longo
destes anos as capacidades do Wireless

Bolt na sua versao com conectividade
WLAN ou Bluetooth, assim como os be-
neficios que estes equipamentos tém
trazido para a industria, permitindo a
inclusdo das maquinas na rede de cada
instalacao.

Esta nova versao permite-nos es-
tabelecer comunicacdo com cobertu-
ra mundial num Unico médulo e com
certificacdes para a industria e para as
redes moveis, integrando a mais recen-
te tecnologia LPWAN Global 13 banda
LTE NB-loT, LTE CAT-M1 e GPRS / EDGE
failback, permitindo que qualquer equi-
pamento que se encontre instalado em
qualquer local do mundo esteja sempre
acessivel.

Os novos standards LTE integram as
chamadas LP-WAN (Low Power Wide Area
Networks), que implicam um baixo con-
sumo de energia, baixa largura de ban-
da (25-300 kbit/s) e uma boa localizacéo
geogréfica a baixo custo.

Com um formato bastante com-
pacto e robusto, este equipamento tem
sido assumidamente o maior éxito no
mercado industrial para as ligagdes sem
fios.

Mais detalhes em www.ffonseca.
com/wirelessboltiot.

M&M Engenharia Industrial
comemora 20 anos de existéncia
M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel: +351 229 351 336
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

ngenharia industrial

A M&M Engenharia Industrial estd de
parabéns! O 20.° aniversario é celebrado
com muita alegria e vontade de conti-
nuar a fazer mais e melhor.

A M&M Engenharia Industrial, repre-
sentante oficial das solu¢ées EPLAN em
Portugal, d& os parabéns a toda a equi-
pa, clientes, parceiros e amigos que 0s
acompanham desde ha duas décadas. "F
gragas a todos que podemos comemorar
20 anos, com muita energia, foco e
distin¢do’, salienta Susana Fraga, Diretora
de Marketing da empresa.

E a pensar nos clientes que es-
tdo quase desde o inicio com a M&M

Engenharia, e para que mantenham a
produtividade no maximo ao trabalhar
com o software EPLAN, que ird reali-
zar-se uma Formacgédo de Atualizagcao
EPLAN Electric P8 (disponivel apenas
para clientes com certificacdo em For-
macao Essencial EPLAN Electric P8, ob-
tida ha mais de 10 anos), com um des-
conto muito especial de 50% sobre o
preco de tabela. Para mais informacoes,
deverd ser enviado um email para info@
eplan.pt.

Com EMpro diretamente

para a cloud, sem gateway
Phoenix Contact, S.A.

Tel: +351219 112 760 - Fax: +351 219 112 769

www.phoenixcontact.pt

Aceda aos seus dados de medicdo e
componentes em qualquer lugar do
mundo sem um gateway loT adicional.
Ndo é necessério um gateway loT para
agregar dados, realizar a converséo
entre protocolos de rede local e pro-
tocolos loT nem para a encriptacdo. O
EMpro, compativel com a loT, tem a ca-
pacidade de introduzir os seus dados na
cloud de forma direta e segura através
de um router.

GIMATIC apresenta ventosas

de alta friccao para manipulacdao
de chapas

GIMATIC IBERIA

TIm.: +351 914 36 35 44 - Tel: +34 984 493 897

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

A GIMATIC decidiu apostar no desenvol-
vimento de uma nova gama de com-
ponentes dedicados a manipulagdo por
vacuo que amplia e melhora o extenso
programa ja existente, oferecendo novas
e melhores solucdes para a manipulacédo
de objetos mediante esta tecnologia.
Dentro do programa de ventosas Gima-




tic desenvolveram-se modelos especificamen-
te dedicados a manipulacao de chapas: as ga-
mas VG.MB & BG.MF.

As ventosas de alta friccdo VG.MB, fabri-
cadas em NBR, contam com fole reforcado
e um desenho antideslizante. Ideais para
manipular chapas com déleo nos proces-
sos de conformacédo ou para aplicacbes de
manipulacdo de placas de vidro plano ou
conformado.

O desenho especifico aumenta a friccdo
em superficies lubrificadas e os suportes
internos ajudam a prevenir a deformacédo
de chapas finas. Ventosas com fole de NBR,
60 Shore com racor vulcanizado, sdo a fer-
ramenta ideal em aplicacdes onde seja ne-
cessario evitar qualquer contaminacéo do
material (PWIS) e para manipular superficies
planas e ligeiramente curvas gracas ao labio
amplo.

As ventosas de alta friccdo VG.MF, fa-
bricadas em Poliuretano, contam com um
desenho especifico que aumentam a fric-
cdo em superficies lubrificadas e as tornam
antideslizantes.

Com conexdes vulcanizadas para uma
maior estabilidade durante a fixacdo e gra-
gas a sua construcdo em Poliuretano, as

ventosas podem suportar elevadas forcas
de corte tornando-as ideias para as exigen-
tes aplicagcbes de manipulagdo de chapas
lubrificadas.

Familia MyALARM2 renovada: novo
modelo com recetor GPS integrado
PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automacao, Lda.

Tel:+ 351234 397 210 Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt
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A familia de dispositivos para alarmes remotos
e para registo de dados esta renovada com um
novo modelo que integra fun¢des de audio,
lista aumentada para 1000 contatos, supor-
te para sensor NTC externo e um recetor GPS
multicanal.

Os equipamentos MyALARM?2 foram de-
senvolvidos, pela Seneca, para controlar, mo-
nitorizar e realizar projetos de automacao para
edificios, instalacdes, maquinas de producdo
através de comandos simples, enviados com
mensagens SMS e tons DTMF.

Com a versao MY2G, os campos as pos-
sibilidades de aplicagao incluem instalagdes
moveis.

Garras de carbono CVGC da COVAL
Growskills Robotics
Tel: 4351229958 155

geral@growskills.pt - www.growskills.pt

As garras de carbono CVGC da COVAL in-
cluem um gerador de vacuo pneumatico e
todas as funcdes necessdrias para controlar
e monitorizar o vadcuo. A espuma da garra

alimentos

alimentar

REIMAN*

mGrip da
Soft Robotics

+ Tecnologia de manipulacéo inovadora de
alta velocidade, segura e adaptavel a todos os

+ Compativel com qualquer robot

- Certificacdo EC 1935/2004 para a seguranca

A especialidade e a experiéncia
superior e comprovada, faz da Soft
Robotics a iinica empresa lider em
manipulacédo de produtos alimentares.

\'\\ESOH

ROBOTICS

wWww.reiman.pt
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permite adaptar-se a diferentes formas
e texturas.

Para instalar a garra basta fixa-la ao
robot com os parafusos ja fornecidos. De
seguida conectamos o cabo M8 ao pulso
do robot e ligamos a garra a rede de ar
comprimido. Por fim, de forma a facilitar a
programacao, instalamos o plugin URCAP
a partir da pen USB fornecida e ja estara
pronto a trabalhar.

Juntamente com a Growskills Ro-
botics, distribuidor oficial em Portugal
da COVAL, é possivel realizar o teste
ao seu produto de forma a selecionar
o melhor equipamento para realizar a
manipulacgéo.

Extensao de perfil MiniTec ainda
mais flexivel com a nova BarraT 30
-90 (no. 21.0043/0)

FLUIDOTRONICA - Equipamentos

Industriais, Lda.

Tel: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

As Barras T sao o acessorio certo, rapido
e garantido quando se trata da conexao
de perfis MiniTec - em parte porque po-
dem ser usadas sem qualquer maquina-

¢do (em comparagdo com conetores de
topo, por exemplo). Por um lado, alguns
clientes desejavam poder reajustar a liga-
cao ligeiramente apds o posicionamento
inicial, por outro lado, as Barras T até ago-
ra s6 estiveram disponiveis para perfis de
45 mm.

Portanto, a MiniTec desenvolveu a
barra de fixacédo T 30 - 90 que agora pas-
sa a estar incluida na linha de produtos.
E usada para fixar dois perfis Série 30
longitudinalmente (topo com topo),
embora também possa ser aplicada em
perfis da Série 45. Em comparagcdo com
as outras Barras T, tem a vantagem de
poder ser removida sem dificuldade apds
a primeira instalacdo. Isto acontece por-
que a sua largura é de apenas 7,9 mm,

comparativamente a ranhura do perfil
que éde 8,2-85mm.

A Barra T 30 - 90 pode ainda ser uti-
lizada numa ou mais ranhuras de um
mesmo perfil  Minitec, dependendo
dos requisitos de rigidez e estabilidade
pretendidos.

Novo robolink da igus com grau
de protecao IP44

igus®, Lda.

Tel.. +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

3 /company/igus-portugal

Ei/IgusPortugal

Ambientes humidos e molhados po-
dem degradar rapidamente a mecanica
de um robot. Como tal, a igus langou
uma inovagao de automacao de baixo

custo, que permite realizar tarefas sim-
ples, de forma facil e econdémica e, ao
mesmo tempo, estar exposta a salpicos
de 4dgua.

O novo robolink aproveita as vanta-
gens de dois materiais: 0 aco inoxidavel
e os polimeros de elevada performan-
ce. Pela primeira vez num robot igus, 0s
elos de ligagado sao em aco inoxidavel
V2 ou V4 e as articulacbes em tribo-po-
limeros isentos de lubrificacdo. O uti-
lizador ndo precisa de adicionar qual-
quer cobertura adicional, uma vez que
o funcionamento é totalmente isento
de lubrificacdo, o que significa que
poderd ser lavado sem qualquer risco
de falha e sem risco de libertacdo de
lubrificantes para o ambiente. O novo
robolink tem o grau de protecdo P44,
sendo por isso resistente a salpicos de
dgua. Pode carregar até trés quilos, tem
um alcance de 790 milimetros com cin-
co eixos e pode fazer 7 picks por minu-
to. Gracas a utilizacdo de motores com
encoders com o grau de protecdo IP65,
o robot também pode ser facilmente
usado em aplicagées no exterior. Ou-
tros exemplos de indUstrias onde é
possivel a aplicacao deste robolink sdo:

a industria alimentar e de bebidas, a in-
dustria quimica e farmacéutica, ou nos
mais variados tipos de operacdes de
limpeza de componentes.

Reduz o risco de infecao por
aerossdis com virus em espacos
fechados

Contimetra, Lda.

Tel: +351 214 203 900

contimetra@contimetra.com - www.contimetra.com

TROR AFIPURER l
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O purificador de ar TROX, série TAP, é
uma unidade auténoma de elevado de-
sempenho, projetada para reter mais de
99,95% de todos os aerossdis presentes
no ar ambiente sendo portanto uma so-
lucdo efetiva para a reducdo do risco de
infecdo por corona virus, entre outros,
em espacos fechados ou com défice de
ventilacéo.

De funcionamento silencioso e efi-
ciente, movimenta um elevado caudal
de ar, garantindo uma taxa de recircu-
lacdo adequada para manter um baixo
nivel de concentracdo desses aerossois
com eventuais virus no ambiente.

VM da DENSO Robotics:

série de robots de 6 eixos
Bresimar Automacao, S.A.

Tel: +351 234 303 320 - Tim.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

DENSO
rabolics
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Industriais W
de 6 eixos 3

A série VM pode ser usada para auto-
matizar operacdes numa variedade de
setores, incluindo fabrico de pecas para
automoveis e componentes elétricos e
eletrénicos, produtos alimentares, far-
macéuticos e processos de fabrico de
dispositivos médicos. Disponivel com
especificacées standard, bem como




especificagdes que oferecem altos niveis de resisténcia a
poeira/impermeabilizacdo (IP67) e limpeza (ISO Classe 5).
A sua capacidade de carga de 25 kg e uma repetibilidade
de posicdo de £0,050mm, garantem a manipulagdo e tra-
tamento de cargas medianas com a seguranca e precisdo
necessarias.

O brago com um longo alcance de 1506 mm (VM1500)
e 1804 mm (VM1800) tornam possivel que os robots alcan-
cem ferramentas ou espagos profundos e estreitos, como
moldes de injecao pléstica, sem interferir nos equipamen-
tos periféricos. No interior dos robots da série VM é possivel
ter até 2 canais para comunicagbes EtherCAT, totalmente
protegidos.

Os modelos da série de robots VM suportam varias op-
¢6es de montagem, podendo ser instalados no solo, teto,
parede ou num plano inclinado, e contam com as seguintes
caracteristicas: alcance operacional (1506/1804); carga util
(25 kg); novo controlador RCY; vérias orientacdes de mon-
tagem; elevada precisao de trabalho; design compacto para
economizagao de espaco operacional.

Novo variador de frequéncia Premium da Bonfiglioli
Bonfitec - Equipamentos Industriais, Lda.
Tel: +351 229 759 634 - Fax: +351 229 752 211

bonfitec@bonfitec.pt - www.bonfitec.pt

A série Bonfiglioli AxiaVert (AXV) foi projetada para permitir
grande flexibilidade e desempenho de nivel superior, tornan-
do-a adequada para uma ampla gama de aplicagées. Gragas
ao seu sistema modular, a série AxiaVert oferece seguranca
funcional integrada, encoder opcional (incluindo encoders
digitais como Hiperface DSL e EnDat 2.2) e protocolos de
comunicacdo abertos em conformidade com os padrées
da IndUstria 4.0 e uma GUI intuitiva para comissionamento
e monitorizagao.

AxiaVert estéd disponivel nas seguintes poténcias e ten-
sdes: alimentacéo trifasica 400 V: 0,25 - 15 kW; alimentacao
trifasica 230 V: 0,25 - 9,2 kW; alimentacdo monofésica 230 V:
0,25 -3 kW.

Este equipamento conta ainda com: diferentes opgdes
de montagem e refrigeracéo que permitem projetos me-
canicos ideais para os diferentes quadros elétricos (monta-
gem em parede com refrigeracao de ar, montagem de pas-
sagem de cabos, placa fria e kit de montagem resiliente de
vibragao para dispositivos de refrigeracdo de ar); diferentes
fungdes de seguranca (Basic, Standard ou Motion); varian-
te com PLC integrado para ajustes de aplicagao liviemen-
te programdveis; médulo Keypad opcional (com conector
compativel USB-C para conexao de PC); médulo Bluetoo-
th (opcional para conexdo ao PC ou smartphone; médulo
de comunicacéo Fieldbus opcional; médulo do primeiro
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Interruptor de seguranca
com bloqueio - SLC

A nova geracao de interruptores de
seguranca para a proteccao de maquinas.

REPRESENTANTE EM PORTUGAL
ALPHA ENGENHARIA

3 963 - Tlm: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www alphaengenharia.pt
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encoder opcional; médulo do segundo
encoder opcional; acessorios para sele-
cionar como filtros RFI, resisténcias de
frenagem e indutancias.

Toda a informacdo pode ser consul-
tada em: www.bonfiglioli.com/interna-
tional/en/Axiavert ou através da Bonfitec
- Equipamentos industriais, Lda.

KEB - PLC e médulos 1/0

de seguranca certificados
Assisdrive Il - Tecnologia Industrial, Lda.
Tel. +351 252 371 318/9 - Fax: +351 252 371 320
TIm.: +351 916 897 695

geral@assisdrive.pt - www.assisdrive.pt
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As funcoes de seguranca em instalagoes
industriais continuardo a ganhar impor-
tancia no futuro, a fim de garantir os mais
elevados padrdes de seguranca para pes-
soas e maquinas. A KEB estd a altura des-
te desafio e tem uma solucédo inovadora,
com o PLC de seguranca como gestor da
rede de seguranca e o médulos de 1/0
também eles de seguranca, que tam-
bém pode ser integrados numa estrutura
EtherCAT ja existente. A comunicagao de-
senvolve-se através da rede de EtherCAT
existente com o protocolo de seguranca
certificado “Safety over EtherCAT® (FSof)"
Quaisquer periféricos FSoE (por exemplo,
maodulos de I/0 de seguranca, drives KEB
com mddulo de seguranga ou outros)
podem ser enderecados por meio do
PLC de seguranca (master FSoE).

O PLC de seguranga programavel e
os modulos de I/0 de seguranca KEB es-
tao certificados e atendem aos requisitos
dos padrées mais elevados de seguran-
ca de acordo com as Normas IEC 61508
SIL 3 e DIN EN ISO 13849-1 Ple. O PLC de
seguranca € programado usando o soft-
ware de programagao COMBIVIS Studio
6, no qual séo integrados os blocos de
fungdes de seguranca certificados. Para o
utilizador, isso significa um menor tempo
de desenvolvimento, bem como testes e
aceitacdo por parte do cliente num espa-
¢o reduzido de tempo necessario para
criar um programa de seguranca.

Tem como propriedades principais:
PLC de seguranca programavel (IEC
61508 SIL3 e DIN EN ISO 13849-1 Ple);
blocos de funcdo de seguranca certifi-
cados; o tempo necessario para o desen-
volvimento, verificacdo e aceitacdo de
uma aplicagao de seguranca é significati-
vamente reduzido; a programacao é rea-
lizada usando a plataforma “CODESYS Sa-
fety" e a rede de comunicacdo EtherCAT.

Rotork reforca rede de integracao
aberta

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

Como podem os instrumentos e com-
ponentes de campo ser facilmente in-
tegrados aos sistemas de automacdo? A
resposta a essa pergunta torna-se cada
vez mais importante a medida que a digi-
talizacdo da producéo industrial avanca.
O programa de parceria Endress+Hauser
Open Integration retne 13 fabricantes
que desejam garantir a interagdo sim-
plificada de seus produtos complemen-
tares. Recentemente, a especialista em
controlo de fluxo Rotork se juntou a rede
de parceiros.

Os parceiros de cooperacao da Open
Integration testam e documentam a in-
tegracdo das suas ofertas e como a digi-
talizacdo pode ser totalmente utilizada
em aplicagdes tipicas de automagao de
processos. Os utilizadores beneficiam
de duas maneiras, sendo capazes de
combinar os melhores produtos para a
operacdo da sua fabrica, bem como o
comissionamento rapido e suave. Os for-
necedores de tecnologia de automacéao
também valorizam as vantagens do pro-
grama de integracdo aberta, pois podem
garantir o ajuste da oferta combinada
com bastante antecedéncia da instala-
cdo e comissionamento nas instalacées
do cliente.

A Rotork é uma fornecedora global
de solugdes de controlo de fluxo de mis-
sao critica e solugdes de instrumentacéo

para aplicagdes de petrdleo e gés, dgua
e efluentes, energia, quimica, processo e
industrial (CPI). A Rotork ajuda clientes em
todo o mundo a aumentar a eficiéncia
operacional, reduzir os impactos ambien-
tais, melhorar a qualidade do produto e for-
necer ambientes de trabalho mais seguros.

Novo Scara FANUC SR-20iA
FANUC Iberia S.L.U. - Sucursal em Portugal
Tel: +351 221 208 400

info@fanuc.pt - www.fanuc.pt

e

A FANUC apresentou o 4.° modelo da sua
linha de robots Scara, o SR-20iA. O robot
Scara mais forte da marca japonesa tem
uma capacidade de carga de até 20 kg,
uma inércia do punho de 045 kg m? e
ocupa uma é&rea reduzida o que abre
novas possibilidades ao nivel do pick
& place, montagem e manipulacdo de
material, teste/inspecdo e embalamento
numa vasta gama de industrias.
Pequeno e ligeiro, dispde de gestao
de cabos interna para minimizar a drea de
interferéncia e facilitar a integracdo em
qualquer linha de montagem. Com uma
base de 280 x 364 mm, um peso de 64
kg e um alcance de 1100 mm, assegura
a maxima eficiéncia no que diz respei-
to ao espaco ocupado e ao alcance de
movimentos sem comprometer o seu
rendimento. O desempenho nado estad
comprometido: a alta carga util e inér-
cia do punho suportam pincas de maior
dimensao e, portanto, podem trabalhar
com pegas maiores. O SR-20iA tem uma
forca méxima de encaixe vertical de 250N,
0 que o torna a solucéo ideal para aplica-
cdes de manipulacdo de paneis solares ou
baterias. Apesar do seu volume, o SR-20iA
cumpre todos 0s requisitos para monta-
gem a alta velocidade, garantindo um
elevado rendimento. Adicionalmente, a
FANUC apresenta ainda uma versdo do
SR-20iA para trabalho em salas brancas.
A capacidade de carga de até 20 kg
e uma inércia do punho de 0,45kgm?2
fazem deste modelo uma alternativa
vidvel para as aplicacoes tradicionais de
embalamento. Em compara¢ao com as




solucdes "habituais’, o robot Scara ndo é sé significativamen-
te mais pequeno, como também apresenta uma melhor
relacdo custo-beneficio.

Comitronic Bti: sensores de seguranca, com
bloqueio magnético, em aco inox 316L, IP69K
Alpha Engenharia

Tel. +351 220 136 963 - Tim. +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

Ei/AlphaEngenhariaPortugal/

O sensor de seguranca EPINUS com a funcéo de bloqueio
magnético é a solucao ideal para aplicacdes que requerem,
para além de uma protecao ao processo, uma fungéo de se-
guranga. Estes sensores, conectados com umrelé ou um PLC
de segurancga tém um nivel de seguranca PLe, cat4, de acor-
do com a norma de seguranga de mdaquinas I1SO 13849-1.
Por outro lado, com uma saida por semicondutor para mo-
nitorizagdo da abertura das portas, asseguramos um eleva-
do nivel de seguranga das méaquinas, prevenindo um acesso
ndo autorizado e interrupcdes ndo planeadas.

Utilizando a tecnologia patenteada ACOTOM, o sensor
de seguranca EPINUS é codificado e por isso invioldvel. Com
o seu poderoso magneto integrado de 2 kg ou 4 Kg, resis-
tente a vibragdes, garantimos que a porta se mantém fecha-
da e o processo de producao néo é interrompido.

Com a combinagao destas tecnologias, o sensor de se-
guranga sem contacto EPINUS tem pouco desgaste e eleva-
da tolerancia ao desalinhamento das portas, aumentando
a disponibilidade da maquina/processo. O sensor EPINUS,
com o seu corpo em ago inox 316L polido e o seu manipulo
antibacteriano (inox ou termoplastico), é de facil limpeza.

Para mais informagdes consulte a equipa comercial da
Alpha Engenharia ou visite o website em www.alphaenge-
nharia.pt/PR31.

Yaskawa apresenta novo robot GP4
Roboplan - Robotics Experts, Lda.
Tel:+351 234 943 900 - Fax: +351 234 943 108

info@roboplan.pt - www.roboplan.pt

Com uma capacidade de carga de 4 kg, o novo GP4 vem
ampliar a gama de robots compactos e rapidos de 6 eixos
da Yaskawa e é agora o robot mais pequeno da gama GP
(General Purpose).

A melhor selecao de
livros especializados!

ARDUINO PARA
ROBOTICA

John-David Warren, Josh
Adams, Harald Molle
PVP 5358 €

Preco booki 42,33 €

PRACTICAS DE i

P -
AUTOMATIZACION  Atomapasd.
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PVP 1060 € ¥y
Preco booki 9,54 € e
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M 0 Arduing PROJETOS DE AUTOMAGAO

COM O ARDUINO

Edilus de Carvalho Castro

Penido

PVP 13,78 €

Preco booki 10,89 €

www.booki.pt
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As suas velocidades de eixo de até
1000°/seg e a sua extraordinaria repe-
tibilidade de +/- 0,01 mm, tornam-no
adequado para automatizacao de tarefas
e processos em espacos de trabalho re-
duzidos, que exigem altos graus de pre-
cisdo. Manipulagdo de pequenas pecas,
montagem, carga e descarga de maqui-
nas ou mesmo tarefas de inspecdo sao
algumas das aplicacées ideais para o uso
deste robot compacto que é carateriza-
do por ocupar pouco espaco e pela sua
atraente relagao custo-beneficio.

A semelhanca dos restantes robots
da série GP, esta novidade oferece to-
das as vantagens desta gama, como
por exemplo o controlo através do atual
controlador monofésico YRC1000micro.
Este robot pode ser montado em qual-
quer posicdo e gragas a sua classe de
protecdo IP67, pode ser utilizado em am-
bientes sob condigdes adversas. Os seus
cabos podem ser inseridos lateralmente
ou pela base e todo o seu design facili-
ta a integracdo das garras/ferramentas,
garantindo assim a otimizacéo e a maior
fiabilidade durante o seu funcionamento,
independentemente da aplicacéo onde
estiver integrado.

Festo reafirma compromisso
com a formacao

Festo - Automacao, Unipessoal, Lda.

Tel: +351 226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

Consultoria y formacién FESTO

A aprendizagem continua é hoje uma
necessidade derivada do desenvolvi-
mento tecnoldgico e do constante sur-
gimento de novos sistemas e metodolo-
gias. Neste sentido, a Festo, fornecedora
de ferramentas de engenharia e solu-
¢oes de automacao industrial, reafirma
a sua missdo de atualizar conhecimen-
tos e melhorar as competéncias para a
promocado profissional dos diferentes
perfis que a empresa necessita. Num
novo contexto em que a passagem a
digitalizagao tornou-se imprescindivel,
a empresa apresenta o “Festo Consulting
& Training’, o seu novo catadlogo de con-
sultoria e formacédo para 2021. Entre as

novidades, destacam-se 0s seus novos
planos de formacéo, adaptados a cada
empresa, € O seu claro compromisso
com a formacéo online, que oferece di-
ferentes graus de praticidade. Tudo isso
canalizado por meio do seu novo site,
que oferece uma navegacao facil e in-
tuitiva para qualquer consulta.

Aformacdo e consultoria fazem parte
da oferta da Festo, facto que agora se en-
contra perfeitamente integrado no novo
site da empresa, nas suas diferentes sec-
¢coes. Os diferentes cursos sdo classifica-
dos por assunto e por agenda, e também
podem ser filtrados por conceito educa-
cional ou sistema de aprendizagem. O
portal oferece um acesso muito intuitivo
e confortavel para o usudrio, adaptado
ao formato de qualquer dispositivo. Além
disso, pode solicitar facilmente informa-
¢oes sobre qualquer um dos cursos ofe-
recidos neste novo catalogo, gragas a um
formulario de contato.

MC88C: nova série de sensores
magnéticos de seguranca

Carlo Gavazzi Unipessoal, Lda.

Tel:+351 213617 060 - Fax: +351 213 621 373
carlogavazzi@carlogavazzi.pt
www.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT/

1 /company/carlogavazzipt/

A Carlo Gavazzi Automation lanca no
mercado a nova linha de sensores mag-
néticos de seguranca codificados MC88C
para monitorizagao da posi¢ao de portas
de seguranca de dobradica, de correr ou
guardas amoviveis, especialmente em
ambientes com forte presenca de poei-
ras e de sujidade.

Quando ligados ao relé de seguranca
permitem aplicacdes com categoria de
seguranca até PL e/ Categoria 4 de acor-
do com EN ISSO 13849-1.

A ampla distancia de atuacdo dos
MC88C, até 18 mm Sao (ON), permite
a sua aplicacdo em situacdes em que é
necessaria uma maior tolerancia, como
por exemplo em portas de seguranca
desalinhadas. A existéncia de modelos
com ligacdo a direita ou a esquerda por
cabo, conector M8 ou conector M12 com

“pig-tail’ de 0,1 mts, permitem varias op-
¢6es de montagem.

Como caracteristicas principais 0s sen-
sores MC88C salientam-se: a distancia de
comutacao assegurada ON deaté 18 mme
a distancia de comutagao assegurada OFF
de até 30 mm (varia com o atuador usado);
Grau de protecdo IP67 e temperatura de
funcionamento de -25 a +80°C; Maxima
frequéncia de operagdo 100Hz, Modelos
com LED de indicacéo de estado.

Com estes novos equipamentos a
Carlo Gavazzi reforca a sua posicdo como
fornecedor de equipamentos e solucdes
inovadoras em sistema de seguranca
maquina em automacao industrial.

HX600 desempenha as tarefas
dos processos produtivos mais
exigentes

Bresimar Automacao, S.A.

Tel: +351 234 303 320 - Tim.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com
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é 7 Robot Industrial HX600
s

Elevada Velocidade,
b - T Flexibilidade e

-ir Preciséo.
M

A estrutura articulada do robot industrial
HX600 garante a fiabilidade e flexibilida-
de indispensdveis para executar as tare-
fas mais rigorosas e pesadas, em contex-
to industrial.

Com suporte para uma carga Util
de até 600 kg, o HX600 pode ser inte-
grado em processos de movimentacao
de cargas pesadas, proporcionando um
desempenho estavel. O braco com um
design aerodindmico e com um alcance
méximo de 2704 mm, o robot HX600 con-
segue aceder a pegas posicionadas em
espacos confinados, otimizando o espa-
CO necessario para a sua implementacao.

As possibilidades de integracdo do
HX600 permitem que este seja utilizado
em aplicacdes de soldadura por pontos,
movimentacao de pecas, colagem robo-
tizada e em sistemas de montagem.

Tem como principais caracteristicas
técnicas: carga maxima (600 kg); alcan-
ce méaximo (2704 mm); nimero de eixos
(6); repetibilidade (+0,08 mm); poténcia
de acionamento (10,5 kVA méx.); monta-
gem (solo); peso (3200 kg); classificacéo
IP (IP54 corpo / IP67 6.0 eixo); controlador
(Hi5a-580) ¢
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MOVI-C® - O conceito modular para sistemas de automacéao.

Com os quatro mddulos integrados - software de engenharia, tecnologia de controlo, tecnologia de conversores e tecnologia
de acionamentos - a SEW-EURODRIVE oferece um conceito otimizado para sistemas de automagao a partir de um unico

fornecedor.

www.sew-eurodrive.pt
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Condutor de conexao
lateral,

Terminais Push-in

Os novos terminais PTV combinam a ligac3o rapida para trés condutores de conexio,
com recurso a terminais push-in com roteamento de condutores e economia de espago
nos terminais de parafuso. A utilizagdo destes materiais contribuem para a modernizagio
do seu sistema de forma gradual.

Para informagdes adicionais visite phoenixcontact.net/webcode/1126
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INSPIRING INNOVATIONS
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20 anos de forca

SAE - Sistemas de Automacdo e Energia, celebra com confianca o seu 20° aniversario.
Este ano, num contexto especial, refletimos sobre os primeiros tempos da fundacdo da
empresa e, também, sobre o seu presente, orientado para um futuro com objetivos cla-
ros: a lideranca global.

O que comecou como uma pequena empresa de garagem na Trofa, em 2001, transformou-se
numa empresa de referéncia em solucdes de infraestruturas para eletrénica: armarios e racks,
equipamentos |oT, sistemas de alimentacao, blindagem EMC, gestao térmica, cabos e conec-
tores até a assemblagem e eletrificacdo de equipamentos.

Em conversa, o fundador da SAE — Aires Ferreira explica o que levou a criacdo da empresa:

“Desde muito cedo tive interesse pela eletrénica, mas a oferta de informagéo e de artigos era
escassa, principalmente em lingua portuguesa. Com o know-how adquirido na empresa onde
trabalhei, decidi avancar com a criacdo da SAE. Os primeiros tempos nao foram faceis, tive de
conciliar varias atividades, mas com experiéncia tudo se concretizou e hoje a empresa é reco-
nhecida no mercado nacional e internacional.”

Relembrando o passado, entusiasmado, recorda o maior desafio superado com sucesso:

“Posso dizer que a SAE é uma empresa sélida, com reconhecido dinamismo junto dos nossos
clientes e fornecedores. Isto leva-nos a que a SAE seja representante exclusivo em Portugal do
reconhecido Grupo nVent com as marcas Schroff e Hoffman.

Como fornecedor de grandes empresas nacionais e internacionais, a SAE é uma empresa cer-
tificada com a Norma ISO 9001-2015 que é uma garantia do cumprimento dos requisitos de
qualidade junto dos nossos clientes.”

O seu olhar foca-se agora nas perspetivas de futuro para a SAE:

“Quando penso no futuro, lembro-me de que no ano passado adquirimos um amplo espaco
com 300 m? onde dispomos de todas as valéncias para inovar, nomeadamente um cais de
carga e descarga, amplo espaco para armazém e zona para eletrificagdo de quadros elétricos.

Nas atuais instalacbes temos a zona de escritdrio, sala de reunides, area produtiva com capaci-
dade e eficiéncia para assemblar placas eletrénicas, pequenos equipamentos e cablagens de
acordo com especificacdo do cliente.”

Para comemorar este marcante aniversario, esperamos ansiosos pelos proximos 20 anos como
vossos especialistas em solugdes de eletrdnica paraEistemas de utomagéo eEnergia.”
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SAE - Sistemas de Automacdo e Energia, Lda.

Travessa da Areosa, 107 B fék%‘
4475 - 678 Castelo da Maia R .)
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Website: www.novasae.com - E-mail: comercial@novasae.com dcredisase ‘% ANOS
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