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A excecao

J. Norberto Pires

Prof. da Universidade de Coimbra

Em Portugal ha leis para
tudo. Sdo fantésticas, mas
tém tantas excecoes que
ndo conduzem a nada.
Verificamos isso com a
quantidade enorme de
casos de corrupcao, em
que existiram corruptores
e corrompidos, o erario
publico foi prejudicado,
mas, no final, ninguém

foi condenado e o
dinheiro roubado ndo

foi recuperado. Os
contribuintes pagaram

a "festa” e pronto, ficou
tudo resolvido. Ninguém
é condenado, e o sistema
mantém-se, com 0s
contribuintes a contribuir
com o seu dinheiro, a elite
a “gerir" e fazer networking,
para que os varios
interesses nunca estejam
em conflito, os lucros a ser
"distribuidos” pela rede e 0s
prejuizos a ser enviados aos
contribuintes. E simples.

E funciona.

Um bom exemplo da nossa forma habi-
lidosa de fazer leis, foi 0 que aconteceu
com o Covid-19. O pafs, depois de desco-
brir que afinal o virus tinha ca chegado,
eram precisas mascaras, ndo tinhamos
ventiladores e a coisa era grave, ao pon-
to de matar pessoas, entrou em Estado
de Emergéncia. Ou seja, limitou por lei a
acdo dos cidadéos, definiu regras de cir-
culacdo, regras para reunides, protecao a
certos grupos de pessoas e estabeleceu
regras muito bem definidas para a forma
como deverfamos regular a nossa vida.
Certo?

Errado. Como né&o poderia deixar
de ser, fez uma lei cheia de excegbes.
O virus tinha de obedecer a lei por-
tuguesa. Portanto, estava confirmada
uma das afirmacées da DGS: “Este virus
é muito inteligente”, pelo que, também
saberia ler e teria medo das autorida-
des nacionais.

As reunides estavam suspensas, Nao
haveria aulas, era necessario impedir gru-
pos de mais de 5 pessoas, as mascaras
passaram de desnecessdrias a obriga-
térias (@ multa pode ser necesséria para
pagar contas), os cidadaos de mais de
70 anos gozavam de protecao especial,
entre outros, mas era necessario come-
morar o 25 de Abril. Pelo que o virus que
tivesse 14 paciéncia, mas teria de ficar
inativo nessa comemoracéo, para a qual
também néo se aplicavam mascaras e se
podiam convidar pessoas com mais de
70 anos. Porqué? Porque sim, porque fa-
mos & agora deixar de o fazer. E o edificio
é fechado, mas é enorme. Nao haveria
problemas.

No dia do trabalhador (1.2 de maio),
também teria de haver uma excecao.
N&o poderfamos deixar de o comemorar
na Alameda, com mais de 1000 pessoas
transportadas de autocarro entre conce-
Ihos, violando tudo o que eram regras
j& definidas. Atrapalhados com tanta
excecdo, o Governo |3 foi dizendo que
culpa ndo era da MS, mas antes do de-
creto Presidencial que tudo isto previa.
Sem problema, o virus, na sua imensa

esperteza também escolheria ficar inati-
vo nessa data.

E 0 13 de maio em Fatima. Ora, tudo
dependia das instituicdes?

Como disse? Sim, sim. O Governo
confla nas instituicdes responsaveis,
como a CGTP e a Igreja, que, no seu jul-
gamento, poderiam entdo decidir que
tém condi¢des para avangar com esses
ou outros eventos. O virus que tivesse 13
paciéncia, mas tinha de respeitar certas
datas e certas decisoes.

Espetdculos musicais e culturais
também estdo suspensos, até debelar-
mos este flagelo. Espera, mas a Festa
do Avante nao é uma festa, nem é um
festival musical, € muito mais do que
isso, € um evento cultural que o virus
tem a obrigagdo de respeitar. Portanto,
também se aplica uma excegdo. Mas o
PCP vai realizar a festa? Claro que sim, o
Governo proibiu a realizacéo de festivais
musicais até 30 de setembro, mas a Fes-
ta do Avante nido é um simples festival
musical, mas sim “uma grande realizagéo
politico/cultural que se realiza desde 1976,
muitos anos antes da existéncia daquele
tipo de festivais" Portanto, o problema
sao certos tipos de festivais que nao
merecem o respeito do virus, sendo por
isso eventos perigosos. Como o PCP é
uma instituicdo, o Governo 14 acabara
por concordar com este ponto de vista
e validara a excecdo.

Em suma, quer ir a praia? £ simples,
junte os seus vizinhos e os amigos da sua
praia favorita e forme a Associacdo dos
Amigos dessa Praia. Sozinho, cumprindo
as regras, ndo pode ir, mas se organizar
o encontro anual de amigos dessa praia,
algo que prolonga durante toda a pri-
mavera e verao, ja nao havera problema,
pOIS a sua associacao sera uma institui-
cao responsavel. Seja qual for a proibicao,
ndo se aflija. Forme uma associacdo e
pode exigir que se aplique uma excegao
a lei. Simples. O virus, sendo muito inte-
ligente, vai compreender a situagédo e
vai evitar infetar pessoas que participem
nesses eventos. £ um milagre, de facto.




CONTRINE)!

SENSORS SAFETY RFID

Contrinex Portugal, Lda.

Tel. 210 990 434 / 223 228 222
info@contrinex.pt
www.contrinex.pt

o
j [ |4
2 \ £ P e | , ’
P § BN ) B
R i s
\ v \ A\ f g
& A N/ N —
S \ \
: /
-~ _~ .
y .
r —
= i
€ o
!

[
| =1

{ []
i
1

AC '3}0'_!}&
==t %\Y : ‘ii“' )

e ———g

I =
)}
i

<

PRINCIPAIS VANTAGENS

v Revestimento ceramico antiaderente

v Imunidade a campos magnéticos

v Resisténcia ao impacto — corpo monobloco
v Gama completa incluindo acessorios

v Suportes de montagem revestidos




o
Y
S
)

4
&L

(6]

o
o
)
A
o)

robética -

André Silva Aguiar (andre.s.aguiar@inesctec.pt); Armando Jorge Sousa (asousa@fe.up.pt); Filipe Neves dos Santos (fbsantos@inesctec.pt)

Faculdade de Engenharia da Universidade do Porto

INESCTEC - |

ia e Ciéncia

e C

ia de Si

de Eng

L. FAST-FUSION: An Improved Accuracy Omnidirectional Visual Odometry System with Sensor Fusion and GPU Optimization for Embedded Low Cost

Hardware. Appl. 5ci.2019, 9, 5516.

robética 119, 2.2 Trimestre de 2020

Monocular Visual Odometry
in Robots for Agriculture using

Fisheye Cameras

The main statement that this work

pretends to defend is:

It is possible to track the motion of a robot with
moderated accuracy using a single fisheye

camera and common sensors on top of a low-cost
microprocessor in an outdoor environment,

FAST-FUSION

GPU

Omnidirectional
Visual Odometry

Kalman Filter

Figure 1. Global systemarchitecture [1].

The proposed system aims to localize in real-time a ground
robot in an agricultural environment. As shows in Figure 1, a
fusion of common sensors with a monocular omnidirectional
Visual Odometry (VO) algorithm is performed. The entire system

runs on top of a low-cost microprocessor, a Raspberry Pi 3B. An

OpenCl-based optimization approach applied to the VO meth-
od is proposed recurring to the Raspberry Pi's GPU to overcome
the performance limitations of this microprocessor. The central
unity of the system is the VO method. This one is publicly avail-
able on the official Libviso2 repository (https://github.com/srv/
viso2) and can work standalone, giving a primary estimation of
the robot motion. A sensing system,constituted by a planar laser
and a gyroscope,is also proposed to support and solve the main
limitations monocular VO. The first is used to calculate the mo-
tion scale due to the unavailability of depth information result-
ant from a monocular VO system. The last is used as a support
to VO in rotations and it is fused with VO recurring to a Kalman
Filter (KF). The system output is a homogeneous transformation
[R|t] between consecutive image frames.

Monocular Visual Odometry: As represented in Figure
2, the monocular VO system is composed of three main sub-
systems:
1. Application of a camera model that converts 2-D feature

pixels in the omnidirectional image in3-D unit vectors.

2. A Random sample consensus (RANSAC) approach to select
the inliers from the entire set of 3-Dunit vectors.
3. Motion estimation using the epipolar constraint and linear

triangulation.

So, to deal with the fisheye camera high distortion, a state-of-
the-art camera calibration toolbox was used, allowing to per-
form conversions such as, for example, from an image pixel into
a 3-D unit vector, and from a 3-D world point into an image
pixel, considering the lens distortion. With these capabilities,is
proposed an adaptation of the state-of-the-art Libviso2 to es-
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Figure 2. Omnidirectional Visual Odometry Scheme [1].




timate the camera motion. To do so, the matching procedure
from the original approach is reused and the epipolar geometry
approach is recreated to work with omnidirectional cameras.
Our system, instead of using 2-D pixel-based feature matches,
used 3-D unit vectors instead. In this, instead of projecting the
line that contains the previous camera centre and the scene
point into the current image plane - the so-called epipolar line
— it is projected into the current unitsphere. With this configu-
ration, epipolar curves are obtained, instead of epipolar lines.
This means that a point on the unit sphere correspondent to
the current image that matches a point on the unit sphere cor-
respondent to the last image lies on an epipolar curve. With
this,the RANSAC input is prepared, the entire set of 3-D unit
vector matches, and this method can be used to solve for the
essential matrixE. So, for each iteration, a random sample of size
eight (eight-point algorithm) is selected, from the total set of
unit vectors and the following equation is solved

vp,Ev“ =0 (2)
for each one, where v, and v, represent a 3-D unit vector match
between consecutive images Using single value decomposition
(SVD), the solution of E is extracted. To calculate the set of inliers
the original Libviso2 approach if followed — iterate through all
the matches and use the Sampson Distance to filter the out-
liers. At the end of all the RANSAC iterations, the final set of
matches is available and is used to refine the essential matrixE.
Then we extract the camera motion[R|tlfrom it. However, for a
given essential matrix £ there are four different solutions for the
current camera matrix. To extract the correct solution, a linear
triangulation approach is used. Solving a linear equation for all
the matches considering the four possible [R|t] solutions and
choosing the one that presents the higher number of 3-D trian-
gulated points with positive depth results in the final solution
for the camera motion. However, since only information about
one camera is being used, the notion of depth is not available.
So, the extracted [R[t] solution is computed up to a scale factor
a - the motion scale.

Motion Scale Calculation: To complement the camera
motion estimation from our omnidirectional VO approach, apla-
nar LIDAR sensor is considered to recover the scale factor. This
approach is divided into four essential steps:

1. Transformation of the range measurement of the LIDAR into
the camera referential frame.

2. Projection of the LIDAR measures in the camera referential
frame into the omnidirectional image.

3. Search for associations between image features and LIDAR
measures in the omnidirectional image.

4. Scale calculation using the associations found.

To perform the transformation of the range measures to the
camera referential frame, we measured the physical distance
from the camera centre to the LIDAR. We apply a transformation
H to the range measures to convert them to the desired referen-
tial. After that, to obtain the range measures as 2-D pixel points
in the omnidirectional image, the camera model is applied. The
final set of 2-D range measures are the ones who are mapped
inside the omnidirectional image, i.e, the ones who are inside
the camera field of view. The next step consists in associating

the LIDAR measures projected into the image with 2-D feature
points present in the current image frame. To do so, a search on
the 2-D LIDAR measures neighbourhood is computed. Figure
3 shows the real projection of LIDAR measures in the omnidi-
rectional image in black and the associated features in white.
After matching 2-D feature points with 2-D range measures,
it is possible to estimate the scale factor. These feature points
were already triangulated using their respective matches in the
previous image frame. Thus, we already have a set of matches
between the 2-D LIDAR measures and 3-D triangulated feature
points, and, consequently, between the 3-D world points ex-
tracted from the range measures and 3-D triangulated image
feature points. So, the scale factor is the average of the relation
between the norm of the triangulated matched features and
the distances measured by the LIDAR that are matched. This fac-
tor is directly applied to the translation vector extracted from
the essential matrix £.

Figure 3. LIDAR measurements projection in the omnidirectional image and

2-D feature association with them [1].

Orientation Correction: After having a stable camera motion
estimation, the need to support it in rotation-only motion types
emerged due to high errors in the estimation in these cases. To
do so, a gyroscope is used fusing it with the angular velocity
resultant from the VO approach using a KF. Besides the angular
velocity, the gyroscope bias b, is also estimated in order improve
the motion estimation accuracy. Considering the relative orien-
tation A6, obtained by VO as controls, and the gyroscope angu-
lar velocities w, as observations, with ie{x, , z}, the state vector
x=[w, w,w, b, by, b 1,is computed as follows:

w' =A0 At
U3 Ik

bl’k - b’.k—w
for each component {x, y, zZ}. We considered bias as a constant
state ignoring flicker noise and temperature oscillations. Even
50, this is a reasonable approximation due to the low impact of
these two components in time-limited estimations. In addition,
the observations model is:

W =w +b'

robética ‘ drtigo cieNtifico
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with iefx, y, z}. This equation can be interpreted as: the angular
velocity state is equal to the gyroscope observation minus the bias
estimation. So, it is expected that this performs a correction of
the angular velocity observation that is used in the compu-
tation of the state. The VO approach in some cases provides
unrealistic estimations in pure rotations. Due to this, the co-
variance matrix of the state Qis dynamic. Both Q and the ob-
servations covariance R are initialized with constant values on
their diagonals. The values of the diagonal of Q correspondent
to the bias states are decreased over time, since bias is consid-
ered as a constant state. To detected and cancel the unrealistic
peaks of angular velocity on the state, a non-linear approach
was adopted. In this, asigmoid function that varies with the
angular velocity states was calibrated. So, if a peak of angu-
lar velocity is detected, the sigmoid increases the covariance
noise of the angular velocity which leads the filter to consider
the gyroscope measure instead. In this way, it is possible to
have in consideration two different sources of information to
estimate the robot rotation.

CiContainer Buffer
+ context : cl::Context +but : cl:Buffer
+ prog_sources : string(] - size : size_t

+ queues : cl:=CommandQueuef]
- platform : cl::Platform
- device : cl::Device 1 0

+ init() : void + read(data : void*) : void
+ program(source : string) void + write(data: const void®) : void
+ read_source(path : string) : string

1 0..*

Kernel
- kemel :: cl::Kernel
- global_size : cl::NDRange
0| - local_size : cl:NDRange 1.*

+ setArgument(arg : Template,
size : size_t,
index : int) : voic

+ exec() : void

Figure 4.

Heterogeneous Computing Optimizations: After having the
previously described fusion working on top of a standard com-
puter, we needed it to be fast in an embedded configuration
to run on the robot in real-time. So, we chose a low-cost mi-
croprocessor — Raspberry Pi 3B — and tried to optimize the de-
veloped code to run on this platform. To do so, we use both
Raspberry Pi's CPU and GPU with parallel computing technique.
To access Raspberry Pi's GPU, the VCACL (https://github.com/
doe300/VC4CL) driver was used. This is an open-source OpenCL
1.2 implementation for Raspberry Pi's GPU that allows the use
of OpenCL C++. To facilitate OpenCL usage, an additional layer
of abstraction consisting of an OpenCl-wrapper for C++ and
ROS was developed. This allowed a communication between
the host CPU and the device GPU using simple write and read
routines. The implementation layout is represented in Figure 4.
The iterative RANSAC approach was parallelized, since it is the
most computationally expensive block of the system. For the
GPU-based optimizations, a 16-way single instruction multiple
data (SIMD) kernel architecture was adopted since each quad
processing unit (QPU) of this device uses 16-way SIMD, execut-

ing an instruction with four-way data parallelism, four cycles in

a row. This way, our approach for each routine follows the fol-

lowing pattern:

1. Load the routine input data correspondent to all the
RANSAC iterations.

2. Write all the data to the correspondent kernel at once using
16-way vector types.

3. Execute the kernel to all the data in a 16-way vectorized way
and load it to a single output array.

4. Read all the output data at once and label the correspond-
ing RANSAC iteration to it.

In this way, we maximize the GPU performance using vector-
ized kernels that match with its architecture. Also, we minimize
the data transfer delays between the host and the device by
performing the communication only once for writing and once
for reading.
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Figure 5.

Results: Figure 5 shows the motion estimation results per-
formed our improved version of Libviso2, with all the sub-sys-
tems described. The images show the performance of Hector
SLAM, a state-of-the-art accurate localisation algorithm (in red),
our system without the KF (in blue), and with the KF (in green).
Our system presents moderate accuracy, approximate with
Hector SLAM, using low-cost hardware and running on an em-
bedded device with several performance limitations.

Our system is composed of an omnidirectional extension of the
state-of-the-art monocular VO method Libviso2 that uses raw
omnidirectional images, a LIDAR to calculate the motion scale,
and a gyroscope to support the estimation in pure rotations.
In short, we achieved real-time performance in an embedded
configuration, and our system presented higher accuracy than
the original Libviso2 approach.
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Capacidade de adaptagao
como um camaleao

Conheca o PSRmodular da Phoenix Contact

O sistema de seguranga configuravel PSRmodular pode ser dimensionado
individualmente em fungdo da sua aplicagdao. Monitorize tanto as fungdes de seguranga
classicas como os dados de valor de movimento e analdgicos. Minimize os tempos de
paragem de maquinas gragas ao diagnéstico detalhado.

Mais informagdes em phoenixcontact.pt
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Visao artificial na criacao
automatizada de micropecas

personalizaveis

PALAVRAS CHAVE
Manipulacéo, inspecao, personalizacéo, visao artificial, automa-
tizacao.

RESUMO/ABSTRACT

Assiste-se hoje a uma tendéncia do mercado de cativar os seus
clientes através de novas tecnologias e do apelo a novidade,
suportando esta postura numa perspetiva de responder as ne-
cessidades do cliente em aspetos de entretenimento ou de utili-
dade do novo produto ou solugédo. Neste sentido, os designers e
produtores langam variados modelos do mesmo produto com
o objetivo de oferecer produtos com os quais o cliente se iden-
tifigue e tenha um sentimento de diferenciacéo junto dos seus
pares. Assim, assiste-se a um paradigma industrial que envolve a
producdo em série, numa perspetiva de reduzir custos, associa-
da a uma diversidade de variacdes nesses produtos. Podemos
dizer que estamos perante a massificacdo da personalizacdo.

E neste horizonte que surge o projeto 14M que procura no-
vas solu¢des na area da indUstria para a injecdo de plasticos. Este
projeto estudou a automacéo, a visao artificial e a identificacéo
personalizada, como principios basicos estruturais numa cadeia
de fabrico de produtos de muito pequena dimensédo, tendo
como objetivo dinamizar a personalizacdo de cada produto.
Particularizando diversas tecnologias e técnicas que cumprem
com esses objetivos, foram utilizadas neste trabalho, sistemas
de visao artificial multi-cdmara em conjunto com sistemas de
manipulagao de 4 e 6 eixos, bem como um maodulo de leitura e
escrita de RFID. Por fim, demonstrou-se a resolucao do proble-
ma com uma solucdo que preconiza o aumento da eficiéncia
dos sistemas de producéo, a diminuicdo dos defeitos nas micro-
pecas, a reducdo dos desperdicios e de custos em matéria-pri-
ma, bem como a reducdo do impacto ambiental e custos dos
processos, reforcando a posicao do fornecedor junto do cliente,
tornado o produto final Unico entre os seus semelhantes.

- INOVacao no
l .‘ I4M migrocfnomse ~
Micro MANIPULACAO

Assiste-se hoje a uma tendéncia do mercado de
cativar os seus clientes através de novas tecnologias
e do apelo a novidade, suportando esta postura
numa perspetiva de responder as necessidades

do cliente em aspetos de entretenimento ou de
utilidade do novo produto ou solucao.

INTRODUCAO

A personalizagado do produto é uma das grandes tendéncias
nos diferentes setores de mercado, ndo em pequena escala
como no passado, mas a uma escala elevada e equiparavel a
producdo em série, de onde alids surge o termo massificagdo
da personalizagdo. Esta tendéncia aliada a miniaturizagado dos
produtos leva a desafios de elevada complexidade nas ferra-
mentas de injecdo de plastico, inspecao e manipulagéo, obrig-
ando a uma maior inovacgao. Neste contexto surge o projeto
[4M - Inovacdo no Micromolde e Micromanipulagdo, o qual
pretendeu contribuir com o desenvolvimento de ferramentas
para injecao de plastico capazes de dar resposta aos novos de-
safios tecnoldgicos.

Neste projeto foi criada uma célula industrial que incor-
pora novos sistemas de visdo artificial, permitindo realizar
todas as operacdes de controlo de qualidade e correcdes de
posicionamento de pecas durante a manipulacdo. A interfa-
ce contemplou um manipulador versatil que foi desenvolvido
para operar em combinagdo com o restante sistema, e para
ser adaptativo, ou seja, para responder a novas geometrias de
pegas que contemplem alteragdes de geometria ou das suas
caracteristicas.

O projeto envolveu um consércio entre a empresa Edilasio,
lider do projeto, e duas entidades do sistema cientifico e tec-
noldgico nacional, o CENTIMFE e o Instituto Pedro Nunes, que
através da conjugacao de dominios em diferentes areas de co-
nhecimento, desenvolveram um novo conceito de ferramenta,
novos sistemas de manipulacédo e uma célula de fabrico inova-
dora para testes, integrando os diferentes desenvolvimentos do
projeto.

O CASO DEESTUDO

Numa fase inicial deste projeto, foi especificado um caso de estu-
do capaz de demonstrar no final do projeto todas as competén-
cias tecnoldgicas propostas, tendo nele sido definidas geome-
trias de teste, especificamente quatro componentes diferentes,
dos quais trés sao pecas injetadas e um quarto que corresponde
a uma etiqueta de identificacdo (RFID — Radio Frequency Identi-
fication). Os componentes e respetivas dimensdes sao: Cilindro:
4.56x4.00x4.32 mm; Grelha: 4.56x4.00x2.80 mm; Cubo exterior:
5.00x5.00%5.00 mm; Etiqueta RFID: 2.00x1.25x0.55 mm.

A Figura 1 mostra as diferentes pegas que formam o con-
junto final, onde se destacam os furos de sec¢do quadrada com
100 um de aresta e a peca final injetada. As pecas Cilindro e Gre-
lha foram injetadas em poliacetal (vulgo POM) preto, enquan-
to a sobremoldacéo foi realizada em polipropileno (vulgo PP)
transparente.
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A fim de testar e validar o caso de estudo foi desenvolvida uma
célula de fabrico com todas as valéncias para injecédo, manipu-
lacéo, verificacdo, personalizagdo e armazenamento do produto
desenvolvido.

A célula de fabrico foi divida em trés areas principais de acédo
(Figura 2a), nomeadamente: a injecdo, manipulagéo e uma
terceira drea de armazenamento. A drea de injecdo contempla
numa maquina BabyPLAST de 10 Ton, que se encontra ligada
ao controlador principal de manipulacéo. A drea de manipu-
lacdo envolve um robot EPSON C4 de 6 graus de liberdade,
com um sistema de visdo artificial (Epson) incorporado e uma
cabeca para montagem rapida de ferramentas de manipulacéo
(Figura 2b) e por fim uma area de armazenamento, a qual con-
tém um sistema linear cartesiano de 4 eixos (Robo Cylinder IAl),
um sistema de visao artificial, um sistema de alimentacao e es-
crita de etiquetas RFID automatico, e uma &rea de paletizacdo
para o0 armazenamento de pecas.

A estratégia delineada para a injecédo dos diferentes compo-
nentes que integram a peca final, consistiu no desenvolvimento
de dois moldes. O primeiro permitia a injecdo dos componentes
cilindro e a grelha, insercdo da etiqueta RFID (personalizando

a peca) e a propria montagem de todos os componentes, en-
quanto o segundo molde sobremoldava os componentes an-
teriores, selando-os e dando a forma final de um cubo transpar-
ente de 5 mm de aresta, terminando com um corte automatico
do jito de moldacéo.

<)

Figura 2. a) )
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MANIPULACAO

O sistema de manipulacdo consiste num brago robotico de 6
graus de liberdade, onde estd acoplada uma camara de visdo
artificial e um sistema de acoplamento automético de ferra-
mentas de manipulacdo. O controlador do braco permite fazer
a gestao toda de informacéo e, de comandos entre o sistema de
injecao e o sistema de armazenamento.

ARMAZENAMENTO

O sistema de armazenamento envolve um sistema linear de 4
eixos que tem o apoio de um sistema de visdo artificial, e per-
mite fazer a interface com o sistema de manipulacdo em dois
sentidos. Num sentido as pecas séo transportadas da maquina
de injecéo para o tabuleiro de armazenamento, e no sentido
inverso, as pecas montadas s&o transportadas para escrever a
informacdo nas etiquetas RFID. Nesta zona é realizado o con-
trolo de qualidade das pecas e a correcdo de posicionamento
das pecas.

INSPECAO VISUAL
Especificando o sistema de viséo explicitado anteriormente, foi
utilizado um sistema de 3 camaras, sendo duas fixas com lentes
regulares e sem iluminacdo direta e uma acoplada paralela-
mente a garra do sistema linear, que possui uma lente telecén-
trica e duas iluminagdes, uma coaxial “inline” e um anel de baixo
angulo visivel na Figura 3.

Este sistema ird atuar em 6 fases do processo, nomeada-
mente:
- Inspecéo da etiqueta (TAG-RFID) no reel;
- Verificacdo da etiqueta na garra;
- Inspecdo do incerto na drea de trabalho;
- Verificagéo da posicao do incerto na palete;
- Verificagédo do incerto na garra;
- Inspecao da peca final na drea de trabalho.

Figura 3. Diferentes sistemas da drea de trabalho.

Todas as fases nomeadas “inspecdo” sdo realizadas principal-
mente pela camara superior, responséavel por controlar as pecas
mais pequenas e com detalhes de dimensdes mais criticas. Esta
estd equipada com uma lente telecéntrica, permitindo assim
eliminar efeitos de perspetiva.

A escolha da iluminacéo é fulcral em qualquer aplicagao de
visdo industrial, sendo a sua importancia mais proeminente ao
inspecionar micropecas, pelo que na Figura 4 se pode observar
um primeiro teste de controlo ao caso de estudo.

Figura 4. Conjunto montado captado por lente telecéntrica, com iluminagao
coaxial e anelar de baixo angulo (esquerda) e com iluminagao coaxial e anelar

de elevado angulo (direita).

Com este sistema de visdo, para além da inspecéo efetu-
ada, também é feita a detecdo de posicdo de modo a comu-
nicar com o sistema de manipulacdo para que este compense
qualquer offset.

PERSONALIZACAO DE MICROPECAS

Um dos maiores desafios neste projeto foi a personalizacdo das
micropecas, desde a dificuldade a detetar TAGS RFID na sua
REEL (bobina), passando pela sua manipulacdo, até a escrita
dos parametros na TAG ja inserida na peca final sobre-moldada,
tendo sido um desafio conseguir responder a todas estas ne-
cessidades.

A maior dificuldade a nivel de detecdo da TAG no REEL foi
a nivel cromético, sendo a fita que as fornece de cor preta, tal
como as préprias TAGS. Para ultrapassar esta dificuldade utili-
Zou-se uma solucédo baseada na iluminacao, de modo a criar um
reflexo mais proeminente na prépria TAG.

Para a sua manipulacéo foi utilizado um sistema pneumati-
CO a vacuo, como érea de contacto foi escolhida uma ponteira
para a garra com 0.8mm de diametro, o que corresponde a 80%
do tamanho do menor objeto a ser manipulado, a TAG.

Outra parte indispensavel refere-se a escrita da TAG em si,
processo exigente a nivel técnico principalmente pelas dimen-
sdes e poténcia do sinal na TAG. Segundo a Figura 5, e aten-
dendo que o hardware disponivel apenas tem uma poténcia
maxima de 0.5 W, assumiu-se uma distancia maxima de cerca
de 3.5mm.

Figura 5. Zonas de eficiéncia maxima de sinal na antena (cima), distancia

TAG-antena em func¢ao da poténcia de sinal.




Por fim, de modo a ser possivel identificar cada peca, foi escolhido um
protocolo de dados simples que utiliza apenas 24 algarismos. Este pro-
tocolo segue a estrutura:

PartNumber[10]dia[2lmés[2]ano[4]horal[6].

RESULTADOS E CONCLUSOES

O presente sistema de visao criado e descrito, possibilita o controlo
proficuo de todos os componentes deste processo ao longo de todas
as fases de verificacdo e inspecdo de micropecas atendendo as Figuras 6
e 6, onde se pode verificar o sucesso desta implementacao.

Figura 6. Inspecéo de peca final sobre moldada, com defeito (rejeicdo por jito).

O protocolo de identificagdo de micropecas utilizado foi apenas uma
prova de conceito, sendo possivel armazenar as informacbes mais
relevantes a pedido de cada cliente, tais como os parametros da
maquina de injecao, podendo fazer posteriormente uma correlagao
entre qualidade da peca e condi¢cdes de injecdo de modo a otimizar
0 processo.

Foi conseguida uma célula composta por todos estes sistemas, in-
terligados entre si em constante comunicacao, que permite controlar

de forma automatica e responder a procura de microcomponentes per-

sonalizados, utilizando uma solugao integrada que pode ser adaptada
a cada cliente.

Casos aceites

Problemas comuns

Figura 7. Inspecéo do conjunto montado, grelha e presenca de jito.
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Sensores de nivel por RADAR

Os sensores por RADAR' baseiam-se na deteccao de
ecos de sinais de radio. Os sinais de radio, utilizados
na medicdo de niveis em reservatérios, séo ondas
electromagnéticas no dominio das microondas,
com frequéncias tipicas entre os 5 GHz e os 30 GHz.

A primeira verificacdo experimental de que as ondas electro-
magnéticas eram reflectidas por objectos metélicos foi feita por
Hertz? em 1886/87. No entanto, o primeiro RADAR com utiliza-
cdo prética so foi desenvolvido e patenteado por Hilsmeyer?
em 1904, mas nédo teve sucesso comercial. S6 em 1922 é que
Marconi* reconheceu o potencial da utilizagcdo das ondas de ra-
dio para a deteccdo de navios a noite ou com nevoeiro.

Até a Segunda Grande Guerra Mundial o RADAR conhe-
ceu algum avanco tecnoldgico em vdrios paises, embora ndo
muito significativo. E com a Guerra que h& uma corrida ao de-
senvolvimento do RADAR, nomeadamente na Gra-Bretanha,
na Alemanha e mais tarde nos EUA, destinando-se o RADAR a
deteccédo de avides. Estes RADAR funcionavam com frequéncias
entre 0s 125 MHz e os 200 MHz. S6 em 1940 com a invencao
do magnetréo, dispositivo que podia produzir uma onda eletro-
magnética de 3 GHz, é que o RADAR deu um salto qualitativo,
tendo este dispositivo, que era secreto, sido compartilhado pela
Gra-Bretanha e pelos EUA, que comecaram a produzi-lo para as
Forcas Aliadas. Com o fim da Segunda Grande Guerra Mundial, o
RADAR passou também ser utilizado na Aviacdo Comercial, em
altimetros e em Astronomia, sendo hoje usado, além das aplica-
¢6es militares, na navegacao e controlo de trafego aéreo, na de-
teccdo da velocidade de automoveis, no levantamento de ma-
pas em astronomia e nas previsdes do tempo em meteorologia.

A primeira aplicagdo do RADAR na medicao de niveis em reser-
vatérios data de 1970, na industria petrolifera. Mas s6 no final dos
anos 80 é que a técnica se comegou a desenvolver, com o apare-
cimento de osciladores de alta frequéncia, com semicondutores. O
passo decisivo no desenvolvimento desta tecnologia deu-se quan-
do foi possivel construir, em 1997, um transmissor de nivel por RA-
DAR com alimentagdo a dois fios, 4 mA a 20 mA. Na medicéo de dis-
tancias (niveis) utilizam-se fundamentalmente dois tipos: 0 RADAR
de onda continua modulada em frequéncia (FM-CW, do inglés
"Frequency-Modulated Continuous-Wave") e o RADAR por impulsos.

1. RADAR FM-CW

Neste tipo de RADAR, destinado a medir distancias, transmite-se
um sinal sinusoidal de frequéndia f, modulado em frequéncia. A
modulacdo de frequéncia é linear, em rampa, como indicado na
Figura 1. O sinal reflectido pela superficie do liquido do reservatério

1 Acrénimo do inglés “RAdio Detection And Ranging".

2 Heinrich Rudolf Hertz, fisico alemao, quem primeiro provou, de forma conclu-
siva, a existéncia das ondas eletromagnéticas, 1857-1894.

3 Christian Hllsmeyer, inventor, fisico e empresario alemao, 1881-1957.

4 Guglielmo Marchese Marconi, inventor e engenheiro eletrotécnico italiano,

1874-1937.

terd a mesma modulagdo de frequéncia que o sinal enviado, mas
encontrando-se atrasado de At, intervalo de tempo igual ao tempo
que osinal leva a percorrer o caminho de ida e de volta até a super-
ficie reflectora. Representando por £ a distancia entre o sensor e a
superficie (de acordo com a nomenclatura usada na Figura 1), serd

At = — (M

em que ¢=299 792 458 m s, representa a velocidade da luz
no vazio.

fo

t
Figura 1. Variacdo de frequéncia do sinal de RADAR (verde cheio) e respectivo

eco (vermelho ponteado).

O sensor mede a cada instante o valor de Af. Uma vez que a
variagdo de f com t é conhecida (linear e em rampa), fica
conhecido o valor de At, determinando-se, a partir da equacéo
(1), o valor de € e, posteriormente, o valor do nivel h=H - £ (de
acordo com a Figura 2).

sensor

L B
emissorlﬁ-I receptor _
T H
feixe reflectido —  hmax
feixe ==
incidente == 4
superficie de nivel o
reservatorio lipeitte
— hmin
— 0

Figura 2. Esquema de principio de um sensor RADAR.

em que:
h - nivel do liquido dentro do reservatério;

h,.., — nivel méximo do liquido dentro do reservatorio;

h..,— nivel minimo do liquido dentro do reservatério;

H - distancia do sensor RADAR ao fundo do reservatorio;

£ —distancia do sensor ao nivel do liquido dentro do reservatoério.

Num sensor de nivel deste tipo, sdo tipicas variacdes de frequén-
ciade 8,5 GHz a 9,9 GHz e de 24 GHz a 26 GHz. A tensao de mo-
dulacdo é produzida por um gerador em rampa linear (dente
de serra), sendo o grau de linearidade muito importante para a
precisdo do sensor. Alguns sensores utilizam, em vez do sinal em
dente de serra, um sinal modulador em onda triangular. O sinal
modulado é produzido por meio de um oscilador FET (do inglés




"Field Effect Transistor") de arsenieto de gélio (GaAs) controlado em
tenséo (VCO, do inglés “Voltage Controlled Oscillator”), com uma
poténcia de pico tipica de ¥4 mW, resultando numa onda sinusoi-
dal de amplitude constante e frequéncia variavel (no intervalo de
medicdo dos GHz), sendo a Ultima definida pela expressao

f(®) = fo+ kuyco(t) (2)

em que:

f - frequéncia do sinal modulado varidvel no tempo;

f,— frequéncia minima do sinal modulado;

u ., — tenséo de entrada de controlo da frequéncia do oscilador;

k — constante de ajuste do intervalo de medicao de variacéo da
frequéncia do sinal modulado.

2. RADAR POR IMPULSOS
O principio de funcionamento deste tipo de RADAR para me-
dicao de niveis é andlogo ao de um sensor por ultra-sons. No
entanto, existe uma diferenca muito significativa entre as duas
tecnologias: no RADAR usam-se ondas electromagnéticas, que
se propagam a velocidade da luz no vazio, enquanto que nos
ultra-sons utilizam-se ondas sonoras, as quais necessitam de su-
porte material para se propagarem.

No RADAR, o tempo de transito entre o impulso emitido e
o impulso refletido é da ordem das dezenas de nano segundos,
consoante a altura do reservatoério e do nivel do produto. Na
Figura 3 representa-se a forma dos impulsos de RADAR utiliza-
dos com este método, indicando-se, também, a sequéncia de
impulsos enviados e respectivos ecos.

um impulso contém entre 6 a

/\ [\ 10 ciclos de alta frequéncia
o

\/ Y tempo

"‘ enviado recebido H enviado recebido | enviado
(eco) i
%ﬂp ) (eeo) H"WH
”.‘ “,’ "va‘ tempo
il l

Figura 3. Impulsos de RADAR enviados e respetivos ecos.
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Uma vez que os tempos envolvidos séo muito pequenos, torna-
-se dificil efectuar a sua medigcao por amostragem, pelo que se
recorre a técnica da subamostragem para obter sinais equiva-
lentes, mas com frequéncias significativamente mais baixas. Na
Figura 4 representa-se esquematicamente esta tecnologia, para
um sinal sinusoidal.

T
>
sinal de alta
frequéncia
{} ]
T2 ‘ sinal de
amostragem
|
|

| sinal
subamostrado

T3

Figura 4. Subamostragem de um sinal de alta frequéncia.

Designado por 7, T, e T, os periodos do sinal de alta frequéncia,
de amostragem e subamostrado, respetivamente, uma amos-
tragem com T, ligeiramente superior a T, origina, tendo em con-
ta que a frequéncia do sinal subamostrado ¢é igual a diferenca

entre as frequéncias do sinal de alta frequéncia e do sinal de
amostragem (f,=f, —f),

T
T3

T -1y L 3

Sendo T, >T,>T =f <f <f, apartirdaigualdade f, =f,~f, tem-se

1 1 1 1 _ T,-T
i g Y W
que resulta na equacéo (3).

Se o sinal de alta frequéncia nao for sinusoidal, os resultados
obtidos sdo analogos. Para a determinagao do tempo decorrido
entre os impulsos enviados e os recebidos, depois de os suba-
mostrar, calcula-se a correlacdo entre eles. A correlagao apresen-
tard um méaximo do seu valor para uma desfasagem temporal
igual ao tempo entre o impulso enviado e o respectivo eco. Este
método de deteccdo é computacionalmente mais leve do que
o da onda continua modulada em frequéncia.

Um problema que surge nestes dispositivos sdo os falsos
ecos, devidos a existéncia de pas de agitadores, tubos e estrutu-
ras no interior do reservatorio, reflexées multiplas, etc. Por vezes,
aamplitude dos falsos ecos pode ser superior a do sinal refletido
pela superficie a medir. O eco total recebido é, pois, uma mistura
complexa de sinais. Para separar convenientemente o eco que
interessa e diz respeito a reflexao na superficie de nivel que se
quer medir, dos falsos ecos, faz-se 0 processamento de todos
0s ecos por meio da transformada rapida de Fourier (FFT, do in-
glés “Fast Fourier Transform”). Ao serem obtidos os espectros dos
sinais de eco e feita a sua andlise, tal permitird detectar os fal-
SOS ecos por estes possuirem componentes espectrais que ndo
estdo presentes nos impulsos emitidos, logo, nos respectivos e
legitimos ecos. Este processamento é feito em tempo real, por
meio de "hardware" que utiliza circuitos eletronicos dedicados.

3.VANTAGENS EINCONVENIENTES DA MEDICI:\O
DE NiVEL POR RADAR
A medicao do nivel em reservatérios, através de sensores por
RADAR, apresenta vantagens e inconvenientes em relacdo aos
outros métodos de medida de nfvel, nomeadamente:
- Vantagens:
> a tecnologia é muito fidvel e robusta, estimando-se que o
tempo médio entre avarias seja da ordem das dezenas de anos;
> néo é influenciado por gases ou espuma que possam
existir sobre o liquido;
> nado depende da densidade, da condutividade, nem da
permitividade elétrica do liquido;
> éindependente da pressao e da temperatura;
> éum método sem contacto fisico;
> pode ser utilizado em instalacées a dois fios, HART ou
em Fieldbus.
- Inconvenientes:
> é um método que inicialmente utilizava equipamento
dispendioso, embora ultimamente os precos tenham
diminuido de modo significativo;
> exige cuidado na instalagéo, para evitar a possibilidade
de falsos ecos. 1

Texto escrito de acordo com a antiga ortografia.
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3.2 Parte

DESENVOLVIMENTO DE PROGRAMA EM LADDER

O desenvolvimento de programas utilizando a linguagem La-
dder tem por base a utilizacdo de uma estrutura em Networks,
segmentos, de insercdo da légica do circuito. A programacéo
apresentada no seguimento deste texto tera como base de de-
senvolvimento o TIA Portal e, com tal, o suporte de hardware,
S71200.

¥  Network 1: Titulo da network 1 (segmentos de programacéo)

| %0.0 Bobina de saida, enderego %Q0.0

*Tag_1" e nome da variével \A'Tag_-z'

| 1} { —

\ Contacto de entrada,

endereco e nome da variavel

¥  Network 2: Titulo da network 2

Figura 13. Elementos de um programa em linguagem Ladder.

Na figura anterior apresenta-se um pequeno esquema de de-
senvolvimento de programacéo Ladder considerando os ele-
mentos de processamento Iégico inerentes ao controlo de um
sistema. Para isso, foi necessario conjugar diversas instrugdes
que, em conjunto, definem a légica de controlo do mesmo. As-
sim sendo, o programa seré constituido por instrucdes de con-
trolo, consideradas como elementos unitérios, que identificam
ainstrucdo (operacao) e o endereco (operando).

%0.0
“Tag_1 :\ Enderego (operando)

— —

\ Instrugéo (operagéo)

Nome do operando
(etiqueta)

Figura 14. [dentificadores da instrucdo.

Ainstrucdo indica o que fazer, funcdo a executar, enquanto que
o endereco indica como a executar. O endereco é constituido
por um identificador de operacéo e de um parametro que defi-
ne a area de memaria do PLC. A associacao %I0.0 corresponde
ao modo de programacao adotado (%, segundo a IEC 61131-3),
a utilizacdo da letra (1) identifica uma operacao de leitura da en-
trada definida pelos digitos 0.0. A letra Q (ver Figura 13) identifi-
ca uma saida (operacdo de escrita) sendo que a letra M é usada
como marcador, ou seja, como endereco de memaria. Outras
letras poderdo ser utilizadas quer para identificar varidveis quer
fungdes especiais.

Bit Nibble Byte Word
1 I\ /\
¥ LV 4 AY
[cooooooooooooooOoOOOOOOOOOOOOOOOOC
\ J
v

Double Word

Figura 15. Unidades de memoria.

Assim, existem dados com formato bit, com somente dois valo-
res (0, 1) booleanos, o nibble (constituido por 4 bits, utilizado em

BCD), o byte (constituido por 8 bits — BYTE), a word (constituida
por 16 bits, 2 bytes — WORD), a double word (constituida por 32
bits, 4 bytes - DWORD) e a quad word (constituida por 64 bits,
8 bytes — QWORD) sendo que esta ultima unidade de memaria
é tipica do sistemas operativos a 64 bits. Varidveis l6gicas séo
do tipo bit enquanto que, por exemplo, uma varidvel analdgica
pode ser representada no formato word.

CONVERSAO DE ESQUEMA ELETRICO EM LINGUAGEM
LADDER

O esquema apresentado na figura seguinte representa um cir-
cuito de controlo de arranque e paragem de um motor elétrico
trifasico. Os botdes ATIVAR e DESATIVAR sé&o utilizados no arran-
que e na paragem do motor, ativacéo e desativacdo do contator
KO. O interruptor INVERSAO é utilizado para realizar a inversdo
do motor, ativacdo do contator K1.

2 -
ATIVAR INVERSAQ
KO
e ! ;
p K1
DESATIVAR
TERMICO
P ko Ki
MOTOR

o

Figura 16. Esquema elétrico de acionamento de motor trifasico.

Na conversao deste esquema elétrico em linguagem Ladder
devemos imagina-lo rodado para a esquerda (90°) e visualizar
todas as ligagdes que partem dos 24V como sendo a represen-
tacdo da barra de ligagdo existente no software, barra a esquer-
da. A escrita do cédigo de controlo seria, por exemplo, o codigo
apresentado na Figura 17.

¥ Network 1: Motor em marchalparado

0.0 %02 w000
“Auvert “Desativar” “Ko*
S—— n { —
%Q0.0
*Ko*
¥ Network 2: Inversdo do sentido de rotagdo
%0.1 %Q0.1
“Inversac® K1t
— | { —

Figura 17. Traducao do esquema elétrico para l6gica programada, Ladder.




Os temporizadores sao elementos ldgicos de uso
interno do PLC. Estes podem ser utilizados quer
para o atraso da ativacdo das operacdes quer

para o atraso a desativacdo. Assim, as operacdes
temporizadas com atraso a ligacdo (TON — Gerar
atrasos ao ligar), utilizando-se o SIMATIC TIA Portal
S7-1200/1500, serdo inicializadas quando a entrada
IN'muda de “0" para “1". Quando o tempo atual
do temporizador é atingido, a saida Q assume

o estado de sinal “1” ficando ativa enquanto o
valor da entrada se mantiver a “1", o bit associado
ao temporizador assume, durante este periodo,
também ele o valor “1”. Quando o sinal de entrada
desaparece, muda de “1" para “0", tanto a saida Q
como o bit do temporizador passam para “0".

Assim, no caso de se atuar o botéo “Ativar’ o motor entra em
funcionamento. No esquema anterior esta acao significa que
o contacto %I0.0 encontra-se fechado, ou seja, circula corren-
te desde a barra de energia até a saida, bobina %Q0.0 (K0). A
atuacdo do botéo “InversGo” estabelece a passagem de ener-
gia entre a barra de energia e a saida %Q0.1 (K1) que realizara
a inversdo do sentido de rotagao do motor. Neste sentido, de-
vemos entender que a parte que representa a logica de con-
trolo do equipamento, anteriormente realizada por cablagem,
é substituida pela programacdo do PLC (contadores de ope-
racdes, temporizacdes, entre outros, bem como uma grande
parte dos seus cabos de ligacdo). No entanto, esta pequena
caixa nao pode substituir, por si s6, sensores, interruptores ou
seletores, entre outros, enquanto sinais de entrada nem os
equipamentos de atuagao (por exemplo, contatores, valvulas,
sinalizacdo, entre outros) enquanto sinais de saida.

Figura 18. Ligacdo de equipamento de entrada e de saida.

UTILIZACi\O DE TEMPORIZADORES

Os temporizadores sdo elementos l6gicos de uso interno do
PLC. Estes podem ser utilizados quer para o atraso da ativagdo
das operagdes quer para o atraso a desativacao. Assim, as ope-
racdes temporizadas com atraso a ligacdo (TON — Gerar atra-
sos ao ligar), utilizando-se o SIMATIC TIA Portal S7-1200/1500,
serdo inicializadas quando a entrada IN muda de “0" para “1".
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Quando o tempo atual do temporizador é atingido, a saida Q
assume o estado de sinal “1” ficando ativa enquanto o valor da
entrada se mantiver a "1, o bit associado ao temporizador as-
sume, durante este periodo, também ele o valor “1”. Quando o
sinal de entrada desaparece, muda de“7"para“0’, tanto a saida Q
como o bit do temporizador passam para “0".

B
[ .

39

Figura 19. Diagrama de funcionamento do temporizador

A instrucdo é reinicializada quando for detetado, novamente,
um sinal positivo na entrada IN. O valor atual do tempo pode ser
obtido na saida ET, comecando em T#0s terminando quando o
valor de PT é atingido, ver Figura 19.

O SIMATIC TIA Portal disponibiliza, para além do TON (atraso
a ligacdo), temporizadores do tipo TONR (acumulador de tempo
com atraso a ligacado, retentivo), TOF (geradores de atrasos ao
desligar) e TP (geradores de impulsos) entre uma diversas gama
de saidas temporizadas e pulsativas. A resolucédo do temporiza-
dor é definida de acordo com a tabela apresentada.

Tabela 1. Tamanho e intervalo do tipo de dados TIME.

Dimensao Intervalos de validade

32 bits, T#-24d_20h_31m_23s_648ms até T#24d_20h_31m_23s_647ms

Dint Armazenamento de -2,147,483,648ms to +2,147,483 647ms

O valor de PT é definido em fungédo do sufixo associado ao valor
numérico digitado. Por exemplo uma temporizacdo de 5 se-
gundos seré definida como 55" onde a representacao final serd,
automaticamente, convertida para T#5s. Devemos ainda ter em
conta que a operacao Reset, poderd ser utilizada para colocar
e zero qualquer temporizador, é obrigatéria no temporizador
TONR pois, este s6 poderd inicializar-se se for colocado a zero.

Na Figura 20 apresenta-se um esquema cablado que utiliza,
paralelamente com os botoes “Ativar” e “Desativar’, um tempori-
zador para o acionamento retardado do motor. Nesta situacdo
0 acionamento do motor pode ser realizado por atuacdo do
botdo de inicio de marcha ou por intermédio do temporizador.
Ao atuar-se o interruptor S3 a temporizacdo inicia-se pelo que,
apods a passagem do tempo predefinido no temporizador, o
motor entrard em funcionamento. O interruptor “Inversao” troca
duas fase permitindo a inverséo do sentido de rotacdo do motor
trifasico.

O desenvolvimento de programas utilizando

a linguagem Ladder tem por base a utilizacao
de uma estrutura em Networks, segmentos, de
insercao da logica do circuito.

Wt
KO

2

K2 Je3

&\

A

ATIVAR INVERSAO

Ko

- i

' i
DESATIVAR 7 1} =

TERMICO

Ko K2 K1
X MOTOR

Figura 20. Esquema elétrico de acionamento de motor trifésico com tempo-

rizador.

O diagrama de contactos do esquema anterior, linguagem Lad-
der, é apresentado na Figura 21. A indicagao das entradas e sai-
das do autémato encontram-se indicadas no diagrama Ladder
(enderecos) bem como as etiquetas a elas associadas. A Tabela 2
resume as ligacdes de entrada e de safda do autdmato.

Tabela 2. Tamanho e intervalo do tipo de dados TIME.

Entradas FEICEN
Ativar - %I0.0 KO - %Q0.0
Desativar -%I0.1 K1 - 9%Q0.1
Inversao - %I0.2
S3 -%I0.3

Note-se que o temporizador, definido na légica cablada, como
um elemento fisico do esquema de comando do motor, desa-
parece, Figura 21. Este é convertido no elemento TON, instru¢éo
interna ao PLC e com etiqueta “Tempo_arranque”%DB1, cuja sua
safda ativa direta ou indiretamente o motor, saida %Q0.0.

¥ Network 1: Motor em marcha/parado

w0.0 %02 %Q0.0
“Auver “Desativer” “Ko*
— | A { }—
Q0.0
X0t
—
we1
“Tempo_
amanque®
%03 TON
3" Time
— | N Q
TeSs — pT E1— T=0ms
¥ Network 2: Inversio do sentido de rotacdo
%01 w)o.1
“Inversao” K1

Figura 21. Programa em Ladder, PLC.

REFERENCIAS
Martinez, J. Molina e Rodriguez, M. Dolores — Automatismos eléctricos progra-
mados. In Canales, Anténio Ruiz y Martinez, José Molina — Automatizacion
y Telecontrol de Sistemas de Riego. Barcelona. Editora Marcombo, 2010. ISBN
9788426716347. Cap. 16.

+  Santos, Adriano A. e Silva, Anténio F. da. Automacgdo Integrada, 2@ Ed. Porto.
Editora Publindustria, 2015. ISBN 9789897231278.
SIMATIC S7-1200 Programmable Controller. Siemens, System Manual, V4.2,
09/2016, ASE02486680-AK. *




pPUB

Klippon® Automated RailLaser

WORKPLACE
< SOLUTIONS

Caracteristicas especiais:
- 7 N ~
* Economia de tempo de até 90% no processo de marcacao;
* Evita marcacdes incorretas devido ao uso recorrente de dados
dos programas eCAD ao usar o Weidmiiller Configurator (WMC);
* Excelente qualidade de marcacao e imagem de impressao de alta
gualidade numa ampla variedade de materiais.




|
g
=
+
[
o)
T
Z
g
g
4
Ne]
=
+
(7
—
(]

paulo.peixoto@atec.pt
ATEC - Academia de Formagao

Paulo Peixoto

robética

Eletronica

10.2 Parte

8.7.Diodo de Juncao

A juncdo PN formada anteriormente designa-se por diodo de
juncéo. E constituindo, como analisado artigo anterior, por um
material do tipo N e outro do tipo P.

O simbolo do diodo é apresentado na figura 82. O lado P
designa-se por anodo (A) e o lado N por catodo (C). O simbolo
do diodo assemelha-se a uma seta com a direcdo do lado P para
o lado N, ou seja, do anodo para o cdtodo. Esta seta indica o
sentido convencional da corrente elétrica quando o diodo esta
polarizado diretamente.

Terminal positivo (+) Terminal negativo (-)

Figura 82. Simbolo de um diodo de juncéo e respetiva comparacédo

com ajungao PN.

Na figura 83 é apresentado um circuito eletrénico onde se po-
dem visualizar, além de outros elementos semicondutores, trés
diodos de juncéo, dois com a referéncia 1N4007, utilizados como
retificadores, e um com a referéncia 1N4148, diodo de sinal. O ter-
minal mais préoximo do anel (cinzento ou preto) é o catodo.

Diodo
1N4007

Figura 83. Circuito eletrénico com diodos de juncao.

8.8. Polarizacao direta e inversa de um diodo

8.8.1. Polarizacéo direta

Se o terminal positivo do gerador for ligado ao lado do semi-
condutor tipo P e o terminal negativo ao semicondutor do tipo
N, os eletrdes do terminal negativo sdo langados no material
tipo N e difundem-se através da juncéo. Desta forma, a barreira
de potencial torna-se mais estreita uma vez, que alguns des-
tes portadores maioritarios se combinam com ides e a barreira
de potencial diminui. Os eletrdes da regido tipo N, portadores
maioritarios, podem facilmente atravessar a juncao e movi-
mentar-se através do material tipo P até ao terminal positivo
do gerador. O processo inverso da-se com lacunas do material

tipo P. Ao contrdrio, o movimento dos portadores minoritarios,
lacunas da regido N e eletrées da regido P, é dificultado. O fluxo
dos maioritérios, eletrdes e lacunas é assim elevado enquanto
tivermos aplicada uma tenséo externa de polarizagao direta.

8.8.2. Polarizagdo inversa

Se pelo contrério, for ligado o terminal positivo do gerador ao
lado N e o terminal negativo ao lado P teremos a jungéo inver-
samente polarizada. O fluxo de corrente é bastante reduzido.

Nesta situacao os eletrdes livres, portadores maioritarios do
material tipo N, sdo atraidos em direcdo ao terminal positivo do
gerador e, portanto, afastam-se da juncdo. Simultaneamente,
as lacunas, portadores maioritérios do lado P, séo atraidas pelo
pdlo negativo do gerador e afastam-se também da juncao, au-
mentando consequentemente a barreira de potencial.

A intensidade de corrente é entdo muito pequena e devida
unicamente aos portadores minoritarios, ou seja, 0s eletrdes da
zona P, que sé&o atraidos pelo pdlo positivo do gerador, e as lacu-
nas da zona N, que sdo atraidas pelo pélo negativo do gerador.
Os valores tipicos desta corrente sdo da ordem dos pA para o Ge
e da ordem dos nA para o Si.

Afigura 84 representa a polarizagcao direta e inversa dos dio-
dos de juncéo.

Lacunas
B

P N
A Eletrdes c e e
e Aumento da barreira
Diminuicdo da de potencial
barreira de potencial
4| 5 }+
1
(a) (b)

Figura 84. Polarizacéo direta (a) e polarizacao inversa (b) de um diodo de juncéo.
8.9. Curva carateristica do diodo de jungao

8.9.1. Curva carateristica real

Para a determinacédo da curva carateristica tensdo-corrente real

do diodo deveremos considerar o seu comportamento:

- Quando inversamente polarizado, a intensidade de corrente
varia muito pouco com a tenséo aplicada, sendo designada
por |, — corrente inversa de saturagéo. Esta assume valores da
ordem dos pA para diodos de germanio e da ordem dos nA
para diodos de silicio. Aumentando a tensao inversa, a inten-
sidade de corrente sofre um brusco aumento que sé é limi-
tado pelo circuito externo - diz-se que o diodo esta na regido
de rutura. Nesta situacdo poderéd surgir a destruicdo do diodo.

- Quando polarizado diretamente, verificamos que a corrente
direta do diodo comeca a assumir valores aprecidveis a partir
de determinado valor tenséo, designada por tensdo de arran-
que Uy .Esta tensdo marca o valor a partir do qual a corrente
cresce rapidamente, e que é de cerca de 0,2 / 0,3 V para 0s
diodos de germanio e de 0,6 /0,7 V para os diodos de silicio.




| . (MA)

I_(mA
¥ (M) § 100 T f
6 \recta/
5 80
Polarizagao 4" 60 / /
directa 1 Ge /
3 40 / /-
I 2 on / A Si
I8 u, 0201 1% I U 4 3 20 5 -
— _T ¥ 0501 Uv02 - S y, _caz 04 06 08 1,0 U
Polarizacio e 1 1 Ge 2 v
inversa |
1 (WA) HA
) I inversa
Caracteristica dum

diodo ideal de Ge

Figura 85. Curvas caracteristicas tensao-corrente real do diodo de germanio e do diodo de silicio.

Fonte da figura: A. Silva Pereira, Mario Aguas, Rogério Baldaia, Eletrénica (2.° volume), Porto Editora.

A equacédo que traduz o andamento da caracteristica do diodo
¢é apresentada em baixo. Esta funcdo matemadtica traduz o an-
damento exponencial e ndo linear da caracteristica do diodo.

D

—1 . r]-V‘
=1V -1)

Onde: |, - Corrente do diodo, |, - Corrente de saturagao, V,, - Tensao do diodo, n -
fator de idealidade que depende do material (n=1 para o germanio e n=2 para o
silicio) e V. - Tensdo térmica que € dada pela equacdo (k.T/q), onde k é a constante
de Boltzmann (1,38 x 107 J/K), T é a temperatura em kelvin (273,15+T [°C]) e g é
a carga do eletrdo (1,6 x 107°C). Para a temperatura de 25 °C apresenta o valor de

258 mv (=26 mV).

Tal como acontece para muitos outros componentes eletroni-
cos é também possivel transformar um diodo no seu esquema
equivalente, de modo a facilitar a andlise dos circuitos em que
ele se encontra inserido. A figura 86 apresenta o esquema equi-
valente de um diodo:

+], — o
e |' | I |
—_—
A Vy C
Vo (a)
R
— {1
A C
(b)

Figura 86. Circuito equivalente do diodo: polarizacao direta (a) e polarizacédo

inversa (b).
A equacao do diodo em polarizacéo direta é dada por:

Vo=V, +R:-ly
Onde: V, - Tenséo aos terminais do diodo, V, - Tensdao de arranque do diodo, R, -
Resisténcia direta do diodo (forward do inglés) cujo valor serd baixo ou idealmente

nulo e | - Corrente do diodo.

Quando o diodo estd polarizado inversamente o modelo é
simplificado apenas por uma resisténcia, designada de resis-
téncia inversa. Como esta resisténcia € idealmente infinita, na
realidade assume valores da ordem dos Megaohms, é usual
representar um diodo polarizado inversamente como um cir-
cuito aberto.

8.9.2. Curva carateristica ideal

Em muitas situacdes poder-se-4 ajustar o comportamento

do diodo ao seu modo de funcionamento ideal, que podera

ser representado pelas carateristicas indicadas de seguida.

A figura 87 apresenta o gréfico tensao-corrente do diodo

ideal.

- Quando polarizado diretamente a tensdo de arranque
serd igual a OV sendo a sua resisténcia direta nula - Com-
portamento de um interruptor fechado. Assim podemos
escrever: Yu=0;i>0.

- Quando polarizado inversamente a corrente inversa
igual a OA e a sua resisténcia infinita - Comportamento de
um interruptor aberto. Teremos: VY u<0;i=0.

Figura 87. Caracteristica tensdo-corrente do diodo ideal.
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Digital Manufacturing
and Teaching in the area

of 3D Printing.

Practical Case -2

Nutcracker

3D printing offers many opportunities in industry,
but we cannot forget the home market. Using

this technology we can print utensils and items
for domestic use, customized and adjusted to our
needs. The following case is a nutcracker, Figure

1, where the practical utility is demonstrated for
developing domestic items made and customized
to our own requirements.

Figure 1. Nutcracker.

In this set made up of three components, we have two types
of mechanical connection: A threaded connection, a square
thread between the shaft and the ring, and a sliding connection
between the handle and the threaded shaft. We will define a
clearance of 0.2 mm in the threaded shaft's connection with the
ring, between each cylindrical surface, and 0.25 mm between
the sides of the square thread. In the connection with the han-
dle and the threaded shaft, since the connection is tight sliding
fit, the nominal dimension for the orifice in the shaft and the
diameter of the handle will be the same, 10 mm.

The first component to be printed will be the shaft, Figu-
re 2. Using CAD software, we must first model the shaft in 3D
and then the ring. When creating the threaded aperture in the
ring, we use the shaft to create the thread by subtraction. Before
subtracting the volume of the thread from the ring, we must
apply and additional thickness all around the shaft to generate
the desired clearances.

Turning
1 Ral.6
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Figure 2. Shaft component.

The shaft’s printing should be carried out with it in a vertical
position, Figure 3, and following this, it's necessary to remove
the support material from the grooves in the thread, but this has
the benefit of a more perfect finished shape.

Figure 3. Pre-visualization of the shaft’s print.

The next component to be printed is the ring, Figure 4.




R 14
In this task we used 3D printing in PLA to create a
" 40 - utensil known as a nutcracker. One standout feature
RL_ RL is how it has a thread with a square cross-section that
needs some extra adjustment to make the threaded
elements fit. 3D printing isn't just an industrial
manufacturing process, it can also be used to print a
domestic item, as in this case, a nutcracker.

2

The pre-visualization of the ring component’s printing paths is presen-

R ted in the following figure, Figure 5.

29
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Figure 4. Ring component. Figure 5. Pre-visualization of the ring’s print.
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After printing both components, we can proceed to assemble
them. Before this, it's necessary to properly clean the strands of
support material from the shaft’s thread so it will slot in easily.
Due to its geometrical nature, a square thread is not easy to ad-
just, so perhaps here, this could be replaced with a trapezoidal
thread. However, the assembly of both parts turned out to be
an easy task, Figure 6.

Figure 6. Threaded connection.

The next part of the task consists of printing the handle com-
ponent, Figure 7.
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Figure 7. Handle component.

Printing the handle should be done vertically, Figure 8, so we
can get a more perfect geometrical shape. In the following figu-
re we can pre-visualize the printing paths.

Figure 8. Pre-visualization of the handle’s print

When modelling in 3D, it's important to be
capable of giving a utensil a different, more
appealing design, being its functionality so that
we can enjoy the aesthetics of the entirety of what
we've made. Also, when using additive technology,
it's imperative to keep in mind the orientation of
the objects we wish to print, so as to guarantee
they be as tough and resistant as possible to

the forces they will be subjected to, while still
fulfilling their original purpose. The value of the
Infill parameter constitutes an important factor

in the mechanical resistance of the components,
however, we must also not forget that the
geometry of the components themselves can

also be developed in order to properly absorb the
exertrions they are subjected to.

After printing the handle, we assemble the component,
Figure 9. Since the nominal dimensions for the orifice and the
handle diameter are the same, the fit will be fixed, which is what
is intended, so as to keep the handle in place for use.

Figure 9. Final assembly of the nutcracker.

CONCLUSIONS
In this task we used 3D printing in PLA to create a utensil known
as a nutcracker. One standout feature is how it has a thread
with a square cross-section that needs some extra adjustment
to make the threaded elements fit. 3D printing isn't just an in-
dustrial manufacturing process, it can also be used to print a
domestic item, as in this case, a nutcracker.

When modelling in 3D, it'simportant to be capable of giving
a utensil a different, more appealing design, being its functiona-
lity so that we can enjoy the aesthetics of the entirety of what
we've made. Also, when using additive technology, it's impera-
tive to keep in mind the orientation of the objects we wish to
print, so as to guarantee they be as tough and resistant as pos-
sible to the forces they will be subjected to, while still fulfilling
their original purpose. The value of the Infill parameter constitu-
tes an important factor in the mechanical resistance of the com-
ponents, however, we must also not forget that the geometry of
the components themselves can also be developed in order to
properly absorb the exertrions they are subjected to. I
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igus desenvolve aplicacao com
smart plastics para o sistema FIELD
da Fanuc

igus®, Lda.

Tel: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt
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FANUC Inteligent Edge Link & Dive system

-
] Converter
L

De modo a analisar os dados das méaqui-
nas e sistemas centrais, a Fanuc lancou
a sua nova plataforma aberta de IoT in-
dustrial, designada de “sistema FIELD"
O sistema consegue ligar maquinas de
producao de qualquer fabricante através
de uma topologia de rede local, possi-
bilitando uma anélise abrangente dos
dados de todo o processo de producéo.
Nesta infraestrutura séo utilizadas aplica-
¢oes da Fanuc e de outros fornecedores.
Aigus desenvolveu agora uma aplicagdo
com os smart plastics para 0 novo siste-
ma. A aplicacdo pode ser utilizada pela
manuten¢do para monitorizar o estado
dos componentes da igus, como, por
exemplo, calhas articuladas e cabos elé-
tricos, e planear trabalhos de manuten-
cdo atempadamente.

Com a plataforma de loT industrial
da Fanuc, o sistema “Fanuc Intelligent
Edge Link & Drive" (abreviado como FIELD)
é possivel ligar em rede as maquinas de
producao. Este pode funcionar localmen-
te ou, no futuro, com uma hiperligagdo
em cloud. O sistema recolhe e analisa
os dados das maquinas no local. Desta
forma, os dados operacionais e dos sen-
sores das maquinas, podem ser centra-
lizados através de um Unico servidor e
visualizados sempre que necessario. Isto
permite monitorizar facilmente a eficién-
Cia, acelerar os processos de producgéo e
planear trabalhos de manutencao.

A igus desenvolveu uma aplicagédo
para os seus smart plastics e disponibi-
lizou-a para a plataforma FIELD. Assim
que integrarem a aplicacdo para smart
plastics da igus, os utilizadores podem
monitorizar o estado das suas calhas ar-
ticuladas e cabos a qualquer momento
e planear antecipadamente os trabalhos

de manutencéo. De futuro, também serda
possivel monitorizar com a aplicacdo o
estado dos anéis rotativos deslizantes,
casquilhos deslizantes e guias lineares.

Seneca lanca novos modelos

de conversores

PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automacao, Lda.

Tel: +351 234 397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt
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A Seneca lancou no mercado os mais re-
centes conversores K-Line, com capacida-
de, recursos e desempenho elevados. De
formato compacto de 6,2 mm, os conver-
sores K-Line, da Seneca, oferecem condi-
cionamento de sinal de elevado desempe-
nho e funcionalidade de alarme, para uma
ampla variedade de sinais de processo.

A série K-Line inclui um amplo es-
pectro de unidades para sinais de entra-
da DC, TC, RTD e frequéncia, bem como
unidade com ligacdo a 2 fios com loop de
corrente para entradas DC, TC e RTD.

Todos 0s conversores sao configura-
veis através de DIP switches, funcionam
numa ampla gama de temperatura e po-
dem ser alimentados por conetores ou
K-BUS alojados em calha DIN.

Terminal loT para instalacao
de solucoes industriais
Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel. +351 214459191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

Na Industrial Internet of Things (lloT), todos
os componentes num ambiente de pro-
dugdo estdo conectados entre si por uma
infraestrutura digital, tornando-os partes
integrantes do processo. As solucdes digi-
tais loT baseadas em dados assentam em
5 fungdes principais: recolha de dados,

processamento de dados, comunicagdo
e andlise de dados e a interagao do ope-
rador. Isto cria novas oportunidades para
acrescentar valor, melhorando a eficécia
geral do equipamento ou criando relato-
rios automatizados de consumo de ener-
gia para um controlo eficaz do sistema.

Atualmente, os dados dentro das
empresas costumam ser recolhidos e
armazenados numa primeira instancia,
mas ainda ndo sdo utilizados para a finali-
dade pretendida.

A Weidmuller oferece um portefélio
de produtos abrangente em digitaliza-
cao e redes inteligentes, desde o sensor
até a cloud. O novo produto neste porte-
félio é o terminal loT, uma solucdo aberta
e segura para a loT industrial que é rapi-
da de integrar nos sistemas existentes. A
solugdo captura dados, transfere-os para
servigos na cloud e também permite in-
teracoes ativadas por dados. E particular-
mente adequada para gravagao de erros
e para transferir mensagens de erro con-
figuradas para um servico em cloud.

WEG doa 101 Bombas de Perfusao,
4 video laringoscopios e cerca

de 140 000€ a hospitais no Brasil
WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Para ajudar nas agdes de combate a pan-
demia do Covid-19, a WEG esté4 a importar

101 bombas de infusao e 4 video laringos-
copios para doar aos hospitais de Jaragua,
em Jaragud do Sul, Guaramirim e Vila Itou-
pava (Brasil). As 30 primeiras bombas de
perfusdo, acabaram de chegar a empresa
e serdo entregues ao Hospital de Jaragua
do Sul, cidade sede da WEG, para comple-
tar os equipamentos das 20 novas Uni-
dades de Cuidados Intensivos (UCI), em
montagem na instituicao.

Segundo o Diretor de RH e Relagdes
Institucionais da empresa, Hilton José da
Veiga Faria, aimportacdo é necessaria de-
vido ao longo prazo de entrega e ao pre-
¢o destes equipamentos médicos, caso
fossem adquiridos no Brasil. “As bombas
de perfuséo e os video-laringoscdpios sdo




equipamentos necessdrios para o funcionamento das UCIs.
Para consegui-los foi preciso mobilizar a nossa estrutura de
compras internacionais e a equipa da nossa unidade Chinesa
para encontrar fornecedores confidveis, que pudessem entre-
gar rapidamente o produto’, explica o executivo.

AWEG tem vindo a mobilizar-se para ajudar, tanto quanto
possivel, no combate ao Covid-19. Além das bombas de per-
fusdo a Empresa doou recursos para a reabilitagdo de 15 venti-
ladores pulmonares que estavam fora de uso, 200 mil méscaras
cirdrgicas e cerca de 140 000€ aos hospitais de Jaragua do Sul,
Guaramirim e Linhares, assim como 30 mil méscaras cirdrgicas
a Secretaria de Saude de Jaragua do Sul para uso nos centros
de sauide. Além disso, a empresa esté a fabricar dlcool gel para
doar aos hospitais e prepara-se para iniciar a producéo de 500
ventiladores pulmonares, para serem usados nas UCl's dos hos-
pitais, por pacientes em recuperacao da doenca.

"A sociedade precisa da participacdo de todos neste mo-
mento de combate a transmissdo do virus e na preparacéo ao
atendimento dos que necessitarem. Continuaremos a traba-
lhar duro, sequindo as recomendagées dos governos e 6rgdos
da satide para proteger os colaboradores e responder as neces-
sidades da sociedade’, acrescenta o executivo.

ThoughtWire e Schneider Electric com parceria
estratégica

Schneider Electric Portugal

Tel: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101

pt-atendimento-cliente@schneider-electriccom www.se.com/pt

Thought\\'ire

A Schneider Electric e a ThoughtWire, uma referéncia no
fornecimento de Digital Twins para ambientes fisicos, anun-
ciaram uma parceria estratégica para a criagdo de hospitais
digitais mais inteligentes, que operem de forma continua
e integrada. Gracas a esta parceria, os clientes da area da
salide podem agora aproveitar as vantagens dos hospitais
conetados e alcangar os objetivos da sua estratégia digital
mais rapidamente, aproveitando o conjunto de solu¢des de
ambas as empresas.

Esta nova parceria aborda alguns dos maiores entraves
a transicao para um hospital digital verdadeiramente centra-
do no paciente. Hoje em dia, os estabelecimentos de saude
funcionam em silos, com informacao fragmentada disponivel
através de varios sistemas diferentes. Existe pouca conetivi-
dade entre a gestdo das instalagdes e as operagdes clinicas,
embora os pacientes e os profissionais clinicos exijam, cada
vez mais, Uma experiéncia mais integrada no seu ambiente
hospitalar. Mike Monteith, CEO da ThoughtWire explicou que
"mais recentemente, temos testemunhado uma necessidade de
conetar aspetos da infraestrutura do edificio, como a energia e os
dados ambientais, para fornecer informacdo sobre cuidados do
meio ambiente ds equipas das instalacoes”

A parceria com a ThoughtWire permite que os clientes
da Schneider Electric beneficiem de todas as vantagens de
um hospital conetado, em que a gestdo das instalagdes e o
fluxo de trabalho das operacdes clinicas sdo orquestrados
perfeitamente, e onde cada grupo tem a visibilidade que
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necessita para oferecer os melhores re-
sultados aos pacientes e a sua equipa. O
Digital Twin da ThoughtWire permite que
a Schneider Electric melhore os resultados
dos pacientes com um modelo de dados
dos sistemas de edificios de um hospital,
sistemas clinicos e de Tl, dispositivos 10T,
fluxos de trabalho e pessoas. “O Digital
Twin da ThoughtWire ajuda a compreender
os dados, proporcionando melhores insights
e permitindo-nos criar edificios mais inteli-
gentes’, acrescentou Rebecca Boll, Chief Te-
chnology Officer e Vice-President of Strategy
da Schneider Electric.

Schaeffler publica Relatério

de Sustentabilidade

Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel.: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaefflercom - www.schaeffler.pt

Nos ultimos anos, a sustentabilidade tem
vindo a ser fundamental para os valores
e atividades da Schaeffler. Como empre-
sa internacional de tecnologia, o Grupo
Schaeffler estd a ajudar proativamente
a moldar a profunda transformacao que
esta a ocorrer atualmente nos setores da
mobilidade e da energia.

Como ponto de partida para a reo-
rientacdo das suas praticas de gestdo da
sustentabilidade, a Schaeffler estudou e
analisou as expectativas de sustentabili-
dade de todas as suas principais partes in-
teressadas em todo o mundo. Além disso,
foi levado a cabo um replaneamento com
uma atitude aberta e autocritica das pro-
prias concegdes e objetivos em relagao a
gestao da sustentabilidade, introduzindo
alteracdes e melhorias, em prol de um
futuro mais sustentavel. Entre estas altera-
¢cdes e melhorias incluem-se o estabeleci-
mento de um Comité de Sustentabilidade
composto por todos os membros do Exe-
cutive Board e os membros pertinentes do
mais alto nivel da administracéo.

Uma das decisées mais importantes
adotadas pelo novo Comité de Sustenta-
bilidade afeta a reorientacao dos objetivos
de sustentabilidade da empresa. A Schae-
ffler passara para energia 100% renovéavel
e implementard inimeras medidas para

melhorar a sua eficiéncia energética anual
na ordem de 100 gigawatts por hora até
2024. A empresa também pretende redu-
Zir o nimero de acidentes que resultam
na perda de tempo de trabalho numa
meédia de 10% anual até 2024.

EPL distinguida como PME
Exceléncia

EPL - Mecatrdnica & Roboética

Tel: +351 210997 456

info@epl-si.com - www.epl-si.com
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Depois do Estatuto de PME Lider nos ul-
timos dois anos, a EPL foi agora distingui-
da, pelo IAPMEI, com o Estatuto de PME
Exceléncia 2019, pelo seu desempenho e
indicadores de gestéo.

Esta distincdo vem comprovar o per-
curso que a equipa da EPL tem feito na
sua atividade e no seu contributo para a
competitividade do pafs. Este é mais um
passo rumo ao objetivo da exceléncia e
um reforcar do caminho a seguir como
fornecedor de referéncia em solucdes ro-
botizadas tecnologicamente avangadas.
A ceriménia anual do PME Exceléncia foi
adiada para data a comunicar, dado o
contexto de pandemia Covid-19.

Mesas indexadoras por motor
linear TO: dinamicas, flexiveis
e precisas

FLUIDOTRONICA - Equipamentos
Industriais, Lda.

Tel. +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

A gamaTO da WEISS é composta por me-
sas rotativas de acionamento direto com
uma dinamica impressionante e um ele-
vado nivel de precisdo de repeticdo. As

suas caracteristicas e versatilidade permi-
tem a sua utilizacdo em diferentes tipos
de aplicacdo, o que promove uma maior
rentabilidade deste equipamento.

As mesas de indexagem por motor
linear TO sé&o extremamente precisas e
rapidas. Sdao livremente programaveis
e estao também disponiveis em versao
adequada para o uso em salas limpas
(“clean rooms"). A sua motorizacéo permi-
te tempos de rotacdo/indexagem extre-
mamente reduzidos, ao mesmo tempo
que garante uma elevada precisdo de
movimento e posicionamento. As suas
caracteristicas e versatilidade permitem a
sua utilizacdo em diferentes tipos de apli-
Cagao, 0 que promove uma maior renta-
bilidade deste equipamento.

A possibilidade de uma utilizacdo
muito versétil, inclusive a reutilizacao,
gera novo valor acrescentado para si.

Mais um ano, 0 6.° consecutivo,
que a F.Fonseca traz

o PME Exceléncia para casa
F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /FFonseca.SA Solucoes.de Vanguarda
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PME
exceléncia’19

Em tempos dificeis da pandemia Co-
vid-19, o reconhecimento publico do
estatuto PME Exceléncia 2019, atribuido
pelo IAPMEI, é algo que motiva e relem-
bra a FFonseca que o esfor¢o, rigor e
dedicacdo sdo na sua maioria das vezes
recompensados e que baixar os bracos
nao é opcao para esta empresa.

Nestes Ultimos anos a FFonseca tem
mantido uma performance bem ritmada,
com o registo de 11% de crescimento
face ao ano anterior, ficando cada vez
mais perto do marco dos 12 milhdes de
euros! A aposta em novas marcas, ten-
déncias e tecnologias baseadas em solu-
¢des de vanguarda tém sido uma cons-
tante, aliadas ndo s6 ao fortalecimento
das competéncias dos seus ativos hu-
manos através da formacao e bem-estar,
como também no reforco das equipas
com novas contratagoes.

Conscientes que o ano de 2020 vai
representar um dos maiores desafios da




histéria da empresa, a FFonseca procu-
rou desde ja reposicionar-se e adaptar-se
a esta nova realidade de forma a corres-
ponder e superar as expectativas dos seus
clientes, parceiros e fornecedores através
de uma postura inovadora e consistente.

Solucodes de intralogistica
LogiDrive combinam eficiéncia
energética e reducao de variantes
NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

A solucdo de intralogistica LogiDrive da
NORD foi concebida para projetos de in-
tralogistica em aeroportos, centros de en-
comendas, armazéns de tetos altos ou ou-
tras instalacdes de logistica de armazém.
Neste locais as esteiras transportadoras
usadas sdo muitas vezes projetadas para
a carga maxima prevista e com fatores de
seguranga correspondentes. O conceito
LogiDrive usa motores sincronos moder-
nos que apresentam um desempenho
de consumo de energia melhorado nos
intervalos de carga e velocidade parciais,
sendo assim mais eficientes.

Com os variadores de frequéncia da
NORD é possivel controlar a velocida-
de de saida através de um intervalo de
frequéncia de 25 a 100 Hz. Gracas a sua
elevada capacidade de sobrecarga, os
motores sincronos modernos possuem
um Unico tipo de motor que pode ser
usado em vez de motores de diferentes
tamanhos. Dependendo do desempe-
nho necessario, 0s motores sdo ligados
ao respetivo variador com diferentes
frequéncias.

Os sistemas LogiDrive da NORD sé&o
altamente  eficientes, extremamente
faceis de manter e instalar gracas a tec-
nologia plug and play e resultam numa
reducdo considerdvel do stock de pecas
sobressalentes durante o funcionamen-
to. O design compacto permite poupar
espaco e a carcaca leve em aluminio
permite reducdes de peso na ordem
dos 25%. As unidades de acionamento

LogiDrive incluem um motor sincro-
no |E4 com poténcias nominais de até
55 kW, uma unidade de engrenagens
conicas helicoidais de 2 fases e um varia-
dor de frequéncia NORDAC LINK para ins-
talar junto ao motor. Com motores com
eficiéncia de classe IE4 e sistemas com
eficiéncia de acordo com a classe IES2, as
unidades de acionamento atingem bons
desempenhos gerais — especialmente
nos intervalos de carga e velocidade
parciais.

Softing Industrial Automation
reforca rede da Endress+Hauser
Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

Como podem os instrumentos e com-
ponentes de campo ser facilmente

integrados nos sistemas de automa-
cao? A resposta a esta pergunta esta a
tornar-se cada vez mais importante a
medida que a digitalizacdo da producdo
industrial avanca. O Open Integration da
Endress+Hauser redne 13 fabricantes
que desejam garantir a interacdo otimi-
zada dos seus produtos. A Softing Indus-
trial Automation juntou-se a rede de par-
ceiros no infcio do ano.

Os parceiros de cooperacao Open In-
tegration testam e documentam a intera-
¢do dos produtos para aplicagoes tipicas
de automacéo de processos. Os utiliza-
dores lucram de duas maneiras, combi-
nando os melhores produtos para cada
aplicagéo. Os fornecedores de tecnologia
de automacao também valorizam as van-
tagens do programa Open Integration.
Para estas empresas, é importante poder
detetar potenciais problemas antecipa-
damente e resolvé-los antes da instala-
¢ao dos produtos no site do cliente.

“Vamos muito além dos métodos de
teste estabelecidos neste programa, exa-
minando a funcionalidade de arquiteturas
completas de sistemas em ambiente de
laboratdrio’, explica Jérg Reinkensmeier,
Gestor de marketing da Endress+Hauser.

Atualmente, 13 empresas pertencem
ao programa. Todos os parceiros s&o for-
necedores de tecnologia de controlo,
infraestruturas de campo, tecnologia de
medicao ou tecnologia de atuadores.

Klippon®© automatiza processos
de montagem

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel: +351 214459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

Mais rdpido, mais preciso e mais renta-
vel: este lema estd a tornar-se cada vez

mais relevante nos negodcios diarios e é
essencial um processo continuo de valor
acrescentado. A Weidmuiller vem mos-
trar que parte da cadeia de processos
pode parecer-se com o Klippon© Auto-
mated RailAssembler para a montagem
totalmente automatizada de blocos de
terminais.

O uso consistente dos dados de pla-
neamento dos sistemas eCAD pelo Weid-
muller Configurator (WMC) forma a base
para uma cadeia de processos digitaliza-
da e automatizada. O WMC gera o par di-
gital do bloco de terminais, que é envia-
do diretamente ao Klippon® Automated
RailAssembler e controla o processo de
montagem. Gragas ao sistema automati-
zado, os terminais individuais deixam de
ser escolhidos, atribuidos e posicionados.
Isto resulta numa poupanga de tempo na
montagem de até 60%.

Especialmente durante os periodos
de utilizacdo econdmica flutuante, os
processos de valor acrescentado preci-
sam de ser projetados para serem ma-
nobraveis e flexiveis — especialmente na
construcdo de painéis. As novas abor-
dagens de digitalizagdo e automacgao
podem ter aqui um papel importante.
A Weidmdiller considera a construcéo de
painéis um processo integrado — desde
a fase de planeamento até a instalacdo
e operacao. O exemplo mais recente é a
integracao do Klippon® Automated Rai-
|Assembler para a montagem totalmente
automatizada de “rails” terminais.
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O EPLAN Data Portal continua
a subir

M&M Engenharia Industrial, Lda.
Tel:+351 229 351 336 - Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

Desde 15 de abril, além dos dados atuali-
zados, a M&M Engenharia Industrial anun-
cia os seguintes novos parceiros: elobau
GmbH & Co. KG (conjuntos de dados com
sensores); ipf electronic GmbH (conjuntos
de dados com sensores); J. Schmalz GmbH
(conjuntos de dados com ejetores); Velle
Electrical (Shanghai) Co, LTD. (conjuntos
de dados com cabos e fichas).

Em resumo o EPLAN Data Portal con-
ta atualmente com: 4 novos fabricantes;
18 fabricantes atualizados; 2799 novos
conjuntos de dados; 1493 conjuntos de
dados atualizados; 1896 novas pecas
com EDS; no total 4167 pecas com EDS.

No total 952 901 conjuntos de dados
e 301 fabricantes estdo disponiveis no
EPLAN Data Portal.

SEW-EURODRIVE Portugal aderiu
ao Compromisso Pagamento
Pontual

SEW-EURODRIVE Portugal

Tel:+351 231209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

g COMPROMISSO
&) PoNTTAL
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A pandemia Covid-19 estd a causar efei-
tos devastadores na economia mundial,
com a paragem de variados setores de
atividade e o consequente desemprego,
o que forca os Estados a desembolsos so-
ciais agravados e, paralelamente, as em-
presas a aumentar o seu endividamento.

Durante o periodo de retracdo e
estagnacdo da economia serd notodria
a tendéncia para o alargamento dos
prazos de pagamento, referentes tanto
a atividade corrente como aos poucos
investimentos que prosseguem. Fatores
como o aumento dos prazos médios de

pagamentos, ou Mesmo O seu incum-
primento, serdo extremamente nocivos
para a economia nacional neste perfodo.
Assim, a todos os agentes de mercado
cumpre o dever de tomar as medidas
corretas para atenuar os efeitos desta cri-
se economica.

A SEW-EURODRIVE PORTUGAL, Lda.,
aderiu desde a primeira hora ao Com-
promisso Pagamento Pontual e convida
agora todos os seus parceiros de negoé-
cios a aderir a esta iniciativa. Como na
SEW-EURODRIVE PORTUGAL, Lda,, que-
remos sempre ir mais além, assumimos
o compromisso de no ano 2020 efetuar
todos os pagamentos a fornecedores na-
cionais nos primeiros 30 dias da data da
fatura, ainda que as condi¢des acordadas
contemplem um prazo mais extenso.

WEG doa equipamentos
informaticos a IPSS que apoia
criancas desfavorecidas
WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.
Tel:+351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG doou material informatico a QPI
- Qualificar para Incluir — uma IPSS re-
conhecida como Entidade de Utilidade
Publica protocolada com o Instituto de
Seguranca Social, a atuar no Porto desde
2001, que acompanha cerca de 450 fa-

milias em situagdo de caréncia e elegeu
como frente de intervencédo a qualifica-
cao escolar e profissional de criancas, jo-
vens e adultos.

No cendrio atual de pandemia Co-
vid-19, as escolas encontram-se encer-
radas, tendo-se optado por um método
de ensino a distancia. A realidade é que
desta forma se agudizam as diferencas e
desigualdades, ja que nem todas as crian-
cas possuem um computador que lhes
permita acompanhar as atividades letivas.

Atenta a esta realidade e dando cor-
po a sua politica de Responsabilidade
Social, a WEGeuro doou a QPI um con-
junto de 10 computadores, monitores,
ratos, teclados, headsets e webcams, que

permitirdao as 10 criangas previamente
sinalizadas pela Insitituicdo, acompa-
nhar as aulas nesta nova modalidade de
ensino.

Assisténcia através da aplicacao
para utilizacao movel

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

Com a aplicacdo NORDCON e o stick
Bluetooth NORDAC ACCESS BT, a NORD
criou uma solucdo moével de colocacédo
em funcionamento e assisténcia para to-
dos os acionamentos.

A aplicagdo NORDCON e o stick Blue-
tooth NORDAC ACCESS BT para todos os
componentes eletrénicos NORD sé&o usa-
dos para monitorizacao de acionamentos
através de um painel de controlo, anélise
de acionamentos através de uma conve-
niente funcdo de osciloscopio e configu-
racdo de acionamentos de sistemas de
acionamento NORD. A visualizagao em
painel pode ser utilizada para monitori-
zagao de acionamentos e diagndstico de
falhas. Com uma funcdo de ajuda e aces-
so rapido a parametros, a configuragcao
de unidades de acionamento € simples
e facil. No modo de funcionamento in-
dependente, o NORDAC ACCESS BT tam-
bém pode ser usado para a realizacdo de
copias de seguranca e a recuperacdo de
parametros de acionamento. A aplicacdo
NORDCON e o NORDAC ACCESS BT estao
disponiveis para todos os componentes
eletrénicos de acionamento da NORD e
podem ser utilizados com inversores de
frequéncia descentralizados, bem como
com variadores para armarios de contro-
lo como o novo NORDAC PRO SK 500P.

O NORDAC ACCESS BT é usado como
ligagdo entre o terminal movel e a apli-
cacdo. O stick Bluetooth é usado direta-
mente no variador de frequéncia. Deste
modo, os utilizadores podem aceder de
forma prética aos dados dos acionamen-
tos e manter o controlo total. O NORDAC
ACCESS BT também pode ser utilizado
sem a aplicagdo para guardar dados de




parametros, por exemplo. Se os variadores de frequéncia so-
frerem danos ou for necesséria a sua substituicao, é possivel
carregar facilmente os parametros originais a partir do stick.
Também é possivel transferir parametros entre acionamen-
tos e um PC. A aplicacdo esta disponivel para os sistemas
operativos i0S e Android na App Store ou Google Play.

Aconselhamento em tempo real enquanto navega
pelo catalogo online

Schmersal Ibérica, S.L.

Tel: +351 308 800 933

info-pt@schmersal.com - www.schmersal.pt

B SCHMERSAL

Os utilizadores do novo catdlogo de produtos online da
Schmersal tém agora a oportunidade de entrar, em tempo
real, em contacto com os técnicos de atendimento ao clien-
te e obter aconselhamento individual. Quem visitar o site
www.products.schmersal.com pode abrir um chat online
numa barra de ferramenta lateral e entrar em contacto com
um representante de vendas competente da Schmersal.
Para os utilizadores, o chat online é uma forma facil e répida
de esclarecer duvidas em relacdo ao produto, a sua utiliza-
cdo e também & sua tramitacao logistica. O chat online esta
disponivel para utilizadores da lingua alema, durante o ho-
rario comercial habitual (8h as 16h).

A Schmersal apresenta mais de 7000 produtos de segu-
ranca e automacédo no catdlogo de produtos online, desde
interruptores de seguranca eletromecanicos, controladores
de seguranca programaveis a software. Também podem ser
encontrados aqui dispositivos de comuta¢do EX e compo-
nentes da drea de tecnologia de elevadores.

Os utilizadores do catdlogo online podem, além disso,
marcar os produtos selecionados, com a ajuda de uma fun-
cdo de bloco de notas, e enviar consultas de precos ou in-
formagdes adicionais sobre esses produtos, por e-mail, para
o departamento comercial da sucursal Schmersal do pais
correspondente.

“THE BIG GREEN BOOK” da norelem contém mais
de 60 000 componentes
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

Os engenheiros ja podem ter a mais recente edicdo do ca-
tdlogo de engenharia da norelem, o THE BIG GREEN BOOK,
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que contém mais de 60 000 componen-
tes. A edicdo de 2020 do THE BIG GREEN
BOOK foi desenvolvida para ajudar os
engenheiros a encontrar rapidamente as
pecas e componentes de que precisam e
esta foi a primeira vez que a norelem, es-
pecialista global em componentes nor-
malizados, dividiu o seu catdlogo em 2
volumes. Ambos os volumes combinam
mais de 2200 paginas no total, listando
componentes, dados e guias de referén-
cia. Entre os novos produtos no portefolio
da norelem incluem-se pinhdes duplos e
triplos, correntes de rolos duplas e triplas,
engrenagens de plastico, indicadores do
nivel de éleo, pinos de retencao premium
e trilhos de rolos modulares. 98% dos
componentes estdo imediatamente dis-
poniveis para entrega rapida.

Impresso em inglés e gratuito, o cata-
logo também esta disponivel em 8 idio-
mas adicionais e pode ser descarregado
em versdes PDF em www.norelem.com/
pt/pt/Download/Documentos.html.

Sumcab reforca presenca no Médio
Oriente

Sumcab Specialcable Group

Tel:+34 933 817 876 - Fax: +34 934 627 980

sumcab@sumcab.com - www.sumcab.com

A Sumcab Group obteve a aprovacdo
ADNOC como fabricante aprovado e

entrou na prestigiada Lista Aprovada de
Fornecedores. Gragas a colaboragdo en-
tre a unidade de negdcios PMC (Project
Export Management Center) e a Petrosolu-
tions, sua parceira local, a Sumcab conse-
gue entrar na lista de fornecedores da 4.2
maior empresa de petréleo do mundo,
como fornecedor de cabos qualificado.
A inclusdao na AVL (Lista de Forne-
cedores Aprovados) da ADNOC permite
que os clientes que participam em pro-
jetos com a empresa petrolifera possam
contar com a Sumcab como fabricante
de cabos autorizados, cabos LV, contro-
lo e instrumentacdo. Os requisitos da
ADNOC para conceder esta qualificacéo
prendem-se com a solidez financeira, cer-
tificacdes de qualidade e alta capacidade

nas fabricas de producdo para garantir a
concluséo e a materializagdo dos proje-
tos no prazo estabelecido.

Esta certificacdo reforca a presenca
da empresa a nivel internacional, princi-
palmente no mercado do Médio Oriente.

O Sumcab Specialcable Group é um
grupo global que projeta, fabrica e forne-
ce cabos de alta qualidade, além de ou-
tros produtos, como sistemas de energia
especiais para robdtica industrial. O gru-
po oferece solucdes e servicos nacionais
e internacionais para a industria nas apli-
cagdes mais exigentes, como seguranca
contraincéndios, aplicacdes subaqua-
ticas, robdtica industrial, temperaturas
extremas, ambientes corrosivos e prote-
¢Bes contra agentes quimicos, dleos e
hidrocarbonetos.

Covid-19: Schaeffler doa um milhao
de euros a Cruz Vermelha

Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel.: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaeffler.com - www.schaefflerpt
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A Schaeffler AG e a familia Schaeffler doa-
ram em conjunto um milhdo de euros a

Cruz Vermelha para ajudar na luta contra
a Covid-19.

“Sentimos o maior respeito por todas
as pessods que mantém a nossa infraestru-
tura com um compromisso extraordindrio
nesta situacdo excecional. Com esta doa-
¢do queremos expressar a nossa gratidao
e 0 nosso respeito pelos médicos e as(os)
enfermeiras(os) que nestes dias estdo a
fazer um trabalho sobre-humano na luta
contra a Covid-19", disse o acionista fami-
liar e Chairman of the Supervisory Board da
Schaeffler AG, Georg F.W. Schaeffler.

Em fevereiro, a Schaeffler doou
800 000 euros a organizacdes de primei-
ros socorros na China e prestou apoio as
atividades da Cruz Vermelha nesse pafs.

"A crise do coronavirus atingiu dimen-
sdes globais. Nestes tempos dificeis, devemos
fazer tudo o que estiver ao nosso alcance para
apoiar a luta contra a Covid-19', disse Klaus
Rosenfeld, CEO da Schaeffler AG."Faz parte
da nossa responsabilidade corporativa’

Endress+Hauser alcancou o Gold
Recognition Standard em auditoria
de sustentabilidade

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

Pela quarta vez consecutiva a
Endress+Hauser alcancou o Gold Recog-
nition Standard na auditoria de susten-
tabilidade da EcoVadis e obtiveram uma
boa classificacdo em &reas como prote-
cdo ambiental, praticas comerciais justas,
compras sustentaveis, condicdes de tra-
balho e direitos humanos.

Desde 2013 que a Endress+Hauser
é avaliada anualmente pela EcoVadis
em relacédo a sustentabilidade e desde
2016 que o grupo alcanca regularmen-
te classificacdes de Nivel de Reconheci-
mento de Ouro. Saiba mais em https://
eh.digital/2K6i4WJ.

SCHUNK facilita canais

de comunicacao digital durante
o confinamento

SCHUNK Intec, S.L.U.

Tel: +34 937 556 020 - Fax: +34 937 908 692

info@es.schunk.com - www.es.schunk.com

Face a situacdo atual causada pela pan-
demia de Covid-19, a SCHUNK, uma em-
presa de referéncia alemé no campo de
técnicas de restricdo, estd a promover o
seu plano de contingéncia para garantir
0 bem-estar dos funciondrios e clientes

de possiveis infecdes pelo coronavirus.
Por forma a manter o relacionamento
com utilizadores e parceiros, a empresa
disponibiliza varios canais de comunica-
caodigital para oferecer um servico 100%
personalizado e um apoio ao cliente para




responder a possiveis perguntas e forne-
cer solugdes nos proximos tempos.

No futuro, a SCHUNK prevé automati-
zar as tarefas de controlo de toda a cadeia
de for¢a, composta por robots e pincas,
bem como a monitorizagéo das suas fun-
¢Oes, sem precisar de ser programado para
cada uma das etapas ou ter que definir e
ajustar limites continuamente. O uso de
métodos de inteligéncia artificial (IA) e de
diferentes sensores serdo cruciais para este
tipo de aderéncia autonoma. Além disso, o
objetivo da pinga é assumir o planeamento
total, supervisionar todo o processo usan-
do sensores e analisé-lo continuamente.

Seguranca funcional: novo conceito
para tolerancia de erros

Pilz Industrieelektronik, S.L.

Tel: +351 229 407 594

info@pilz.pt - www.pilz.pt

invalida a continuidade da operacéo, uma
vez que este é reconhecido e avaliado
com precisao sendo verificado se pode
ser tolerado ou se pelo contrario é consi-
derado grave. Neste caso, é realizada uma
paragem (desconexdo) imediata. Este tipo
de avaliagdo de risco ndo é habitual nos
sistemas “cldssicos” de automagao indus-
trial. Tanto para o projetista, como para o
utilizador de um sistema deste tipo é pos-
sivel definir o periodo continuo de tempo
a que este deve operar (Atdeg). Para além
desse limite, devem ser tomadas medidas
complementares para a reducdo dos ris-
Cos potenciais.

norelem atinge a velocidade
maxima com rodas dentadas
conicas e parafusos sem fim
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

De acordo com as exigéncias de segu-
ranca, a avaliacdo do risco desempenha
uma funcéo crucial para determinar o ni-
vel de seguranca requerido. Os procedi-
mentos a efetuar durante uma avaliacdo
de riscos a uma mdquina, estao definidos
nas Normas EN ISO 12100, 13849-1/-2 e
EN 62061. Apds realizada a avaliagéo de
risco determina-se o nivel de seguranca
que a méaquina deve obter.

Em colaboracdo com a Pilz, a ZVEI
(Associacdo Central da IndUstria Eletro-
técnica e Eletronica) desenvolveu um
novo conceito para tolerancia de erros na
seguranca das maquinas, um livro bran-
co que descreve os fundamentos basicos
para a tolerancia de erros na seguranca
funcional de maquinas e instalacées. Este
livro, disponivel de forma gratuita para
download é apropriado a fabricantes de
maquinas e integradores de sistemas
que implementam funcdes de seguran-
ca para controlo de maquinas. Comple-
mentarmente, as informagdes podem
ser utilizadas para configurar dispositivos
e sistemas direcionados a seguranca e
desenvolvimento de produtos.

Com este tipo de sistema, a detecdo
de um erro potencialmente perigoso, ndo

Fiabilidade e uma transmissao de poténcia
suave e constante sdo fatores essenciais
para uma boa tecnologia de acionamen-
to. Para isto, a norelem lancou a sua nova
gama de rodas dentadas conicas e para-
fusos sem fim, desenvolvidos para ndo
necessitarem de manutencdo para enge-
nheiros de design e gestores de producao.

As rodas dentadas cénicas séo Uteis
quando é necessario alterar a direcdo
de rotacdo de eixos. S&o habitualmente
montadas em eixos com 90° de distancia
entre si, mas podem ser concebidas para
funcionar em outros angulos. As novas
rodas dentadas conicas da norelem sao
de aplicacdo universal e estdo disponiveis
em sete tamanhos diferentes com engre-
nagens numa escala de 1:1. A nova gama
de parafusos sem fim também é extrema-
mente versatil, adaptando-se a qualquer
aplicacéo, e estd disponivel num tama-
nho com uma distancia entre centros de
20 mm e sete escalas diferentes.

Ambas as novas gamas possuem car-
cacas em aluminio anodizado, seladas para
impedir fugas de lubrificante e manter as
poeiras afastadas. Isto mantém os compo-
nentes lubrificados de forma a que nao se
verifigue uma acumulacéo de sujidade nos

dentes, o que poderia afetar a rotacdo das
rodas e dos parafusos. Os componentes
tém uma vida Util de 1000 horas caso fun-
cionem com carga total, a velocidades de
500 rpm e em ciclos de funcionamento de
20%. Para maior resisténcia, as rodas denta-
das conicas s&o temperadas e 0s parafusos
sem fim sdo cementados. Para maior flexi-
bilidade e facilidade de utilizacéo, a direcao
de rotagdo dos eixos de ambos os produ-
tos é arbitraria e é configurada através do
simples (des)aperto de um parafuso. Am-
bas as gamas funcionam em temperaturas
entre -20°C e 60°C.

Nova versao software ManWinWin
Express permite gestao

de 100 ativos de manuten¢ao
Navaltik Management - Organizagao da
Manutengao, Lda.

Tel:+351 214309 100 - Fax: +351 214 309 109

support@manwinwin.com - www.manwinwin.com
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A ManWinWin lanca uma nova versao
gratuita do seu software, o ManWinWin
Express 100. Este upgrade permite aos uti-
lizadores a gestdo de 100 equipamentos,
uma duplicacdo da capacidade tendo
com conta que anteriormente disponibi-
lizavam 50 ativos.

A crise da Covid-19 obrigou a uma
série de mudancas a nivel pessoal e em-
presarial, apelando em simultaneo ao
sentido de responsabilidade e goodwill de
todos. A ManWinWin é uma empresa so-
cialmente responsavel, pelo que a deciséo
de duplicar a capacidade do seu software
“foi undnime entre todos os responsdveis da
empresa’, afirma Rodrigo Seruya Cabral,
Managing Director da ManWinWin.

"Perante o cendrio vivido aos dias de
hoje, pensdmos numa série de medidas.
No imediato, foi o duplicar a capacidade
da nossa versdo gratuita do software, o
ManWinWin Express. Esta versdo sempre
foi gratuita, de forma permanente, e tinha
capacidade para gerir 50 ativos de manu-
tencdo. Duplicdmos para 100, pois sentimos
que seria a forma de contribuir positivamen-
te para o momento critico que vivemos, a
mensagem de que «estamos juntos nesta
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luta». Estd no nosso ADN estarmos juntos
em tempos dificeis’, complementa ainda.

O software ManWinWin Express 100
inclui: gestdo até 100 equipamentos, 1
utilizador, médulo de manutencéo, atua-
lizagcbes gratuitas disponiveis online e é
gratuito de forma permanente, para sem-
pre. E necessério apenas pedir a licenca
definitiva durante os primeiros 12 meses.
Para mais informacées: www.manwinwin.
com/pt/software-de-manutencao/.

F.Fonseca apresenta novas
possibilidades para solucoes
sem fios industriais da HMS
F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /Fronseca.SA.Solucoesde Vanguarda

A HMS apresenta uma nova e atualizada
versao da popular Gateway Wireless Bridge.
A Anybus® Wireless Bridge Il suporta comu-
nicacoes sem fios, fidveis, até 400 metros e
pode comunicar via Bluetooth ou WLAN. E
ideal para substituir a cablagem Ethernet
em locais de dificil acesso, perigosos ou
onde é mesmo impossivel instalar.

Com a implementacao das gateways
Anybus® I, os engenheiros de automa-
¢do conseguem alcancgar novas e mais
inteligentes infraestruturas para as suas
redes. Usado frequentemente como uma
substituicdo do cabo Ethernet (como co-
municacdo ponto-a-ponto), a Wireless
Bridge Il pode igualmente ser usada
como um ponto de acesso para diversos
nés de WLAN/Bluetooth tais como smar-
tphones ou tablets. Neste processo con-
seguimos grandes economias gragas ha
reducdo do uso de cablagem Ethernet.

Esta gateway é de facil configuracao,
ou por botées ou através do novo inter-
face web integrado. Ao ligar dispositivos e
redes industriais através de uma ligacdo
sem fios, a Anybus® Wireless Bridge Il tor-
na a vida mais fcil para os integradores de
sistemas e para os engenheiros de auto-
macao que por vezes necessitam de criar
ligagdes através de dreas de alto risco, lo-
cais de dificil acesso ou instalagdes méveis
onde 0s cabos ndo sao desejaveis.

Esta gateway wireless é uma solugdo
comprovada para estabelecer comunica-
¢bes nas redes industriais mais comuns
como PROFINET, EtherNet/IP BACnet/IP e
Modbus TCP, fornecendo aos utilizadores
uma ligagéo sem fios robusta e sem neces-
sidade de manutencéo. Esta gateway é ade-
quada para aplicacdo em qualquer indUstria,
independentemente do setor de atividade.

Garantia de 5 milhées de ciclos
em cabos de comando econémicos
daigus

igus’, Lda.

Tel:+351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

M /company/igus-portugal

Ei/IgusPortugal

Com a sua avancada série de cabos
chainflex M, a igus prova agora que qua-
lidade e preco baixo ndo se excluem
mutuamente. Apds quatro anos de in-

vestigacdo, a empresa especializada em
cabos para movimento apresentou os
novos cabos de comando CF880/CF881
e CF890/CF891 na SPS. Uma estrutura
dos cabos 20% mais fina garante raios de
curvatura mais reduzidos. Assim, econo-
miza espaco de instalacao, espaco den-
tro das calhas articuladas e custos. A série
chainflex M apresenta uma duracéo de
vida testada de cinco milhdes de ciclos e
uma garantia de 36 meses.

"Gragas a um novo desenho estrutural,
[a igus] comegou a produzir cabos de co-
mando chainflex M que sdo até 20% mais
finos. Os clientes tiram proveito disto pois
os cabos apresentam um raio de curva-
tura menor e ocupam menos espago nas
calhas articuladas. Desta forma, consegue-
-se reduzir os custos’, explica Rainer Ros-
sel, Diretor de cabos chainflex na igus
GmbH. A nova série de cabos chainflex
M estd agora disponivel com cabos de
comando com revestimento exterior em
PVC (CF880/CF881) ou igusPUR (CF890/
CF891), com ou sem malha. Os cabos séo
adequados para cursos curtos em aplica-
¢oes classicas simples, por exemplo, em
maquinas de processamento de pedra,
papel ou madeira.

Mobile Industrial Robots lanca
o MiR250

EPL - Mecatrdnica & Robética

Tel: +351 210 997 456

info@epl-si.com - www.epl-si.com

A MIR langou mais um robot mével cola-
borativo. Chama-se MiR250 e é uma adi-
¢do de valor acrescentado a ja vasta fami-
lia MiR, que promete “exceed expectations'”.

O novo MiR250 promete redefinir os
padrées para 0s robots moveis colabo-
rativos, por ser mais rapido, mais seguro
e mais aqgil (navegacao através de por-
tas com apenas 80 cm de abertura) do
que qualquer outra solucdo semelhante
existente no mercado. O novo MiR250
oferece a garantia de uma navegacdo
eficiente em ambientes dinamicos e vem
revolucionar a logistica interna. Com a
possibilidade de troca rapida da bate-
ria, pode operar (quase) 24h, ao mesmo
tempo que apresenta um design robusto
para assegurar longevidade.

O primeiro MiR250 estd a chegar, e
Portugal serd o primeiro pals a recebé-lo.
Contacte a EPL, para mais informacdes,
em www.epl-si.com.

Grupo ESI lanca um novo website
ESI - Engenharia, Solugbes e Inovacao, Lda.
Tel: +351 252 318 499

geral@grupo-esi.com - www.grupo-esi.com

g
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O grupo ESI decidiu apostar no desen-
volvimento de um novo website que
espelhasse o carater inovador presente
no seu ADN. Na Homepage é apresen-
tado de imediato um video geral onde
podem ser vistas inumeras solucoes
tecnologicas dos mais diversos setores
industriais. De seguida encontram 2 lo-
gotipos com hiperligacdes aos websites
pertencentes a 2 empresas do grupo: a
IS-Industrial Solutions, especializada no
ramo da embalagem, finais de linha e
sistemas de detecao de contaminantes;
e a Behind, especializada em solucoes
tecnoldgicas para arquitetura, design,
arte e servigos.




Existe um separador dedicado a ro-
bética, visto ser uma drea de grande de-
senvolvimento dentro da empresa, onde
podemos encontrar solucdes para varia-
das aplicagdes como soldadura, injecéo
de plésticos, finais de linha, metalome-
canica, rolhas. Podemos encontrar uma
area dedicada aos servicos prestados pela
empresa: 1&D, automacao industrial, linhas
de producéo, manutencéo, entre outros.
Destaque merece um que engloba todo
0 know-how e experiéncia adquiridos nas
mais diversas areas: Consultoria e Gestao
de projetos, um servico completo de con-
sultoria, que vai desde o desenho a imple-
mentagdo de unidades industriais. Pode
aceder em GRUPO - ESI.COM + QRCODE.

Sanyo Denki: nova série de drives
com funcdo de posicionamento
integrada

PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automacao, Lda.

Tel:+ 351234397 210 Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

SANMOTION SANYODENKI

SERVO SYSTEMS

SANMOTION

Somagron R

A SANYO DENKI apresenta os novos ser-
vo amplificadores AC SANMOTION R 3E,
com funcédo de posicionamento integra-
da, numa gama de tensdo de entrada de
100, 200 e 400 V. Estes equipamentos sao
ideais para a implementacdo de sistemas
de posicionamento em mesas rotativas
bem como para maquinas transportado-
ras. Com estes equipamentos é possivel
definir um méximo de 254 pontos. Oti-
mizar o posicionamento da mesa rotati-
va, encontrando o percurso mais curto
para o destino alvo. Podem ainda ser de-
finidos: movimento continuo, velocidade
em cada ponto, aceleragado/desacelera-
¢do S-curve e o ganho do servo.

Com a escolha destes servo amplifi-
cadores, ndo é necessério fazer posicio-
namento nos controladores, reduzindo
a cablagem e economizando espaco.
O equipamento pode ser desacelera-
do ou parado imediatamente, quando
um trabalhador se aproxima, garantin-
do a seguranca no local de trabalho. Os
motores podem ainda ser parados sem
a necessidade de cortar a energia do

equipamento, diminuindo assim o tem-
po de reiniciacdo. A escolha que o ajuda
a construir um sistema seguro e eficiente.
Estdo disponiveis 2 tipos de interface:
um paralelo que envia sinais de comando
via I/O, e um tipo serie que envia sinais de
comando via comunicacdo RS-485.

Tudo online: webinars, formacao
e consultoria

M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel:+351 229 351 336 - Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

Neste momento ha muita gente a traba-

Ihar em casa. £ por isso que a EPLAN esta
agora a oferecer varios servicos online, in-
cluindo webinars que proporcionam aos
utilizadores suporte especifico e prético.
A EPLAN estd também oferecer um novo
servico as empresas: consultoria e reu-
nides com consultores remotas através
de videoconferéncia, servico este refor-
cado pelos cursos de formagao online da
Academia de Formacédo da EPLAN.

A EPLAN estd a reagir de forma posi-
tiva as mudancas do mercado, provoca-
das pelas condigdes atuais, ao reunir um
pacote completo de ofertas digitais que
estdo agora a ser implementadas com
éxito. Este pacote inclui os webinares
subordinados ao tépico "A EPLAN e traba-
lhar em casa’, onde sdo abordados tépi-
COS COMO 0 acesso remoto ao software
da EPLAN, ligagdes VPN a redes empresa-
riais, ou dados globais clonados.

A EPLAN tem programada uma série
de webinars subordinados ao tema “Utili-
zagdo mais eficiente da Plataforma EPLAN
e novos métodos de engenharia” que iréo
abranger temas como a automacdo na
construcdo de painéis e engenharia de
sistema de mecanismos de comutacéo,
integracao PLM, e tecnologia de macros
no EPLAN Electric P8. Paralelamente os
servicos de consultoria remota podem
ser utilizados para aprofundar os proces-
sos da empresa e de ser proativos relati-
vamente a implementagao de otimiza-
¢oes ha muito necessarias.

GIMATIC apresenta tecnologia
IOLINK para pincas mecatrénicas
GIMATIC IBERIA

Tel: +34 984 493 897 - TIm.: +34 662 146 555

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

A GIMATIC fabricou uma gama inovadora
e completa de produtos mecatrénicos,

que inclui pingas, atuadores rotativos e
lineares, tabelas de indexagao e motores
lineares tubulares de Ultima geracdo. Em
toda esta oferta, é utilizada a mais recen-
te tecnologia para a producdo, a fim de
atender com sucesso as mais altas expec-
tativas do cliente.

Atecnologia O-Link permite uma stan-
dardizacdo e reducao de fios, maior dispo-
nibilidade de dados, configuragdo e moni-
torizacdo remotos, substituicdo simples de
dispositivos e diagndstico avangado.

O GIMATIC IOLBOX, uma interface
localizada entre o [O-Link mestre e as
pincas, permite controlar até 5 pingas
GIMATICA mecatrénicas. O sistema de
conexao Plug&Play, com um Unico cone-
tor, permite a integragdo, configuragao,
diagndstico avangado e monitorizagdo
simplificada das pingas através do PLC.

As principais vantagens a nivel funcio-
nal e de diagndstico sao: controlo da ativi-
dade da pinca: abertura, fecho, frequéncia,
entre outros; controlo da forca aplicavel
pela pinca (limite de forca); monitorizacdo
do estado da pinca: totalmente aberta ou
totalmente fechada, peca do objeto, erros,
entre outros; e a posicao do dedo.

MTX-TERMINALS: webinars
LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica
Profissional

Tel: +351 218 162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

-

A Lusomatrix anuncia que a sua repre-
sentada MTX-Terminals organizou vérios
webinars técnicos, nos quais 0s enge-
nheiros de loT explicam, as funcionalida-
des de cada gama de routers MTX, com
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demonstracbes em direto e possiveis
aplicagdes. Como tal, convidamos os lei-
tores interessados a inscreverem-se ou a
visualizar alguns dos seguintes webinars:

"Processadores  Embebidos: Customi-
zagdo de BIOS (Congatec)" e “Novo Cervello
loT Platform (Monitoriza¢do, Controlo, Au-
tomatizagdo) e integracdo com Modems e
Routers MTX"foram 2 webinars onde foram
divulgadas as novidades da marca. Este
foi o lancamento de uma nova verséo do
Cervello Device Manager, que entre mui-
tas outras inovagdes incorpora um dos
recursos mais exigidos, uma integracdao
total e automatica entre Modems e Rou-
ters MTX e o Cervello Device Manager.

No webinar “MTX-StarRoad, Router
para Automacdo com [TxPT" descobriu-se
o primeiro dispositivo MTX para solucées
automotivas e de transportes certificado
pelo ITxPT. E um router industrial com
moldura resistente e conectores anti vi-
bracdo com caracteristicas importantes e
mandatarias para o setor dos transportes.

Para rever os webinars aceda ao link:
www.lusomatrix.pt/index.ntml.

Ha uma villa 100% conectada
em Marbelha gracas a solucdes
Schneider Electric

Schneider Electric Portugal

Tel:+351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Flamingos P38, situada em Benahavis,
Marbelha, é uma villa 100% conectada,
projetada e construida pela empresa es-
panhola Oria Arquitectos, que escolheu a
Schneider Electric para dotar a construcéo

de sistemas de domdtica que melhoram
as condicoes de vida dos seus hospedes.
Esta vivenda inclui diferentes espa-
¢os para que cada ocupante possa ter o
seu lugar especial, e praticamente todos
0s seus componentes estdo conectados
a domética da casa. O objetivo principal
deste projeto era proporcionar aos utili-
zadores todas as comodidades, para que
pudessem até obter acesso as prestacoes
do seu lar a partir do préprio telemovel.

A Oria Arquitectos selecionou os me-
canismos e solugdes D-Life e KNX com
objetivos de estética e funcionalidade: in-
tegram-se no projeto pela sua cor e acaba-
mentos simples e elegantes, e porque a sua
utilizacao é facil e intuitiva. As solucdes KNX
da Schneider Electric facilitam o controlo
de todos os sistemas da villa: desde as per-
sianas a iluminacgao, passando pelo sistema
de aquecimento, até a cascata da piscina.
Os ecras Multitouch KNX Pro permitem
enriquecer e facilitar a utilizacdo quotidiana
dos diferentes sistemas. Adicionalmente,
as protecdes elétricas desempenham tam-
bém um papel fundamental no conforto e
seguranga da Flamingos P38.

Phoenix Contact Dialog Days:
conferéncia virtual excede todas
as expectativas com um formato
bem-sucedido

Phoenix Contact, S.A.

Tel: +351219 112 760 - Fax: +351 219 112 769

www.phoenixcontact.pt

Um dos aspetos mais importantes das
apresentacdes da Phoenix Contact sem-
pre foi conversar com clientes e trocar
informacdes. Apds o cancelamento da
Feira de Hanover, ficou claro que era ne-

cessario criar um novo formato. Em ape-
nas seis semanas foi criada uma feira digi-
tal, onde mais de 8100 visitantes ficaram
a par sobre diversas inovacoes de 2020.

O programa inclufa apresentacdes de
produtos em stands virtuais, conferéncias
em videos com os nossos especialistas, en-
trevistas e varias palestras. No live chat, os
especialistas da Phoenix Contact estavam
disponiveis para tirar duvidas durante todo
o evento. O conceito foi bem-sucedido,
as expectativas foram superadas. “Tivemos
mais visitantes registados do que esperd-
vamos, disse Frank Stuhrenberg, CEO da
Phoenix Contact. ‘A resposta do cliente foi
esmagadora. Recebemos muitos comentd-
rios de entusiamo com o formato. O nosso
cliente Bosch usou os Phoenix Contact Dialog
Days como referéncia. O evento tornou-se um
padrdo no setor. Criamos um formato verda-
deiramente inovador aqui. O meu agradeci-
mento especial aos colaboradores que apoia-
ram o evento ativamente’ acrescentou.

Na conferéncia internacional em in-
glés, realizada de 27 de abril a 8 de maio,
6100 participantes visitaram a feira virtual
e 3650 deles participaram nas conferén-
cias tematicas. Para os visitantes interna-
cionais, houve também visitas virtuais a
feira em 8 idiomas. As visitas guiadas em
portugués atrairam mais de 100 visitan-
tes. Para além da Alemanha, os 19 guias
eram oriundos das subsidiérias da China,
Polonia, EUA, Argentina, Brasil e Méxi-
co. Isso permitiu que outra vantagem
do formato digital fosse explorada: em
22 horas por dia, os didlogos eram manti-
dos permanentemente.

KOLIBRI, a aparafusadora
automatica de alto desempenho
para parafusos em miniatura
FLUIDOTRONICA - Equipamentos
Industriais, Lda.

Tel: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

Com a KOLIBRI - uma aparafusadora au-
tomatica para parafusos miniatura com
unidade de alimentacdo automética - foi

desenvolvido um sistema de aparafu-
samento que satisfaz perfeitamente as
exigéncias de tempos de ciclo elevados
com a alimentacdo automatica de mi-
cro parafusos. Na versao basica, devido a
excelente relacdo tamanho / poténcia da
unidade, a distancia entre os dois eixos da
aparafusadora é muito pequena. A unida-
de de aparafusamento completa com uni-
dade de alimentacao e controlador na ver-
sdo para sistemas de transferéncia requer
uma area de base de menos de 04 m? e é,
portanto, a unidade que mais economiza
espaco de seu tipo. A taxa de ciclo é quase
dobrada através do uso de dois eixos de
aparafusamento. Como tal, séo possiveis
os tempos de ciclo de 0,8 segundos com
torques de menos de 0,05 Nm.

O KOLIBRI pode ser usado em siste-
mas de transferéncia e como uma célula
de aparafusamento com equipamento
manual, ou pode ser operado como uma
versao modificada em robots.
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Connected Machining — Processos eficientes
gracas a interconectividade individualizada

Na maquina produz-se a peca de trabalho, cabendo a responsabilidade ao técnico na oficina. Os seus conhecimentos
e qualificacao sao determinantes para uma fabricacao eficiente. No entanto, também precisa de contribuir com o seu
know-how e poder fazer uso de todas as informacoes a disposicdo. Para isso, conta com o Connected Machining da
HEIDENHAIN. O Connected Machining converte o comando da maquina no elemento essencial de uma cadeia de
processo com um fluxo de informacao totalmente digital - independentemente das circunstancias particulares.

FARRESA ELECTRONICA LDA. 4470-177 Maia, Portugal Telefone +351 229 478 140 www.farresa.pt

Encoders angulares + Encoders lineares + Comandos numéricos + Indicadores de posicdo + Sondas de medigcdo + Encoders rotativos
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37 A importancia de um software de gestao (de Manutencgao)

Alexandre Verissimo Carvalho
Navaltik Management, Lda.

4 o As vantagens de utilizar a mentalidade e lideranca Lean nos processos da Industria 4.0

Leila de Oliveira Duarte

Tornou-se por demais evidente que o que assumimos como concreto
hoje ndo o serd, ou podera ser, amanha. Hoje controlamos, achamos
noés, todos os parametros da nossa vida, influenciando, de algum
modo a dos outros, ndo sé pelas nossas decisdes, mas, principalmente,
pela postura que assumimos perante a adversidade.

O enclausuramento a que fomos cometi-
dos tornou-se num meio de dinamizagao
de capacidades que, embora existente,
estariam latentes quer ao nivel industrial
quer humano. Naturalmente que o estar
confinado nos despertou para a reinven-
¢do de modos de vida pouco explorados.
A manutencao deste novo viver “digital’,
sim porque estamos a reaprender a viver,
nos levou para caminhos pouco cogita-
dos. Este viver “digital” a que apelidamos,
carinhosamente, de teletrabalho s6 se
tornou possivel gragas a toda a tecnolo-
gias da informacéo e comunicacao (TIC),
nomeadamente o loT, que proliferam no
mundo industrial bem como no pessoal
‘at home'. E esta a base de suporte do
que chamamos de Industria 4.0 que nos
possibilita, “estar onde ndo podemos estar’,
nos permite a digitalizacdo, o Big Date, a
nuvem e a integracao.

O Enterprise Resource Planning (ERP)
fornece-nos informagoes sobre o estado

dos inventarios, ritmos de produtividade,
KPIs de manutencdo bem como uma
basta gama de informacgao fundamentais
para a tomada de deciséo. No entanto, se
duvidas havia quanto a necessidade de
um controlo mais eficiente da operacio-
nalidade e da flexibilidade das organiza-
coes face as necessidades especificas da
procura, dir-se-ia que se esfumaram pe-
rante uma crise “covideanda’, invisivel que
paralisou os sistemas industriais e comer-
ciais. A procura de solugdes que sejam
capazes de responder perante situagoes
que exigem uma dinamica completa de
toda a cadeia produtiva abrem-nos por-
tas para a integragao, com os sistemas
de ERP ja existentes, de solucdes de MES
(Manufacturing Execution Systems) que
juntam o melhor de dois mundos. Esta
sintonia de operagdes e do planeamento
possibilita o aumento da dinamica das
empresas onde a troca de informagao,
em tempo real, entre a camada de nego-

-

cios e a do chao-de-fabrica serd usada no
aumento da eficiéncia dos equipamen-
tos (OEE — Overall Equipement Effective-
ness), na reducao do tempo de ciclo pro-
dutivo e no despertar para necessidades
especificas e para subtis alteragdes que
possam surgir, isto é, para a melhoria da
tomada de decisdo.

A Industria 4.0 despertou a nossa
mente para uma realidade mais tecno-
l6gica e para as mudangas profundas ao
nivel da produtividade, dos materiais e
da manutengao, uma vez que as maqui-
nas, outrora ilhas isolados, séo dotadas
de capacidades de comunicacdo entre
si (M2M — Machine to Machine) e com os
niveis de decisdo. Esta mudanca de pa-
radigma assume, também ela, um papel
importante na estrutura humana das
instituicbes uma vez que serd necessa-
rio desenvolver novas skills que tornem
a integracdo de todos os departamen-
tos numa realidade efetiva, facilitadora
da comunicagéo interna e externa, quer
com outras unidades industriais, quer
com fornecedores e clientes, isto &, a glo-
balizacao plena. *

Adriano A. Santos
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A importancia de um software
de gestao (de Manutencao)

Provavelmente atravessamos uma das, se ndo, a fase mais critica
e desafiante das Ultimas quatro décadas. Nao tenho memodria
por passar por semelhante situacdo onde nos é “pedido” para
permanecer em casa por um periodo intermindvel, ainda que

a palavra interminavel seja apenas aos nossos olhos. Uma hora
parece um dia, um dia parece uma semana e por ai adiante. Esta
medida tem como objetivos maiores: prevencao e salvaguarda as

nossas ‘mdquinas’.

Ha regides que isoladas, cercadas, po-
dem evitar toda e qualquer propagacao
de um potencial contagio.

Tenho reparado na preocupagao em
apurar rapidamente responsabilidades
e acusar isto ou aquilo sobre o que se
estd a passar e de onde veio. E se ao
invés de nos focarmos no problema, nos
focarmos na solucdo? Talvez seja mais
facil desmontar todas estas duvidas, ou
ndo. Pelo menos tiraremos o foco do
que nao é relevante no momento — a
culpa.

Precioso auxilio tém sido os dados
estatisticos facultados pelas organiza-
¢oes responsaveis que nos permitem ti-
rar um conjunto de ilacdes e conclusoes.
Numero de casos, sintomas, faixa etdria,
sexo, regido, tipo de evolugdo, taxa de re-
cuperacao, e tantos outros. Esta ¢ umain-
formacéo recolhida de varios pontos do
pafs, e do mundo, que convergem para

uma Unica base de dados. Sem esta cen-
tralizagdo da informacédo a gestdo desta
dura realidade tornar-se-ia praticamente
impossivel.

E nestas alturas que damos o real
valor a informacéo. Informacao é poder.
Partilha-la é ir além, é ser poderoso.

Posto isto, a transicdo para a realida-
de da manutencdo ndo é muito diferente.

TRANSIgi\O DA REALIDADE ATUAL
PARA A MANUTENCAO

Pegando neste Ultimo pardgrafo pode
naturalmente surgir a questdo: “Afinal
como é que a realidade atual se liga com a
manuten¢do?”

Manutencédo, segundo a Norma EN
13306, é a “Combinagéo de todas as acbes
técnicas, administrativas e de gestdo, du-
rante o ciclo de vida de um bem, destinadas
a manté-lo ou repé-lo num estado em que

possa desempenhar a funcao requerida”. O
que é que estd a acontecer no Mundo?
Um conjunto de herdis que através de
varios meios mantém o foco na manu-
tencdo da vida humana. Muito importan-
te na gestdo de toda a atividade, seja da
manutencdo ou de outra qualquer érea,
é saber quem faz o qué!

DESAFIOS DA MANUTENQIN\O

A organizagdo e gestdo da manutencdo
tem feito parte da minha vida ao logo
de mais de 20 anos, sendo que ao longo
deste tempo ha perguntas que ainda se
levantam que me levam a pensar que de
facto investir na manutencdo ndo tem
sido prioridade generalizada. Por outro
lado, tenho sentido um certo quebrar
de conservadorismo. Um maior investi-
mento em tecnologia e equipamentos.
Provavelmente fruto do desinvestimento
passado, ou fruto da idade do parque de
maquinas, ou, e quero pensar que sim,
opcao estratégica na inovagao e tecno-
logia. Atualmente alguns destes novos
equipamentos vém apetrechados de
uma forte componente tecnoldgica que
vai indicando quando devem os equi-
pamentos “mudar o déleo”. Afinal, nem
tudo é mau. Porém, podemos sempre
complicar quando compramos equipa-
mentos de marcas diferentes onde cada
fabricante tem o seu préprio software.
Quantas aplicacdes informéticas teremos
que “abrir" para obter a informacdo que
pretendemos?

Na minha opinido, qualquer inves-
timento que envolva equipamentos e
manutencdo deve obrigatéria e pre-
viamente “ouvir" quem de direito no
departamento de manutencdo. No li-
mite apurar se a informacdo de gestdo
contida no software das proprias ma-
quinas pode ser integravel numa base
de dados Unica. Por vezes, esse fator é
desconsiderado e 1& anda o gestor de
manutencdo a deambular entre softwa-
res na procura de novas datas de ma-
nutencdo, de avisos e alertas de avarias
para depois numa folha Excel® registar

Alexandre Verissimo Carvalho
Navaltik Management, Lda
averissimo@navaltik.com
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Na minha opiniao, qualquer
investimento que envolva
equipamentos e manutencao
deve obrigatdria e previamente
“‘ouvir” quem de direito no
departamento de manutencao.
No limite apurar se a informacao
de gestao contida no software
das proprias maquinas pode ser
integravel numa base de dados
unica.

a(s) varia(s) ocorréncia(s). Ao fim do dia
hd uma sensacdo de muito se ter feito
sem nada fazer. O tempo vai passando
e nem sempre sendo valorizado. Tempo
¢ dinheiro.

Ha bem pouco tempo fizeram-me a
tipica pergunta: “Quanto custa o software
de gestdo de manutengdo?". Para quem é
da area, facil serd entender que a respos-
ta quase sempre estd indexada ao bud-
get, expetativas e necessidades de quem
pergunta.

Respondi de forma ligeiramente dife-
rente a uma habitual resposta.

Eu:"Estamos a falar de um

investimento que se rondard X Eur.

Depende do que pretenda gerir, se

quer incluir a gestdo de armazém, as

encomendas. Qual o alcance?”

Interessado:“Isso é capaz de ser caro!

Eu:"Ok. Comparando com o qué?”

Siléncio. .. “Tudo depende do valor

que aempresa dd aos seus ativos e

investimentos".

Dei por mim a pensar que talvez a uUltima
frase tivesse sido como que uma “faca a
parede”. Por outro, lado pode ter sido um
despertar para uma nova visao sobre o
tema.

A conversa foi fluindo normalmen-
te e, sem perguntar, fiquei a saber que
a empresa havia feito um investimento
hé& pouco tempo e que estarfamos pos-
sivelmente a considerar um investimen-
to num CMMS de valor inferior a 5% do
valor do investimento no equipamento.
Sem qualquer tipo de juizo de valor, ape-
nas a minha opinido, talvez como néo se
"vé" o resultado imediato do investimen-
to num CMMS qualquer valor pago por
este seja elevado. E vocé? Que valor da
aos ativos da sua organizagao?

Ao longo dos tempos, varios tém
sido os desafios impostos aos gestores

de manutencdo e suas equipas que,
por regra, apenas sdo lembrados quan-
do tudo esté “virado do avesso”. Tém um
papel ingrato pois raros sdo os que se
lembram destes herdis que tém como
missao:

Garantir o funcionamento dos

equipamentos;

Garantir a execucao do planeamento

gastando o minimo possivel;

Responder em tempo Util as

solicitagoes;

Manter uma equipa motivada;

Encontrar tempo nas 24h do dia

suficiente para reparar as varias

avarias;

Aprovisionar material em tempo

util por forma a ndo haver rutura de

stock;

As vezes tentar milagres, entre

outras.

J& ouvi em varios locais que o pessoal da
manutengao sao os bombeiros de servi-
¢o. Para que a sua missao seja cumprida
em pleno no minimo deverd haver lugar
a centralizacdo da informacdo num soft-
ware de gestdo que permita, para além
de vulgarizar a utilizagdo de conceitos
atualizados de manutencéo e de gestao,
também:

Equipamentos: codificar e registar

todos os ativos com caracteristicas

técnicas, planos de manutencdo

preventiva, correlacionar com as

pecas que utilizam;

Materiais: codificar e registar e

garantir existéncia de stock em

tempo util de todos os materiais de

plausivelmente necessarios para o

exercicio da manutencéo;

Gestao dos trabalhos: Registar

e gerir todo o tipo de trabalhos

de manutencao com respetivos

relatérios de intervencao

detalhados constituindo assim

o histérico individualizado de

cada ativo de manutencao,

trabalhos, esforco, pecas e custos

por forma a permitir anélises

técnicas e financeiras globais aos

KPls expressivos da gestao da

manutencao.

Por forma a responder a perguntas como:
O que pretendemos e o que
obtemos?

A instalacao produz de acordo com
as expetativas e os objetivos?

Qual a idade média do parque de
equipamentos?

Quantas avarias? Porqué? Como
podemos melhorar?

Quiais as avarias que mais
acontecem? E, como se resolvem?
Quiais os sintomas mais frequentes
das avarias?

Tempo de indisponibilidade. Quanto
vale? Quanto perdemos com isso?
Como melhorar?

Os planos de manutengao
funcionam? Cumprem-se?
Quanto gastamos? E razoavel?

A logfstica funciona?

O pessoal chega? E demais? De
menos? Trabalha bem?

O departamento de manutencao
estd a cumprir?

Podiamos fazer melhor? O qué?
Entre outras

Permitindo a empresa ter ferramentas de
apoio a gestdo deixando a informacdo de
estar apenas em algumas cabecas.

PERGUNTAS PREVIAS
AO INVESTIMENTO NO SOFTWARE
DE GESTAO
N&o basta apenas querer um software de
gestao so porque sim, e porque temos a
genuina convicgao que ird produzir uma
espécie de milagre e revolucao interna.
Nem sempre se verifica, hd questdes
que tém de ser objetivamente respon-
didas por forma a tomar consciéncia
da realidade onde estamos inseridos,
antecipar quaisquer cendrios e ter pla-
nos alternativos para dissipar potenciais
resisténcias.

O que nos leva a adotar por um

software de gestao?

Em que medida poderd um

software de gestéo ser Util a minha

organizacao?

Que desafios vem o software de

gestao resolver?

Que impacto é esperado?

Quem serdo os principais

utilizadores?

Que tipo de resisténcias poderei ter

pela frente?

Em quanto tempo comecarei a ver o

retorno do investimento do software

de gestéo?

Lembrando-nos sempre que quem gere
5S40 as pessoas, Nao o software.




DADOS ESTATISTICOS
Em 2018 efetudmos um estudo junto de um conjunto de uti-
lizadores de softwares de gestao de manutencdo e chegdmos
aos seguintes numeros:
89% confirmaram melhoria no controlo de custos. £
sempre Util saber o que, quanto e onde gastamos o
nosso dinheiro;
88% confirmaram melhoria no controlo e reducéo de
custos de inventario;
85,7% garante estar em conformidade com a legislacédo
em vigor;
86,7% confirmaram um aumento de produtividade
dos colaboradores;
82,8% confirmaram o aumento de disponibilidade de
equipamentos;
88,2% confirmaram o aumento do tempo de vida dos
equipamentos;
95,8% sentiram uma melhoria de imagem da drea de
manutencdo e/ou da empresa.

Em estilo de conclusao, nao farei um paragrafo sintetizando o
descrito acima. Deixarei sim um conjunto de questdes que o
deixardo provavelmente a pensar na sua realidade, e também
0 ajudardo na estratégia de comunicacdo interna face a ne-
cessidade de investimento num software de gestao:

Quem é o verdadeiro conhecedor da sua instalagdo?

Em quem, e como estd centralizada a informagao da sua

instalacao? e l
> Estard a pessoa ainda no ativo? GARANTIA

E se a pessoa sair da empresa por um qualquer
Consolas HMI

motivo?

Fica sem informacao? Esta disposto?
Terd a pessoa tempo para descrever tudo o que sabe xz extreme
em varios documentos?
E se se tratar de largos anos de experiéncia?
Serd importante um histérico de manutencao
centralizado e disponivel de consulta?

Que valor atribui ao seu parque de maquinas?

Ainstalacdo produz de acordo com as expectativas e 0s Aplicagéo em painel
objetivos? Certificagdo ATEX Zona 2 e
Quais os sintomas mais frequentes das avarias? ATEX Zona 22
Quial a taxa de produtividade da sua equipa?
Estanquidade
E se todas estas questdes fossem respondidas apenas com o IP66. NEMA 4X /12 para
e . s . A ~ 7 -’ .
auxilio a uma ferramenta informética de apoio a gestao? ambientes exigentes.
Vai ter resisténcias? Sim, vai. E por vezes de quem menos
espera. Apesar ser suspeito, e olhando de uma forma trans- Temperaturas extremas
versal a realidade da manutencdo, reforco que investir num Temperatura de operagéo
software de gestao tem retorno que pode ser muito répido e extrema entre -30°C e +70°C

contribuir para a sustentabilidade das empresas.
r, Alta Vibracao

) r’r, Testado a 4G RMS de vibragéo
REFERENCIAS

[1]  Gestdo da manutengdo apoiada num CMMS. Alexandre Verfssimo Carvalho;

[2]  Beneficios do software de gestao da manutencdo. Reflexdo sobre um estudo

da realidade nacional. Jodo Folgosa, Jodo Marques;
BRESIMAR

[3]  Principais fatores considerados por empresas que implementam um CMMS. -
AUTOMACAO

Andlise a partir dos resultados de um conjunto de auditorias ¢ fungdo manu-

tencdo. Hugo Cardoso e Joao Nunes Marques. *



O
\i.
g
A
+
—
=)
o
z
O
z
—
(%
2
T
2
()
4+
o=
[
(e}
(]
A
Q
O
—
A
&
=
—
(e}
T

E-mail: leiladuarte@novoelo.com.br

Leila de Oliveira Duarte
www.novoelo.com.br

Tel.: +41 99660-8955

robética u

As vantagens de utilizar
a mentalidade e lideranca Lean
nos processos da Industria 4.0

Iniciar a cultura de reducao de desperdicios, mentalidade da melhoria
continua para proporcionar um ambiente clean e padronizado. Onde
proporcionard um clima de trabalho mais colaborativo na resolucéo de
problemas e por consequéncia a alta performance da equipe envolvida.

Primeiramente é necessario entender que
0 mapeamento de processos € uma ferra-
menta utilizada em projetos de melhoria/
transformacao que possibilita identificar
gargalos, delimitar fungdes e papéis, pre-
Ver recursos, estimar custos e mensurar o
desempenho do processo.

Durante o mapeamento de proces-
so deve-se ter muita atencdo e evitar
alguns erros. Visto que o mapeamento
é fundamental para o crescimento da
organizagao, por esse motivo nao se
pode desperdicar tempo e energia.

Com esse foco, serd entregue um
produto/servico de valor agregado para
o cliente. A melhoria no processo gerara
como resultado um aumento da perfor-
mance da equipa. O que contribuird para
um desenvolvimento sustentavel dentro
do cenério onde a empresa esta inserida.
Com essas atitudes os ganhos serdo:

- Redugao de custos;

Maior seguranca e eficiéncia dos

processos;

Mais visibilidade do negdcio;

Aumento da produtividade;

Conhecimento do que é valor para o
seu cliente;
Aprendizagem organizacional.

A IndUstria 4.0 utiliza tecnologia para au-
tomacao, troca de dados que envolvem
Internet das Coisas (loT), armazenamento
em nuvem, Big Data, com isso também
se tem a necessidade de um sistema MES
(Manufacturing Execution System) que
distribui informacdes de modo a guiar a
melhoria da produtividade.

Por esse motivo existe o alinhamen-
to com os principios do Lean Manufac-
turing e principalmente da mentalidade
Lean. A filosofia Lean surgiu na Toyota,
Japao, logo apds a sequnda guerra mun-
dial. O criador foi Taiichi Ohno, enge-
nheiro da Toyota. Que procurava a alta
qualidade com menor prazo e menor
custo por meio da eliminacdo de des-
perdicios. A mentalidade Lean de um
modo geral é melhorar o fluxo de valor
eliminando desperdicios. Ou seja, orien-
tados a criacédo de valor para o cliente.
Por esse motivo quando se ouve a palavra

Lean vem a mente 0s processos enxutos,
padronizacao, defeitos ou retrabalhos
quase inexistentes. Essa é uma cultura
que deve ser disseminada na empresa e
trabalhada diariamente. Preparando ma-
teriais, lecionando treinamentos, fazendo
reunides, criar comités de melhorias.

Fazer mapeamentos, identificar e eli-
minar desperdicios dentro do processo.
Aplicar ferramentas de qualidade, a fim
de aumentar a produtividade. Ver que os
problemas sdo oportunidades para me-
lhorar, e que um ambiente diversificado
é a chave para solugdes eficazes, aliado
a uma cultura colaborativa que deve ser
sempre estimulada.

O modelo de lideranca Lean trabalha
com melhoria de resultados das equipes.
O lider Lean trabalha de forma colabora-
tiva para resolucdo de problema, ele esta
mais préximo do liderado para entender
0 motivo das falhas e orientar a forma de
como atuar, sempre estimulando as pes-
soas para atingirem os resultados sem
dar respostas prontas.

Para que isso ocorra é utilizado dois
aspetos o primeiro é atitude “Gemba". O
termo Gemba tem origem japonesa e
significa "o lugar onde as coisas aconte-
cem” Essa atitude significa ir atrds do pro-
blema de facto, ndo apenas basear-se em
relatorios de terceiros. Ou seja, essa atitu-
de visa estimular o colaborador a tomar
iniciativa e assumir sua responsabilidade
buscando em conjunto as solucdes mais
assertivas para o problema apresentado.

Segundo aspecto é desempenhar o
papel como coach. Aqui a questdo ndo é
dizer o que é bom para cada individuo,
mas ser capaz de influenciar e desenvol-
ver habilidades em seus colaboradores,
demonstrar as melhores maneiras de
resolver problemas de modo que os pro-
prios colaboradores se sintam estimula-
dos a buscar as melhores solugdes.

Para que isso ocorra de maneira asser-
tiva deve-se ter uma comunicacdo clara,
proporcionar um ambiente de confianca




e transparéncia genufna para lidar com os pro-
blemas da melhor maneira. Esse ambiente pro-
porciona uma aprendizagem mutua para toda
a equipa.

Visdo holistica do processo, analitica e
direcionada principalmente para identificar
possiveis problemas futuros e com base nisso
tracar estratégias de resolucdo dos problemas,
utilizar a capacidade de administrar conflitos.
Assim gerard um aumento de eficiéncia dos
Processos.

O lider Lean apresenta as metas, estabele-
ce propdsitos, desenha processos, sistemas de
gestdo e principalmente desenvolve pessoas e
muda o modelo mental, onde as pessoas pen-
sam e trabalham focando-se na melhoria con-
tinua e eliminam desperdicios. A seguir dicas
de como o lider Lean deve agir:

Desenvolver solucionadores de problemas;

Incentivar a melhoria continua;

Néo focar somente em ferramentas, mas

principalmente nas pessoas;

Manter a assiduidade das praticas e processos

de melhoria, gerando assim credibilidade;

Trabalhar com didlogo aberto, comunica-

¢do clara e transparente com a equipa;

Proporcionar um ambiente de confianca

e autonomia, onde o colaborador se sinta

pertencente ao processo e que pode pro-
por melhorias;

Ser um ponto de apoio, uma espécie de
mentor que articula para ajudar a equipa a
atingir as metas propostas;

Praticar a escuta ativa e evitar impor solu-
¢oes verticais;

Assegurar a performance estabelecida, res-
saltando que a autodisciplina é mais eficaz
que a coacao;

Liderar por exemplo.

Lembrando que as pessoas sao as partes mais
faceis de serem visualizadas. Muitas vezes os
processos, atividades, entradas e saidas nao

sao tdo claros. Por esse motivo é necessario ser

minucioso, extrair todas as informacgdes que
déo continuidade ao processo.

Todas as atividades que sao importantes
para saber reconhecer as peculiaridades de
cada ponto que se quer mapear. Com essas in-
formagdes em méos, uma equipa empenhada,
motivada que se sintam pertencentes ao pro-
cesso e com mentalidade Lean, o processo de
mapeamento para propor melhorias resultara
em alta performance da equipa de trabalho.
Ressalvando que a disciplina, didlogo aberto
ambiente que fomente ideias para melhorias
faram parte desse pacote de sucesso no pro-

cesso de melhoria continua.
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Bluetooth 5.1

Com nova funcao de determinacao de direcao destinada

a industria

A Especificacdo Principal 5.1 para Bluetooth e a
funcao de determinacao de direcdo que a mesma
agora inclui permite a detecdo da direcao e melhora
o rigor do rastreamento de localizacdo até apenas
alguns centimetros. Gracas a inUmeras melhorias
nos cenarios da automatizacao e nos servicos de
rastreamento de localizacdo em recintos fechados,

0 Bluetooth serd no futuro uma opcao séria para
aplicacdes industriais complicadas.

Com a mais recente geracdo do Bluetooth Low Energy, a Espe-
cificacdo Principal 5.1, o Bluetooth Special Interest Group (Blue-
tooth SIG) abriu o caminho para servicos de rastreamento de
localizagdo ainda mais precisos com base na generalizada nor-
ma Bluetooth. A ABI Research prevé que sejam vendidos até 431
milhdes de produtos que suportem servicos de rastreamento
de localizacdo por Bluetooth em 2023 [Bluetooth Market Update
2019].

Para além da conhecida funcionalidade de rastreamento
de distancia que utiliza o RSSI, a nova Especificacéo Principal
proporciona também uma funcéo de determinacdo de direcéo
que permite determinar a direcdo de onde vem um sinal. Isto
também permite um rastreamento de posicdo muito preciso,
com um rigor até apenas alguns centimetros, e proporciona
uma ampla variedade de novas aplicacdes potenciais, tanto no
segmento de consumo como em aplicagdes industriais.

SOLUQ'()ES BASEADAS EM PROXIMIDADE E SISTEMAS
DE POSICIONAMENTO
Os servicos de rastreamento de localizacdo baseados em Blue-
tooth podem assumir a forma de solugdes baseadas em proxi-
midade ou de sistemas de posicionamento (Figura 1). As pri-
meiras sdo frequentemente aplicacdes que sao utilizadas para
estimar a distancia entre dois dispositivos Bluetooth ao alcance
um do outro, muitas vezes smartphones. As aplicacoes tipicas de
solucdes baseadas em proximidade ja utilizadas incluem as so-
lucdes de pontos de interesse (POI, em inglés), por exemplo no
comércio ou museus. Quando um visitante se aproxima de um
PO, recebe informacdo detalhada acerca do objeto que esté a
ser visto. Muitas funcoes de objetos do dia a dia também sao ba-
seadas no conceito de solucdo baseada em proximidade. Nes-
tas aplicagdes é colocada uma “etiqueta sinalizadora” no objeto
a localizar (porta-chaves, palete, entre outros) que pode depois
ser encontrada através da utilizacdo do smartphone.

O segundo tipo, o sistema de posicionamento, determina
a localizacdo de objetos individuais num sistema fechado: uma
area espacial definida, como por exemplo, um armazém, um
museu ou o atrio de um aeroporto. As aplicacdes mais comuns

sao os sistemas de localizagdo em tempo real (RTLS, em inglés)
e 0s sistemas de posicionamento em recintos fechados (IPS, em
inglés).

Os RTLS permitem que vérias pessoas ou objetos equipados
com etiquetas adequadas sejam rastreados no interior de um
sistema fechado. Isto torna-os adequados para aplicagdes como
a localizacéo e rastreamento de equipamento, paletes ou pes-
soal dentro de um armazém.

Os sistemas de posicionamento em recintos fechados sdo
comparaveis ao GPS, mas ao contrario deste, também funcio-
nam em espacos fechados. Sinalizadores de localizacdo instala-
dos de forma permanente transmitem regularmente sinais que
podem ser recebidos por dispositivos como smartphones, os
quais calculam a respetiva posicéo relativa com base na distan-
cia aos sinalizadores individuais. Isto permite que os passageiros
Ou 0s visitantes em aeroportos ou centros comerciais se orien-
tem melhor.

Bluetooth Location Services

item finding solutions point of interest real time locating indoor positioning
(es. tags) ion solutions systems (RTLS) systems (IPS)
(e.9. proximity marketing) (e.g. asset tracking) (e.9. wayfinding)

Images: Bluetooth SIG

proximity solutions positioning systems

Figura 1. Servicos de rastreamento de localizagdo baseados em Bluetooth.

Antigamente, todos os sistemas de rastreamento de localizacdo
baseados em Bluetooth se baseavam em distancias estimadas
calculadas através da utilizacédo do Indicador de Forga do Sinal
Recebido (RSSI). Utilizando um valor de referéncia e a forca real
medida do sinal, o recetor calcula a respetiva distancia ao sina-
lizador com um rigor até apenas alguns metros (~1 m-10 m).

MALHA DE ANTENAS PERMITE A DETERMINAQAO

DE DIRECAO

A determinacao de direcdo é uma nova fung¢éo no Bluetooth 5.1
que permite determinar ndo s6 a distancia de um sinal, mas tam-
bém a direcdo de origem do mesmo. As solugdes tradicionais ba-
seadas em proximidade também tiram partido disto, dado que a
direcdo de um sinal é informacéo essencial que, por exemplo, faz
com que procurar um objeto se torne muito mais facil.

Para determinar a diregdo de um sinal, o recetor (angulo de
chegada, AoA em inglés) ou o transmissor (angulo de partida,
AoD em inglés) de um sinal de localizacdo tem de ter uma malha
de antenas instalada de forma permanente (Figura 2). Em ambas
as versoes, o recetor determina a direcdo de onde o sinal vem.

No entanto, os algoritmos de determinacgao de direcdo ndo
fazem parte da Especificacédo Principal do Bluetooth 5.1. Estes




podem ser determinados ao triangular um ou vérios angulos,
medidos usando o AoA ou o AoD, em conjunto com a distancia
medida, usando o RSSI. Isto permite a determinacédo da localiza-
¢do com um rigor de até apenas alguns centimetros.

AoD Method

AocA

f\'\\ N\
_

Figura 2. Esquerda: a malha de antenas esta no recetor; Direita: a malha de

AoA Methed

antenas esta no transmissor.

AoA PARA RASTREAMENTO, AoD PARA NAVEGA(;I:\O
EM ESPACOS FECHADOS

Numa aplicacdo baseada no AoA, o transmissor é um sinalizador
com uma Unica antena, como por exemplo, um smartphone ou
uma etiqueta simples. Multiplos recetores instalados de forma
permanente (localizadores), cada um deles equipado com uma
complexa malha de antenas, determinam a direcéo a partir da
qual recebem o sinal. As aplicacdes AoA séo especialmente
adequadas para rastrear objetos (RTLS), como por exemplo, em
unidades de producdo automatizada ou armazéns. Também
permitem maior rigor ao utilizar sinalizadores em pontos de
interesse.

As aplicacdes baseadas no AoD utilizam malhas de antenas
no transmissor de um sinal emissor para enviar o sinal através
das diferentes antenas em sequéncia. Neste caso, o recetor —
provavelmente, no futuro, serd muitas vezes um smartphone —
terd uma antena para receber os sinais sequenciais. Se a posicdo
dos sinalizadores for conhecida, o recetor consegue determinar
a respetiva posicdo relativamente aos transmissores. Isto torna
as aplicacdes baseadas no AoD especialmente adequadas para
sistemas de posicionamento em recintos fechados (IPS), para
navegacao simples em espacos fechados, tais como aeropor-
tos. Ao contrério do que acontece com os atuais IPS, os utiliza-
dores recebem agora ndo so a respetiva posicao, mas também
informacdes acerca da direcdo do seu destino. Ao contrério das
aplicagdes baseadas no AoA, o método baseado no AoD é mais
adequado para situacdes que dependem de comunicacdo sem
conexao.

CONCEgi\O DAS MALHAS DE ANTENAS

Independentemente do método utilizado, um dos fatores de
sucesso mais importantes para a funcao de determinacéo de
direcédo é o nuimero e a disposicdo das antenas. Uma série de
antenas simplesmente dispostas numa fila apenas permite de-
terminar o angulo. Disposi¢cbes mais complexas num espaco
tridimensional permitem determinar angulos quer horizontais
quer verticais. A Bluetooth SIG ainda ndo disponibilizou quais-
quer requisitos ou recomendacoes especificas em relacéo a
disposicao das antenas, embora seja provavel que isto venha a

mudar quando mais perfis sobre os novos servicos de localiza-
cdo/rastreamento forem publicados.

O BLUETOOTH 5.1 TEM UM ENORME POTENCIAL

Com a apresentacao da mais recente geracao da Especificacdo
Principal 5.1 para Bluetooth e da sua funcdo de determinacao
de direcéo, a Bluetooth SIG deu um grande passo rumo a uma
maior precisao nos servicos de localizagdo/rastreamento, o que
poderd permitir melhorias significativas numa diversidade de
cenadrios de aplicacdo. Contudo, existem alguns aspetos a con-
siderar caso se pretenda aproveitar este potencial. Por exemplo,
um cendario de aplicacéo ideal tem de minimizar a interferéncia
de reflexdes e de multiplos caminhos. A constelacdo ideal é um
sistema fechado com suficientes sinalizadores de localizacdo
instalados de forma permanente que tém a etiqueta a vista a
todo o momento. Para a navegacao em recinto fechado que uti-
lize o smartphone para funcionar em toda a area, o Bluetooth 5.1
tem de ser integrado em todos os smartphones prontamente
disponiveis. A polarizacdo também tem de ser tida em consi-
deracdo quando se utilizam smartphones, visto que a direcdo
dos mesmos é quase impossivel de controlar. O espaco limitado
nos smartphones faz com que seja provavel que apenas uma
antena esteja disponivel, mesmo no futuro, sendo por isso que
0s smartphones apenas serdo utilizaveis como transmissores em
aplicagdes baseadas no AoA ou como recetores em aplicagdes
baseadas no AoD.

ORIENTAgf\O PARA O FUTURO

A Nordic Semiconductor é um dos primeiros fabricantes a dis-
ponibilizar um SoC (sistema em chip) multiprotocolo que supor-
ta a nova Especificacdo Principal 5.1 de Bluetooth. O nRF52833
suporta néo so6 Bluetooth Direction Finding e Bluetooth Long
Range, mas também Bluetooth mesh, 802.15.4, Thread, ANT e
ZigBee, bem como protocolos 2.4 GHz proprietarios, permitin-
do aplicacbes que envolvem medicdes de distadncias com um
rigor de centimetros e informacdes de direcao. O SoC é baseado
num processador ARM Cortex M4F a 64 MHz com 512 KB de
memoria flash e 128 KB de RAM. Outras caracteristicas incluem
uma velocidade maxima de 12 Mbps USB, alta velocidade de
32 MHz SPI e poténcia de saida de +8 dBm. As suas interfaces
analdgicas e digitais incluem NFC-A, ADC, UART/SPI/TWI, PWM,
12S e PDM. A sua gama de tensdes de alimentagao vaide 1,7 Va
5,5V. O nRF52833 pode funcionar num intervalo de temperatu-
ra alargado dos -40°C aos 105°C.

O Nordic nRF5340 é o primeiro SoC sem fios a nivel mundial
com dois processadores arm Cortex-M33. As suas especificacdes
também permitem até 105 °C, disponibiliza uma interface USB de
alta velocidade e 1 MB Flash. Embora a sua sensibilidade de rece-
cdo tenha aumentado de forma significativa comparativamente
a série NRF52 series, exige cerca de menos 40% de energia. O Arm
CryptoCell-312 oferece aceleragdo baseada em hardware para os
célculos criptograficos. A Arm TrustZone disponibiliza dreas de
armazenamento protegidas para tarefas de Trusted Execution,
Root-of-Trust e Secure Key Storage. Ambos os SoC nRF52 e nRF53
podem ser opcionalmente expandidos com um nRF21850 LNA/
PA, de modo a que os 100 mW / 20 dBm permitidos pelo estado
a partir da saida de antena sejam alcancados. *¢
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Os Micro Data Centers como
elementos essenciais para

a digitalizacao das empresas
de produtos de consumo

embalados

Atualmente verifica-se uma tendéncia para a digitalizacao de

quase todos os aspetos das operacdes industriais, e ela pode trazer
beneficios significativos também ao setor dos bens de consumo
embalados (BCE). Para isso, no entanto, é necessario que as
empresas possuam acesso rapido e fidvel a dados, o que nos leva a
uma outra grande tendéncia: a necessidade de Data Centers de Edge
industrial.

0S MULTIPLOS BENEFICIOS

DA DIGITALIZACAO

Um dos primeiros beneficios que a digi-
talizacdo pode trazer as empresas de BCE
é a rastreabilidade, muito importante
para a industria de alimentacdo e bebi-
das e a farmacéutica, por exemplo. Para
cumprir as normas dos seus setores, estas
empresas necessitam, cada vez mais, de
rastrear cada fase dos seus processos, e
potencialmente até dos seus fornecedo-
res. Um produtor de leite, por exemplo,
deve saber de onde este provém, onde
é engarrafado e onde serd vendido. Com
tecnologias como cdodigos de barras,
sensores e leitores RFID, a digitalizagéo

torna esta tarefa exequivel — mas gera
uma grande quantidade de dados.

Monitorizar a cadeia de distribuicao
também pode ajudar as empresas a dar
uma resposta mais rapida as tendéncias
e necessidades dos consumidores, que
mudam com frequéncia. Se um fornece-
dor souber que os supermercados estao
a vender mais iogurtes de framboesa
do que costumavam, pode aumentar a
sua producado para dar resposta a essa
procura.

Na mesma ldgica, as empresas de
BCE podem também utilizar estes dados
para detetar congestionamentos nas
suas cadeias de fornecimento e tomar

medidas para os corrigir, ao invés de sim-
plesmente adicionar maquinas para au-
mentar a producao.

Através da manutencdo preditiva, a
digitalizacao também melhora a produ-
tividade e reduz os custos. Hoje em dia
é possivel dotar todas as maquinas nas
fabricas de bens de consumo embalados
com sensores ou software que fornecam
informacao sobre a sua saude; assim, as
empresas podem recolher os dados e,
recorrendo a um mecanismo de analise,
detetar quando determinada maquina
deixa de funcionar dentro dos parame-
tros para ela estabelecidos. A empresa
pode, entdo, agendar a sua manutencdo
para uma altura em que a produ¢ao nao
seja interrompida — o que é muito mais
benéfico do que a méquina vir a falhar
a meio de uma entrega importante ou,
no sentido contrario, realizar opera-
¢des de manutencdo que até nem sdo
necessarias.

Para alcancarem todos estes poten-
ciais beneficios, no entanto, as empresas
devem ser capazes de tratar um fluxo re-
gular de dados em tempo real. O volume
de dados, no entanto, serd elevado, pelo
que o seu processamento na Cloud ndo
é uma opcao, devido a elevada laténcia
envolvida, sem falar dos custos. Qual a
solugao?

OS DESAFIOS DE CONSTRUIR DATA
CENTERS DE EDGE INDUSTRIAL

As empresas de BCE necessitam de uma
forma de processar os dados mais pro-
ximo da sua fonte, nomeadamente em
Data Centers de Edge industrial. Estes
podem assumir muitas formas: podem
coexistir com as maquinas em chédo de




fabrica, podem estar numa sala dedicada den-
tro do edificio, ou até num contentor anexo as
instalacdes.

Independentemente disso, as empresas
de BCE enfrentam alguns desafios na constru-
¢do deste tipo de Data Centers. Em primeiro
lugar, a sua implementacdo em localizagbes
que né&o sao ambientes de Tl, como o chéo de
fébrica — esta é uma questdo importante por-
que os dados que estes Data Centers no Edge
terdo de conseguir a mesma resiliéncia e re-
dundancia de um tradicional, j& que os dados
que processam sao vitais para o negécio.

Por outro lado, os Data Centers no Edge séo,
por natureza, descentralizados e distribuidos, o
que pode dificultar a sua gestéo, tanto da pers-
petiva de Tl como de instalacdo. As empresas
necessitam que o seu design seja padronizado
e passivel de repeticao em, potencialmente,
dezenas de milhar de localizagdes em todo o
mundo, para que cada instalacdo nédo seja ain-
da mais demorada.

MICRO DATA CENTERS: A RESPOSTA
PERFEITA PARA O EDGE INDUSTRIAL
Os Micro Data Centers podem dar resposta
a cada um destes desafios: sdo pequenos e

Um ecossistema integrado é

vital para que os Micro Data
Centers possam atingir todo o seu
potencial. Isto inclui ferramentas
de design para ajudar as empresas
de BCE a configura-los de acordo
com as suas necessidades
especificas; uma solida rede

de parceiros para realizar a sua
entrega em qualquer local; e ainda
uma solida rede de parceiros de Tl
para garantir uma ampla escolha
entre equipamentos de TI.

o seu involucro inclui todo o equipamento
necessario, incluindo energia, refrigeracao e
UPSs. Podem ser construidos em diferentes
dimensdes e formatos, incluindo unidades in-
tegradas instaladas em chao de fabrica, bem
como modelos concebidos para o exterior,
mesmo estando sujeitos a condicdes mais
duras.

Se construido da forma correta, um Micro
Data Center oferece a mesma redundancia e
caracteristicas de backup de bateria que um

DC centralizado. A gestdo do seu equipamen-
to de Tl e infraestrutura de apoio pode tam-
bém ser realizada de forma remota, a partir de
uma localizagdo central. Finalmente, os designs
dos Micro DC séo totalmente repetiveis, para
que possam ser instalados com rapidez e sem-
pre da mesma forma, em qualquer lugar do
mundo.

UM ECOSSISTEMA COMPLETO
DE MICRO DATA CENTERS
Um ecossistema integrado € vital para que os
Micro Data Centers possam atingir todo o seu
potencial. Isto inclui ferramentas de design
para ajudar as empresas de BCE a configuré-los
de acordo com as suas necessidades especifi-
cas; uma solida rede de parceiros para realizar
a sua entrega em qualquer local; e ainda uma
solida rede de parceiros de Tl para garantir
uma ampla escolha entre equipamentos de Tl.
Em suma, os Micro Data Centers podem
ser a resposta que as empresas de BCE pro-
curam para poder aproveitar todos os bene-
ficios da digitalizacdo, garantindo, através de-
les, que podem tratar um grande volume de
dados em tempo real com toda a eficiéncia e
fiabilidade.

GIMATIC apresenta um sistema
exclusivo da a monitorizacdo dos seus

moldes de injecdo

Acesso em tempo real a informacdes através
da sua proépria rede privada ou via Internet,

em todo o mundo

CLOUD SERVER

Siﬂ:m inteligente

e integrados e

www.gimatic.com/es

< M

Handling / Plastics / Mechatronics /

Internet

Internet

0 novo SJWD MONITORING da GIMATIC permite, gracas a sensores inteligentes (com tecnologia Energy Harvesting)
amente em cada molde, ter os seus dados de producao em qualquer lugar do mundo e em tempo real.

0 sistema é composto por sensores em cada molde e dispositivos de Gateway conectados a Internet. Os Gateways registam

a atividade de cada molde em tempo real e enviam-nos para a aplicacdo de monitorizacao GIMATIC armazenada num servidor

GIMATIC Cloud exclusivo com alta seguranca de dados.

Esta solugao permite ao utilizador obter os dados de producao, frequéncia de ciclo e geolocalizacdo de todas as suas

instalacdes em qualquer lugar do mundo e em tempo real.

Lotd o ®° BFRIA =
tifdai F i :
@ A business of BARNES GROUP INC §

: =

Cliente Web g

ORMACAO EM TEMPO REAL
DE TODAS AS SUAS MAQUINAS

Sensor inteligente

-,'

(@

Tel. +34 984 493 897 / info.es@gimatic.com

Sensors / Magnetics / Vacuum

A

PUB




e}
Y
4
O
N
+
O
+
o
z

robética m

TME - Transfer Multisort Elektronik

Tel.: +351 308 805 060

portugal@tme.eu - www.tme.eu

Como posso ligar um motor
elétrico a uma placa Arduino?

Ha muitas maneiras de ligar pequenos motores elétricos a placa
Arduino e as mais populares e simples de todas passam por ligar o
motor através de uma ponte H ou através de transistores. Ao ligar um
motor elétrico a placa Arduino deve lembrar-se de que a conexao nao
deve ser feita diretamente pois pode causar danos a plataforma de

programacao.

PORQUE LIGAR MOTORES
ELETRICOS A PLACA ARDUINO?
Incluir motores elétricos em circuitos
criados e controlados com a placa Ardui-
no abre muitas possibilidades diferentes.
O objetivo bdasico de combinar motores
¢ a capacidade de movimentar os ele-
mentos dos sistemas criados, veiculos de
construgao e até mesmo robots. Gracas a
placa Arduino, é possivel controlar tanto
o sentido de rotacdo do eixo do motor
como a sua velocidade de rotacéo.

A CONEXAO DO MOTOR A PLACA
ARDUINO DEVE SER FEITA DE
FORMA INDIRETA

A conexao direta da plataforma de pro-
gramagao com o motor nao sé cria o
risco de interferéncia como pode causar
danos a porta e mesmo a toda a placa
de circuito impresso (PCB) e também

limitar ao minimo a capacidade de con-
trolar o circuito criado desta forma. A
placa Arduino pode fornecer 20 mA de
corrente através de cada porta de saida,
e um motor elétrico, mesmo o mais pe-
queno disponivel no mercado, requer 10
a 1000 vezes mais para funcionar corre-
tamente. Por isso, é necessario conectar

O objetivo basico de combinar
motores € a capacidade de
movimentar os elementos

dos sistemas criados, veiculos
de construcéo e até mesmo
robots. Gracas a placa Arduino,
é possivel controlar tanto o
sentido de rotacao do eixo do
motor como a sua velocidade
de rotacéo.

indiretamente o motor elétrico a placa
Arduino através de uma placa controla-
dora adequada que regulard a corrente
que é transferida.

QUE MOTORES PODEM SER

LIGADOS A PLACA ARDUINOE O

QUE SEDEVETER EM CONTA NA

SUA SELECAO?

A placa de desenvolvimento Arduino

permite ligar todos os motores elétricos

de baixa poténcia disponiveis no merca-
do. Pode ligar a placa Arduino:

- motores BLDC sem escovas e com
comutador;
motores CC com escovas que sao 0S
motores elétricos mais simples ali-
mentados por corrente continua;

- motores de vibracdo que geram vi-
bracdes através do movimento do
eixo;
motores passo a passo que garantem
alta precisédo de controlo mediante o
movimento do eixo de impulso;

- acionamento de tuneis de ventilagdo
EDF de impulso e motor com caixa;

- atuadores lineares que permitem
movimentos lineares;
servomecanismos;
bombas pequenas de vacuo e de
agua.

Os parametros aos quais se deve prestar

atencdo ao escolher um motor elétrico

para a placa Arduino dependem do tipo
de sistema operacional. Os mais impor-
tantes incluem:

- consumo de corrente [A]: este para-
metro determina a corrente neces-
saria para configurar corretamente o
movimento do motor;
tensdo nominal [V]: este é o valor
de tensdo com o qual o sistema ird
funcionar; os sistemas normais com
placa Arduino trabalhama 12V;

- torque [Nm]: parametro chave do
motor elétrico (e ndo s6), que deter-
mina a sua poténcia; quanto maior
é o torque gerado pelo motor, mais
forte este é;




- velocidade de rotacdo [rpm]: para-
metro que determina a velocidade
de rotacéo do eixo do motor;
peso e dimensdes [gr e mm]: estes
parametros sao importantes, espe-
cialmente quando se implementam
sistemas de iluminacao que tém em
conta as dimensdes do motor;
resolucao [numero de passos]: Este
pardmetro aplica-se apenas aos
motores passo-a-passo e determi-
na a precisdo com a qual se pode
mover o eixo do motor em passo a
passo;

- velocidade lineal [mm/s]: este para-
metro aplica-se apenas a atuadores
lineares e determina a velocidade a
que o motor pode estender o eixo na
direcéo linear.

COMO POSSO LIGAR UM MOTOR
ELETRICO A PLACA ARDUINO?
Conhecendo os tipos de motores
que podem ser ligados a placa Ar-
duino e os parametros aos quais se
deve prestar atencdo, podemos definir
as formas de ligacdo. Os motores mais
faceis de ligar s&o os motores CC padrdo
com escovas, motores de vibragéo e os
servomecanismos. Os atuadores lineares,
0s motores passo a passo e as bombas
sao um pouco mais dificeis de ligar.

LIGACAO ATRAVES DE UM
TRANSISTOR

Os motores CC de escovas e 0s motores
de vibragcdo sdo os motores mais simples
€ mais comuns nos sistemas e, ao mes-
mo tempo, 0s motores elétricos mais
faceis de combinar. Como norma, os mo-
tores com uma poténcia nominal de 1 a
5 A estdo ligados a plataforma de progra-
macéo. Funcionam com uma tensao de
5 a9 V. Para motores mais potentes com
parametros mais elevados sao utilizados
controladores.

Os motores CC de escovas e 0s mo-
tores de vibracdo podem ser ligados
através de um sistema de transistores
ou de ponte H. O primeiro método con-
trola apenas a velocidade de rotacdo do
eixo do motor enquanto o método de
ponte permite controlar a velocidade e
o sentido de rotagao do eixo. Por isso,
deve escolher o método de conexdo
adequado as suas proprias necessidades
e objetivos.

CONEXAO DO MOTOR CC
DE ESCOVAS EDO MOTOR
DE VIBRAGAO ATRAVES DE
TRANSISTOR
Ligar o motor CC de escovas e o mo-
tor de vibracdo a um transistor é muito
simples e s6 requer trés componentes:
uma resisténcia limitadora, um diodo re-
tificador e um transistor. O sistema pode
utilizar, por exemplo: o diodo retificador
1TN4148 ou 0 TN4007, o transistor 2N2222
e uma resisténcia limitadora de 10 kQ.
As operacbes de ligagdo devem ser
iniciadas selecionando o pino da placa
Arduino com a tensédo de saida adequa-
da. O pino da placa Arduino fica ligado
a resisténcia da placa de contacto e, no
final, com a base do transistor. O emissor
do transistor fica ligado a terra e o seu
coletor fica ligado ao motor com um
diodo retificador em paralelo. Por outro
lado, o motor deve ficar ligado a fonte de
alimentacao.

As operacoes de ligacao
devem ser iniciadas
selecionando o pino da
placa Arduino com a tensao
de saida adequada. O pino
da placa Arduino fica ligado
a resisténcia da placa de
contacto e, no final, com

a base do transistor. O
emissor do transistor fica
ligado a terra e o seu coletor
fica ligado ao motor com
um diodo retificador em
paralelo. Por outro lado, o
motor deve ficar ligado a
fonte de alimentacao.

A resisténcia no sistema limita a
corrente que flui para o transistor en-
quanto o diodo retificador reduz o risco
de correntes e tenséo de picos inversos
(pinos de voltagem) ao ligar o sistema.
As correntes inversas e os picos de ten-
sao poderiam danificar a plataforma de
programacao.

CONEXAO ATRAVES DE UMA
PONTEDETIPOH

Este método da ligacdo garante a capa-
cidade de controlar ndo sé a velocidade,
mas também o sentido de rotacdo do
eixo do motor. Enquanto que, no caso
dos motores de vibragao, o sentido de
rotacdo sobre o seu eixo ndo tem inte-
resse (pois sao geradas vibracdes inde-
pendentemente do sentido de rotacdo
do eixo), o controlo do sentido de ro-
tacdo do eixo do motor CC de escovas
é normalmente a funcionalidade chave
do sistema.

Um atuador linear pode ser ligado
através de uma ponte de tipo H sempre
que a sua concecdo seja baseada num
motor de CC. As pontes de tipo H podem
ser construidas independentemente dos
varios transistores ou dos circuitos pré-
-fabricados que foram comprados. A sua
tarefa basica é receber o sinal enviado
pela placa Arduino e transformar os seus
parametros a saida da ponte.

Se quiser ligar motores CC com es-
covas, motores de vibracdo ou lineares,
é necessario estar equipado com: uma
resisténcia limitadora (por exemplo uma
resisténcia de 10 kQ)), um interruptor e
um sistema de ponte H pronto para ser
utilizado (por exemplo: SN754410, L29NE
ou L293D).

robéticd n Notd técNicd
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A ponte do tipo H deve ser selecio-
nada para o sistema em termos da cor-
rente absorvida pelo motor em carga
maxima; este parametro é denominado
de eficiéncia de corrente da ponte. Cada
ponte H pode ter uma constru¢do e uma
saida de pinos ligeiramente diferentes,
pelo que, antes de iniciar as operacdes
de ligacdo é necessario verificar o diagra-
ma do desenho dos pinos na informacdo
técnica da ponte. Para explicar como li-
gar um motor elétrico com a placa Ardui-
no utilizamos a ponte L293D.

A ponte 293D estd equipada com os
seguintes pinos:

pino 1 — responsavel por controlar a

velocidade do motor;

pinos 2 e 7 — responsaveis pela defi-

nicdo do sentido de rotacdo do eixo

do motor;

pino 8 — alimentacdo CC para 36V,

pino 9 — pode controlar a velocidade

de um segundo motor ligado;

pinos 10 e 15 — podem controlar o

sentido da rotagado do eixo do segun-

do motor ligado;

pino 16 — alimentagao CC para 5V,

pinos: 4, 5,12 e 13 — tomada de terra

(ligada a terra).

O primeiro passo da ligagdo é colocar
a ponte H na placa de contacto. Em se-
guida, ligue a conexéo a terra da ponte
a fonte de alimentacao e, em seguida,
conecte a fonte de alimentacéo ao mo-
tor (ou motores). A penultima etapa das
operagdes de ligagdo é o fornecimento
de eletricidade a placa légica que con-
trola a ponte e a Ultima etapa é a co-
nexdo das cavilhas responséaveis pelo

Os motores passo a passo

sao ligados indiretamente

a placa Arduino através de
controladores dedicados. Estes
elementos devem coincidir
entre si em termos de corrente
maxima e tensdo nominal e

0 proprio controlador deve
coincidir com a tensédo de
alimentacdo do motor e a
tensao de alimentacao do
sistema. A capacidade de
corrente do controlador deve
ser maior do que a corrente
maxima consumida pelo
motor

controle do funcionamento do motor
(ou motores).

Antes de fazer a ligacao, deve recor-
dar-se de que o sistema de ponte em H
com um motor elétrico pode ser alimen-
tado por uma ou duas tensdes. Se Ihe
fornecemos uma tenséo, serd necessario
utilizar uma fonte de tensdo com uma
filtragem adequada para reduzir o risco
de interferéncia. Uma solucdo melhor,
mais popular e mais segura é a de forne-
cer duas fontes ao sistema: o motor serd
alimentado a partir da ponte e a parte
l6gica da ponte (que controla o motor)
serd alimentada a partir da segunda fon-
te independente. Por conseguinte, vale
a pena ligar o pino Arduino de 5 volts a
parte logica da ponte e a energia restan-
te aos pinos de energia da ponte que sdo
responsaveis pelo controlo do motor.

CONEXAO DE SERVOMECANISMOS
Combinar servomecanismos é extrema-
mente simples porque as suas potenciais
utilizacbes sdo sempre as mesmas. A
conexdo do servo a placa Arduino deve
comecar pela fonte de alimentacdo do
motor e pela fonte de alimentacdo do
sistema (geralmente duas fontes de ali-
mentacado de 5 volts). O passo seguinte é
ligar a saida PWM da placa Arduino (mar-
cada com um “~") ao pino que controla
o servo. Depois de realizar as opera¢des
de ligagao precisa apenas de carregar a
biblioteca adequada.

CONEXAO DE MOTORES
PASSO-A-PASSO ATRAVES

DE UM CONTROLADOR

DEDICADO

Os motores passo a passo sao ligados in-
diretamente a placa Arduino através de
controladores dedicados. Estes elemen-
tos devem coincidir entre si em termos
de corrente méxima e tensdo nominal
e o proprio controlador deve coincidir
com a tensdo de alimentagao do motor
e a tensdo de alimentacdo do sistema. A
capacidade de corrente do controlador
deve ser maior do que a corrente maxi-
ma consumida pelo motor

Como exemplo, assumamos que
queremos ligar um motor passo-a-passo
de 12 V com a placa Arduino. O con-
trolador RepRap A4988 é uma solucao.
Primeiro, ligue o controlador a placa de
contacto e, em seguida, ligue o pino ter-
ra, GND, e 0 VDD a fonte de alimentacdo
do controlador (3-5,5V). Os pinos GMD e
VMOT séo ligados a fonte de alimentacao
do motor e o pino SLP é ligado ao pino
RST. Os passadores: 1A, 2A, 1B e 2B ligam-
-se ao motor. O método de ligacdo dos
pinos 1A, 2A, 1B e 2B depende do tipo de
motor passo a passo (que pode ser uni-
polar ou bipolar). Nos motores bipolares,
o pino TA estd ligado ao cabo preto do
motor, o pino 2A com o cabo vermelho,
o pino 1B com o cabo verde e o pino 2B
com o cabo azul. Os motores unipolares
tém seis cabos, mas ndo podemos ligar
0s cabos amarelo e branco.

A ligacdo correta do motor passo a
passo a placa Arduino faz com que, para
o estado superior, o eixo do motor gire
para a direita e, para o estado inferior gire
para a esquerda. O eixo do motor d& um
passo no bordo ascendente e o sentido
depende da ligacao do pino DIR. *
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Certificacao CE
de maquinas industriais

Estamos a falar do qué, ao certo?

Quando um fabricante constrdi uma nova maquina industrial deverd
afixar-lhe uma placa de certificacdo CE. Ao fazer isso esta a declarar
que esse equipamento foi elaborado e construido de acordo com as
diretivas definidas pela comunidade europeia.

20

Existem mais de 25 diretivas que obri-
gam a afixacédo dessa placa de certifica-
cao CE. No caso das maquinas industriais,
a principal diretiva é a Diretiva 2006/42/
CE, transposta para a lei nacional através
do Decreto-Lei 103/2008. Esta diretiva
regula as caracteristicas minimas que
as maquinas devem possuir de forma
a salvaguardar a saude e a seguranca
de quem as utiliza ou simplesmente de
quem coabita com elas no mesmo es-
paco fisico. Qualquer maquina instalada
dentro do espaco europeu a partir de
1995 tem de cumprir com esta diretiva
e consequentemente ter aposta a dita
placa de certificacaéo CE. O mesmo se
aplica a maquinas mais antigas, mas que
tenham sido posteriormente reconstrui-
das ou modificadas.

RESPONSABILIDADES

DO FABRICANTE DA MAQUINA
Conforme ja referido, o fabricante da ma-
quina tem a obrigacdo legal de a cons-
truir de acordo com as diretivas aplica-
veis aquele equipamento em concreto,
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nomeadamente a j& referida Diretiva
2006/42/CE.

Para isso, e durante a construcéo da
maquina, vai constituir um dossier téc-
nico de fabrico, composto por todos os
documentos, ensaios e calculos necessa-
rios a construcdo do equipamento. Este
dossier servirad de base comprovativa do
cumprimento dos requerimentos das
diretivas e terd de ser mantido na posse
do fabricante durante 10 anos a partir do
momento em que a maquina é construi-
da e entregue ao cliente.

No final entrega a méaquina ao cliente
com a placa de certificacdo CE, sempre
acompanhada de uma declaracdo de
conformidade CE devidamente assinada
pelas pessoas responsaveis pela sua cons-
trucdo. Esta responsabilidade sé podera
ser imputada ao fabricante se ele perten-
cer a comunidade econdmica europeia.

RESPONSABILIDADES

DO IMPORTADOR

Quando a méquina industrial for produ-
zida fora da Comunidade Europeia, toda

a responsabilidade pela certificacdo da
maquina e emissdo da certificacdo CE
passa para o importador. E este impor-
tador que tem de assegurar o cumpri-
mento das diretivas aplicaveis aquela
maqguina e em momento algum podera
redirecionar essas responsabilidades para
o fabricante extracomunitério.

No caso de maquinas construidas
fora da Comunidade Europeia deverd
existir especial cuidado, nomeadamen-
te quanto aos equipamentos e compo-
nentes incorporados na maquina. Por
exemplo, uma mesma marca de barreiras
dticas produz um modelo para o merca-
do europeu e um outro modelo para o
mercado asiatico.

RESPONSABILIDADES

DO CLIENTE - UTILIZADOR

DO EQUIPAMENTO

Quando pensamos no cliente que com-
pra a méaquina, devemos focar-nos no
Decreto-Lei 50/2005. Este documento
requlamenta as prescricdes minimas
que o empresario utilizador da maquina
deve ter em consideracdo durante a sua
utilizacdo, de forma a salvaguardar a se-
guranca e a saude de quem a utiliza ou
simplesmente de quem coabita com ela
no mesmo espaco fisico.

De acordo com este DL 50/2005, no
momento em que o fabricante da ma-
quina a instala e coloca a disposicdo do
cliente, o cliente tem o dever de a rece-
cionar e verificar se ndo pée em causa
a dita saude e seguranca das pessoas.
Ou seja, ndo basta ao cliente compra-
dor do equipamento basear-se na placa
de conformidade CE: ele tem a obriga-
¢do de garantir que a seguranca e sau-
de das pessoas que a vao utilizar estdo
salvaguardadas.

Depois de receber a maquina e du-
rante o seu periodo de vida util, tem
ainda o dever de garantir que a segu-
ranca e saude das pessoas continua
salvaguardada, através da realizacdo de




inspecdes periddicas devidamente registadas
e documentadas.

Quando um fabricante instala um equipamen-
to novo numa fabrica, devidamente equipado
com uma placa de certificacdo CE e respetiva
declaracdo de conformidade, estd a declarar
que esse equipamento foi construido de acor-
do com as normas em vigor. Obviamente, se
depois disso, o utilizador do equipamento o
modifica de alguma forma, perde toda a cer-
tificacdo disponibilizada pelo fabricante da
maquina e deve iniciar um novo processo de
certificacdo.

Frequentemente estamos envolvidos no for-
necimento de equipamentos para linhas de
producdo. Nestes casos, varias maquinas de
diversos fornecedores diferentes sdo instala-
das numa mesma linha de producao para, em
conjunto, produzir um determinado produto.

Cada uma destas mdaquinas possui pla-

ca de certificacdo CE e a sua declaracéo de

EPLAN

efficient engineering.

conformidade. No entanto, essas placas de
certificacdo CE e respetivas declaracdes de
conformidade séo normalmente emitidas para
a maquina de forma isolada e de nada valem
para a linha de producéo.

Seréd necessario elaborar um novo proces-
so de certificacdo e emitir uma nova certifica-
cado de conformidade CE para toda a linha. A
responsabilidade deste processo cabe a enti-
dade que esté a integrar toda a linha: frequen-
temente o empresério que estd a comprar as
varias maquinas para a sua empresa.

Por vezes, as maquinas sao fornecidas ao clien-
te com uma declaracdo de incorporacao, em
vez da ja referida declaracéo de conformidade
CE. Isto acontece quando essas maquinas se
destinam a ser integradas em linhas de produ-
¢do mais globais: estamos a falar de equipa-
mentos que por si s nada fazem e precisam
de outros para produzir algo.

Nestes casos, essa declaracdo de incor-
poracdo ndo substitui a certificacdo CE e essa
maquina apenas pode ser usada quando for

integrada e a certificacdo da linha ou maquina
final for emitida. Enquanto isso ndo acontecer
esse equipamento ndo pode simplesmente
ser usado.

A construcdo de um equipamento industrial
de acordo com as regras estabelecidas pela
comunidade econdmica europeia tem cus-
tos elevados. Serad certamente facil encontrar
no mercado equipamentos construfdos sem
qualquer preocupagcado com estas regras e,
apenas por isso, com pre¢o substancialmente
inferior.

Esta situacdo assume particular signi-
ficado, mas maquinas e equipamentos in-
dustriais especiais, construidos uma Unica
vez e a medida dum determinado projeto. O
empresdrio que toma a decisdo de adquirir
um equipamento novo para a sua empre-
sa deve ter estes fatores em consideracéo :
além de comprar a maquina em si, corre ris-
cos significativos de comprar um conjunto
de problemas e responsabilidades para gerir
no futuro.

Usando um ditado popular, por vezes o
barato sai caro ...

ngenharia industrial

Email: info@eplan.pt
www.eplan.pt
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por Marta Caeiro

De Colonia para o mundo,

a igus reinventa a Feira

de Hanover num stand virtual

Os enormes desafios do ano de 2020 impulsionaram a igus para
esforcos ainda maiores: “Melhorar a tecnologia, reduzir custos. Esse é
0 nosso trabalho”. Estava, assim, dado o mote para a conferéncia de
imprensa anual da igus GmbH, que decorreu no passado dia 7 de
maio, adaptada aos tempos atuais e, por isso, em formato digital.

Sendo a Feira de Hanoéver, em Colénia, um
mundo com diversas inovacdes dos mo-
tion plastics, a igus, referéncia na engenha-
ria alemé, instalou o seu stand num espaco
com 400 m?, para visitas virtuais e aconse-
Ihamento personalizado, onde decorreu a
conferéncia de imprensa.“Quando as feiras
foram canceladas umas atrds das outras,
ficou imediatamente claro para nés: devia-
mos criar a nossa propria feira e partilhd-la
com o mundo a partir de Colénia’, explicou
Frank Blase, CEO da igus GmbH.

E foi a partir de Colénia que decor-
reu a conferéncia onde os representantes
do grupo igus GmbH, a partir de postos
individuais deste stand virtual, puderam
apresentar ao mundo as suas mais re-
centes inovagbes dos seus polimeros
para 2020. Para visitar o stand virtual e
descobrir as novidades de 2020, aceda a:
www.igus.pt/virtualexhibition.

“MELHORAR A TECNOLOGIA,
REDUZIR CUSTOS”

Melhorar a tecnologia e reduzir os custos
foram as primeiras premissas apontadas

Frank Blase, CEO da igus GmbH.

pelos gerentes da empresa, e as que mais
se fizeram ouvir ao longo desta sessao. “Ire-
mos sempre proporcionar-lhe, pelo menos,
uma destas vantagens. Este é o nosso traba-
lho e durante muitos anos tem sido essa a
nossa oferta”, lia-se no comunicado oficial.

Néo faltaram demonstracbes que
véo desde o controlo do robot igus para
a automacao low-cost, produtos low-cost
e tempo de montagem reduzido para ca-
bos e calhas articuladas, novas solucoes
de “smart plastics” para a Industria 4.0 e
muitas “pequenas” ideias com grande
impacto.

As boas-vindas foram dadas pelo CEO
da igus, que comegou por apresentar os
resultados da empresa em 2019. Este foi
um ano de investimento na construcdo
de 3 novas fébricas, que vém expandir a
presenca da empresa nos EUA, Coreia do
Sul e China.

Frank Blase ressalvou a importancia
da economia circular e da reciclagem,
dando énfase ao projeto atualmente em
curso: a reciclagem de residuos plasticos
para processamento no programa de re-
ciclagem daigus.”A préxima crise é aquela

lech up...Cost

ech uJ#* Sost down

que costumava ser a 1.9 crise antes do Co-
vid: a da economia circular e a reciclagem.
E podemos ver pelos céus limpos e o ar
fresco das nossas cidades agora, que esta
continua a ser uma crise relevante e vamos
voltar a ela assim que o Covid passar’, refe-
riu. Assim, a igus investiu 4,7 milhoes de
euros numa startup que transforma resi-
duos de plastico em petroleo e planeia
fazer as suas primeiras instalacdes no
Reino Unido ainda este ano. A empresa
recupera sistemas de calhas articuladas
usados, independentemente do fabri-
cante, recicla-as e emite um voucher de
desconto mediante os Kg, garantindo
uma reciclagem certificada de plasticos
que podem ser utilizados para novas
produgoes.

“Com o ‘Chainge Recycling Program;, a
igus pretende contribuir para a reducdo do
desperdicio de pldstico e para a melhoria
da reciclagem. O programa comegou em
novembro de 2019 e a empresa jd recebeu
1200 kg de pldsticos’ informou o CEQ.

O certificado ambiental ISO 1400:25
foi concedido a igus GmbH em meados
de abril e a igus Coreia em maio. Metas
de poupanca energética de pelo menos
10% sao o préximo passo.

Quanto a numeros de crescimento,
rondaram os 2% em 2019. “Sentimo-nos
especialmente desafiados este ano para fa-
zermos um excelente trabalho, assente no
nosso lema: melhorar a tecnologia, reduzir
custos.

MONITORIZAgi\O INTELIGENTE
Michael BlaB3, responsével da divisdo de
sistemas de calhas articuladas, tomou a
palavra para apresentar o revoluciondrio
sistema autoglide 5 daigus, que dispensa
de guia.

Guiar a energia de forma fidvel em
grandes comprimentos e a baixo custo:
este foi 0 objetivo por tras do desenvolvi-
mento do autoglide 5. O novo sistema de
calhas articuladas foi projetado especifi-
camente para uso horizontal em logistica




e em sistemas de transferéncia. A caracteristica
especial: "o sistema de calha articulada é insta-
lado rapidamente, pois ndo requer guia. Em vez
disso, assenta sobre um cabo de aco alinhado
com o curso da calha articulada’, explicou Mi-
chael Blals.

Assim, este novo sistema de calhas articu-
ladas revela-se numa notavel alternativa aos
sistemas de barras condutoras com escovas.

Num dos postos seguintes, Jorg Otters-
bach, responsével da unidade de negdcio de
sistemas de calhas articuladas demonstrava a
rapidez com que se pode abrir e fechar a calha
articulada. As poupancas de tempo chegam
aos 40%, sem ferramentas, usando apenas as
méaos. “Os cabos podem ser ligados de forma
rdpida e facil”, conforme foi explicando o es-
pecialista. “Isto economiza custos e aumenta a
seguranca no local de trabalho'.

Munidos de abracadeiras multiplas, os dis-
positivos de fixacdo Chainfix, com 36 meses de
garantia, ttm agora aplicacdes mais variadas.

Coube a Richard Habering, responsével da
unidade de negdcio smart plastics, introduzir al-
gumas das possibilidades destes“smart plastics”

Em quase nenhum outro setor, a conflanca
é tdo importante como na industria automo-
vel. Vefculos inteiros ou mesmo componentes

individuais, como os motores, passam por li-
nhas de produgdo com um elevado grau de
automacéo. Se a producéo parar aqui, leva ra-
pidamente a perdas dispendiosas. Assim, é im-
portante que os fabricantes e fornecedores de
vefculos possam confiar nos componentes. Os
sensores medem o desgaste durante o funcio-
namento e notificam o utilizador com antece-
déncia suficiente para planear uma reparacao
Oou uma troca.

"Evite paragens ndo planeadas através da
monitorizagdo inteligente das calhas articuladas’,

disse Habering, que ainda usou o exemplo pra-
tico de um péo de forma que é embalado a
uma velocidade de 2 fatias por segundo, mais
uma vez fazendo jus ao lema melhorar a tecno-
logia, reduzir custos.

RECONHECIMENTO MUNDIAL

"0 interesse dos clientes em solugées que me-
lhoram a tecnologia e, portanto, reduzem os
custos estd a aumentar notavelmente. Com

mais de 50 anos de experiéncia em pesquisa e
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® Gama exclusiva para todos os construtores que colocam as suas ideias em

pratica, de forma rapida e eficiente.

m Pecas normalizadas e dispositivos de comando provenientes de uma unica fonte,

faceis de encomendar e enviadas no imediato.

m Construa rapidamente, sem desenhos nem configuragao, gragas aos dados CAD
gratuitos — disponiveis na Apple App Store e no Google Play.

m A mais alta qualidade alema.

info@norelem.es - www.norelem.pt
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desenvolvimento, somos capazes de ofere-
cer solucoes fidveis em pldstico”. Foi Rainer
Rossel, responsavel da unidade de negé-
cio de cabos chainflex, quem apresentou
a ferramenta de cdlculo da duracdo de vida
dos cabos chainflex.

A promessa da marca “Garantia
Chainflex de 36 meses e cdlculo da dura¢do
devida com base em 2 mil milhées de ciclos
de teste por ano com certificacdo UL, os
mundialmente conhecidos Underwriters
Laboratories, que atribuiram a empresa o
seu mais alto reconhecimento.

Enquanto a audiéncia preparava al-
gumas questoes para a parte final, a con-
feréncia seguia com as apresentagoes de
Christian Stremlau, responséavel da uni-
dade de negdcio dos sistemas de calhas
articuladas e cabos confecionados e Ale-
xander Mihlens, responsavel da automa-
cao low-cost robolink e drylin, tendo este
Ultimo introduzido o robot de 7 eixos: “E
claramente ‘melhorar a tecnologia’ porque
podemos aumentar em 4 vezes o volume
de trabalho de um robot; e é reduzir custos’
porque utiliza tecnologia linear low-cost’,
explicou Alexander Muhlens.

Stefan Niermann, responsavel da
unidade de negdcio de tecnologia linear
drylin, introduziu a RBTX - a plataforma
online que reune varios fornecedores de
solucdes para robdtica. Aqui os clientes
podem configurar a sua prépria solugao
robdtica low-cost com apenas alguns
cliques.

Deixou-nos ainda com uma breve
explicacdo sobre as caixas redutoras ro-
boticas em pléstico, leves e de baixo des-
gaste que se adequam a todos 0s tipos
de robot.

Os rolamentos de esferas axiais fica-
ram a cargo de Gerhard Baus, responsa-
vel de novos negdcios, 0s anéis rotativos

-
deslizantes ficaram com Tobias Vogel,
responsavel da divisdo de negdcio de
polimeros dry-tech e as impressoras 3D
com Tom Krause, responsavel da unidade
de negdcio de impressédo 3D.

As pecas impressas em 3D da igus
sao fabricadas com polimeros de eleva-
da performance iglidur, robustas e resis-
tentes ao desgaste. Estes garantem uma
elevada duracao de vida das pecas, gra-
cas ao seu nivel de resisténcia ao atrito.
A gama inclui filamentos especiais para
impresséo 3D, através do método FDM/
FFF (fabrico com filamento fundido) e
plasticos para a sinterizacdo seletiva a
laser (SLS).

INVESTIR NO FUTURO

Embora a igus esteja ciente de que o
planeamento ¢é dificil neste momento,
a empresa ainda aposta em investimen-
tos de longo prazo, como enfatiza Frank
Blase: "As perdas de vendas e os custos
necessdrios para superar a crise sdo gra-
ves. Uma mudanc¢a geral para melhor,
atualmente é dificil de prever. No entanto,
economizamos uma grande quantidade

Ty

de patrimdnio para periodos excecionais.
E estamos a enfrentar todos os custos”. O
trabalho de curta duracéo foi anunciado
em alguns paises, mas ndo na Alema-
nha. "“Queremos minimizar o impacto so-
bre os nossos funciondrios, tanto quanto
possivel. E devemos continuar a fazer in-
vestimentos decisivos para o futuro”. Isto
inclui, por exemplo, a atual construcdo
do tunel e o desenvolvimento de novas
instalacdes para um novo edificio em
Colénia. O alto nivel de investimento
em digitalizacdo também continua. O
CEO da empresa salienta: "Os projetos de
construgdo e digitalizaggo tém um foco
comum: o cliente deve obter as suas
solugoes de motion plastics de forma rd-
pida, fdcil e fidvel”.

Internacionalmente, o fornecimento
local é garantido devido aos 14 locais de
producao. A igus produz viseiras de pro-
tecdo contra 0 novo coronavirus, por in-
jecao feita a partir de iglidur A200 recicla-
do, garantindo a producdo em massa de
forma econdmica. As primeiras 100 000
viseiras foram distribuidas gratuitamente
e haverd ainda uma producéo especial
de 140 000 viseiras para doacao aos estu-
dantes de Coldnia.

Esta feira virtual faz parte do extenso
servico de consultoria digital oferecido
pela igus. Qualquer pessoa que dese-
je obter informagdes especificas pode
marcar uma Vvisita e, juntamente com
um consultor, fazer um tour pelo stand
virtual. Também é possivel uma reuniao
com um especialista da igus, sem que o
visitante precise de sair de seu local de
trabalho.

O stand servird ainda como base de
tutoriais e webinars, para que os clientes
possam expandir os seus conhecimentos
relacionados com todos os aspetos dos
motion plastics da igus. *I
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Elevada precisao e distancia de detecao
numa caixa compacta

Série LD30: ® Fungdes de alarmes de temperatura e
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. ’ Reset - Flip Flop Gated
integrada . Funcses d . -
ungdes de temporizagdo: operagdo,
desoperagdo, impulso de flanco
ascendente ou descendente com
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de detecdo ToF (Time of Flight) e
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saida IO-Link ver. 1.1
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independentes (SCC)

® Cada SCC pode ser configurado
como: ponto de Controlo Unico,
ponto de Controlo Duplo, modo de
“Janela”

Rua dos Jerénimos, 38B 1400-212 Lisboa - Tel.213 617 060

carlogavazzi@carlogavazzi.pt  www.gavazziautomation.com
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por Reiman

“A Soft Robotics desenvolve e
produz uma tecnologia inovadora”

Faldmos com a Soft Robotics, uma empresa norte-americana que
desenvolveu um sistema inovador de garras robéticas, capaz de
manusear qualquer produto, especialmente produtos alimentares. As
garras da Soft Robotics adaptam-se facilmente a forma, ao tamanho,
a textura e a orientacao do produto. Tudo isto além de ser o Unico
produto neste setor que cumpre todos os requisitos das normas de
seguranca alimentar na Europa e nos Estados Unidos.

Descreva-nos a Soft Robotics e a sua

funcao na empresa.

Malachy Ryan (MR): O meu nome é
Malachy Ryan e sou o responsavel pe-
las decisdes estratégicas de expansdo
de negdcios na Europa, atendendo as
necessidades e expectativas dos nossos
clientes.

A Soft Robotics desenvolve e produz
uma tecnologia inovadora que permite
aos nossos clientes automatizar diferen-
tes processos e 0 manuseamento de
diversos produtos, especial- mente na
industria alimentar. Consideramos ter,
neste momento, um dos produtos mais
interessantes do mercadol!

As garras (ou grippers, como sao co-
nhecidos no sector da robodtica) da Soft
Robotics adaptam-se ao produto, mes-
mo quando este muda de tamanho e de
orientagdo. Além disso, somos o Unico
produto no mercado que cumpre inteira-
mente a norma Europeia EC1935 e que
consegue lidar com objetos delicados a
180ppm (produtos por minuto) sem cau-
sar danos.

Como pode um fabricante da indus-
tria alimentar encontrar os vossos
produtos?

MR: O nosso modelo de negdcio passa
por disponibilizar o produto através de
distribuidores especializados, permitindo
desta for- ma que o cliente tenha acesso a
um suporte local de forma ra- pida e pro-
fissional. A minha missdo é assegurar que
0s nossos distribuidores sdo criteriosa-
mente escolhidos e aprovados, com o in-
tuito de assegurarmos aos nossos clientes
um servi¢o de exceléncia a nivel mundial.

Quais sao as expectativas para Portu-
gal e como tem sido trabalhar com um
distribuidor portugués?
MR: Estamos satisfeitos com o trabalho
que estamos a desenvolver com a Rei-
man. Trata-se de uma empresa familiar,
com uma Visdo que vai ao encontro da
estratégia da Soft Robotics e com uma
nova geragao, que estd a construir uma
equipa realmente fantéstica.

E um prazer para a Soft Robotics ter
na Reiman um representante altamente

profissional, que é especialista em toda
a nossa gama de produtos e com com-
peténcias que nos dao grande seguranca
enquanto fabricante, bem como uma
perspetiva de continuidade. Em Portu-
gal vejo um mercado com um potencial
enorme, onde as empresas se comegam
a preocupar com a automatizacdo dos
processos. Sinto que os empresarios e
0s gestores portugueses se comegam a
aperceber que, além de ser bastante di-
ficil encontrar mdo de obra disponivel, a
produtividade de um humano em deter-
minadas tarefas é manifestamente infe-
rior a de um robot.

Que mudancas esperam que aconte-
cam, nos proximos anos, na area da
robética nomeadamente ao nivel da
manipulacao de alimentos?

MR: Devido a esta crise que a Covid-19
estd a provocar, hoje todos entendem a
importancia de uma cadeia de distribui-
¢do alimentar vigorosa, e a chave para
isso é, de facto, a robdtica. No entanto,
implementar processos robotizados em
algumas industrias é um desafio muito
grande - conheco inUmeros casos de
tentativas falhadas no passado. E aqui
que a Reiman e a Soft Robotics entram
porque, de facto, o nosso produto é a
melhor forma de garantir o manusea-
mento de alimentos com seguranca.

Quais os maiores desafios da produgao
a nivel de seguranca alimentar e manu-
seamento de produtos delicados?

MR: No passado tinhamos a escassez
de mao-de-obra e a reivindicacdo de au-
mentos salariais, neste momento temos
a Covid-19 e ninguém quer ter pessoas
a trabalhar juntas numa linha de produ-
¢do. Antigamente era virtualmente im-
possivel manusear produtos delicados
a altas velocidades sem causar estragos
ou perdas. Por isso, desenvolvemos as
nossas garras e continuamos a evolui-las
a medi- da que o mercado muda e exi-
ge mais inovagdo. Os Nossos grippers sao
seguros e macios, tocam suavemente no
produto e movem-nos a alta velocidade
para a localizacdo pretendida. *!
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por Rittal Portugal

Rittal On Tour 2019:
ainda mais possibilidades

A Rittal Portugal, cumprindo o seu compromisso com o mercado
elétrico portugués, promoveu a 102 edicdao da Rittal on Tour. Durante
2 semanas consecutivas, de norte a sul do pafs, esta acdo contou com
a visita de centenas de profissionais do ramo elétrico, permitindo-lhes

0 contacto direto com as solucoes Rittal e em "primeira méo” com os
novos equipamentos da “Geracdo X".

Esta edicdo da Rittal on Tour teve como
mote principal a “Geragdo X', nomeada-
mente as novas caixas e armarios AX/KX
construidas na mais moderna fébrica da
Rittal e segundo o conceito 4.0.

O autocarro percorreu mais de
6300 km e proporcionou a cerca de
5 centenas de profissionais de todo o
pafs, que marcaram presenca nos Varios
pontos de exposicédo, a possibilidade
de conhecer, tocar e testar diretamente
as varias solucdes da empresa, sempre
acompanhados por profissionais dispo-
niveis para qualquer esclarecimento.

A "Geragdo X estd aqui” pode ler-se
imediatamente no exterior do autocarro
de exposicdo, mas o que tem de tdo es-
pecial esta nova gama de produtos? Mais
do que uma nova era de possibilidades
e melhoramentos, responde a mudan-
¢a do paradigma que estd a ocorrer por
todo o Mundo, ou seja, a digitalizacédo de
processos de fabricacdo possibilitando a
sua utilizacdo futura nos projetos onde
ird ser integrado, e desempenhando as-
sim um papel fundamental na otimiza-
cdo das cadeias de valor dos clientes.

No interior do autocarro de exposi-
cao foi ainda possivel encontrar solucées
para distribuicdo de energia, como o
novo Ri4Power e sistemas de barramento
RiLine, sistemas de monitorizacdo, como
anova interface 10T, solugoes para infraes-
truturas de Tl e ainda a linha RAS - Rittal
Automation Systems.

Para complementar as variadissimas
solucdes exposta, 0s visitantes pude-
ram aceder a equipamentos multimédia

interativos que inclufam microsites VX25 e
AX/KX, videos exemplificativos da monta-
gem de componentes, servicos e assistén-
Cia técnica e ainda exposicdes virtuais so-
bre uma inumera variedade de produtos.

As solucdes foram apresentadas aos
visitantes, de forma individual ou cole-
tiva, pela equipa de especialistas Rittal,
detalhando pormenorizadamente todas
as vantagens, funcionalidades e cara-
terfsticas de cada elemento. Mas mais
importante do que ver e ouvir, todos
os visitantes tiveram a possibilidade de
reconhecer os beneficios das inovacdes
expostas, transmitir as suas opinioes e ver
respondidas as suas questoes.

Na 1.2 semana a Rittal on Tour 2019
iniciou o seu percurso a norte, no distrito
de Braga, rumo ao centro do pais passou
por Matosinhos, Vila Nova de Gaia, Olivei-
ra de Azeméis e Vale de Cambra, termi-
nando em Oliveira do Bairro.

A 2.2 semana, que se iniciou ainda na
zona centro, em Aveiro, seguiu para Leiria
e Marinha Grande. Continuou em dire-
¢do a sul por Odivelas — Ramada, seguin-
do para S. Julido do Tojal, Rio de Mouro,
Moita e Quinta do Anjo, tendo terminado
a tour em Corroios.

Esta acdo de enorme sucesso permi-
tiu a Rittal Portugal, pela 10.2 vez, levar
a "casa" dos clientes os seus produtos e
solucdes de engenharia orientadas para
o futuro fazendo jus ao seu lema "Faster-
-Better-Everywhere”. *
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por Universal Robots Iberia

Maior centro mundial de robots
colaborativos abre na Dinamarca

Empresas dinamarquesas de robotica Mobile Industrial

Robots e Universal Robots investem 36 milhdes de

ddlares em desenvolvimento e producao de robots

O Ministro da IndUstria e Comércio dinamargués, Simon
Kollerup, revelou o projeto da nova “casa” da Mobile Industrial
Robots (MiR) e da Universal Robots (UR), as duas empresas
referéncia da préspera indUstria robotica dinamarquesa. As
empresas vao partilhar 32 000 metros quadrados num novo
"hub de robdtica colaborativa” em Odense, 0 coracao do
cluster dinamarqués de robdtica que se encontra em rapida

expansao.

Figura 1. Visdo do novo Cobot Hub em Odense. O projeto arquitetdnico final ainda nao esta decidido.

Com o apoio financeiro da sua empre-
sa-mae americana, Teradyne, a Mobile
Industrial Robots (MiR) e a Universal
Robots (UR) adquiriram um terreno de
50 000 metros quadrados em Odense,
onde serdo investidos 36 milhdes de dé-
lares na construgdo de um importante
centro de desenvolvimento de cobots.
Os robots colaborativos - ou cobots - sao
atualmente o segmento de automacao
industrial de mais rdpido crescimento.
Cobots sdo um tipo de robot amigavel
que pode trabalhar em estreita colabo-
racdo com pessoas sem necessidade de
protecdes de seguranca, melhorando
tanto o ambiente de trabalho quanto a
produtividade.

O novo “cobot hub” reforca a missao
da Teradyne de fortalecer ainda mais as
importantes ligagdes que tanto a MiR
como a UR estabeleceram em todo o
mundo.

"A MiR e a UR lideram a revolucdo
dos robots colaborativos que estd a levar
as solugdes de automacdo a empresas de
todas as dimensoes” A Teradyne continua
a investir fortemente no desenvolvimento
de novos produtos, solu¢bes e canais de
vendas e estas novas instalagées sdo uma
parte fundamental da nossa estratégia de
crescimento”, diz Mark Jagiela, Presidente
e CEO da Teradyne. “Encontramos algo
muito especial na Dinamarca. O design
industrial inovador dos dinamarqueses,

aliado a um sentido prdtico de negdcio,
criou uma combinagdo perfeita para esta
industria emergente. A capacidade de fa-
zer os robots trabalharem em colaboragéo
com os humanos de uma forma simples é
algo que ndo encontramos, até agora, em
nenhum outro lugar do mundo e estamos
muito entusiasmados com a expansdo das
nossas capacidades em Odense’.

AMIiR e a UR lideram a revolugdo
dos robots colaborativos que
estd a levar as solucées de
automacdo a empresas de
todas as dimensées. A Teradyne
continua a investir fortemente
no desenvolvimento de novos
produtos, solugbes e canais de
vendas e estas novas instalagées
sdo uma parte fundamental da
nossa estratégia de crescimento
Mark Jagiela,

Presidente e CEO da Teradyne.

Esta ndo é a primeira vez que a dona da
MiR e da UR investe no desenvolvimen-
to de robots na Dinamarca. Até a data, a
Teradyne investiu mais de 500 milhdes
de ddlares nas duas jovens empresas
que continuam a crescer rapidamente.
O terreno agora adquirido esté localiza-
do na zona industrial de Odense, perto
da atual sede da Universal Robots, que
também fard parte do novo centro de
operagdes. As duas empresas conti-
nuardo como entidades separadas com
o objetivo de criar um cenario atrativo
capaz de captar novos colaboradores
para permitir o crescimento continuo
esperado pelas duas empresas nos pro-
Ximos anos.




"A Dinamarca lidera destacadamente o
mercado mundial de cobots. Investir de forma
ambiciosa na construgdo do maior hub mun-
dial de cobots em Odense faz todo o sentido’, diz
Thomas Visti, CEO da Mobile Industrial Robots.
"Oferecer um ambiente forte e profissional com
instalacées magnificas permite-nos atrair ta-
lentos de todo o mundo”. A MiR contratou 100
novos profissionais no ano passado, e a UR adi-
cionou 280 novos colaboradores nos ultimos
dois anos. Hoje, as duas empresas tém 160 e
450 empregados, respetivamente, sediados na
Dinamarca. A UR emprega quase 700 pessoas
em todo o mundo, enquanto a MiR conta com
um total de cerca de 220 colaboradores a nivel
global.

A Dinamarca lidera
destacadamente o mercado
mundial de cobots. Investir de forma
ambiciosa na constru¢do do maior
hub mundial de cobots em Odense
faz todo o sentido.

Thomas Visti,

CEO da Mobile Industrial Robots.

UMA BASE DE TALENTOS UNICA

NA DINAMARCA

JUrgen von Hollen, Presidente da Universal
Robots, vé enorme potencial no merca-
do de cobots. "Este 6 um mercado que deve
crescer para um valor total de quase 12 mil
milhdes de ddélares em 2030, segundo a ABI
Research. A procura de cobots dinamarque-
ses indica que jd estamos a crescer fora dos
nossos escritdrios actuais em Odense, tanto
na UR como na MiR’", diz o presidente da UR.
"Odense tem um forte ecossistema de talentos
e estamos satisfeitos por termos a oportunida-
de de investir a longo prazo no ambiente ro-
botico unico que temos vindo a construir aqui
nos ultimos 10 anos”.

CLUSTER ROBOTICO DINAMARQUES
EM ASCENSAO

A industria de robdtica dinamarquesa estd em
plena expanséo; a andlise anual de 2019 da as-
sociacdo profissional Odense Robotics mostra
que as empresas de robdtica dinamarquesas
empregam atualmente 8500 pessoas, das
quais 3900 em Odense, a terceira maior cida-
de da Dinamarca. De acordo com a empresa

dinamarquesa de analise Damvad, se o setor

A indUstria de robotica
dinamarquesa estad em plena
expansao; a analise anual de
2019 da associacao profissional
Odense Robotics mostra
que as empresas de robotica
dinamarquesas empregam
atualmente 8500 pessoas,
das quais 3900 em Odense,
a terceira maior cidade da
Dinamarca.

acompanhar as previsdes de crescimento, a
indUstria robotica dinamarquesa empregara
25 000 trabalhadores em 2025.

Mas ndo é sé o numero de empregos
que estad a crescer. A receita total das em-
presas dinamarquesas de robodtica aumen-
tou 18% em 2018, atingindo 995 milhdes de
dolares, com as exportagdes a aumentarem
26%. Estes numeros sdo particularmente sig-
nificativos tendo em conta que ha apenas
15 anos atrds a Dinamarca nao tinha indus-
tria de robotica. 1
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por igus®, Lda.

igus é pioneira e investe
na reciclagem quimica para
transformar o plastico novamente

em oleo

A tecnologia Cat-HTR desenvolvida por um cientista alemao recupera
recursos a partir dos residuos plasticos em 20 minutos.

Figura 1. Steve Mahon, CEO da Mura Technology Limited (a esquerda), Oliver Borek, CEO da Mura Europa

GmbH (a direita), e Frank Blase, CEO da igus GmbH (ao centro), pretendem, em conjunto, reciclar plasticos

e dar-lhes uma nova vida. (Fonte: igus GmbH)

Sustentabilidade, reducdo de residuos e
renovagao: estes sao os objetivos funda-
mentais da tecnologia Cat-HTR (Reator
Hidrotérmico Catalitico). Esta pode ser uti-
lizada para reciclar residuos plasticos em
20 minutos. O dleo obtido pode ser reu-
tilizado para produzir novos produtos em
polimero. De modo a apoiar a economia
circular dos plasticos, a igus investiu agora
4,7 milhdes de euros numa empresa que
planeia abrir a primeira fébrica de Cat-HTR.

Todos os anos, oito milhdes de to-
neladas de plastico sdo depositadas
nos oceanos. Estes recursos perdidos
representam cerca de 80 mil milhdes de
dolares americanos. O problema é que,
até agora, a maior parte do pléstico é
incinerado e apenas 14% é reciclado. A
reciclagem do pléstico também é uma
questao importante para a igus. No que

respeita a reciclagem cléssica — trituragao
e reutilizagdo de plastico — desde outu-
bro passado, que a igus tem em vigor o
seu novo programa chainge. A empresa
recolhe calhas articuladas usadas, apds o
seu final de vida, independentemente do
fabricante. Posteriormente, transforma o
plastico em granulado e processa-o no-
vamente. “Com o programa chainge da
igus, comecamos a reciclar o pldstico de
produtos usados’, afirma Frank Blase, CEO
da igus GmbH.

OBTER OLEO NOVAMENTE

COM AGUA, ALTAS
TEMPERATURAS E PRESSOES
Contudo, os residuos mistos continuam a
subsistir por todo o mundo. No caso dos
plasticos ndo técnicos, em quantidades

Todos os anos, oito milhdes

de toneladas de plastico sdo
depositadas nos oceanos. Estes
recursos perdidos representam
cerca de 80 mil milhdes de
dolares americanos. O problema
€ que, até agora, a maior parte
do plastico é incinerado e
apenas 14% é reciclado. A
reciclagem do plastico também
€ uma questao importante

para aigus. No que respeita a
reciclagem classica — trituracdo e
reutilizacdo de plastico — desde
outubro passado, que a igus tem
em vigor 0 seu Novo programa
chainge.

100 a 1000 vezes superiores. “A recicla-
gem quimica oferece novas solugdes, neste
ambito”, explica Blase."Em meados do ano
passado, lium artigo sobre a tecnologia de
Reator Hidrotérmico Catalitico num jornal
alemdo FAZ. No dia sequinte, entrei em
contacto com o inventor alemdo, o Profes-
sor Thomas Maschmeyer, em Sydney! Sete
meses depois, apds investigacdo intensi-
va, a igus investiu quatro milhdes de li-
bras (= 4,7 milhdes de euros) na Mura Te-
chnology Limited e, consequentemente,
na construcdo da primeira fabrica de Cat-
-HTR. A tecnologia quimica patenteada
de Reator Hidrotérmico Catalitico (Cat-
-HTR) foi desenvolvida em 2007 e testada
numa fabrica piloto na Austrélia, durante
10 anos. Com a tecnologia Cat-HTR, os re-
siduos plasticos que anteriormente eram
impossiveis de reciclar, podem agora ser
novamente convertidos em oéleo, em 20
minutos. Este processo é mais eficiente,
em termos de recursos, do que a extra-
¢ado de combustiveis fésseis do solo. Para




Figura 2. O novo ciclo de vida dos plasticos: com a tecnologia de Reator Hidrotérmico Catalitico, os residuos de plasti-

co podem ser convertidos em 6leo, permitindo a criagdo de novos produtos em polimero. (Fonte: igus GmbH)

separar as células e voltar a junté-las recorre-
-se apenas a agua, altas temperaturas e pres-
soes. Uma fabrica apenas consegue processar
20 000 toneladas de plastico por ano e reduzir
as emissoes de CO, em 28 180 toneladas. Isto
corresponde ao consumo anual de 5983 auto-
maoveis ou as necessidades energéticas anuais
de 4914 agregados familiares.

FABRICA DE CAT-HTR PARA
RECICLAGEM DE PLASTICO

A primeira fébrica Cat-HTR comercial estd
atualmente a ser projetada para Teesside, In-
glaterra, e a construcdo deve comecar este
ano. As empresas de residuos fornecem os
plasticos para cumprirem as suas metas de re-
ciclagem. Depois, é obtido dleo que pode ser
vendido como substituto ao dleo fossil virgem.
Em Teesside serdo construidos quatro reatores
hidrotérmicos cataliticos no total e estes serdo
capazes de processar mais de 80 000 tonela-
das métricas de residuos pldsticos por ano.
Numa fase seguinte, a Mura planeia conceder
licencas por todo o mundo e construir novas
fabricas."Estamos empenhados em alcangar um
estado de equilibrio no mundo dos pldsticos com
solugdes técnicas”, afirma Frank Blase. *¢

Crie e mantenha a sua area
de trabalho higienizada
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AUTOMAGAO

Sinalizadores de alta visibilidade notificam a equipa para iniciar o procedimento de limpeza.
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Solucao sem fios
de comunicacao
bi-direcional

Direct Select Sinalizador K70

e




—
S
S}
A
(7]
2
(o]
it
(o]
Y
z
(O]
N
4+
[e)
tol
O
(e
<
A
o
qﬂ
4

robética H

AMADA

Tel: +351 308809511

info@amada.pt - www.amada.pt

AMADA V-factory

Monitorize a sua producao a qualquer hora,

em qualquer lugar

AMADA lancou o sistema V-factory, lider na sua classe,

que fornece dados em tempo real das maquinas AMADA
com controlador AMNC, a qualquer hora e em qualquer
lugar, usando qualquer dispositivo com ligacao a Internet.
Monitorizacao de parametros desde o estado atual da
maquina e do volume de trabalho, passando pelo consumo
de matéria prima, consumo de energia e analise de
operacao, providenciando uma visao geral de todo o meio
produtivo sao alguns dos beneficios apresentados por esta

solucdo AMADA.

Acesso privilegiado a dados em tempo
real é um pré-requisito em muitos setores
de atividade que desejam gerir a produ-
cdo e disponibilidade das suas maquinas.
O V-factory da AMADA foi desenvolvido
para dar resposta a essas necessidades.
Com um formato abrangente e de fa-
cil utilizacdo, este sistema compreende
uma caixa de ligacdo e software, dis-
ponibilizando aos utilizadores acesso a
uma pagina web dedicada, chamada "My
V-factory’, compativel com ambos PCs,
tablets e smartphones (Android e 10S).

O acesso a esta plataforma web per-
mite aos clientes AMADA poder verificar
o estado da méquina em tempo real, no-
meadamente, saber se a maquina esta
a trabalhar, em preparacdo, em modo
Standby, aguardando resposta a alarme
ou em espera. Tais funcionalidades séo
ideais para gerentes ou gestores de pro-
ducao que estejam fora das suas empre-
sas ou empresas que trabalhem por tur-
nos. Os operadores também beneficiam
do acesso facil e rédpido a informacéo.

Uma vasta gama de informacéo esta
disponivel, incluindo o histérico comple-
to de programas, detalhe sobre pecas e
a performance das maquinas. Um exem-
plo pratico: o V-factory pode indicar que
num determinado més, 60 horas foram
dedicadas a espera de matéria-prima,
destacando assim, um problema claro
que necessita resolucao.

O sistema fornece comparagdes
entre o tempo de ativacdo do alarme,
configuragdo e tempo em espera, consti-
tuindo assim, uma excelente ferramenta
para relatérios de andlise de produgao.
Custos de corte laser também podem
ser estabelecidos por material, gas auxi-
liar e consumo energético, enquanto nas
quinadoras é possivel recolher dados de
utilizacédo das ferramentas e contagem
de quinagens, por exemplo.

Um recurso suplementar é a dispo-
nibilidade de dados de diagndstico da
maquina, o que permite a identificacdo
precoce de problemas e reducdo do
tempo de inatividade. Também sdo

recolhidas informacdes sobre a manu-
tencao didria da maquina.

"Informagdo estd a moldar o mundo”
refere Ricardo Gaudéncio, Senior Engineer
na AMADA do Reino Unido. “E a nossa
responsabilidade enquanto  fabricantes
de mdquinas oferecer aos clientes a
capacidade de analisar dados, para que
possam expandir o seu negécio, melhorar
a utilizagdo das mdquinas e os seus resulta-
dos de produgdo’.

O intuitivo V-factory é compativel
com maquinas AMADA desde que
disponham do controlador AMNC. A
instalacéo standard do V-factory demora
apenas algumas horas ndo sendo neces-
sarias pausas na producéo.

O acesso a esta plataforma
web permite aos clientes
AMADA poder verificar o

estado da maquina em tempo
real, nomeadamente, saber

se a maquina esta a trabalhar,
em preparacao, em modo
Standby, aguardando resposta
a alarme ou em espera. Tais
funcionalidades séo ideais
para gerentes ou gestores de
producao que estejam fora das
suas empresas ou empresas
que trabalhem por turnos. Os
operadores também beneficiam
do acesso facil e rapido a
informacao.

Em conclusdo, o V-factory da AMADA
simplifica a verificacdo do estado da
maquina, independentemente da loca-
lizacdo. Adicionalmente, tendéncias de
producdo e disponibilidade da maquina,
podem ser facilmente identificadas usan-
do comparacbes, claramente, definidas
em formato grafico. Numa época em que
muitas das maquinas funcionam 24/7, o
V-factory ajuda a garantir que esse tem-
po seja otimizado ao maximo. 1
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\[o)¥(e] MiR250

Mais rapido e mais seguro!

O novo MiR250 estabelece um novo padrao para a logistica interna
com o rob6 mais rapido, mais seguro e mais agil deste segmento.

» Mais durabilidade

» Troca rapida de bateria bigiize @ eutlge Gl
para saber mais

» Carga util até 250kg

#SomosColaborativos | www.epl-si.com
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iais, Lda.

Tel: 4351229759 634 - Fax: +351 229 752 211

bonfitec@bonfitec.pt - www.bonfitec.pt

Poupanca de custos e tempo
em selecao de servoacionamentos

A ferramenta digital ideal para projetos de maquinas

CLIENTE

ESPECIFICAGOES DO CLIENTE f Ve
\
]
‘/

ENTREGA DE SOLUCAO OTIMIZADA

( SELECAO DO MOTOR \

" - SELECAO DO REDUTOR
‘ SERAVOsorFT
TBRBA e Optiml Souion
SELECAO DO VARIADOR

/

&OLUCOES MECATRONICAS COMPACTAS

Figura 1. Ferramenta de servoacionamentos SERVOSOFT.

A Bonfitec tem disponivel, em parceria
com a Bonfiglioli, uma ferramenta de oti-
mizacéo e selecdo de servoacionamentos
que certamente ird revolucionar os méto-
dos de trabalho de gabinetes de projeto e
fabricantes de mdquinas, trazendo vérios
beneficios tais como poupanca de tempo,
custos de projeto e seguranca na escolha
da melhor solucdo mecatrénica nas ma-
quinas que serdo desenvolvidas.

Com o uso desta ferramenta as em-
presas que fabricam maquinas terdo
mais tempo para testar os seus produtos
dentro de portas, assim como facilitar
todos os cdlculos e 0s seus processos in-
terativos no dimensionamento dos com-
ponentes responsaveis pelo movimento
da maquina.

Coupling

Incline

Figura 2. Exemplos de aplicacoes.

Aliado a todos os beneficios ante-
riormente mencionados, esta ferramenta
permitird evitar custos associados ao so-
bredimensionamento de componentes,
permitindo que as maquinas sejam mais
eficientes energeticamente, assim como
ao invés reduzir os custos associados ao
subdimensionamento de componentes,
tornando as maquinas mais produtivas,
com menor risco de avarias e evitando o
seu envelhecimento prematuro.

E sabido que o célculo de servoacio-
namentos, e consoante a sua aplicacdo
na maquina, pode ser bastante demora-
do passando por calculos mecanicos da
carga, redutor e servomotor, assim como
calculos elétricos do servomotor, varia-
dor de frequéncia e possiveis elementos

Counterbalance
Mass

Incline

de otimizacdo da rede elétrica, podendo
todos estes calculos serem realizados de
forma 4gil e fidvel nesta ferramenta.

Principais vantagens:

- Cdlculo fidvel e seguro de todos os
componentes desde o acionamento
a rede (redutor, servomotor, variador
de frequéncia, resisténcia de frena-
gem) num so local e disponibilizados
por um s6 fornecedor;

.« Célculo de todo o tipo de sistemas (p.
ex: tapetes transportadores, mesa rota-
tiva, fusos, cremalheira e pinhéo, bobi-
nadores, correias e polias, entre outros);

- Andlise grafica de todos os compo-
nentes e seus respetivos requisitos e
esforcos;

- Possibilidade de importagcdo de da-
dos de um variador em maquina ja
existente para sua otimizacao;

- Lista de materiais com respetivas re-
feréncias obtida no final do projeto;

- Ferramenta de depuracéo de erros;

- Relatdrio final de todo o projeto e
respetivos custos energéticos.

A quem se destina:

OEMs e

. Cliente final
integradores

Distribuidores

Figura 3. Adequado a todo o tipo de cliente.

Pinion

Counterbalance
Mass




Comparacéo da ferramenta SERVOSOFT com
calculo convencional:
Reducdo de cerca de 80% do tempo de
dimensionamento;
Interpretacdo de dados facilitada;
Evita os erros causados pelo stress e pela
falta de tempo;
Facilidade na introducdo de novos com-
ponentes em qualquer momento do pro-
jeto, recalculando automaticamente toda
a cadeia do servoacionamentos;
Possibilidade de selecdo de materiais de
acordo com o stock do fornecedor, evitan-
do assim atrasos de implementacdo e de
redimensionamento.

Em jeito de concluséo, e pela experiéncia que
temos tido nos Ultimos tempos, uma empresa
que utilize uma ferramenta digital de selecéo
de servoacionamentos consegue entregar a
maquina no prazo previsto, com a seguranca
de ter feito um dimensionamento adequado
e com uma poupanca financeira em horas de
trabalho em cerca de 80%. Um projeto que
dure 80 horas podera facilmente durar ape-
nas 10 horas, e aliando a prescindibilidade de
modificacdo de equipamentos ao longo do
projeto, estima-se que no total se poderédo

Sequence =1310s

Figura 4. Exemplo de sequéncia com distancia, velocidade e aceleracao.

atingir poupancas diretas de desenho em cer-
ca de 45%. Este é um futuro bastante presente
que trard maior competitividade tecnolégi-
ca e econémica a todas as empresas, desde
o fabricante da méquina ao cliente final que

robo
WOrkK

solutions and semvice

a ird utilizar. Para mais informacdes poderao
contactar a Bonfitec através dos contactos aci-
ma mencionados, assim como pesquisar em:
www.bonfiglioli.com/Digital%20Tools%20
Bonfiglioli_1.pdf. *

O SEU PARCEIRO EM AUTOMACAO
PROJETO-SERVICOS-PERIFERICOS ROBOTICA

Robowork.pt
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Bresimar Automacao, S.A.

Tel: 4351234303 320 - TIm.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

Solucao sem fios para
monitorizacao da ocupacao
e seguranca

O Covid-19 esta a ser um desafio para as empresas, mas também para

0s seus funcionarios ou clientes, com a constante consideracao do
distanciamento social e da higienizacdo que pode distrai-los das tarefas a
executar. Com uma solucao wireless peel-and-stick, a Banner Engineering
criou sistemas testados e fidveis na monitorizacéo e indicacdo dos
distanciamentos e da limpeza industrial das superficies. Nesta era do
Covid-19, crie e mantenha uma cultura de trabalho limpa e segura.

Opte pela automacao altamente eficaz
e de baixo custo. A Banner Engineering
oferece solu¢bes econémicas e altamen-
te eficazes:

DISTANCIAMENTO SOCIAL
Clareza e seguranca para um traba-
lhador ou cliente que deseja entrar
em determinado espaco;

- Supervisdo manual reduzida / elimi-
nada para retorno imediato do inves-
timento;

Monitorizacado do trafego, e notifi-
cacdo do excesso de pessoas numa
determinada dreg;

Opgdes de indicacao: alteracéo total
ou contagem visual segundo a ativida-
de: entrada possibilitada, a ficar quase
cheio, cheio - por favor aguarde;
Andlise opcional e criacdo de relatorios;
Sem necessidade de cablagem - ins-
talacado plug and play.

HIGIENIZAGAO DA AREA

DETRABALHO

- Configuracéo facil do equipamento e
personalizagcdo da sua programacdo
de limpeza;

< As luzes indicadoras notificam os

trabalhadores sobre a limpeza, for-
necendo garantia visual de uma drea
limpa;

- Materiais resistentes a produtos qui-
micos de limpeza; involucro indus-
trial robusto;

- Defina horérios para maior nimero
de limpezas nos horérios de pico ou
por célula de trabalho tipos de édrea
(transportadores vs dreas comuns);

- Andlise e criacdo de relatérios para
conformidade.

Para possibilitar esta comunicacdo a
Banner Engineering apresenta o Di-
rect Select, uma interface de operagao
multifuncdes sem fios que melhora a

comunicac¢do para uma maior produtivi-
dade e eficiéncia.

A interface do operador sem fios
Direct Select™ com recursos de comu-
nicagdo bidirecional e orientacdo ao
operador em qualquer lugar, este dis-
positivo versatil combina um display
de trés digitos, indicacdo de status de
alta visibilidade e varios controlos de
entrada num dispositivo alimentado
por bateria. O utilizador pode enviar
e receber informacgbes, acbes diretas,
acompanhar o desempenho e monito-
rizar equipamentos a partir de um local
conveniente.

MAIS COMUNICAC[\O,

MAIS PRODUTIVIDADE

O Direct Select™ facilita a comunicagéo
da equipa em caso de informacdo cri-
tica necessdria para concluir as tarefas
com maior rapidez. A interface versatil
do operador pode ser usada para enviar
e receber solicitagbes, reconhecimentos
e alertas, além de fornecer detalhes da
quantidade, direcionar a equipa para um
local especifico, orientar os operadores
num processo, acompanhar o desempe-
nho, monitorizar ativos e muito mais.

COMUNICAQT\O BIDIRECIONAL
ONDE MAIS NECESSITAR

O design independente e sem fios do
Direct Select facilita a adi¢do de uma in-
terface de operador a qualquer ativo, ma-
quina ou equipamento. Use-0 como um
medidor de painel para a monitorizacao
local das condi¢ées do ativo. Comunique
com os operadores através de equipa-
mentos moveis. Transforme qualquer
carrinho numa estagcao de picking mo-
vel. Poderd uséd-lo como um dispositivo




portatil para que a equipa possa comunicar quando estiver
longe da estacdo de trabalho.

RESOLVA PROBLEMAS RAPIDAMENTE E REDUZA

O TEMPO DE INATIVIDADE

Monitorize vérias maquinas, estacdes de trabalho ou pro-
cessos com uma Unica interface de operador Direct Select.
O indicador multicolor possibilita alertas de alta visibilidade
e informacdes de status para cada evento. O ecrd LCD indica
a localizacdo do evento. O sistema pode ainda ser configu-
rado para prioritizar eventos, de forma a que os utilizadores
possam resolver os problemas mais criticos primeiro.

ORIENTAQT\O DO OPERADOR REDUZ ERROS
Simplifique processos complexos usando o Direct Select. O
indicador de 8 cores e o visor LCD fornecem informacées de
localizagao e quantidade em cada etapa. Comunique ajus-
tes de quantidade e outras alteracdes com os botdes tateis.
Use 0 botado de toque para enviar confirmacées e alertas.

CUSTO-BENEFICIO E INTERFACE DE OPERADOR
EFICAZ E DE FACIL IMPLEMENTAgi\O
O Direct Select comunica através de uma robusta rede sem
fios Sure Cross® e é alimentado por uma bateria de litio. O
utilizador pode implementar rapidamente uma ou vérias in-
terfaces de operacdo, sem o tempo, os problemas e as des-
pesas de adicionar ou alterar a infraestrutura com fios, para
conectar e alimentar dispositivos. A interface de operador
do Direct Select facilita a melhoria da comunicagéo entre
funcionarios, supervisores, ativos e equipamentos numa
ampla gama de aplicacées, incluindo:

Solicitacdo de pecas, recolha ou manutencéo;

Orientacdo e montagem do operador;
Kitting, pick-to-light e put-to-light;
Comunicacao bidirecional em equipamentos moéveis. *

PUB
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Ewon

BY HMS NETWORKS
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Cosy 131
para acesso remoto

s,

S control design

#1 choice

in Remote Access

'BY HMS NETWORKS

Ewon’

77
Hlnl’s Connecting Devices'" www.ewon.biz

Gateway industrial de acesso remoto

O Ewon Cosy 131 permite que os fabricantes de
mdaqguinas solucionem os problemas remotamente,
reduzindo drasticamente os custos com apoio
técnico, melhorando a capacidade de resposta
e aumentando o tempo de afividade dos
equipamentos.

22 PROSISTAV

Projectos e Sistemas de Automagao, Lda.

Zona Industrial da Mota, Rua 7 Lote 6A  3830-527 ilhavo * Portugal
telf. + 351 234 397 210 e prosistav@prosistav.pt
www.prosistav.pt
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Contimetra, Lda.

Tel.: +351 214 203 900

contimetra@contimetra.com - www.contimetra.com

A importancia de uma
lubrificacao eficiente

Uma correta lubrificacdo das chumaceiras de rolamentos mitiga
substancialmente a necessidade de paralisacao das maquinas por
danos no elemento rolante, aumentando a seguranca e a rentabilidade

As chumaceiras de rolamento ba-
seiam-se no “Principio do atrito por ro-
lamento”: s&o compostas por um anel
interior e outro exterior, entre 0s quais
circulam os elementos rolantes que
poderdo ser esferas, rolos cilindricos,
rolos cénicos, entre outros. Para redu-
zir a friccdo e o desgaste sdo na sua
maior parte mantidos de forma sepa-
rada por uma gaiola.

As chumaceiras de rolamentos permi-
tem um movimento rotativo com menor
atrito entre diferentes componentes da
maquina. A indUstria utiliza essencialmen-
te as chumaceiras de rolamentos para fa-
zer ligagéo, condugdo e suporte de veios.
A carga exercida no elemento rolante
vai influenciar a escolha desse mesmo
elemento podendo ter, de um ponto de
vista geral, a forma de esfera ou de rolo.
Tendo uma zona de contacto de ponto
com a pista do anel, o rolamento de esfera
proporciona um menor atrito rolante per-
mitindo-lhe desta forma trabalhar a eleva-
das velocidades, mas limitando-lhe a ca-
pacidade de carga. Ao invés, o elemento
rolante em forma de rolo tem uma maior
area de contacto linear originando um
maior indice de atrito que o favorece na
capacidade de suportar elevadas cargas,
mas penaliza-o na velocidade quando
comparado com o rolamento de esfera.

FUN§6ES DO LUBRIFICANTE

PARA CHUMACEIRAS

DE ROLAMENTO

O principal objetivo de utilizar um lubrifi-
cante numa chumaceira de rolamento é o
de prevenir através de uma pelicula lubrifi-
cante o contacto metalico das superficies
de rolamento e deslizamento, reduzindo
deste modo o atrito entre as mesmas, e
contribuindo simultaneamente para uma
melhor protecdo contra o desgaste.

dos equipamentos.

Através da lubrificacdo adequada
podem evitar-se danos irreparaveis nas
chumaceiras, prolongar o seu periodo
de utilizacéo e contribuir para uma maior
seguranca de funcionamento e reducéo
de consumo de energia.

O lubrificante, consoante seja em
massa ou 6leo com os correspondentes
aditivos, desempenha ainda fungdes adi-
cionais como:

Protecdo contra a corrosao;

Dissipacao de calor;

Protecdo da chumaceira de sujidades

interiores e exteriores;

- Amortecimento do ruido de funcio-
namento da chumaceira;
- Reforco da vedacéo da chumaceira;

Resisténcia a dgua e aos produtos

quimicos.

CRITERIOS DE DECISAO A FAVOR
DE UMA LUBRIFICAQI"\O com
MASSA OU OLEO

90% das chumaceiras de rolamentos
sdo lubrificadas com massa. Com exce-
¢do das chumaceiras de rolamento auto

O principal objetivo de
utilizar um lubrificante
numa chumaceira

de rolamento é o de
prevenir através de uma
pelicula lubrificante o
contacto metalico das
superficies de rolamento

e deslizamento, reduzindo
deste modo o atrito entre
as mesmas, e contribuindo
simultaneamente para uma
melhor protecao contra o
desgaste.

compensadoras axiais, uma selecao ade-
quada do lubrificante em massa permite,
de uma forma fidvel, lubrificar os restan-
tes tipos de chumaceiras sujeitas a dife-
rentes cargas e velocidades.

Outras das vantagens das massas
de lubrificacédo sao a sua longevidade,
capacidade de lubrificacéo e suporte a
vedacdo bastando uma pequena quan-
tidade, baixo torque de atrito, boas pro-
priedades de lubrificacdo de emergén-
Cia através das suas substancias ativas
solidas, e capacidade de amortecimento
de ruido.

SELECAO E LUBRIFICACAO

DE CHUMACEIRAS

DE ROLAMENTOS

Para que a escolha do lubrificante seja
a mais adequada é necessdrio saber o
modelo da chumaceira de rolamento e
do material da sua gaiola (plastico ou
metalico) como também das condi-
¢des a que estard sujeita entre elas: a
carga que suportard, a gama de rota-
¢oes, a temperatura de funcionamento,
o meio envolvente (dgua, poeiras ou
meios agressivos), a necessidade de
aprovacao alimentar NSF (National Sa-
nition Foundation), as horas de trabalho
previstas e as condi¢bes de aplicacdo
sao determinantes para a selecdo do
lubrificante.

A andlise da ficha técnica dos pro-
dutos é essencial no apoio a selecao
do lubrificante. Nela poderemos en-
contrar diversas informacdes, como a
consisténcia parametrizada através da
classe NLGI, o ponto de gota, o valor
DN, temperatura de funcionamento, o
valor de carga do ensaio na maquina
de quatro esferas, o valor SKF-Emcor
(propriedades de protecdo a corrosdo),
entre outras que ajudardo na tomada
de decisédo.

Apds esta selecdo deve-se elaborar
um plano de manutengao da chumacei-
ra de rolamentos.

A lubrificacéo periédica é um requisi-
to de extrema importancia para garantir




Os aditivos utilizados na formula
quimica das massas aumentam a
capacidade de protecédo contra a
corrosao, o desgaste, suporte de
carga e aderéncia, e resisténcia
ao envelhecimento.

uma elevada seguranca de funcionamento de
uma chumaceira de rolamentos.

O rolamento deve levar a quantidade
suficiente de lubrificante para que todas
as superficies funcionais sejam lubrificadas
com seguranca. A velocidade a que ird es-
tar sujeito influéncia a quantidade de mas-
sa lubrificante a aplicar na chumaceira de
rolamentos:

(Valor
DN < 50 000) — as suas caixas podem ser

Chumaceiras de marcha lenta
totalmente enchidas;
Chumaceiras de marcha rapida (Valor
DN > 400 000) - as suas caixas podem ser
enchidas até ¥ do seu espaco interior;
Nos restantes casos recomenda-se um en-
chimento até 1/3 do seu espaco interior.

N

18°_

Desde que os intervalos do plano de lubrifi-
cacdo sejam respeitados, a lubrificacéo com
massa sera suficiente para um funcionamen-
to seguro da chumaceira de rolamentos. Esta
poderd ser efetuada através de bomba de
lubrificagdo manual ou por sistemas de lu-
brificagdo automaéticos. Esta relubrificagdo é
necesséria sempre que a duracao funcional
da massa for inferior a vida Util esperada para
a chumaceira.

ESTRUTURAE CARACTERIZAgi\O

DAS MASSAS

As massas de lubrificagdo sédo constituidas por
um 6leo base ligado por um espessante. E des-
ta forma que o 6leo é mantido no ponto de
lubrificacdo, zelando por uma protecdo eficaz
contra a friccdo, o desgaste, e influéncias ex-
ternas como a humidade e poeiras. Por estas
razdes, as massas sao ideais na lubrificacdo de
chumaceiras de rolamentos.

E também com base no dleo e no es-
pessante utilizado que é definido o ponto
de gota, a capacidade de carga e a resistén-
cia a agua. Os aditivos utilizados na formula
qufmica das massas aumentam a capacidade
de protecdo contra a corrosdo, o desgaste,

suporte de carga e aderéncia, e resisténcia ao
envelhecimento.

(OKS |

FOCUS
PARTNER

2019

Em concluséo desta simples abordagem ao
mundo da lubrificacdo de chumaceiras de
rolamentos, o Grupo Contimetra/Sistimetra
divulga ha mais de 35 anos os produtos OKS
no apoio a industria em Portugal. Como re-
conhecimento pelo trabalho desenvolvido
o fabricante de Lubrificacbes Especiais OKS,
atribui-nos o titulo de Focus Partner, distincdo
que poucos representantes tém a nivel Euro-
peu. Em forma de balanco convidamos os esti-
mados leitores a visitarem o nosso website em
www.contimetra.com para visualizarem toda
a gama de produtos profissionais para o setor
de manutencao e producdo que a OKS tem no
seu portefélio. *

TRANSFORMING

THE INDUSTRY

FEIRA INTERNACIONAL

DE MAQUINAS, EQUIPAMENTOS
E SERVICOS PARA A INDUSTRIA

WWW.EMAF.EXPONOR.PT

Exponor - Feira Internacional do Porto

Av. Dr. Anténio Macedo, 574 - Leca da Palmeira

4454-515 Matosinhos, Portugal

AN

APOIO

MEDIA PARTNER

il Expono
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Product Manager, transmitter platforms
Endress+Hauser Portugal, S.A.
Tel:+351214 253 070 - Fax: +351 214 253 079
info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

Oliver Durm

robética H

Pequeno, mas poderoso:
o Liquiline Compact CM82

O menor transmissor para analise de liquidos

para sensores Memosens

Muitas aplicacdes de analise de liquidos requerem um ponto

de medicao que economiza espaco, que pode ser colocado

em operacao de maneira rapida e facil. Ao mesmo tempo, a
tecnologia de medicao deve ser capaz de suportar influéncias
ambientais como humidade e poeira. Na industria farmacéutica

e nas industrias quimicas, ha o requisito adicional de maxima
integridade e fiabilidade dos dados, essenciais para medir pontos. O
novo Liquiline CM82 da Endress+Hauser, 0 menor transmissor para
sensores Memosens do mundo, garante a seguranca do processo
juntamente com a economia de custos durante a instalacdo e
operacao. O seu corpo fino mede apenas 11 cm de comprimento

e 2 cm de largura, o que significa que, juntamente com o sensor,
ele encaixa-se na maioria dos conjuntos. As dimensdes compactas
do transmissor de campo possibilitam a instalacdo de sensores
adicionais, que fornecem ainda mais dados do processo e,
portanto, uma melhor compreensao do processo de producao. O
Liquiline Compact CM82 est3d, assim, a abrir caminho para a Internet
Industrial das Coisas (IloT).

Figura 1. Instalagdo que economiza espaco: O Liquiline Compact CM82 encaixa-se em pequenos

fermentadores e ndo necessita da sua prépria fonte de alimentacéo.

A miniaturizacdo é também um tema
central no campo da automagao de pro-
cessos. Existem aplicacdes em que é di-
ficil, sendo impossivel, encontrar espaco
numa caixa para um transmissor de cam-
po classico ou mesmo para um disposi-
tivo de calha DIN. Em muitos casos, ndo
é necessério um display no local, pois os
valores medidos séo visualizados apenas
no CLP ou no sistema de controlo de pro-
cesso. Isso levanta a questdo de como li-
dar com esse tipo de requisitos, uma vez
que os valores medidos s&o necessarios
para permitir um controlo e monitoriza-
cao fidveis do processo.

Os casos de uso podem ser encon-
trados no que é conhecido como skid
builders. Os fabricantes de skid fabricam
sistemas pequenos e altamente com-
pactos, alguns dos quais ocupam me-
nos do que um metro quadrado. Além
do proprio processo de produgao, essa
drea também acomoda geralmente
uma pequena caixa que contém o sis-
tema de controlo elétrico ou pneumsa-
tico. Estes tipos de sistemas podem ser
encontrados, por exemplo, em sistemas
de tratamento de dgua para dgua ultra-
pura, ou em fermentadores na industria
farmacéutica, onde had pouco espaco
disponivel para a tecnologia de medi-
cdo instalada.

A INDUSTRIA FARMACEUTICA
BENEFICIA DA TECNOLOGIA
MEMOSENS

Na industria farmacéutica, por exem-
plo, um medicamento é desenvolvido
primeiro em laboratério, numa unidade
extremamente compacta que pode ser
colocada sobre uma mesa. Apenas mais
tarde o processo é ampliado para o sis-
tema de producdo, onde grandes volu-
mes do ingrediente ativo sao produzidos.
Como a comparabilidade dos dados
deve ser garantida o tempo todo no setor




A conexdo elétrica também
economiza tempo e dinheiro,
POIiS Nao é necessaria
cablagem adicional. O
Liquiline Compact é um
dispositivo de 2 fios com
alimentacédo de loop com
saida de 4 a 20 mA-/ HART e,
portanto, pode ser conectado
diretamente a saida de
corrente do controlador
|6gico programavel (PLC). Isso
também fornece a fonte de
alimentacéo, o que significa
que nao ha necessidade de
uma unidade de energia
separada.

da industria farmacéutica, é aconselhvel
usar a mesma tecnologia de medicao do
laboratério até ao processo de produgao.
Ao mesmo tempo, isso significa que todo
0 ponto de medicdo pode ocupar ape-
nas uma pequena quantidade de espaco,
para que possa ser usado em condi¢oes
de laboratdrio apertadas.

As empresas da industria farmacéu-
tica alcancam uma seguranca de dados
completa utilizando sensores que trans-
ferem os valores medidos digitalmente
para o transmissor. Portanto, os compri-
mentos variados do cabo entre o sensor
e o transmissor ndo tém mais sentido e
nao é necessario que o ponto de medi-
cado seja calibrado individualmente. Os
mesmos sensores podem ser usados
tanto no laboratério como no processo.
Os transmissores podem também ser os
mesmos, embora isso N&o seja essencial.
Isso significa, por exemplo, que o dispo-
sitivo mais compacto possivel pode ser
utilizado no laboratério sem um display
no local, enquanto um modelo diferente
com um display no local pode ser usado
no processo de producdo. Gragas a trans-
misséo do sinal digital entre o sensor e o
transmissor, os dados permanecem com-
pardveis o tempo todo, independente-
mente da duracao da conexdo. Um gran-
de beneficio da tecnologia Memosens é
a presenca de uma conexdo hermética
e totalmente fechada entre o sensor e a
linha de fornecimento, e o facto de que
ndo séo usados contactos metalicos sus-
cetiveis a corrosdo. Isso é de particular
relevancia num ponto especialmente

Figura 2. A comparabilidade de dados é um pré-requisito no setor da industria farmacéutica.

E idealmente alcancado usando a mesma tecnologia de medicao do laboratério para o processo.

propenso a humidade. Energia e dados
s&o transmitidos inteiramente por meios
indutivos, sem uma conexao eletrome-
canica, semelhante a forma como as
escovas de dentes elétricas ou 0s novos
smartphones séo carregados.

ECONOMIZE TEMPO E CUSTOS
COM UMA FACIL INSTALACAO

E COMISSIONAMENTO

O Liguiline Compact CM82 ndo possui
transmissor separado e, portanto, ocupa
ainda menos espaco: toda a funcionali-
dade do transmissor é incorporada dire-
tamente na conexao Memosens entre o
sensor e o cabo de alimenta¢do. Nenhum
dispositivo separado é necessario no

O Liquiline Compact CM82
é intrinsecamente seguro

e, a partir do verao de 2020,
estard também disponivel
como uma versao adequada
para utilizacao em areas
perigosas até a Zona 0.

O transmissor altamente
compacto &, portanto,
particularmente adequado
para instalacbes no setor
quimico: em novas medicoes
pontos e também como um
substituto para os pontos de
medicao cldssicos existentes
de4a20mA

ponto de medicdo ou na caixa. Isso tam-
bém elimina a necessidade de medidas
adicionais, como uma capa de protecao
contra intempéries ou um gabinete de
protecdo a prova de dgua para o trans-
missor. O Liquiline Compact CM82, o
menor transmissor para sensores Memo-
sens, responde aos requisitos das classes
de protecéo até IP68. A conexao elétrica
também economiza tempo e dinheiro,
pois ndo é necessdria cablagem adicio-
nal. O Liquiline Compact é um disposi-
tivo de 2 fios com alimentagdo de loop
com saida de 4 a 20 mA- / HART e, por-
tanto, pode ser conectado diretamente a
safda de corrente do controlador l6gico
programavel (PLC). Isso também fornece
a fonte de alimentacdo, o que significa
que ndo ha necessidade de uma unidade
de energia separada.

O Liquiline Compact CM82 é intrin-
secamente seguro e, a partir do verdo de
2020, estard também disponivel como
uma versdo adequada para utilizacdo em
areas perigosas até a Zona 0. O transmis-
sor altamente compacto é, portanto, par-
ticularmente adequado para instalagoes
no setor quimico: em novas medicoes
pontos e também como um substitu-
to para os pontos de medicéo classicos
existentes de 4 a 20 mA. Se foram utiliza-
dos anteriormente sensores analdgicos,
o ponto de medicdo pode ser facilmente
convertido num ponto de medicao Me-
mosens. Mudar do analégico para o digi-
tal, ou seja, ajustar os pontos de medicdo
com a robusta e comprovada tecnologia
de sensores digitais, nunca foi tdo fécil.

robética - iNformdedo técNico-comercidl
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Figura 3. O Liquiline Compact CM82 é adequado para todos os locais, independentemente de seu ponto

de medicao ser exposto a poeira, vapor, chuva, neve, calor ou frio.

Pode também ser economizado tem-
po valioso gragas a manutengao remota
conveniente, possibilitada pelo Liquiline
Compact CM82. Gracas ao HART, bem
como ao software de configuragao e ges-
tdo de ativos padrao, como o Fieldcare ™
ou PACTware, o ponto de medicdo pode
ser configurado rapidamente. O comis-
sionamento é realizado diretamente no
local, usando dispositivos portateis HART
convencionais, que podem ser facilmen-
te conectados no ponto de medicdo. Ha
também a opcdo de operar o transmissor
via Bluetooth. Com o aplicativo “Smart-
Blue”, todos os pontos de medicao dentro
da faixa Bluetooth do tablet e smartphone
s&o visiveis rapidamente. A configuragao
e o diagndstico também sé&o faceis de
realizar através do aplicativo. A conexao
Bluetooth exclusiva é particularmente
segura contra acesso ndo autorizado por
terceiros, conforme confirmado pelo Ins-
tituto Fraunhofer de Seguranca Integra-
da e Aplicada (AISEC). Pode fazer o down-
load do relatério de inspecdo AISEC em
www.endress.com/CM82.

RESISTENCIA AO SAL

E A HUMIDADE COM O MEMOSENS
E O LIQUILINE COMPACT CM82

Os ambientes maritimos onshore e
offshore sdo geralmente extremamente
salgados e a humidade ¢ alta. Aqui, os
pontos de medicao com sensores e sis-
temas convencionais enfrentam inevita-
velmente a corroséo dos contactos elétri-
cos. No entanto, o mesmo néo se aplica

aos sensores Memosens: a transmisséo
digital de valor medido sem contacto
significa que sdo capazes de desafiar as
condicoes adversas. A fonte de alimen-
tacdo também é hermeticamente selada
através de uma conexao indutiva. Outro
motivo pelo qual o transmissor extrema-
mente pequeno, o Liquiline Compact
CM82 para sensores Memosens, é par-
ticularmente adequado para aplicagdes
nessas areas € que a quantidade de es-
paco de instalagao disponivel nos navios
é extremamente limitada. As aplicacoes
em navios incluem a monitorizacdo da
dgua de entrada e saida dos lavadores
de gases de escape, bem como a mo-
nitorizagdo da dgua de lastro. Uma nova
diretriz internacional exige que a dgua
de lastro dos navios seja agora tratada
para garantir que os seres vivos ou or-
ganismos ndo sejam transportados de
um continente para outro ou de um
corpo de dgua para outro, perturbando

Usando luz artificial e os
nutrientes adequados, é
possivel cultivar lequmes
ou flores frescas. Os
principais fatores aqui séo
um requisito de espaco
minimo para os sistemas
e a infraestrutura
necessaria para operar as
estufas.

O comissionamento é
realizado diretamente
no local, usando
dispositivos portateis
HART convencionais,
que podem ser
facilmente conectados
no ponto de medicao.
Ha também a opcao
de operar o transmissor
via Bluetooth. Com o
aplicativo "SmartBlue’,
todos os pontos de
medicao dentro da faixa
Bluetooth do tablet e
smartphone sao visiveis
rapidamente.

o equilibrio ecolégico. O Liquiline Com-
pact CM82 também é certificado para
uso em ambientes maritimos e atende
aos requisitos do American Bureau of Shi-
pping (ABS), Bureau Veritas (BV), Det Nor-
ske Veritas (DNV), Germanischen Lloyd
(GL) e Lloyds Registrar (LR).

LIQUILINE COMPACT CM82:
PERFEITO PARA AGRICULTURA
INTELIGENTE E AGRICULTURA
URBANA

Um setor completamente novo que sur-
giu é o chamado de agricultura inteligen-
te ou agricultura urbana. Nos supermer-
cados das &reas urbanas, por exemplo,
isso envolve a construcdo de sistemas de
prateleiras verticais fechados, que funcio-
nam da mesma forma que uma estufa.
Usando luz artificial e os nutrientes ade-
quados, é possivel cultivar legumes ou
flores frescas. Os principais fatores aqui
sS40 um requisito de espaco minimo para
os sistemas e a infraestrutura necessdria
para operar as estufas. Quando se trata
de monitorizar as solu¢bes nutricionais
nas estufas humidas, o Liquiline Compact
CM82 ¢ ideal, pois é fixado diretamente
a0 sensor e ndo requer praticamente ne-
nhum espaco de instalacdo. Um exemplo
bem-sucedido desse tipo de instalacdo
pode ser encontrado em Hong Kong.
Aqui, os valores medidos sao transmiti-
dos pela Internet para um centro de con-
trolo em Singapura, de onde o sistema é
controlado remotamente. Isso é possivel
pela lloT. %




Dados sempre disponiveis,
em qualquer Industria

Entre j&d no melhor do mundo de loT através do Coreflux, a cloud de loT portuguesa. . }[L
Descubra mais em WWw.coreflux.org CO re UXx
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EPL - Mecatrénica & Robética

Tel.: +351 210 997 456

info@epl-si.com - www.epl-sicom

EPSON lanca novo PROSIX C12XL

Porque a automacao é cada vez mais importante, a EPSON continua a
surpreender-nos, com o lancamento do novo PROSIX C12XL, um robot
mais versatil, com uma capacidade de carga até 12 kg, alcance de 1400

Figura 1. Configuracao de robot com EPSON RC+.

LL

O PROSIX C12XL é um
robot de 6 eixos que

se distingue pelo seu
desempenho, até em
espagos mais pequenos.
Foi criado para que o
seu braco consiga operar
em espacos confinados
sem tocar nos objetos
circundantes.

mm e ciclos mais rapidos.

O PROSIX C12XL é um robot de 6 eixos
que se distingue pelo seu desempenho,
até em espagos mais pequenos. Foi cria-
do para que o seu braco consiga operar
em espacos confinados sem tocar nos
objetos circundantes. E um robot com
grande alcance e tdo leve que ndo neces-
sita de uma instalacéo fixa no chéo.

Estas sao as principais caracteristicas
do novo PROSIX C12XL:

braco mais estreito para espagos re-

duzidos;

alcance de 1400 mm;

leve e de instalacao flexivel;

vibracdo reduzida;

solucdo completa com robot, contro-

lador e software;

capacidade de carga até 12 kilos.

Com a utilizagdo da tecnologia de senso-
res EPSON QMEMS, garante uma maior
precisdo devido a reducéo da vibragao
do braco em funcionamento.

O alto desempenho e versatilidade
do EPSON PROSIX C12XL é comprovado
quer como uma utilizagdo auténoma,
quer como um sistema integrado, tudo
isto através do controlador RC700-A.

Esta disponivel nas versdes STAN-
DARD e CLEANROOM.

Com a utilizacao da tecnologia
de sensores EPSON QMEMS,
garante uma maior precisao

devido a reducéo da vibracao do
braco em funcionamento.

O alto desempenho e
versatilidade do EPSON PROSIX
C12XL é comprovado quer como
uma utilizacdo auténoma, quer
como um sistema integrado,
tudo isto através do controlador
RC700-A.

Estd disponivel nas versdes
STANDARD e CLEANROOM.

PROGRAME O SEU ROBOT

EM MENOS DE 12 MINUTOS

Em menos de 12 minutos, é possivel con-
figurar movimentos simples de um robot
Epson com base num CAD.

No video do QRCODE em baixo, mos-
tramos como configurar um VT6 para
controlo de qualidade, neste caso a me-
dicdo de espessura com sensor confocal,
através do programa EPSON RC+.

Para isso, basta importar o CAD 3D
(robot, peca, sensor e suporte), escolher
0s pontos da trajectéria, criar o respecti-
VO programa com base nesses pontos e
correr o programa criado.

E estd a feita a configuracao do seu
robot EPSON! *

Figura 2. PROSIX C12XL.
Caracteristicas:

Alcance de 1400 mm;
Repetibilidade +/- 0.05 mm;
Carga util nom. 3 kg, max. 12 kg;
Controlador RC700-A;

Peso 63 kg.




Solucdes Schaeffler para a
Inddstria 4.0

Com as suas inovadoras solu¢des a Schaeffler contribui activamente para dar
forma as maquinas-ferramenta que respondem as tendéncias actuais. No contexto
da Inddstria 4.0, fornecemos componentes, subsistemas mecatrénicos e solu-
¢oes de Condition Monitoring, e ofereceremos fiabilidade, eficiéncia energética,
novas opgoes de desenho mais reduzido e maior duracao de vida. Com estes,
proporcionamos aos nossos clientes as op¢des de monitorizacao e de conec-
tividade de maquinas e equipamentos necessarias para se adaptar aos mais
recentes requisitos da inddstria.

www.schaeffler.pt SCHAEFF LER
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Nuno Moreira, Engenheiro de Aplicacdes Robdticas
Fernando Leén, Diretor Técnico

FANUC Iberia

Solucoes FANUC para soldadura
robodtica na Industria 4.0

Fazendo uma contextualizacdo do papel da robdtica na industria hoje
em dia, importa referir que segundo a IFR (International Federation
of Robotics) as vendas globais de robots industriais em 2019 foram

de aproximadamente 420 000 unidades e o parque mundial de
robots em 2020 sera superior a 3 milhdes de unidades. Os setores
mais automatizados sao os sectores automovel e de componentes
automotivos, eletronico, maquinaria industrial, alimentacao e bebidas,
aeronautico e ferroviario, entre outros. E se analisarmos as aplicacoes,
as mais robotizadas sdo manipulacao, soldadura (por arco e por
pontos), montagem, pintura e inspecao, entre outras.

Em Portugal e em Espanha as vendas de
robots de soldadura costumam represen-
tar uma grande percentagem da venda
total anual de robots, verificando-se um
grande impacto na quantidade de robots
de soldadura por pontos instalados cada
vez que um fabricante de automdveis
investe num novo modelo de veiculo e,
consequentemente, na atualizacdo das
linhas de producdo. A quantidade de
robots de soldadura por arco vendidos
anualmente é mais estdvel, podendo
representar em alguns anos entre 25% e
30% das vendas anuais de robots.

FANUC: ROBOTICA E SOLDADURA

A FANUC instalou os primeiros robots in-
dustriais em 1974 numa fabrica japonesa
e o primeiro robot na Europa em 1983. Os

primeiros robots foram orientados para
o setor automotivo, onde a soldadura
por arco e a soldadura por pontos sdo
essenciais.

SOLDADURA POR ARCO

Os robots para soldadura da FANUC fo-
ram lancados ha mais de 25 anos. Os dois
modelos originais foram denominados
Arc Mate Junior e Arc Mate Senior. O
nome de Arc Mate foi mantido ao longo
dos anos, embora existam agora mais
variantes do modelo, mas todas com o
nome principal de Arc Mate.

Num contexto de crescente auto-
magcao das fabricas é importante que os
operarios tenham ao seu dispor robots
especificos para soldadura, bem como
software e hardware que visem a facil

integracdo de robots e de equipamentos
de soldar. Aquando do aparecimento dos
primeiros robots para soldadura por arco,
a FANUC desenvolveu um software de
soldadura especifico destinado a opera-
dores de fabrica e soldadores sem expe-
riéncia em programacao de robots, o Arc
Tool. Este software é muito simples e in-
tuitivo, tendo vindo a ser desenvolvido e
melhorado ao longo de mais de 30 anos.
Qualquer operario pode, de maneira sim-
ples e intuitiva, modificar ou programar
novos caminhos de soldadura.

O uso da robodtica em aplicacdes de
soldadura por arco permite diminuir o
tempo de ciclo e melhorar a qualidade e
a repetibilidade das soldas, contudo isto
sO é possivel quando as juntas de solda
sao consistentes e repetiveis. Infelizmen-
te, sobretudo em pecas grandes de in-
dustria pesada (heavy industry), a geome-
tria das pegas pode variar e, nesse caso, é
necessario corrigir os caminhos de solda
de forma dinamica.

A utilizagdo de ferramentas de soft-
ware avancadas da FANUC, como siste-
mas de detecdo por toque e por sensor,
sistemas TAST (MIG / MAG), AVC (TIG), 2D
ou 3DVision e Laser Vision Tracking, ajuda
a minimizar os problemas causados por
imperfeicbes de pegas e ferramentas e
permite responder a desafios e oportu-
nidades de soldadura que antes eram
impossiveis.

SOLDADURA PORPONTOS

A FANUC possui uma ampla gama de ro-
bots especificos para soldadura por pon-
tos, sendo de destacar o modelo R2000iC
e todas as suas variantes especialmente
projetadas para esse processo.

As servo-pingas elétricas de solda-
dura por ponto sao utilizadas frequente-
mente no setor automotivo e na indUs-
tria auxiliar automotiva, substituindo a
antiga tecnologia de pingas pneumati-
cas. As principais vantagens sdo uma di-
minuicdo dos tempos de ciclo de produ-
¢do e uma manutencgao mais facil devido
a eliminacdo de elementos pneumaticos.




O software Spot Tool + Servogun foi
desenvolvido com o objetivo de otimi-
zar o controlo das pingas de soldadura,
reduzindo em muitos casos em cerca de
15% os tempos de ciclo e melhorando
significativamente a qualidade da sol-
dadura. Este software permite uma facil
programacdo de robots de soldadura
sem que o operario tenha de ser espe-
cialista em programacao. O software Spot
Tool + Servogun é reconhecido como
um dos softwares mais eficientes e sim-
ples de usar pela maioria dos fabricantes
mundiais de automoveis.

O processo de soldadura a ponto
com Servo-pin¢a (pinca de soldadura
com servomotor elétrico) permite sin-
cronizar o movimento do robot com o
movimento da pinga, bem como contro-
lar a pressdo de soldadura. Dessa forma,
podemos reduzir o tempo de ciclo, me-
lhorar a qualidade da solda e aumentar
a produtividade de uma maneira muito
significativa.

INDUSTRY 4.0 / lloT E A ROBOTICA

Atualmente é impossivel falar de auto-
macédo sem abordar a tematica Industrial
Internet of Thing (IloT). Esta tem sido uma
aposta da FANUC para o setor da auto-
macao em geral e que pode naturalmen-
te ser aplicado em fébricas que apostam
em robotica e que tém solucdes de

soldadura, ou ndo. Tal como outros fa-
bricantes, a FANUC estd a aproveitar
as potencialidades da denominada 4.2
Revolucdo Industrial ou lloT apresentan-
do algumas solugdes.

O Sistema FIELD (FANUC Intelligente
Edge Link and Drive) serd a nova e futura

plataforma da FANUC que permitird a exe-
cucdo de aplicativos IloT industriais. O
FIELD permite a interconexao entre dife-
rentes dispositivos de distintos fabrican-
tes e geragdes, como maquinas-ferra-
menta, robots, PLCs e outros elementos
de terceiros que usam os protocolos
OPC UA, proporcionando um acesso ra-
pido a todos os dados de producao de
uma fabrica, o que permite dar o salto
para a chamada “Smart Factory”. Fabri-
cantes de maquinas, integradores de
robots, fabricantes de sensores e outros
dispositivos e profissionais de desenvol-
vimento de aplicacbes terdo a possibi-
lidade de desenvolver aplicacdes para
fabricantes, integradores e utilizadores
finais.

A FANUC apresentard produtos de
software na verséo ON PREMISE ou na
versdo ON THE CLOUD. Atualmente, as
versdes ON PREMISE de vérios produtos ja
estdo disponiveis. Destacamos duas apli-
cacdes MT-Linki e ZDT (Zero Down Time):

MT-LINKi

A aplicacdo MT-LINKi permite monitori-
zar e analisar, por exemplo, as operacdes
nas linhas de soldadura por pontos e de
soldadura por arco. Permite monitorizar
os dados das linhas de produgao (possi-
bilita 0 armazenamento de todos os da-
dos numa base de dados para uso pos-
terior), exibindo maquinas-ferramentas
com CNC / robot FANUC, bem como de
fabricantes de outras marcas. Permite
ainda a conexao de maquinas antigas
sem Ethernet através de conversores de
E/S a Ethernet, via OPC UA e, posterior-
mente, a comunicacao com um sistema

host superior, bem como com os siste-

mas de execucao de fabricacao (MES).

ZERO DOWN TIME (ZDT)

Zero Down Time (ZDT) é uma aplicacao

de Big Data que permite monitorizar

continuamente a “sadde” dos robots FA-

NUC (aplicavel aos robots FANUC em

aplicagdes de soldadura) e pode identi-

ficar tendéncias e até problemas com o

objetivo de informar os operérios sobre

quando se devem tomar medidas de
manutencdo preventiva, ou seja, alerta
0s nossos clientes sobre possiveis pro-
blemas antes que ocorra o tempo de
inatividade.
Esta aplicacao:
permite a coleta, armazenamento e
a andlise de dados, incluindo para-
metros de soldadura por arco e por
pontos dos robots conectados;

- envia notificagdes  automaticas
quando é necessario realizar uma
manutencao;
dispde de dados e ferramentas para
otimizar a produtividade;

- tem capacidade para fazer o rastreio
do estado de manutencdo de equi-
pamentos periféricos;
dispde de um portal especifico do
cliente (ZDT Web) onde este poder3
consultar informacées sobre os ro-
bots, o seu estado de funcionamento
e outras informacgdes relacionadas
com os dados recolhidos.

Em suma, o ZDT permitira minimizar

o tempo de inatividade inesperado, me-

lhorar o rendimento, otimizar recursos,

reduzir custos de manutencao e aumen-
tar o tempo de vida util do robot.

robética - iNformdedo técNico-comercidl
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FARRESA ELECTRONICA, Lda.

Tel: 4351229478 140 - Fax: +351 229 478 149

fep@farresa.pt - www.farresa.pt

O software da HEIDENHAIN
StateMonitor torna os processos
transparentes

Connected Machining: Novo software StateMonitor

Simplificacdo do trabalho através do uso facil de dados,
fluxos de trabalho que economizam tempo e processos
transparentes séo o foco do novo software StateMonitor da
HEIDENHAIN. O utilizador do TNC conhece o estado atual
da sua maquina em todo o momento e em qualquer lugar,
podendo configurar estes dados & sua medida, utilizé-los
segundo as suas necessidades e avalid-los de forma simples
e rapida, para trabalhar mais eficientemente e com maior

tlBG8aa
StateMonitor

produtividade.

Figura 1. Também roda em terminais mdveis: StateMonitor como aplicagao servidor cliente com uma

confortavel interface de utilizador baseado em web.

StateMonitor registra, visualiza e ava-
lia o estado das méquinas conectadas,
mostrando-lhe em qualquer aparelho
conectado ao terminal da rede. Este
pode ser, por exemplo, um controle
numérico TNC na producdo, no qual se
visualiza de forma centralizada o estado
de diversas maquinas. Ou entdo um ter-
minal mével, tais como um tablet ou um
telefone inteligente, de tal forma que o
utilizador do TNC possa afastar- se da
méaquina para, por exemplo, pegar no-
vas ferramentas do armazém ou da drea
de preparacgao do trabalho. Também se
pode integrar PCs na red do escritério.

Deste modo, o utlizador do TNC pode
fazer novos programas NC de peca em
ambiente tranquilo do escritério em vez
da oficina barulhenta, sem perder de
vista suas maquinas. E também pode
apresentar em reunides informacdes
atuais sobre os processos em curso. Sta-
teMonitor exibe os estados das maqui-
nas conectadas em imagens e graficos
claros.

Além disso, StateMonitor utiliza tam-
bém os dados adquiridos para mostrar
oportunidades de otimizacdo. Através da
avaliacdo de dados importantes, tal como
o estado atual da maquina, mensagens

de maquina, ajustes dos potencidmetros
e histérico de utilizagdo, StateMonitor
fornece informacdo detalhada sobre o
grau de utilizagdo da maquina. O utili-
zador pode introduzir comentarios nos
eventos de maquina parada e de tempo
de preparacédo, a fim de cobrir o poten-
cial de otimizacdo organizacional, além
do especifico da méquina. Mediante a
funcao Messenger, StateMonitor informa
por correio eletrénico a pessoa respon-
savel nesse momento sobre eventos es-
peciais, tais como fim de programa, ma-
quina parada ou mensagens de servico,
baseado em sinais e estados de médquina
combinados liviemente.

StateMonitor instala-se num  servi-
dor de red da empresa e estd conectado
com os comandos numéricos HEIDE-
NHAIN através da interface HEIDENHAIN
DNC. O software roda na red local como
aplicacdo servidor-cliente e dispde de
uma interface de utilizador baseada em
web e de manuseio intuitivo. Desta for-
ma, StateMonitor pode ser visualizado
e operado por qualquer dispositivo que
disponha de um navegador web e de
acesso ao servidor correspondente. Ndo
é requerido a instalagado de nenhum soft-
ware nem app adicionais nos aparelhos
de visualizagdo e controlo.

O software StateMonitor faz parte do
pacote de funcdes Connected Machi-
ning. Nele, HEIDENHAIN combina solu-
¢des para uma interconexdao completa
individualizada da producao. Isto inclui
a interface HEIDENHAIN DNC, o Remote
Desktop Manager e a funcéo de visuali-
zacdo ampliada do espaco de trabalho
Extended Workspace, assim como outras
aplicagdes com as quais o usuario do TNC
pode receber e utilizar na oficina dados
digitais dos pedidos, colocando-o assim
no centro de gestdo digital dos pedidos
através do controlo da sua fresadora ou
seu torno.




SYSTEM PERFECTION.

AX. KX. Novo sistema de caixas pequenas e compactas.

\ MAIS BENEFICIOS 4.0

B Digitalizacao em alta qualidade
B Maior facilidade na instalacao
B Mais rapidez na eletrificacao

B Muita qualidade e seguranca

RITTAL|
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Festo - Automacgao, Unipessoal, Lda.

Tel: 4351226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

Gestao de manutencao digital
atraveés da aplicacao

Smartenance da Festo finalmente permite uma

manutencao sem papel

A manutencao preventiva das instalacdes é um processo demorado
e surpreendentemente continua a ser feito com caneta e papel. A
Smartenance acaba com tudo isto: o software Festo para download
como aplicacdo é o gerente de manutencao digital e mével para
diretores de producao e operadores de instalacoes.

Smartenance é o primeiro produto pu-
ramente digital da Festo. Esta disponivel
como aplicagdo movel para smartpho-
nes e tablets Android e iOS nas lojas de
aplicagdes da Apple e Google. O painel
para gerentes de producdo é visualizado
de forma conveniente no navegador da
web. Com o Smartenance, os clientes fi-
nais poderdo agendar, investigar e avaliar
a manutencao da instalagéo. O calenda-
rio de manutencao digital da Festo torna
a manutencao facil, rdpida e segura. A
verificagdo reciproca entre operadores
de instalagbes e gerentes de produgéo
oferece mais seguranca. Muitas etapas e
decisbes sdo suprimidas.

VANTAGENS PARA OPERADORES
DE INSTALAC()ES E GERENTES

DE PRODUCAO

O Smartenance é baseado na nuvem
e ndo é especifico de um fabricante.
A aplicacdo é autoexplicativa, portan-
to, configuré-la é muito fécil e rapido. E
uma maneira barata e facil de se iniciar
no mundo da digitalizagdo. O Smarte-
nance da Festo consiste em duas partes:
um calendério de manutencao movel na
forma de uma aplicacéo para smartpho-
nes e tablets e um painel na forma de um
site com o qual os gerentes de producdo
podem gerir e documentar tarefas de
manutencdo. O painel de instrumentos
pode ser comodamente aberto no nave-
gador da web.

Uma vez descarregada a aplicagédo
nas lojas da Apple e Google, os utili-
zadores adquirem uma licenca para o
Smartenance na Festo App World. Com a

licenca valida, os utilizadores transferem
autonomamente as suas tarefas e inter-
valos de manutengdo da documentacéo
da suainstalagao, que sera fornecida pelo
fabricante da méaquina. O sistema estara
pronto para uso e qualquer um dos ope-
radores da instalacdo poderd visualizar
e editar todas as tarefas. Os gerentes de
producao terdo automaticamente todas
as tarefas concluidas e pendentes em
exibicéo.

O Smartenance também ¢é interes-
sante para os fabricantes de maquinas.
Com a aplicacdo, eles podem transferir
as tarefas de manutencao de cada ins-
talacdo diretamente para uma solucédo
digital e oferecé-la aos clientes como um
valor agregado a instalagcdo. As instru-
¢bes de manutencdo podem ser expan-
didas digitalmente com imagens, videos
e documentos PDF. Assim, os membros
da equipa podem facilmente trabalhar

juntos. Com o Smartenance, a tarefa de
manutencao chega diretamente ao utili-
zador, que pode tirar proveito de todos
os beneficios da gestdo de manutencdo
digital, pois todas as tarefas relevantes
estao disponiveis através de um simples
togque num botéo.

AVANCO NA DIGITALIZACAO

Com a aplicacdo Smartenance, a Festo
impulsiona a digitalizacdo e apoia 0s
seus clientes na entrada na era da In-
dustria 4.0. A Festo, especialista em au-
tomacdo, combina o seu vasto conheci-
mento em aplicagdes industriais com os
desenvolvimentos atuais em tecnologia
informdtica para implementar solucées
online para a pratica industrial em auto-
macao. Na comunicacdo digital, a Festo
acompanha os clientes na sua jornada
de compras digitais. Esta jornada digital
leva o cliente de maneira segura e glo-
bal através do programa de beneficios da
Festo: desde a aquisicdo de informagoes
e configuracao, passando pelo pedido e
entrega, até ao funcionamento e manu-
tencdo ou a oferta de formacao técnica
da Festo Didactic. ®

Figura 1. Aplicacdo Smartenance da Festo: a primeira aplicacdo de manutencao digital para gerentes de

producao e operadores de instalacdes. (Foto: Festo AG & Co. KG).
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Robética e Automacao Industrial

A TROPIMATICA concebe, desenvolve e comercializa solugées de automacao industrial e
roboética aplicadas a industria.

Solucodes chave na mao, desenvolvidas a medida de cada projeto.

N W

Automacao Industrial Robotica
Os equipamentos produzidos pela A TROPIMATICA possui uma grande Desenvolvemos solugdes completas
TROPIMATICA s&o desenvolvidos experiéncia no desenvolvimento de chave na mao.
com a mais recente tecnologia- solugdes com robots industriais dos
Siemens, Omron, Beckhoff, Schneider principais fabricantes - ABB, KUKA, - Idenficamos uma solugdo para cada
- e utilizam solugdes avancadas de FANUC, Kawasaki. necessidade,
automacéo, desde redes de - Fazemos o projeto mecanico, eletrico
comunicagéo industrial até sistemas Temos solugdes aplicadas nas mais e de software,
de visao artificial. variadas areas da industria, desde o - Construimos os equipamentos e

setor automovel até ao calgado e a instalamos no cliente

industria da madeira.

TROPIMATICA Tropimatica Lda
I_ Rua da Pedra Verde, 104 T. (+351) 256 099 649

3700-715 Macieira de Sarnes ekl eis et Sy www.tropimatica.com
geral@tropimatica.com
(zona ind. das travessas, S.J.Madeira) comercial@tropimatica.com
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F.Fonseca, S.A.

Tel: 4351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com
Ki/FFonseca.SA.Solucoes.deVanguarda

F.Fonseca apresenta as solucoes
de variacao inteligentes

da Mitsubishi Electric

Os variadores de frequéncia séo um componente essencial dos
sistemas de automacao de fabrica da Mitsubishi Electric. Mais de
30 anos depois e com mais de 28 milhées de unidades vendidas

em todo o mundo, a Mitsubishi Electric continua a contribuir
continuamente com inovacdes na tecnologia de acionamentos de
velocidade varidvel. A utilizacdo dos mais recentes processadores
RISC de 64 bits, modelos avancados de software e 0s mais recentes

componentes eletronicos de poténcia tornam as solucdes atuais
de variacao de velocidade poderosas e faceis de usar. A Mitsubishi
Electric oferece solucdes de acionamento inovadoras, abertas,
flexiveis e confidveis, voltadas para as necessidades especiais de

VARIADORES DE FREQUENCIA
PARA ECONOMIA DE ENERGIA E
REGENERACAO

Os variadores Mitsubishi Electric contri-
buem de forma direta para a eficiéncia
energética, atingindo a utilizacdo maxi-
ma da capacidade de acionamento com
o minimo consumo de energia. A otimi-
zacao do fluxo garante que o motor que
se encontre acoplado obtenha apenas e
exatamente a quantidade de fluxo mag-
nético necesséria para obter a eficiéncia
ideal. Isso é particularmente importante
em baixas velocidades, pois 0s moto-
res normalmente usam um sistema de

mercados e clientes individuais.

controlo de tensdo/frequéncia. O con-
trolo vetorial SLV com ajuste automético
on-line e compensacdo automética de
escorregamento, controlo V/f com uma
caracteristica totalmente programavel e
a avancada tecnologia OEC (Optimium
Excitation Control) desenvolvida pela
Mitsubishi Electric ajudam a tornar estes
variadores de frequéncia mestres na con-
servacdao de energia. Eles podem obter
uma economia de energia de até 60%
em comparagdo com a operacao pela
alimentacdo convencional, minimizando
consistentemente os custos operacio-
nais do sistema.

GAMA DE PRODUTOS

Esta série cobre uma faixa muito ampla
de saida de 0,1 kW até 630 kW como sis-
tema unico ou até 1500 kW em ligacdo
paralela, além de ir até 19 500 kVA em
3/6/10/11 kV.

Todos os variadores de frequéncia
apresentam operacado e configuracdo
simples e recursos otimizados de con-
trolo e gestdo de dados. Os terminais de
controlo integrados, o mostrador digital
controlado com um toque e o painel
de controlo multilingue com funcao de
copia fornecem informacgdes instanta-
neamente compreensiveis sobre o status
atual do equipamento e exibicdes claras
de mensagens de erro.

Os sistemas em rede sdo muito fa-
ceis de configurar pelo facto de utilizar
protocolos de rede standard abertos,
como por exemplo Profinet, Ethernet IP,
EtherCAT, Modbus TCP, CC-Link IE Field
Basic e CC-Link IE TSN. As interfaces serie
RS-422 e RS-485 e a porta USB opcional
permitem aplicacbes multiponto com
até 32 estagdes e conexdo dos mais re-
centes sistemas de visualizagdo de pro-
cessos e PC.

Os variadores Mitsubishi
Electric contribuem

de forma direta para a
eficiéncia energética,
atingindo a utilizacao
maxima da capacidade
de acionamento com

0 minimo consumo de
energia. A otimizacao do
fluxo garante que o motor
que se encontre acoplado
obtenha apenas e
exatamente a quantidade
de fluxo magnético
necessaria para obter a
eficiéncia ideal.




ESTUDO DA IMS RESEARCH

CONFIRMA O EXCELENTE
DESEMPENHO DOS SISTEMAS

DE ACIONAMENTO DA MITSUBISHI
ELECTRIC

Quando se trata de confiabilidade, a tecno-
logia de acionamento da Mitsubishi Electric
tem uma reputacdo invejavel. A mais recente
pesquisa de satisfacdo de clientes conduzida
pela IMS Research confirma que os variadores
da Mitsubishi Electric estdo entre os melhores
da categoria em termos de confiabilidade do
produto.

O QUE PODE ESPERAR DOS
VARIADORES DE FREQUENCIA
MITSUBISHI?
Conformidade com padrdes, especifica-
¢Oes e certificacdes globais;
Uma plataforma de acionamento aberta e
flexivel;
Uma ampla gama de produtos voltada
para as necessidades do mercado;
Operacéo e configuracéo simples;
Controlo e gestdo de dados otimizados;
Excelente confiabilidade do produto.

FR-A800 0.4-1500 kW

INVERTER

FR-F800 0.75-630 kW

MVe2 200-5000 kVA
MVG2 200-19500 kVA

CAPACITY

ALEM DISSO, FUNQ()ES TECNOLOGICAMENTE AVANCADAS COMO:
- SLV- Controlo Vetorial e Controlo V / f (totalmente programavel);

Autotuning online e compensagao automatica de escorregamento para excelente estabilida-

de de velocidade;

Funcao PWM suave para reducédo de ruido do motor;

Tecnologia OEC para economia maxima de energia;

Limitacdo de corrente ativa (operacéo tripless);

Reinicializacdo automatica apds falhas de energia;

Unidades de controlo flexiveis e configuracéo e instalagdo intuitivas. *

%51 LamhEPROGRAMNG

Quercus

Powerful.
Compact.
Smart.

FAGOR 3 [ open |

to your

world
FAGOR AUTOMATION Q

www.fagorautomation.pt

PORTUGAL

Tel: +351 229 968 865
fagorautomation@fagorautomation.pt
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GIMATIC IBERIA

Tel.: +34 984 493 897 - TIm.: +34 662 146 555

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

GIMATIC lanca gama de kits
de integracao com robots
colaborativos da Universal Robots

A GIMATIC é uma empresa italiana inovadora, com
experiéncia acumulada de mais de 30 anos na producéo

e venda de componentes para a construcao de sistemas
automatizados de montagem. A empresa atua de acordo
com os objetivos estabelecidos pela IndUstria4.0 e a
implementacédo de fabricas inteligentes ("Smart Factories"),
sendo hoje capaz de se adaptar as necessidades dos
processos de producao, alocando os recursos disponiveis com

Na Peninsula Ibérica, trabalhamos com o
objetivo de ser a sua referéncia técnica e
profissional, combinando ambicdo, ho-
nestidade e profissionalismo com uma
o6tima orientagdo para o cliente e ao me-
Ihor servico.

A GIMATIC fabricou uma gama ino-
vadora e completa de produtos meca-
tronicos, que inclui pingas, atuadores
rotativos e lineares, tabelas de indexacdo

mais eficiéncia.

e motores lineares tubulares de Ultima
geracao. Em toda esta oferta, é utilizada a
mais recente tecnologia para a produgéo,
a fim de poder cumprir de forma satisfa-
téria com as mais altas expectativas dos
nossos clientes.

Neste programa fundem-se a expe-
riéncia da GIMATIC no processo de design
e fabrico de componentes mecanicos e
eletrénicos com o desejo de oferecer a

indUstria um produto bom e facil de usar
(Easy). O produto pode ser rapidamente
integrado nas aplicagdes de manuseio,
sem necessidade de programagao, como
uma alternativa elétrica aos produtos de
tecnologia pneumética habitualmente
usados. A nossa linha mecatrénica inclui
sempre driver integrado e motorizagao
"brushless” (sem escovas).

No processo continuo de evolugdo
em aplicagdes colaborativas que a GI-
MATIC realiza, expandimos a nossa oferta
com 4 novos kits de solugdes colabora-
tivas com a Universal Robots. Todos os
kits sdo compativeis com os modelos de
robot colaborativo UR3, UR5 e UR10; facil
de instalar e sem nenhuma configuracdo
(solucdo Plug&Play) e permite trabalhar
sem cabos elétricos ao longo do brago
do robot, gragas a uma conexao direta ao
conector M8 do robot.

Figura 1. Gama dos novos kits GIMATIC de solucdes colaborativas com robots da Universal Robots.




No processo continuo de evolugao em
aplicacoes colaborativas que a GIMATIC realiza,
expandimos a nossa oferta com 4 novos kits de
solucoes colaborativas com a Universal Robots.
Todos os kits séo compativeis com os modelos
de robot colaborativo UR3, UR5 e UR10; facil de
instalar e sem nenhuma configuracao (solucao

Plug&Play) e permite trabalhar sem cabos
elétricos ao longo do braco do robot, gragas a
uma conexao direta ao conector M8 do robot.

KIT-UR-G

Pinca paralela elétrica de 2 dedos com tampa plastica e
caixa de capacitor. A caixa Capacitor permite uma conexao
direta com o pulso do robot e o kit inclui 1 sensor de pro-
ximidade para detetar a aderéncia ou a posicdo de fim de
curso. Os dedos padrdo estao incluidos.

KIT-UR-V

End Of The Arm Tool (EOAT) para aplicacbes de Pick&Place a
vécuo. O atuador pneuméatico e os componentes incluidos
permitem uma conexao direta ao pulso do robot e a fonte
pneumdtica. O gerador de vacuo, as ventosas e o solendide
estdo incluidos.

KIT-UR-J

Pinca elétrica de paralelogramo com caixa de capacitor in-
cluida que permite uma conexao direta ao pulso do robot.
O utilizador pode instalar os seus proprios dedos que serdo
conectados aos existentes. Esta pinca é adequada para mo-
vimentos longos e ciclos de abertura/fecho rapidos, desde
que a sua forca de preensao néo seja afetada pelo compri-
mento dos dedos.

Ao instalar o Gimatic URCap associado, o utilizador pode
configurar o dispositivo e uma lista de pecas para aderéncia e
usar um unico botdo genérico de aderéncia/libertacdo, inde-
pendentemente do tipo de aderéncia (interna ou externa). O
plug-in também atualiza automaticamente a distribuicao da
carga Util e o centro de gravidade da ferramenta final.

O kit inclui também um sensor de proximidade para de-
tetar a posicao da garra ou de final de curso.

KIT-UR-QC

Este é um kit para integracdo manual de troca de ferramen-
tas. Consiste principalmente em duas partes: uma perma-
nentemente conectada ao pulso do robot (QCY90-A) e a
outra permanentemente conectada a ferramenta (QC90-B).
Ao manobrar uma alavanca mecanica, o utilizador pode
conectar/desconectar as duas partes, permitindo uma fa-
cil substituicdo da ferramenta. O sistema é um dispositivo
Plug&Play conectado diretamente ao pulso do robot e per-
mite conexao pneumadtica, elétrica e a vacuo. Compativel
com os kits KIT-UR-G e KIT-UR-V.*

IF'T fluidotronica

0 seu parceiro em automacao industrial
|

GAMA ALARGADA DE PRODUTOS

COM GARANTIA DE QUALIDADE.

m Perfil de aluminio

m Tecnologia de vacuo e componentes para maos presas
m Mesas de indexagem

m Componentes de movimento linear e guias lineares

m Eixos lineares

m Aparafusadoras elétricas de precisao

m Esferas omnidirecionais

m Furacao, corte e roscagem

m Sistemas de aparafusamento e fixacao

CONHECA A GAMA COMPLETA E TODAS AS NOVIDADES EM

WWW.FLUIDOTRONICA.COM
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de Electronica Profissional

18149 482

ix - Novas Tec
Tel:+351218 162 625 - Fax: +351 2

www.lusomatrix.pt

Axiomtek: logistica inteligente
num armazeém

Fundada em 1990, a AXIOMTEK é uma empresa lider na concecao
e producéo de equipamentos informaticos com especificacdes
industriais. Os equipamentos da AXIOMETK sao distribuidos em

i)

Vehicle-mounted
Terminal for Forklift

Logistics Robot
Controller

Automatic Guided Vehicles
Autonomous Mobile Robots

Figura 1.

A AXIOMTEK tem vindo a trabalhar com
clientes de varias industrias durante va-
rios anos, uma vez que as exigéncias do
mercado e as suas necessidades assim o
requerem. Com base na ampla experién-
cia, tem incorporado recursos valiosos e
aplicado a mais recente tecnologia nos
seus painéis touch para computadores,
de forma a ajudar os seus clientes a al-
cancar o melhor desempenho possivel,
fornecendo uma gama de produtos
competitivos ao mercado.

Como tal, neste artigo a Lusomatrix
apresenta um cendrio ilustrativo da ges-
tdo complexa de armazéns em ambientes
operacionais desafiantes que necessitam
de solugdes inteligentes para computa-
dores, altamente confidveis e projetados
para atender as condicoes exigentes para
garantir desempenho e tempo de ativi-
dade ideais. Axiomtek é uma empresa
lider em design e fabricacédo no setor de
computadores industriais e embarcados.
O seu foco é oferecer elevada qualidade

Portugal pela Lusomatrix, Lda.

Security Control
& Management

nos produtos e servicos que ajudam a re-
solver os desafios de nossos clientes no
setor de logistica. Fornecendo uma linha
abrangente de produtos HMI de nivel in-
dustrial e sistemas embarcados para apli-
cacbes de automacao de armazéns.

O uso de
maquinas em armazéns e linhas de pro-
ducédo resultou numa maior eficiéncia
e qualidade na producédo de produtos,
além de menor desperdicio de matérias-
-primas. Também diminuiu a necessidade
de méao-de-obra humana devido a capa-
cidade das méquinas de examinar itens

robdtica e visdo das

na linha de producao e detetar com pre-
cisao os defeitos mais rapidamente. Hou-
ve melhorias significativas nos processos
nas fabricas que levaram a mais produti-
vidade e maior cumprimento logistico.
A manutencao preditiva, que envolve a
monitorizacao das condigdes das maqui-
nas e a “previsdo” de quando as maqui-
nas comecarao a falhar, permitiu que as
empresas realizassem manutencdo com

antecedéncia, a fim de eliminar o risco
de paralisagdes dispendiosas.

Os alicerces para uma fabricacdo
inteligente envolvem o software certo,
bem como o hardware do computa-
dor industrial que deverd ser altamente
confidvel e versatil, rico em recursos e
com recursos especificos, como portas
PoE para conexdo com camaras. Alguns
oferecem suporte a protocolos como o
EtherCAT, permitindo melhores comu-
nicacées maquina a maquina. Outros
oferecem interfaces para conexdes com
sensores e outros dispositivos. O concei-
to de fabrica inteligente tornou-se uma
realidade com o desenvolvimento de so-
lucdes de hardware mais avangadas.

A Axiomtek criou muitas solucdes
avancadas de computadores industriais
para OEM/ODMs e integradores de sis-
temas de fabricas inteligentes que sdo
versateis e faceis de integrar. Por exem-
plo, um dos muitos sistemas embarcados
avancados sem ventilador criados espe-
cificamente para fébricas inteligentes, é o
eBOX671-521-FL que foi desenhado para
ser preparado para o futuro e facil de im-
plementar. Ele pode ser usado como um
controlador de computacdo de ponta e
é uma &tima opgdo para a robodtica, 1A,
entre outras. O eBOX671-521-FL oferece
opcodes escalondveis de CPU Intel® e uma
opcdo para melhorar o desempenho
com o slot MXM 3.1 Tipo A para poder
integrar um modulo GPU, uma maneira
definitiva de duplicar os seus recursos de
desempenho e incluir exibicao gréfica
aprimorada. Também é disponibilizado
com o software de monitorizacdo remo-
tointeligente proprietario da Axiomtek, o
AXView 3.0.

Outro exemplo de um sistema proje-
tado para uso inteligente na fabrica é o
controlador de visdo altamente expansi-
vel e facil de personalizar, o IPS962-512-
PoE. Este computador como recursos
possui quatro portas LAN PoE GbE para
interfaces de camara e uma E/S de viséo
em tempo real integrada que inclui DIO
isolado de 16 canais. Os CPUs escaldveis
do IPS962-512-Pok, a grande capacidade
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Figura 2.

de expansdo e o design modular tornam-no
numa opc¢ao versatil para atender aos requisi-
tos de muitos projetos.

A Axiomtek também oferece um contro-
lador de gateway (IoT), o ICO500-518. O seu
design modular é escalonédvel, com madulos
de E/S, oferece uma maneira rapida e econé-
mica de ser personalizado. O ICO500-518 ofe-
rece muitas opgdes de conectividade e varios
recursos Uteis que incluem ampla temperatu-
ra operacional e amplas faixas de entrada de
energia para operagao fidveis em ambientes
industriais severos. O gateway permite conec-

tividade loT através da nuvem, melhor analise
e desempenho, além de permitir melhores

comunicagbes em aplicagdes maquina a
maquina. Essa solucdo de gateway pode aju-
dar a melhorar o nivel de produtividade e o
desempenho operacional geral, reduzir custos
e, finalmente, aumentar a lucratividade.

As operacdes inteligentes de fabrica de-
pendem muito do uso de interfaces homem-
-maquina (IHM), como PCs com painel de
toque, para controlar funcdes especificas de
producdo. Para tal a Axiomtek oferece uma
ampla gama de IHM, incluindo computado-
res com painel multi-touch e monitores de
nivel industrial. As opcdes de computador
com painel touch sdo abrangentes na série
GOT, variando em modelos de aco inoxidavel,

pesados ou leves e sem ventilador. Notavel é
o robusto GOT3177T-311-FR, um computador
com painel touch resistivo com plano SXGA
TFT de 17 polegadas com design modulariza-
do para uma personalizacdo rapida e flexivel.
Oferece capacidade de exibicdo dupla e, com
o seu formato widescreen, a IHM estende as
suas dareas visiveis e permite que os utilizado-
res visualizem mais de uma janela de progra-
ma lado a lado, aumentando a produtividade
e a eficiéncia. O GOT3177T-311-FR é resistente,
com um painel com classificacdo IP65, tempe-
ratura operacional estendida de 0°C a +60°C e
vibracdo de até 1G.

Os sistemas embarcados da Axiomtek,
controladores de visdo, controladores de
gateway de loT e produtos de computador
com painel de toque all-in-one sdo criados
para apoiar o sucesso do seu projeto. Como
organizacao focada no cliente, num modelo
de servico personalizado, para ajudar os clien-
tes a obter sucesso. As equipas de suporte
experientes incluem engenheiros de design,
aplicacdo, hardware e software, bem como
gestores de projeto, gestores de produto, P&D
e recursos locais adicionais. As equipas estao
habituadas a aplicagcdes de fabricagdo inteli-
gentes e projetos exigentes. *
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M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel: 4351229 351 336 - Fax: +351 229 351 338

info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

EPLAN online: webinars,

formacao e consultoria

Neste momento, hd muita gente a trabalhar em casa. E por isso que

a EPLAN estd a oferecer varios servicos online, incluindo webinars que
proporcionam aos utilizadores suporte especifico e pratico. A EPLAN
estd também a oferecer um novo servico as empresas: consultoria e
reuniées com consultores remotas através de videoconferéncia, servico
este reforcado pelos cursos de formacao online.

Efficient Engineering is when a PLAN becomes EPLAN.

Centenas de pessoas participaram, em
Portugal, nos primeiros webinars de abril
dedicados ao tépico "EPLAN em teletraba-
lho", organizados pela M&M Engenharia
Industrial, o que demonstra uma grande
procura de apoio do cliente. Neste se-
guimento, e para dar resposta a elevada
procura de ajuda por parte dos utilizado-
res que estdo a trabalhar a partir de casa
e ndo s6, a M&M Engenharia Industrial
garantiu um suporte técnico a funcionar
a 100%. A empresa mantém todos os
especialistas/técnicos EPLAN em teletra-
balho, constantemente disponiveis para
ajudar os utilizadores a ultrapassar as
duvidas e dificuldades que véo surgindo
com a alteracdo das préticas de trabalho.

A EPLAN estd a reagir de forma po-
sitiva as mudancgas do mercado, provo-
cadas pelas condicoes atuais, ao reunir
um pacote completo de ofertas digitais
que estdo agora a ser implementadas
com éxito. Este pacote inclui diversos
webinars onde os utilizadores recebem

diretamente apoio muito pratico e rela-
tivamente as mudancas que enfrentam.
Nestes webinars, com uma hora de dura-
cdo, abordam-se topicos como o acesso
remoto ao software da EPLAN, ligacoes
VPN a redes empresariais, as diferentes
solucdes da Plataforma EPLAN, a nova
atualizacdo relacionada com a introdu-
cdo dos novos Elements, entre outros
conteudos.

APROFUNDAR O CONHECIMENTO

A EPLAN programou uma série de we-
binars subordinados ao tema “Utiliza-
¢do mais eficiente da Plataforma EPLAN e
novos métodos de engenharia” que irdo
abranger temas como a automacdo na
construcdo de painéis e engenharia de
sistema de mecanismos de comutacao,
integracao PLM, e tecnologia de macros
no EPLAN Electric P8. A EPLAN estd a ofe-
recer estes webinars de forma gratuita
para dar aos utilizadores a oportunidade

se familiarizarem com o sistema e com os
tépicos, ou entdo para que aprofundem
0s seus conhecimentos.

A CONSULTORIA AGORA TAMBEM
ONLINE

Até entdo, o padrdo foi a consultoria
pessoal no local, especialmente para
servicos como formagdo e consultoria.
Agora, os clientes da EPLAN tém vdrias
opcdes de alavancar a vantagem dos
servicos de consultoria digitais através
de videoconferéncia. Estes servicos de
consultoria remota podem ser utilizados
para finalmente aprofundar os processos
da empresa e de ser proativos relativa-
mente a implementag¢do de otimizagcdes
ha muito necessdrias. Bernd Schewior,
Vice-Presidente de Servicos Profissionais
da EPLAN explica: “o nosso objetivo é es-
tarmos sempre disponiveis para os nossos
utilizadores. Neste momento, estamos a
oferecer reunibes online e servicos remotos
onde respondemos as questdes dos clientes
em tempo real. Este servico foi adicionado
no inicio do ano e jd se tornou parte inte-
grante do nosso programa de formagédo
para a certificacdo de engenheiros”.

EXPANSAO DAS OFERTAS

DE E-LEARNING

A Academia de Formacao da EPLAN estd
também a trabalhar arduamente para
expandir a sua gama de servicos de e-
-learning. A academia oferece cursos de
formagao em vérios tépicos-chave, in-
cluindo formacdo de base para muitas
dreas de produto como EPLAN Electric P8
e EPLAN Pro Panel. Existem também cur-
sos online de formacao aprofundada em
tecnologia de macros e de dispositivos,
criacdo de dados globais e de dispositi-
vos, PLC. A M&M Engenharia tem progra-
madas varias formacdes EPLAN online,
essenciais e avancadas, com descontos
para utilizadores com CSA ativo ao soft-
ware e outros. Pode saber quais séo em
www.eplan.pt ou enviando um e-mail
para info@eplan.pt. *




AUTOMATICALLY THE

BEST SOLUTION:
IS1+ REMOTE I/0
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A REFERENCIA EM AUTOMAGAO DE PROCESS0S

Com 30 anos de experiéncia, a R. STAHL é lider internacional de mercado em
Sistemas Remotos I/0 para Zona 1 e Zona 2. 0 IS1+ é a Gltima geracao desta evo-
lugao: totalmente compativel, garante o futuro para quase todas as aplicacoes na

tecnologia de processos.
Descubra mais em r-stahl.com/rio ou por correio eletronico, stahl@stahl.pt
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NORD Drivesystems PTP, Lda.
info.pt@nord.com - www.nord.com
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Tecnologia de acionamento
descentralizado para as fabricas
digitais do futuro

Mais espaco no armario de controlo, menos cabos, manutencao
simplificada, menos custos e uma maior eficiéncia com os
acionamentos descentralizados da NORD Drivesystems.

Figura 1. As unidades de acionamento descentralizado da NORD Drivesystems podem ser integradas

de modo flexivel em fabricas.

O futuro da producdo é modular, flexivel
e autébnoma, o0 que exige novos siste-
mas com inteligéncia descentralizada e
capacidade para lidar com a complexi-
dade crescente dos processos. A NORD
Drivesystems fornece uma vasta selecdo
de tecnologias de acionamento descen-
tralizado com inversores de frequéncia
que podem ser adaptados a qualquer
aplicacéo e integrados, de modo flexivel,
nas fabricas.

Os inversores de frequéncia descen-
tralizados oferecem inimeras vantagens:
permitem economizar espaco em ar-
marios de controlo, reduzir custos com
cabos e fios, simplificar a manutencéo e,
consequentemente, aumentar a eficién-
cia de todo o sistema de acionamento
onde sé&o integrados.

Com a sua ampla gama de produtos
modulares para eletronica de acionamento

descentralizado, a NORD Drivesystems
abrange praticamente todos os requisitos
e aplicagdes. Os componentes de acio-
namento apresentam uma poténcia até
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22 KW e um PLC integrado de série que
permite um elevado nivel de funcionali-
dades plug-in. Podem ser configurados li-
vremente para que se adaptem a qualquer
aplicacdo. As tecnologias de acionamento
descentralizado da NORD podem ser in-
tegradas em todas as arquiteturas de au-
tomacéo e reduzem significativamente os
custos de concecéo das fabricas.

O futuro da producao

¢ modular, flexivel e
auténoma, o que exige
novos sistemas com
inteligéncia descentralizada
e capacidade para lidar
com a complexidade
crescente dos processos.
A NORD Drivesystems
fornece uma vasta
selecao de tecnologias

de acionamento
descentralizado com
inversores de frequéncia
que podem ser adaptados
a qualquer aplicacéo e
integrados, de modo
flexivel, nas fabricas.
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Figura 2. Os acionamentos inteligentes e ligados em rede da NORD permitem a monitorizagdo continua

de estados e, por isso constituem a base para a manutencao preditiva.




NORD TEM UNIDADES

DE ACIONAMENTO DO FUTURO

As unidades de acionamento da NORD
estdo ligadas em redes, auténomas e di-
mensionaveis, o que significa que satisfa-
zem todas as condi¢des necessarias para
integracdo em arquiteturas da Industria
4.0. O PLC integrado nos inversores con-
segue reduzir a carga no sistema de con-
trolo de nivel superior e assumir tarefas
de controlo independentes, permitindo
implementar grupos de produgéo e célu-
las de producdo autonomos em fébricas.
Os PLC de programagao livre processam
os dados de sensores e atuadores e tém
capacidade para iniciar sequéncias de
controlo, bem como para comunicar da-
dos de acionamentos e aplicacdes para
uma central de controlo, componentes
ligados em rede ou armazenamento na
nuvem. Isto permite a monitorizagao
continua de estados e, por isso, constitui
a base para conceitos de manutencao
preditiva, bem como para o dimensiona-
mento ideal das fabricas.

As unidades de acionamento
da NORD estao ligadas

em redes, auténomas e
dimensionaveis, o que
significa que satisfazem
todas as condicoes
necessarias para integracao
em arquiteturas da

IndUstria 4.0.

Figura 4. Gracas as suas funcdes dimensionaveis, o inversor de frequéncia descentralizado NORDAC FLEX

pode ser adaptado a qualquer aplicacdo do cliente.

NORDAC LINK: A SOLUCAO
VARIAVEL PARA TODOS

OS REQUISITOS

Este controlo de acionamento para ins-
talacao flexivel descentralizada estd dis-
ponivel como inversor de frequéncia (até
7.5 kW) ou motor de arranque (até 3 kW)
e tem tudo o que é necessario para um
inicio de funcionamento radpido e uma
manutengao simples. Com a série NOR-
DAC LINK, todas as ligagdes sao efetua-
das com conetores simples. Além de ter
uma elevada capacidade de ligagdo de
componentes, interruptores integrados
para manutencao e interruptores para

Figura 3. A série de distribuidores de campo NORDAC LINK inclui inversores de frequéncia com poténcia

até 7,5 kW e motores de arranque até 3 kW para uma instalagao flexivel junto ao motor.

um funcionamento manual garantem
uma enorme facilidade de utilizacéo.

NORDAC FLEX: MAXIMO

DE FLEXIBILIDADE

Instalacéo flexivel, manutencéo simples
com poténcias até 22 kW e uma ampla
variedade de funcgdes e acessorios, o in-
versor NORDAC FLEX é o inversor mais
flexivel da NORD. Com uma transferéncia
simples de parametros através de memo-
ria EEPROM, a instalagdo e a manutencao
sdo rapidas e fidveis.

Gragas a sua estrutura modular, 0s in-
versores da NORD podem ser facilmente
ampliados e permitem uma 6tima diver-
sidade de cendrios para uma utilizagdo
em redes de automacao da Industria 4.0.
As suas areas de aplicacdo vao desde a
tecnologia de sistemas de transporte e
intralogistica até tarefas de acionamento
nos setores de embalamento e alimentar,
bem como aplicacdes de bombeamento
e engenharia mecanica geral. *

Gracas a sua estrutura
modular, os inversores
da NORD podem ser
facilmente ampliados

e permitem uma otima
diversidade de cenérios
para uma utilizacdo em
redes de automacao da
IndUstria 4.0.

robética ﬂ iNformdedo técNico-comercidl
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norelem Ibérica, S.L.
www.norelem.pt

Selecionar o tipo de pino
de retencao correto em funcao

da concecao do sistema

porta-pecas

As maquinas e bens de equipamento desempenham um papel
cada vez mais importante no setor da engenharia atual porque

as empresas procuram métodos de producao mais rapidos
que permitem encurtar os prazos até a colocacdo no mercado,
melhorando a eficiéncia.

Ter acesso a uma estacdo de trabalho
estavel e fidvel é uma das formas através
das quais as empresas podem garantir
tempos de producéo ininterruptos mais
consistentes. Consequentemente, os en-
genheiros procuram ferramentas mais
fidveis, econdmicas e faceis de utilizar
para o desenvolvimento de solucoes
porta-pecas. Marcus Schneck, CEO da
norelem, considera crucial o papel dos
pinos de retencédo para tornar estes aces-
sorios de fixacdo e sistemas mais eficazes
e mais fidveis.

Os pinos de retencdo sdo muitas ve-
zes os herdis ocultos na concecédo de sis-
temas porta-pecas, sendo utilizados para
localizar, parar, alinhar e segurar pecas em
muitas aplicacdes. Em aplicacdes de fixa-
¢do onde seja necessdria pressao para um
posicionamento e uma indexacdo exatas
de componentes, os pinos de retencdo

tém um papel inestimavel. Mas tendo em
conta a versatilidade e abrangéncia destas
pecas, talvez seja inevitavel que estejam
disponiveis em diversas variantes, cada
uma personalizada em funcao dos requisi-
tos da aplicacdo. Com uma enorme quan-
tidade de opcdes disponiveis, selecionar
o tipo de pino de retengéo correto com
base no conhecimento dos requisitos in-
dividuais da aplicacéo e do ambiente ope-
racional previsto permite garantir que é
especificado o componente normalizado
correto, 0 que por sua vez garante fiabili-
dade sustentada.

POSICIONADORES COM MOLA,
PINOS DE RETENCAO E PINOS

DE BLOQUEIO ESFERICOS

No desafio de unir duas ou mais pe-
gas, poucos pinos de retencdo sdo tao

eficazes como posicionadores com
mola com pinos de pressao. Estes com-
ponentes, comuns no setor mas fre-
quentemente ignorados, sdo usados
num vasto leque de aplicacdes e séo
particularmente eficazes quando é ne-
cessario que os sistemas porta-pecas
mantenham os componentes no de-
vido lugar durante longos periodos de
tempo. Estas pecas contém uma mola
usada para fornecer forca para empurrar
um espigdo, parafusos ou esferas para
um orificio correspondente, fixando de
modo seguro multiplas pegas no devido
lugar. Isto permite um fabrico simples e
rapido de componentes.

Nos casos em que néo seja possivel
usar posicionadores com mola com pi-
nos de pressdo, uma alternativa comum
sao posicionadores de mola com esfera.
Estes contém um rolamento de esferas
com mola que fornece a forca. A funcéo
de engate da esfera forma uma superficie
de apoio que retrai e encaixa no orificio
ou na ranhura correspondente. Esta for-
ca pode ser exercida muito rapidamen-
te, tornando os posicionadores de mola
com esfera mais eficazes para aplicacdes
em que o posicionador tem que ser co-
locado e retirado da sua posicao muito
rapidamente, por exemplo, em tarefas de
localizagdo ou posicionamento em gave-
tas, portas, moldes e outros acessoérios de
fixacao.

Embora sejam componentes efi-
cazes e populares, por vezes, 0s pinos
de retencéo e posicionadores de mola
com pinos de pressao néo sao adequa-
dos para determinadas aplicagdes. Por
exemplo, os posicionadores de mola
com pinos de pressédo foram concebi-
dos para permitir um ligeiro movimento
quando é aplicada forca lateral e ndo
teriam capacidade para suportar cargas
pesadas. Do mesmo modo, o rolamento




de esferas no interior dos posicionadores de
mola com esfera é muito superficial, o que
significa que apenas uma pequena parte do
posicionador é inserida no orificio, tornando-
-0s ineficazes quando usados com cargas
pesadas.

Neste exemplo, um pino de retencdo seria
uma escolha de componente mais eficaz. Os
pinos de retencao possuem um parafuso em
vez de uma esfera, 0 que permite encaixar,
fixar e alinhar componentes de modo muito
rdpido. Uma carateristica importante dos pi-
nos de retengdo séo as suas extremidades ar-
redondadas ou conicas, 0 que permite serem
encaixados confortavelmente em qualquer
conetor de indexacdo.

CONSIDERAcéES AMBIENTAIS

Ao selecionar o pino de retengdo mais ade-
quado para uma aplicacdo também é impor-
tante considerar o ambiente de trabalho onde
serd utilizado. Por exemplo, as forcas de vibra-
cdo verificadas em qualquer aplicacdo é uma
preocupacdo para muitos engenheiros e tém
o potencial para reduzir o desempenho e até
causar danos em componentes ao longo do
tempo.

Nos casos em que isto constitua um pro-
blema, vale a pena especificar um posiciona-
dor de mola com pino de pressao, que possui
uma trava LONG-LOK integrada, porque isso
impede o componente de se soltar ou des-
locar devido a impactos ou vibracdo. Fun-
cionando como uma cunha entre as roscas
fémea e macho, o sistema de bloqueio em
nylon empurra a folga entre as roscas para
um lado, provocando pressao na superficie
dos flancos das roscas. Consequentemente,
o torque de desaperto é superior ao pro-
porcionado pelos métodos mecanicos mais
convencionais.

Muitas aplicacbes também se carateri-
zam por ambientes operacionais rigorosos e
agressivos, e por isso é essencial compreender
como estes podem influenciar o desempenho.
Um dos fatores mais preocupantes é a corro-
sdo. Em ambientes operacionais rigorosos e
agressivos, 0s materiais resistentes a corrosao
podem prolongar a vida util das molas quan-
do sdo sujeitas a um desgaste frequente. Uma
possivel solucdo é optar pelas carateristicas de
resisténcia quimica e a tracdo do nitrato de si-
licio, a escolha de material adequado para o0s
componentes esféricos dos pinos de retencao.
Estes componentes resultam num desgaste

significativamente inferior ao longo do tempo,
o que garante maior fiabilidade com materiais
alternativos.

Escolher o tipo de pino de retencdo cor-
reto pode parecer uma tarefa simples mas a
quantidade de vezes que esta decisdo é toma-
da incorretamente é surpreendente. Parte-se
frequentemente do principio de que todos
0s pinos de retencdo séo iguais e podem ser
utilizados em qualquer aplicacdo, o que nao
esta correto. O pino de retencao errado pode
nao s6 provocar afrouxamentos e quedas,
principalmente durante impactos ou vibra-
¢oes, como também pode fazer com que 0s
engenheiros percam tempo valioso a reaper-
tar e reaplicar pinos de retencdo inadequados
numa tentativa de criar sistemas porta-pecas
seguros. A medida que os engenheiros con-
tinuam a ser pressionados para conseguirem
uma maior produtividade num menor tempo,
prestar atencdo aos componentes normaliza-
dos de pequenas dimensdes que permitem
uma producao ininterrupta e répida é frequen-
temente tempo bem despendido.

Pode encontrar acessorios porta-pecas no
catdlogo THE BIG GREEN BOOK da norelem,
que pode ser encomendado em https://www.
norelem.es/pt/chooseBookPage.

A gama de acionamentos mais completa do mercado

C+~ bonfitec

Equipamentos industriats, Lda

=
Bonfiglioli =BEST partners

Rua Joaquim Silva Vicente, 278 - 4470-434 Maia
Tel.: 0035122 97596 34 - www.bonfitec.pt

%7 Bonfiglioli

power, control and green solutions
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Katharina Faes, Project Coordinator

Francisco Mendes, Gestor de Produto

Phoenix Contact, S.A.

19112769

Tel: 4351219112760 - Fax: +351 2

www.phoenixcontact.pt

Marcacao facil e digital
Encontre a solucao de marcacao
ideal com a Marking app

Qual a marcacéo ideal para a minha aplicacao? O tema da marcacao
industrial tornou-se menos complexo gracas a transformacao digital. A
Phoenix Contact desenvolveu uma app que da a resposta. O utilizador

chega a solucdo apropriada através do guia de aplicacao da app,
podendo visualizar as carateristicas técnicas da solucao final.

Figura 1. O guia de aplicacao da Marking app
encontra a solucéo ideal de marcagao para todas

as aplicagdes industriais.

A identificacdo de todos os componen-
tes de um sistema através da marcacéo
Unica e clara é garantia de seguranca,
correta operacao e manutencao. Conse-
quentemente, a escolha de uma etiqueta
apropriada tem um papel importante na
marcacao industrial. A atmosfera ou drea
de aplicacdo e suas influéncias — 6leos,
quimicos e exposicao UV — podem im-
pactar na durabilidade da marcacdo. A
formula para uma solugdo duradoura é
a escolha ideal do sistema de marcagao
composto por impressora, etiquetas e
software de marcacao. O material da eti-
queta e a tecnologia de impressao, como
térmica, UV-LED e laser, ttm um papel
preponderante numa escolha correta.

VASTA OFERTA

O portefélio de etiquetas é vasto. Estas
apresentam-se em diferentes formatos
e materiais como plastico, aluminio ou
aco inox. Os formatos variam entre car-
tas, folhas e rolos. A forma de colocacéo
destas etiquetas é diferente conforme as
diversas superficies ou locais de encaixe
designados para a marcagdo dos equipa-
mentos em geral. A colagem, encaixe e

rebitagem sao algumas das varias formas
de aplicar as etiquetas aos equipamen-
tos. Aqui, também, existem diferencas
entre autocolantes para superficies rugo-
sas ou mesmo as que devem deixar re-
siduos ao serem removidas, para efeitos
de controle.

A documentacao escrita na forma de
catdlogos e mesmo a informacéo online
é de dificil navegacéo e propensa a erros
na escolha da solugdo. Temos a experién-
cia de que muitos utilizadores desejam
uma forma mais expedita de escolher a
sua solucdo de marcacéo, especialmente
sem se ser especialista nesta érea.

MARKING 4.0

A "Marking system" app da Phoenix Con-
tact torna isto possivel. Conforme a ver-
sédo do seu sistema portétil, android ou
outro, a app disponibiliza um guia de
aplicagdes simples e intuitivo (Figura 2).

Figura 2. A aplicacdo em 10S tem os seguintes
critérios: aplicagao, resisténcia, aprovagoes e

propriedades do material.

Na opcao “propriedades do material’, va-
rias opcoes sdo visualizadas relativas a
propriedade principal de determinado
grupo, por exemplo autocolante com
aderéncia extra forte ou de seguranca.
A vantagem deste guia € a de que ao

contrério da informacao escrita ou online,
o utilizador ndo necessita de saber a no-
menclatura dos variados grupos de pro-
dutos. O guia da aplicagdo indica auto-
maticamente o grupo de produtos pelas
escolhas do utilizador. Filtros adicionais
sao possiveis, tais como tipo de impres-
sora, dimensdo e cor. Os resultados sao
visualizados em tempo real (Figura 3).

Figura 3. Na drea propriedades do material, as

especificacdes da aplicacdo sao visualizados.

Por exemplo, o utilizador estd a procura
de uma solugdo que seja resistente ao
hidroxido de sddio porque as suas ma-
quinas sdo limpas periodicamente com
soda cdustica. Neste caso deve navegar
para a opcao resisténcias e escolher resis-
téncias quimicas. Aqui podem escolher
entre trés niveis de resisténcia. Em caso
de duvida pode sempre navegar para as
informacgdes onde tem a informacdo das
normas ou standards, quimicos e suas
concentracoes. Neste exemplo e porque
sao limpas periodicamente a opcdo a es-
colher é a de resisténcia média. Seguida-
mente, todas as etiquetas cuja marcacdo
apresenta as propriedades desejadas, séo
visualizadas diretamente.

VALOR ACRESCENTADO DIGITAL

Com a Marking app, o utilizador tem aces-
so ilimitado aos dados digitais da solucao
pretendida. Todas as carateristicas técni-
cas estdo a distancia de um toque. Além
das informacoes jé indicadas, o utilizador
tem acesso a influéncias mecanicas, qual
o sistema de marcacdo ideal e, se for o
caso, qual a tecnologia de marcacéo pela




qual deve optar. Além disto, encontrard os consumiveis
compativeis como tipo de tinta e magazines sobre a opcdo
acessorios. Ja nada o impede de obter a marcacdo ideal para
a sua aplicacdo (Figura 4).

) e e

) e avam e

Figura 4. A lista de produtos mostra todas as informagdes técnicas

incluindo resisténcias e acessorios.

Apds a solucéo ter sido escolhida, a app pode ser utilizada
para efetuar a introducdo de texto a marcar e enviar para
a impressora diretamente via Bluetooth (disponivel em
Android). Esta funcionalidade permite a possibilidade de
utilizacdo do sistema de marcacdo em obra, por exemplo.
Etiquetas frequentemente utilizadas estdo disponiveis na
opc¢ao de compara¢do ou em projetos gravados.

IDENTIFICACI\O INDUSTRIAL TORNADA FACIL

A Phoenix Contact disponibiliza mais de 3000 artigos de
marcacao, variedade necessaria para corresponder a diver-
sidade de requisitos das aplicagdes industriais. A Marking
app oferece um alternativa digital, inteligente e eficiente
a catalogos e brochuras. Permite encontrar a solugéo ideal
para profissionais ou mesmo para pessoal ndo especializa-
do. Sendo constantemente atualizada, esta app é uma ferra-
menta para encontrar a solucédo ideal para a sua aplicacdo.
A app esta disponivel gratuitamente na Goolge Play Store e
na Apple ltunes Store.

MARCACOES EM OBRA

A mais recente impressora térmica, THERMOMARK PRIME,
permite efetuar marcagoes profissionais no local da obra.
Dotada de baterias e Marking app integrada para efetuar
as marcagdes sem necessidade de computador € a im-
pressora ideal para os profissionais que desejem efetuar
as suas marcagdes em obra quer seja para bornes, fios e
cabos ou equipamentos. Com a sua detecdo de material
evita erros e tem a sua disposicdo uma vasta gama de eti-
quetas (Figura 5).

Figura 5. Etiquetas profissionais sdo impressas diretamente na obra.

PUB

Otimize o processo de Limpeza CIP
com o Liquitrend QMW43

Industria de Alimentos e Bebidas

Medicdo continua da espessura
das incrustacdes e condutividade.

Ao avaliar os sinais de medicéo o operador
consegue determinar a espessura das
incrustagdes. A medi¢do da condutividade
adicional também fornece informacoes
sobre a causa (residuos do produto ou
agentes de limpeza) da contaminag&o.

Os dados de medigéo estéo disponiveis

em tempo real e sdo automaticamente
documentados.

A partir do momento em que o sensor néo
mostre mais incrusta¢des e condutividade,
entdo os pontos criticos foram limpos

€om sucesso.

Controlo continuo da qualidade do produto:

aparéncia, cheiro, sabor, consisténcia
e prazo de validade do produto.

Campo de aplicagdo

Pode ser usado para meios liquidos ou
pastosos, quer sejam condutivos ou néo.

0 QMW43 deteta automaticamente

o modo de medi¢&o mais preciso.

Significa que pode ser usado sem qualquer
conhecimento prévio do tipo ou resisténcia
da contaminacdo, sem predefinicdes.

Registe-se na plataforma
e conheca toda a gama

www.pt.endress.com

Beneficios
= Principio de medi¢éo universal.

= Medigdo segura e confiavel.

= Concecdo higiénica e segura, em
conformidade com: 3A, FDA, EHEDG
e EG1935/2005, assim como uma
rugosidade de Ra <0,76 pme a
rastreabilidade dos materiais utilizados
de acordo com a norma EN10204-3.1.

= Ciclos de medigdo condutivos
e capacitivos num unico dispositivo
de medicdo compacto.

= O sensor de aco inoxidavel embutido
oferece a percecéo perfeita das condigbes
em tubagens ou tanques.

= Plug and Play - comissionamento
simples, sem pré-configuragoes.

= Leitura facil dos sinais de medigédo
no sistema de controlo.

= Opcéo de comunicacéo digital integrada
via IO-Link.

Endress+Hauser {21

People for Process Automation
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PROSISTAV - Projectos e Sistemas de Automacao, Lda.

Tel.:+ 351234397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

VisionSystem2D: a solucao
de processamento de imagem

Um sistema modular completo, incluindo camara, iluminacao,

VisionSystem2D

O novo VisionSystem2D da wenglor é
um sistema modular de processamento
de imagem que foi desenvolvido para to-
das as aplicacées de visdo. Consiste em
até 16 camaras digitais, lentes com vdrias
distancias focais fixas, equipamentos de
iluminacdo externa e uma unidade de
controlo (IPC), com todas as interfaces
padrdo comuns, bem como software
para avaliagdo de imagens.

Os componentes deste sistema mo-
dular podem ser combinados e adap-
tados individualmente, a respetiva apli-
cacdo. Desta forma, a distancia focal, o
foco, a resolucao, a iluminacao e o tipo
de avaliacdo podem ser selecionados
separadamente. O software univision
é utilizado para configurar parametros
para gravacao de imagens e posterior
andlise.

O HARDWARE
Até 16 camaras digitais com sensor de
imagem integrado da série Pregius da
Sony, oferecem imagens de elevada re-
solucdo com 1,6 ou 5 MP a cores ou mo-
nocromatico (inclusive em aplicacoes di-
namicas). Devido ao formato compacto
(29x29, 10x29 mm), estes equipamentos
sdo ideais para instalagdo em locais com
espaco limitado. Podem ser ligadas as
camaras digitais quaisquer lentes do tipo
C-mount, por forma a implementar apli-
cacdes proximas e distantes.

Podem ser selecionados até 3 tipos
de iluminacéo, por forma a obter uma

modulo de andlise (IPC) e software.

iluminacdo constante e homogénea, na
mesma aplicacéo. Estdo disponiveis anéis
de luz, spotlights e backlights em diferen-
tes tamanhos e cores: além de luz bran-
ca, hé disponivel também luz vermelha
e infravermelha, no modo flash ou em
continuo.

Por Ultimo, mas ndo menos impor-
tante, todos os dados de imagem gera-
dos pelo sistema estdo reunidos na uni-
dade de controlo: todo o processamento
é efetuado e os resultados sdo avalia-
dos numa unidade de processamento
sem ventilacdo (arrefecimento passivo).
Equipado com o processador i3 ou i7, é
possivel ligar até 16 camaras. O software
univision, pré-instalado na unidade de
controlo, é utilizado para avaliacdo da
imagem.

O novo VisionSystem2D

da wenglor é um sistema
modular de processamento de
imagem que foi desenvolvido
para todas as aplicacdes de
visao. Consiste em até 16
camaras digitais, lentes com
varias distancias focais fixas,
equipamentos de iluminacao
externa e uma unidade de
controlo (IPC), com todas as
interfaces padrao comuns, bem
como software para avaliacdo
de imagens.

A facil utilizacdo do software
deve-se aos tutoriais e modelos
gratuitos. Disponibilizando
uma grande variedade de
aplicacdes padrao, com apenas
alguns cliques. Devido ao
hardware e software escalavel,
pode-se implementar qualquer
configuracéo concebivel, para
utilizadores experientes.

INTERFACES E VISUALIZACi\O

Seja necessério entradas e saidas digi-
tais, Gigabit Ethernet TCP/IP e UDP ou
o protocolo LIMA com base em XML, a
comunicacdo pode ser implementada
com as mais recentes tecnologias. Ser
capaz de configurar a visualizagéo in-
dividualmente, independentemente da
plataforma, também é vantajoso para o
utilizador. Devido ao servidor web inte-
grado, os resultados podem ser exibidos
no navegador de qualquer equipamen-
to desejado, independentemente de se
utilizar um sistema Windows, Mac ou
Android! Desta forma, por exemplo, os
utilizadores podem exibir imagens da
camara, codigos digitalizados e o status
de entradas e saidas numa interface gra-
fica do utilizador.

A facil utilizacdo do software deve-se
aos tutoriais e modelos gratuitos. Dispo-
nibilizando uma grande variedade de
aplicacbes padrao, com apenas alguns
cliques. Devido ao hardware e software
escaldvel, pode-se implementar qual-
quer configuracdo concebivel, para utili-
zadores experientes.

TROCA FACIL:

1 UNICO PACOTE DE SOFTWARE,

3 FAMILIAS DE HARDWARE

O software multifuncional uniVision ndo
é apenas compativel com o novo Vi-
sionSystem2D, mas também com a ca-
mara inteligente weQube e 0s sensores
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de perfil 2D/3D weCat3D. O software uniVision universal .
pode ser ainda utilizado quando se pretende medir alturas,
para além de executar aplicacdes de processamento de
imagem simples e complexas.

wenglor
"

e Innovative tamily

Sistema modular: camaras digitais, lentes, unidades de

iluminacédo e controlo, intermutéveis entre si. NéS tornamos a Sua

Hardware e software expansivel.
Funcionamento facil, sem necessidade de conhecimen- m éq u i n a Seg u ra
to especializado.

uniVision: todos os produtos de visdo num Unico pro-
grama de software intuitivo.

A nova cortina de seguranca
SLC440 (IP69)

B |deal para a industria alimentar
m Design higiénico - protecao IP69

B Invélucro de protecdo muito robusto,
em policarbonato

B Tampas de vedacéo e suportes de fixagdo em aco
inoxidavel V4A

www.schmersal.pt

Vérias interfaces: entradas e safdas digitais, Ethernet
TCP/IP ou UDP.

Protocolo LIMA baseado em XML.

Visualizacdo em qualquer plataforma.

Modelos predefinidos para aplicacées padrao.

Vérios tutoriais online com esclarecimentos sobre as
fungoes de software e hardware.
Gama de acessorios completa (acessorios de instalacao,

cabos de ligacdo, entre outros). 5 E H m E H 5 H L
Manutencdo remota offline com Teach+.

Manutencdo remota online com TeamViewer. *
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Tel.: 4351 256 780 210 - Fax: +351 256 780 219

info@rittal.pt - www.rittal.pt

Rittal Portugal
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Rittal lanca nova linha
de caixas AX e KX

Reprojetadas para a Industria 4.0.

A Rittal lancou as suas novas caixas compactas AX e KX na Feira
Industrial de Hannover (HANNOVER MESSE). As novas AX e KX estdo
incorporadas em processos digitais, tornando a instalacao mais simples
e rapida bem como a integracao de componentes, maior flexibilidade
e maior seguranca. Por isso, a Rittal repensou e redesenhou a sua
oferta segundo as exigéncias da IndUstria 4.0. A transformacao digital
traz novos desafios no produto em si, do seu ambiente operacional e
da sua disponibilidade. Este lancamento marca a transformacéo digital
de um produto standard que foi produzido pela Rittal durante mais
de 50 anos: mais de 35 milhdes de unidades de AE foram fabricadas,
tornando-as nas caixas compactas mais populares do mundo.

A digitalizacéo e a automagao na era da
IndUstria 4.0 estdo a criar novos desafios
em caixas e armarios. “Entendemos as
novas necessidades da industria digital e
desenvolvemos uma nova geragdo de cai-
Xas pequenas e compactas como respostd.
Com a introdugdo da nossa linha Blue e+
e do sistema de armdrios de grandes di-
mensdes VX25, significa que todos os nos-
sos principais produtos foram totalmente
redesenhados e adequados a Industria 4.0',
afirma Uwe Scharf, Diretor Administrativo
da Rittal responsavel pelas Unidades de
Negdcio de Tl e IndUstria e Marketing.

A medida que a quantidade de sen-
sores e atuadores instalados nas maquinas
aumenta, 0 mesmo acontece com o nu-
mero de componentes e cabos a serem
acomodados nos sistemas de controlo e
no painel de distribuicdo. Para além disso,

a era digital estd cada vez mais presente
nas oficinas de comutacéo - com uma ne-
cessidade crescente de automacéo, maior
flexibilidade e maior stock de produtos.

CADEIA DIGITAL

“DO CLIENTE AO CLIENTE”

A Rittal fornece suporte efetivo para toda
a cadeia de valor para a producéo de
painéis, desde a engenharia até ao pedi-
do e a automacao. O seu gémeo digital
oferece dados de alta qualidade para
todo o processo de projeto, configura-
cdo e fabrico. Os cddigos QR permitem
que todas as pecas sejam identificadas
e atribuidas com precisdo. Com o lanca-
mento das AX e das KX, as novas caixas
pequenas e compactas sdo agora parte
integrante desta abordagem.

O Sistema de Configuracéo Rittal
(RICS), por exemplo, permite a confi-
guragado rapida e simples de armarios,
acessoérios e modificagdes. Além disso,
uma verificagdo automatica de plausi-
bilidade ajuda a evitar escolhas erradas.
Os dados de configuracdo podem ser
enviados para o sistema de engenharia
de software EPLAN e, portanto, utilizados
para tarefas posteriores, completos ou
com quaisquer modificagdes. Isto reduz
consideravelmente o tempo e o esfor¢co
necessarios no processo de engenharia.

FABRICO ALTAMENTE
AUTOMATIZADO

As novas AX e KX sdo fabricadas em Hai-
ger, na fébrica mais avancada do mun-
do para caixas pequenas e compactas,
estabelecidas recentemente de acordo
com os principios da Industria 4.0. Os
processos de fabrico altamente automa-
tizados, em conjunto com o centro de
distribuicdo vizinho (GDC), permitem o
atendimento continuo dos pedidos, ga-
rantindo a disponibilidade dos produtos
e acessorios standard.

SIMPLES, RAPIDO,

FLEXIVEL E SEGURO

As duas Ultimas adicdes ao portefdlio
da Rittal oferecem aos clientes recursos
aprimorados e novas oportunidades de
criacdo de valor. A economia de tempo
comega com a entrega ao cliente: os
painéis podem ser removidos individual-
mente e ndo ha necessidade do trabalho
de desmontagem convencional. Tam-
bém é mais facil instalar portas e fechos
e, normalmente, sem a necessidade de
recurso a ferramentas. O suporte de ins-
talagdo na parede agora pode ser rapi-
damente aparafusado no lugar do lado
de fora da caixa compacta ou pequena
- e sem afetar a classificacdo de protecéo.
Isto também reduz substancialmente o
risco de danos durante o transporte, pois




0s suportes, que se projetam nos lados das caixas, podem
ser conetados no local de destino final.

Outra vantagem é a maior quantidade de espaco dispo-
nivel nas AX e KX em comparagao com as suas predecesso-
ras, as AE, CM, KL, EB e BG. O numero crescente de sensores
e atuadores que estdo a ser implementados na industria de
comutacdo estdo, por sua vez, a aumentar a quantidade de
cabos que necessitam de ser alojados. O design modular dos
novos armarios, os recortes aprimorados e as placas maiores
criam, em média, um terco a mais de espaco para 0s cabos.
Além disso, os localizadores integrados nos painéis laterais
permitem a incorporacao simples, precisa e rapida dos tri-
Ihos de instalacdo internos. Como os trilhos também utilizam
espacamento de 25 mm (padrdo de altura), é possivel usar
acessoérios, como luzes ou blocos de terminais, do portefélio
do VX25. Isto permite um menor stock de pecas, e ndo hé ne-
cessidade de usar méaquinas, perfuracéo, entre outros.

A seguranca é uma grande prioridade em todos os
armarios Rittal. Quando sé&o instalados componentes nas
caixas AX e KX, a categoria de prote¢do é mantida sem
qualquer restricdo. Isto também se aplica a certificacdo da
UL, que é essencial para implantacdo no mercado norte-
-americano. No geral, 0s novos recursos de design tornam
as caixas compactas mais robustas e garantem uma maior
resisténcia, em particular as cargas dinamicas.

ADEQUADAS PARA VARIOS REQUISITOS

As novas linhas de produtos fornecem respostas para mui-
tas e variadas necessidades. As caixas KX de pequeno porte,
de 150 mm x 150 mm x 80 mm sdo adequadas se alguns
dos componentes forem instalados em caixas de terminais
e caixas bus. As caixas compactas AX estao disponiveis com
profundidades entre 120 mm e 350 mm e com um tamanho
maéaximo de 1000 mm x 1400 mm. Para todos os modelos, ha
uma opcdo de chapa de aco com acabamento a spray ou
aco inoxidavel. Apesar do maior nimero de possibilidades
de potencial utilizagdo, o nimero total de componentes e
acessorios e, como resultado, a complexidade, foi significa-
tivamente reduzido. *

PUB

FFONSECA

SOLUGOES DE VANGUARDA

\/ariacao
inteligente

ACIONAMENTOS

Quando se trata de confianca, a tecnologia de aci-
onamento da Mitsubishi Electric tem uma reputa-
¢do invejavel. A mais recente pesquisa de satisfa-
cdo de clientes conduzida pela IMS Research confir-
ma que os variadores da Mitsubishi Electric estao

’ MITSUBISHI
AN\ ELECTRIC

Changes for the Better

www.ffonseca.com/mitsubishielectric

entre os melhores na categoria Confianca no Produto.
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Tel: +351 234 943 900 - Fax: +351 234 943 108

Roboplan - Robotics Experts, Lda.
info@roboplan.pt - www.roboplan.pt
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Yaskawa lanca novo robot
colaborativo HC20DT

A Yaskawa, um dos principais fabricantes de robots industriais, lancou
um novo cobot com alcance maximo de 1700 mm e capacidade de
carga maxima de 20 kg, disponivel com o controlador compacto
YRC1000 ou ultracompacto YRC1000micro.

Figura 1. Controlador YRC1000micro com Smart Pendant.

A forte necessidade de melhorar a pro-
dutividade e de reduzir custos de produ-
cdo, bem como a flexibilidade dos siste-
mas de producédo e a procura constante
em oferecer novas solu¢des ao mercado,
sao cada vez mais uma realidade para to-
dos os players do mercado da robética. A
YASKAWA lider no setor, langou recente-
mente 0 HC20DT dando resposta a todos

_,S’
O
30 @

o ©
~

Figura 2. Direct Teach.

estes desafios e a crescente procura de
robots colaborativos capazes de manipu-
lar pecas de grandes dimensodes.

Neste sentido, a marca afirma que
"hd que criar linhas de producado flexiveis,
que economizem espaco usando robots
colaborativos que permitam a cooperagdo
com os trabalhadores sem necessidade de
barreiras de seguranc¢a (dependendo da
avaliagdo de risco da aplicagéo)”.

Tal como o seu antecessor (HC10),
este robot colaborativo apresenta um de-
sign elegante e versatil, e pode ser insta-
lado num espaco limitado, economizan-
do espaco e reduzindo custos adicionais.

FACIL PROGRAMACAO E MAIOR
CAPACIDADE DE CARGA

Gragas ao seu Direct Teach ou a sua Smart-
Pendant, a sua programagao é simples e
intuitiva sendo facilmente interiorizada
por utilizadores com pouca experiéncia
em programacao.

Com uma capacidade de carga méxi-
ma de 20 kg, o Motoman HC20DT pode
manipular pecas grandes e multiplas
pecas em simultaneo. Esta é uma das
suas principais vantagens, dado que, até
ao momento, a maioria dos robots cola-
borativos tinham uma capacidade de
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Figura 3. Robot HC20DT.

carga menor. Adequado para um vasto
leque de aplicacbes como montagem,
alimentacdo de maquinas, paletizacdo,
handling, Pick and Place, o HC20DT ¢é a
solucdo ideal para a sua induUstria.

O HC20DT possui indice de protecdo
IP67 e homologagdo FGG (Food Grade
Grease) que permite que este seja utili-
zado em aplicagdes que exijam contacto
com alimentos ou que necessitem de la-
vagem a agua.

Em Portugal, a divisdo robotica da
Yaskawa é representada pela Roboplan
— Robotics Experts, especialista em so-
lucdes de robdtica industrial, que conta
com um parque de mais de 1000 robots
instalados.

Figura 2. Controlador YRC1000.
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robética

Protocolos sem fios na tecnologia
de automacao

Quais sao as normas sem fios que fazem a Industria 4.0

funcionar?

A medida que a IndUstria 4.0 é implementada, para além das linhas
Gigabit, a tecnologia sem fios ird assumir cada vez mais o seu lugar no
cenario industrial.

A questao j& ndo é se, mas como e quan-
do é que a tecnologia sem fios se ird
afirmar.

Eis as respostas mais interessantes.

As normas para a transmissao sem
flos de dados de medicdo e controlo
desenvolveram-se bastante, 0 que esta a
fazer com que mesmo os criticos mais re-
centes repensem a sua atitude de "o nos-
so sistema tem de funcionar e a tecnologia
sem fios ndo é suficientemente sequra”. Mas
decidir que norma é a mais adequada
depende da aplicacéo.

AO NIVEL DO TERRENO I:
PROXIMO DA PECA, MAS TEM DE
SER FLEXIVEL, AUTOSSUFICIENTE
E SEM MANUTENCAO

Nas linhas de producdo mais recentes,
somos surpreendidos pelos primeiros
sensores e atuadores que gerem sem ca-
bos e contactos deslizantes. Séo flexiveis
em termos de instalacdo e permitem se-
quéncias de movimento completamente
novas nos processos de producédo. Ante-
riormente, uma bateria descarregada,

que provoca uma paragem da producao,
era a razéo referida mais frequentemente
para néo se instalarem tais solucoes. Mas
agora, sensores e atuadores autoalimen-
tados estdo a aguentar o teste. Com os
respetivos modulos de captacdo de ener-
gia sdo capazes de converter a energia da
luz ambiente ou as diferencas de calor
em energia elétrica suficiente capaz de
enviar pacotes de dados de forma fidvel
através de ligagcdes sem fios de curto al-
cance, até algumas centenas de metros.
Uma unidade local de armazenamento
de energia assegura a funcionalidade
sem falhas durante semanas, caso em
algum momento nao seja possivel cap-
tar energia suficiente do ambiente. Para
além do protocolo Sub Ghz, as tecnolo-
gias EnOcean, Bluetooth 5 e ZigBee 3.0,
na banda dos 2.4 GHz, também estdo
disponiveis para interligar os sensores e
atuadores.

A ZigBee Alliance parece ter aprendi-
do com os erros do passado. Pelo que a
versdo 3.0 estd a tornar-se popular ndo sé
na Amazon Echo, Philips Hue, Ikea Tradfri
e Osram Lightfy, mas também, devido as

suas especificacoes, no setor industrial.
Uma combinacdo de modulos compati-
vel com EnOcean encarrega-se da cap-
tura de energia com ZigBee. A unidade
sem fios, como a pilha sem fios, é basea-
da num semicondutor fornecido pela
Nordic Semiconductor.

Para ligacoes diretas P2P ou para
interacdo com um smartphone, tablet
ou laptop, a tecnologia Bluetooth pode
igualmente ser usada e é completamen-
te autoalimentada.

Caso seja necessario um maior alcan-
ce ou se, devido ao plano de frequén-
cias, ndo for possivel utilizar a banda de
2.4 GHz no local, o protocolo EnOcean da
EnOcean Alliance proporciona uma alter-
nativa comprovada. Este também utiliza
modulos EnOcean para conversao de
energia e comunicacdo sem fios. Como
distribuidor, a Rutronik estd a trabalhar
em conjunto com a EnOcean GmbH e
com a EnOcean Alliance, assim como
com a Nordic Semiconductor. Isso signi-
fica que produtores de toda a indUstria
podem encontrar uma solucdo até para
adaptacoes especificas de software e
para problemas mais complexos.

AO NIVEL DO TERRENO II: SEMPRE
A RECEBER - LIGA(;i\O CRUZADA

NO INTERIOR DO EDIFICIO FABRIL
Em redes maiores e mais complexas,
onde as ligagdes fazem uso de sensores
ou atuadores para o gateway, hub ou
para um computador Edge, aquilo que
parece a solucdo perfeita — uma vez que
ndo exige manutencéo e é autossuficien-
te — rapidamente atinge os seus limites.
Em particular com topologias em malha
sem sincronizacdo horédria cada nd sem
flos tem de estar permanentemente a
receber, de modo a receber pacotes de
dados que chegam e garantir que séo
processados de imediato. Isto requer um
fornecimento de energia permanente




e mais intensa. No caso de nés sem fios
estacionarios, estdo disponiveis fontes de
alimentacédo com fios, ao passo que para
nds sem fios “flutuantes” a tecnologia de
carregamento Airfuel é a alternativa mé-
vel que permite muito mais movimento
do que a tecnologia de carregamento Qi.
O melhor compromisso para satisfazer
diferentes requisitos é geralmente a tra-
dicional bateria.

Muitas normas sem fios, tais como a
Bluetooth Mesh, Wi-Fi Mesh e ANT Blaze,
tém um historial baseado numa topolo-
gia em estrela e desde ha alguns anos
também tém fornecido topologias em
malha. O ZigBee, o Threat e alguns outros
foram concebidos de raiz para comuni-
cacoes de rede em malha. Enquanto o
Wi-Fi Mesh lida com um fornecimento
de energia praticamente nulo, todos os
outros sistemas em malha mencionados
conseguem funcionar durante meses
com um carregamento de bateria.

Contrariamente ao setor doméstico,
onde o ZigBee controla as fontes de ilu-
minacdo LED, constata-se que o Bluetoo-
th Mesh sem encaminhamento estabele-
ce 0 padrdo para sistemas de iluminagao
industrial em armazéns e unidades de
producao, escritorios em plano aberto e
corredores. Ao contrario do método con-
vencional de encaminhar especificamen-
te pacotes de dados, com estes, o fluxo
de dados garante uma reagdo e tempos
de processamento particularmente ra-
pidos. Apesar disto, os smartphones e
similares podem ser integrados na rede,
proporcionando outra enorme vanta-
gem em relacdo a outras normas sem
fios que tém de encontrar o caminho
para o equipamento informético através
de um router.

O Bluetooth Mesh é uma camada
intermédia que pode, em teoria, ser ins-
talada em qualquer hardware Bluetooth
4.0. No entanto, devido ao mais recente
sistema de precos definido pelo Blue-
tooth Special Interest Group, ao conceber
um novo sistema, é uma boa ideia uti-
lizar hardware Bluetooth 5 ou 5.1 mais
atualizado. A Rutronik fornece semicon-
dutores com as pilhas relevantes da ST-
Microelectronics, Redpine Signals, Nordic
Semiconductor e Toshiba. Se preferirmos
uma solugdo com circuitos integrais de
alta frequéncia e certificacédo, podemos
escolher médulos Bluetooth Mesh da In-
sight SiP, Garmin, Panasonic, Murata, Telit,
Fujitsu, Minew e Redpine Signal.

AO NIVEL DO TERRENO IlI: FORA
DO ALCANCE VISUAL, MAS COM
ESTREITAS LIGACOES

Em pontos de transbordo, tais como
centros de logistica, estagdes ferrovidrias
e portos, a tecnologia sem fios de longo
alcance é o método de escolha. Das tec-
nologias que utilizam bandas ISM sem
licenca e publicas, a LoRa foi a que se im-
plantou na maioria dos paises da Europa
Central. A Franca e os Paises Baixos deci-
diram-se sobretudo pela Sigfox devido a
sua boa expansao de rede.

No entanto, em 2019 assistiu-se a
uma tendéncia de mudanca: as Normas
4G Cat M1 e Cat NB1 para loT de banda
estreita sofreram um forte crescimento,
consoante a regido e a aplicagdo. As fases
iniciais de teste j& deram lugar a produ-
¢do em série. Enquanto a LTE-M esté dis-
ponivel para aplicagdes de rastreamento
com mudanca de célula, a LTE NBT utiliza
ainda menos energia.

No entanto, em muitos paises a rede
estd a sofrer uma expansao e estd a ser
instalada tecnologia maével sem fios de
baixa poténcia. Os fornecedores alemées
de tecnologia movel sem fios estao niti-
damente a focar-se sobretudo no mer-
cado de medicéo. Visto que um conta-
dor de eletricidade, gds ou dgua ndo se
move, ndo é necessario mudar células
maoveis sem fios durante uma ligagao. Fa-
bricantes de outros paises preferem op-
tar por aplicagdes de rastreamento para
objetos em movimento e focaram-se em
expandir a categoria M1. A maioria dos
fabricantes de médulos méveis sem fios
suporta ambas as redes. A Rutronik tem
solucdes da Telit, Nordic Semiconductor,
Murata, Telic, Advantech e, em breve, de
outros parceiros franchisados.

Tal como os modulos 2G, 3G e 0s 4G
convencionais, os transcetores LTE M1
também sdo frequentemente combinados

com o GNSS (Sistema Global de Navegacéo

por Satélite) numa Unica estrutura, uma vez
que se destinam a rastrear e monitorizar a
pOsicao e a movimentacao de contentores,
veiculos, artigos de luxo, pessoas e animais.
A posicao tem de ser definida e transmitida
através da rede movel sem fios. Ha alguns
anos, 0 GPS era um sistema de navegacdo
que praticamente ndo tinha concorréncia.
Mas as alternativas GNSS surgiram na for-
ma dos sistemas Glonass, de origem russa,
e Beidou, de origem chinesa, embora ndo
estejam exatamente ao nivel do sistema
americano. Em 2019, o Galileo, de origem
europeia, sofreu uma grande evolugdo
e tem estado a funcionar com sucesso
em milhdes de smartphones ha ja algum
tempo. Em meados de 2019 foi tomada
a decisdo de tornar disponivel um maior
rigor no rastreamento sem custos, pelo
que o Galileo estéd agora a frente do sistema
GPS no que diz respeito a livre utilizacdo de
dados da camada 1. Além disso, o Galileo
é o Unico sistema que disponibiliza uma
funcéo de autenticagdo. Isto garante que
0s sinais recebidos sdo efetivamente
provenientes do Galileo e ndo de uma
falsa estacdo de transmisséo. E o Galileo é
o Unico sistema civil a funcionar num pais
democrético. No entanto, seria melhor
recomendar a quase todos os utilizadores
que instalem tantos sistemas em paralelo
quanto possivel. Isto porque quanto
mais satélites sdo utilizados, mais rapido
a maioria dos modernos recetores multi-
-GNSS conseguem trabalhar, e com maior
eficiéncia energética e maior rigor. No en-
tanto, devemos estar preparados para futu-
ras mudancas e ser capazes de reagir caso
um dos sistemas falhe. O modem NBT ou
M1 disponivel no médulo pode ser utiliza-
do para alterar as definicoes do firmware.
Para aplicagdes que utilizem o GNSS
com tecnologia LoRa, Sigfox, Wi-Fi ou
Bluetooth, é necessério garantir uma op-
¢do correspondente para aceder ao modo
de funcionamento da unidade GNSS no
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controlador anfitrido. Habitualmente, é
suficiente criar um comando de controlo
NMEA para dizer ao recetor quais os siste-
mas que este deve utilizar e quais os que
deve ignorar. Esta funcionalidade remota
tem sempre de ser implementada ma-
nualmente e no pior dos casos podera ser
desastrosa para a aplicagdo, mas também
pode salvar vidas ou empresas.

AO NIVEL DO PROCESSO: SEJA
BEM-VINDO A 6.2 GERAgi\O DE WI-FI
Ao nivel do processamento todos os da-
dos das estacoes de trabalho individuais
sao recolhidos em conjunto. Muitas ve-
zes, 0s dados recolhidos no sensor ao ni-
vel do terreno ndo foram preparados de
forma alguma. Para se obter informacéo
dos mesmos, ocorre um processamento
preliminar minimo dos dados. Para mui-
tas aplicagbes é vantajoso haver a capa-
cidade de usar isto para comparar varios
dados do terreno recebidos em paralelo.
Elaborados algoritmos de correspondén-
cia de padrdes podem ser criados n&o sé
para uma comparagao relativamente a
padrdes estaticos, mas que também ne-
cessitam constantemente de ajustar as
respetivas referéncias. Para dar resposta a
esta e a outras tarefas similares de compu-
tacdo intensiva, regra geral sao utilizados
sistemas mais robustos baseados em x86.

Aqui a tendéncia vai no sentido da in-
terligacdo e na direcéo do nivel do sistema
para as tecnologias sem fios. No entanto, a
6.2 geracao de Wi-Fi ndo é apenas mais ra-
pida do que as anteriores, mas também se
distingue por uma melhor gestéo das liga-
cOes para os seus seguidores, 0 que resul-
ta particularmente bem em cendrios de
instalacoes profissionais. Outro ponto po-
sitivo € o seu compromisso de frequéncia
melhorada com a rede 5G que serd apre-
sentada em breve. Com a Intel como seu
parceiro tecnolégico, a Rutronik tem sido
capaz, desde o inicio, de disponibilizar aos
seus clientes solucdes Wi-Fi 6 prontas para
comercializacdo. As placas PC Card m.2,
em particular, tiveram muita procura para
PC industriais, PC de painel e NUC.

AO NIVEL DO SISTEMA: TEM A VER
COM A LOCALIZAGAO

A escolha da tecnologia ao nivel do sis-
tema estd extremamente dependente
da complexidade e das circunstancias do
local, tais como a extensdo da unidade

fabril ou o plano de frequéncias opera-
cionais. Para operacdes dinamicas meno-
res, o Wi-Fi 6 pode ser uma solucéo, ao
passo que para empresas maiores com
equipamentos muito estaticos, uma so-
lugdo com cabos continuard, ainda, a ser
uma solugéo. Contudo, logo que o 5G
esteja disponivel e tenha um custo aces-
sivel, também serd necessario repensar
estes equipamentos.

AO NIVEL OPERACIONAL: AQUI,

A GERAQi\O ANTERIOR CONTINUA

A SER UMA OPCAO

Ao comunicar entre diferentes instalacoes,
a informacédo é tdo amplamente conden-
sada de antemdo que a tecnologia LTE
convencional é plenamente suficiente
para dar resposta a transferéncia de dados
e aos periodos de laténcia, até mesmo em
grandes empresas internacionais. Preten-
dendo essas garantir que as suas ligagdes
locais a internet com cabo conseguem ja
transmitir importantes dados operacio-
nais essenciais por tecnologia movel sem
fios através de um router LTE.

Nos casos em que os utilizadores
optam pelo nivel do terreno, em que se
trata de dados de sensores individuais,
habitualmente sobretudo para as cate-
gorias LTE mais baixas, é possivel ao nivel
operacional optar por LTE de categoria 6
ou superior. O consumo de energia e o
preco do modem sdo negligencidveis,
visto que os computadores funcionam
sempre a partir da rede elétrica, e apenas
muito poucos modems LTE ou routers LTE
sao utilizados. ATelit, a Telic, e a Advantech
disponibilizam solucoes, tais como placas
PC Card, modems externos e routers. Por
exemplo, uma solucdo total individual
pode combina-las com um servidor Intel
ou Asus, configurado com um modem
LTE da Telit e uma placa Wi-Fi 6 da Intel.

MAIS TENDENCIAS SEM FIOS

NA AUTOMAGCAO

No seguimento do seu sucesso nos
smartphones de clientes finais, mais uma
tecnologia estd também a avancar nos
ambientes industriais. A tecnologia de
13.56 MHz permite trocas seguras entre
um leitor ativo e um transmissor-recetor
passivo, bem como entre dois leitores
ativos. Uma vez que é compativel com
quase todos os tablets e smartphones
modernos, estd disponivel hardware

normal econémico. Muitas vezes ndo é
necessario instalar dispositivos especiais
mais caros, tais como uma pistola RFID.
Para além do custo do hardware, isto
também proporciona vantagens quanto
a programacao de software.

Quem quiser utilizar RFID para dis-
tancias maiores ou fazer leituras de va-
rios transmissores-recetores de uma sé
vez, continuara a ter de utilizar outra fre-
quéncia ou procurar por sistemas ativos.
Neste caso os transmissores-recetores
nao sao alimentados a partir do campo
eletromagnético do leitor, comunicando
através de ligacdo de retorno de carga,
mas tém a sua prépria alimentacao elé-
trica (habitualmente uma bateria ou so-
lar) e comunicacdo na banda de 2.4 GHz
baseada em Bluetooth ou um protocolo
proprietario sem fios similar.

Quando nem a cablagem fixa nem
a captura de energia sdo opgoes, e até
mesmo ligagdes sem fios econdmicas,
como por exemplo Bluetooth Low Ener-
gy, gastam as baterias demasiado répido,
um numero cada vez maior de aplica-
¢Oes industriais estdo a optar pelo proto-
colo ANT. Por exemplo, os primeiros sen-
sores Time-of-Flight estardo disponiveis
em breve para mapeamento de distan-
cias de elevado rigor, os quais requerem
muito pouca energia.

Para além disso, o ANT esta dispo-
nivel a saida de fabrica na maioria dos
smartphones Android, e com solucdes
SoC multiprotocolo consegue transmitir
trafego de dados em redes Bluetooth sem
implicar mais custos de hardware.

“INOVACAO EM AUTOMACAO":
UTILIZACI:\O DA MAIS RECENTE
TECNOLOGIA SEM FIOS

A série de semindrios online “Inovacdo
em Automagdo” disponibiliza videos in-
formativos a pedido dos principais fabri-
cantes de componentes eletrénicos para
a Industria 4.0. Os mesmos apresentam
solucdes para as unidades industriais do
futuro. A Inteligéncia Artificial, a robdtica
e as redes sdo alguns dos subtemas. Os
seminarios incluem também uma apre-
sentacédo da Telit como fornecedor de
tecnologia moével sem fios, solucdes SIM
M2M, gestdo de dispositivos loT e tecno-
logia sem fios de curto alcance, e da Intel,
produtor de solucdes Wi-Fi 6. Basta que
se registe em www.rutronik.com/iia para
ver os videos dos seminarios. *¢
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Regulador de servo acionamento
CMMT-AS/CMMT-ST e servomotor

EMMT-AS

Sistema de acionamento completo que consta de
regulador de acionamentos e servomotor, com conexao
integral no hardware e software.
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—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

O regulador de servo acionamento
CMMT-AS e o servomotor EMMT-AS
conectam-se através de uma saida
Unicable e podem ser configurados
com o software Festo Automation Suite
de uma forma simples e muito rapida.
O regulador de servo acionamento
CMMT-ST para baixas tensoes de
24...48V DC e 150...300 W de poténcia
continua. Movimentos e
posicionamentos muito rentaveis.

festo.pt/cmmt
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FESTO

Para movimentos de interpolagdo e ponto a
ponto, fazendo enfase nos deslocamentos
dindmicos e nos posicionamentos precisos.

Integracao completa em conceitos de
controlo de outros fabricantes ou diretamente
no sistema de controlo CPX-E da Festo,
disponibilizando exemplos de integra¢ao no
portal de suporte técnico.

Em apenas 5 etapas, o sistema completo é
configurado para o acionamento com a ajuda
do assistente da coloca¢ao em
funcionamento.

Gragas ao desenho compacto e a criagao
otimizada de pacotes, bem como ao conceito
inteligente de conexdo e gestdo bilateral, é
necessario um espago minimo no quadro
elétrico.
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Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel.: 4351 225320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaefflercom - www.schaeffler.pt

Schaeffler amplia o seu programa
de solucoes de monitorizacao
para a Industria 4.0

A Schaeffler apresentou recentemente um conceito integral para
aumentar a eficiéncia na industria produtiva de maquinacéo.
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Figura 1. O software ConditionAnalyzer oferece um Condition Monitoring automatizado para rolamentos

e elementos de acionamento, baseado nos conhecimentos sobre vibragdes e rolamentos da Schaeffler.

Trés servicos baseados em software per-
mitem a monitoracdo e a avaliacdo inteli-
gente do estado dos componentes e dos
grupos, desde maquinas, equipamentos
e sistemas de producéo até processos de
fabrico. A vantagem da implementacéo
destes servicos baseados em software
estd no aumento da eficiéncia geral do
equipamento. O software ConditionA-
nalyzer oferece um Condition Monito-
ring automatizado dos rolamentos e

Figura 2. O VibroControl € um sistema

inovador de detecao precoce para processos

de maquinacao. Por exemplo, com esta
monitorizagao do processo, os operadores podem
fazer um melhor uso da duracéo de vida util das
ferramentas, reduzir o desperdicio e os periodos

de inatividade.

elementos de acionamento com base
nos conhecimentos da Schaeffler sobre
vibracoes e rolamentos. Este servico ba-
seado em ambiente cloud é usado prin-
cipalmente para a manutencao preditiva.
O software identifica o tipo e o progresso
dos danos do grupo monitorizado sem
necessidade de depender do conheci-
mento de especialistas externos. Avalia
o estado dos rolamentos e dos compo-
nentes simples de acionamento, como
motores, bombas e ventiladores, forne-
cendo os resultados da andlise através de
mensagens de texto claras.

A Schaeffler apresentou pela primei-
ra vez os sistemas autinity VibroControl
e autinity FactoryHub na EMO 2019. A
Schaeffler tem usado com sucesso estas
solucdes de software desde ha varios
anos na sua producao propria, onde de-
monstraram o seu grande valor acrescen-
tado. O VibroControl é um sistema inova-
dor de detecdo precoce para processos
de maquinagao em producdo. Monitori-
za e analisa os processos completos de
maquinacdo com base nas vibragoes.
Por exemplo, com esta monitorizacdo do
processo, 0s operadores podem realizar
um melhor aproveitamento da vida Util
das ferramentas, reduzir o desperdicio e

os periodos de inatividade. O FactoryHub
é uma ferramenta de software universal
que permite aos operadores registar
dados operacionais de qualquer tipo,
analisé-los, visualiza-los, gerar relatérios
automaticamente e muito mais.

O VibroControl e o FactoryHub foram
inicialmente desenvolvidos na empresa
Tl autinity, com sede em Chemnitz (Ale-
manha), que foi adquirida pela Schaeffler
em 2017. A empresa continua a operar
sob o nome de Schaeffler Digital Solu-
tions. Devido aos efeitos positivos de-
monstrdveis do software autinity sobre
a produtividade e a disponibilidade das
méaquinas na producdo da Schaeffler,
oferecé-lo a todo o mercado industrial foi
uma consequéncia légica. A drea estraté-
gica de negdcio “Indstria 4.0" desenvolve
pacotes de solucoes especificas e adap-
tadas aos diferentes setores, para apro-
veitar as reservas de energia ao longo
de todo o ciclo de vida do produto, das
méaquinas e dos equipamentos. Embora
até agora as solucdes de monitorizacao
tenham sido concebidas como uma fer-
ramenta para a manutencao preditiva,
também sdo cada vez mais usadas para
melhorar a eficiéncia da produgéo, por
exemplo, otimizando a ocupacdo das
maquinas, conseguindo uma maior qua-
lidade de maquinacéo e produzindo me-
nos resfduos. 2

Figura 3. O FactoryHub é uma ferramenta de

software universal que permite aos operadores
registar os dados operacionais de qualquer tipo,
analisa-los, visualiza-los e gerar automaticamente

relatérios e muito mais.
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SEW-EURODRIVE Portugal
Tel.: +351 231209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

MOVI-C®: os acionamentos
perfeitos para a Industria 4.0

MOVI-C" é a designacao dada pela SEW-EURODRIVE para solucdes
de automacéo e controlo industrial que sdo globais em termos de
integracdo no portefélio de produtos e que, ao mesmo tempo, sdo
singulares para cada aplicacao e para cada utilizador.

A designacdo MOVI-C" consiste numa
nova geragao de solucoes e produtos (Ge-
racao C) que combina os tépicos de soft-
ware e hardware em toda a amplitude da
gama SEW-EURODRIVE. A possibilidade
de combinar varias solu¢cdes num unico

conceito estd presente na genética da
SEW-EURODRIVE, pelo que podemos afir-
mar que o MOVI-C" é um produto criado
de forma modular. Através deste conceito
de modularidade foi possivel expandir o
elevado grau de resposta que a SEW EU-
RODRIVE dé aos novos desafios industriais,
nomeadamente o desafio da industria de
quarta geracéo — Industria 4.0.

O MOVISUITE" é o médulo de software
e é o tépico onde se regista a maior mu-
danca. Este é um software de engenharia
que foi criado de raiz para interagir com
todos os equipamentos eletronicos nas
mais diversas fases de um projeto de auto-
macao: simulacdo; implementacao e pro-
gramagcao; suporte técnico; diagnostico e
otimizagdo. O MOVISUITE' foi criado para
ser um aliado do utilizador, podendo este
ser o técnico de manutencao, o profissio-
nal de projeto mecanico/programagao ou
o engenheiro industrial que pretende tirar
o maior partido dos recursos existentes.

Adicionados ao portefdlio de har-
dware, foram também desenvolvidos
novos Conversores de Frequéncia para

servir os mais variados propositos: con-
trolo de motores SEW e ndo SEW, quer
sejam assincronos ou sincronos. A fami-
lia MOVIDRIVE® da Geracdo C contempla
3 versdes: Modular, System e Technology.
O Conversor de Frequéncia MOVIDRIVE®
Modular foi especialmente desenhado
para sistemas multi-eixo em que o nu-
mero de eixos é elevado, a exigéncia de
performance é extrema e é necessaria ele-
vada capacidade de sobrecarga. O con-
versor MOVIDRIVE® System néo funciona
agregado a um modulo fonte e por isso
pode ser instalado sozinho. Este conversor
tem uma gama de poténcia que vai
desde 0,55kW até 315kW e pode executar
tarefas de controlo de motores em malha
aberta ou malha fechada, tarefas de
posicionamento complexas, sincronismo,
etc. O MOVIDRIVE® Technology, é o ele-
mento que completa a gama MOVI-C®.
Este equipamento complementa o por-
tefolio anteriormente apresentado na ver-
tente de conversores controlados através
de um bus de campo industrial ou com
recurso a entradas/saidas digitais e set-
points analégicos. O MOVIDRIVE® Techno-
logy é muito semelhante ao MOVIDRIVE®
System, quer na gama de poténcia que
disponibiliza (0,55 a 315kW) quer nos
acessérios opcionais que permite utili-
zar (cartas de encoder externo, cartas de

entradas/saidas digitais, cartas de segu-
ranca funcional, entre outros).

As inovacées nos equipamentos da
geracdo C néo se restringem a eletroni-
ca de controlo, estas estendem-se até ao
acionamento fisico. Nesta medida, sdo
ampliadas as funcionalidades, a robustez
e a facilidade de integracao.

Os beneficios descritos chegam atra-
vés da tecnologia DD/ (Digital Data Inter-
face), fazendo esta tecnologia parte inte-
grante das motorizagcdes mais recentes e
compativeis com a geragao C.

O uso da tecnologia DDI permite que
haja troca de dados permanente entre
um motor e o respetivo conversor. Todas
as motorizagdes passam a ter um espa-
¢o de meméria préprio para guardar in-
formacéo e fazer registo das varidveis de
processo diretamente relacionadas com a
motorizagdo em causa. O conversor passa
ater acesso de leitura e escrita, a um vasto
leque de informacéo de que sao exemplo:
- chapa de carateristicas eletronica de

um motorredutor: poténcia, corren-

te, cos(phi), rotagdo de saida, tipo de
encoder, entre outras;

- leitura de impulsos do encoder;

- leitura do sensor de temperatura;

- comando de um freio mecanico;

- leitura de sensores adicionais (ex. mo-
nitorizagdo de um freio mecanico);

Tirando partido da comunicacéo entre o
conversor e 0 motor, surge o conceito de
Digital Motor Integration. Este avango tec-
noldgico faz com que a integracéo digital
de um eixo seja feita apenas com um par
de cligues. O conversor ao ser energizado,
com as ligagoes feitas corretamente, fica
automaticamente  comissionado  para
controlar o motor ao qual esta ligado. O
resultado traduz-se num menor tempo de
comissionamento e na redugao dos erros
de comissionamento, em particular em
maquinas com muitos eixos.

A tecnologia DDI traz ainda vanta-
gens ao nivel da instalacéo fisica dos
equipamentos, esta foi pensada para
permitir utilizar um Unico cabo de conec-
tividade de poténcia, encoder, sensor de
temperatura e freio. *
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Lasers de alinhamento

Qualquer equipamento rotativo | LASER LINHA/CRUZ LUZ VERMELHA 10 MW
requer o alinhamento do eixo na sua
instalacdo e em intervalos regulares.
O alinhamento a laser é o método
mais econdmico, uma vez que reduz
significativamente o consumo de
energia e otimizara a vida operacional
das suas maquinas.

AS VANTAGENS DO LASER DE ALINHAMENTO
Reducao das operagdes e custos de manutencao.
Maior duracdo dos rolamentos, pegas de ajuste e acopla-
mentos.
Reducéo do nivel de vibragdo e do desgaste mecanico dos

elementos.

Maior confiabilidade do maquinario ao diminuir o risco de

paragens por avaria.

Carateristicas principais:
Modelo: M-14A650-10

LASER LINHA/CRUZ LUZ VERMELHA 5 MW - Comprimento de onda: 650 nM

Poténcia de safda: 10 mW

TM2A - SOLUCOES E COMPONENTES INDUSTRIAIS, Lda.

Tel: +351 219737330 Fax:+351 219737339

info@tm2a.pt - www.tm2a.pt
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Tensao da fonte de alimentagéo: 5V
Corrente de trabalho: 20 mA-80 mA

e Modo Spot: ponto / linha / cruz
Parte dtica: lente de focagem
g Material da lente: lente de foco / lente K9
:§ Dimensdes: 14,5 mm * 48 mm (foco ajustavel)
o Melhor distancia de trabalho: 2-4 metros

LASER LINHA/CRUZ LUZ VERDE 10 MW

Carateristicas principais
Modelo: M-12A648-5
Comprimento de onda: 648 nM
Poténcia de saida: 5 mW /80 mW

Tensédo da fonte de alimentacao: 5V Carateristicas principais:

Corrente de trabalho: 20 mA / 120 mA - Modelo: M-16A515-10

Modo Spot: ponto / linha / cruz - Comprimento de onda: 515 nM

Parte dtica: lente de focagem - Poténcia de saida: 10 mW

Material da lente: vidro ético K9 - Tensédo da fonte de alimentacdo: 5V
Dimensoes: 12 mm * 55 mm (foco ajustavel) - Corrente de trabalho: 88 mA / 176 mA

Melhor distancia de trabalho: 0,5-2 metros - Modo Spot: ponto / linha / cruz




Parte dtica: lente de focagem

Material da lente: PVC transparente de alta
Dimensdes: 16 mm * 68 mm (com foco de bloqueio)
Melhor distancia de trabalho: 0-8 metros

LASER LINHA/CRUZ LUZ VERDE 30 MW

Carateristicas principais:

Modelo: M-22B515-30-L

Comprimento de onda: 515 nM

Modo Spot: linha

Parte otica: distancia focal de vidro + lente de espelho
de coluna de vidro K9

Dimensodes: 22 mm * 100 mm (nao focalizavel)

Melhor distancia de trabalho: 0-10 metros

LASER LINHA/CRUZ LUZ VERDE 50 MW

Carateristicas principais:

Modelo: M-22A648- (50-200) -L

Comprimento de onda: 648 nM

Poténcia de saida: 50 mW

Tensao da fonte de alimentacéo: 5V

Corrente de trabalho: 80 mA-28 0mA

Modo Spot: uma linha

Parte optica: uma lente

Material da lente: lente K9

Dimensodes: 22 mm * 100 mm (nédo focalizével)
Melhor distancia de trabalho: 2-15 metros.
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Componentes de
alta tecnologia para
as suas inovacoes

Na qualidade de um dos distribuidores lideres para
componentes eletronicos, disponibilizamos para si, a
nivel internacional, um amplo portfélio de produtos,
apoio técnico competente no desenvolvimento de pro-
dutos e design-in, solucoes de logistica individuais,
bem como servicos abrangentes.

= Semicondutores ® Displays & Boards

® Componentes passivos B Storage Technologies

®m Componentes
eletromecanicos

® Tecnologias wireless

Informacoes sobre a RUTRONIK:
nadia.carlino@rutronik.com
www.rutronik.com

Committed to excellence
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Universal Robots Iberia
Tel:+351 918 067 200

sales@universal-robots.com - www.universal-robots.com

Universal Robots lanca kits

de aplicacoes UR+ para simplificar
a implantacao de robots
colaborativos

A empresa lider em robdtica colaborativa ampliou a sua
plataforma UR+ de hardware e software de parceiros
certificados, com a inclusao de kits de aplicacdes que eliminam
entraves a automacao industrial, nas pequenas, médias e

grandes empresas.

S&0 20 os kits de software e hardware para
as aplicacdes de robdtica colaborativa
mais populares que passam agora a estar
disponiveis na plataforma UR+, 0 maior e
mais abrangente ecossistema de produ-
tos certificados para integracdo perfeita
com os robots da Universal Robots (UR).
Ao reduzirem decisbes técnicas recorren-
tes para aplicagdes comuns, os kits “Plug
and Produce” diminuem o risco e com-
plexidade dos projetos e estdo prontos
para rapida implementacao em multiplas
tarefas, tais como acabamento de super-
ficies, controlo de qualidade, montagem,
atendimento de méaquinas, remocéo de
material, dispensa e manipulagdo de
materiais.

"Enquanto lider mundial em robots
colaborativos, a Universal Robots congra-
tula-se com a expansdo do seu premiado
ecossistema UR+ para incluir aplicagées de
robética colaborativa certificadas”, afirmou
Jim Lawton, VP de Gestao de Produtos e
Aplicacdes da Universal Robots. “E um
novo cendrio onde os clientes deixam de
ter de selecionar e especificar os periféricos
separadamente, passando a obter um
kit com a maioria dos componentes
necessdrios para a aplica¢do desejada’. Os
resultados sdo uma implementacdo e um
retorno do investimento mais rapidos.

O ecossistema UR+ apresenta agora
duas categorias de produtos: compo-
nentes e kits de aplicacdes. Os kits sao

desenvolvidos por parceiros UR+ lideres
da industria, com profundo conheci-
mento das aplicacdes, o que elimina a
duplicagdo de trabalho técnico na im-
plementacdo de aplicagdes amplamente
utilizadas.

A nova categoria na plataforma UR+,
apresenta um total de 20 kits estando
previstos muitos outros. Alguns dos kits
estdo disponiveis globalmente, outros
apenas em regides ou pafses especificos.
Todos os kits vém com o software"URCap”
que permite aos utilizadores controlarem
todos os periféricos diretamente a partir
da consola de programacao do proprio
robot colaborativo (cobot) numa avanca-
da interface de utilizador 3D.

Um exemplo é o Surface Finishing Kit
da Robotiq, agora compativel com mais
de 20 ferramentas orbitais pneumdticas
e elétricas, de marcas lideres mundiais.
Pensado para as empresas com proces-
sos de lixagem e polimento, o kit integra
um software de geracdo de trajetdrias
para assegurar a aplicacao de forga cons-
tante em cada ciclo, o que permite au-
mentar a qualidade e a produtividade e,
simultaneamente, reduzir de horas para
minutos o tempo de programacao.

Muitos dos novos kits de aplicagoes,
como o kit de aparafusamento SPATZ —
STOGER Pick&Place, sdo compostos por
diferentes componentes
pela UR controlados por um tnico UR-
Cap. O kit SPATZ - STOGER, por exemplo,
integra 7 componentes UR+ fornecendo

certificados

troca automatica de ferramenta e unida-
de de alimentacdo de parafusos através
de um sistema Pick & Place.

Nos ultimos anos, surgiram aplica-
coes de soldadura para cobots que se
refletem em vérios dos kits agora langa-
dos na plataforma UR+. Para a Europa é
lancado o kit de soldadura ROBiPAK, que
proporciona uma simbiose perfeita entre




A nova categoria na
plataforma UR+, apresenta
um total de 20 kits estando

previstos muitos outros.
Alguns dos kits estao
disponiveis globalmente,
outros apenas em regioes ou
paises especificos. Todos os kits
vém com o software “URCap”
que permite aos utilizadores
controlarem todos os
periféricos diretamente a partir
da consola de programacao
do proprio robot colaborativo
(cobot) numa avancada
interface de utilizador 3D.

0s equipamentos de soldadura da ABICOR
BINZEL e a tecnologia de cobots da Universal
Robots para utilizagdo em operacdes de sol-
dadura MIG/MAG. O URCap “Ready-To-Weld"
controla todo o hardware, incluindo o sistema
de tocha com arrefecimento a ar ou a dgua,
concebido para uma instalagdo rapida em co-
bots UR.

A medida que o ecossistema UR+ foi evo-
luindo, a Universal Robots escutou as opinides
dos seus clientes quanto a novas formas de
tornar a implantagéo de cobots ainda mais
fdcil’, afirma Jim Lawton. “Com mais de 200
produtos certificados e mais de 400 desenvol-
vedores envolvidos, a plataforma UR+ cres-
ceu a um ritmo muito rdpido tornando-se

2 NILAB

www.reiman.pt

EIJREIMAN®

no ecossistema de componentes para cobots
mais completa da industria. A inclusdo dos kits
de aplicagbes vem consolidar a nossa posicéo
de empresa de referéncia para uma implanta-
cdo rdpida e simples”.

Para saber mais sobre 0s novos kits de apli-
cacbes visite a nova plataforma UR+ em: urro-
bots.com/applications. I

Servomotores
Lineares.

= Répi., precisos, duradouros e s

- Altamente eficientes

- Compativel com a Industria Alimen

- Preparados para a Industria

»

O Futuro é Elétrico.
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Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel: 4351214459191 - Fax: +351 214 455 871
weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmullerpt

Marcacao eficiente na montagem
das reguas de bornes

Identificacdo totalmente automatizada com o Klippon® Automated
RailLaser, que ja esta a ser produzido na Weidmuller. Permite a

marcacao de réguas de bornes através do mapeamento do digital

twin. H& uma economia energética de tempo até 90% no processo de

marcacao.

Figura 1. Marcagdo totalmente automatizada em calha das réguas de bornes - com o Klippon®

Automated RailLaser.

Atualmente ainda ha muito trabalho
manual envolvido nos processos de pro-
ducédo para o controlo e construcdo de
quadros elétricos. Num momento em
que a digitalizacdo estd a aumentar e ha
uma escassez crescente de trabalhadores
qualificados, os novos métodos de pro-
ducao e processos de engenharia neces-
sitam de ser mais rapidos, mais precisos e
mais econémicos.

A digitalizacdo e a automacgdo sdo
fatores-chave para melhorar a eficiéncia
em todos 0s processos, da engenharia ao
planeamento elétrico, producdo e testes
elétricos que estdo muito automatizados.
O Klippon® Automated RaillLaser participa
deste processo de valor agregado ao
automatizar, na totalidade, a marcagao
da montagem das réguas de bornes e
garantir uma reducdo de tempo até 90%.
Anteriormente apresentado como um
protétipo em Hannover Messe 2019 é
agora utilizado nos processos de produ-
cao da Weidmdiller.

ABORDAGEM INTEGRADA PARA
CONSTRUGCAO AUTOMATICA

DE QUADROS ELETRICOS - DADOS
CONSISTENTES

A Weidmiiller considera a construcéo de
quadros elétricos num processo integra-
do - desde o estdgio de planeamento
até a instalacdo e funcionamento. Jun-
tamente com o software Weidmdiller
Configurator (WMC), o Klippon® Auto-
mated RailLaser permite uma marcacao
totalmente automatica das réguas de
pré-montadas. O Weidmuller
Configurator (WMC) pode usar direta e
consistentemente dados do planeamen-
to dos sistemas eCAD, que sdo a base de
um processo automatizado. Os niveis de
marcacao individuais sdo gerados com
base no Weidmuller Configurator. Os da-
dos gerados sdo enviados diretamente ao
sistema Klippon®™ Automated RailLaser e
controlam a marcagao das réguas de bor-
nes. Ao utilizar direta e consistentemente
os dados do planeamento sdo omitidas

bornes

as etapas manuais de producéo. Pode ser
utilizado para marcar, tanto automética
como manualmente, a montagem das
réguas de bornes. O Klippon® Automa-
ted RailLaser digitaliza e 1& esse cédigo e
atribui automaticamente os dados corre-
tos ao nuimero do pedido. Esta etapa, tal
COMO uma comparacao visual da régua
de bornes na maquina reduz, considera-
velmente, o potencial de erros. A fungéo
integrada de controlo de qualidade com-
para a insercdo do terminal com o mo-
delo digital para garantir que os corretos
dados de marcagao sejam acedidos.

SEGURO MANUSEAMENTO PELO
SISTEMA DE PROCESSAMENTO

DE IMAGEM INTEGRADO

O nucleo do Klippon™ Automated Rai-
[Laser é um sistema de processamento
de imagens para medir as réguas de
bornes antes de ocorrer o processo de
marcacao real. Para cada marcador com-
parar a posicao tedrica do modelo digital
com a posicao atual e executa automa-
ticamente as correcoes necessarias. Isso
garante sempre uma marcacao perfeita
mesmo quando ha desvios de posicao,
como acontece quando hd uma expan-
sao térmica dos componentes ou uma
inclinacdo das réguas de bornes duran-
te a montagem manual. Isso assegura
sempre uma marcagao perfeita mesmo
quando h& desvios de posicao, como
acontece devido a expansédo térmica dos
componentes ou a inclinagdo das réguas
de bornes durante a montagem manual.
Isto garante sempre um resultado de
marcacao impecavel mesmo quando ha
desvios de posicdo, devido a expansao
térmica dos componentes ou a incli-
nacdo de blocos durante a montagem
manual. Mesmo que a posicao se tenha
movido varios milimetros, o Klippon” Au-
tomated RailLaser calcula o ponto central
do marcador e a marca com precisao. Isto
reduz visivelmente a taxa de erro. A cor
da marcagdo ndo tem importancia: ndo
sao necessarios marcadores especiais
para o Klippon® Automated RailLaser




Figura 2. Maxima precisdo e qualidade gracas a integracao do sistema exclusivo de processamento

de imagem.

como resultado da inovadora fonte de la-
ser. Portanto além dos marcadores bran-
cos pré-montados, também podem ser
processadas muitas outras cores e mate-
riais do portefdlio da Weidmdiller. Gracas
a essa opgao é facil reproduzir as cores
especificas que o setor pede e o esque-
ma de cores individual do cliente.

Ao utilizar réguas de bornes com
marcadores pré-montados ndo ha ne-
cessidade de separar, alocar e prender
nos marcadores individuais. Isto significa
que consegue obter uma reducdo de
tempo até 90% nos seus processos de
marcacao. A inscricdo a laser nos blocos

O Weidmuiller Configurator
(WMC) pode usar direta e
consistentemente dados do
planeamento dos sistemas
eCAD, que sao a base de um
processo consistente. Os niveis
de marcacao individuais sao
gerados com base no Weidmuller
Configurator. Os dados gerados
sao enviados diretamente ao
sistema Klippon” Automated
RailLaser e controlam a marcacao
das réguas de bornes. Ao utilizar
direta e consistentemente os
dados do planeamento sao
omitidas as etapas manuais de
producao.

de terminais responde aos mais elevados
requisitos de qualidade de marcacéo.

REDUCAO DE TEMPO ATE 90%
ATRAVES DO PORTEFOLIO

DE BORNES PUSH IN

Um portefolio coordenado de terminais
automaticos permite a integracdo de
produtos num processo de producdo
eficiente. Aqui, o foco estd no Klippon®
Connect A-Series. Os bornes PUSH IN
foram concebidos para estarem prepa-
rados para o robot desde o inicio. Os oti-
mizados contornos externos do aperto

A cor da marcacao nao

tem importancia: nao sao
necessarios marcadores
especiais para o Klippon®
Automated RailLaser como
resultado da inovadora
fonte de laser. Portanto além
dos marcadores brancos
pré-montados, também
podem ser processadas
muitas outras cores e
materiais do portefélio da
Weidmdller. Gracas a essa
opcao é facil reproduzir as
cores especificas que o setor
pede e 0 esquema de cores
individual do cliente.

significam que podem ser manuseados
com seguranga por um robot.

As réguas de bornes com marcado-
res representam o proximo passo para a
automacéo. Além do processo de marca-
¢do real, a montagem de marcadores nas
réguas de bornes também gastam tem-
po. A Weidmdiller trata desta etapa de
trabalho para os seus clientes: ao utilizar
réguas de bornes da Klippon” Connect
A-Series que j& estao pré-montadas com
os marcadores standard da Weidmyiller,
é utilizado todo o potencial de otimiza-
cdo do Klippon® Automated RailLaser.
Como marcadores standard podem ser

Figura 3. Com a montagem na calha das réguas de bornes e a inscricdo direta a laser, além das réguas

de bornes, outros componentes do rail de terminais com geometrias complexas também podem ser

marcados com segurancga.
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RailLaser

Figura 4. Resultado da marcagdo sem sistema de processamento de imagem.

facilmente substituidos, e o processo de
marcacao permanece flexivel para o utili-
zador. A inscricdo direta a laser no marca-
dor garante os mais elevados requisitos
em termos de resisténcia a manchas e ar-
ranhdes. Gracas a sua elevada qualidade
de elevada resolugao, até as marcas mais
pequenas tém contornos claros e séo fa-
cilmente legiveis. A poupanca de tempo
foi confirmada com a utilizacdo interna
do Klippon® Automated Raillaser. Portan-
to os clientes podem alocar esse tempo
para onde possam agregar valor como
na engenharia.

MELHOR DESEMPENHO

DA CLASSE

Gragas as tecnologias inovadoras e a
uma fonte de laser de elevada qualida-
de (355 nm) sdo alcancados resultados
de marcacéo rapidas e precisas com um
desvio maximo de +/- 0,2 mm em mui-
tos materiais diferentes. Os terminais de
versao elevada (15 mm) e versdo baixa
(75 mm) medem até 1,2 metros de com-
primento e sdo marcados com precisao.
Gragas a montagem universal em calha,
o alinhamento adequado e a concecéo
do laser, praticamente n&o ha limitacoes
em termos de geometria dos compo-
nentes das réguas de bornes para marca-
¢ao. Além das réguas de bornes também
podem ser marcados com seguranca
outros componentes do rail de terminal
com geometrias complexas.

SIMPLES OPERA(;AO

Com o seu ecra, o Klippon™ Automated
RailLaser é muito facil de operar. A calha
da régua de bornes ¢é inserida até a pa-
ragem fixa a esquerda, o que assegura
que a réguas de bornes esteja posicio-
nado corretamente. A paragem variavel
no lado direito pode acomodar, de forma
flexivel, os blocos de comprimento varia-
vel. A grande janela de inspecéo significa
que o operador pode observar o estado
do processamento a qualquer momen-
to. A Classe 1 da seguranca de laser é

garantida por vérios elementos, incluin-
do uma porta totalmente automatica
que a unidade abre automaticamente no
final do processo de laser.

Como parceiro em conetividade in-
dustrial, a Weidmller considera que a
construcdo de quadros elétricos é um
processo integrado - desde o estagio
de planeamento até a instalacao e ope-
racdo. A Weidmuiller apoia este desenvol-
vimento com o Weidmyiller Configurator
(WMC), o Klippon® Service “Configure to
Order" e o Klippon" Automated RailLa-
ser. Além da montagem automéatica de
réguas de bornes e do Klippon™ Auto-
mated RailLaser, a Weidmuller também
demonstrou as suas abordagens iniciais
em consisténcia até a montagem de ca-
bos na Feira Smart Productions Solution
2019.4

A grande janela de inspecdo
significa que o operador
pode observar o estado

do processamento a
qualguer momento. A

Classe 1 da seguranca de
laser é garantida por vérios
elementos, incluindo uma
porta totalmente automatica
que a unidade abre
automaticamente no final do
processo de laser.

Figura 5. Resultado de marcagdo com sistema de processamento de imagem.
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Industria 4.0
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Luis joyanes Aguilar
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Edicdo: 2017
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INDUSTRIA 4.0: LA CUARTA
REVOLUCION INDUSTRIAL

Esta obra descreve a digitalizacdo de
sistemas e processos industriais e a sua
interconexdo através da Internet das
Coisas e da Internet de Servicos para ob-
ter maior flexibilidade e individualizacdo
dos processos de producao. £ uma viséo
da fabrica do futuro ou fabrica inteligen-
te. A transformacdo digital da industria
e das empresas, com a integracao de
novas tecnologias disruptivas, a mencio-
nada Internet das Coisas, Big Data, Cloud
(Cloud Computing) e Cybersecurity, todas
enquadradas em Smart Cities, possibi-
litou o advento e desenvolvimento da

Quarta Revolucéo Industrial.

AUTOMACAO INDUSTRIAL
- PNEUMATICA - TEORIA
E APLICACOES
Dedicada ao estudo da Pneumatica, Ele-
tropneumdtica e Pneutrdnica, esta obra
é ideal para estudantes das engenharias
ou de cursos técnicos.

Projetacao de redes de distribuicao
e escolhas de componentes, normas e
técnicas do setor elétrico, pneumatica
integrada as novas tecnologias dos con-
troladores légicos programaveis (PLC)
e o0 uso da linguagem de programacao
sao apenas alguns dos temas aborda-
dos nesta obra, que conta com exem-
plos, figuras e exercicios para auxiliar no
estudo da automacao industrial — uma
das éreas tecnoldgicas em maior expan-
540 N0 momento.

AUTOMACAO INDUSTRIAL NA
PRATICA

Este é um guia de referéncia de concei-
tos, terminologia e aplicagdes da auto-
macao industrial. Estruturado em tépi-
cos, apresenta o conteldo essencial do
projeto e do uso de maquinas automati-
zadas, abordando sistemas de controles,
construcdo de maquinas, engenharia
mecanica e muito mais. Complementa-
do por graficos, imagens, exemplos de
aplicacao e dicas, este é um guia valioso
tanto para estudantes de automacéao
quanto para profissionais em busca de
aperfeicoamento.

PVP: 19,96€

Preco Booki: 1 5,97€’

Poupa: 3,99€

Autores: José Benedito Sacoma-
no, Rodrigo Franco Gongalves,
Silvia Helena Bonilla
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Edicao: 2018
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Preco Booki: 8,99€’
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Autores: Alexandre Gomes,
Jorge Santos
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INDUSTRIA 4.0: CONCEITOS

E FUNDAMENTOS

A Quarta Revolucdo Industrial, também
conhecida como Industria 4.0, promo-
ve transformacdes nas formas de pro-
dugdo e propde novos desafios, para
0s quais 0s paises tém de estar prepa-
rados. O objetivo é proporcionar uma
melhor compreensao sobre essa revo-
lucdo, também conhecida como ma-
nufatura avancada, estudando-a sob
variados angulos, abordando seus con-
ceitos e fundamentos e abrindo espaco
para que seja cada vez mais discutida
e estudada. O texto é apropriado para
empresas, estudantes e profissionais de
tecnologia e de outras dreas interessa-

dos no tema.

ARDUINO PARA ROBOTICA

Esta obra permitird aprender os funda-
mentos de Arduino e as caracteristicas
de diferentes tipos de robot, e também
métodos de controlo e prova de falhas,
e aprender a aplicar esses métodos a
um projeto. O livio comega com fun-
damentos de robdtica e movimentos
e avanga para projetos mais comple-
xos, incluindo um robot explorador
com GPS habilitado, outros robots e até
mesmo uma versao “faca vocé mesmo”
de um robot de linha. Contém assim
instrugdes para diversos projetos de ro-
bot, tornando-a uma obra didética por

exceléncia.

ALGORITMIA, PROGRAMACAO

E ROBOTICA - COM A TI-NSPIRE
CXII-T

Com a preocupacao de promover uma
efetiva interacdo entre vérias areas do
saber — Fisica, Quimica, Matematica e
Ciéncias de Computacéo - esta obra é
uma ferramenta de exceléncia para o
desenvolvimento de projetos de auto-
nomia e flexibilidade curricular, permi-
tindo a andlise e a resolucao de pro-
blemas, dentro e fora da sala de aula,
e contribuindo de forma significativa
para a aquisicdo de competéncias es-
senciais aos formandos do século XXI.

www.booki.pt

A SUA LIVRARIA TECNICA!
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O configurador de sistema
da Schmersal

Schmersal Ibérica, S.L.

Tel: +351 308 800 933

info-pt@schmersal.com - www.schmersal.pt

O grupo Schmersal apresenta uma nova
ferramenta de configuracdo com base na
web, que facilita a escolha de uma solu-
cdo de seguranca adequada as aplica-
¢oes individuais. De acordo com a aplica-
¢do, o configurador de sistema apresenta
a solucdo mais eficiente entre os sistemas
de instalacao da Schmersal (Interface SD,
cablagem paralela 10 e caixa de campo
de seguranca).

No ecrd, apenas com copiar e colar,
podem-se juntar e estruturar virtualmente
os dispositivos pretendidos, por exemplo,
bloqueios de segurancga, sensores de se-
guranca, painéis de comando, bem como,
as unidades de avaliacdo desejadas. O
configurador de sistema calcula a tenséo
de alimentacéo, de acordo com o compri-
mento e a seccdo do cabo, que chega a
cada dispositivo e avalia-a de acordo com
um sistema de seméforo. Por exemplo, se
a tensdo de alimentacao for inferior ao va-
lor minimo de 20,4V, o indicador passara
de verde para amarelo e, se for menor que
19,5V passard para vermelho. Neste caso,
é aconselhavel selecionar uma solugao
de instalagdo alternativa, em vez de, por
exemplo, uma comutacdo em série com
distribuidores em “Y" e utilizar uma caixa
de campo passiva, em que gragas a sec-
cdo do cabo maior, a queda de tensdo é
mais reduzida. Todas as configuragées sao
exibidas numa visualizagdo por topicos,
que podem ser guardadas ou carregadas.
Também é possivel a elaboracéo de listas
de pecas. Com isso, o utilizador estd ape-
nas a um cligue da melhor e mais econd-
mica solucédo de seguranca.

Na SPS, a Schmersal demonstrara
uma maquina virtual de fabricacdo que
mostra como os dados de diagndstico e
informacdes de estado de varios compo-
nentes de seguranga podem ser comuni-
cados ao comando principal por meio de
diferentes sistemas de instalacdo (bus SD,
caixa de campo de seguranga, etc). Ao

mesmo tempo, é mostrado como os dis-
positivos de comutagdo de seguranca,
com diversas fungdes, podem ser ligados
em rede, com a menor cablagem possi-
vel, de modo a transmitir os sinais de for-
ma agrupada a um comando.

Weidmiiller apresenta novos
switches Advanced Line
Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel: +351 214459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

A Weidmdiller lancou uma linha de swi-
tches Advanced Line, para controlo e diag-
néstico de rede, alinhados com todos os
protocolos comuns, como STP/RSTP ou
SNMP. O nivel de flexibilidade é elevado
gragas as portas SFP, possuindo ainda
mecanismos extremamente rapidos. Es-
tdo disponiveis as versdes "Full Managed”
e "Lite Managed"

A Ethernet industrial, o modelo de
comunicagdo mais utilizado, permite a
conexéo simples aos niveis de controlo,
além de garantir uma comunicacdo efi-
caz entre os dispositivos de campo locali-
zados e o sistema de controlo. Com estes
switches regulados na Advanced Line, a
Weidmuller fornece uma infraestrutura
garantida e a prova de futuro, com eleva-
dos niveis de disponibilidade, confianca e
transparéncia. Os switches Advanced Line
managed podem aumentar a disponibili-
dade da rede através de mecanismos de
controlo e oferecem uma variedade de
opcodes de diagndstico para redes sofis-
ticadas de automacao.

Podem ser configurados intuitiva-
mente por uma interface web. Com mo-
delos para fast Ethernet, Gigabit e POE,
bem como versdes equipadas com 5 a 24
portas, os switches garantem bons niveis
de flexibilidade. O alcance de tempera-
turas elevadas significa que os comuta-
dores podem ser usados em ambientes
desafiantes, tais como aplicacdes de pro-
ducdo ou no terreno. A linha de produtos
Advanced Line varia de Full Managed swi-
tches para aplicagcdes complexas, como

as de monitorizacdo de portas, a Lite Ma-
naged switches para tarefas simples em
rede, que representam uma boa relacdo
qualidade/preco.

WEG e REPSOL, uma parceria
de sucesso

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG realizou, para a unidade da REP-
SOL em Sines, o fornecimento de 1 motor
sincrono Exp, 7,2 MW, 6 kV, 30 polos, mais
o quadro de excitagao, desenvolvendo e

implementando uma solucao de auto-
matismos de interligacdo e protecéo.

Este fornecimento chave na mao
incluiu o projeto, fabrico e fornecimen-
to do motor que requereu uma série de
procedimentos, tais como: a remocao,
acondicionamento e armazenamento do
motor existente; a montagem e comis-
sionamento do novo motor; o desenvol-
vimento e producdo de um sistema de
excitacdo; o controlo do sistema de var-
rimento e de pressurizacdo; a execucao
das necessérias alteracdes na cablagem
para receber o novo sistema de excita-
¢ao; e por fim, a protecao do motor e das
interligacdes com a sala de comando.

O novo motor SEL 2000, 7,2 MW,
200 rpm, 6 Kv, 50 Hz, com aproximada-
mente 57 ton foi fornecido para o acio-
namento de um hiper compressor de
Etileno da Linha 2- PEBD, cuja pressao
maxima ronda os 2000 Bar. O novo siste-
ma de automacao implementado, visa in-
tegrar o sistema de excitagao, proteccdo
e sistemas auxiliares do motor sincrono,
de modo a possibilitar o funcionamento
do mesmo dentro dos parametros de
seguranca exigidos pela sua Certificagao.

Este sistema interage ainda com dois
outros equipamentos responsaveis pelo
controlo de excitacdo e protecdo do
motor, assim como, com o sistema de
controlo distribuido e com o sistema de
disparo de emergencia do cliente (DCS
e ESD). Em termos técnicos, o interface




homem-mdaquina assenta numa consola com um ecra do
tipo “touch screen” de grandes dimensdes.

Com a producéo desta solucdo inovadora e deste for-
necimento de referéncia, a WEG pretende alavancar e alar-
gar o seu know-how em solucdes técnicas eficientes que
satisfacam as necessidades dos seus clientes. As solucoes
WEG, tanto na drea da Automacao como dos Motores, sao
desenvolvidas para os mais diversos segmentos de merca-
do, atendendo a requisitos de qualidade e performance.

Seneca: novos conversores da série K-Line
PROSISTAV - Projectos e Sistemas de Automacgao, Lda.
Tel: + 351 234397 210 - Fax: + 351 234397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

De formato compacto de 6,2 mm, os conversores K-Line,
da Seneca, oferecem condicionamento de sinal, de elevado
desempenho e funcionalidade de alarme, para uma ampla
variedade de sinais de processo

A série K-Line inclui um amplo espectro de unidades
para sinais de entrada DC, TC, RTD e frequéncia, bem como
unidade com ligagéo a 2 fios com loop de corrente para en-
tradas DC, TC e RTD. Todos os conversores s&o configuraveis
através de DIP switches, funcionam numa ampla gama de
temperatura e podem ser alimentados por conetores ou
K-BUS alojados em calha DIN.

Easy UPS 3M: UPS trifasica simplifica
a continuidade do negécio

Schneider Electric Portugal

Tel:+351217 507 100 - Fax: +351 217 507 101

pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com - www.se.com/pt
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A Schneider Electric apresentou a primeira versdo da fon-
te de alimentacdo ininterrupta trifasica Easy UPS 3M com
moédulos de bateria internos de alta capacidade, de 60 e
80 kVA (400V). As fontes de alimentagdo ininterrupta Easy
UPS 3M sao o paradigma da simplicidade, ja que a sua ins-
talacao, utilizacdo e manutencao sao faceis, proporcionam
continuidade de negdcio a pequenas e médias empresas
(PME) e sdo uma boa opcédo para Data Centers e ambientes
industriais.
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A Easy UPS 3M com modulos de ba-
teria internos encontra-se disponivel em
todas as regides de 400 V a nivel global,
exceto na Grande China, no Japédo e no
subcontinente indiano. A Easy UPS 3M foi
lancada noinicio do ano para baterias ex-
ternas que suportam 60-200 kVA. Com a
Easy UPS 3M com mdédulos de bateria in-
ternos, os utilizadores ja podem selecio-
nar facilmente uma UPS com um tempo
de execucdo predefinido adequado as
suas cargas, o que simplifica o processo
de selecéo e permite uma implementa-
¢do mais rapida da solugéo.

"A Easy UPS 3M vem responder as cres-
centes necessidades do mercado de uma
solucdo conveniente e fidvel que oferece
disponibilidade de alimentacdo, controlo e
qualidade, ao mesmo tempo que reduz os
custos totais de propriedade’, refere Christo-
pher Thompson, vice-presidente, 3-Phase
Line of Business da Schneider Electric.

Schaeffler consegue empréstimo
Schuldschein verde

Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaefflercom - www.schaeffler.pt

A Schaeffler, fornecedor mundial do setor
industrial e automotivo, colocou o seu
primeiro empréstimo Schuldschein, ob-
tendo um total de aproximadamente 350
milhdes de euros no dificil ambiente atual
do mercado. 300 milhées de euros do pro-
duto do empréstimo Schuldschein seréo
utilizados exclusivamente para refinanciar
um programa de projetos sustentaveis, de
acordo com o “Quadro de Financiamento
Verde" do Grupo Schaeffler.

“No dificil ambiente atual, este bem-
-sucedido debut no mercado Schuldschein
é um elemento chave da nossa estratégia
de financiamento. O empréstimo Schulds-
chein ajuda-nos a diversificar a nossa base
de investidores e ampliar a nossa combina-
¢do de financiamento atual. Fornece ainda
uma for¢a adicional a sélida posicdo de
liquidez do Grupo Schaeffler’, afirma Diet-
mar Heinrich, CFO da Schaeffler AG.

A Schaeffler utilizard as fracdes do
seu empréstimo verde Schuldschein,

recentemente emitido, para refinanciar
um programa de projetos focados nos
produtos para a mobilidade com zero
emissdes, como motores elétricos e eixos
elétricos, assim como nos produtos para
geracao de energia amiga do ambiente
através da utilizacdo de energia edlica.
Além disso, os instrumentos serdo utili-
zados para investir em tornar a produgao
mundial da Schaeffler mais sustentével
relativamente a minimizagao dos residuos
e das dguas residuais, e na reducao do
consumo de energia. As receitas alocadas
ao programa de projetos verdes j& tinham
sido alocadas na sua totalidade quando o
empréstimo Schuldschein foi emitido.

norelem apresenta nova gama
alargada de pinos para garfos
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

A norelem, especialista global em com-
ponentes normalizados, disponibiliza
agora um leque mais alargado de com-
ponentes seguros para engenheiros e
fabricantes com 5 novos modelos na

sua gama de pinos para garfos. Os novos
componentes sdo desenvolvidos para
garantir conexdes mais fortes na fixacéo
entre pecas de maquinas.

Os novos modelos incluem 3 novos
pinos para garfos e 2 novos garfos que
permitem a fixagdo entre pecgas de ma-
quinas, sendo comummente usados,
por exemplo, na conexao de cilindros
pneumaticos ou molas a gds com outros
componentes. Os garfos, por vezes desig-
nados de eixos de articulacéo ou pinos de
eixo, sdo elementos de ligacdo ajustaveis e
mdveis destinados a transmissao de forcas
estaticas. Funcionam como elementos de
ligacdo e de guia para sequéncias simples
de movimentos como é o caso de movi-
mentos lineares, de puxar e empurrar ou
compensacdo de desvios de eixos. Em
combinagdo com pinos e clipes de mola,
os garfos podem tornar-se garfos de arti-
culagao totalmente funcionais.

A gama também inclui um novo pino
para garfo com ranhura para fixacdo de

eixos usando uma anilha de trava. Foi
também adicionado recentemente 1 pino
para garfo em aco inoxidavel para fixagdes
seguras gue possui uma rosca macho
para seguranca e fixacao adicionais. Tam-
bém estdo disponiveis versdes dos pinos
para garfo criadas para utilizagdo com ra-
nhura para travamento, sendo adequadas
para utilizacdo com anéis de retenc¢do DIN
471, ou com chavetas, que oferecem uma
conexao igualmente forte.

Acionamentos tipo extrusora
da NORD para a industria

de plasticos

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

Os fabricantes da industria do processa-
mento de plésticos valorizam a necessi-
dade reduzida de manutencéo, a elevada
eficiéncia energética e a longa vida Util
das solucdes de acionamento da NORD
DRIVESYSTEMS otimizados para opera-
¢coes industriais.

A extrusdo estd estabelecida como
a técnica de fabrico mais importante no
setor da producdo e processamento de
termoplasticos. As unidades de engre-
nagens industriais de alto desempenho
MAXXDRIVE® da NORD DRIVESYSTEMS
garantem a utilizagdo do acionamen-
to adequado na extrusora. Enquanto
um dos mais importantes fabricantes,
a NORD produz solugdes completas de
acionamento, permitindo uma excelen-
te adaptacdo a praticamente todas as
dimensdes de ligacdo comuns. Gragas
aos rolamentos axiais de dimensdes ge-
nerosas, € possivel garantir uma absorcao
segura das forcas dos processos e uma
longa vida util do equipamento. A opcao
de "extrusora" pode ser personalizada de
acordo com o eixo do cliente e idealmen-
te adaptada as suas exigéncias, com di-
versas variantes de rolamentos. Desta for-
ma, a NORD oferece aos construtores de
maquinas, incluindo fabricantes de pro-
cessadores de plasticos, a oportunidade




de desenvolverem unidades de acionamento seguras, alta-
mente fidveis e particularmente versateis. Os acionamentos
tipo extrusora estdo disponiveis para as unidades de engre-
nagens industriais MAXXDRIVETM nos tamanhos de 5 a 11
com bindrios nominais de 15 a 75 kNm.

Nova bancada de cablagem moével
Rittal Portugal
Tel: +351 256 780 210 - Fax: +351 256 780 219

info@rittal.pt - www.rittal.pt

A cablagem de componentes na construcdo e fabrico de
painéis é a etapa em que ainda é necessario trabalho ma-
nual. Mesmo que o processamento do fio seja automatiza-
do, por exemplo, com o Rittal Wire Terminal, os fios ainda
sao instalados no armario ou na placa de montagem ma-
nualmente. Além disso, os cabos com seccdes transversais
maiores também necessitam de ser instalados manualmen-
te e 0 que também acontece com a instalacdo de conetores.
A Rittal langou agora a bancada de trabalho para cablagem
Wire Station 540 projetada ergonomicamente para tornar
todas estas atividades mais produtivas e eficientes.

A bancada de cablagem 540 é inspirada numa mesa de
trabalho cuja altura pode ser adaptada de maneira flexivel
ao tamanho da pessoa e a situacdo de trabalho. Os acesso-
rios opcionais incluem, por exemplo, uma luz LED potente
e reguldvel para a iluminacdo homogénea da estacdo de
trabalho, além de réguas de energia e um suporte de mo-
nitor multifuncional. Também é fornecida uma gaveta para
as ferramentas manuais mais importantes, permitindo aco-
modar bobinas de cabos, pacotes de fios e bandejas de ar-
mazenamento. E o hardware semiautomatico para proces-
samento de cabos, como mdaquinas automaticas de corte
em comprimento, descarnagem e cravagem de isolamento,
pode ser facilmente integrado. A bancada de trabalho para
cablagem pode ser idealmente equipada para a tarefa com
a ajuda dos modulos acessérios opcionais. Gragas a um su-
porte no qual os rolos de fio da maquina de processamento
de cabos automatica podem ser conetados a bancada, a
bancada de trabalho, com um suporte opcional para ecré,
¢ a interface ideal para usar o software EPLAN Smart Wiring.
Todo o trabalho em fios com seccdes transversais maiores e
o tratamento especial das extremidades dos fios, também
podem ser realizados de forma eficiente e facil na bancada de
cablagem 540.

A bancada de cablagem movel pode ser usada como um
dispositivo mével na oficina, pois inclui rodas. Os cabos ins-
talados manual ou automaticamente, todas as ferramentas
e maqguinas semi-automdticas, bem como o material adicio-
nal necessario, estdo sempre a mao. A execugao demorada

PUB

YASKAWA

VIPA 3005+

Com processador SPEED7, o 300S+ torna-se um dos sistemas, baseado em
microcontrolador, mais rapido e eficiente do mercado.

3 anos

Yarcaon

« Processador SPEED7 integrado para um desempenho excecional
« Memoria de trabalho integrada sem necessidade de cartdo adicional

« Elevado nuimero de protocolos de comunicacao (Profinet, Profibus,
EtherCAT, Modbus RTU/TCP, entre outros)

« Compativel com o sistema S7 300 da Siemens

« Possibilidade de integrar, no mesmo barramento, até 32 médulos VIPA e/ou
Siemens

- Barramento de alta velocidade SPEED bus que permite a instalagao, a
esquerda, de até 10 moédulos
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para tras e para a frente entre o armario
e a bancada de trabalho agora é coisa do
passado. A bancada de cablagem movel
é, portanto, a interface ideal entre a insta-
lacdo automatizada de cabos e o trabalho
manual, diretamente no armario.

Nova fonte de alimentacao
TDK-Lambda: série CUS600M
LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica
Profissional

Tel: 4351218162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

ATDK-Lambda, representada em Portugal
pela empresa Lusomatrix anuncia a intro-
dugédo da série CUS600M de 600 W para
aplicagcbes médicas e industriais como

opgao para fontes de alimentacao AC-DC.
Com eficiéncias de até 96%, o aquecimen-
to interno é minimizado, permitindo uma
operacao confidvel num espaco industrial
de 3"x 5" A série é certificada com os pa-
drées médicos e ITE (Equipamento de Tec-
nologia da Informacao) para operagoes
de Classe | e Il (sem conexao a terra). Os
mercados-alvo incluem equipamentos de
salde em casa, médicos, odontoldgicos,
teste e medicdo, transmissdo e equipa-
mentos industriais.

Esta serie esta disponivel numa esco-
Iha de sete tensdes de saida padrao: 12V,
19V, 24V,28V,32V,36V e 48V. Para to-
dos os modelos a faixa de tensao de en-
trada é de 85 a 264 Vac e tém um consu-
mo de energia sem carga inferior a 0,5W,
quando a saida é inibida. Como caracte-
risticas standard todos os modelos inte-
gram uma tensdo de espera de 5V 2 A,
possibilidade de ligar/desligar remota-
mente, sensor remoto e um bom sinal de
poténcia. Como opcéo esta serie dispde
de uma tampa com opcdo de ventila-
dor integrado. Os modelos de estrutura
aberta medem 76,2 x 127 x 37 mm ou
85 x 157 x 42,5 mm com a montagem da
tampa/ventilador.

As certificagdes de seguranca incluem
IEC/EN/ES 60601 1 e IEC / EN/UL 62368 1
com marcacao CE para as Diretivas de Bai-
xa Tensdo, EMC e RoHS. As unidades tam-
bém atendem as emissdes conduzidas e

irradiadas pela EN 55011-B e EN 55032-B
e cumprem as normas harmonicas EN
61000-3-2, IEC 60601-1-2 Edicdo 4 e Nor-
mas de imunidade IEC 61000-4.

Para mais informagdes sobre as espe-
cificacdes consulte a Lusomatrix.

Guiamento fidvel de cabos elétricos
em robots com o sistema de
retracao low-cost da igus

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

3 /company/igus-portugal

Ei/IgusPortugal

Os robots industriais tém de trabalhar de
forma dinamica e rdpida na producéo. Por
isso, € necessario um guiamento fidvel e
compacto dos cabos elétricos e manguei-
ras. Isto € possivel através das calhas arti-
culadas tridimensionais triflex da igus. Se

as calhas articuladas formarem lagadas no
robot, 0s cabos elétricos e as mangueiras
podem ficar danificados e podem ocor-
rer paragens nas maquinas. Desta forma,
a igus desenvolveu o novo sistema de
retracdo low-cost TRRSEL. O sistema guia
a calha articulada linearmente nos robots,
assegurando um funcionamento sem
problemas nem paragens.

As calhas articuladas triflex R da igus
sdo especialmente concebidas para a
robdtica industrial e adaptam-se aos
movimentos tridimensionais dos robots.
Contudo, com a crescente diversidade na
tecnologia de producéo automatizada, é
necessario guiar nao sé cabos elétricos e
pneumaticos, como também manguei-
ras de alimentacdo para pinos, rebites e
parafusos. Uma vez que estas manguei-
ras ndo sao compativeis com raios de
curvatura reduzidos, sao necessarios sis-
temas de retracdo para o fornecimento
de alimentacdo dos robots. Desta forma,
a igus desenvolveu um novo sistema de
retracdo triflex RSEL muito econdmico
para as calhas articuladas. Este assegu-
ra que a calhas articuladas se mantém o
mais proximo possivel dos bragos robod-
ticos. O sistema evita que as lagadas nas

calhas articuladas suspensas afetem ou
blogueiem os movimentos do robot, mes-
mo em aplicagdes altamente dinamicas.
No pior dos cendrios, os ciclos danificaram
a calha articulada e os condutores no seu
interior, causando a paragem da maquina.

Seneca: conversor avangado
para células de carga

PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automacao, Lda.

Tel:+ 351234397 210 - Fax: + 351 234397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

©SENECA

A Seneca amplia a sua gama de conver-
sores de célula de carga, com o Z-SG2.
Com isolamento triplo até 1.500 Vac,
sensibilidade da célula de carga de 1 a
64 mV/V e classe de precisdo de 0,01%,
este conversor permite a leitura da me-
dicdo através do protocolo série ModBUS
RTU ou através de saida analdgica.

O Z-SG2 integra func¢des avancgadas,
como contagem de pecas, redefinicéo
automatica da tara, alarme de limite e
gestao flexivel de medicoes: disponiveis
em formato inteiro ou virgula flutuante,
estabilizadas através de filtro de ruido,
resolucdo configurdvel e peso liquido
minimo/maximo.

GIMATIC Iberia apresenta gama
de componentes mecatronicos
GIMATIC IBERIA

Tel: +34 984 493 897 - Tim.: +34 662 146 555

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

A GIMATIC fabricou uma gama inovado-
ra de produtos mecatrénicos, que inclui
pincas, atuadores rotativos e lineares, ta-
belas de indexacao e motores lineares tu-
bulares de ultima geracdo. Em toda esta
oferta é utilizada a mais recente tecno-
logia para a producéo, a fim de atender
com sucesso as expectativas do cliente.




Nesta gama, a experiéncia no processo de design e cria-
cdo de componentes fundem-se com o desejo de oferecer
a industria um produto facil de usar (Easy), que pode ser
rapidamente integrado nas aplicagdes sem a necessidade
de programacao. Como alternativa elétrica aos produtos de
tecnologia pneumatica habitualmente usados, o driver esta
integrado no produto e a motorizacao é sempre "brushless”.

Esta gama inclui: pingas paralelas com 2 dedos em 3
faixas e 3 tamanhos; pincas paralelas de 3 dedos em 3 tama-
nhos; pingas angulares e radiais de 2 dedos em 3 tamanhos;
atuadores rotativos de 90° e 180° em 3 tamanhos; tabelas
de indexacdo com sentido horério e anti-hordrio e 4, 6, 8
ou 12 divisdes; motores lineares tubulares em 2 tamanhos
e tecnologia 100% GIMATIC; atuadores e modulos lineares
com motorizacao linear - Direct Driver, 2 tamanhos.

As exigéncias das indUstrias médica, farmacéutica, auto-
movel e de semicondutores levaram a GIMATIC a certificar
o uso em salas limpas (ambientes controlados). J& existem 6
séries que obtiveram a certificagdo do Fraunhofer Institute
para poder trabalhar nestas salas.

Omnitrack: barra de esferas de transferéncia
com mola B21

FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.

Tel: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

A barra B de transferéncia de esferas carregada por mola Om-
nitrack B21 é utilizada principalmente em méaquinas e pren-
sas. Esta solugdo utiliza vérias unidades de esferas de alta ca-
pacidade com mola, alojadas numa barra de aco sélida para
0 movimento e o posicionamento de ferramentas e matrizes.

O mecanismo interno patenteado de “recirculacéo du-
pla"fornece o menor coeficiente de atrito disponivel em to-
das as transferéncias de esferas, para que ferramentas e ma-
trizes pesadas possam ser posicionadas com muita precisao
e precisao com relativa facilidade. Uma vez posicionadas, as
molas na barra B21 B permitem que as unidades de esferas
se retraiam no local da maquina quando uma carga extra é
aplicada de cima para prender a ferramenta no lugar.

AB21 é de 250 mm de comprimento e possui 6 unidades
de transferéncia de esferas com mola, fornecendo uma pré-
-carga combinada de 168 kg. Numa extremidade da barra B,
hé um parafuso M8 que mantém a barra firmemente no lugar
quando enroscada num orificio correspondente na prensa.

Se as dimensdes ou classificacdes de carga do B21 ndo
forem muito adequadas para a sua aplicacdo especifica, a
maioria das dimensdes das faixas de barras T e B pode ser
adaptada para que elas sejam adaptadas a uma determi-
nada prensa ou compartimento da maquina. Um numero
maior ou menor de unidades de esferas pode ser instalado
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na barra, dependendo do espacamento
ideal necessario para mover as ferramen-
tas pesadas ou as matrizes.

WEG implementa projeto

de eficiéncia energética em fabrica
no México

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: 4351229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Para atender a necessidade de componen-
tes fundidos fabricados para todas as car-
cacas de motores elétricos industriais pro-
duzidos pela WEG no México, a empresa
ndo mediu esforcos para automatizar ainda
mais a filial mexicana, que foi reconhecida

como uma das mais modernas fundi¢oes
existentes na atualidade, cumprindo com
exceléncia o seu objetivo de ser uma das
mais importantes da América Latina.

Ao implementar a solucdo na sua
propria fabrica, em operacdo desde no-
vembro de 2019, a WEG desenvolveu
um projeto de eficiéncia energética nos
sistemas de exaustdo, com a instalagao
de 7 motores W22 Magnet com niveis de
rendimento |E5 Ultra Premium e IE4 Su-
per Premium, com poténcias de 45 kW a
260kW, e um motor W22 NEMA Premium
Efficiency, que operam com o inversor
de frequéncia CFW11 e um transmissor
de pressao. A solucdo possibilitou uma
reducdo de 30% a 35% no consumo de
energia elétrica, reduzindo também o
custo operacional de todo o sistema.

O Filtro de Mangas é um sistema de
exaustao que filtra as particulas geradas
através dos processos industriais da fun-
dicdo, devolvendo-os a atmosfera em
conformidade com a legislagdo vigente.
Devido ao seu destaque na operacéo, a
aplicacdo adequada, com especificacdo
de equipamentos eficientes, contribui
para uma gestao ambiental responsavel.

Outros beneficios da implantacédo
do projeto de Eficiéncia Energética no
Filtro de Mangas sdo, entre outros, a sua
facil aplicacdo. Pelo fato de ser replicavel
a outros sistemas de exaustao, tem uma
reducdo significativa no consumo de ar
comprimido, aumenta a vida Util dos

elementos filtrantes, reduz o desgaste
das tubulacdes e também as paragens
para manutencao e troca das mangas.

As fabricas WEG, em operagdo em
todo o mundo, permitem a implantacdo
e comprovagao das solugdes desenvol-
vidas para os seus clientes. A reducdo
no consumo de energia, diminuicdo dos
custos de manutencdo e o aumento da
produtividade e da vida Util dos equipa-
mentos sdo alguns dos muitos beneficios
alcangados com os projetos de eficiéncia
energética, que podem ser implantados
em diversos segmentos industriais.

Schneider Electric lanca

o controlador Modicon M262
lloT ready

Schneider Electric Portugal

Tel:+351 217507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric anunciou o lanca-
mento do inovador controlador Modi-
con M262, que oferece facilidade sem
precedentes na fabricacdo de maquinas
preparadas para a lloT. Esta nova solucdo
proporciona digitalizacdo completa aos
OEMs, gragas ao EcoStruxure

O EcoStruxure, a plataforma e arqui-
tetura habilitada para loT, aberta e inte-
roperdvel, da Schneider Electric, ajuda
os OEMs a oferecer uma maior eficién-
cia operacional durante todo o ciclo de
vida das méquinas. Combinado com o
controlador Modicon M262, proporciona
uma capacidade para integrar rapida-
mente a lloT nas maquinas, tanto novas
como ja existentes.

O Modicon M262 conta com conec-
tividade direta a cloud, protocolos de
comunica¢do encriptados e até cinco
redes Ethernet distintas, o que permite
um maior rendimento do controlo légico
e de movimento em aplicaces de alta
exigéncia. O Modicon M262 integra um
CPU com um tempo de execucdo quatro
vezes mais rapido do que o padrdo do
mercado e proporciona uma melhoria
em cerca de 30% no rendimento do con-
trolo de movimento.

O EcoStruxure permite uma integra-
cao até cerca de 40% mais rapida com o
controlador Modicon M262 em qualquer
ambiente: maquina a maquina, maquina
a fabrica e méaquina a cloud, utilizando
padrdes abertos, com ciberseguranca
integrada de ponta a ponta, o que ofe-
rece uma comunicacdo encriptada e
segmentacdo da rede. Esta solucéo eli-
mina a necessidade de utilizar hardware
adicional, como nas solucdes tradicionais
de conectividade a cloud, e oferece ca-
pacidades de teste e comissionamento
para facilitar as atualizacdes dos equipa-
mentos ja existentes.

Nova valvula Série 353 da ASCO™
otimiza a limpeza e reduz

a utilizacao de ar comprimido

e tempo de instalacao

Emerson Process Management, Lda.

Tel: +351 214 200 700
emerson.portugal@emerson.com

Www.emersonprocess.com

A Emerson apresenta a sua recentemen-
te modificada Valvula de Sopragem Série
353 da ASCO™, concebida para ajudar fa-
bricantes de equipamento original (OEM)
e utilizadores finais a alcancar sempre
uma limpeza da manga mais eficaz, efi-
ciente e conveniente. Com um pico de
pressao mais elevado, amplitude de tem-
peraturas mais ampla, ligagdo por abra-
cadeiras de unido por parafuso patentea-
da e simplificagdo geral das pecgas, a nova
série oferece maior vida Util da manga e
do filtro e menos manutencéo.

A nova vélvula pode ser utilizada
numa vasta gama de aplicagdes, incluin-
do processamento de betdo, graos, agri-
cultura e alimentacdo, metalurgia (jatos
abrasivos), processamento de alimentos,
fundicdes, industria farmacéutica, ex-
tragdo mineira, mistura/processamento
de borracha, processamento de metais,
indUstria de cal, cimenteiras, centrais elé-
tricas e siderurgias.

Gragas a rapidez com que atinge o
pico de pressao, a Série 353 cria um pro-
cesso de limpeza mais eficaz. O novo
design também melhora o fluxo de ar




através dos cartuchos ou sacos dos filtros
para um desempenho otimizado do filtro
de mangas enquanto reduz o dispen-
dioso consumo de ar comprimido. Além
disso, a vélvula estd concebida com me-
nos pegas moveis para maior fiabilidade
e manutencao simplificada. Uma vida Util
da vélvula mais longa - em média, mais
de um milhé&o de ciclos - resulta em mais
tempo entre os ciclos de manutencdo das
valvulas.

A Série 353 também oferece uma li-
gacgao por abracadeiras de unido por pa-
rafuso patenteada, proporcionando uma
instalagdo mais répida e simples, assim
como op¢des de ligacdo, como o racor
de compresséo e a versao roscada. A Sé-
rie 353 modificada da Emerson propor-
ciona uma zona de temperatura de fun-
cionamento mais ampla de -40 °C a 140
°C (-40 °F a 284 °F), tornando-a adequada
para ambientes industriais e perigosos
com condicdes moderadas a agressivas.

Mesutronic: sistemas de detecao
de contaminantes

IS - Industrial Solutions

Tel: +351 252 318 499

artur.carneiro@i-solutions.pt . www.i-solutions.pt

MESUTRONIC

Metal Detection made in Germany

A Mesutronic é uma empresa alema se-
diada na Floresta da Bavéria. Com mais
de 200 funciondrios e presente em 50
pafses é uma referéncia ao nivel de siste-
mas inspecao de contaminantes. Dentro
da gama de produtos distinguem-se os
detetores de metais, separadores de me-
tais, os detetores de raio X. As solucdes
podem ser adotadas para diversos tipos
de industrias como polimeros, alimentar,
farmacéutica, téxtil ou madeira.

Os detetores de metais MESUTRONIC
permitem a detecao de todo o tipo de
detecdo de metais. Tem um sistema de
autolearn que permite adaptar o detetor
ao efeito do produto. A Mesutronic tem
focado o seu 1&D igualmente nos siste-
mas de detecéo de raio X. Esta tecnologia
é utilizada para detetar metais, vidro, pe-
dras, plastico e outros corpos estranhos
dependendo da sua densidade. Com um

algoritmo especificamente desenvolvido
para a area da embalagem este equipa-
mento é de facil integracéo e utilizacéo.
Os equipamentos podem ser integrados
sistemas de rejeicdo automdticos por
valvula, flaps, braco ou pistao segundo o
tipo de produto a rejeitar.

A IS = Industrial Solutions é o repre-
sentante oficial da Mesutronic para Por-
tugal e fornece suporte técnico-comer-
cial a todo o territério de norte e sul do
pais incluindo llhas Acores e Madeira.

Monitorizacao fiavel dos valores
medidos com o Liquiline Mobile
CML18

Endress+Hauser Portugal, S.A.
Tel:+351214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

O novo dispositivo portétil multipara-
metros da Endress+Hauser permite uma
monitorizagéo fécil e fidvel dos valores

medidos. Seja em laboratério ou em
campo, o Liquiline Mobile CML18 pode ser
usado numa ampla gama de aplicacdes e
cabe em qualquer bolso.

Com o Liquiline Mobile CML18, pode
medir-se, num Unico dispositivo, pH, ORP,
condutividade e oxigénio dissolvido. Gra-
cas a tecnologia digital Memosens, é pos-
sivel alternar entre diferentes sensores,
substituindo-os diretamente no ponto
de medicéo. O dispositivo deteta imedia-
tamente qual o sensor que esta coneta-
do, carrega automaticamente os dados
salvos e mostra o valor correto medido.

Equipado com a tecnologia Memo-
sens, o Liquiline garante a maxima segu-
ranca dos dados. Independentemente
de onde ou quando um valor medido
precise de ser monitorizado, o dispositi-
vo fornece sempre valores corretos. Os
sensores estao equipados com um mi-
croprocessador integrado e convertem
todos os sinais, tornando-os insensiveis a
humidade ou outros fatores ambientais.

O dispositivo funciona facilmente
usando a aplicacdo SmartBlue. Todos
os valores e dados do sensor sao trans-
feridos por Bluetooth para a app no seu
smartphone ou tablet.

F.Fonseca apresenta o paletizador
TM Operator da Techman Robot
F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

[Ei /FFonseca SA Solucoes.deVanguarda

A Techman Robot lancou o TM Operator,
uma solucdo de paletizacdo completa,
pronta a usar, para as empresas poderem
implementar rapidamente robots colabo-
rativos no local de trabalho e sem investi-
mentos avultados. Esta solucdo baseada
em aplicacdes de paletizacdo, minimiza
os esfor¢os e os custos das empresas que
pretendem automatizar as suas linhas de
producao.

Com o TM Operator, o investimento é
sensato e é de facil implementacéo, para
aumentar a eficiéncia e a flexibilidade da
producdo — eliminando custos elevados
e a complexidade de criar uma solucao
com diversos equipamentos de diversas
fontes. Ao minimizar os custos e esforcos,
ajuda as empresas a maximizar o seu re-
torno sobre o investimento.

As solucdes criadas para aplicacdes
sdo compostas por robots colaborativos
TM, pincas orientadas a aplicacdo, soft-
ware dedicado e periféricos adicionais,
todos a trabalharem em harmonia.

Phoenix Contact: novos I/0
independentes do sistema
Phoenix Contact, S.A.

Tel: +351 219112 760 - Fax: +351 219 112 769

www.phoenixcontact.pt

A Phoenix Contact amplia o portefdlio
do seu sistema I/O Axioline com os Smart
Elements, elementos I/O encaixaveis, in-
dependentes de rede de comunicacéo,
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num formato compacto até 16 canais.
Os elementos com grau de protecdo IP
20 estado desenhados para ser encaixados
numa base Axioline. As bases permitem a
instalacdo de 4 ou 6 médulos Smart Ele-
ments e integrd-los no bus local Axioline.
Devido aos espacos ordenados em duas
filas, é possivel colocar 2 elementos 1/0
sobrepostos e assim alojar diversas fun-
¢6es em 15 mm de largura e 32 canais.
A selecdo e combinacdo das funcionali-
dades I/0 pode ser realizada livremente
pelo utilizador.

Para introducdo no mercado, para
além de funcées I/0 normais, existe tam-
bém um maodulo 10-link“master’e médu-
los Profisafe para o registo e transmissao
de sinais de seguranca. Podem ser im-
plementadas outras fungdes através de
outros modulos Axioline. O principio de
encaixe duplo e sem ferramenta garante
uma instalacdo répida: basta encaixar os
maédulos Smart Elements na base e de-
pois fixar os condutores por push-in.

Eickmann Elektronik: Fotocélulas
de forquilha

Alpha Engenharia

Tel:+351 220 136 963 - TIm.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

Ei/AlphaEngenhariaPortugal/

As fotocélulas de forquilha do fabricante
Eickmann Elektronik sdo extremamente
robustas e muito faceis de montar, uma
Vez que O emissor e o receptor estdo no
mesmo COrpo.

O fabricante Eickmann Elektronik na
sua gama de produtos tem fotocélulas
de forquilha com uma largura dos 2 aos
120 mm, com um grau de protecao IP67
e com um feixe de luz vermelha ou infra-
vermelha. Nas fotocélulas do fabricante
Eickmann Elektronik existe um potencio-
metro para fazer o ajuste de sensibilida-
de. Dependendo do modelo, os clientes
podem optar por uma saida PNP ou NPN,
normalmente aberta ou fechada.

Para aplicagcbes em que é necessaria
uma cortina de luz para a detecdo de ob-
jetos, existem fotocélulas com éreas de
detecdo de 50 x 35 mm. As fotocélulas

de forquilha do fabricante Eickmann
Elektronik sdo ideais para a detecdo de
pegas muito pequenas com um diame-
tro a partir 0,4 mm. Como por exemplo
em maquinas especiais; transportado-
res com tapetes vibratérios ou sistemas
de alimentacdo. Para mais informacées
consulte a equipa comercial da Alpha
Engenharia ou visite o website em www.
alphaengenharia.pt/PR14

Novo dispositivo de protecao
contra sobretensao:

status em tempo real

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel: +351214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt
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O novo pdra-raios de protecdo contra
sobretensédo da Weidmdller combina as
funcbes de um dispositivo de protecdo
contra sobretensdo e as de um disposi-

tivo loT inteligente - monitorizacao de
status em tempo real.

As tecnologias digitais estdo tornar-
-se cada vez mais importantes para o
sucesso dos negdécios empresariais. Além
de uma estratégia de digitalizacdo, estas
tecnologias incluem também a avaliacdo
de dados, que sdo fundamentais para
determinar o sucesso comercial a longo
prazo de uma empresa. A estratégia tam-
bém ¢é sustentada pelo novo péra-raios
VPU AC loT, que combina as funcdes
de um dispositivo de protecdo contra
sobretensdo com as de um inteligente
dispositivo loT. Os novos dispositivos de
protecao VARITECTOR PU AC loT também
oferecem protecao em redes de energia
industrial. Esta é uma drea em cresci-
mento, pois face aos niveis crescentes
de digitalizacao, as infraestruturas de dis-
positivos e sistemas inteligentes estdao a
tornar-se cada vez mais sensiveis.

As solucdes da Weidmdiller ajudam a
identificar o potencial individual de uma
empresa para aplicacdes industriais de
loT, a desenvolver solucdes baseadas nas
necessidades e a integré-las com sucesso
nas estruturas existentes. Com o catdlogo
de informacdes, o terminal IoT e outros

produtos compativeis com loT, a Weidmdil-
ler estabelece uma base sélida no seu por-
tfélio lloT. A empresa estd agora a expandir
a gama de forma a incluir a série de prote-
cao contra raios VARITECTOR PU AC IoT.

Casquilho de substituicao rapida
igus: substitua o elemento
deslizante sem desmontar o patim
da guia

igus®, Lda.

Tel: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt
M/Company/igus—portuga\

l]/lgusPortuga\

A igus conta com casquilhos lineares

isentos de lubrificacdo para garantir um
deslizamento silencioso e preciso das
guias lineares. No inicio do ano, a igus
desenvolveu um casquilho de substitui-
¢do rdpida para o sistema linear drylin
W, em particular para a substituicdo do
elemento deslizante em aplicacdes linea-
res com um elevado numero de ciclos.
O principio: basta desbloquear o cas-
quilho, empurrar o elemento deslizante
para fora, substitui-lo e j4 estd. Para além
do tamanho de instalacdo standard 10,
o casquilho de substituicdo rapida, que
poupa tempo e reduz custos, estd agora
também disponivel nos tamanhos 16 e
20 para guias lineares da série drylin W.

A igus desenvolveu um casquilho de
substituicdo fabricado no polimero de
elevada performance iglidur J200 para as
guias lineares drylin W. O casquilho per-
mite uma fécil substituicdo diretamente
na guia linear, em apenas alguns passos,
0 que reduz os tempos de inatividade,
custos deinstalacdo e assegura uma ope-
racdo continua. Para permitir que ainda
mais utilizadores possam ftirar proveito
deste prético e eficiente casquilho, este
encontra-se disponivel nos tamanhos de
instalagédo 10, 16 e 20. Desta forma, é pos-
sivel substituir facilmente os casquilhos
em, por exemplo, robots, mesas lineares
e guias lineares drylin W.




O principio do casquilho de substituicdo
é bastante simples: primeiro, retira-se a tampa
lateral da chumaceira linear com uma chave
de fendas. De seguida, com a ferramenta gra-
tuita fornecida é possivel fazer deslizar o cas-
quilho linear para fora da chumaceira e remo-
vé-lo diretamente da guia. O novo casquilho
linear é entdo encaixado na guia e inserido na
carruagem com a ferramenta de montagem.
Por fim, basta voltar a colocar a tampa lateral
na chumaceira linear e a substituicao do cas-
quilho esta completa.

Innodisk: série InnoRobust™
LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica
Profissional

Tel:+351 218162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

A Innodisk é um fabricante de memarias flash
e produtos DRAM orientado para aplicacdes

industriais e empresariais, sendo comerciali-
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zado em Portugal pela Lusomatrix. A marca
conta com solucées abrangentes de hardware,
firmware e software que atendem aos requisi-
tos modernos dos mercados aeroespacial e de
defesa.

Para uma gestao eficiente na nuvem, a In-
nodisk Cloud Administration Platform (iCAP ™)
permite acesso remoto a todos os dispositivos
ligados para facilitar a gestdo e a monitoriza-
cado dos componentes de hardware.

A série InnoRobust™ SSD esta em conformi-
dade com os padrbes militares relevantes, ga-
rantindo robustez e fortes salvaguardas contra
condicdes ambientais adversas. Para seguranca
dos dados, a unidade de criptografia automati-
ca (SED) da AES possui um software compativel
com TCG Opal 2.0 que facilita a gestdo do arma-
zenamento de forma facil e intuitiva.

Os modulos DRAM da Innodisk oferecem
uma gama abrangente de fatores e recur-
s0s que permitem solugcdes personalizadas.
O XR-DIMM da Innodisk é a incorporacdo da
DRAM robusta, com seu design personalizado
voltado especificamente para as industrias ae-
roespacial e de defesa. A linha XR-DIMM vem
equipada com vdrias vantagens que atendem
as suas expectativas de médulos DRAM robus-
tos. A Innodisk disponibiliza duas capacidades

ss?d%o0¢e

de DDR4 XR-DIMM, 8 GB e 16 GB, ambas com
uma funcéo integrada de verificacéo e corre-
¢ao de erros. Com o seu conector de 300 pi-
nos, os médulos XR-DIMM da Innodisk exce-
dem o padrdo de numero de pinos do Small
Form Factor Group (SFF-SIG), garantindo uma
conexao ainda mais firme entre o CPU e 0 moé-
dulo DRAM.

Para expanséao do sistema incorporado, o
Innodisk oferece uma selecdo variada de moé-
dulos de nivel industrial com fortes protecoes
contra interferéncia eletromagnética, bem
como stress térmico e mecanico.

RUTRONIK: antena para aplicacoes loT
4G e 5G da PulseLarsen

RUTRONIK Elektronische Bauelemente GmbH

Tel: +351 252 312 336 - Fax: +351 252 312 338

rutronik_pt@rutronik.com - www.rutronik.com

A Antena Multifuncional SMD W3415 da Pulse-
Larsen com uma frequéncia de 617 a 6000 MHz
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Barreiras de protecao de
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é perfeitamente adequada para apli-
cacdes loT 4G e inovadoras aplicagdes
loT 5G. A antena estd disponivel em
www.rutronik24.com.

Ao combinar todas as bandas sub-
6 GHz (4G e 5G), a antena de banda
larga W3415 ¢ ideal para dispositivos
que requerem uma antena 4G/5G
interna e compacta de elevado de-
sempenho. Proporciona um ganho
de 0/2,5 dBi. Ao montar duas antenas
numa placa de radio, elas sdo adequa-
das para 2 x MiMo (entrada multipla /
safda multipla).

A antena W3415 mede 40x7x3 mm
e é totalmente compativel com SMT,
e em embalamento de fita e rolo, para
montagem automatizada, disponivel na
Rutronik. Uma vez desembalada, tem
de ser montada no prazo de 168 horas
(MSL-3, Nivel de Sensibilidade a Humi-
dade 3).

Eixos lineares BAHR na producao
de componentes eletréonicos
FLUIDOTRONICA - Equipamentos
Industriais, Lda.

Tel: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

A industria eletronica estd a desempe-
nhar um papel cada vez maior na cadeia
de valor industrial. Os componentes
mecanicos estdo cada vez mais a ser
substituidos ou controlados por com-
ponentes eletrénicos na engenharia de
processos e instalacdes. Isso aumenta os
requisitos de complexidade e seguranca.
Com os eixos lineares BAHR, atenderd a
esses requisitos. Precisao, continuidade e
confiabilidade garantem sua vantagem
competitiva.

Os projetistas e operadores de ma-
quinas sabem que a seguranca funcional
dos seus processos relevantes é essen-
cial. Por esse motivo, as unidades lineares
BAHR sdo certificadas de acordo com os
padrbes europeus de salas limpas (IPA).
Com estes sistemas lineares, mantém os

seus padrées de qualidade permanente-
mente. Veja o catdlogo de produtos da
BAHR e conheca a gama de componen-
tes ideais para as suas maquinas de fabri-
cacdo eletrénica a precos atrativos. Todos
os produtos BAHR s&o adaptados as suas
necessidades e fabricados de acordo
com suas ideias.

Com o uso direcionado de eixos li-
neares de alta qualidade, poderd otimi-
zar 0s seus processos de producéo e, ao
mesmo tempo, aumentar a qualidade
dos seus produtos através de controlos
precisos.

GIMATIC apresenta novo Sensor
Box Modular miniatura

GIMATIC IBERIA

Tel:+34 984 493 897 - Tim. +34 662 146 555

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

A GIMATIC é uma empresa italiana ino-
vadora, com experiéncia acumulada ha
mais de 30 anos no fabrico e venda de
componentes para a construcédo de sis-
temas automatizados de montagem, de
acordo com os objetivos estabelecidos
pela Industria 4.0.

Na linha de produtos de Sensores, a
GIMATIC fabrica uma grande variedade,
entre os quais: tipo de palheta magnéti-
ca; eletrénica do tipo magneto-resistiva;
saida de impacto digital; saida de impac-
to analdgica.

Nesta linha de produtos, a marca
apresenta uma forma inovadora de en-
tender os concentradores de sinal para o
EOAT, o novo Sensor Box Modular (SBM)
em miniatura.

O novo concentrador modular Gl-
MATIC permite conectar em série de 2 a
20 sensores em qualquer configuracéo
(PNP/NPN - NO/NC), obtendo um uni-
co sinal para simplificar a integracéo e o
controlo do EOAT.

O concentrador de sinal é uma solu-
cdo modular compacta e consiste numa
ou varias unidades mestre (SBMM), uma
ou vdrias unidades escravas (SBMS) e
uma unidade de terminacdo e fixagao
(SBMK). Os modulos mestre e escravo

podem ser conectados em série, criando
um sistema especifico e completamente
personalizado para a aplicacéo.

O concentrador consta de tantos
modulos escravos como sinais recebidos
pelo EOAT. Cada modulo escravo é confi-
gurdvel individualmente. Conta com tan-
tos moédulos mestre quantas unidades
de saida necessarias.

Esta linha oferece uma grande va-
riedade de combinacdes, o que permi-
te uma solucédo totalmente personali-
zada através da configuracdo manual
facil.

Bernstein: A conexdao em

série dos sensores seguranga

nao compromete o nivel

de seguranca PLe

Alpha Engenharia

Tel: +351 220 136 963 - Tim.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

K3 /AlphaEngenhariaPortugal/

Moy (S)BERNSTEIN

O SRF — uma abreviatura de Safety RFID
— monitoriza os movimentos dos equi-
pamentos de prote¢do, como portas ou
protecbes metdlicas de uma maquina.
Este sensor protege o operador sempre
que um dispositivo de seguranca nao
estd devidamente fechado.

Ao desenvolver este novo produ-
to, a BERNSTEIN prestou uma especial
atencdo ao sistema de diagndstico que
acompanha o sensor. O sistema fornece
uma grande quantidade de informacao,
centralizada e flexivel, que é util numa
producdo inteligente.

Os dados de diagndstico sao en-
viados para o controlador da maquina
via | / O Link ou, em alternativa, sao
exibidos num smartphone utilizando a
tecnologia NFC. Desta forma, 20 dife-
rentes itens de informagao podem estar
disponiveis por cada sensor — mesmo
quando ligado em série. Estes dados
podem ser usados para uma manuten-
cdo preditiva baseada numa detecdo
precoce de falhas, impedindo por vezes
uma paragem dispendiosa. Se a fonte
de alimentacgéo falhar, via NFC, uma me-
moria resolve o problema. Se uma falha




for detetada numa saida de emergéncia,
existe a opcdo de desligar a maquina de
forma controlada antes que a paragem
de emergéncia seja atuada. Evitando
danos nas ferramentas ou nas pecas de
trabalho.

A ligagao em série dos sensores nao
compromete o nivel de seguranca e
é realizada por um cabo ndo blindado
standard de 4-fios, evitando um custo
extra em acessorios. Em conformidade
com a Norma ISO 14119, o sensor de
seguranca SRF possui um nivel de segu-
ranca até PlLe.

Para mais informacdes consulte a
equipa comercial da Alpha Engenharia
ou visite o website em www.alphaenge-
nharia.pt/PR13.

Conselho de Supervisao

da Schaeffler AG integra 5 novos
representantes dos trabalhadores
Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel: +351 225 320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaeffler.com - www.schaeffler.pt

Na sua reunido de 8 de maio, o Con-
selho de Supervisdo da Schaeffler AG
foi reconstituido em sessdo ordinéria.
Apos a eleicdo de 10 novos represen-
tantes dos acionistas na Assembleia
Geral do ano passado, os colaborado-
res e colaboradoras do Grupo Schae-
ffler elegeram os 10 representantes dos
trabalhadores no Conselho de Supervi-
séo deste ano.

Andrea Grimm, Susanne Lau, Bar-
bara Resch, Salvatore Vicari e Jirgen
Wechsler foram reeleitos, e Thomas
Hohn, Jutta Rost, JUrgen Schenk, Hel-
ga Schonhoff e Markus Zirkel foram os
novos representantes eleitos. Norbert
Lenhard, Dr. Reinhold Mittag, Dirk Spin-
dler, Jirgen Stolz e Jurgen Worrich re-
nunciaram. Georg F. W. Schaeffler, acio-
nista familiar e presidente do Conselho
de Supervisdo da Schaeffler AG, agra-
deceu aos membros cessantes a sua
contribuicdo positiva e construtiva. Na

sessdo constitutiva, realizada depois da
Assembleia Geral, o Conselho de Super-
visdo reelegeu Jurgen Wechsler, antigo
diretor regional do sindicato IG Metall
de Baviera, como Vice-Presidente.

O Conselho de Supervisdo também
renovou hoje o contrato de Andreas
Schick como membro do Comité Exe-
cutivo por um periodo de cinco anos.
Andreas Schick foi nomeado Chief Ope-
rating Officer do Comité Executivo em
2018. Integrou a Schaeffler em 1994
e, antes da sua nomeagao para o Co-
mité Executivo, desempenhou varios
cargos de direcdo a nivel nacional e
internacional.

F.Fonseca apresenta Gateway
wireless bolt Anybus® da HMS
F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

K /FFonseca.SA.Solucoes.de Vanguarda

O Gateway wireless bolt vem permitir
que maquinas industriais e quadros elé-
tricos se liguem a uma rede sem fios. O
Gateway Bolt da Anybus® - HMS é um
ponto de acesso sem fios, projetado para
ser montado em maquinas ou quadros
elétricos, destinado a dar acesso a redes
sem fios via WLAN, Bluetooth ou Blue-
tooth Low Energy. Este acesso torna pos-
sivel a configuracdo através de um por-
tatil, tablet, smartphone ou um qualquer
servico na cloud.

O bolt é facilmente montado numa
maquina ou armdrio elétrico através de
uma rosca M50, o que permite obter
uma interface robusta com protecdo
IP67. O wireless bolt pode comunicar
numa rede sem fios até 100 metros via
WLAN, Bluetooth ou Bluetooth Low
Energy. O novo Gateway wireless bolt
é um gateway sem fios compacto, pro-
jetado com um design inovador e com
antena integrada para uso direto na ma-
quina, ideal para aplicacdo em todas as
indUstrias independentemente do setor
de atividade.

SCHUNK incorpora novas
aplicacées ao sistema modular
de fixacdo VERO-S

SCHUNK Intec, S.L.U.

Tel: +34 937 556 020 - Fax: +34 937 908 692

info@es.schunk.com - www.es.schunk.com
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VERO-S NSE-A3 138
VERO:$3D

VERO-S WOM-5X

VERO-S NSE AM mini

A SCHUNK apresenta novas e inovadoras
variedades do médulo VERO-S: Aviacdo,
NSE-AM mini 78-20, NSE-A3 138 e WDM-
-5X, todas com amplas dreas de aplica-
cdo, como fabricacdo aditiva, producao
de ferramentas ou moldes. Além disso,
procura entrar em novos setores e indus-
trias, como aeroespacial, gragas as vanta-
gens oferecidas pela tecnologia.

O VERO-S Aviation, um programa es-
pecial para a indUstria aeroespacial, per-
mite a fixacdo direta sem deformacéo dos
componentes estruturais da industria. O
VERO-S NSE-AM foi projetado para fabri-
cacdo aditiva, pois 0 seu tempo de prepa-
racdo é curto e possui alta produtividade
na Impressao 3D, garantindo igualmente
uma troca rapida das placas de substrato.
O modulo de troca rapida VERO-S NSE-
-A3 138 foi desenvolvido especialmente
para carregamento automatizado de
maquinas-ferramenta e para aplicagbes
em tecnologia de manipulagao e auto-
macao. O VERO-S WDM-5X garante 6tima
acessibilidade na maquinacdo manual de
5 eixos. Permite uma situacdo de fixacdo
definida, simulacéo fidvel e maquinacéo
altamente eficiente sem colisdes dos
cinco lados, gracas a ajuda de mdédulos
basicos e adicionais.

norelem avanca com gama modular
de posicionamento de precisao
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

Estd agora disponivel para engenheiros
de design e fabricantes uma gama atua-
lizada de guias de deslizamento e guias

robética H produtos e tecNologias
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de deslizamento linear modelo rabo de
andorinha de precisdo com elevada ca-
pacidade de sustentacdo de carga que
permite posicionamentos e movimentos
ainda mais precisos em operacoes de usi-
nagem e inspecao.

As guias de deslizamento podem ser
usadas na horizontal e na vertical e sdo
ideais para a construcédo de maquinas e
dispositivos mecanicos e metroldgicos.
Também podem ser aplicadas em diver-
sas industrias como otica, alimentacdo e
bebidas, automovel, farmacéutica e ma-
nutencao industrial.

A nova gama apresenta como com-
ponente essencial uma grelha modular
de orificios de fixacado que permite elimi-
nar a necessidade de retrabalhar as guias
de deslizamento. Isto permite um empa-
relhamento rapido e preciso e os utiliza-
dores beneficiam de inimeras possibili-
dades de montagem. A gama de guias
de deslizamento estd disponivel em di-
versos materiais e formatos, que incluem
ferro fundido cinzento para maiores ca-
pacidades de carga e aluminio anodiza-
do preto com fusos micrométricos para
aplicagdes que exijam peso reduzido e
maior precisao.

NORD: Motor Standard Universal
com poténcias de 0,12 a 45 kW
NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

O novo Motor Standard Universal pre-
mium eficiente da NORD Drivesystems
estd disponivel com poténcias de 0,12 a
45 kW.

O motor possui certificacdo CE, UL,
CSA, CCC, ISl e EAC e cumpre os requisi-
tos energéticos de eficiéncia adequados
para mercados como Europa, EUA, Ca-
nada, Russia, China, India, entre outros.
Possui igualmente a certificacdo Bu-
reau Veritas para aplicacbes maritimas e
offshore. Este motor pode ser usado com
as 4 tensdes de alimentacdo standard
indicadas na placa de caracteristicas do
motor: 380 V 50 Hz, 400 V 50 Hz, 415V

50 Hz e 460V 60 Hz; no entanto, também
pode ser usado adicionalmente com
440V 60 Hz e 480V 60 Hz.

Disponiveis numa configuragdo com
4 polos, os motores robustos sao com-
pativeis com estruturas IEC, com tama-
nhos de 63 a 225, estando disponiveis
nas versdes B3 para montagem na base,
B5 na flange ou B14 na superficie e, para
adequacéo ao mercado dos EUA, podem
ser fornecidos nas versdes NEMA C para
montagem na superficie e NEMA para
montagem na base. O motor também
pode ser diretamente montado em en-
grenagens NORD, o que resulta numa so-
lucdo de acionamento compacta e mais
eficiente.

O motor apresenta o indice de pro-
tecdo IP55, é TEFC (Totally Enclosed Fan
Cooled - méaquina fechada com refrigera-
¢do por ventilador) e possui isolamento
de Classe F.

Festo lanca duas soluc¢des de
automacao para o setor de satiide
Festo - Automacao, Unipessoal, Lda.

Tel: 4351226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

O setor de saude enfrenta uma série de
desafios, que também devem ser enca-
rados pela automagao industrial. Para
a tecnologia médica e a automacéo de
laboratorio, a drea LifeTech da Festo apre-
senta duas solucdes inovadoras: a valvula
proporcional VEAE e o mddulo de fixacdo
rotativo EHMD.

A valvula proporcional VEAE foi
projetada para aplicacbes moveis que
funcionam com baterias no campo da
tecnologia médica, como respiradores
artificiais, embora o seu design compacto
também permita o uso em aplicacoes es-
taciondrias, como oftalmologia ou brocas
dentdrias.

Pequeno, leve, silencioso, sem auto-
-aquecimento, com baixo consumo de
energia e caudal de até 100 I/min, o VEAE
regula os fluxos de gds com seguranga e

precisao, seja oxigénio, ar, nitrogénio ou
gases inertes. Nas industrias biotecnolé-
gica ou farmacéutica, o EHMD é um mo-
dulo de grampo rotativo adequado para
preparacdo e andlise de amostras, carre-
gamento centrifugo, ou para abertura e
fecho de frascos de amostras, mesmo de
tamanhos diferentes.

O EHMD estd disponivel em duas
versoes: totalmente elétrica ou com
bracadeira pneumatica. O modulo de
montagem opcional com compensa-
cdo Z adapta-se automaticamente ao
passo da rosca da tampa sem a neces-
sidade de mover o eixo Z. No modo de
regulacdo de forca com o controlador de
motor CMMO-ST, é possivel a fixagdo va-
ridvel de vasos de amostras de tamanho
desconhecido.

Equinotec comercializa barreiras
de protecao de maquinas da Access
(marcacao CE)

Equinotec - Solu¢des de Engenharia, Lda.

Tel: +351 229 350 755 - Fax: +351 218 400 850
comercialnorte@equinotec.com
comercialsul@equinotec.com

www.equinotec.com - www.brp.pt

']/Equmotec

A questdo da seguranca e da eficiéncia
operativa dos trabalhadores que operam
junto de aplicagdes com robdtica stan-
dard ou colaborativa é uma condicéo
fundamental nos sistemas modernos de
producao.

A Equinotec, como representante da
marca Access em Portugal, fornece res-
guardos e sistemas de prote¢do em ago,
fabricados com certificacdo CE, que cum-
prem todas as normas de seguranca de-
finidas na Diretiva de Maquinas 42/2006,
aprovadas em todos os continentes: UNE
ENISO 12100 (Principios gerais no projeto
de componentes de segurancga); UNE EN
ISO 13849 (Elementos e componentes de
seguranca dos sistemas de comando de
maquinas); UNE EN ISO 14119 (Dispositi-
vos de encravamento associados a res-
guardos de protecao); UNE EN ISO 14120
(Requisitos para o projeto de resguardos




de méquinas); UNE EN ISO 14122 (Acessos e formas acesso
permanentes a maquinas); UNE EN 953 (Requisitos gerais
para o projeto e construcao de resguardo fixos e moveis).

Pilares, Painéis de malha de aco e policarbonato, Siste-
mas de fixagdo, Portas de comando, Resguardos de prote-
¢ao e muito mais.

Célula robotizada de quinagem ESI
ESI - Engenharia, Solugbes e Inovacao, Lda.
Tel:+351 252 318 499

geral@grupo-esi.com - www.grupo-esi.com

Méaquina de
ST Quinagem

Acessoérios Robd
extra (fodas as Marcas)

A célula robotizada de quinagem ESI proporciona uma
maior precisdo nas operagdes, 0 que leva a um aumento
da qualidade do produto final. Consegue-se incrementar
a velocidade de trabalho, o que resulta num aumento da
cadéncia produtiva. Através de um sistema constituido por
Maquina quinadora + Robot + Gripper + Eixo de movimen-
to linear; é possivel realizar automaticamente operacdes de
quinagem de chapa, sem recurso a um operador.

Como as chapas sao alimentadas a maquina de forma
automdtica através de um robot, obtém-se um maior rigor
dimensional, assim como uma maior uniformizacao do pro-
duto. Com acoplamento a um modulo de deslocamento
linear ganha-se também uma maior abrangéncia da zona
de trabalho, o que permite realizar a troca automética de
ferramentas, assim como executar, em simultaneo, pecas
com diferentes geometrias. Esta célula possibilita a realiza-
cdo de programacao offline para um melhor planeamento
dos trabalhos a executar, e consequentemente a eliminacao
de tempos mortos.

EPL: Motores Lineares LinMot
EPL - Mecatrénica & Robética
Tel: 4351210997 456

info@epl-si.com - www.epl-si.com

Zn
| I

Os motores lineares tém substituido os cilindros pneumati-

\

Cos convencionais num cada vez maior nuimero de aplica-
¢oes. As solugcdes apresentadas pela LinMot mostram como
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Innovating Energy Technology

Solucao de
Bombagem
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é simples explicar esta substituicao: ao
aumento da producédo trazido pela in-
troducdo de motores lineares junta-se a
poupanga em gastos energéticos e redu-
cao de emissoes de CO,, logo, os motores
lineares tém um custo de producao mui-
to mais baixo do que a alternativa.

Para além desta vantagem obvia, 0s
motores lineares da LinMot permitem
uma repetibilidade superior com aumen-
to da velocidade, associada a uma maior
precisao e a flexibilidade de poder operar
em multiplas posi¢oes.

Na LinMot encontra motores lineares
de diferentes tamanhos e para diferentes
funcionalidades, o que permite a utiliza-
cdo destes motores em aplicacdes muito
diversas. Nomeadamente em sectores
como o médico, farmacéutico ou labo-
ratorial, as solu¢bes da LinMot tém sido
usadas em tarefas téo diversas como na
contagem e distribuicdo de comprimi-
dos, embalamento ou até para operar
amostras de sangue, dado o seu alto
nivel de precisdo. Ao mesmo tempo, as
caracteristicas destes motores lineares,
construidos com aco inoxidavel, com
protecdes contra dgua e poeiras e de
facil limpeza garantem a utilizacdo em
ambientes de sala limpa, essenciais nes-
tas industrias.

Para mais informacdes, contacte a
EPL em www.epl.si.com, distribuidor ofi-
cial LinMot ha mais de 10 anos.

Micropilot FWR30: O sensor de nivel
na cloud

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

A localizacdo remota de tanques de plés-
tico traz vérios desafios ao nivel da me-
dicdo. Estas questdes agravam-se quan-
do ndo apenas um, mas varios tanques,
estdo largamente dispersos. Idealmente,
esses tanques permitiriam acesso remo-
to e seria possivel definir limites de arma-
zenamento especificos que acionassem
uma notificacdo imediata quando al-

cangados. Contudo, em mais de 80% de
todas as fabricas de producéo, o nivel de
medicao é feito manualmente. Este tipo
de monitorizacdo manual leva tempo e
é dispendioso. Assim, muitas vezes a fal-
ta de stock é apenas registada quando
o tanque j& estd vazio e o processo de
producéo parou. E claramente necesséria
uma solugao melhor.

O Micropilot  FWR30, combinado
com servicos digitais, é o primeiro sen-
sor de radar lloT de 80 GHz sem fios, em
todo o mundo. Foi desenvolvido pela
Endress+Hauser para fornecer todas as
informagdes necessarias para gerir inven-
tarios em aplicacbes moveis e remotas.
Além disso, este sensor foi criado para
proporcionar uma simplicidade continua
na compra, instalacdo e utilizacdo.

O sensor de nivel inteligente contém
tecnologia de ponta integrada num dis-
positivo de medicdo compacto e econo-
mico. Combina simplicidade com a capa-
cidade para aceder a valores calculados
a qualguer momento e em qualquer
lugar. Economiza-se tempo e fornecem-
-se informacdes para ajudar a otimizar os
processos de logistica e armazenamento.

Variador FVR-Micro: simples,
forte e econémico

Bresimar Automacao, S.A.

Tel: +351 234 303 320 - Tim.: 4351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

> Fuiji Electric

SIMPLES E ROBUSTO

FVR-Micro

A nova versao FVR-Micro (AS1S) combina
duas grandes caracterfsticas: é pequeno
e forte. Tem um design especialmente
simples, pelo que o utilizador beneficia
de uma instalacdo facil e de uma ope-
racao amigdvel. O FRENIC-Micro AS1S é
um variador econémico para aplicacbes
gerais. Combina perfeitamente com
qualquer aplicacdo com espaco limitado
e onde sdo necessarias baixas poténcias,
como, por exemplo, transportadores,
méquinas  misturadoras, bombagem,
ventilagdo ou pequenas maquinas da in-
dustria da madeira com funcées bésicas.

Tem como principais caracteristi-
cas: gama de poténcias de 04 a 3,7 kW

trifasico 400 V e 0,4 a 2,2 kW monofasi-
€0 200 V; equipado com RS-485 de série;
funcédo de controlo PID; entrada analo-
gica / salda analdgica / 16 velocidades
programaveis / operacdo de Jog / con-
trolo remoto/local; utilizacdo do sistema
de controlo para minimizar as perdas de
motor; Marcacéo CE e aprovacao Ul/cUL;
garantia de 3 anos.

LD30: os novos sensores
fotoelétricos laser baseados
no principio de detecao

Time of Flight (ToF)

Carlo Gavazzi Unipessoal, Lda.

Tel: +351 213617 060 - Fax: +351 213 621 373
carlogavazzi@carlogavazzi.pt

www.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT/

@ IO-Link
A Carlo Gavazzi Automation lanca no
mercado 0s novos sensores fotoelétricos
laser LD30CN..IO e LD30ET.IO baseados
no principio de detecdo Time of Flight

(ToF) e com comunicacdo I0-Link integra-
da, podem detetar objetos de varias cores,
materiais e superficies até 1000 mm, gra-
cas ao principio de detecédo ToF.

As funcionalidades 10-Link dispo-
niveis sdo semelhantes as que ja inte-
gram 0s sensores capacitivos. Através
da ligacdo I0-Link é possivel customizar
algumas fungdes do sensor, tais como:
programacao da distancia de detecéo e
da histerese; modo de detecdo (Unico;
duplo; janela); Fungdes logicas (AND,
OR, XOR e “Gated" (Set Reset / Flip Flop));
Temporizagao (operacdo, desoperacao,
impulso); Saida (PNP, NPN, Push-Pull e en-
trada externa); alarmes de temperatura
(Set-points ajustaveis); funcdes de registo
(temperatura, horas de funcionamento,
ciclos ON/OFF, alteracédo de configura-
¢oes); filtro de detecdo. As fotocélulas
D30 estao disponiveis em plastico (ABS)
e Aco Inox (AISI3 16L).

Estes novos sensores preparados
para a Industria 4.0, permitem a Carlo Ga-
vazzi reforcar a sua posicdo de lideranca
como fornecedor de equipamentos e
solu¢des inovadores para a automacao
industrial. §
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SEW-EURODRIVE—Driving the world

Posso apresentar-me?

Sou o primeiro membro descentralizado da familia MOVI-C® e tenho varios recursos
com elevado potencial. Confira por si mesmo!

0 design do meu carter é bastante compacto

como eu sou composto por redutor, motor e eletronica, nao preciso de muito
espago. Além disso, peso até 50% menos do que as solugdes de acionamento
convencionais.

Podera economizar energia e custos comigo

gragas a mais elevada classe de eficiéncia energética IE5, de acordo com
IEC TS 60034-30-2, e a mais elevada classe de eficiéncia de sistema IES2,
de acordo com |EC 61800-9-2.

Comigo, o comissionamento € simples e rapido - conecte e produza!

A transmissao da chapa de carateristicas eletronica, assim como de varios

sinais do motor para a eletronica, ocorrem através da integragao digital do motor,
sem qualquer esforgo adicional de instalagao.

Sou ideal para aplicagées de posicionamento
desde a operagao com controlo de velocidade, até ao posicionamento com o
opcional encoder absoluto integrado, que conhece a sua posigao mesmo apds
a falha de energia. /
| SEN-URORRINE [, 28
Comigo, o diagndstico é simples e fiavel, | i B e
- 9 9 9 00— il I ‘ i MGFAT2DFC-C
uma vez que posso fornecer informagdes sobre causas e medidas corretivas ! f !
através da minha consola opcional, a qual também permite o arquivo de ‘ | ' | s L e
i | THESSF) TENY d~ENslm0 Cc$089 M7 o
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configuragoes para comparagao futura. E uma alternativa local ao PC, rapida, I i I il N cricmsmsone
simples e conveniente.

Pode-me integrar e operar de forma simples

porque trabalho com todas as infraestruturas mais comuns baseadas em
Ethernet, como PROFINET, EtherNet/IP™ Modbus TCP, POWERLINK e
EtherCAT® / SBusPs.

Sou silencioso e trabalho muito bem, mesmo em areas sensiveis,

ja que nao preciso de ventilador e o meu nivel de ruido é baixo. Possuo um
design higiénico e uma versao opcional para aplicagoes em dreas himidas.

A minha instalagao é facil e rapida
e é possivel em menos de 100 segundos! Também estou disponivel com ligagoes
exclusivas por conectores e a montagem no veio facilita a instalagao mecanica.

Pode-me dimensionar de forma étima e reduzir o niimero de variantes

devido & minha elevada capacidade de sobrecarga, elevada gama de velocidades
e binario constante em toda a gama de velocidade.

Sou particularmente indicado para transportadores horizontais,
em diversos setores industriais, designadamente na logistica,
industria alimentar e de bebidas, industria automovel e aeroportos.

Questdes?
Contacte-nos: 231 209 670 / infosew@sew-eurodrive.pt



DENSO

Precisao, fobotics

Velocidade,
Fiabilidade.

Garantia standard de 24 meses

Os robots DENSO sao reconhecidos por operar

ha mais de 10 anos, garantindo o mesmo
desempenho e precisao, como no seu primeiro dia.
A DENSO oferece uma garantia de 24 meses.

Facilidade de Integracao
Facilidade de Programacao
Manutencao Reduzida

. P Farmacéutico / I I a
I 5 e 6 eixos I 4 eixos I Médico Compactos Colaborativos
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HIGHLIGHTS 2020

Solugdes criativas para um mundo inteligente

No seu percurso rumo a um mundo inteligente, a Phoenix Contact esta ao seu lado
com solugdes criativas, bem como com produtos e sistemas inovadores adequados as

suas aplicagdes.

Pode encontrar os nossos destaques do ano nesta brochura e, é claro, na internet:
phoenixcontact.com/highlights



Roland Bent, CTO da Phoenix Contact

Construir a digitalizagdo juntos

Com inovagbes orientadas para o futuro, preparamos
o seu caminho num mundo interligado. Os nossos
componentes inteligentes criam a base para os seus
conceitos inovadores:

as solugdes com o nosso sistema de gestdo de edificios
Emalytics baseado na loT permitem criar edificios inte-
ligentes. Automagao inteligente com base no ecossis-
tema aberto PLCnext Technology. O nosso know-how
e a nossa oferta de servigos aperfeigoam a sua cons-
trugio de armarios de distribuigio com conceitos de
produgdo universais.

Deixe-se inspirar pelos nossos novos produtos que
acrescentam uma verdadeira mais-valia a sua aplicagio.

Digitalizagdo da automagio de edificios 4

Sistemas para a tecnologia de automagao
e construgdo de armarios de distribuigio 6

Componentes para a tecnologia de ligagao,
eletroénica e automagao 10

Tecnologia de rede 28

phoenixcontact.com/new-products
phoenixcontact.com/update

PHOENIX CONTACT 3
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loT de edificios
Digitalizacdo da automagao de edificios

A transformacao digital chegou a construgio de edificios. Beneficie do nosso
know-how na Industrie 4.0 e crie o seu proprio Edificio 4.0. Com a plataforma de
gestdao Emalytics, baseada na loT, a Phoenix Contact ajuda-o a romper com as classicas
estruturas da automacao de edificios e a criar mais-valias para o seu edificio inteligen-
te. Ao longo de todos os ciclos de planeamento e vida Gtil do seu edificio, assegura-
mos uma operagao econémica com elevado conforto de utilizagao através de concei-
tos, solugdes e produtos inovadores.

i
k




Especialistas — também para loT

de edificios

Combine o nosso amplo portfélio de produtos para criar uma
solugdo personalizada para a automagao de edificios.

Gestao digital de
edificios

Sistema de gestdo de edificios
Emalytics baseado na loT:

o caminho consistente da tecno-
logia convencional de edificios
rumo a digitalizagdo.

phoenixcontact.com/
Building_Intelligence

Proteg3o contra sobre-
tensdo para a tecnolo-
gia de instrumentagio
(MCR)

Protegdo contra sobretensio
encaixavel em espagos com-
pactos: TERMITRAB complete

para a tecnologia MCR, ver
pagina 18.

Impressora portatil para
identificacdo de equipa-
mentos

Controlada através de um

dispositivo inteligente, a robusta
impressora cria marcagdes dire-
tamente no local, ver pagina 20.

Protegio facil das redes

Os produtos de seguranca para
iniciantes FL MGUARD 1100
simplificam a ciberseguranga
através de fungdes Plug-and-
Learn, ver pagina 29.

PHOENIX CONTACT 5



Automagcao inteligente
Ecossistema para possibilidades ilimitadas

PLCnext Technology é o ecossistema para a automacao industrial. A combinagio de
uma plataforma de controlo aberta, o software de engenharia modular e o mercado
de software digital permitem uma adaptagdo facil a requisitos em constante mudan-

¢a e uma utilizagio eficiente dos servicos de software existentes e futuros. Gragas a
facil integragiao na cloud e a possibilidade de integrar também software de fonte aber-
ta, bem como ao know-how da Community em constante crescimento, a PLCnext
Technology esta a altura de todos os desafios no mundo da loT.

plcnextstore.com
plcnext-community.net

AUTRL A WAL AR W
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Novas possibilidades no
ecossistema

Com o PLCnext Control ira implementar projetos de auto-
magcio sem as limitagdes dos sistemas proprietarios. As van-
tagens s3o a ligagdo direta a PROFICLOUD e a utilizagdo

de software da PLCnext Store, a programagdo paralela e a
combinagdo de linguagens de programagio.

J L 20
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Maior possibilidade de _

dimensionamento

O AXC F 1152 permite um acesso econémico a PLCnext
Technology. As aplicagbes com elevados requisitos de desem-
penho podem ser executadas com o novo controlador de
alto desempenho AXC F 3152.

Maior flexibilidade

Amplie a funcionalidade do seu PLCnext Control através de
um moédulo Ethernet ou INTERBUS, colocado a esquerda dos
controladores.

Colaboragio do utilizador e know-how

Encontre informagdes, assisténcia e conhecimentos Uteis na
PLCnext Community, por ex., no férum, nos tutoriais ou na
nossa pagina no GitHub.

PHOENIX CONTACT 7
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Moldar a producao inteligente em conjunto
A solug¢do completa para o quadro de comando

Aproveite as oportunidades da digitalizagdo para a construgiao dos seus armarios
de distribui¢ao e repense os seus processos. O sistema COMPLETE line universal
ajuda-o nisso.

A nossa gama de produtos esta coordenada entre si em termos de design, manusea-
mento e fungdo. Simplifique os seus processos com solugdes de produgdo dimen-
sionaveis, desde a engenharia até a montagem do quadro de comando. Com a nossa
experiéncia de varios anos, juntos iremos otimizar os seus processos. Comece com
conceitos inovadores, perfeitamente adaptados as suas necessidades.

[i] codigo web: #2247
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COMPLETE line

Fluxo de dados consistente

A COMPLETE line oferece-lhe produtos concebi-
dos de forma completamente digital. O «gémeo»
digital suporta todo o processo de fabrico, desde
a engenharia a instalagdo e manutencéo.

Acompanhamento inteligente da
producgao

Os sistemas de assisténcia apoiam todos os proces-
sos na construgio de quadros de distribuigdo através
do design ergonémico e de instrugdes intuitivas para
os colaboradores. Aumente a eficiéncia e qualidade
da sua montagem.

Servigos de consultadoria individuais

Os nossos especialistas podem aconselha-lo na
criagdo de solugdes de produgio inovadoras. Juntos,
desenvolveremos um conceito eficiente e sustenta-
vel para o seu processo individual.

PHOENIX CONTACT 9
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Minimizar o esfor¢o de cablagem
Rapida instalagao de solugdes modulares

Para simplificar os trabalhos de cablagem na construgao de armarios de distribuicao

e maquinas, existe uma solugio para a distribui¢cao de 400 V. A plataforma aberta
CrossPowerSystem permite encaixar sem ferramentas nem cabos a fonte de alimenta-
cio, bem como arrancadores de motor hibridos. E assim possivel construir solugdes de
quadros de comando modulares e funcionais de forma rapida e flexivel.




CrossPowerSystem

CrossPowerSystem é uma platafor-

ma aberta para quadros de comando
modulares e funcionais. Os aparelhos
trifasicos sdo montados no distribuidor
de corrente (Plug & Play). A fonte de
alimentagdo de 20 A com disjuntores
eletrénicos de protegido integrados

(8 canais) garante uma alimentagio
segura de 24V, a qual pode distribuir de
forma facil com a ajuda de adaptadores
adicionais.

[i] codigo web: #1857

COMPLETE line
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Utilize a solugdo completa para
o seu quadro de comando.

Alimentagio segura

A alimentagdo de 24 V com protegdo adicional
de oito canais independentes assegura uma
desativagio em caso de falha, no caso de
sobrecarga e curto-circuito. A fonte permite
o juste facil da corrente através de |O-Link.

Ligagdo facil

A calha adaptadora com calha metilica inte-
grada destina-se a receber bornes de distri-
buigio de até 35 mm? e blocos de distribuigio
PTFIX para a distribuigido de 24 V (N, PE),
bem como para a transmissdo de dados.

Modular e funcional

O sistema modular e funcional, com uma
estrutura mais compacta em comparagio com
a distribuigdo de energia classica, pode ser
facilmente convertido ou ampliado, conforme
necessario.

PHOENIX CONTACT 11
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Automacgao econdmica
Moédulos I/O compactos

Em quadros de comando com escassez de espaco, as solugdes de automagao exigem
um conceito I/O flexivel e compacto. Muitas maquinas exigem ainda uma elevada flexi-
bilidade ao nivel da estrutura da estagio e, consequentemente, um amplo portfélio de
modulos funcionais. Desenvolvemos os Axioline Smart Elements especialmente para
responder a estes requisitos. Estes oferecem a maxima densidade de embalagem 1/O

e flexibilidade numa estagdo Axioline, por ex., em conjunto com o PLCnext Control,
caso sejam ligados em duas filas com diferentes fungdes num médulo de placa terminal
de barramento do sistema /O Axioline F




Utilize a solugdo completa para
o seu quadro de comando.

Axioline Smart Elements

COMPLETE line

Os Axioline Smart Elements sdo elementos
I/O compactos, encaixaveis e independentes
do sistema. Os médulos ndo possuem uma
interface de bus local, mas apresentam exclu-
sivamente a funcionalidade 1/O. A comunica-
¢do com o respetivo médulo 1/O é realizada
em conjunto com uma placa terminal de
barramento.

O portfélio abrange um mestre |O-link, mo-
dulos de entrada e saida digitais e analégicos,
bem como outros moédulos de fungdo.

[i] cedigo web: #2551

PLCnext Technology[ﬂ

Designed by PHOENIX CONTACT
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Compacto e simples

Oito ou 16 pontos de ligagio numa base de
15 x 62 mm asseguram um design compacto
do invélucro. Os médulos sio particularmen-
te faceis de usar durante a elaboragio do
projeto, a instalagio e colocagdo em funcio-
namento.

Para estagoes Axioline F

Para este efeito estdo disponiveis placas termi-
nais de barramento com quatro ou seis espa-
cos de encaixe. Os I/O podem ser encaixados
numa qualquer posigdo. Assim, é possivel criar
até 32 canais e duas fungdes I/O diferentes em
15 mm.

Compatibilidade no sistema

Dentro duma estagdo Axioline I/O é possivel
combinar livremente médulos Axioline F e
Axioline Smart Elements. Desta forma pode
fazer a sua escolha com base num portfélio de
mais de 80 I/O, acopladores de bus e controla-
dores programaveis.

PHOENIX CONTACT 13



Controlar processos
Sistemas |/O para a indUstria de processos

Dois sistemas I/O que se complementam ajudam a automatizar de forma ideal o pro-
cesso de produgao, bem como a analise de dados na tecnologia de processo.

Utilize aplicagdes com comunicagao HART, confie na seguranca intrinseca e redun-
dancia do sistema PROFINET e aproveite a capacidade de troca a quente dos moédu-
los Axioline P. Em conjunto com a PLCnext Technology, os médulos do sistema 1/O
Axioline F s3o especialmente adequados para aplicagdes NAMUR Open Architecture
para a automagao de processos secundarios sem efeitos.

—_—
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Axioline P —
elevada disponibilidade
com troca a quente

O sistema I/O com elevada disponibilidade

é composto por acopladores de bus PRO-
FINET redundantes e médulos I/O digitais,
bem como analégicos. O Axioline P atende
as exigéncias da indUstria de processos de
acordo com amplos intervalos de tempera-
tura e médulos 1/O com capacidade de troca
a quente e seguranga intrinseca. O sistema
pode ser ligado a sistemas DCS.

[i] cedigo web: #2273

Axioline F —
Monitorizagio e otimizagao

Aproveite as vantagens da PLCnext Techno-
logy, a integragdo na cloud e os novos I/O
otimizados para a indUstria de processos
para aceder e processar os dados de instala-
¢Oes ja existentes. Otimize os processos em
instalagSes técnicas de processos, utilizando
os dados existentes. O sistema robusto ofe-
rece um amplo portfélio de moédulos para a
ligagdo de sensores e atuadores até a zona 0.

[i] cedigo web: #1147

COMPLETE line

PLCnext Technology[fJ

Designed by PHOENIX CONTACT

Utilize a solugdo completa para
o seu quadro de comando.
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Gestao inteligente da energia
Equipamentos de medi¢ao de energia
compativeis com a loT

Implemente os equipamentos de medi¢do de energia EMpro na sua rede local a partir
de qualquer browser através da interface REST integrada. «REpresentional State Trans-
fer» é uma arquitetura de software intuitiva utilizada pela generalidade dos protocolos
da Internet. N3o s3o necessarios conhecimentos industriais ao nivel dos protocolos de
comunicagio industriais.

Em alternativa, pode aceder a cloud diretamente com o EMpro: utilize o acesso de
dados mundial, bem como outros servigos inteligentes da Internet das Coisas.




COMPLETE line Utilize a solugdo completa para

o seu quadro de comando.

Equipamentos de medigao
de energia multifuncionais

Os equipamentos de medigdo de
energia EMpro podem ser rapidamente
configurados e integrados na rede. Be-
neficie da facil ligagdo direta das bobinas
Rogowski convencionais, bem como de
inumeras fungdes praticas do aparelho
e servidor web. Uma interface REST
integrada e a integragdo direta na cloud
abrem-lhe a porta para o mundo digital.
As variantes de 24 V complementam

o portfélio.

[i] cedigo: #1267
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Réapida integragio no sistema Diretamente para a cloud Servigos inteligentes

A arquitetura REST tipica permite o facil As variantes com integragio direta na cloud Os dados de medigio e dos dispositivos sdo

desenvolvimento da integragdo do sistema criam uma interagdo com os dispositivos, gravados, preparados e visualizados na cloud.

e o acesso a dados individuais através de con-  independente do local e do momento. Aceda A plataforma oferece-lhe outros servigos,

sultas parametrizaveis. aos seus dados de medigdao e componentes como o Device Management e State of Health
em qualquer lugar do mundo sem um gateway  do seu equipamento de medigio de energia.
adicional.

PHOENIX CONTACT 17
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Medicao fiavel
Prote¢ao contra sobretensdo para a tecnologia
de instrumentacao

Medigbes de pesagem ou de temperatura sensiveis e pouco espago no quadro de
comando? Para isso pode confiar nos dispositivos de protegao contra sobretensao
extremamente estreitos com tecnologia de 4 condutores. Gragas a uma ligagdo direta
entre os terminais de entrada e saida, as medi¢des sensiveis ndo sio influenciadas pelo

dispositivo de protegao.




Utilize a solugdo completa para
o seu quadro de comando.

COMPLETE line

Protegdo contra sobretensao
encaixavel para quatro condutores

Enquanto parte da familia de produtos
TERMITRAB complete, o TTC-6P-4 ¢ a protegio
contra sobretensdo encaixavel mais estreita do
mundo para aplicagées de 4 condutores. Com uma
largura total de 6 mm, protege de forma segura
contra sobretensdes as suas aplicagdes na area de
medigio, controlo e regulagdo, ocupando o minimo
de espago.

[i] csdigo: #2422

Economizar espago

Com uma largura total de 6 mm, o dispositivo
de protegdo é particularmente compacto e
permite uma maior densidade de embalagem
no quadro de comando. Os seus sinais na tec-
nologia MCR estdo amplamente protegidos,
poupando um espago consideravel.

Vista geral do estado

A facil monitorizagdo do funcionamento pode
ser realizada no local ou opcionalmente atra-
vés de sinalizagdo remota com monitorizagio
Stica sem esforgo adicional.

Encaixar sem impedancia

O sinal de medigio n3o ¢é influenciado no
caso de manutengio ou troca do médulo de
protegdo contra sobretens3o.

PHOENIX CONTACT 19



|dentificagao profissional no local
Impressora de etiquetas portatil

Nos sistemas de grandes dimensdes, uma marcagio industrial consistente esta asso-

ciada a custos elevados. A impressora de etiquetas THERMOMARK GO permite uma
identificagdo espontéanea no local, poupando grandes distancias.

Controle o robusto sistema de impressao de forma intuitiva através do seu smart-
phone ou tablet. Com interfaces modernas, uma grande diversidade de aplicagSes

e a identificagdo automatica do material, a impressora cria solu¢gdes de marcagio de
alta qualidade — simples e sem erros.
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Marcagdo portatil

Com a impressora de etiquetas THERMO-
MARK GO e a aplicagdio MARKING system pode
criar identificagSes diretamente no local. Através
da aplicagdo pode criar facilmente etiquetas no
seu smartphone ou tablet, imprimindo-as por
termotransferéncia. Assim, pode efetuar identifi-
cagdes a qualquer momento e em qualquer lugar.

[i] csdigo: #1562

Ligacao facil
Interfaces modernas para uma conetividade
fiavel: estabeleca uma ligagdo rapida e segura

entre a impressora e o seu dispositivo inteli-
gente através de Bluetooth 5.0 ou NFC.

Criagao flexivel

Configuragdo de etiquetas intuitiva: a aplicagio
MARKING system orienta-o ao longo de todo
o processo de marcagio e oferece a solugéo
ideal para cada aplicagio.

Marcar no local

Crie as marcagdes exatamente onde precisa
delas: controle facilmente a impressora com
o seu smartphone ou tablet e configure eti-
quetas para todas as utilizagdes diretamente
na aplicagdo.
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Ligacao facil
Conector com ligagao Push-Lock

Aparelhos eletrénicos e motores cada vez menores exigem ligagdes compactas e efi-
cazes. As condi¢es de espago limitadas e o comprimentos dos cabos personalizados
estdo a tornar-se cada vez mais comuns na cablagem de maquinas e sistemas.

Os compactos conectores M12 Power com ligagdo Push-Lock permitem, pela primeira
vez, a ligagdo de condutores facil e fiavel em aplicagdes AC e DC sem o uso de fer-
ramentas. Os comprimentos dos cabos podem ser definidos no local de forma mui-
to flexivel.




Conector M12 Power

Com os nossos conectores M12
montaveis para aplicagbes Power pode
transmitir até 16 A e 690 V num design
compacto. Gragas a ligagdo Push-Lock,

o utilizador fica com ambas as maos livres
para a insergdo de fios, facilitando assim
significativamente a instalagdo. A tecnolo-
gia comprovada de forga de mola garante
uma ligagdo fixa e segura.

[i] cedigo: #0024

Facil montagem Ligacdo intuitiva

As cdmaras de encaixe abrem e fecham atra- O:s fios podem ser atribuidos diretamente,
vés da alavanca. Assim, os condutores flexiveis  usando a codificagdo numérica e por cores na
também podem ser ligados de forma confor- area de ligagdo. Sdo evitados erros de ligagdo.
tavel e sem ferramenta, com e sem terminal

ponteira.

Blindagem opcional

A ligagdo PE estavel a longo prazo, resistente
a vibragbes e a blindagem opcional garantem
uma maior seguranga e a operagio fiavel do

seu sistema.
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Planeamento ideal da dissipagao de calor nos
aparelhos
Gestao térmica para invélucros eletrénicos

A miniaturizagio leva a densidades de embalagem cada vez maiores na eletrénica,
0 que por sua vez exige uma refrigeragio eficiente.

Oferecemos-lhe uma plataforma intuitiva baseada na web para realizar a avaliagdo
térmica de aparelhos eletrénicos na fase inicial do desenvolvimento. Quando necessa-
rio, este servigo digital pode ser complementado com um aconselhamento individual.
Ird receber uma simulagdo detalhada da aplicagao, bem como uma recomendagao para
efetuar a sele¢io ideal do invélucro, o design e a disposi¢ao do dissipador de calor.




O nosso servigo para as suas aplicagdes no

involucro ICS

Através da simulagdo online antecipada das condiges térmicas nos apare-
Ihos eletrénicos é possivel uma adaptagdo ideal dos layouts das placas de
circuito impresso. O sistema pré-fabricado de invélucros ICS e dissipado-
res de calor ICS permite, assim, uma dissipagdo do calor, mesmo com a
maxima densidade de embalagem.

[i] codigo: #1635

Rapido desenvolvimento Componentes individuais Aparelhos otimizados

A ampla oferta de servigos para involucros Dissipadores de calor individualmente adapta-  Os dissipadores de calor permitem utilizar
eletroénicos simplifica e acelera o processo de dos ao cliente garantem uma dissipagio fiavel dispositivos em aplicagdes exigentes a nivel
desenvolvimento. do calor. térmico.
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Carregamento rapido e confortavel
Em casa, na restauragiao e no comércio

Ao contrario do que acontece com o carregamento AC convencional, o carregamento

DC economiza dispendiosos sistemas eletronicos e consegue ser ainda mais rapido
e eficiente.

Por isso, as vantagens desta tecnologia de carregamento também serdo usadas na area
residencial no futuro. O mesmo acontece em restaurantes, supermercados e conces-
sionarios automoveis, onde os clientes passam entre 30 minutos a algumas horas. Para
carregar a bateria do veiculo elétrico durante esse periodo, s3o suficientes poténcias
de carregamento no intervalo inferior de 20 a 80 quilowatts. Os nossos cabos de car-
regamento DC compactos sao a solugio ideal e econémica para estas situagoes.
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Cabo de carga CCS compacto
para o carregamento DC até 80 kW

Design sofisticado e dimensGes compactas: os
conectores sio concebidos de forma consisten-
te para modernas Wallboxes DC em garagens
e carports, bem como para pequenas estagdes
de carga DC em areas comerciais publicas. Em
conformidade com o comprovado Combined
Charging System (CCS), os cabos de carga po-
dem ser aplicados praticamente a nivel mundial.

[i] codigo: #2475

CCS tipo 2

Manuseamento confortavel

O design do conector de carga distingue-se
pelo seu estilo moderno e é bem concebido
ao nivel funcional. O formato ergonémico
na area da pega garante um manuseamento
simples e um toque confortavel.

Aplicagdo segura e robusta

O conceito de vedagio inteligente impede que
a humidade penetre no conector ou no tubo.
Os materiais de alta qualidade asseguram a ro-
bustez necessaria. Assim, nada impede o uso
permanente no exterior.

Inteligente com energia
fotovoltaica

Com um sistema fotovoltaico pode carregar
de forma econdémica e ecoldgica a bateria do
seu veiculo elétrico com a corrente continua

gerada de que ele precisa. Nas casas inteligen-
tes a energia acumulada também pode ser uti-
lizada de forma flexivel em termos de tempo.
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Comunicativo e seguro
Produtos para a interligagao inteligente

A digitalizacdo e a Industrie 4.0 oferecem solu¢des para processos complexos, mas
precisam de enormes quantidades de dados. Para, a partir dos dados, gerar informa-
¢6es com mais-valias, por exemplo, para a manutengdo preventiva ou a programagao de
maquinas, sdo imprescindiveis estruturas de comunicagio inteligentes. Seja tecnologia
de ligagdo, ciberseguranga ou novas tecnologias de comunicagado: ligamos a sua aplica-
¢d3o em rede e preparamo-la para o futuro.

i

Conectores de dados de fibra
otica para redes de energia elé-
trica inteligentes

Em subestages inteligentes, a fibra de
vidro conforme a IEC 61850 é padrio ha
ja muito tempo. Para as operar de forma
fiavel, é necessaria uma conectividade
robusta com elevada protegiao EMC. Para
a transmissdo de dados em tempo real sdo
utilizados os conectores M17-MPO.

phoenixcontact.com/m17mpo
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Switches ndo geriveis
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As redes Ethernet crescem e impéem no-
vos requisitos aos componentes. Os no-
vos switches ndo geriveis 1000 cumprem
estes requisitos gragas a compatibilidade
com Gigabit e a uma priorizagdo do tra-
fego de dados. Além disso, sdo particular-
mente estreitos e faceis de montar.
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[i] cedigo: #2528

28 PHOENIX CONTACT



Router de seguranga para
a protegao facil da rede

Com os nossos produtos Security

FL MGUARD 1100 para iniciantes protege
as suas redes contra ciberataques. Mesmo
sem conhecimentos especializados, as
fungdes inteligentes, como o Easy Protect
Mode ou a criagdo automatica de regras de
firewall Plug-and-Learn, irdo ajuda-lo.

[i] cedigo: #1270

Gateway para PROFICLOUD

O Cloud loT Gateway integra instalagdes
novas e ja existentes sem outros esforgos
ao nivel da engenharia. Gragas a facil
ligacdo do processo, os dados do sensor
e do processo s3o recolhidos, processa-
dos e monitorizados com seguranga no
Proficloud.

[i] codigo: #0949

Single Pair Ethernet (SPE)

O novo padrido permite uma cablagem
simples e economia de espago na tec-
nologia de ligagdo para a comunicagio
continua com base na Ethernet até ao nivel
de campo. Esta tecnologia de rede para

a comunicagio inteligente dos aparelhos

é compativel com complexas aplicagées
industriais e solugbes lloT, ver pagina 30.
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Comunicativos e seguros
Equipamento de seguranga sensivel:
Ethernet até ao nivel de campo

Ethernet é o padrao de comunicacio lider para redes de dados ao nivel empresarial e
da gestdo. Com o Single Pair Ethernet (SPE) a tecnologia ja estabelecida entra agora no
nivel do campo.

Comecgou a evolugio dos sistemas de cablagem de 4 e 8 fios em dire¢do a cablagem
de par duplo simples e segura. A Phoenix Contact esta do seu lado rumo ao futuro da
Industrial Internet of Things (lloT).

phoenixcontact.com/spe

Interligagdo inteligente até ao Gltimo metro

Para processos lloT e redes inteligentes sdo necessarios muitos
dados dos dispositivos terminais envolvidos, por ex., para uma
manutengdo preventiva. Com o Single Pair Ethernet, o proto-
colo Ethernet estabelecido entra agora no nivel do campo. Um
par de fios integra os dispositivos terminais na rede Ethernet e,
2o mesmo tempo, fornece dados e energia.

O novo padrdo cumpre diferentes requisitos em termos de
comunicagdo na automagio de fabricas, processos e edificios.
Confie no seu parceiro de inovagdo, a Phoenix Contact. Apro-
veite a nova tecnologia, desde a interface de dispositivos aos
componentes de rede ativos, passando pela cablagem.

Integrar dados dos
sensores

A ligagio de rede de sensores,
atuadores e dispositivos terminais
simples torna-se possivel com o
equipamento de seguranga sensivel.
Isto cria os pré-requisitos para a
comunicagio Ethernet universal
preparada para o futuro e, conse-
quentemente, a base para, por ex.,
processos que se auto-otimizam.
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Conectores de cabo e de dispositivos _
para o grau de protegao P20

Singleports e Multiports sem rosca adicional e com
um padrio do conector de pinos uniforme de IP20
até IP67.

Conectores de cabo e de dispositivos _
no grau de protegao 1P67

Singleports e Multiports com roscas M8/M12 padro-
nizadas para solugdes de cablagem uniforme no grau
de protegio IP67.

Tecnologia de fio duplo

O equipamento de seguranga sensivel torna
possivel a comunicagio Ethernet até 1 GBit/s
com apenas dois fios. Isto simplifica a cabla-
gem no campo e permite uma ligagio com-
pacta e econémica de dispositivos terminais
inteligentes.

Na versido «Advanced Physical Layer» (APL)
isto também é possivel em areas com atmos-
fera potencialmente explosiva até a zona 0.

Bornes para placa de circuitos _

impressos € conectores

Bornes para placa de circuitos impressos com
ligacdo de rosca ou ligagdo por mola push-in, bem
como conectores e réguas basicas para placa de
circuitos impressos auxiliam a APL (Advanced Phy-
sical Layer) nas ligagSes de dispositivos na indUstria
de processos.
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A Phoenix Contact é um lider de mercado com atuagio a nivel mundial com sede de
empresa na Alemanha. O grupo empresarial é sinonimo de componentes, sistemas e
solugGes inovadoras para a eletrotécnica, eletronica e automagio. Uma rede global em mais
de 100 paises com 17.600 colaboradores garante a importante proximidade junto do

cliente.

Com um portfélio de produtos amplo e inovador, oferecemos aos nossos clientes solugdes
orientadas para o futuro para as mais diversas aplicages e industrias. Isso aplica-se especial-
mente ao setor de energia, infraestruturas, processo e automagao industrial.

Encontre a nossa gama de produtos completa em

phoenixcontact.com

DiloNAc0CH@o@cheo@aheT

INSPIRING INNOVATIONS
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