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processos mais consistentes 
com o novo Centro de 
Maquinação “Perforex MT” 
da Rittal 
Maquinação de armários 
mais fácil e mais rápida.

As exigências estão a crescer no mundo da 
construção e engenharia de quadros elétri-
cos. Prazos de entrega curtos, pressão sobre 
os custos, requisitos de alta qualidade e pro-
cessos de produção contínuos. A digitalização 
ponta a ponta e a automação das cadeias de 
valor são as chaves para o sucesso. Por isso, 
a Rittal apresenta o centro de processamen-
to Perforex MT – “Milling Terminal” e o novo 
sistema de controlo de produção RiPanel 
Processing Center. “A Rittal e a Eplan estabe-
leceram para si mesmas a meta de ajudar os 
fabricantes de quadros elétricos e aparelhos 
de comutação em cada etapa do seu processo 
de valor agregado”, disse Michael Schell, chefe 
do setor de gestão de produtos da Rittal. Disse 
ainda: “Com o novo Perforex MT e o Centro de 
Processamento RiPanel, estamos a levar os 
nossos clientes a mais um passo importante 
para a construção de armários 4.0.”

novas peças podem agora ser adaptadas com 
muito mais rapidez. O novo recurso de me-
dição automática verifica o comprimento da 
ferramenta atual e transfere automaticamente 
os parâmetros para os controlos da máquina. 
Ele deteta ainda qualquer quebra de ferramen-
ta, o que resulta em menos interrupções e um 
nível geral de produtividade mais alto. A placa 
de pressão, patenteada, reduz as vibrações, le-
vando a uma vida útil mais longa da ferramen-
ta, velocidades de corte mais altas e melhores 
arestas de corte. Novas barreiras de luz e cor-
tinas de luz garantem a segurança.

O uso da nova geração de máquinas Per-
forex MT melhora a eficiência até 85% na 
produção, em comparação com o processo 
manual.

DA ENGENHARIA A UM PEDIDO 
DE MÁQUINA COM O TOQUE 
DE UM BOTÃO
Um impulso vital para aumentar a eficiência 
é integrar as máquinas nos processos digi-
talizados. O novo RiPanel Processing Center 
otimiza a interface, desde a engenharia até 
os controladores da máquina. Os dados do 
projeto do Eplan Pro Panel, as informações, a 
quantidade e a data prevista são transferidos 
diretamente e convertidos em trabalhos da 

máquina. A ferramenta de gestão de pedidos 
integrada ajuda a melhorar a interação entre 
várias máquinas. “Para os clientes, significa a 
redução dos prazos de entrega, as taxas de 
erro e os custos, ao mesmo tempo que tor-
nam os seus processos de oficina adequados 
para o futuro”, resumiu o Michael Schell.

UM CAMINHO CLARO PARA 
O INVESTIMENTO
A atual situação económica também está a 
afetar os fabricantes de quadros elétricos e 
de automação. “Eles podem aproveitar o de-
safio, vendo-o como uma oportunidade de 
obter vantagens competitivas com as etapas 
de automação certas”, afirmou Rolf-Günther 
von Kiesling, chefe da unidade de negócios 
da Rittal Automation Systems. “Nós não só 
apoiamos os nossos clientes dando-lhes o 
apoio e aconselhamento na utilização da má-
quina certa, como também na hora de tomar 
a decisão certa ao fazer um investimento para 
o desenvolvimento da sua produção. Dispo-
nibilizamos todo um conjunto de informação 
crucial na decisão”, garantiu. 
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O PRÓXIMO NÍVEL PARA MAIS 
EFICIÊNCIA E PRECISÃO
Na continuação do desenvolvimento da Per-
forex, a Rittal incorporou a experiência prática 
adquirida através de partilhas com os clientes, 
o que levou a inúmeras melhorias técnicas que 
ajudarão os clientes no seu trabalho diário. 
Existe também um conceito operacional que é 
feito sob medida para uma interação perfeita 
com as soluções de software da Eplan e Rittal.

Um exemplo é a incorporação de sucção 
integrada de limalhas e aparas, que reduz o es-
forço necessário para a limpeza. Além disso, 


