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Recentemente o nosso Primeiro Ministro (PM) reiterou o pedido de nos confinarmos
as nossas residéncias, no entanto o modo como o disse soou a uma obrigagdo ou se
quisermos dizer de outra forma a uma imposicao. O PM falou-nos num tom de acon-
selhamento, que mais tarde recebeu a devida anuéncia do Presidente da Republica
(PR), apelando a consciéncia civica de cada um para o combate individual e coletivo
desta pandemia. Por outro lado, ird ser decretado o estado de emergéncia que, embora
em moldes diferentes, dizem, nos permitird alguma liberdade. E neste ponto que o
cidadéo fica dividido nao pelo facto de o dever de confinamento ser muito explicito,
mas por todos os condicionalismos, quero dizer excec¢bes, que nos baralham comple-
tamente a légica que as acdes de combate ao Covid-19 nos apontam.

Assim sendo, do ponto de vista da economia, o pals ndo pode mais parar uma
vez que é impossivel manter a economia a funcionar e os parcos apoios que o estado
concede aos cerca de 10 milhdes de portugueses residentes. Neste ponto compreen-
de-se que a populacdo ativa se desloque, deixe o confinamento, para trabalhar. As
unidades produtoras ndo podem trabalhar a 100% em teletrabalho, o comércio tradi-
cional dificilmente se adaptarad a um regime de funcionamento online de atendimento
entre outras tantas atividades. No entanto e entendendo que muitas outras atividades
"poderdo” continuar a funcionar acabam por ser agdes contraditdrias ao confinamento.
Comecando por utilizar uma expressao que alguém em tempos proferiu “ndo sei se vou
ou se fico’, todas as excecdes apontadas conduzem-nos a uma ldgica que se torna ilé-
gicaonde 1 e 1 serd 1 mas que também podera ser 2 ou mesmo 0, isto &, é tudo e ndo
é nada. A verdade é que sacrificamos, em tempos, todos os setores capazes de pro-
duzirem rigueza e movimentar a economia, sacrificamos a atividade e o apoio social
confinando-nos. Neste més de novembro em que entramos num novo confinamento
com restricdes severas impostas a 121 conselhos dizem-nos os politicos “fiqguem em
casa’, mas podem ir ao cinema, “fiqguem em casa’, mas podem ir ao teatro, “fiquem em
casa’, mas podem ir ao centro comercial,"figuem em casa’, mas podem ir ao restaurante
(desde que sejam 6) no entanto se for uma festividade s6 podem ser 5, alguém vai ter
que sair da mesa quando for hora de festejar, ou seja, “fiquem em casa’,"fiquem em casa’,
"fiqguem em casa’, ... talvez virtualmente uma vez que com tantas excecdes sé num
ambiente virtual ou de realidade aumentada posso sair ficando em casa, estamos a
desenvolver a capacidade de omnipresenca, ou seja da ubiquidade.

O facto é que quando o“bicho’, como diz 0 povo, nos pega e passamos a ter dificul-
dade em mudar de posicdo na cama, porque nos cansamos, quando ndo conseguimos
deslocar-nos a casa de banho sem ajuda, porque nos cansamos, quando ndo consegui-
mos lavar na totalidade os dentes, porque nos cansamos, ndo conseguimos tomar ba-
lho, porque nos cansamos ficaremos realmente em casa. Esta, dentro de muitas outras
visdes serd, apesar de tudo, a face boa da moeda uma vez que o “bicho” ao nos pegar

1

daqui e dacol3, tal “Saci-pereré’, nos poderd conduzir a uma cama de hospital com um

bilhete que, porventura, pode ser s de ida.
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Localizacao e mapeamento
simultaneos globalmente

convergentes

Este trabalho aborda o problema da localizacao e
mapeamento simultaneos (SLAM), desenvolvendo
algoritmos com garantias globais de convergéncia

e estabilidade, e que cubram as suas principais
formulacdes em termos dos sensores de percecao
externa utilizados. A estratégia desenvolvida passa

por (i) projetar um observador para o mapa relativo
com garantias globais de convergéncia para a sua
dinamica de erro; e (i) encontrar uma estratégia
complementar que permita a determinacdo da
posicdo e atitude do vefculo partindo do mapa
relativo baseado nos sensores e da posicao e atitude
iniciais.

I.INTRODUCAO

SLAM, como a designacéo indica, é o problema de navegar
um veiculo inserido num ambiente desconhecido, através da
constru¢do de um mapa da area e da utilizacdo desse mesmo
mapa com o intuito de determinar a posicao do veiculo, sem
necessitar de qualquer tipo de conhecimento a priori acerca
da zona. Este é um problema de grande relevancia na area dos
veiculos auténomos a operar em ambientes nos quais a utiliza-
cdo de sistemas de posicionamento globais ndo é uma opgéo
vidvel [1]. InUmeros cendrios beneficiam da utilizacdo de técni-
cas de SLAM, desde vigilancia, busca e salvamento, inspecéo
de infraestruturas, entre outros. Dependendo da aplicagdo em
questao, varios tipos de sensores que permitem detetar objetos
(ou marcas) no terreno sao considerados, sejam estas marcas
naturalmente extraidas ou artificialmente colocadas. Na formu-
lagdo mais comum, denominada range-and-bearing SLAM ou
RB-SLAM, toda a informagao acerca da posicdo relativa de uma
marca estad disponivel numa sé medida, tipicamente obtida
através de SONARs, LiDARs, ou conjuntos de camaras. Existem,
no entanto, outras formulagdes de interesse, como por exemplo
aquelas que pressupdem a utilizagdo de camaras monoculares,
ou seja, aquelas em que as medidas disponiveis se resumem a

direcées (conhecido como bearing-only SLAM ou BO-SLAM) [2]
ou aquelas que pressupdem a colocagdo de emissores no am-
biente para calculo de distancias a um recetor a bordo (conhe-
cido como range-only SLAM ou RO-SLAM) [3]. Um dos maiores
desafios no projeto de algoritmos para SLAM é particularmente
importante nestas duas formulagdes: a inicializacdo das estima-
tivas. Por sua vez, esta estd intimamente ligada com a inexistén-
cia de garantias de convergéncia e estabilidade na generalidade
dos algoritmos para SLAM.

O principal objetivo deste trabalho é assim desenvolver al-
goritmos para 0s quais existam garantias globais de convergén-
cia e estabilidade, e que cubram as suas principais formulacoes
em termos dos sensores de percecdo externa utilizados. Na li-
teratura sdo varias as abordagens a este problema, utilizando
diferentes tipos de filtros e sensores. Uma abrangente descricéo
da historia e desafios atuais do SLAM, como por exemplo a ro-
bustez e escalabilidade, pode ser encontrada em [4]. A maioria
destas abordagens envolve a formulagao do sistema dindamico
que rege o problema num referencial inercial. Contrariamente,
argumenta-se que é vantajoso explorar a natureza relativa das
medidas e remover do filtro a posicéo e atitude do veiculo, dado
que estas ndo sao observaveis por toda a informacao obtida ser
relativa ao veiculo. Esta abordagem é inspirada em trabalhos an-
teriores na drea da navegacéo e controlo baseados em sensores
[5]-[7] e nos chamados algoritmos robocéntricos para SLAM [8],
tendo ainda o beneficio de ser em geral mais consistente que a
sua homdloga geocéntrica [9]. Com a remogéo da posicdo e da
atitude do veiculo do filtro, torna-se necessaria a existéncia de
uma forma de as determinar. Seguindo esta linha de pensamen-
to, neste trabalho o problema de SLAM é divido em dois: (i) pro-
jetar um observador para o mapa relativo com garantias globais
de convergéncia para a sua dinamica de erro; e (ii) encontrar
uma estratégia complementar que permita a determinagao da
posicao e atitude do veiculo partindo do mapa relativo baseado
nos sensores e da posicéo e atitude iniciais. Um resumo mais
alargado desta estratégia pode ser consultado em [10] e um dia-
grama do algoritmo completo encontra-se na Figura 1.
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Figura 1. Diagrama do algoritmo de SLAM completo.

Tabela 1. Cenarios usados neste trabalho. A coluna a esquerda indica as me-

didas disponiveis.

RB-SLAM RO-SLAM
* ! - X I
=
- @
] - 3 e
Medidas de Posicao Distancia Direcéo
marcas
Tipo de Marcas naturais Emissores Marcas naturais
marcas
Velgcwdade - Odometria (visual) Odometria
linear
Velocidade MU MU MU
angular

1. SLAM NO ESPACO DOS SENSORES

A. Sintese de sistemas dinamicos

O ambiente é caracterizado por marcas estaticas, que podem
ser extraidas naturalmente ou colocadas artificialmente. Estas
sao detetadas pelo veiculo sob a forma de medidas da sua posi-
cdo relativa, distancia ou direcdo (ver Tabela 1). Dado o caracter
néo linear dos sistemas compostos pela dindmica da posicdo
das marcas e suas medidas, para cada um séo consideradas
transformacoes de estado e saida em conjunto com dinamicas
aumentadas conforme apresentado na Tabela 2. Esta metodolo-
gia permite ultrapassar as ndo linearidades, fazendo com que a
estrutura dos sistemas resultantes seja considerada LTV no con-
texto de uma andlise de observabilidade e da sintese de filtros.

Tabela 2. Resumo dos varios sistemas dindmicos relativos a cada formulagao. A
ultima linha sumariza as estratégias usadas para obter sistemas LTV necessarios

para a analise de observabilidade e sintese dos filtros.

RB-SLAM RO-SLAM BO-SLAM
Mapa
Estado Velocidade linear .MAapa. .Mf’p?
Distancias Distancias

Polarizagao IMU pel |

Velocidade angular | Velocidade angular | Velocidade angular

Entrgdas/ polarizada w_, Velocidade linear Velocidade linear
Safdas pol B o
Marcas'y, Distancias Direcoes
d=p/ el
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No contexto de RB-SLAM, pressupde-se que a velocidade angu-
lar do veiculo é medida e pode estar polarizada. Assim, o siste-
ma projetado permite a calibracédo dos giroscépios e a estima-
cao da velocidade linear, utilizando para isso apenas as medidas
providenciadas por um sensor de dire¢éo e profundidade como
um sistema de vdrias camaras ou um LiDAR.

No contexto da variante RO-SLAM, é necessario ter uma
medida do movimento do veiculo pois as medidas de distan-
cia apenas providenciam superficies esféricas como estimativas.
Esta medida materializa-se nalguma forma de odometria.

De forma semelhante a variante com distancias, a informa-
céo disponivel em BO-SLAM também ndo é completa, pois res-
tringe as possiveis estimativas a uma reta. Assim, a velocidade li-
near é também necessaria para fornecer uma medida da escala.

B. Observabilidade, convergéncia e estabilidade

A andlise de observabilidade (completa uniforme) permite uma
leitura com intuicéo fisica dos requisitos ao movimento do vei-
culo. Conclui-se que cada um dos sistemas SLAM tem requisitos
de observabilidade diferentes, relacionados com os tradicionais
problemas de trilateracdo e triangulagdo, por exemplo, como
esquematizado na Figura 2. Esta andlise culmina de forma na-
tural na sintese de filtros de Kalman com dinamicas de erro glo-
balmente exponencialmente estaveis para SLAM nas diferentes
formulagdes abordadas, conforme esquematizado na Figura 3.
Esta é a principal contribuicdo do trabalho, sendo a primeira vez
que resultados de convergéncia global sdo apresentados para
este problema em 3-D. A relevancia deste resultado esta paten-
te em qualquer problema de estimagao dinamico, o SLAM néo
sendo uma excegao. Em particular, a existéncia de garantias de
convergéncia globais resolve de forma intrinseca os problemas
de inicializacdo e do “robot raptado’.
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Figura 2. Esquemédtico das condi¢des nas medidas e movimento do veiculo

que garantem observabilidade.
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Figura 3. Descricao do processo utilizado para o projeto de um filtro de SLAM com convergéncia global.

11l. TRAJETORIA E MAPA GEOFIXOS (ETM)

A. Problema de Procrustes e sua incerteza

A posicdo e atitude iniciais do veiculo no referencial geofi-
x0 sao conhecidas a priori em qualquer algoritmo de SLAM,
dado que todos os calculos subsequentes sao feitos em rela-
cao ao primeiro instante. Assim, é sempre possivel transfor-
mar 0 mapa fixo no corpo obtido no primeiro instante de for-
ma a obter também uma estimativa inicial do mapa geofixo.
Dado que as marcas sdo estaticas nesse referencial, é possivel
comparar 0 mapa baseado nos sensores que vai evoluindo
no tempo com essa estimativa inicial, que pode ser atuali-
zada a medida que novas marcas aparecam. Esta compara-
¢ao corresponde ao problema ortogonal de Procrustes [11]:
encontrar a translacdo e rotacdo que melhor descrevem a
transformacgédo entre dois conjuntos de pontos n-dimensio-
nais relacionados. Apesar de existir solucdo em forma fecha-
da, a caracterizacao anisotropica do ruido da mesma € ainda
objeto de investigacao, sendo um dos focos de estudo des-
te trabalho [12]. Os resultados sdo relevantes nao sé para o
problema de SLAM, mas também para os campos da visao
por computador, robdtica, estatistica, imagem médica e até
psicologia quantitativa (onde o problema de Procrustes foi
inicialmente resolvido).

B. O algoritmo ETM

Utilizando os avancgos acima descritos, é apresentado um algo-
ritmo para estimar a trajetéria do veiculo, a sua atitude e 0o mapa
geofixo com a respetiva descricao da incerteza. Este consiste,
como indicado na Figura 1, em duas componentes: 1) a solu¢édo
do problema de Procrustes para obter uma estimativa da atual
posicao e atitude do veiculo e 2) a atualizacdo do mapa geofixo
tendo em conta a trajetéria estimada e o atual mapa baseado
em sensores. Finalmente, este algoritmo é colocado em cascata
com um dos filtros de SLAM baseados em sensores descritos na
seccao anterior.

IV. RESULTADOS

Cada uma das formulacées estudadas neste trabalho foi testada
experimentalmente em diferentes ambientes como demons-
trado na Figura 4.

Figura 4. Fotografias das plataformas robéticas utilizadas para os ensaios ex-

perimentais e dos respetivos ambientes.

No caso de RB-SLAM, o algoritmo resultante foi implementado
e testado experimentalmente, utilizando um veiculo quadriro-
tor instrumentado com uma unidade de medida inercial (IMU)
e uma camara Microsoft Kinect (Figura 5). O algoritmo de RO-
-SLAM foi validado experimentalmente no seio de uma cons-
telacédo de transdutores radio/acusticos utilizando um veiculo
quadrirotor equipado com um recetor radio/acustico, uma IMU
e uma Microsoft Kinect para odometria visual (Figura 6). Ambos
os testes foram realizados no laboratério SCORE da U. Macau.
Finalmente, o algoritmo de BO-SLAM foi validado experimen-
talmente utilizando dados do dataset Rawseeds [14], contendo
um veiculo terrestre instrumentado com, entre outros sensores,
uma camara monocular (Figura 7).

Salienta-se que os algoritmos apresentados séo aplicaveis a
outras topologias de veiculos além dos utilizados experimental-
mente, desde que contenham sensores que fornecam as medi-
das necessarias para a sua operacao.

Figura 5. Mapa e trajetdria geofixos obtidos com o algoritmo de RB-SLAM.
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Figura 6. Mapa e trajetéria baseados em sensores obtidos com o algoritmo

de BO-SLAM.

Figura 7. Mapa e trajetdria geofixos obtidos com o algoritmo de BO-SLAM.

V. CONCLUSOES

Este trabalho apresentou uma série de algoritmos firmemente
enraizados na abordagem baseada nos sensores para o proble-
ma de SLAM que fornecem garantias globais de convergéncia
tornando possivel a inicializacdo imediata de marcas em qual-
quer direcao e profundidade. Esta é, dentro do conhecimento
do autor, a primeira vez que tal é conseguido para SLAM em 3-D
e para todas as formulagdes. A segunda parte deste trabalho
apresenta varias contribuicoes, desde a caracterizacéo anisotro-
pica para transformacdes arbitrarias da incerteza do problema
de Procrustes, ao algoritmo para obter estimativas geofixas ten-
do por base apenas a estimativa inicial e o resultado de um filtro
baseado em sensores. Todo o trabalho foi validado experimen-
talmente. Este trabalho é seguido naturalmente pela expansao

para uma abordagem de estimacéo ativa, como estudado pelos
autores em [15].
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Acelerar a Industria 4.0

e o crescimento do Edge Industrial

Como resultado da pandemia de Covid-19, as empresas industriais
estdo cada vez mais interessadas nas operacoes remotas — e por boas
razdes. Com a Industria 4.0 e o nivel adequado de ciberseguranca,

a gestdo remota permite aos operadores das fabricas continuar a
ajustar processos, realizar manutencao e tomar decisdes operacionais
com uma visao pratica, mesmo quando 0 acesso as instalacoes
fisicas é limitado. Essa situacdo também destaca a importancia

do Edge industrial. Desde ha alguns anos que o entusiasmo com

0 Edge Computing tem vindo a crescer e agora, com o acelerar da
transformacéo digital, vamos descobrir porqué.

O QUE E O EDGE INDUSTRIAL?
A camada de Edge Control tem sido tra-
dicionalmente entendida como o domi-

nio do controlo de alta velocidade e em
tempo real; ¢ um local onde os sinais séo
analisados e as decisdes sao tomadas téo
rapidamente quanto possivel. Por outro
lado, a camada das Aplicacdes & Analiti-
ca é onde os dados sdo reunidos e onde
se realizam a classificacdo e os célculos
para os transformar em orientacoes de
negocio uteis.

E se combinarmos a natureza rapi-
da do Edge Control com algumas das
capacidades de andlise de dados das
Aplicacoes & Analitica? Esta abordagem
faz parte de uma tendéncia mais ampla,
o Industrial Edge Computing, que esta a
ganhar relevancia. Atualmente hd uma
necessidade cada vez maior de contar
com capacidades de processamento de
dados no Edge: aplicagdes como a gestao
de ativos, por exemplo, necessitam de
monitorizar o desempenho e processar
os dados em tempo real para funciona-
rem corretamente. H4 também uma ne-
cessidade de apresentar conhecimentos
mais valiosos, combinando dados do sis-

tema empresarial com outros recolhidos
pelas operagdes das fabricas.

Na prética, isto significa que os dados
devem ser armazenados e analisados o
mais proximo possivel do local onde sdo
produzidos, criando a necessidade de pro-
cessar grandes quantidades de dados ra-
pidamente. A laténcia é o inimigo — e em
algumas aplicagdes de controlo estamos a
falar de milissegundos. A viagem de ida e
voltaa um Data Centerna cloud ndo é vidvell

Para fazer face a estes desafios a
medida que entramos cada vez mais na
Industria 4.0, especialmente na era pds-
-Covid, vamos ouvir falar cada vez mais
do Industrial Edge Computing.

A TENDENCIA DO EDGE
COMPUTING NA PRATICA

O Edge Computing é ainda mais relevante
para fabricas em localizagdes remotas ou
ambientes severos. Com conectividade
limitada, estes clientes necessitam de
solucdes robustas e poderosas para en-
frentar desafios complexos e ajudar os
operadores a tirar o maximo partido dos
seus sistemas.

Os objetivos gerais destes clientes
costumam ser comuns:

- (Captar a experiéncia dos seus opera-
dores mais seniores, automatiza-la e
implementé-la em mais ativos;

- Gerir ativamente o ciclo de vida dos
ativos e os horérios de manutencao;

- Otimizar a producao através da re-
ducdo dos tempos de paragem néo
planeados e da maximizacdo do
rendimento.

Para apoiar estes propdsitos, é impor-
tante combinar o poder e a flexibilidade
da Cloud e do Edge Computing com as
capacidades do Machine Learning e da
Inteligéncia Artificial. Os modelos de Ma-
chine Learning captam a experiéncia dos
operadores seniores e dos especialistas
nas varias areas, esta abordagem permite
ao cliente detetar, classificar e, em alguns
casos, até prever quando o ativo vai en-
trar num estado de operacdo andmalo
- ndo apenas do ponto de vista elétrico
e mecanico, mas também do processo
de producédo. Desta forma, os clientes
podem esperar prolongar o ciclo de vida
dos seus ativos, em virtude da diminui-
¢ao da pressédo sobre o sistema.

SOLUCOES ABERTAS,
INOVADORAS E COLABORATIVAS
A medida que a transformacao digital
industrial progride, vemos cada vez mais
abordagens como o Edge Computing,
que se baseiam nas novas formas de uti-
lizar os trés niveis de Aplicagdes & Anali-
tica, Edge Control e produtos conectados.
Estas “solucdes hibridas” evoluem com
base na experiéncia no mundo real e sao
impulsionadas pela procura por niveis
cada vez mais elevados de rentabilidade
e sustentabilidade.

Combinando o poder de computa-
¢do da camada de aplicagdes com a na-
tureza ultrarrdpida e em tempo real da ca-
mada de Fdge, os colaboradores podem
ter acesso a conhecimentos de elevada
qualidade, quando e onde deles neces-
sitarem. E por isso que chamamos a esta
evolugdo a inovagdo a todos os niveis! *4
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Medicao de nivel por pressao

hidrostatica

1. CONCEITO DE NiVEL

Chama-se nivel a medida da cota da superficie de separacao en-
tre duas fases de um mesmo produto (ou de produtos diferen-
tes), ou entre a mesma fase de produtos diferentes, em repouso
num recipiente.

Na maior parte dos casos existem apenas duas fases, sendo
uma delas liquida e a outra gasosa. Dizendo-se que se mede o
nivel do liquido nesse recipiente.

Pode ainda acontecer que os dois produtos sejam dois li-
quidos ndo misciveis, um sélido e um liquido, ou até um soli-
do e um gas. Pode, ocasionalmente, haver interesse em medir
a espessura da espuma que se forma sobre uma determinada
superficie liquida. Em certas situagdes existem mais do que dois
produtos no recipiente, podendo surgir duas ou mais superfi-
cies de separacgao que dao simultaneamente origem a definicéo
de mais do que um nivel no mesmo recipiente.

Para se efectuar a medicdo da cota da superficie de sepa-
racao entre duas fases, doravante designada apenas por nivel,
torna-se necessario que os produtos se encontrem em repouso,
ou quase em repouso. Caso contrario, a superficie de separacdo
ndo é bem definida, ou podera depender das coordenadas ho-
rizontais, e estardo em causa outros conceitos, como a medicéo
da ondulagcdo num ponto, a forma da superficie, etc.

Admitindo que os produtos a medir se encontram em re-
pOUSO, OS seus parametros caracteristicos sao as cotas das su-
perficies de separacdo e a pressao em cada ponto. As relacdes
entre estes parametros s&o estudadas na hidrostética, pelo que
convira relembrar a equacdo fundamental da hidrostéatica que
constata que a variagao da cota piezométrica (p/y + 2) é nula
em qualquer direcdo. Logo, ter-se-a

kS + 7 |= constante (1)

Y

em que p representa a pressdo manométrica a cota ze y o peso
volumico do fluido.

Desta equagéo conclui-se que, num fluido em repouso (dm-
bito da hidrostatica) e homogéneo, as isobaricas (as superficies
de igual pressdo) sao planos horizontais.

Considerem-se dois pontos A e B no interior de um fluido
(Figura 1). Da equagéo (1) obtém-se

ﬂ+ZA= &+ZB (2)
Y

Ou seja:
pB_psz(zA_zB) (3)

O resultado obtido, ja bem conhecido, diz que a diferenca de
pressdo entre dois pontos quaisquer, no seio de um fluido
homogéneo e em repouso, é igual ao produto do peso volu-
mico do fluido pela distancia, na vertical, entre os dois pontos
considerados.

Este € um método largamente utilizado na indUstria, como
se verd adiante.

Nos casos de interesse para a industria o valor de h tem,
no maximo, algumas dezenas de metros, ocasionalmente cen-
tenas de metros, sendo o fluido praticamente incompressivel
(propriedade dos liquidos), pelo que y é constante para todo
o fluido.

Se em vez de um fluido houver vérios fluidos, terdo que ser
considerados os seus pesos volumicos individuais, obtendo-se:

Py - P,= g Yihe (4)

em que h, representa a altura da camada de fluido de peso vo-
[imicoyy,.

[ SIS

Figura 1. Equacéao fundamental da hidrostatica.

2. NiVEL POR PRESSAO HIDROSTATICA

Este tipo de sensor é o mais utilizado na industria, por ser de facil
instalacao, fidvel e barato. Baseia-se na equagao fundamental da
hidrostatica, traduzida atras pela equacao (3). O sistema aplica-
-se quando ha apenas um liquido no reservatério e o seu peso
volumico é bem determinado. O reservatério pode, ou néo, ser




pressurizado. Este método apresenta algumas variantes, que a
seguir se indicam. Segundo estimativas efetuadas, 75% a 85%
dos dispositivos instalados na indUstria, a nivel mundial, para
a medicao de nivel, utilizam sensores de pressao’.

(11

Como normalmente a extremidade

inferior do tubo de borbulhamento néo se
encontra visivel, como garantia de que existe
borbulhamento, utiliza-se um pequeno
indicador de caudal de ar.

2.1 Tubo de borbulhamento

2.1.1 Reservatorios abertos

Trata-se de um tubo mergulhado no liquido do qual se pre-
tende medir o nivel (figura 2). Injeta-se um pequeno caudal
de ar no tubo, até este comecar a borbulhar pelo extremo in-
ferior. O facto de haver borbulhamento indica que a pressao
dentro do tubo é igual a pressao do liquido, junto ao extremo
inferior do tubo. Um aumento do caudal de ar injetado para
dentro do tubo nao produz nenhum aumento de pressao,
apenas aumenta o escape de ar. Um indicador de pressao li-
gado ao tubo permite conhecer a pressao do liquido, junto
ao extremo inferior do mesmo. O valor da pressao, sendo ex-
presso em altura de coluna liquida, indica diretamente o valor
do nivel. Como normalmente a extremidade inferior do tubo
de borbulhamento nao se encontra visivel, como garantia de
que existe borbulhamento, utiliza-se um pequeno indicador
de caudal de ar.

@f

ar

Figura 2. Medicéo de nivel por tubo de borbulhamento em reservatérios

abertos.

2.1.2 Reservatérios fechados

O tubo de borbulhamento pode também ser aplicado a re-
servatorios fechados, desde que a pressdo no seu interior nao
seja demasiado elevada (veja-se a Figura 3). O ar, além de ser

1 De acordo com J. M. Bacon, “The changing world of level measurement’, In-

Tech, 43(6), 37-39 (1996).
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injectado no tubo de borbulhamento, é também introduzido
no espaco sobre a superficie livre do liquido. O sensor de pres-
s&o, aqui utilizado como indicador de nivel, deverd ser do tipo
diferencial.

i

LA -

Figura 3. Medicéo de nivel por tubo de borbulhamento em reservatérios

fechados.

(11

Um método utilizado para compensar este tipo

de erros, consiste em encher a tomada baixa do
sensor com liquido do reservatério e efectuar a
compensacao da variacao de pressao originada por
esta coluna liquida adicional.

2.2 Nivel por transmissor de pressao

Na medicédo de nivel por transmissor de presséo, é colocado um
sensor de pressdo no fundo do tanque, o qual devera ser cali-
brado em altura de coluna de liquido, ou seja, em nivel. A insta-
lacédo do sensor de nivel néo difere da de um sensor de pressao.
O sistema é habitualmente utilizado com transmissor.

No caso em que o reservatério é fechado utiliza-se um
sensor de pressao diferencial (Figura 4), sendo a ligagdo para a
pressdo mais alta efectuada junto ao fundo do tanque e a outra
junto ao topo em contacto com a fase gasosa. A tomada de
pressdo colocada ao nivel mais baixo, em contacto com a fase
liquida onde a pressao é mais elevada, chama-se entrada alta.
A tomada de pressdo em contacto com a fase gasosa chama-
-se entrada baixa. Neste tipo de instalacdo é preciso ter o cui-
dado de garantir que a tomada de pressao ligada ao topo do
reservatorio ndo acumula liquido, o que poderia originar erros
de medida grosseiros.

Um método utilizado para compensar este tipo de erros,
consiste em encher a tomada baixa do sensor com liquido do
reservatorio e efectuar a compensacdo da variacdo de presséo
originada por esta coluna liquida adicional. Neste caso, a pres-
sao na tomada baixa serd superior a pressao na tomada alta.

No entanto, 0 método mais eficaz utilizado para impedir a
entrada de condensados na entrada baixa do sensor, consiste

na utilizagdo de um sensor de pressao diferencial com diafrag-
mas de isolamento e capilares, tal como representado na figura
4. O problema que é preciso solucionar, e que ja se colocava
quando se enchia com liquido a tomada baixa, é o do ajuste de
zero, também chamado elevacédo de zero. Com efeito, da obser-
vacdo da figura 4, conclui-se que o peso volumico do liquido
capilar da entrada baixa, y,, € bastante importante, ja que, in-
dependentemente do seu percurso, esta associado a altura h,.
Sera pois, para o valor da pressdo diferencial do sensor P,

P,=yh+ yh,+ y,h,-y,h, (5)

e, resolvendo em ordem a h,

_ (Pd - yhz_ Y0h3+y0h4)
y

h

No caso de se pretender ter h proporcional a P,, sem compo-
nente de desvio, devera ser introduzido um ajuste de zero P
capaz de cancelar as parcelas constantes do segundo membro
da equacdo (6), ou seja

Po=vh,+ v hs-v,h, )
obtendo-se, nestas condigdes
(P,-yh,-y,h,+y,h,+P,)) P

h= =—d (8)
Y Y

O sensor de presséo indicard zero, quando o valor de h (nivel em
relacdo a uma determinada referéncia) for zero.

Entrada baixa

|
Nivel méaximo |

Nivelactual lemmmm oo o o o _ _ _

Nivel minimo

Figura 4. Sensor de pressdo diferencial para medi¢ao de nivel num reserva-

torio fechado. *

Texto escrito de acordo com a antiga ortografia.
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Programacao com LabVIEW

12 Parte

INTRODUCAO
O LabVIEW, acrénimo de Laboratory Virtual Instrument Engi-
neering Workbench, é uma linguagem de programacao de alto
nivel, do tipo gréfica, originaria da National Instruments. Surgin-
do por volta de 1986 é normalmente utilizada na aquisicdo de
dados, na instrumentacao, e no controlo, proporcionando a in-
teracdo virtual com o hardware.

O LabVIEW é uma linguagem de programacéo gréfica, do
tipo G, que utiliza icones em vez das tradicionais linguagens de
texto como seja o C++, o Visual Basic ou outras. A programagao
em G, considerada como o coragao do LabVIEW, assenta numa
interface de instrumentos virtuais (VIs — Virtual Instruments) e
em diagramas de blocos, associados a um fluxograma, onde o
fluxo de dados (dataflow) determina a sua execucao, isto €, de-
termina o cédigo de execugéo.

A base de programacéo dos Vis assenta em fungdes de ma-
nipulagdo das entradas da interface, normalmente através da
representacao fisica de instrumentos como os osciloscopios,
multimetros ou outros, exibindo essa informacdo ou transfe-
rindo-a para outros blocos. A programagao em LabVIEW (VI) é
estruturada de acordo com os trés componentes descritos e
apresentados em seguida:

- Painel Frontal (Front Painel) — Funciona como interface
com o utilizador uma vez que simula o painel fisico de ins-
trumentos. Este pode conter ndo sé instrumentos de con-
trolo e de indicacdo, mas também botdes, interruptores,
janelas de introducdo de dados, entre outros;

Diagrama de blocos (Block diagram) — Contem o cédigo

grafico, contruido em G, que determina as funcionalidades

do VI e, como tal, do problema de programacao. Este é con-
siderado como o cédigo fonte do programa;

Painel de icones e conetores (Icon and connector pane)

- Identificam os VIs, o modo como cada um dos Vs se in-

terligam entre si e 0 modo como passam os dados. Um VI

desenvolvido no interior de outro VI é considerado como

um subprograma e, como tal, ¢ chamado de subVI ou seja,
uma sub-rotina.

PAINEL FRONTAL

O painel frontal é a interface entre o utilizador e os instrumentos
virtuais o VI. Este é constituido por elementos de controlo e in-
dicadores que funcionam como entradas de interacdo do VI. Os
elementos de controlo sao constitufdos por caixas de texto, bo-
toes, discos e outros dispositivos de entrada. Os indicadores sdo
gréficos, LEDs, ou outros mostradores. Os elementos que cons-
tituem o painel sdo utilizados como instrumentos de comando
que fornecem os dados ao diagrama de blocos enquanto que
os indicadores mostram os dados gerados pelo diagrama de
blocos do VI. Na Figura 1 mostra-se a configuragao final de um
painel frontal utilizado no ensaio de uma turbina a gés (Yashika
Industrtries).
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Figura 1. Painel frontal (Fonte: WordPress.com).

DIAGRAMA DE BLOCOS

O diagrama de blocos contém a representacao gréfica do codi-
go fonte utilizado para controlar os objetos definidos no painel
frontal. Os objetos do painel frontal sao representados como
terminais no diagrama de blocos, Figura 2.

| B3 0D Equalizer. i Block Dagram
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Figura 2. Diagrama de blocos (Fonte: Eric K.).

Ainterconexao de cada um destes objetos € realizada por linhas
ou fios que partem dos nés de cada um dos blocos constituin-
tes do diagrama incluindo os elementos de controlo, de indica-
cdo, funcdes e estruturas.

PAINEIS DO LABVIEW

O LabVIEW, tal como qualquer outro software, disponibiliza uma
série de menus pull-down e destacaveis que nos permitem in-
teragir com os Vis. Para além destas funcionalidades, comuns as
aplicacdes Windows, o LabVIEW apresenta menus particulares,
normalmente pop-up, acedidos, no ambiente de desenvolvi-
mento, pela sobreposicdo dos cursos no objeto, botdo do lado
direito do rato. Assim, do ponto de vista dos menus disponibi-
lizados, podemos encontrar os tradicionais menus de Arquivo,
de Edicéo, de Visualizacéo, de Projeto, de Funcionalidade bem
como o de Ferramenta. E com base nestes menus que se na-
vega e desenvolve as aplicacdes suportadas, essencialmente,
pelas paletes do mesmo. As paletas do LabVIEW fornecem as




ferramentas para criar e editar o painel frontal e o diagrama
de blocos.

PALETA DE CONTROLO - CONTROLS

A paleta de controlo ou de comando (Controls) encontra-se
disponivel unicamente no painel frontal. Contendo os coman-
dos e os indicadores permite desenvolver a interagdo com o
utilizados, ou seja, a criacdo do painel frontal, Figura 3. Para
aceder a esta paleta, a partir do painel frontal, podemos se-
lecionar o comando View » Controls Palette ou clicando com
o botdo do lado direito do rato em qualquer espaco de tra-
balho da janela do painel frontal. Este elemento de controlos
encontra-se dividida em vdrias categorias visualizadas indivi-
dualmente (categoria Modern expandida) ou em conjunto, de
acordo com as pastas apresentadas na figura seguinte.
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Figura 3. Paleta de controlos - Controls (Fonte: NI).

PALETA DE FUNQ()ES - FUNCTIONS

A paleta de funcdes (Functions) encontra-se disponivel uni-
camente no diagrama de blocos sendo utilizada para criar o
mesmo, Figura 4. Para aceder a esta paleta, a partir do diagra-
ma de blocos, podemos selecionar o comando View » Func-
tions Palette ou clicando com o botdo do lado direito do rato
em qualquer espaco de trabalho da janela do painel frontal.
Este elemento de funcdes encontra-se dividida em vérias ca-
tegorias visualizadas individualmente (categoria Programming
expandida) ou em conjunto, de acordo com as pastas apre-
sentadas na figura seguinte.
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Figura 4. Paleta de funcoes - Functions (Fonte: NI).
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PALETA DE FERRAMENTAS - TOOLS

Numa linguagem de programacao grafica, como é o LabbVIEW,
o rato é o principal elemento de interagdo com o ambiente de
programacado. Assim sendo, o rato é utilizado para realizar di-
versas tarefas como sejam o selecionar, conectar os fios de liga-
cdo, destacar texto bem como muitas outras funcionalidades.
Tirando-se partido destas funcionalidades de trabalho é possi-
vel modificar e depurar os VIs com recurso ao uso, simplificado,
do cursor.

A paleta de ferramentas (Tools) dispde de 11 icones utiliza-
dos na modificacéo e na depuracao do painel frontal e do dia-
grama de blocos. O modo de operacdo do cursor sera apresen-
tado pelo icone da ferramenta selecionada e de acordo com a
posicdo atual do cursor, podendo ser selecionadas manual ou
automaticamente, Figura 5.

Figura 5. Paleta de ferramentas - Tools. Ferramentas individuais e seletor
automatico (Fonte: NI).

O icone apresentado na parte superior da paleta “ferramenta”
é utilizado para a selecdo automdtica das ferramentas. Esta se-
lecédo permite que o LabVIEW escolha, automaticamente, uma
das ferramentas dependendo do objeto sobre o qual se encon-
tra posicionado e que se detalhard seguidamente.

th

Ferramenta Operativa (Operating) — A ferramenta operativa
serve para alterar os valos de um elemento de controlo (deslocar
o ponteiro de controlo de um objeto, um texto, entre outros).
Esta é mais utilizada no painel frontal, mas também pode ser
usada no diagrama de blocos para alterar valores de constantes.

R

Ferramenta de posicionamento (Positioning) — A ferramen-
ta de posicionamento é utilizada para selecionar, mover e re-
dimensionar objetos. Posicionando o ponteiro do rato sobre a
borda de um objeto, o cursor muda automaticamente para a
ferramenta permitindo que este possa ser movido, copiado ou
eliminado.

|

Ferramenta de edicao de texto (Labeling) — A ferramenta
de edicédo de texto é utilizada para inserir texto num objeto de

controlo criando-o e editando-o. O cursor acede automatica-
mente a ferramenta Labeling quando colocado no interior com
um cligue. Um duplo clique selecionar o contetido do controlo.

@

Ferramenta fio (Wiring) — A ferramenta de fio é utilizada para
interligar os objetos no diagrama de blocos. Quando colocado
0 CUrsos sobre um ponto de entrada ou de saida de um terminal
ou sobre um fio, o cursor acede automaticamente a ferramenta
Wiring.

Ferramenta de atalho para menu (Object Shortcut Menu) -
A ferramenta de atalho para menu é utilizada para aceder a um

objeto clicando no botdo esquerdo do rato ou com o direito
quando posicionado sobre um qualquer objeto.

W)

Ferramenta de rolamento (Scrolling) - A ferramenta de
Scrolling é utilizada para percorrer as janelas sem usar as barras

de rolagem.

@

Ferramenta de interrupcao (Breakpoint) — A ferramenta de
Breakpoint é utilizada para colocar pontos de interrupgao nos

Vls, nos nos, fios e estruturas. Com estes elementos é possivel
suspender a execucdo dos Vis.

®

Ferramenta de prova (Prove) — A ferramenta de prova cria
pontos de prova nos fio de ligacdo do diagrama de blocos. E
usada para a visualizacdo de valores no ponto selecionado.

d

Ferramenta de captura de cor (Get Color) - A ferramenta de
captura de cor é usada para copiar e colar as cores dos objetos.

&

Ferramenta para colorir (Coloring) — A ferramenta de colorir

é usada para definir as cores do projeto. Esta apresenta a cor
principal e a de fundo usadas.
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11.2 Parte (Parte 2)

10. LINEARIZACi\O DA CARATERISTICA DIRETA

DO DiODO

Iremos introduzir a andlise do circuito com diodo com a apre-
sentacao das aproximagdes ao modelo deste semicondutor. Em
determinadas situa¢des a analise do circuito poderd assumir al-
gumas simplificacdes que aceleram a sua andlise critica.

10.1. 1.2 aproximacao do diodo (diodo ideal)

A utilizacdo da 1.2 aproximacdo do diodo considera que este
componente é ideal, ou seja, funciona como um interruptor.
Quando polarizado diretamente a tensao de arranque sera igual
a 0V sendo a sua resisténcia direta nula e quando polarizado
inversamente a corrente inversa igual a 0 A e a sua resisténcia
infinita. A Figura 91 representa esta aproximacao.

VD=O VD

1.2 APROXIMAGAO DO DiODO

_'>|_

—_— —
POLARIZAGAO DIRETA

- —

POLARIZAGAO INVERSA

Figura 91. 1.2 aproximacao do diodo (diodo ideal).
No circuito apresentado na Figura 92 iremos calcular a corrente

que o percorre e a tensdo aos terminais da resisténcia de carga
(U,) considerando o diodo ideal.

D,

 —

™~
L1

Up=10V —=— Un R =10kQ

Figura 92. Circuito com um diodo de juncao ideal.

Considerando o diodo diretamente polarizado (anodo com po-
tencial positivo) a sua tensdo de arranque é nula.

A tens&o nos terminais da resisténcia de carga serd a tensao
dafonte:U, =U =10V

A corrente que percorre o circuito serd dado pela equacéo:

1
|=— =~ =
P n 1 mA

10.2. 2.2 aproximacao do diodo

A 1.2 aproximagao é aplicavel na maioria das reparagdes de ava-
rias nos circuitos eletrénicos, contudo, por vezes, exige-se maior
exatiddo dos valores da corrente de carga e tensdo de carga.
Nestas situagdes utiliza-se a segunda aproximagao.

O equivalente de um diodo, pela segunda aproximacéo,
serd um interruptor em série com uma fonte de tensao de valor
igual a tensdo de arranque do diodo. Quando a tenséo for su-
perior a tensdo de arranque do diodo o comutador encontra-se
fechado, caso contrario, se a tensao aplicada for inferior a tensao
de arranque, o interruptor estd aberto.

A Figura 114 representa a caracteristica corrente - tensao
quando se aplica a segunda aproximagao. A caracteristica mos-
tra que ndo existe corrente abaixo da tensdo de arranque, ou
seja, no caso do silicio Uy = 0,7 V. O diodo comeca a conduzir
a partir desta tensao, mantendo-a nos seus terminais qualquer
que seja a corrente.

A

VD = 0,7V VD

2.2 APROXIMACAO DO DiODO

_'>i_

POLARIZAGAO DIRETA

- |£ 0,7V

POLARIZAGAO INVERSA

Figura 93. 2.2 aproximacao do diodo.

Consideremos o circuito representado na figura 92 para fazer a
sua analise considerando a segunda aproximacao. Como a ten-
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sao da fonte é superior a tensdo de arranque do diodo este
estard diretamente polarizado.

A tensdo na carga serd a tensdo da fonte subtraida da ten-
sdo dodiodo: U, =U —Uy=10-0,7=93V

A corrente que circula no circuito € dada por: S E Rvo M OT R E
ORES

Iy NILAB

= L= =0,93mA
R, 10
LINEARES.
10.3. 3.2 aproximacao do diodo
A terceira aproximacdo do diodo integra, além das variaveis [ Rapidos, precisos, duradoures e
analisadas anteriormente, a resisténcia do diodo, designada sem ruide
de resisténcia de volume (R ). A resisténcia de volume depen- 2
de das dimensdes das regides P e N, e da respetiva dopagem [ Altamente eficientes
sermaiorou menor. | Compativel com a Industria

Apds alcancar a tenséo de arranque a corrente do diodo

aumenta rapidamente. Isto significa que pequenos aumentos Alimentar e Farmacéutica

de tensdo causam grandes subidas na corrente do diodo. A I Preparados para a Indtstria 4.0
resisténcia éhmica das regides P e N séo a Unica oposicao a
normal circulagédo da corrente elétrica apds o inicio da con-
dugzo efetiva, O Futuro é Elétrico.

A resisténcia do diodo n&o é mais que a soma das resis-
téncias 6hmica do semicondutor tipo P e tipo N e o seu valor
varia de 5 a 50 Q para os diodos de silicio. A Figura 94 mostra
o efeito desta resisténcia de volume na caracteristica do dio-
do. Depois do diodo de silicio entrar em condugao, a tensao
cresce proporcionalmente ao aumento da corrente. Quanto
maior for a corrente mais elevada serd a tenséo do diodo, de-
vido a queda de tensdo na resisténcia do diodo. O esquema
equivalente da terceira aproximacao serd um interruptor em
série com uma fonte de tensao de valor igual & tenséo de ar-
ranque do diodo e uma resisténcia R,. Se a tensdo do diodo
for maior que 0,7 V o diodo conduz. Durante a conducéo, a
tensao total do diodo sera dada por: U, =0,7 +R .||

VD = 0,7\/ VD

3.2 APROXIMACAO DO DiODO

Uy=0,7v

v

—0——*‘6—'—:'—

EIOREIMAN®

Uy=0,7vV
Ry WAW.rgiman.pt
——

POLARIZAGAO INVERSA

Figura 94. 3.2 aproximacao do diodo.
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Faremos, novamente, a anélise do circuito da figura 92 conside-
rando a resisténcia do diodo com o valor de 30 Q. Pela analise
do circuito teremos o potencial do anodo superior ao potencial
do cétodo, logo o diodo estard polarizado diretamente. A figura
95 representa o esquema equivalente pela 3.2 aproximacao (li-
nearizacdo da carateristica direta do diodo).

Uy=0,7vV
Ry=30Q

U R =10kQ

|
—_—
il

Ue=10 ——

Figura 95. Circuito equivalente utilizando a linearizacao pela

3.2 aproximacao.
Para o célculo da corrente no circuito aplicaremos a Lei de Kir-
chhoff (Lei das malhas). Considerando o sentido dos ponteiros

do reldgio teremos:

~U,+U+R,1+R =0 <

U--u,  10-07
R,+R~ 0,03+10

& = =0,927 mA

A tensédo aos terminais da resisténcia de carga sera dada por:
U =U - UV— R, <

& U,=10-0,7-0,03-0,927=9,27V

11.PONTO DE FUNCIONAMENTO ESTATICO

- RETA DE CARGA

A andlise de um circuito eletrénico que integre um diodo de
juncédo torna-se facilitada se utilizarmos a analise da reta de
carga. Iremos utilizar o circuito da figura 96 para fazer esta
andlise.

A carateristica real do diodo, que relaciona a tensao nos seus
terminais (U,) e a corrente I(,) que o percorre, ndo ¢ linear e ¢ de
expressao matematica dificil de trabalhar, pelo que teremos de
recorrer a sua representacao grafica.

v

UF _——_+ UD XZ D

Figura 96. Determinacéo da reta de carga do circuito.

Utilizaremos ainda a Lei das malhas para obter uma equacéo
que relaciona a tensdao no diodo com a sua corrente. Esta equa-
cao corresponde a equacao de uma reta e denomina-se de reta
de carga do circuito. O ponto de intersecdo desta reta com a
curva carateristica do diodo origina o chamado ponto de fun-
cionamento estatico (PFE) ou ponto quiescente (Q).

A equacao das malhas aplicada ao circuito resulta em:

U.-U, T u
R TR PR

~U +R-I,+U, =01 =

Para a obtencédo da reta de carga serdo necessarios 2 pontos,
um no eixo das abcissas e outro no eixo das ordenadas. Faremos
|, =0 e obtemos o resultado paraU, e, posteriormente faremos
U, =0 e determinamos | .

Para | =0 obtemos que U, = U, :

1 u, U,
ly==-Uy-—=0=—-U,-—-U;=U

Para U, = 0 obtemos que |, =- U, /R (o sinal negativa indica que
a reta terd declive negativo):

A Figura 97 representa a reta de carga do circuito e a identifi-
cacdo da tensao aos terminais do diodo U, (o indice "0" corres-
ponde ao ponto de funcionamento) e a corrente elétrica que o
percorre | .

T Eass

Uno U Up

Figura 97. Reta de carga do circuito.
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Figure 8. Advanced Settings.

Click on OK to close this box.

Click on Save and Close to save settings and close the Edit
Template dialog box.

Click on Slice in the Select Template dialog box to begin the
post-processing. In the Estimated Print Result, Figure 9, some data
relative to print time, material consumed and estimated cost are
presented. Click on Export to save a gcode file on a flash drive,
for example. It's this device you should plug into the printer to
begin the actual printing. Should the 3D printer be connected
to your network, you can send the file directly to it.

© Estimated Print Result b

Prepared Print File: Corrediga_COM ROSCA M10.gcode

Estimated Print Time: 2 hours, 11 min, 15 sec
Estimated Amount: 30.1g/10.08 m
Estimated Price: $0.90

Mote: Result above is only for reference.

Upload

Preview

Figure 9. Estimated Print Result dialog box.

You can also click on Preview to get a pre-visualization of the
processing, Figure 10.

Figure 10. Preview.

On the printer’s touch panel, select Print and then USB storage
and choose the gcode file to print, Figure 11.

Figure 11. Print.

The resulting 3D-printed slider is presented in Figure 11.1.

Figure 11.1. Resulting 3D-printed slider.




We will now print the body component, Figure 12. For this com-
ponent to fit into the slider, we must make some adjustments
to the dimensions in the places where this piece will fit into the
other objects in the set. The T0H8 dimension line is adjusted to
10.1 mm, adding 0.05 mm per edge. The 30H7 dimension line is
adjusted to 30.1 mm, again, adding 0.05 mm per edge.
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Figure 12. Body Component.

The resulting printed Body component is shown in Figure 13.

Figure 13. Printed Body result.

Click on Slice in the Select Template dialog
box to begin the post-processing. In the
Estimated Print Result, Figure 9, some data
relative to print time, material consumed
and estimated cost are presented. Click
on Export to save a gcode file on a flash
drive, for example. It's this device you
should plug into the printer to begin the
actual printing. Should the 3D printer be
connected to your network, you can send
the file directly to it.

We will now print the finger screw component, Figure 14. For
this component to fit properly when being screwed into the
slider component, we need to create a real metric threaded
shaft, with an edge clearance of 0.05 mm, thus an M10 threaded
shaft should have as its maximum diameter 9.9 mm.

Turning
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Figura 14. Finger screw.

In Figure 14 we can see for a pre-visualization of the printing of
the finger screw component. As can be seen, the component is

printed vertically since this results in a more perfect geometric
shape.

Figure 15. Pre-visualization of the printing of the finger screw component.

The resulting printed finger screw is shown in Figure 16.

Figure 16. Finger screw print result

robética n portugdl 3d
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We will now print a sliding jaw component, Figure 17. For this
component to fit into the body component with tight sliding
action, we must allow for a 0.07 mm clearance on each edge,
due to there being multiple surfaces fitting together simulta-
neously. Here, it's possible to also determine a larger clearance
on the 26 dimension line and opt for a smaller clearance in the
45 dimension line. However, if you choose a 0.07 mm clearance
between each surface, the dimension lines 45g6, 36f7 and 10f7
should measure 44.86 mm, 35.86 mm e 9.86 mm respectively,
removing 0.07 mm from each edge in relation to the previous
nominal dimension.

Pronr ()

Mo

3
ara (1)

Figure 17. Sliding jaw.

The pre-visualization of the component shown in Figure 18
shows which orientation is the best to print it in. We will leave
the remaining parameters as they were in all previous prints.

Figure 18. Pre-visualization of the sliding jaw print.

Just as in the previous mechanical adjustments, the fitting ad-
justment is fundamental, but here the adjustment work that fol-
lows is also fundamental, Figure 19.

Figure 19. Print and assembly result of the slider jaw.

The following task consists of printing the pin component, fig-
ure 20. Since we will need two of them for the entire assembly,
we will print two. To adjust this component to the sliding jaw,
we will alter the dimension 10g6, from 9.9 mm in the 3D model,
removing 0.05 mm per edge.
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Figure 20. Pin (Quantity=2).

The pin should oriented for printing with the longest axis in a
fully vertical position, as can be seen in Figure 21, to better ful-
fill the cylindrical geometry of the component. Regarding the
remaining print parameters, these will be the same as the were
when printing the previous components.

Figure 21. Pre-visualization of the pin component print.




After printing and assembling the pin component, you can see
what that looks like in Figure 22. The fitting of the pin in relation
to the other elements should be a sliding fit.

Figure 22. Print and assembly result of the pin.

The following part of the overall task consists of printing the jaw
component, Figure 23. For this component to fit into the body
component with a tight sliding fit, we must endow the object
with clearances of 0.05 mm per edge in the fitting dimensions.
This type of fit, known in the world of mechanics as a dovetail
joint, is made between dimension line 47.4g6, dimension line
10h7 and the 60° angle. Here, we will remove 0.05 mm per edge,
and the dimension of 474 mm will become 47.3 mm and the
dimension line 10h7 will have 0.05 mm removed, resulting in
a 9.9 mm measurement. Regarding the angle, we will maintain
a 60° inclination. A simple way to define this clearance in CAD
software is to trace a contour around the geometry of the fitting
with a 0.05 mm offset and then remove the outer material along
all of the fitting surfaces.

In relation to the direction of the extrusion, we will be using
the same as the previous sliding jaw component. The support
material, created automatically by the software, should be com-
pletely removed before fitting the printed object into place.
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Figure 23. Jaw.

The resulting print and corresponding fit can be seen in Figure
24.

In this entire task, we used 3D printing and PLA to
replace two very common industrial manufacturing
processes, milling and turning. The fits, very
common in careful mechanics, we tested using

3D printing. Manufacturing qualities 7 and 8, very
common in careful mechanics, with tolerances of
around 0.02 mm for these types of dimensions, are
translated, here in 3D printing, into clearances of
0.05 mm. With these, we can obtain similar fits to
those of traditional mechanical construction.

Figure 24. Print and assembly result of the jaw.

The next task is assembling the other remaining printed pin to
finish the assembly, Figure 25.

Figure 25. Print and assembly result of the second and last pin component.

CONCLUSIONS

In this entire task, we used 3D printing and PLA to replace two
very common industrial manufacturing processes, milling and
turning. The fits, very common in careful mechanics, we tested
using 3D printing. Manufacturing qualities 7 and 8, very com-
mon in careful mechanics, with tolerances of around 0.02 mm
for these types of dimensions, are translated, here in 3D printing,
into clearances of 0.05 mm. With these, we can obtain similar fits
to those of traditional mechanical construction.

In these types of fits we cannot overlook the work of the
fitting adjustments that is so common in the industry, as a finish
for these types of careful mechanical connections. These fine
finishing techniques must also be achieved in 3D printing, in
order to define more functional and exact connections.

In the metric threaded connections, we must inevitably
model all of the thread in 3D, to ensure it's correctly executed.
For that we must apply a clearance of 0.05 mm per edge, be-
tween the surfaces of the threaded elements.
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O banco automovel desportivo
(Baquet): do design a fabricacao

aditiva

O banco dianteiro' destinado ao lugar do condutor
constitui certamente uma das mais importantes
interfaces fisicas homem-méquina. E neste que o
condutor acomoda todo o seu corpo e adota a
postura de conducao e de controlo do veiculo. Por
essa razao, do ponto de vista dos utilizadores, é-lhe
atribuida a responsabilidade pelo (des)conforto, pela
vitalidade ou pelo cansaco/fadiga, assim como pelo
(des)prazer enquanto se conduz [1-2].

A funcao primordial no design de um banco destinado a con-
ducao automovel é fornecer uma postura de condugéo de con-
veniéncia (Figura 1). Por essa razéo, existem inumeros fatores
importantes a considerar em projeto, como sejam as condicoes
exclusivas de um “ambiente movel”: a postura adequada para
condugao - a linha de visao, os angulos de conforto e de alcan-
ce das partes internas do vefculo, entre outras dimensées e geo-
metrias associadas; os controladores de ajuste das partes que o
compdem; 0s requisitos funcionais (globais e especificos) das
partes constituintes (sujeitas a homologagédo); os padroes acei-
taveis de vibracdo e ruido; a geometria das estruturas do veiculo
e respetivos fatores de influéncia nas condicoes de acessibilida-
de ao veiculo (entrada/saida); os parametros ergondémicos e de
conforto (como é exemplo as diferencas de pressao necessa-
rias entre as superficies em contato com o corpo humano); os
parametros antropométricos (dimensao e peso) para a postura
de conducéo; as propriedades dos materiais envolvidos (como
reduzida inflamabilidade e toxidade, os possiveis gradientes de
temperatura, entre outros); a legislacdo aplicavel; entre outros
[1-2].

Figura 1. Postura de conducao. Imagem fonte: https://nzhondas.com/

topic/86740-nz-made-supercar/.

! Os dois lugares de assento na parte dianteira do veiculo sdo denominados de
bancos dianteiros e, por forga das normas e da legislagao aplicaveis, ostentam
as mesmas exigéncias, caracteristicas construtivas e funcionais. Assim, nestes
aspetos, ndo se diferencia o banco do condutor do banco do passageiro, nos
dois lugares da frente do veiculo [2]. Todavia, na pratica, os dois bancos estao
atornar-se cada vez mais diferenciados ao nivel construtivo, pois a tendéncia
do setor automovel é a de introduzir exigéncias superiores para o lugar do
condutor [3-4].

A sensacao de comodidade durante a condugao automovel
deve-se, essencialmente, ao facto do banco dianteiro (inciden-
temente sobre a componente do assento) atuar como um filtro
(ou como um amortecedor) das perturbacdes do piso da estra-
da e da dinamica dos componentes do veiculo que, em funcdo
da frequéncia, podem amplificar ou atenuar as vibragdes? senti-
das pelo utilizador [6].

Até a década de 1950, eram apenas aplicadas molas helicoi-
dais nas suspensdes dos assentos dos automoveis, como modo
de isolamento das vibragdes indesejaveis transmitidas ao con-
dutor e ocupantes. As vibracdes séo responsaveis pela sensacao
de desconforto, fadiga fisica e até enjoos durante as viagens [2].
Em consequéncia, geralmente, um banco dianteiro conven-
cional incorpora um sistema de suspensao eldstica, nao linear
(devido a presenca espumas de poliuretano® com molas), com
amortecimento complexo (devido as propriedades intrinsecas
das espumas e da friccdo). As espumas aplicadas ao encosto e
ao assento, podem apresentar densidades distintas em funcéo
de parametros funcionais, como sejam, neutralizar vibragdes e
melhorar o conforto ergonémico. Também o comportamento
viscoelastico das espumas deverd assegurar caracterfsticas de
rigidez e de amortecimento que permitam dissipar a energia
mecanica transmitida as estruturas, bem como dissipar a propa-
gagéo dos sons irradiados pelas superficies [7-8]. A capacidade
do sistema de suspenséo elastica para filtrar vibragdes pode ser
relativamente baixa, em especial a determinadas frequéncias de
vibragdo®. Por esta razdo, alguns construtores (nomeadamente
de veiculos mais pesados) concebem bancos dianteiros que
utilizam um sistema de suspensao adicional, o qual pode ser
ajustado em fungdo do peso do ocupante.

Portanto, uma das principais fungdes do assento é isolar os
ocupantes das vibragdes (a menos de 3 Hz) que causam des-
conforto e fadiga enquanto conduzem [2, 6, 9-10].

Em contraposicao, em alguns automaveis desportivos, exis-
tem situacdes em que os condutores procuram quase que uma

Vibragdo (ou oscilagdo) é qualquer movimento que se repete, regular ou
irregularmente dentro de um intervalo de tempo, com maior ou menor
intensidade, ou de modo mais ou menos percetivel. Estes movimentos sao
transmitidos por agdes dinamicas, como € exemplo o deslocamento do vei-
culo sob certas irregularidades do piso em estrada e mediante a variagao
das rotagdes do motor. Neste caso, diz-se que um sistema mecanico sofre
vibracdo forcada, porque a energia externa é fornecida ao sistema durante a
vibragdo. A energia externa pode ser fornecida ao sistema por meio de uma
forca aplicada ou por uma excitacéo de deslocamento imposta. [5]

3 Poliuretano é um polimero (vulgarmente designado por PU) que forma um
material sélido com textura muito similar a espuma. Apresenta como princi-
pal propriedade fisica a leveza e a baixa densidade [7].

A frequéncia de vibracdo corresponde ao nimero de vibragoes completas
que uma particula efetua em apenas um segundo. A Frequéncia tem como
unidade o Hertz (Hz). [5]




"ligagdo direta ao corpo do veiculo” para melhorar a sensibilida-
de, ou seja, para poderem avaliar, correta e instantaneamente,
cada movimento do veiculo, e fornecer importantes indicagoes
acerca do manuseamento e da aderéncia a estrada [11]. Con-
sequentemente, o processo de projetar um banco automaével
representa um compromisso entre estes dois requisitos contras-
tantes: isolar as vibracdes e potenciar a experiéncia de condu-
cao [2].

O desenho do banco dianteiro desportivo, conhecido por
“Baquet” (Figura 2), tornou-se famoso apods a patente de Steve
McQueen (1969), o qual foi especialmente pensado para os au-
tomoveis de competicao e para os condutores que apreciam o
prazer da conducéo [12]. A forma de “concha” do assento (com
laterais acentuadas e rigidez refor¢ada), bem como o formato
do encosto integrado com o apoio de cabega tornaram, até aos
dias de hoje, os Baquet elementos distintivos no segmento dos
veiculos desportivos.

Figura 2. Desenho de Baquet patenteado por Steve McQueen (1969). Ima-

gem fonte: [12].

Um banco desportivo para piloto profissional é personalizado e
adaptado ao tamanho e a forma do seu corpo, para assim me-
lhorar o ajuste ergondmico, fornecer suporte lateral avancado e
correta distribuicdo do peso (essencialmente devido as forcas
envolvidas nos movimentos em curvas) [11].

Portanto, um Baquet para veiculo de competicdo (ao con-
trario de um banco dianteiro de automdével comum) néo é con-
cebido fundamentalmente para ser confortavel, mas antes para
ser seguro, estruturalmente leve e resistente (quase sempre em
materiais compositos reforcados por fibras de carbono e fibras
de aramida — Kevlar). Além disso, podem apresentar cintos de

seguranga de 3,4, 5 ou 6 pontos para aumentar a seguranga em
condicdes extremas de conducao [13].

Atualmente, existem variantes de Baquet (originalmente
pensados sé para veiculos desportivos), assim como “imitacoes”
aplicadas em veiculos comuns. A maioria dos fabricantes de Ba-
quet (de mercado pos-venda) nao sao homologados pela Fede-
ration Internationale delAutomobile (FIA), o que significa que ndo
receberam o reconhecimento de seguranca adequado para
a prética desportiva “a motor e a quatro rodas”. No entanto, tal
facto néo significa que estes fabricantes nao facam modelos de
Baquet com qualidade, uma vez que a maioria ndo se destina
(na pratica) a usos de corrida/competicdo [13].

Recentemente, através de Impressao 3D foi possivel desen-
volver (parcialmente) a secdo central de um banco dianteiro,
ou seja, as almofadas de assento e de encosto. O objetivo serd
permitir aos clientes escolher entre trés niveis de rigidez (duro,
médio, suave) para as camadas do estofo e, assim, otimizar para-
metros de conforto [14].

A partir de maio de 2020, a conceituada marca Porsche dis-
ponibiliza uma série limitada, de 40 exemplares, de um modelo
de Baquet parcialmente impresso em 3D, em combinacdo com
um cinto de seguranga de 6 pontos, para os desportivos Porsche
Tequipment (faixas 911 e 718), para uso em pistas de corrida na
Europa. Segundo Michael Steiner (membro do Conselho Execu-
tivo de Investigacao e Desenvolvimento da Porsche), o conceito
segue o principio da personalizagao ja realizada nos bancos dos
pilotos de veiculos desportivos de competicdo [14]. Isto torna a
tecnologia de Impressao 3D uma ferramenta de apoio interes-
sante na personalizagdo do veiculo, a qual se pretende ajustada
ao conforto de cada utilizador. Além de um ajuste ergonémico
semelhante ao encontrado no desporto motorizado, este Ba-
quet também oferece um design exclusivo, menor peso, maior
conforto e melhor controlo climatico passivo [14].

Esta nova série do modelo de Baquet impresso é baseado na
versdo leve anterior da Porsche, mas que agora apresenta uma
nova construcdo em sanduiche, a qual proporciona conforto e
é respiravel. O modelo obtido por fabricagdo aditiva apresenta
um suporte de base feito de polipropileno expandido (EPP) que
é ligado a uma camada que consiste numa mistura de materiais
a base de poliuretano (Figura 3) [14].

Figura 3. Protétipo de Baquet com enchimento impresso em 3D: estrutura

modular com camadas individuais, 2020, Porsche AG. Imagem fonte: [14].
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A capa externa do assento do conceito é feita de “Racetex” e
apresenta um padrdo de perfuracdo especifico para controlo
climatico (Figura 4). As almofadas laterais do encosto sao ex-
postas de modo a evidenciar as estruturas de trelica 3D impres-
sa (Figura 5; Figura 6) [14], o que confere ao Baquet um design

inconfundivel.

Figura 4. Protétipo de Baquet com enchimento impresso em 3D: aspeto da

capa exterior, 2020, Porsche AG. Imagem fonte: [14].

Figura 5. As almofadas laterais do encosto com estruturas de trelica 3D

impressa, 2020, Porsche AG. Imagem fonte: [14].

\

Figura 6. Estrutura em forma de trelica 3D obtida por fabricacdo aditiva, 2020,

Porsche AG. Imagem fonte: [14].

No futuro, a marca espera obter o feedback dos clientes no
processo de desenvolvimento para continuar as evolugcdes do
conceito até meados de 2021. A longo prazo, esta tecnologia
também permitird solucdes totalmente personalizadas [14].

Na industria automével, a impressdo 3D tornou-se um
recurso de uso corrente na criacdo de pecas Unicas e exclu-
sivas para uso final, ajustadas ao gosto e as exigéncias dos
consumidores.

A Impresséo 3D permite aos construtores de veiculos intro-
duzir flexibilidade nos ciclos produtivos, mas também alargar as
opcdes da oferta, a diferenciacédo nos interiores (enquanto ten-
déncia generalizada) num setor predominantemente maduro e
voltado para a producao em série. Consentaneamente, a perso-
nalizacdo do automdvel adquire, cada vez mais, expressdo em
nichos de mercado, como séo exemplos os segmentos de luxo
e o desportivo.
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A NOVA MAQUINA DE NIVEL DE ENTRADA DE 5 EIXOS
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rigidez e com total suporte de uma mesa de munhao. Oferece
uma solugédo de magquinagem altamente precisa e extremamente
compacta.
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WEG presente na FINDE.U - Feira
Virtual de Emprego e Carreira
da Universidade do Porto
WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG marcou presenca nos dias 17 e
18 de junho na FINDE.U, a Feira Virtual
de Emprego e Carreira da Universidade
do Porto. Esta feira teve como principal
objetivo a promogéo do emprego dos
jovens diplomados e contou com a pre-
senca de 114 empresas/expositores e
2350 inscritos.

Durante o evento, a WEG teve opor-
tunidade de contactar com a comuni-
dade estudantil via chat e através do
seu stand, onde teve oportunidade de
promover os seus produtos e servicos,
divulgar as oportunidades de emprego
e de responder as diversas questdes co-
locadas. Os participantes tiveram ainda a
sua disposi¢do, um sistema inovador de
apresentacdo as empresas e de entrega
dos respetivos curriculos.

Pela primeira vez, em Portugal, a
empresa esteve presente numa Feira de
Emprego em formato online e faz um ba-
lanco muito positivo da sua participacdo
em termos de contactos estabelecidos,
destacando ainda a multiplicidade de
dreas que caracterizam os diversos ra-
mos de engenharia e tecnologia, nesta
iniciativa da comunidade académica da
Universidade do Porto.

Weidmiiller Configurator (WMC)
Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel: 4351214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

Os processos de engenharia devem ser
concluidos com velocidade, precisao e
eficiéncia cada vez maiores. O mercado

de hoje espera fluxos de trabalho de con-
figuracéo e pedido simples e faceis de
entender. Isso requer ferramentas inteli-
gentes que fornecam suporte ideal para
processos de planeamento complexos.

O Weidmuller Configurator é uma
solucdo de software para selecionar, con-
figurar e solicitar blocos de terminais e
componentes de blocos de terminais da
linha Weidmdller. A ferramenta suporta
fluxos de trabalho continuos de enge-
nharia, desde o planeamento com siste-
mas E-CAD até a documentacéo.

Use informacoes digitais do produto
com base no padréo avangado eCl@ss.
A plausibilidade integrada e verificacéo
de colisdo com a documentacao digital
completa garantem que pode confiar
100% na sua configuracédo. As interfaces
integradas permitem a troca simples de
dados do produto entre o WMC e todas
as ferramentas de engenharia comuns,
como Zuken E* ou EPLAN Electric P8.
Para montagem posterior, etiquetagem
com M-Print® PRO e cablagem, o WMC
fornece todas as informagdes digitais ne-
cessarias para a automacao completa do
processo, 0 que permite também forne-
cer um servico de entrega répida.

Wenglor: novos scanners de c6digo
barras

PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automacao, Lda.

Tel: + 351 234 397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

wenglor
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A Wenglor apresenta o novo scanner de
codigo barras, estabelecendo novos pa-
drées na leitura de cédigos unidimensio-
nais. Devido a maior drea de digitalizagao,
0 scanner estacionario pode ser utilizado
com ainda mais flexibilidade — em esta-
¢coes de trabalho manuais bem como em
sistemas totalmente automatizados.
Com o CCD de linha integrado, o
scanner de codigo de barras da série BLN
diferencia-se em particular pelo seu ele-
vado desempenho de leitura. A grande
area de digitalizacdo ¢ de 202200 mm ou
30 a 520 mm (dependendo do modelo),

permitindo o aumento da flexibilidade
no design e instalacdo do sistema. O de-
sign compacto (29x60x52 mm) permite
também a instalacdo em espacos redu-
zidos, como acontece em instalacoes in-
tralogisticas complexas.

O BLN I&, de forma confidvel, cédigos
1D com uma densidade elevada de mais
de 0,07 5mm, em aplicacdes estaticas e
dinamicas, de até 0,3 m/s, com uma taxa
de varredura de 210 varreduras/s. As in-
formacées decodificadas sdo enviadas
diretamente ao sistema através de uma
interface Ethernet ou RS-232, integrada.

A luz vermelha visivel permite garan-
tir que o cédigo estd alinhado na drea de
digitalizacdo quando utilizado em locais
de trabalho manual. A decodificacdo é
entdo enviada diretamente para o opera-
dor via LED verde “Good Read', o prético
display OLED mostra as informacoes ar-
mazenadas no codigo.

Em adicdo ao conceito de funciona-
mento facil que nao requer software adi-
cional, o sensor inteligente impressiona
com o seu design de caixa robusto, com
nivel de protecao IP67, que o torna tam-
bém adequado para utilizacdo em am-
bientes industriais agressivos.

Patricia Pimenta é a nova VP
Ibérica de Home & Distribution
da Schneider Electric

Schneider Electric Portugal

Tel:+351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric nomeou Patricia

Pimenta como nova Vice-Presidente da
divisdao de Home & Distribution em Portu-
gal e Espanha. Neste novo desafio profis-
sional, o seu objetivo serd o de continuar
a desenvolver e consolidar solucdes que
favorecam a sustentabilidade e a casa co-
nectada, duas tendéncias cada vez mais
presentes no setor da habitagao.

Patricia Pimenta assume este repto
apo6s 2 anos como SAm Channels GtM &
Business Development VP na Schneider
Electric, cargo em que ajudou os paises




da América do Sul no desenvolvimento da sua transforma-
cao digital e liderou uma grande equipa.

Licenciada em Engenharia Electrotécnica pelo Instituto
Superior de Engenharia de Coimbra, iniciou a sua carreira na
Schneider Electric Portugal em 2005, como Product Mana-
ger de Automacdo Industrial. Posteriormente, ocupou diver-
sas funcoes nas areas de Baixa Tenséo e distribuicdo elétrica,
que Ihe conferiram uma vasta experiéncia nos setores resi-
dencial e do mercado difuso.

Antes de se juntar a Schneider Electric, Patricia traba-
lhou durante quase 10 anos nas areas de manutencao in-
dustrial, gestdo de energia e concecdo de projetos elétricos,
entre outras. Os seus vastos conhecimentos do setor e a sua
experiéncia profissional vao contribuir para acelerar ainda
mais a adogao das Smart Homes em Portugal e Espanha.

norelem lanca nova gama de cilindros pneumaticos
para diversas aplicacoes
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

A norelem lan¢a uma gama de cilindros pneumaticos para
utilizacdo em aplicacdes de ar comprimido e ambientes
industriais. A gama é composta por cilindros normaliza-
dos, compactos e redondos faceis de instalar e integrar em
maquinas.

A nova gama inclui o cilindro compacto DIN ISO 21287
equipado com detecdo de posicionamento para sensores
de proximidade e amortecimento eldstico em ambos os la-
dos, o que permite que o cilindro regresse ao seu formato
original depois de absorver impactos ou vibragdes.

Apresenta também o cilindro normalizado DIN SO
15552, com um design sustentdvel. Com este cilindro nor-
malizado, é possivel poupar 20% do material durante a pro-
ducdo pois o tubo é feito de aluminio anodizado.

Por fim, a gama também apresenta o cilindro redondo
DINISO 6432. Este cilindro redondo é feito de aco inoxidavel,
0 que significa resisténcia a corrosao em diversos ambien-
tes. Também pode ser utilizado em ambientes com tempe-
raturas de -20°C a +80°C, o que o torna perfeito para utiliza-
cdo em ambientes suscetiveis a flutuacdes de temperatura.

A norelem oferece trés tipos normalizados DIN-ISO com
diferentes comprimentos de curso e diametros de pistéo.
O cilindro normalizado DIN ISO 15552 esta disponivel com
didmetros de haste de 32 a 80 mm e comprimentos de cur-
so de 25 a 250 mm. O cilindro compacto DIN ISO 21287,
com rosca macho ou fémea, esté disponivel com diametros
de pistdo de 20 a 40 mm e comprimentos de curso de 10
a 50 mm. O cilindro redondo DIN ISO 6432 esta disponivel
com diametros de pistao de 10 a 25 mm e comprimentos
de curso de 10 a 200 mm.

FFONSECA

SOLUCOES DE VANGUARDA

wly

Inventar espaco
onde Ndo existe

DETECAQ

A cada dia que passa, as maquinas e os sistemas
estdo cada vez mais compactos e consequente-
mente o espaco disponivel para os sensores é
cada vez mais pequeno. Os sensores ultrafinos
G2F da SICK dispdem de um corpo robusto e
compacto que pode ser integrado em varias
aplicaces que possuam limitacdes de espaco.

SICK

Sensor Intelligence

www.ffonseca.com/sick
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Security advisory board da
Weidmiiller

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel:+351 214459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

CERT)

A equipa Equipa de Resposta a Inciden-
tes de Seguranca do Produto (PSIRT) da
Wueidmdller informa continuamente so-
bre possiveis vulnerabilidades relaciona-
das a seguranca dos seus produtos.

Na sua webpage, a PSIRT oferece in-
formacodes relevantes sobre a seguranca
do produto. O cliente pode consultar os
avisos de seguranca, entrar em contacto
com a empresa ou assinar o boletim in-
formativo, ndo perdendo assim nenhum
aviso de seguranca atualizado.

A Weidmuller é parceira de coopera-
cdo do CERT@VDE. Como uma platafor-
ma neutra e sem fins lucrativos, o CERT@
VDE apoia os seus parceiros em questoes
de ciberseguranca em produtos da in-
dustria de automacéo, a fim de facilitar o
tratamento rapido, estruturado e profis-
sional das falhas de seguranca.

Volkswagen integra as mais
recentes solucoes EPLAN e Rittal
M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel:+351 229 351 336 - Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

A Volkswagen langcou recentemente a
sexta geracao da sua Norma VASS (Volks-
wagen Audi Seat Skoda), que inclui uma
atualizacdo para a Verséo 2.9 do EPLAN. A
norma, usada em unidades de producdo
para modelos na plataforma MEB, tam-
bém foi ampliada com funcionalidade
3D em engenharia de sistemas de meca-
nismos de comutacdo e com dados para
transferéncias bidirecionais com ferra-
mentas de planeamento de projetos de
PLC. O novo sistema VX25 para armarios
de controlo da Rittal também foi integra-
do na norma.

A decisdo da Volkswagen de come-
car a fornecer aos seus fornecedores da-
dos 3D baseados no EPLAN Pro Panel nas
bibliotecas da Norma VASS significa que
é possivel representar as réplicas digitais
completas de armérios de controlo e 0s
componentes instalados. Anteriormen-
te, apenas estavam incluidas na norma
representacdes 2D do EPLAN Electric P8.
Para fornecedores, isto cria a base para
dar inicio a expandir etapas de producao
automatizadas em engenharia de arma-
rios de controlo e sistemas de aparelha-
gem: desde maquinagem mecanica NC
até montagem automatizada de bornes
e processamento e suporte de cabla-
gem. As empresas beneficiam dos mode-
los de design totalmente desenvolvidos
fornecidos pela Volkswagen que podem
ser usados como base para engenharia
de sistemas, producdo e colocagdo em
funcionamento mais rapido e de melhor
qualidade.

JUNCOR muda por dentro...

e por fora!

JUNCOR - Acessorios Industriais

e Agricolas, S.A.

Tel:+351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

Prestes a completar 45 anos de atividade
ininterrupta, a JUNCOR da mais um passo

no seu crescimento, acrescentando um
novo vetor no seu modelo de negdécio: a
consultoria.

Tendo comecado, em 1976, como
uma empresa “de produto’, desde ha
muitos anos que a JUNCOR aposta forte-
mente na componente de servico, com
solugdes que vao desde o servico 24 ho-
ras e as colagens no local, até ao cdlculo
de transmissdes, o recondicionamento
de equipamentos ou a formacao.

Assim, com muita naturalidade e
fruto do investimento em recursos hu-
manos experientes e qualificados, surge
a componente de consultoria, através da
qual a JUNCOR presta aconselhamen-
to técnico as equipas de manutencéo,
aos departamentos de compras e de

projecto, acompanhando o cliente lado
a lado, com o objetivo de reduzir os cus-
tos de manutencao, melhorar a eficiéncia
energética e as condigcdes de seguranca
e salde no trabalho, contribuindo para
industrias mais produtivas, eficientes, se-
guras e com equipas mais motivadas.

Como materializacdo deste novo
modelo de negdcio, a JUNCOR renovou a
fachada do seu edificio sede, adoptando
uma imagem mais moderna, sofisticada
e condizente com a filosofia que transmi-
te aos seus clientes.

Novo K-Ducer da Kolver: sistema
totalmente compativel com o
conceito da Industria 4.0
FLUIDOTRONICA - Equipamentos
Industriais, Lda.

Tel.: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

O K-Ducer é um sistema inteligente de
aparafusamento com controlo de torque
e angulo. £ a ferramenta ideal para a sua
linha de produgéo. O novo sistema inte-
ligente de aparafusamento com transdu-
tor de Classe A, mostra como uma ferra-
menta pode melhorar as operagdes de
montagem de acordo com os padrdes
da Industria 4.0.

Esta ferramenta consiste num con-
trolador de Ultima geracéo (KDU) e apa-
rafusadora elétrica (KDS) disponivel nas
versdes manual (em Linha, Pistola ou An-
gular) e de automacao, com binarios de
0,1 até 15 Nm.

Este novo modelo de torque e an-
gulo da Kolver, fornece ainda feedback
imediato sobre cada processo de aperto,
ou seja, é rapidamente possivel validar
se a peca estd corretamente apertada.
As aparafusadoras KDS funcionam em
combinacdo com unidades de contro-
le KDU para reunir, analisar e processar
informacdes detalhadas de montagem.
Com um transdutor incorporado, tém a
capacidade de ler continuamente o bina-
rio de aperto e o angulo do parafuso e




assim enviar os dados recolhidos ao con-
trolador KDU para andlise.

A nova K-Ducer é uma ferramenta
elétrica transdutorizada que cobre todos
0s requisitos de montagem para torque
preciso, de alta qualidade, e com con-
trolo de angulo. O transdutor compacto
integrado, fornece controlo de bindrio
com excelente repetibilidade, as aparafu-
sadoras elétricas apresentam ergonomia
incompardvel, design de toque suave,
indicador luminoso de funcionamento
e protecdo de temperatura combinada
com total rastreabilidade e funcionalida-
de a prova de erros.

NORD: fornecedor de solu¢ées para
o setor alimentar e das bebidas
NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

Milhares de sistemas de acionamento
instalados fazem da NORD DRIVESYS-
TEMS um dos principais fornecedores
mundiais de solugdes de acionamento
em todas as areas do setor alimentar e
das bebidas. Com base no extenso co-
nhecimento de aplicagdes e no sistema
modular versatil, os especialistas de acio-
namentos da NORD fornecem solucoes
de acionamento completas para todas
as areas do setor de uma Unica fonte. A
NORD DRIVESYSTEMS concebe sistemas
completos, fidveis e de elevada quali-
dade, compostos por motorredutores,
variadores de frequéncia e software
inteligente.

Fornece acionamentos de bombas
com funcgdes especiais concebidas para
bombeamento, como bindrios de ar-
ranque elevados ou arranque suave. Os
variadores de frequéncia de parede ou
de motor promovem conceitos de auto-
macao descentralizada e bombas mdveis
com conceitos de controlo inteligentes.

Para fases de processamento como
a de agitacdo, mistura ou amassamento,
a NORD esta a construir motorredutores
de elevado desempenho, de todos os
tamanhos, com rolamentos do eixo de
acionamento para cargas elevadas. Os
motores sincronos com variadores de

frequéncia e resposta de encoder através
de encoders absolutos ou incrementais
tornam possiveis aplicagdes de posicio-
namento preciso e bastante econdmicas,
assim como o movimento dinamico de
unidades de embalamento pequenas e
grandes. A NORD implementa solugdes
versateis de transportadores horizontais,
verticais e inclinados, assim como siste-
mas de paletizacdo e, também, aciona-
mentos feitos a medida para sistemas de
enchimento.

F.Fonseca apresenta Gateway loT
industrial WISE-710 da Advantech
F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /Fronseca.SA Solucoes.de Vanguarda

O conceito loT acaba por ser a utiliza-
cdo de dispositivos conectados a rede,
os quais adquirem informagdes dos
sensores instalados na industria ou em
cidades inteligentes e as enviam como
dados digitais, ou para a “nuvem’, ou di-
retamente para o ERP do cliente. O ob-
jetivo é obter mais visibilidade sobre
como é que os utilizadores interagem
com os produtos, servicos ou aplicati-
vos. Quando encontramos dispositivos
que ndo estdo diretamente conectados
a Internet, eles precisam de um gateway
para aceder aos servicos da "nuvem”.
O gateway loT industrial WISE-710 é uma
plataforma aberta com processador Cor-
tex A9, equipado com 3 portas série, 2
portas Ethernet 10/100/1000 e 4 DI/DO,
acabando por ser uma otima solugdo
para conectar os equipamentos entre si,
utilizando a rede disponivel com acesso
a Internet.

Com a sua gama completa de 1/0s e
ampla temperatura operacional, o gate-
way desempenha um papel importante
como conversor de protocolo no lado
do PLC e também como registador de
dados para vérias aplicacdes industriais.

Este equipamento pode ser utiliza-
do em todos os tipos de industria onde
é necessario monitorizar e analisar todos
os dados adquiridos no chéo de fabrica.

WhatsApp, o novo canal

de comunicacao

da SEW-EURODRIVE Portugal
SEW-EURODRIVE Portugal

Tel: +351 231 209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

No sentido de facilitar a comunicacédo
com o cliente e otimizar a troca de in-

formacdo, imagem e video, a SEW-EU-
RODRIVE Portugal ja tem disponivel a
utilizacdo do WhatsApp profissional. No
cendrio atual, uma videochamada pode
ser a solucdo para uma reuniao/visita.

A SEW-EURODRIVE Portugal estd no
WhatsApp com os nimeros habituais.

Endress+Hauser reforca presenca
no Médio Oriente

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

A Endress+Hauser estd a fortalecer
a presenca do grupo na Peninsula
Ardbica com o estabelecimento da
Endress+Hauser Middle East. A nova or-

ganizacao, com sede no Dubai, ird lide-
rar e apoiar todas as solugoes regionais,
vendas e atividades de servico, incluindo
os centros de vendas e representantes de
vendas da Endress+Hauser na regido do
Médio Oriente.

A Endress+Hauser Middle East com-
plementard e otimizara as estruturas de
vendas e servigos existentes. A reorga-
nizacdo é projetada para garantir o su-
cesso sustentdvel do grupo na regido.
Operacdes simplificadas permitirdo a
criacdo de maior valor para os clientes e
criardo capacidade para desenvolver me-
lhores relacionamentos com os clientes.
Os principios orientadores subjacentes
dr abertura, transparéncia, cooperacao,
foco no cliente e inovacéo sao refletidos
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nos escritérios modernos da empresa em
Motor City.

A partir de 1 de julho de 2020, Tariq
Bakeer assumiu a responsabilidade ge-
ral pela regido como Diretor Executivo
Regional da Endress+Hauser Middle East.
Estd na Endress+Hauser hd 14 anos em
varias fun¢bes e tem uma carreira alta-
mente realizada. Tariq Bakeer serd apoia-
do por uma equipa de gestéo regional
comprometida com a implementacao
efetiva das novas estruturas e processos.

WEG fornece motor a prova de
explosao refrigerado por tubos
para a Cepsa

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Lgr.

A WEG realizou um importante forneci-
mento para a Cepsa que inclui um motor
a prova de explosdo com refrigeracao
por tubos carcaga 900 K/J, que alimenta-
rd um compressor reciproco de uma uni-
dade de recuperacao de gas hidrogénio,
na refinaria de La Rabida, localizado em
Palos de la Frontera (Huelva - Espanha).

Este motor a prova de explosdo de
1700 kW, 16 polos, 6600V, 50 Hz foi proje-
tado e fabricado integralmente nas insta-
lagdes da WEG em Portugal, o centro de
exceléncia WEG para produtos para areas
classificadas.

As principais caracteristicas deste for-
necimento sdo: Ex Il 2G Ex db eb ia IC T4
Gb; sondas térmicas Ex ia de seguranca
intrinseca; TCs para protecao diferencial e
capacidade de resisténcia a falhas, todos
alojados numa caixa de terminais a pro-
va de exploséo certificada para o grupo
de gases IIC (WTBX XL); motor fornecido
com todas as ferramentas de fundacédo e
alinhamento (base, parafusos de ancora-
gem, parafusos de nivelamento vertical
e horizontal); comissionamento e super-
visdo do startup pela equipa de Servicos
de Alta Tensdo da WEG - ENAR (Europa,
Norte da Africa e Russia,) localizada em
Portugal.

Como pontos-chave deste proje-
to realca-se a capacidade da WEG em

fornecer todas as prote¢des necessarias
dentro de uma caixa de terminais a prova
de explosao certificada para o grupo de
gases IIC, bem como a manutencéo re-
duzida conseguida através do uso de dis-
positivos de lubrificacdo automaética e o
veio forjado para uma maior durabilidade
e resisténcia mecanica.

Entre outros fatores decisivos que
resultaram neste contrato estd a compro-
vada trajetoria da WEG no fornecimento
de maquinas a prova de exploséo para
compressores reciprocos.

Schneider Electric no Top 50 das
entidades empregadoras mais
atrativas

Schneider Electric Portugal

Tel:+351 217507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

THELOYEES

A Schneider Electric é reconhecida pe-
los estudantes de todo o mundo como
uma das entidades empregadoras mais
atrativas do mundo, tendo ficado na 48.2
posicao da categoria de Engenharia e Tl
do ranking da Universum. Os resultados
deste ano foram anunciados em parceria
com a Business Insider e outros meios
de comunicacao relevantes em todo o
mundo.

Mais de 235 000 respondentes aos
Talent Surveys da Universum elaboraram
as classificacdes das empresas para as
quais consideram mais desejavel traba-
Ihar. Estudantes de gestdo e engenharia
das 12 maiores economias avaliaram as
entidades empregadoras com base em
40 caracteristicas, revelando o que con-
sideram mais importante nas suas deci-
sdes relacionadas com emprego.

A Schneider Electric estd empenha-
da em oferecer aos estudantes a opor-
tunidade de conhecer a sua indUstria e
explorar o seu futuro percurso profissio-
nal. H& muitas formas de os estudantes
se conectarem a empresa, a medida que
esta explora novas formas de se tornar
mais digital, incluindo a sua Global Vir-
tual Student Experience e a competicdo
para estudantes Schneider Go Green,

oportunidades de emprego a tempo
inteiro e programas desenvolvidos para
o inicio de carreira, como 0s estdgios
virtuais e presenciais, programas de pos-
-graduacdo e de formacao de aprendizes.

Impressoras de Seiko - Series
“edito”

LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electronica
Profissional

Tel:+351 218 162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

A Lusomatrix como represente em Por-
tugal da Seiko Instruments, apresenta a
sua nova série de impressoras para kiosk,

a Edito. Robusta e com um desempenho
inigualdvel, a serie de impressoras Edito
KSM-347 da Seiko é uma das impresso-
ras de kiosk com melhor desempenho e
mais fidveis do mercado. Dispde de uma
velocidade de impressdo méxima de
200 mm/s, com uma resolucéo 8 pontos/
mm (203dpi), uma gama de temperatu-
ra de funcionamento de -20°C a +70°C e
uma alimentacdo de 24Vdc torna esta fa-
milia de impressoras num produto ideal
para aplicacées importantes e exigentes.

Com uma estrutura de aco inoxida-
vel este equipamento pode ser fornecido
em diferentes versées com ou sem Pre-
senter e Retrator para melhor se adaptar
ao projeto de cada cliente.

O seu sistema de ajuste da guia de
papel permite trabalhar com rolos de pa-
pel de 58 a 83 mm de largura, o suporte
do rolo de papel também ¢é ajustavel (em
7 posicoes diferentes) e pode acomodar
rolos com um diametro de até 200 mm.
A versdo sem Presenter tem um ciclo
de vida de corte de 1 500 000 cortes e
1 000 000 para a versao com Presenter.
Esta impressora possui também um pai-
nel frontal iluminado a LED que indica a
disponibilidade do bilhete, relativamente
a comunicacdo, 0 mecanismo de impres-
sao pode ser fornecido com diferentes
tipos de interfaces: RS232, USB e ethernet.

Para uma fécil configuragdo e con-
trolo da impressora, esta integra um fir-
mware sofisticado e uma vasta opcéo de




fontes internas, sendo possivel ainda adicionar
fontes para tamanhos de caracteres de 6x8 a
64x64 pontos.

Todas estas caracteristas tornam esta im-
pressora num produto direcionado para am-
bientes industriais.

Universal Robots apoia a formacao
na area da robética

Universal Robots Iberia

Tel +351 918 067 200

mipe@universal-robots.com

www.universal-robots.com/pt
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Os robots colaborativos (cobots) - bragos robé-
ticos verséteis e faceis de integrar, capazes de
executar uma grande variedade de tarefas na
industria - estao a tornar-se cada vez mais po-
pulares nas empresas de todo o mundo.

Este novo mercado de trabalho procura
jovens profissionais preparados para as novas
ferramentas da Industria 4.0. E neste contexto
que a Universal Robots, totalmente apostada
num processo de transmissdo de conheci-
mentos as novas geracoes, lancou um Kit de
Formagao UR para escolas superiores e cen-
tros de formagdo profissional que permite aos
alunos interagir diretamente com um cobot na
sala de aula e trabalhar com ele em situacdes
reais.

OKit de Formacédo UR integra um robot co-
laborativo, software de formacao e simulado-
res e interfaces para que os estudantes enfren-
tem casos e problemas reais e se familiarizem
com a programacao de um cobot; materiais
didaticos, para permitir aos jovens desenvol-
ver 0s seus primeiros projetos em aplicacdes
industriais simples, visao artificial, Impresséo
3D, e oferece sessdes de formacéo para do-
centes e acesso a plataforma da comunidade
educativa UR.

Para além do contacto direto com robds
colaborativos na sala de aula, os alunos podem
praticar em casa através da UR Academy, uma
plataforma de ensino online que lhes d& aces-
SO gratuito a cursos, webinars e tutoriais, com
maodulos que combinam videos interativos e

simulagdes para a aprendizagem pratica. Entre
0s conhecimentos basicos que podem adqui-
rir destacam-se a configuragao de efetores ter-
minais, a ligacdo de entradas e saidas, a criagdo
de aplicagdes basicas e a implementacao das
funcdes de seguranca dos bracos roboticos.

Schmersal produz médulos Bluetooth
para a aconno

Schmersal Ibérica, S.L.

Tel: +351 308 800 933

info-pt@schmersal.com - www.schmersal.pt

'.3

A unidade de producdo do Grupo Schmersal
em Wettenberg no estado alemao de Hesse
iniciou a produgao de médulos sem fio para
a aconno GmbH. aconno, uma jovem startup
com sede em Dusseldorf, Alemanha, desen-
volve solucdes de Internet das Coisas e In-
dustria 4.0, incluindo Bluetooth e médulos de

MAIOR FLEXIBILIDADE DE PRODUCAO

Tecnologia de Ultima Geragao em Maquinas Combinadas

Alta:velocidade,
baixos custos.operacionais
Laser fibr ADA
+ servomotor elétrico duplo

Growing Together with Our Customers

Processamento versatil
Sistema "Punching & Forming” (P&F),

Compatibilidade com ferramentas AMADA “Rapid Forming Tool”,

unidade de roscagem embutida

D

Sistema de identificacao de ferramentas ID
+ unidade opcional de troca de pungao/matriz

.MADA

Elimina erros de ferramentas

e

"‘E AMADA MAQUINARIA IBERICA
:, Tel +351 308 809 511

Email: info@amada.pt

www.amada.pt
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sensores e kits de desenvolvimento. A
Schmersal adquiriu uma participagao de
26% na aconno GmbH em abril de 2020.

Parte do trabalho em Wettenberg
inclui a montagem de placas de circuito
para a aconno na linha SMD. A linha SMD
é uma linha de montagem de Ultima
geracéo para placas de circuito, que foi
modernizada pela Schmersal ha apenas
2 anos e que agora pode lidar com até 60
000 componentes por hora.

Entre os produtos atualmente pro-
duzidos estdo placas de circuito para o
modulo Bluetooth ACN52832 da aconno,
que pode ser utilizado para dispositivos
loT e apresenta dimensdes modestas,
baixo consumo de energia e longo al-
cance sem fio.

A Schmersal e a aconno também
pretendem aprofundar a sua cooperagao
para o desenvolvimento. O objetivo de-
clarado da Schmersal era apresentar ao
mercado solugdes mais inovadoras em
comunicacdo sem fio para dispositivos
de comutagdo de seguranca, por meio
de seu envolvimento com a aconno
GmbH. A tecnologia Bluetooth ajudard
a atualizar os interruptores e sensores de
seguranca da Schmersal para aplicacbes
da Industria 4.0. Um projeto de desen-
volvimento conjunto atualmente em
andamento é um sistema de seguranca
eficiente com capacidade para Bluetooth
para sistemas de transporte na industria
pesada.

Cintas de elevacao e eslingas
redondas da norelem
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

A norelem oferece uma gama de cintas
de elevacdo e eslingas redondas ade-
quadas para utilizacdo em aplicacdes de
elevacdo e manuseamento de materiais
em diversos setores. Feitas a partir de

poliéster de alta resisténcia, estas ro-
bustas cintas de elevacdo constituem
uma alternativa mais leve, mais segu-
ra e mais flexivel a correntes e cabos
convencionais.

As cintas de elevacédo redondas séo
ideais para a movimentacéo de equipa-
mentos com alto nivel de acabamento
ou extremamente delicados. Os fios
continuos de fibra de poliéster de alta
resisténcia possuem um revestimento
protetor duradouro que garante uma
superficie resistente a abrasées que pro-
tege as mercadorias em transito contra
esmagamento ou riscos. A sua flexibili-
dade também significa que conseguem
prender de forma segura objetos com
formatos irregulares, como tubos. As
cintas planas também oferecem amplas
superficies de sustentagdo de carga que
garantem maiores superficies de con-
tacto para cargas pesadas e de grandes
dimensdes.

Com uma capacidade de até 5 tone-
ladas, as cintas de elevacdo da norelem
sdo extremamente resistentes e garan-
tem seguranca durante o manuseamen-
to de cargas pesadas. As cintas possuem
marcacdo CE em conformidade com a
diretiva europeia relativa a maquinas e
a sua resisténcia a rutura foi totalmente
testada, apresentando uma classifica-
cdo sete vezes superior a capacidade
de carga. O peso e a flexibilidade das
cintas também as torna mais seguras
e mais faceis de utilizar por parte dos
trabalhadores.

DELTA ROBOTER DR, uma solucao
automatizada ideal para industria
alimentar e automoével
FLUIDOTRONICA - Equipamentos
Industriais, Lda.

Tel: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

Em permanente desejo de inovacao, a
Weiss promove um desenvolvimento
constante de novos produtos e melho-
rias continuas na sua gama. Os Delta
Roboter DR da WEISS apresentam-se
como solugbes automatizadas que, pela
sua versatilidade, podem ser adaptadas
para qualquer tipo de aplicacbes (mon-
tagem, manuseamento pick&place, em-
balamento) para a industria alimentar e

automovel e de acordo com as necessi-
dades especificas de cada cliente.

Os Delta Roboter DR destacam-se
pela sua leveza, alta precisdo, velocida-
de (em processos com tempos de ciclo
muito curtos), facil integracdo, seguranca
num sistema de controle central, progra-
macao intuitiva e manutencdo a baixo
custo. A robustez é de facto o seu fator
diferencial e permite uma combinacdo
perfeita com a restante gama de pro-
dutos WEISS j& disponiveis, tais como, as
mesas de indexagem, sistemas de trans-
feréncia linear, eixos lineares e estacoes
de pick&place.

O conjunto de controlo pré confi-
gurado da WEISS permite facilmente in-
tegrar os Delta Roboter DR em qualquer
tipo de sistema de producéo e coloca-los
imediatamente em funcionamento, nao
sendo necessario conhecimentos avan-
cados de programagao.

Os Delta Roboter Delta DR apre-
sentam a vantagem de incorporar num
Unico sistema central, a programacdo
intuitiva, para controlo do robot, PLC e
seguranca. Existe ainda a possibilidade
de ser integrado em redes de campo
como a ProfiNet, Ethercat, entre outros.
Para além disto, os custos de manuten-
¢&o com esta solucdo sdo extremamente
baixos, o que faz desta solucdo, uma das
mais atrativas do mercado.

Sistema de controlo para robots da
igus: simulacao gratuita e controlo
econémico de robots

igus®, Lda.

Tel: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt
M/company/igus—portuga\

Ei /igusPortugal

Para programar facilmente robots, a igus
desenvolveu um software de controlo
para as suas solu¢des de automagao low-
-cost. O sistema de controlo para robots
da igus estd disponivel online gratuita-
mente e proporciona ao utilizador uma
facil introducdo a automacao. Podem ser




programadas e controladas diferentes cine-
maticas de robots. Um gémeo digital simula os
movimentos. Desta forma, o utilizador pode
programar uma solucdo adequada antes de
a adquirir. O hardware do robot, por exemplo,
um sistema de modulos lineares multiaxiais
com sistema de controlo, é fornecido pelaigus
a partir de apenas 5000 euros.

Com o controlo para robots da igus, o uti-
lizador pode mover livremente todos os eixos
do gémeo digital através de uma interface 3D.
Através de uma funcdo de aprendizagem, é
possivel programar o robot muito facilmente,
mesmo sem uma ligagao ao robot. Para o efei-
to, o utilizador tem de mover manualmente o
robo para a posicao pretendida e definir como
este deve ser movimentado. O processo é repe-
tido até ser criado o perfil de movimento pre-
tendido. E facil adicionar e simular acessérios,
como garras, € o ponto central da ferramenta
ajustar-se-a automaticamente. Também é pos-
sivel instalar caixas virtuais, por exemplo, para
evitar a colisdo do robot com uma maquina. O
sistema de controlo para robots da igus pode
ainda ser ligado a um sistema de controlo de
nivel superior, através de comunicacédo por
interface com 10 digital ou comunicacéo por
Ethernet usando um endereco IP.

SOLUCOES DE ROBOTICA
INDUSTRIAL A MEDIDA DO SEU NEGOCIO

[@] Aveiro

Seneca: gravacao de Dados! Solicite
a sua licenca gratuita até 2 canais
PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automacao, Lda.

Tel:+ 351234 397 210 Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

O Data Recorder é um software DAQ aber-
to, escalavel e econdémico para aquisicado de
dados e gravacdo através de comunicagao
ModBUS.

Uma solugdo baseada em PC Windows
desenvolvida pela Seneca para profissionais,
engenheiros de manutencao, estudantes, pes-
quisadores, engenheiros de projeto e gestores
técnicos ativos em sessdes de teste, medicéo,
simulacdo e teste.

O Data Recorder suporta modulos /0 da
Seneca e outros equipamentos ModBUS RTU
slave, a recolha dos dados é feita através de
comunicagoes de série RS232/RS5485/ModBUS

(&) +351234943500

info@roboplan.pt

RTU ou Ethernet/ModBUS TCP. E possivel utili-
zar o software em redes com 1/Os distribuidos,
utilizando modems radio ou através de pontos
de acesso e dispositivos Wi-Fi

Bernstein: a nova geracao

de interruptores de seguranca

com bloqueio

Alpha Engenharia

Tel: 4351220 136 963 - TIm.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

Ei /AlphaEngenhariaPortugal/

Existem mdaquinas, que mesmo depois de des-
ligadas, continuam com determinadas areas
ativas. Em que o operador da maquina esta
impedido de aceder a estas areas até que o
movimento perigoso fique completamente
parado. Por exemplo, na descida lenta das la-
minas de uma serra ou na paragem de uma

YASKAWA
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grande massa de um volante de uma
madquina. Para garantir que todas as pro-
tecoes permanecem fechadas enquanto
existir uma condicdo perigosa, o fabri-
cante Bernstein desenvolveu o novo in-
terruptor de seguranca SLC (Safety Lock)
que é, em muitos aspetos, um avancgo
otimizado na funcionalidade do classi-
co interruptor de segurancga: em que 0s
componentes sujeitos a esforcos meca-
nicos, como a cabeca rotativa, sdo de me-
tal, tornando o interruptor de seguranca
extremamente robusto e durdvel, e que
por outro lado tem um corpo de plastico
leve e funcional; em que além da funcao
de desbloqueio manual no lado frontal
do interruptor de seguranca, que per-
mite uma abertura répida da protecdo
de seguranca por fora da drea perigosa,
o interruptor de seguran¢a SLC possui a
fungao de “saida de emergéncia” que per-
mite a abertura imediata da protecao de
segurancga dentro da drea perigosa.

O novo SLC da BERNSTEIN é ideal,
onde quer que os interruptores de segu-
ranca com bloqueio sejam utilizados na
protecao de uma maquina — por exem-
plo em méquinas de embalamento, de
carpintaria, de fresagem, de processa-
mento de alimentos ou em maquinas de
injecdo, para citar apenas alguns exem-
plos. Para mais informagdes consulte a
equipa comercial da Alpha Engenharia
ou visite o website em www.alphaenge-
nharia.pt/PR7

GIMATIC Iberia apresenta
transportadores de indexacao de
precisao PLC e PBC da Italplant
GIMATIC IBERIA

TIm.: +351 914 36 35 44 - Tel.: +34 936836599

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

— -

Os transportadores de indexacdo de
precisdo da Italplant, empresa de refe-
réncia no setor de fabrico de solucdes de
indexacdo eletromecanica, sistema PLC
(Precision Link Conveyor / transportadores
lineares de precisao) e sistema PBC (Preci-
sion Belt Carrier / transportadores lineares
de correia dentada) permitem a GIMATIC
fortalecer a sua importante linha de pro-
dutos para manuseamento (Handling).

Na série PLC ou pallets de alta preci-
sdo, estas funcionam como os elos numa
corrente e as suas principais caracteristi-
cas sdo: excelente preciséo; movimento
sem folgas ou vibracdo; série modular e
versatil; padrées de movimiento estan-
dardizados ou costumizados; came na
extremidade ndo motriz para compensar
o efeito poligono da cadeia; posicao de
trabalho vertical dupla (Over-Under) ou
horizontal (Carousel); gama métrica e em
polegadas.

Por sua vez, o sistema PBC tem como
caracterfsticas mais marcantes: os pallets
sao interligados por uma correia dentada
de alto desempenho; estrutura leve em
perfil de aluminio; dupla posicdo de tra-
balho vertical (Over-Under) ou horizontal
(Carousel); altura dos pallets e orificios de
montagem personalizados; possibilidade
de construgao sob requisitos especiais; sé-
rie métrica de tamanhos 60, 80, 100 e 160.
Destaca-se que todos os sistemas da Ital-
plant possuem garantia de 5 anos e alta
precisao ao longo da sua vida util, além de
nao necessitarem de manutencao.

Por ultimo, salientar que a GIMATIC
produz elementos de manipulacdo “Me-
catrénicos’, tendo a simplicidade na sua
utilizagdo como conceito basico. Garras
em diversos formatos e tamanhos, atua-
dores rotativos e mesas indexadoras,
bem como atuadores de motor linear.

Novo manual para producao
de dgua para injecao
Endress+Hauser Portugal, S.A.
Tel:+351214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

As diretrizes europeias alteradas abrem
novas abordagens para a producdo de
agua para injetaveis. No entanto, 0s no-
vos regulamentos levantam questées so-
bre como implementar o novo processo.
Um grupo de especialistas da Sociedade
Internacional de Engenharia Farmacéu-
tica (ISPE) abordou o assunto e desen-
volveu um entendimento comum dos
requisitos do processo de fabricacao.

A European Pharmacopoeia Commis-
sion decidiu em 2016 permitir o uso do
método frio para a fabricacdo de agua
para injecdo (WFI), que é utilizado prin-
cipalmente para produzir solucdes para
injecdo e infusdo. Desde que entrou em
vigor em 2017, a nova resolugao permite
que os fabricantes europeus usem nao
apenas processos de destilacao conven-
cionais, mas também métodos de mem-
brana com eficiéncia energética, como
0s j& permitidos nos EUA e no Japéo.

Uma equipa de especialistas dentro
do ISPE, que esta envolvida em questoes
relacionadas com sistemas e processos
de producéo para dgua farmacéutica e
sistemas de vapor puro, criou agora uma
diretrizque descreve o que as regulamen-
tagcdes legais significam para a producdo
de WFI. Especialistas de vérias disciplinas
contribufram com amplo conhecimento
especializado para o manual de 110 pagi-
nas, que se destina a servir como um guia
de orientacéo para fabricantes de plantas
e produtos farmacéuticos, bem como re-
presentantes do governo.

JUNCOR aposta na Seguranga

e Saude no Trabalho com solugées
de lubrificacdo automatica

JUNCOR - Acessérios Industriais

e Agricolas, S.A.

Tel: +351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

Sendo os requisitos e normas de Segu-
ranca e Saude no Trabalho cada vez mais
exigentes, a lubrificacdo automatica as-
sume um papel importante na preven-

¢ao de acidentes de trabalho e na segu-
ranca das equipas de manutencao.

Ciente desta realidade e numa altura
em que as equipas de Manutencédo pre-
param 0s seus orcamentos para 2021, a
JUNCOR apresenta-se a industria portu-
guesa como parceiro no estudo, desen-
volvimento e implementacdo de planos
de lubrificagdo automatica, que redu-
zam os riscos de acidentes de trabalho,
provocados pelas tarefas de lubrificacdo
manual.




Trabalhando em parceria com vérias mar-
cas internacionais, seja em sistemas de lubrifi-
cagao automatica centralizada, seja em lubrifi-
cadores monoponto automaticos, as solugoes
da JUNCOR abrangem um extenso leque de
aplicacdes e contribuem efetivamente para
ambientes de trabalho mais seguros, eficien-
tes e produtivos.

ESI distinguida como “KUKA Platinum
System Partner”

ESI - Engenharia, Solugées e Inovacao, Lda.

Tel: +351 252 318 499

geral@grupo-esi.com - www.grupo-esi.com

KUKA

Official System
Partner

Platinum

O UNICO PARCEIRO PLATINA EM |

A ESI foi recentemente distinguida com o ti-
tulo de parceiro platina "KUKA Platinum System
Partner". Esta distincdo exclusiva é concedida a
parceiros com vendas consideraveis de robots

reoresh vy

KUKA, aliada a uma elevada capacidade de en-
genharia e inovagao.

Para a ESI"é um privilégio ser o Unico integra-
dor em Portugal KUKA Platinum System Partner’
efazer parte de um restrito leque a nivel mundial".

SCHUNK da um passo a frente para
a fabricacao inteligente

SCHUNK Intec, S.L.U.

Tel: +34 937 556 020 - Fax: +34 937 908 692

info@es.schunk.com - www.es.schunk.com

Uma quantidade enorme de dados esté a ser
produzida pelas maquinas, sistemas automa-
tizados e outras ferramentas inteligentes en-
contradas nas fabricas das empresas de ma-
nufatura. No entanto, estima-se que apenas
5% de todas essas informacdes séo utilizadas
para alguma finalidade, principalmente em

caso de danos ou para solugao de problemas.
A SCHUNK estd a dar um passo em direcéo a
producao inteligente, aproveitando esses va-
lores registados em tempo real para obter eco-
nomia de custos, maior eficiéncia operacional
e melhor qualidade do produto.

A garra paralela SCHUNK EGL oferece um
maodulo de garra padréo inteligente que inclui
funcdes integradas como padrdo, uma inter-
face Profinet certificada e uma eletrénica inte-
grada com curso varidvel e uma forca de aper-
to que pode ser ajustada entre 50 N e 600 N.
Como um sistema de fixacdo Medicdo em linha,
por “pegada inteligente’, a garra inteligente usa
sua posicdo exposta diretamente na peca para
obter dados e avalia-los imediatamente usan-
do a tecnologia de ponta integrada.

Equipado com um sensor, uma bateria e
uma unidade transmissora, o porta-ferramen-
tas SCHUNK iTENDO monitoriza o processo a
5000 Hz na ferramenta. Um algoritmo calcula
continuamente um parametro para a estabili-
dade do processo. O valor IFT foi desenvolvido
especialmente para este porta-ferramenta e
expressa a vibracdo medida como um valor
numérico dentro de uma escala de intensi-
dade definida, semelhante a escala Richter
para terremotos. Se o corte se tornar instavel,
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Descubra o nosso catalogo de produtos: THE BIG GREEN BOOK 2020

® Gama exclusiva para todos os construtores que colocam as suas ideias em

pratica, de forma rapida e eficiente.

® Pegas normalizadas e dispositivos de comando provenientes de uma Unica fonte,

faceis de encomendar e enviadas no imediato

® Construa rapidamente, sem desenhos nem configuragéo, gragas aos dados CAD
gratuitos — disponiveis na Apple App Store e no Google Play.

= A mais alta qualidade alema.

info@norelem.es - www.norelem.pt
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a inteligéncia integrada intervém direta-
mente em tempo real com uma laténcia
de aproximadamente 20 ms e sem inter-
vencao do operador.

EPL renova estatuto de PME
Lider 2020

EPL - Mecatrdnica & Robética

Tel: 4351210997 456

info@epl-si.com - www.epl-si.com

PME lider20

Pela terceira vez consecutiva, o IAPMEI
renovou a equipa da EPL o seu Estatuto
de PME Lider.

Esta distincdo publica é um fator de
diferenciacdo, bem como de robustez e
credibilidade, atribuido pelo IAPMEI em
parceria com o Turismo de Portugal, a
Banca e as Sociedades de Garantia MU-
tua, as PME com desempenhos superio-
res, reconhecendo o mérito e sucesso da
sua estratégia empresarial e a importan-
cia do contributo para a sua capacidade
produtiva.

E com satisfacdo que a EPL recebe
uma vez mais este estatuto, que € fruto
do trabalho que tem vindo a ser realiza-
do por toda esta equipa, esperando que,
com a mesma dedicagao, se consiga po-
der continuar a contribuir para ajudar a
nossa economia e 0 NOSSO pals.

CENFIM promove formacao em CNC
ao seu ritmo

CENFIM - Centro de Formacao Profissional

da Industria Metalurgica e Metalomecanica
Tel:+351 218610 153 - Fax: +351 218 684 979

dgp@cenfim.pt - www.cenfim.pt

Integrada na Oficina Individual de Forma-

cao, o CENFIM encontra-se a promover a

formacdo de programacgéo, maquinagao
e setup em CNC.

Pode inscrever-se em www.cenfim.
pt/courses/oifhtml

As abordagens tradicionais da forma-
¢do que remetem para a aprendizagem
em grupo (turmas / cursos), apresentam
hoje naturais constrangimentos que se
refletem principalmente na disponibili-
dade e no tempo util para aprender.

Desta forma o CENFIM criou a Oficina
Individual de Formacéo, uma nova forma
de ensinar e um modo difente de apren-
der. Nela é possivel iniciar a sua formacéo
quando lhe for mais conveniente, esco-
lher o seu préprio horério conforme a
sua disponibilidade, evoluir no processo
de aprendizagem de acordo com o seu
ritmo e desfrutar de recursos de apren-
dizagem Unicos, inovadores, interativos e
estimulantes.

CLS iMation introduz na Europa
o novo empilhador autonomo
Agilox OCF

CLS iMation

Tel: 4390292 50 51

AGILOX OCF

A CLS iMation, unidade de negdcios da
CLS dedicada a Intelligent Solutions for Lo-
gistics Automation, continua a inovar ofe-
recendo solucbes de vanguarda para a
automacao e digitalizagdo de processos
de manutencéo, disponibilizando agora
o novo e inovador empilhador Agilox
OCF nos seus mercados de referéncia em
[tdlia, Bélgica, Franca, Luxemburgo, Ho-
landa, Portugal e Espanha.

Depois do “ONE’, surge o novo Agilox
"OCF" (acronimo em inglés de Omnidi-
rectional Counterbalanced Forklift): com
o langcamento deste novo empilhador
contrabalancado  omnidirecional  au-
ténomo, a Agilox amplia a sua linha de
veiculos guiados inteligentes (IGVs) que
operam utilizando técnicas de swarm
intelligence. Ao fazé-lo, a Agilox con-
seguiu aceder a um novo campo de
aplicacdo, concretamente, a atividade

intralogistica tradicional de entradas/sai-
das nos armazéns.

Extremamente compactos, os IGV
da AGILOX organizam as suas trajetorias
segundo os principios descentralizados
da inteligéncia coletiva de enxame, o
que os torna muito mais flexiveis do que
os veiculos guiados automaticamente
(AGV) tradicionais. Além disso, com este
sistema os procedimentos dos veiculos
tornam-se ainda mais faceis de progra-
mar. Uma inovacdo que torna obsoletos
todos os programas de software centra-
lizados, incluindo as atualizacbes de ma-
nutengdo, ao mesmo tempo que garante
custos de operagado mais baixos.

A CLS iMation é o distribuidor exclu-
sivo da Agilox em Itlia, Bélgica, Franca,
Luxemburgo, Pafses Baixos, Portugal e
Espanha, e esté atualmente a expandir a
sua gama de IGVs.

F.Fonseca apresenta o paletizador
TM Operator da Techman Robot
F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

[ f] /FFonseca.SA.SoIucoes.de.\/anguarda

A Techman Robot lancou o TM Operator,
uma solucdo de paletizacdo completa,
pronta a usar, para as empresas pode-
rem implementar rapidamente robots
colaborativos no local de trabalho e sem
investimentos avultados.

Esta solucdo baseada em aplicacdes
de paletizagdo, minimiza os esforcos e
0s custos das empresas que pretendem
automatizar as suas linhas de producéo.

Com o TM Operator, 0 investimento é
sensato e é de facil implementacéo, para
aumentar a eficiéncia e a flexibilidade da
producdo — eliminando custos elevados
e a complexidade de criar uma solucdo
com diversos equipamentos de diversas
fontes. Ao minimizar os custos e esforcos,
ajuda as empresas a maximizar o seu re-
torno sobre o investimento.

As solucdes criadas para aplicacdes
sao compostas por robots colaborativos




TM, pingas orientadas a aplicagao, soft-
ware dedicado e periféricos adicionais,
todos a trabalharem em harmonia.

M&M Engenharia Industrial
apresenta novo website

M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel: +351 229351 336 - Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

Ja estd online em www.eplan.pt o novo
website da M&MW Engenharia Industrial.
Com um design moderno e orientado
para o utilizador, potencia uma navega-

cdo intuitiva e apresenta novas funciona-
lidades. O novo site pretende ser mais um
passo na constante melhoria da comuni-
cagdo com os clientes, parceiros e visitan-
tes. Pode aceder a contetidos sobre as so-
lucdes que propomos por cada industria
ou setor de atividade e descobrir como o
EPLAN representa um enorme potencial
para os processos da sua empresa.

A informacdo sobre formacoes
EPLAN, eventos, campanhas e outras no-
ticias serd permanentemente atualizada.
Poderd entrar em contacto com a M&M
Engenharia Industrial através do separa-
dor Contacto, solicitar-nos consultoria,
um orgamento ou até mesmo subscrever
newsletters.

Este website é para si. Utilize-o sem-
pre que precisar e fique a saber mais so-
bre a M&W Engenharia Industrial.

ABB adquire Codian e enriquece
portefolio de robots industriais
ABB, S.A.

Tel: +351 214 256 000 - Fax: +351 214 256 247
comunicacao-corporativa@pt.abb.com

www.abb.pt

bl o
: "4

.‘L/

A ABB adquiriu a Codian Robotics BV,
fabricante de referéncia em robots delta,

que sao usados principalmente para apli-
cacdes de manipulacédo de alta veloci-
dade. A oferta da Codian Robotics inclui
uma gama de design higiénico, ideal para
industrias sensiveis a higiene, incluindo
alimentos, bebidas e farmacéutica. Com
esta transacdo, a ABB acelera o seu com-
promisso com a area em crescimento
dos robots delta.

A Codian Robotics estd localizada em
Ede, na Holanda e emprega 20 pessoas
no mundo todo. A empresa continuara
a responder diretamente aos seus clien-
tes. A aquisicdo foi assinada e fechada a
1 de outubro de 2020 e ambas as partes
concordaram em nao divulgar quaisquer
detalhes sobre o preco de compra.

"Esta aquisicao refor¢ca o nosso foco em
tecnologia inovadora, ajudando os clientes
a compreender o potencial da automagdo
e aaumentar a sua flexibilidade num mun-
do de negécios em rdpida mudanca’, disse
Sami Atiya, Presidente da ABB Robotics
& Discrete Automation. “As tecnologias e
a experiéncia na industria da Codian Ro-
botics s&o o complemento perfeito do
Nosso conjunto de solugbes para o setor de
alimentos e bebidas, farmacéutica, robdti-
ca de servico e logistica, ao mesmo tempo
que oferece suporte a oferta de robdtica
centrada em mdquinas da ABB'.

Robot LPH-040: automatizacao
dos testes ao Covid-19

Bresimar Automacao, S.A.

Tel. +351 234 303 320 - TIm.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com
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A pandemia da Covid-19 alastrou-se a
todo o mundo, o que leva a que o setor
da saude necessite de mais profissionais.
Tendo em conta a escassez de profissio-
nais no setor, 0s processos automatiza-
dos tém sido cada vez mais requisitados.

Uma equipa de investigacdo, deno-
minada TNO, deslocou-se a Amesterddo
para realizar testes a pacientes que que-
riam participar e contribuir para a pro-
cura da solucdo. De modo a combater
esta pandemia e a fim de proteger a sau-
de dos profissionais, a Denso Robotics

disponibilizou o seu modelo LPH-040
para substituir as etapas manuais e au-
mentar a quantidade de testes, economi-
zando tempo e custos associados.

O robot LPH-40 de 4 eixos destaca-se
pelo seu design compacto e leve, com
uma programacao minimalista. Os robots
SCARA oferecem um rapido desempe-
nho de tarefa com tempos de ciclos re-
duzidos e elevada precisao. Desta forma,
a Denso Robotics tem no seu portefélio
uma solucdo para automatizacdo de sis-
temas laboratoriais.

Unidades de engrenagens
industriais MAXXDRIVE® XT

da NORD Drivesystems

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: 4351234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

As unidades de engrenagens em angu-
lo reto de duas fases MAXXDRIVE® XT
da NORD sdo adequadas para sistemas
de transporte em aplicagdes exigentes
para a industria de gestdo de materiais a
granel. Estdo disponiveis em 7 tamanhos
para poténcias de 50 a 1500 kW, com bi-
narios de safda de 15 a 75 kNm.

As unidades de engrenagens indus-
triais MAXXDRIVE® XT foram especial-
mente concebidas para utilizacdo em
transportadores na industria de gestdo
de materiais a granel, que exigem velo-
cidades reduzidas, combinadas com po-
téncias elevadas

Estas unidades da NORD apresentam
uma elevada capacidade de carga térmi-
ca sem refrigeragao externa e mantém os
sistemas de transporte a funcionar, mes-
mo nas condi¢cbes mais rigorosas, garan-
tindo um fluxo de materiais harmonioso.

Gragas a um design robusto com ner-
vuras, ventiladores axiais otimizados e
guias de ar com coberturas, ndo é neces-
saria refrigeracdo adicional. Rolamentos
de rolos de grandes dimensdes e amplas
distancias entre centros permitem au-
mentar a capacidade de carga e prolon-
gar a vida util dos componentes. *

robéticd " Noticias da iNdUStria
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TECNOLOGIA 4.0 PARA MAQUINAS E FERRAMENTAS NO FUTURO

Os conceitos inerentes a Industria 4.0 re-
volucionaram e continuarado a revolucio-
nar as abordagens a produgdo e o modo
COMO NOS posicionamos No contexto in-
dustrial. Este conceito abriu portas para
a aplicabilidade, ao nivel industrial, do
ato de comunicagao interpares associa-
do normalmente aos seres humanos. O
planeamento e a gestdo produtiva, com
recurso a sistemas computadorizados
obviamente, a interagdo com as maqui-
nas e as operagdes de manutencao eram,
até hd bem pouco tempo, um ato do dis-
cernimento humano.

Durante muitos anos vivemos de-
pendentes deste discernimento, da ex-
periéncia acumulada ao longo da vida
e dos atos de boas praticas que foram
sendo criados e implementados. No en-
tanto, ndo querendo menosprezar todo
este conhecimento e préticas, estes atos
sempre sofreram do parametro tempo.
Naturalmente que os atos esséncias de
gestao da producédo, comercial e de de-
cisdo foram sendo tomados no menor e
melhor tempo de decisao possivel a data.
Ndo podemos, nem devemos, ignorar

0s grandes atos de gestdo tomados, no

entanto devemos constatar que estes
eram tomados relativamente e ndo proa-
tivamente. Estas decisdes dependiam,
sempre, do fator humano e do processa-
mento manual dos dados e, como tal, de
um desfasamento temporal, pardmetro
tempo, isto é, uma reacao indeferida.

Com o advento da Industria 4.0, a
interacdo entre pessoas, mMaquinas e
maquinas-e-maquinas passou a ser o
foco da automatizacdo industrial. Os
engenheiros bem como os decisores
possuem, agora, uma ferramenta impor-
tantissima para o desenvolvimento de
novos produtos, metodologias, interven-
¢oes, controlo e de decisdo suportada
numa rede industrial robusta lloT (Indus-
trial Internet of Things) interagindo com as
tradicionais redes de escritério. Esta inter-
comunicacdo gera mais valias ao nivel da
produtividade e da sustentabilidade dos
sistemas produtivos quer seja pela aqui-
sicao e tratamento de grandes volumes
de dados, quer pela conetividade com
sistemas inteligentes Al (Artificial Intelli-
gence), com a sensorizagdo e a integra-
¢do a sistema integrados de gestao ERP
(Enterprise Resource Planning).

E num contexto de integracdo que
nos posicionamos atualmente. A partilha
de dados, a comunicacao desde o chéo
de fabrica até ao topo da piramide de
decisdo é uma acdo realizada em tempo
real em que o controlo e a monitorizacdo
dos processos pode ser realizada ao milis-
segundo ou mesmo ao nanossegundo. A
decisdo e 0 acesso aos dados sdo feitos
no “instante” em que estes sao coletados
e, como tal, as alteracoes ao processo, ao
produto ou ao cédigo de controlo ou de
maquinagem de uma peca poderd ser
realizada com tecnologias Web (World
Wide Web) via Ethernet, Wi-Fi ou outras. No
entanto, nem tudo sdo “rosas” pois a ado-
¢do destas novas ferramentas de contro-
lo, monitorizacdo e de decisdo conduz o
tecido industrial, de servicos e outros para
a necessidade de se obterem novas skills.
A formacédo, considerando-a uma acdo
vertical, serd o passo fundamental para a
consolidagao destes novos e imergentes
conceitos da Industria 4.0. Neste contexto
cabe-me concluir que a formagao atem-
pada nesta novas skills serdo as verdadeiras
ferramentas do futuro. 1

Adriano A. Santos
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Tecnologia AMADA revoluciona
producao na Metalurgica Falcao

A MetalUrgica Falcao e Filhos, Lda. conta com uma ja com uma larga
experiéncia na drea da metalomecanica. O seu fundador, Vicente
Falcdo Pereira, comecou a sua atividade desde muito cedo o que lhe
permitiu criar varias empresas de renome tanto a nfvel nacional como
internacional. Em 1992 cria a sua propria empresa o que o levou a
conquistar uma vasta e diversificada carteira de clientes. Em 2002 a
empresa expande o seu negdcio e nasce a Metalurgica Falcao e Filhos,
Lda., ja com um quadro de colaboradores altamente especializados
em diferentes areas incluindo engenharia e desenvolvimento de
projetos. Sempre atenta as necessidades e tendéncias de um mercado
em evolucdo em 2006, desenvolve produtos proprios e lanca em 2010
a sua propria marca, a Falox. Com produtos direcionados para varios
sectores do mercado, nomeadamente, para a industria alimentar,
construcdo e decoracao a marca Falox ajuda a empresa a reposicionar-
se e a conquistar novos mercados.

Figura 1.

Com uma politica de total satisfacdo do
cliente a empresa aposta, fortemente,
na exceléncia da qualidade de todos os
produtos/servicos e dotada de uma forte
componente tecnoldgica, estd sempre
preparada para os mais altos e exigentes
desafios.

Com sede em Portugal e nunca des-
corando o mercado Portugués, a sua
principal drea de atuacdo é o mercado
internacional. A implementacao de certi-
ficacdes como o ISO 9001, EN1090, bem
como a formagao continua dos seus co-
laboradores, estd prevista no mapa de
investimentos em curso até 2025.

Na sua incessante procura pela qua-
lidade de produtos e servicos, em 2000
a Metalurgica Falcao torna-se cliente da

AMADA, adquirindo a sua primeira maqui-
na, uma maquina de cortar cantos AMADA
VERSA 206. Este foi o inicio de uma relacdo
de confianca que até hoje se mantem.
Dada a elevada procura por solucdes
complexas, de elevada precisao e custos
de producéo reduzidos em termos de

Figura 2.

quinagem em 2015, adquirem uma qui-
nadora HFE3i-2204L com medicao laser.

Em 2019, a empresa investe numa
maquina laser de fibra, a ENSIS-AJ 6 kW
com armazém automdtico de chapa
ASF-EU. Sendo a ENSIS-AJ ideal para o
processamento de uma vasta gama de
materiais e espessuras, esta solucdo veio
reforcar a performance e produtivida-
de da Metalurgica Falcdo. Rapidez de
resposta, reduzidos prazos de entrega
e aumento da capacidade produtiva,
sao cada vez mais exigéncias do merca-
do para os quais a empresa se encontra
completamente preparada.

O acesso privilegiado a dados e es-
tatfsticas em tempo real é hoje um pré-
-requisito em muitas industrias. Numa
era onde tomar decisdbes em tempo
real com base em informacdo também
em tempo real é crucial para um de-
sempenho e produgdo de exceléncia, a
Metaldrgica Falcdo encontra assim, no
V-factory da AMADA, a solugdo ideal
para atingir um alto nivel de rendimento
e performance.

Figura 3.

"Antes da introducdo das solucées AMADA,
a atividade da empresa tinha uma dinami-
ca diferente, focada ainda em mdquinas
mecanicas e hidrdulicas. Com a introdu¢do




da tecnologia AMADA, a nossa empresa, revolucionou todos os
processos que até entdo eram apenas manuais ou CN, confe-
rindo maior rapidez, qualidade e controlo de processos, com
a mais valia da reducdo de nimero de ndo conformidades.
Depois de alguma reorganizacdo interna e de um periodo de
adaptacdo a novas formas de trabalho, os nossos processos de
fabrico permitem-nos fazer bem d primeira tornando-nos cada
vez mais competitivos no mercado’, diz o sdcio-gerente, An-
ténio Pereira.

Aintegracéo de solugdes de software 3D AMADA permi-
tiu elevados ganhos, desde ja porque permite simular qui-
nagens em offline verificando a execugao das pegas sem a
sua realizacdo fisica o que possibilitou a Metalurgica Falcao
maior assertividade na execucdo das pecas. Permite ainda
apresentar as melhores solugdes aos clientes, que até entao,
ndo eram possiveis, como por exemplo, reduzir em muitos
casos, o0 numero de soldaduras de uma peca, substituindo-
-as por quinagens, uma vez que estao dotados de toda uma
tecnologia de ponta.

Figura 4.

"A AMADA vai continuar a ser um parceiro de negdcio crucial
para anossaempresa e estou certo de que, em conjunto, pode-
remos fazer mais e melhor, com vista a um futuro tecnoldgico
cadavez mais exigente, responsdvel e amigo do ambiente’, afir-
ma Anténio Pereira. *

"Antes da introduc¢do das solucoes AMADA, a
atividade da empresa tinha uma dinamica
diferente, focada ainda em mdquinas mecanicas
e hidrdulicas. Com a introducdo da tecnologia
AMADA, a nossa empresa, revolucionou todos os
processos que até entdo eram apenas manuais
ou CN, conferindo maior rapidez, qualidade

e controlo de processos, com a mais valia da
reducdo de nimero de nédo conformidades.
Depois de alguma reorganizacdo interna e

de um periodo de adaptacdo a novas formas

de trabalho, os nossos processos de fabrico
permitem-nos fazer bem d primeira tornando-nos
cada vez mais competitivos no mercado”,

Anténio Pereira, Socio-gerente

SISTEMAS DE
ALIMENTACAO VIBRATORIOS

VibroSystems

Positioning and Feeding Parts Technology

E -

www.vibrosystems.pt

t. +351256 029 166
e. info@vibrosystems.pt o .

Rua da Zona Industrial de Ouricosa, 125
3720-592 Ul - Oliveira de Azeméis - Portugal
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- Sucursal Port

Fagor A

Interfaces de comando do futuro

Os conceitos de IndUstria 4.0 tém um potencial renovador da industria,
enorme, ndo sé na forma como a informacao pode circular, mas
também na maneira como interagimos com maquinas nos diversos
niveis, desde a operacao até a manutencdo e nomeadamente em

e MILLINGP

Figura 1.

J& ndo ha duvida que os conceitos de in-
dustria 4.0 vieram para ficar e tomaram
conta de muitos aspetos dos processos
produtivos existentes; ¢ uma oportu-
nidade de ouro, para trazer muitas tec-
nologias informéaticas para o campo
produtivo.

A obtencédo de informacdo em tem-
po real, dos processos, tornou-se uma
necessidade e é imperioso para manter
os niveis de competitividade. Para conse-
guir converter esta informagao em reali-
dade, procuram-se tecnologias da enge-
nharia informética para 0 nosso campo
de producdo e o que antes, eram ferra-
mentas pouco confidveis com os seus
sistemas operativos e afins, tornaram-se
os melhores amigos dos processos atuais.

Se uma industria produtiva comegou
por exigir das maquinas (e por conse-
quéncia dos fabricantes dessas maqui-
nas), dados sobre a capacidade produti-
Vva, agora estamos a avangar para passos
cada vez mais largos de digitalizacdo de
outros componentes.

J& é um facto, que os fabricantes de
maquinas-ferramenta, se aperceberam
do potencial diferenciador que é a im-
plementacdo cada vez mais massiva de
personalizacdes e customizacdes. Um ca-
minho que torna as maquinas cada vez

maquinas CNC.

mais faceis de manter e operar em se-

guranca e em niveis méximos de produ-

¢do...quase como qualquer pessoa que
sabe “operar”com um telemovel atual.

No exemplo que vemos acima (Figu-
ra 1), os tradicionais menus foram trans-
formados em APPs, muito familiar consi-
derando uma interface de um tablet, por
exemplo.

Desta forma, os fabricantes de so-
lucdes de automacdo também estdo a
evoluir, sendo que neste momento tra-
balha-se para entregar aos fabricantes de
maquinas, ferramentas que lhes permi-
tem desenvolver HMI (human-machine
interface) baseados em tecnologias web
tais como HTMLS5, CSS3, javascript, node.
js, JSON...

Este passo, vai permitir ter interfaces
cada vez mais flexiveis que nos permi-
tem atingir objetivos muito interessantes,
como:

- Interfaces responsivos: vérios tama-
nhos e formatos de monitor man-
tendo a funcionalidade. As maquinas
poderado ser vistas desde o seu pro-
prio monitor ou desde um telemaével
ou tablet, sem perder fun¢des, man-
tendo a interatividade definida.

- Arquitetura servidor-cliente: as fun-
coes criticas de CNC e PLC estdo

reservadas na sua prépria CPU que
jd ndo é a mesma que processa a
informacao de interface. Esta arquite-
tura descentralizada ird ser uma ala-
vanca a criacéo de gémeos digitais,
enguanto aumenta a capacidade de
célculo instalada numa maquina.

- PanelPC: o ponto anterior é um
primeiro passo para a integragao de
arquiteturas baseadas em panelPC.
Este tipo de arquiteturas ird permitir
instalar ainda mais software dentro
das maquinas sem que afete as per-
formances de controlo de movimen-
tos e dos processos de tempo real
que tém de ocorrer.

- Facilidade de expansdo: como esta-
mos a basear este tipo de interfaces
em tecnologia aberta em vez de pro-
prietaria, ird permitir que muito mais
pessoas tenham acesso a capacidade
de desenvolver este tipo de projetos
de interfaces o que ira levar, invaria-
velmente, a uma customizacao mais
proxima do ideal e, portanto, maiores
niveis de produtividade.

Neste tipo de interfaces responsivos, ape-
sar da possibilidade de ter o monitor da
maquina em qualquer lado, o que permi-
te apoio remoto, controlo da producao,
entre outros, também vai possibilitar uma
série de outras vantagens, por exemplo,
ser uma interface muito mais inclusiva.

A obtencao de informacéo
em tempo real, dos
processos, tornou-se uma
necessidade e é imperioso
para manter os niveis de
competitividade. Para
conseguir converter esta
informacédo em realidade,
procuram-se tecnologias
da engenharia informética
para 0 Nosso campo de
producdo e o que antes,
eram ferramentas pouco
confidveis com os seus
sistemas operativos e afins,
tornaram-se os melhores
amigos dos processos atuais.




Imagine um operador destro e um
operador canhoto e imagine que pode
ter um teclado de operacéo virtual que
se pode adaptar & méo esquerda ou 4
mé&o direita. Seguramente qualquer um
dos operadores se sentird mais confor-
tavel e mais seguro. Outro exemplo é a

capacidade de alterar facilmente uma
paleta de cores para tornar a interface
com mais contraste para uma visualiza-
¢do mais eficaz. (Figura 2)

Figura 2.

Uma melhoria importante e cada vez mais
incontornavel é a adoc¢do de uma arquite-
tura servidor-cliente nos sistemas de au-
tomacao, possivel, devido & cada vez mais
robusta tecnologia de redes que ja nos
permite comunicacdes em tempo real.
Neste tipo de arquiteturas existe
uma clara separacao entre as tarefas de
interface e as tarefas de automacéo (PLC,
motion control, entre outros), onde o que
se mostra diante de um operador, ndo
serd mais do que um PC que mostra uma
pagina web que ird interagir com um ser-
vidor que serd, um outro CPU onde de-
correm todas as tarefas de controlo.

Figura 3.

Em resumo, estamos a

assistir a uma introducao
massiva das tecnologias web
(HTML, CSS, JavaScript, ..) nos
equipamentos produtivos das
nossas industrias, com todo

0 beneficio de seguranca

e conforto de utilizacdo e
operagao, assegurando a
flexibilidade futura. Neste
momento, espera-se e trabalha-
se para que estes passos
correspondam as espectativas
de fiabilidade, a que a
automacao mais tradicional ja
nos habituou e que no final
todos os interessados sejam
beneficiados e os processos
simplificados.

Esta arquitetura, aliada ao conceito
visto antes relacionado com as interfa-
ces responsivos, potencia o conceito de
gémeo digital que se caracteriza por ter,
num ambiente virtual, uma representa-
cao exata da maquina real, no entanto,
serd muito mais do que uma simples
copia. Neste conceito de gémeo digital,
se a maquina real muda, o gémeo digi-
tal ird refletir essas mudancas e o inver-
so também serd possivel, por exemplo,
numa situacdo de melhoria de proces-
so, podem ser testadas num ambiente
virtual centenas de hipdteses e depois
"descarregar” para a maquina a melhor
alternativa.

Assim, este panelPC que estd diante
do operador pode ser um PC muito sim-
ples que apenas ird permitir visualizacbes
e interagir com a maquina ou, por outro
lado, pode ser um PC muito mais potente

com capacidade avancada de acesso a
bases de dados da empresa e poder fazer
parte ou aceder diretamente a dados do
planeamento (Figura 3).

Ao chegarmos a este nivel, a maqui-
na deixa de ser uma simples recetora de
ordens do planeamento, feito a um nivel
mais acima e passa a participar na solu-
cdo de problemas reais de producdo e
que serao cada vez mais frequentes.

Vejamos o seguinte exemplo, en-
quadrado nos conceitos de Industria
4.0, que é a exemplo da customizacdo
de produtos e producao unitdria e 4gil.
O que podera ocorrer se uma determi-
nada ordem de producdo chega & ma-
quina e é detetado que algo ndo esta
como planeado ou que algo forcou uma
alteracdo no setup da maquina; a solu-
cdo mais natural seria devolver a ordem
de producéo para trds para que possa
ser reorganizada ou reestruturada de
acordo com a novas realidades encon-
tradas. Hoje é possivel, dar & maquina
em causa, a capacidade para resolver
este problema, localmente, e em simul-
taneo toda a informacao de alteragdes,
ficar registada e guardada nos servido-
res da empresa, como se tivesse sido
feita no gabinete de engenharia.

Em resumo, estamos a assistir a uma
introducdo massiva das tecnologias web
(HTML, CSS, JavaScript, .) nos equipa-
mentos produtivos das nossas industrias,
com todo o beneficio de seguranca e
conforto de utilizacdo e operacéo, asse-
gurando a flexibilidade futura. Neste mo-
mento, espera-se e trabalha-se para que
estes passos correspondam as especta-
tivas de fiabilidade, a que a automacao
mais tradicional j& nos habituou e que no
final todos os interessados sejam benefi-
ciados e os processos simplificados. *¢

SERCOS

ETHERMET ETHERNET CABLE
- m
¥ = m

i
DRIVE SYSTEM
CAN CABLE EtherCAT CABLE
REMOTE
MODULES GROUP
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CNC 30:-B Plus: um novo
standard para a produtividade

inteligente

O CNC 30i-B Plus da FANUC combina hardware
avancado e mais de 250 funcionalidades de software

O novo CNC da FANUC, a série 30i-B Plus, foi melhorado para
maquinacao de alta velocidade, alta precisdo e alta qualidade.
Contém as mais recentes tecnologias de controlo FANUC para

maximizar o desempenho: a tecnologia Fine Surface melhora a
qualidade da superficie das pecas; a tecnologia Fast Cycle Time
reduz o tempo de execucao dos programas, o tempo de ciclo e
melhora a produtividade da maquina; e a tecnologia integrada
de 5 eixos simplifica as operacdes de maquinacao de 5 eixos,
ajudando o operador a utilizar toda a gama de funcionalidades

da maquina.

As funcionalidades personalizaveis estao

agora inclufdas no 30i-B Plus, oferecen-
do assim aos fabricantes de maquinas
mais opcdes para personalizar as suas
maquinas. Por exemplo, o FANUC Picture
fornece um amplo conjunto de fungoes
e ferramentas para desenhar de forma
simples, bem como para implementar
interfaces Homem-Maquina (HMI) perso-
nalizadas no CNC FANUC; o Macro Execu-
tor facilita a integragcdo de novas funcio-
nalidades como os ciclos tecnolégicos
especiais no 30i-B Plus; e o C-Language
Executor permite ao operador criar pro-
gramas utilizando linguagem de progra-
ma C. Isto permite uma personalizacdo
flexivel do 30i-B Plus, abrindo assim ca-
minho para solu¢des a medida.

Uma vez que a carga e descarga
de méaquinas com um robot melhora
a produtividade, o 30i-B Plus é com-
pativel com a QSSR (Quick and Simple
Startup of Robotization), uma interface
entre CNC e robots FANUC. Esta interfa-
ce permite uma integracéo rapida e facil
entre um robot e até 4 maquinas. Tudo
0 que é necessario é um cabo Ethernet.
As funcdes por blocos disponibilizadas
por forma a acelerar o desenvolvimento
do Ladder, bem como uma guia de
ajuda nas funcbes de parametrizacéo,
melhoram a colocacdo em marcha da
maquina.

Muitas funcionalidades estdo agora
incluidas como standard no 30i-B Plus: as
funcdes de protecao ajudam a prevenir

danos na méaquina e as funcoes de segu-
ranca impedem o acesso ndo autorizado.
A memoria foi aumentada para armaze-
nar uma maior quantidade de programas
de pecas, a0 mesmo tempo que propor-
ciona maior flexibilidade para configurar
funcionalidades opcionais. Muitas das
funcodes da ferramenta, funcdes da arvo-
re e sistemas de coordenadas de pecas
também sdo standard. Além disso, os pa-
cotes e kits combinam fun¢des opcionais
para uma variedade de fins, por exemplo:
para fresadoras ou tornos, facilitando a
selecao das funcionalidades corretas para
cada maquina.

Muitas funcionalidades estao
agora incluidas como standard
no 30i-B Plus: as fungdes de
protecao ajudam a prevenir
danos na maquina e as fungoes
de seguranca impedem o
acesso nao autorizado. A
memoria foi aumentada

para armazenar uma maior
quantidade de programas de
pecas, a0 mesmo tempo que
proporciona maior flexibilidade
para configurar funcionalidades
opcionais.

O CNC 30i-B Plus tem uma entrada Ether-
net multifuncdes adicional em todos os
dispositivos. Pode ser utilizada como um
Industrial Ethernet fieldbus, como o PRO-
FINET 10 ou EtherNet/IP, ou como uma
entrada Ethernet adicional para promo-
ver loT.

Esta combinacdo Unica de caracteris-
ticas faz do 30i-B Plus o novo standard para
fabricacdo automatizada e inteligente. *
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Automation Components

CARLO GAVAZZI

Elevada eficiéncia e desenho compacto

Série SPMA:

Fontes de alimentacéo
compactas, modulares
para calha DIN

A série SPMA foi desenvolvida para
ser a solugdo ideal em aplicacdes de
automacdo de edificios e estages de
carregamento para veiculos elétricos.

CARLO GAVAZZI UNIP LDA

® Tensdes de saida; 5 VCC, 12 VCC,
15 VCC ou 24 VCC

* Poténcias de saida de 12 a 100W

* Protecdes de saida; Sobrecorrente
(OVC), Sobretensdo (OVP) e Curto-
Circuito (SCP).

* Aprovacdes; CE, UL508, UL62368,
UL1310 Class 2, UL12.12.01
(Class | Div 2)

® Tensdo de isolamento 4 kVCA
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Farresa Electrénica, Lda.

APOiIO A CAPA

Maximizando os tempos
de execucao do spindle

Redes de maquinas de producao Schubert

Fertigungstechnik automatizadas com StateMonitor

A automacéo eficiente da producdo de uma
Unica peca e de producao em lotes, com
tamanhos de lote raramente excedendo 20
pecas, € o impulsionador do sucesso e da
inovacdo na Schubert Fertigungstechnik. As
maquinas da empresa devem atingir os tempos
de execucao de spindle mais altos possiveis,
apesar dos trabalhos de producao em constante
mudanca. Para os diretores executivos Jens

e Marc Grieser e para o diretor técnico Bernd
Fuchs, isso também inclui uma andlise detalhada
dos trabalhos e processos. StateMonitor fornece
os dados.

Figura 1. Placas de arrefecimento de até 3,20 m de comprimento, com

canais de refrigeracao para o sistema elétrico dos armérios das maquinas de
embalagem do Grupo Schubert séo um exemplo tipico dos muitos trabalhos

recorrentes da empresa.

Desde que a primeira maquina automatizada mudou para as
salas de producdo de Schubert Fertigungstechnik em 2008, a
empresa tem seguido este curso com sucesso. Seja em uma fre-
sadora, torneamento ou retificadora, automacao é implementa-
da sempre que possivel e aconselhdvel. A fim de manter flexibi-
lidade, Schubert depende de méquinas individuais ou ilhas de
maquinacao de duas a trés maquinas alimentadas por sistemas
de paletes e robots.

Para estabelecer uma visao geral de todas as maquinas, o
StateMonitor estd em uso na empresa desde o ano passado.
18 maquinas ja foram conectadas, com o objetivo de interligar
toda a frota de producéo: "Cada nova aquisicéo é conectada, para
que, a médio prazo, possamos ficar de olho em todas as nossas cer-
ca de 30 mdquinas via StateMonitor’, diz Marc Grieser, explicando
sua estratégia de digitalizacao.

Figura 2. Alto desempenho de corte: 95% da maquinagem na Schubert

Fertigungstechnik esta concluida em aluminio, comecando principalmente

com espagos em branco.

PADRAO ABERTO E CRUZADO-OEM SOLUCAO
A decisdao pelo StateMonitor foi tomada principalmente por
causa de sua abertura.

"Temos predominantemente controles HEIDENHAIN em nos-
sas mdaquinas, entdo usar a interface HEIDENHAIN DNC jd dispo-
nivel era uma solugdo ébvia. Também queriamos uma configura-
¢do que conectasse mdquinas em rede entre fabricantes. Jd que

«Cada nova aquisicdo é conectada, para que, a
meédio prazo, possamos ficar de olho em todas as
nossas cerca de 30 mdquinas via StateMonitor»

Marc Grieser,

Figura 3. O diretor administrativo Marc Grieser usa o StateMonitor para o pds-

calculo de tarefas junto com seus sistemas ERP.




o StateMonitor é aberto para vdrias interfaces e até mesmo
supera as op¢oes de avaliacdo que queriamos, a decisdo foi,
no final, fdcil’, diz Grieser sobre os principais beneficios.
O StateMonitor agora é indispensavel para a Schubert Ferti-
gungstechnik. “Quando eu venho para o trabalho de manhd,
ligo o computador e a primeira coisa que faco é verificar o sta-
tus de todas as mdquinas’, diz Bernd Fuchs sobre seu ritual
matinal. “Desta forma, eu sei 0 que aconteceu no ultimo turno
e durante toda a noite antes mesmo de colocar os pés na fabri-
ca” Isso ajuda-o a decidir aonde ir primeiro na fabrica com
base em possiveis eventos durante o turno da noite.

Figura 4. O Diretor Administrativo Jens Grieser agradece as informagoes
fornecidas pela StateMonitor para a otimizagdo dos processos de

producéo.

DADOS CLARAMENTE ESTRUTURADOS

E CONFIAVEIS

Para a Schubert Fertigungstechnik, a estreita ligagdo entre
automacao e StateMonitor surge da necessidade de mo-
nitorizar de forma otimizada o sistema automatizado da
empresa para atingir tempos méximos de funcionamen-
to do spindle. Bernd Fuchs vé uma tarefa essencial para o
StateMonitor: “O software mostra-nos rapidamente quando
uma mdquina ndo estd a funcionar perfeitamente! Gracas as
informacdes detalhadas fornecidas pelo StateMonitor sobre
uma ampla variedade de eventos, a solucdo de problemas
agora é muito mais simples e confidvel. “Quando os proble-
mas ocorreram no passado, tivemos que fazer muitas pesqui-
sas para descobrir o que aconteceu e quando. Naquela época,
examindvamos os componentes para inferir as causas com

Desde que a primeira maquina automatizada
mudou para as salas de producao de Schubert
Fertigungstechnik em 2008, a empresa tem
seguido este curso com sucesso. Seja em
uma fresadora, torneamento ou retificadora,
automacao é implementada sempre que
possivel e aconselhdvel. A fim de manter
flexibilidade, Schubert depende de méquinas
individuais ou ilhas de maquinacao de duas

a trés maquinas alimentadas por sistemas de
paletes e robots.
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base nas mudancas entre a primeira e a Ultima parte’, lembra Fu-
chs."Atualmente, confio nas mensagens do StateMonitor”. A equi-
pa da Schubert usa-as como base para encontrar as solucdes
mais rdpidas. As medidas podem variar de uma simples mencao
durante uma reunido de equipa, ou uma nota no quadro da
equipa, até mesmo uma alteracdo de todo um processo.

VISUALIZA(,'i\O AO VIVO EM VEZ DE HISTORICO

Os utilizadores do StateMonitor na Schubert Fertigungstechnik
estdo particularmente satisfeitos que o software opere ao nivel
da maquina, proporcionando assim um tempo de visdo real dos
processos atuais. “Ndo sé obtenho gravagées de processos longos
concluidos para avaliacdo posterior, mas também uma visualiza-
¢do ao vivo das minhas mdquinas. Isso permite-me responder ra-
pidamente em casos criticos”, disse um satisfeito Marc Grieser."O
StateMonitor apresenta recursos profundos de informacdo e ava-
liagdo para este propésito que realmente excede as nossas necessi-
dades operacionais do dia a dia"

Para o empreséario Marc Grieser, o controlo e o pés-célculo
confidvel de trabalhos com base nos dados do StateMonitor
é o ponto crucial: “Ndo tenho que coletar meticulosamente os
dados de trabalho e solicitd-los a diferentes funciondrios. No es-
critdrio vejo imediatamente os tempos de execuc¢do na minha tela
para cada configuracdo individual e para cada tipo de pega, e sei
se o tempo planejado para um trabalho foi excedido”. Ele usa en-
tdo os dados obtidos nos pds-célculos para fornecer feedback
ao departamento de producdo para otimizagao do processo
ou para ajustar a base para célculos futuros. Grieser executa
geralmente uma andlise detalhada em trabalhos iniciais e
grandes e analisa as tarefas padrdo familiares como parte das
avaliacbes do ERP.

USADO ESPECIFICAMENTE PARA OTIMIZACAO

DE PROCESSOS

O software j& economizou muito dinheiro para a empresa:
"Como temos muitos trabalhos recorrentes executados em mdqui-
nas diferentes, podemos comparar os dados de cada trabalho mui-
to bem. Por exemplo, descobrimos que um trabalho durava cerca
de 15% mais numa mdquina do que na anterior’, diz Jens Grieser
sobre os beneficios do StateMonitor."Em algumas ocasioes, sus-
peitamos que os trabalhos estavam em execucdo por periodos di-
ferentes em mdquinas diferentes. Essas impressdes subjetivas agora
sdo mensurdveis gragas ao StateMonitor". Bernd Fuchs acrescen-
ta:"Mas ndo usamos esse conhecimento apenas para planear esses
trabalhos na mdquina mais rdpida; também usamos os recursos
de comparagdo do StateMonitor para rastrear a otimiza¢éo do pro-
cesso em potencial!

Para fazer isso, os funciondrios da oficina testam deliberada-
mente outras estratégias de fresagem, mudam para maquinas
com outros pés-processadores ou simplesmente mudam para
uma maqguina mais nova para avaliar e analisar os efeitos com
a ajuda do StateMonitor. As vezes, os resultados mostram que
uma méaquina antiga nao é mais eficiente ou com desempenho
adequado: “As avaliagbes também nos ajudam a inferir a quanti-
dade de desgaste com base nos padrées de erro de uma mdquina e
decidir sobre reparos, substituicées de pecas ou mesmo uma nova
mdaquina-ferramenta’, continua Jens Grieser.

Figura 5. O primeiro trajeto de Bernd Fuchs pela manha sempre o leva ao

escritério e ao StateMonitor

Figura 6. Verde é a cor preferida nas visdes gerais de status da frota de

maquinas da Schubert Fertigungstechnik.

A ABERTURA AFASTA O MEDO
Como estdo os funciondrios da producéo a responder ao novo
cendrio em rede?

"Comunicamos ativa e abertamente o assunto dentro da
empresa desde o inicio. Os funciondrios e o conselho de traba-
lhadores foram envolvidos jd na fase de testes e agora também
temos um acordo de trabalho para o uso do StateMonitor’, diz
Grieser sobre a abordagem comunicativa. Na préxima etapa,
os dados do StateMonitor também estardo disponiveis no
chéo de fabrica. Monitores localizados centralmente nas areas
de producéo individuais permitirdo que todos vejam os dados
coletados e fornecidos pelo StateMonitor. “Todo o funciondrio
pode, em sequida, usar os dados para tornar seu préprio trabalho
mais fdcil."

Saiba mais sobre o StateMonitor: www.heidenhain.com/
statemonitor I

"Comunicamos ativa e abertamente o
assunto dentro da empresa desde o inicio. Os
funciondrios e o conselho de trabalhadores
foram envolvidos jd na fase de testes e agora
também temos um acordo de trabalho para o
uso do StateMonitor”

Marc Grieser,
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Regulador de servo acionamento
CMMT-AS/CMMT-ST e servomotor

EMMT-AS

Sistema de acionamento completo que consta de

FESTO

regulador de acionamentos e servomotor, com conexao

integral no hardware e software.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

O regulador de servo acionamento
CMMT-AS e o servomotor EMMT-AS
conectam-se através de uma saida
Unicable e podem ser configurados
com o software Festo Automation Suite
de uma forma simples e muito rapida.
O regulador de servo acionamento
CMMT-ST para baixas tensoes de
24...48V DC e 150...300 W de poténcia
continua. Movimentos e
posicionamentos muito rentaveis.

festo.pt/cmmt

Para movimentos de interpolagdo e ponto a
ponto, fazendo énfase nos deslocamentos
dindmicos e nos posicionamentos precisos.

Integracdo completa em conceitos de
controlo de outros fabricantes ou diretamente
no sistema de controlo CPX-E da Festo,
disponibilizando exemplos de integracdo no
portal de suporte técnico.

Em apenas 5 etapas, o sistema completo é
configurado para o acionamento com a ajuda
do assistente da colocagdo em
funcionamento.

Gragas ao desenho compacto e a criagdo
otimizada de pacotes, bem como ao conceito
inteligente de conexdo e gestdo bilateral, é
necessario um espaco minimo no quadro
elétrico.
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André Gradil, Bruno Martins e Jodo Quintas

IPN - Instituto Pedro Nunes

Maquinagem assistida
por ferramentas inteligentes

INTRODUCAO

A Industria 4.0 vem trazer um novo paradigma no que diz res-
peito a produtividade e sustentabilidade dos processos produ-
tivos. Sendo assim, a sintonia na comunicagao entre maquinas,
a aquisicéo e tratamento de dados gerados, tem de ser perfeita
para a otimizacao dos processos produtivos. Portanto, a conec-
tividade, a Inteligéncia Artificial e a sensorizacao de componen-
tes sdo pilares fundamentais da tédo aclamada Industrial Internet
of Things (lloT). Considerando os processos de corte por arran-
que de apara, nomeadamente o torneamento ou fresagem, o
conhecimento e monitorizacao in-situ do estado da ferramenta
de corte alicerca toda esta sintonia de comunicacdo; desde a
transmissdo do estado da ferramenta até a aglomeracéo e trata-
mento desses dados, de forma a serem interpretados ativamen-
te para existir uma resposta dinamica nos parametros de corte
introduzidos na maquina CNC.

No processo de fresagem, a maior parte de energia mecani-
ca para proceder ao corte dos materiais é convertida em calor,
que é maioritariamente concentrado na ferramenta devido ao
processo termomecanico de deformacao plastica, que sucede
entre aresta de corte da ferramenta e apara do material a ma-
quinar. Em ligas de dificil maquinabilidade, como por exemplo,
ligas de titanio, tal torna o processo de corte mais complexo de-
vido as suas propriedades mecanicas, mas especialmente, a sua
baixa condutividade térmica; o calor gerado durante o processo
concentra-se essencialmente na ferramenta de corte. Assim, a
temperatura é o parametro mais interessante a ser estudado
para contribuir para o aumento do tempo de vida util da fer-
ramenta, a reducdo de pecas ndo-conformes, e a protecao dos
principais componentes das maquinas CNC

De forma a responder a essa necessidade, no ambito do
projeto Sm@rtkdge — Desenvolvimento de Ferramentas Inte-
ligentes, foi desenvolvida uma ferramenta de corte para fresa-
gem com caracteristicas inovadoras no que concerne a sen-
sorizacdo e transmissdo de sinal em trabalho, e em ambiente
industrial, sem comprometer o layout da zona de trabalho, quer
do operador, quer da méaquina CNC. Esta ferramenta permite
medir a temperatura de corte da in-situ a0 mesmo tempo que
transmite os valores de temperatura de forma sem fios para um
computador.

EQUIPAMENTOS E METODOS EXPERIMENTAIS

Para a realizagdo de testes semi-industriais foi desenvolvido um
equipamento com base no cone convencional BT-40. O equipa-
mento permite a fixagdo da ferramenta de corte com o sensor
de temperatura — da forma tradicional pelo operador — e incor-
pora no seu interior todo o sistema de comunicacdo e transmis-
sao de dados, completamente protegido do ambiente severo
durante este tipo de operagdes, como por exemplo, a libertagéo
de apara e fluidos de corte a alta presséo.

O sistema de aquisicdo e comunicacdo encapsulado em tor-
no da ferramenta utiliza um ADC de 24 bits, de modo a garantir
a cobertura de uma gama vasta de temperaturas com o grau de
precisao necessario, e envia os dados com recurso a tecnologia
wireless Bluetooth 4.1. No caso do protétipo de fresagem foi ne-
cessario desenvolver uma PCB circular de forma a equilibrar o
corpo e nao introduzir vibragdes “parasitas”; uma vez que esta
ird ser submetida a mesma velocidade que a ferramenta. Para
evitar abrir o protétipo e manter a sua estanquecidade, foi incor-

porado um sistema bipolar on/off magnético, em que o sistema
liga na presenca de um polo magnético e desliga na presenca
do polo oposto, visto na Figura 1.

Figura 1. Sistema On/Off Magnético.

Os dados enviados sdo captados pelo recetor no PC, onde sé&o
tratados e visualizados num software criado para o efeito, e
onde pode ser feita a selecdo da ferramenta e material a ma-
quinar, Figura 2.

oo

Figura 2. Software de configuracao e visualizacdo de dados.

Este cone de fixacdo, com valéncias extraordinérias, foi desen-
volvido pelo Instituto Pedro Nunes através da colaboracdo entre
0s seus laboratodrios de investigacdo em materiais e eletronica
(LED&MAT e LAS). A ferramenta de corte 332.120.00 foi projeta-
da e fabricada pela INOVATOOLS Portugal e o revestimento pro-
tetor foi concebido pelo Instituto Pedro Nunes conjuntamente
com a TEandM e a Universidade Nova de Lisboa. O cone e ferra-
menta de corte podem ser visualizados na Figura 3.




(a) (b)
Figura 3. (a) prot6tipo para medicao de temperatura em fresagem de
aluminio; (b) ferramenta INOVATOOL Portugal com sensor de temperatura

termistor embutido no interior.

Os ensaios de corte foram efetuados numa maquina CNC de
trés eixos (marca LEADWELL modelo V-40), com uma rotacdo
maxima de spindle 10 000 rpm. O material maquinado foi um
bloco da liga de aluminio 6082, e foram realizadas quatro passa-
gens de corte lateral, em situagdo concordante. As condicoes de
corte estdo descritas na Tabela 1.

Tabela 1. Parametros de corte utilizados na fresagem da liga de aluminio.

Numero de passagens

Parametros 12 22 3a 42
Velocidade de corte [m/min] 350 350 350 350
Velocidade de Avango [mm/min] 450 150 100 250
Profundidade axial AP [mm] 12 12 12 12
Profundidade Radial AE [mm] 2 2 2 2
Fluido de corte N/A N/A N/A S
RESULTADOS

Na Figura 4 pode ser visualizada a disposi¢do dos equipamentos
para a execucao dos ensaios de corte de acordo com os pa-
rametros descritos na Tabela 1. Na realizacdo das 4 passagens,
a velocidade de corte, as profundidades axiais e radiais foram
sempre mantidas; apenas foram alteradas as velocidades de
avanco e a introducéo de fluido de corte na Ultima passagem.

(a) (b)

Figura 4. (a) Cone e ferramenta inteligente em corte da liga de aluminio;

(b) exemplo de transmissao dos dados de temperatura sem fios para um
PC com um software de interpretagao de temperatura e sinalizagao de

magquinabilidade

Através da andlise do gréfico da temperatura adquirida durante
o corte (Figura 5), é possivel verificar que no corte de aluminio a
reducdo da velocidade de avanc¢o tem uma influéncia conside-
ravel na estabilidade do corte. Embora, a temperatura néo tenha

aumentado significativamente na segunda e terceira passagem,
verificam-se pequenas flutuacdes do sinal devido a vibracédo
inerente a um corte mal efetuado. Além disso, é de realcar, o
impacto da introducéo do fluido de corte na reducado de tem-
peratura na ultima passagem. O facto de a temperatura minima
ser40°C, é uma limitacdo do sensor de temperatura.

L)

Tamperstura [']
3

oo 50 100,0 1500 oo 2500 300y0
Tempa [s]
Figura 5. Temperatura medida na ferramenta durante o corte da liga de

aluminio.

CONCLUSAO

O consoércio montado no ambito do projeto Sm@rtEdge foi capaz
de desenvolver uma ferramenta inteligente que permite a medi-
cao e transmissao dos valores de temperatura durante o processo
de corte em tempo real. Este tipo de inovagado permite ao opera-
dor ajustar de forma eficiente o processo de corte consoante o
feedback resultante do equipamento. Os resultados sugerem que
as modificagdes dos parametros de corte em tempo real influen-
ciam a estabilidade a produtividade do processo. Este enquadra-
mento é fundamental para o aumento da sustentabilidade dos
processos de corte por arranque de apara. A conetividade desta
ferramenta com a propria maquina CNC e a ligagao em rede, ird
permitir um ajuste dindmico dos parametros de corte, e a moni-
torizagdo do processo em qualquer parte do mundo.

Por fim, de forma a aumentar o tempo de resposta e a sua
proximidade com a zona de interesse dos sensores de tempera-
tura, um consércio foi montado no ambito do projeto Soft4Sen-
se — Smart Surfaces for Reliable Tooling Integration, com o ob-
jetivo de desenvolver um software de simulacao, que permita
a empresa que desenvolve solugdes técnicas de desgaste para
superficies, colocar sensores de temperatura de filmes finos nas
arestas de corte da ferramenta. Este projeto engloba 3 copro-
motores: Instituto Pedro Nunes, Laboratorio Ibérico Internacio-
nal de Nanotecnologia, TEandM — Tecnologia e Engenharia de
Materiais, S.A., e a parceria internacional com a UT Austin. *

Sm@rtEdge - Desenvolvimento de Ferramentas Inteligentes,
Projeto n° 17577 SI'I&DT, Aviso Ne 33/SI/2015, projetos em co-
promocao. Financiamento:

Lisb@20*° CENTRO®S #2620 IMll==

Soft4Sense — Smart Surfaces for Reliable Tooling Integration, Pro-
jeto n° 45921, Aviso N° 04/S1/2019, projetos de I&DT empresas
em Copromogao — parcerias internacionais Financiamento:

FCTH5- WES #3560 Hl—-
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robética E

Richard Habering

Diretor da Divisao de smart plastics

igus GmbH

Manutencao preditiva
e monitorizacao do estado

Como os smart plastics da igus conseguem prevenir paragens e
permitir o agendamento da manutencao

Figura 1. Com os smart plastics, consegue monitorizar o estado dos componentes. Caso o sistema corra o

risco de sofrer danos, a maquina desliga-se automaticamente (Fonte: igus GmbH).

Falhas nos sistemas ou paragens inespe-
radas das maquinas sdo dois dos mais
relevantes fatores de custo na industria.
Isto é demonstrado por um estudo da FM
Global, uma das maiores seguradoras de
riscos patrimoniais industriais do mundo.
Em 2018, a seguradora contabilizou 232
incidentes graves, cada um, com prejuizo
superior a 3 milhdes de ddlares. 28% dos
casos, deveram-se a falhas nos sistemas.
Por isso, os engenheiros da manuten-
cdo procuram cada vez mais sistemas
de monitorizacdo do estado e solucées
de manutencéo preditiva que permitam
atempadamente agendar a manutencao
e evitar falhas inesperadas. Com os smart
plastics, a igus desenvolveu solucdes in-
teligentes para calhas articuladas, cabos
elétricos e para os polimeros deslizantes
dry-tech.

A digitalizacdo da indUstria estd em
progresso ha ja muito tempo. Os produ-
tos podem ser comprados online com
apenas um clique e produzidos auto-
maticamente em segundos. Mas, mais
e mais dados também significam mais
maquinas que asseguram processos au-
tomatizados. No pior dos cendrios, a falha
de apenas um componente pode causar
paragens na producao. Com a ajuda da

loT, a Internet das Coisas, maquinas e
componentes devem estar interligados,
comunicar entre si e apresentar mensa-
gens de erros possiveis, dando as pes-
soas a oportunidade de reagirem a tem-
po. A igus permite esta interligacdo com
0s seus smart plastics. Como produtora e
fornecedora de componentes fabricados
em polimeros de elevada performance
para movimento, como as calhas articu-
ladas, cabos e polimeros deslizantes, a
empresa especializada em motion plas-
tics estd a adaptar cada vez mais 0s seus
produtos mecanicos para a utilizacdo em
fabricas interligadas e inteligentes. O ob-
jetivo é tornar o trabalho de manutencao
e reparacdo mais eficiente e econémico.

COMPONENTES INTELIGENTES
REDUZEM O RISCO DE PARAGEM
De acordo com o estudo da FM Global,
o motivo mais comum para uma falha
de sistema é a manutencao insuficiente.
Muitas empresas ndo param as suas fa-
bricas para manutencdo preventiva em
tempos de economia préspera ou de
crise.

Esta atitude implica um certo risco e
apenas funciona até surgirem problemas
que causem reparacdes dispendiosas,
quebras nas vendas e potencialmente
a perda de quota de mercado, quando
as empresas Ndo conseguem executar
as encomendas devido a falha do siste-
ma. Portanto, a manutencao preditiva é
essencial. A igus equipou, assim, as suas
calhas articuladas, cabos e casquilhos em
polimero, com sensores que conseguem
monitorizar o estado e podem ser usados
para programar a manutencao através da
ligacédo de dados.

VERIFICACAO DO ESTADO COM

O PREMIR DE UM BOTAO

Ao monitorizar os componentes, 0s smart
plastics fornecem informagdes sobre o
seu desgaste. Reportam de imediato a
ocorréncia de um estado operacional
inesperado, desligando-se ou ativando
um alarme. Isto também acontece com
as guias lineares inteligentes da igus. Com
a nova carruagem linear drylin isense, os
testes de funcionamento e desgaste sao
realizados muito facilmente com o pre-
mir de um botdo. Um sensor integrado

| —
[ —
IETETCL R T,
\ =

Figuras 2 e 3. Os sensores das calhas articuladas, como o EC.M, recolhem valores relativos a aceleracéo,

velocidade, temperatura e ciclos, fornecendo, assim, dados para o calculo do tempo minimo em

funcionamento ininterrupto (Fonte: igus GmbH).




na superficie dos casquilhos lineares
fornece informacao sobre o estado. Um
LED verde confirma o processo de tra-
balho ininterrupto da carruagem linear,
enquanto um LED vermelho recomenda
a substituicdo do casquilho linear. A igus
usa um principio semelhante nos seus
casquilhos deslizantes iglidur. No en-
tanto, os dados medidos pelos sensores
podem ser integrados pelos operadores
das maquinas e equipamentos nos seus
sistemas de diversas formas. A igus dis-
ponibiliza trés unidades de leitura para
este fim: o utilizador pode ler manual-
mente todos os pontos numa ligacdo
ou instalar na maquina uma unidade de
controlo com um visor vermelho/verde,
que fornece informacdes sobre o estado
dos casquilhos deslizantes. Outra possibi-
lidade é a inclusdo de uma ligagéo icom,
através da qual um modulo de radio en-
via os dados dos sensores para 0 médu-
lo de comunicacao via transmissédo sem
fios. A partir dai, é possivel a integragdo
dos dados na loT, num sistema de cloud
ou na rede do cliente através de uma
ligagdo por cabo. A igus também aplica
sensores em calhas articuladas e cabos.
Calhas articuladas usadas em gruas
portudrias, siderurgias ou na mineragao
podem ser equipadas com o Novo sensor
ECPR. Este mede as forcas de tracdo em
aplicagdes deslizantes com cursos lon-
gos e, em caso de emergéncia, recomen-
da uma paragem. Os sensores da série
EC.B permitem detetar ruturas em calhas
articuladas, os sensores ECW medem o
desgaste das travessas e 0s sensores da
série CEP medem as forcas de tracdo dos
cabos."Com a utilizagdo da monitoriza¢do
do estado dos smart plastics, o sistema
desliga-se  automaticamente, evitando

Figura 4. Ao ligar os smart plastics a cloud

daigus, os utilizadores podem visualizar a
duracéo de vida prevista dos seus componentes
e planear antecipadamente a manutengéao

(Fonte: igus GmbH).

Figura 5. De empilhadores a maquinas de

embalamento: os casquilhos deslizantes isense
fornecem informagdes sobre o seu desgaste e
avisam atempadamente o utilizador antes da
necessidade de parar uma linha ou maquina

(Fonte: igus GmbH).

danos subsequentes dispendiosos ou per-
das totais. A reparacdo pode ser realizada
rapidamente, permitindo geralmente um
rdpido rearranque da producao’, explica
Richard Habering, Diretor da Diviséo de
smart plastics da igus.

"Desta forma, é possivel evitar para-
gens longas e dispendiosas dos sistemas,
com um volume de investimento reduzido
relativamente ao preco da instalagdo! A
operacao ¢é realizada sem mdédulos adi-
cionais para processar dados externos.

PLANEAMENTO DA MANUTENC[\O
PREDITIVA COMA IOT

Para a manutencdo ser preditiva e, por
isso, possivel de agendar, os sensores
isense também podem ser integrados
através do moédulo de comunicagao
icom, a qualquer momento. E a inter-
ligacdo inteligente de componentes
individuais que cria a base solida para
0s conceitos de manutencdo prediti-
va. Estes dados podem ser usados para
fornecer informacoes sobre o estado do
componente em questdo, que, por sua
vez, podem ser usadas para criar con-
ceitos para o agendamento preciso da
manutengao, permitindo tratar dos pro-
blemas antecipadamente. Os defeitos
em elementos séo detetados imediata-
mente — mesmo antes de efetivamente
surgirem. Isto minimiza os danos e reduz
as paragens. Para a integracdo dos dados,
os utilizadores podem escolher uma das
seguintes opg¢des: ou integram os dados
dos sensores na rede da propria empresa,
para monitorizar o estado, ou usam a loT
e estabelecem uma ligagdo a cloud da
igus. Dessa forma, recebem informacoes
e célculos precisos e atualizados quan-
to a duragdo de vida dos produtos que

Figura 6. Com base no principio dos semaforos,
o técnico de manutencao é agora informado,
através de um visor LED na carruagem da guia
linear drylin, se o casquilho linear precisa ou ndao

de ser substituido (Fonte: igus GmbH).

usam. E sempre possivel aceder e visua-
lizar dados atuais através de um painel
ou por email/SMS. Pode-se encomendar
pecas de substituicdo automaticamente
através de uma ligagdo a um sistema ERP.
A manutencéo pode ser planeada anteci-
padamente e podem ser atempadamen-
te organizadas equipas especiais.

A longo prazo, ndo s6 sao obtidas
poupangas de custos significativas, como
também é facilitado o trabalho a supervi-
sores de turno, equipas de manutengao
e no armazenamento. “Um investimento
que pode ser rentdvel rapidamente’, pros-
segue Habering.

"A manutenc¢do preditiva ajudou-nos a
evitar a substituicdo de uma calha articu-
lada de 240 m no valor de cerca de 40 000
euros na Tata Steel, na India"

SERVICO DE INTEGRAQT\O

E MANUTENCAO

Durante o projeto técnico e a integracdao
posterior de smart plastics num sistema,
os peritos da igus ajudam de forma di-
reta com o projeto, a implementacao,
montagem e integracédo dos dados dos
sensores. Além disso, a igus fornece um
servico de manutengdo. Os engenheiros
de manutencdo verificam regularmente
as fungdes mecanicas, inspecionam as
ligacdes aparafusadas, avaliam as pecas
de desgaste, removem contaminagoes e
documentam tudo. *

robética H efpecidl fobre tecNolodid 4.0 pdrd mAqUINdS e ferrdmeNntdS No futuro



ot

o
A
o)
+
)
MH
o
V4
—
O
+
z
(]
2
o
A
A
v
(i
(%
—
o
Z
o)
O
O
23
O
A
O
o
(e]
<
1o
(o)
O
—
o
4
O
(%
4+
(]
P
QO
(e]
[
—
g
(9]
(%
&
()

robética E

Mazak

Nova fronteira

Apos a emergéncia de Portugal nos ultimos anos como um dos
centros de producdao em expansao da Europa, a Yamazaki Mazak
abriu seu primeiro canal de vendas diretas no pais com o objetivo de
melhorar 0 acesso a maquinas-ferramentas e sistemas de automacao

Figura 1. A nova operagdo também coincide
com o langamento do mais recente centro de
magquinagem de 5 eixos totalmente simultaneos

da empresa - o CV5-500.

Com uma vasta gama de setores indus-
triais, desde a industria aeroespacial e
automotiva até a energia limpa, moldes
e subcontratacao geral, a indUstria trans-
formadora portuguesa é vibrante e pros-
pera. O periodo sustentado de sucesso,
juntamente com planos de crescimento
ambiciosos e vendas crescentes de ex-
portacao, levou a uma maior procura dos
fabricantes por maquinas rapidas e de
alta precisdo que podem impulsionar a
produtividade sem comprometer o es-
pago precioso.

A Yamazaki Mazak tem um ilustre
pedigree no fornecimento de méquinas
para o mercado europeu e oferece uma
variedade incompardvel de escolha aos
fabricantes, dependendo da sua aplica-
cao especifica. Atendendo ao crescimen-
to intersetorial sustentado da industria
transformadora em Portugal, em maio de
2020 a Mazak tomou a decisdo de abrir
pela primeira vez um canal de vendas di-
reta no pals.

A nova operacdo de vendas, que
estd sediada no Porto, ird desenvolver
e melhorar o trabalho do distribuidor
portugués de longa data da empresa,
Normil, a0 mesmo tempo que refor¢a o
servico oferecido aos utilizadores locais

de dltima geracao.

da Mazak, tanto em termos de novas
maquinas quanto ao suporte pos-venda.
Armando Gongalves, que tem mais de
17 anos de experiéncia na industria de
maquinas-ferramenta, vai liderar a nova
operacao de vendas diretas.

A nova opera¢do também coincide
com o lancamento do mais recente cen-
tro de maquinagem de 5 eixos totalmente
simultaneos da empresa - o CV5-500 - que
foi desenvolvido para aqueles que sdo no-
VOS Na maquinacdo de 5 eixos e também
para aqueles com um pedigree no fabrico
mais avancado de pegas técnicas.

O CV5-500 é Unico em sua catego-
ria devido a sua construcédo de portico
de alta rigidez com uma mesa de torgao
totalmente suportada que se desloca na
direcdo do eixo Y sob a ponte, fornecen-
do uma solugdo de maquinacdo extre-
mamente precisa e compacta.

A maquina também apresenta um
cabecote com balanco constante recém-
-projetado para manter a rigidez da ma-
quinacdo mesmo em toda a extenséo do
curso do eixo Z. E equipado com uma ar-
vore de 12.000 rpm, capaz de um desem-
penho de pico de 185 kW e 1194 Nm,
tornando-o adequado para uma ampla
gama de materiais.

O CV5-500 oferece desempenho agil,
com taxas de deslocamento rapido de
36 m/min nos eixos X, Y e Z, e pode pro-
cessar pecas de trabalho de até @500 mm
x H320 mm e até 200 kg de peso. Além
disso, o sistema de proteccdo térmico
mantém a precisdo de corte estavel apli-
cando compensacdo automatica para
combater as flutuacdes de temperatura.

Dada a escassez de operadores CNC
qualificados, para nao falar dos desafios
de distanciamento que o Covid-19 colo-
ca, os fabricantes portugueses procuram
cada vez mais novas solu¢des de auto-
macéo para fazer face a procura.

Afacilidade de integragdo com a auto-
macao foi uma das principais atribuicoes

do projeto do CV5-500, a maquina pode
ser facilmente suportada com uma varie-
dade de solugdes de automagao devido a
adicdo de uma porta de carga lateral, in-
terface de robot e opcdes de interface de
fixacdo hidraulica e pneumatica. Crucial-
mente, 0 acesso a parte frontal da maqui-
na permanece desinibido do equipamen-
to de automacéo, o que significa que os
operadores mantém acesso conveniente
para configuracdes com visibilidade total
da operacéo de maquinacao em todos os
momentos.

Com apenas 2.300 mm x 2.790 mm,
a maquina é a maquina de 5 eixos mais
compacta de sua classe, tornando-a ideal
para fabricantes onde o espaco é escasso.

Além disso, o CV5-500 estd equipa-
do com SmoothX CNC, a versao espe-
cializada de 5 eixos da Mazak com a sua
tecnologia SMOOTH. Dada a natureza
exigente das aplicagbes de fresagem na
industria de moldes e matrizes, 0 Smoo-
thX apresenta uma gama de novas fun-
¢6es de programacdo MAZATROL, como
Fresagem de bolso inteligente, que pode
reduzir o tempo de maquinacdo em até
60% em comparacdo com o0s caminhos
convencionais de ferramentas de des-
locagdo. Programas de incremento fino,
como maquinacdo de molde de forma
livre, também beneficiam das novas fun-
cdes, como Controle de canto Smooth;
Controle de aceleracdo varidvel e Con-
figuracdo da maquinagdo Smooth, que
reduzem os tempos de ciclo.

Armando Gongalves acredita que o
novo canal de vendas diretas da Mazak
ird beneficiar os utilizadores de méaquinas
portugueses.“A abertura de um canal dire-
to vai permitir-nos trazer novas mdquinas
e tecnologias ao mercado portugués com
muito mais rapidez e, fundamentalmente,
permitir-nos estar muito mais proximos
dos utilizadores das mdquinas, tanto no
processo de venda como no pds-venda. A
CV5-500 é apenas uma das muitas mdqui-
nas de ultima geragdo que apresentaremos
aos utilizadores de mdquinas a medida que
os ajudamos a se tornarem melhores, mais
rdpidos e mais competitivos’.

Para saber como pode levar sua ma-
quinagdo a um novo nivel, entre em con-
tato com: info@mazak.co.uk. *
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robética

Robotica colaborativa:

Quais os beneficios da parceria
homem-maquina?

A robdtica é uma das tecnologias chave para a Industria 4.0, o
que gerou um grande impacto na producao dentro da industria.
Quando o assunto é parceria entre homem-maquina, podemos
perceber que a robdtica atua de forma colaborativa dentro de

um processo.

A questdo de o robot trabalhar ao lado
de uma pessoa dentro do processo pode
aumentar a produtividade, principal-
mente se for levando em consideragao
o esforgo repetitivo. Assim o robot realiza
a atividade e ajuda seu colega humano
na linha de producéo a evitar a LER e ou-
tros problemas de seguranga como por
exemplo manipular objetos cortantes.

Os robots inseridos neste contexto
possuem sensores que privilegiam a se-
guranca evitando colisées com qualquer
obstaculo, e diferente de outros que
trabalham sozinhos, na robdtica colabo-
rativa eles sofrem pequenas adaptacdes
ou restricbes como: trabalharem com
alcance limitado e principalmente uma
velocidade menor. Visto que esse robot
é parceiro de um ser humano dentro do
processo de producao na hora de fazer a
integragao das atividades.

Levando em consideracdo a ques-
tdo dos riscos envolvidos nos acidentes

de trabalho, o robot colaborativo pode
executar atividades que envolvam pecas
pontiagudas, ferramentas cortantes, ob-
jetos quentes, pesados, movimentagao
em altura de carga, descarga, por exem-
plo, com mais precisdo e podem evitar
que o colega humano possa sofrer um
acidente, que em alguns casos podem
ser fatais.

A questdo da robotica colaborativa
pode significar um aumento de produti-
vidade, e até gerar mais empregos, pois
pode surgir procura por novos produtos
e servicos levando em consideracdo a
experiéncia do cliente. Segundo o site In-
dustria 4.0, que relata a opiniao de Cedric
Craze diretor da Pollux Automation, que
é uma empresa de tecnologia industrial
mais inovadora do Brasil que desenvolve
solucdes de manufatura avancada, den-
tre elas a robotica colaborativa diz que:
"a densidade robdtica no pais hoje é de 10
robots para cada 10 000 trabalhadores.

Paises desenvolvidos tém entre 350 e 450
robots para cada 10 000 trabalhadores.
Mesmo assim, esses paises tém um indice
de desemprego bem menor que o Brasil.
Isso significa que o aumento de produti-
vidade dessas fdbricas permite gerar mais
empregos, geralmente mais voltados para
novos produtos, novos servicos etc!'

Com isso temos o termo “cobotics
refere-se a colaboracdo entre um robot
e pessoa, esse termo surgiu da combi-
nacdo das palavras “colaboragdo” e “ro-

"

bética”. As atividades que sao conside-
radas mais perigosas, dificeis, pesadas,
ou que agreguem pouco valor podem
ser transferidas para um robot colabo-
rativo fazer.

Quando é analisado a questdo da
realidade virtual, interatividade, a relacdo
do homem com Internet, computadores
e aplicativos que deixam essa interacao
mais facil, funcional e até divertida em
alguns casos. O que falar dos robots que
fazem ligagdes automaticas para ajudar
o operador de call center? E o chat bot
em sites? Programado para responder
as principais duvidas e o que ele néo

A questao de o robot
trabalhar ao lado de
uma pessoa dentro do
processo pode aumentar
a produtividade,
principalmente se for
levando em consideracao
o esforco repetitivo.
Assim o robot realiza a
atividade e ajuda seu
colega humano na linha
de producéo a evitar a
LER e outros problemas
de seguranca como

por exemplo manipular
objetos cortantes.




Esse caminho trilhado pela robotica
colaborativa tem trazido melhorias nos
processos, ganho de tempo na producao e
principalmente podendo atual na prevencao
de acidentes de trabalho. Esse olhar para

0 bem-estar e saude do funcionario teve
uma boa repercussao. Visto que empresas
que investem em seu capital humano

tem diferencial competitivo e esta a frente
de seus concorrentes. Por mais que o

robot ainda nao tenha sentimentos, ele é
programado para “cuidar” e ajudar o seu
colega humano a desempenhar as atividades
da melhor maneira possivel.

conseguir responder, entra em agao a resposta de um aten-
dente humano.

Podemos citar assistente pessoal virtual Google ou Alexa,
onde por comando de voz podem fazer conexdo com va-
rias acoes para facilitar a rotina. Se pensarmos que um drone
pode fazer entregas? A parceria homem-maquina ja faz parte
do quotidiano, isso ocorre de uma forma téo sutil que ndo
percebemos.

Na Industria 4.0 a robdtica colaborativa tem aberto mais
espago com isso podemos associar o Lean Manufacturing e
trabalhar com a questdo dos desperdicios. A melhoria conti-
nua pode ser potencializada com essa colaboracdo homem-
-méaquina. Além de trabalhar com prevencéo de acidentes na
planta fabril, melhoria de processos, ganhar tempo, reduzir
retrabalho e custos.

O cuidado com a saude do funcionario é um ganho que
merece destaque, assim a empresa pode investir em mais
capacitacao, treinamentos para que o funcionario possam se
dedicar a atividades voltadas para planejamento, andlises, e
principalmente que ele possa trabalhar com a experiéncia do
cliente quando utilizar determinado servico ou produto.

Com essa revolugado, algumas pessoas imaginam que seu
futuro lider possa ser um robot e estar sentado na mesa ao
lado usando um computador e aprendendo novas atividades.
Talvez essa realidade esteja um pouco longe de acontecer, po-
rém, em linhas de producédo é possivel ver bracos mecanicos,
maquinas que fazem diversas atividades e que precisam do
seu colega humano para fazer manuten¢do, monitorar para
ver se todo o processo esta ocorrendo dentro da normalidade
ou se vai precisar de uma interven¢do humana para que tudo
flua da melhor maneira possivel.

Esse caminho trilhado pela robdtica colaborativa tem tra-
zido melhorias nos processos, ganho de tempo na producdo e
principalmente podendo atual na prevencao de acidentes de
trabalho. Esse olhar para o bem-estar e satide do funcionario
teve uma boa repercussao. Visto que empresas que investem
em seu capital humano tem diferencial competitivo e estd a
frente de seus concorrentes. Por mais que o robot ainda nao
tenha sentimentos, ele é programado para “cuidar” e ajudar o
seu colega humano a desempenhar as atividades da melhor
maneira possivel. *I
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por Marta Caeiro

Portugal pais-parceiro na
Hannover Messe 2022

A AICEP. a AIMMAP e a Camara de Comércio e Industria Luso-Alema
organizaram no dia 20 de outubro uma sessao online de apresentacao
de Portugal: pais-parceiro na Hannover Messe em 2022. Esta que é
considerada a principal feira do mundo para a tecnologia industrial
realiza-se de 25 a 29 de abril de 2022, em Hannover, na Alemanha. A
cerimonia de assinatura do contrato celebrou-se no passado dia 7 de

e Portugsl Global
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A participacdo de Portugal como pafs-
-parceiro na feira de Hannover Messe
2022 é o resultado de uma intensa co-
laboragao entre o Ministro de Estado, da
Economia e da Transicdo Digital Pedro
Siza Vieira, o embaixador da Alemanha
em Portugal, Martin Ney, o Presidente da
AICEP, Luis Castro Henriques e a Camara
Luso-Alemd — enquanto representante
da feira em Portugal.

"Uma honra e uma oportunidade que
apenas poucos paises, entre os quais, mais
recentemente, os EUA, a China, a ltdlia e o
Meéxico, puderam apreciar’, refere em co-
municado a Camara Luso-Alema. “Esta
participacdo serd uma janela de oportu-
nidade Unica que Portugal aproveitard da
melhor forma, como disse o nosso Presi-
dente, Miguel Leichsenring-Franco”, acres-
centa ainda.

Em todas as edicbes da feira de
Hannover, empresas de todo o mundo
expéem e mais de 200 mil visitantes

outubro.

profissionais procuram parceiros e for-
necedores. A edicdo de 2022 serd inau-
gurada no dia 24 de abril pela Chance-
ler da Alemanha, com a presenca do

Primeiro-Ministro portugués. Este acon-
tecimento posiciona Portugal na cena
mundial como uma nacdo economica-
mente relevante e tornara o pafs particu-
larmente visivel para as empresas alemés
como parceiro ou local para instalagéo
das suas proprias operagoes.

No anuncio da participacdo portu-
guesa na Feira de Hannover, o Ministro
de Estado, da Economia e da Transicdo
Digital, Pedro Siza Vieira, frisou que a
presenca de Portugal no principal palco
da indudstria mundial surge numa altura
em que se debate a reindustrializacao da
Europa, um processo onde Portugal e a
Alemanha terdo um papel importante a
desempenhar. Por sua vez, Martin Ney,
embaixador da Alemanha em Portugal,
sublinhou que “Portugal é um parceiro
essencial] pelo que este convite para par-
ticipar na Hannover Messe 2022 como
pais-parceiro faz todo o sentido face ao
estado de desenvolvimento da industria
portuguesa e do seu profundo envol-
vimento com a indUstria alema. "As em-
presas alemds encontram em Portugal ta-
lento, inovacdo, fiabilidade e compromisso
com o sucesso. Queremos que a Hannover
Messe faca chegar esta mensagem crucial
amais empresas alemas’.

J& o CEO da AICEP (Agéncia para o
Investimento e Comércio Externo de

© Carlos Porfirio.
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Portugal), Lufs Castro Henriques, real-
¢a a importancia de Portugal como
pafs-convidado na Hannover Messe,
uma referéncia na industria global: £ o
reconhecimento da inovagdo e qualidade
dos produtos portugueses e do talento
de Portugal, em especial num mercado
exigente como a Alemanha. As empresas
portuguesas tém na Hannover Messe uma
excelente oportunidade de negdcio que
a AICEP vai, com certeza, fazer tudo para
ajudar a potenciar”.

PORTUGAL MAKES SENSE

A participacao de Portugal na Hannover
Messe serd orientada pelo mote “Portugal
Makes Sense”através do qual o nosso pais
vai demonstrar ser um destino que faz
sentido para as empresas industriais que
desejem expandir investimento ou fazer
0 seu sourcing.

Na sessdo de apresentacdo, que
decorreu a 20 de outubro em formato
virtual, partilharam-se os motivos que
levaram a escolha de Portugal como
pais-parceiro da feira e mostrou-se as
empresas portuguesas oportunidades e
beneficios desta participacao.

Anfbal Campos, Presidente da AIM-
MAP (Associacao dos Industriais Metalur-
gicos Metalomecanicos e Afins de Portu-
gal), fez as honras da casa, dirigindo-se a
todos os presentes: “E com enorme honra
que somos hoje anfitrides desta cerimdnia,
que é o ponto de partida de uma iniciativa
extremamente relevante para reforcar as jd
magnificas relagdes econémicas e comer-
ciais entre a Alemanha e Portugal e que
hd muito destacam a Alemanha como um

dos principais parceiros comerciais do nos-
so pafs. No contexto da AIMMAP e no uni-
verso das empresas de metal de Portugal, a
Alemanha e o mercado alemdo assumem
um papel de grande destaque”.

Houve no seu discurso um forte des-
taque para as boas relagdes existentes
entre a AIMMAP e a AICEP, que muito
tém contribuido para a performance das
exportagdes do metal de Portugal.

Desde 2005, ano da primeira partici-
pacao de Portugal na feira, o nimero de
empresas portuguesas é cada vez maior,
o que contribui para que Alemanha seja
um dos principais mercados de destino
das nossas exportacdes. Esta serd uma
oportunidade para que a industria por-
tuguesa se afirme no mais importante
mercado europeu e no interior das mais
sofisticadas cadeias de valor.

Fazendo jus ao lema escolhido para a
participacdo portuguesa, ‘Portugal makes
sense, Anibal Campos sublinha que “Por-
tugal e a sua industria fazem todo o senti-
do. Estou certo de que iremos vencer este
enorme desafio e explicar a quem ainda
ndo o sabe na Alemanha que Portugal faz
sentido’.

Martin Ney realcou a relagdo de
cooperacdo politica entre os 2 paises,
acrescentando que ‘esta é uma grande
oportunidade para Portugal mostrar a sua

"Uma honra e uma oportunidade
que apenas poucos paises, entre
0S quais, mais recentemente, 0s
EUA, a China, a ltdlia e o México,
puderam apreciar”

capacidade industrial na maior feira indus-
trial do mundo’

Segundo o embaixador, a “forca de
trabalho motivada e confidvel” e o talento
portugués, especialmente no setor das
Tecnologias de Informacéo, sdo duas das
principais razdes que levaram a escolha
de Portugal como pafs-parceiro.

"As PME séo o nosso core. E tempo de
elas terem esta plataforma na Hannover
Messe. Esta uma excelente oportunidade
para Portugal expandir os seus negdcios”,
frisou.

‘Portugal faz sentido como parceiro
dainddstria alemd?' Eurico Brilhante Dias,
Secretério de Estado para a Internacio-
nalizacdo, admite que faz sentido, "em
primeiro lugar, porque a propria histdria
tem manifestado que a industria alema
e a portuguesa, cooperando, tém projetos
que sdo éxito e acrescentam valor. E nesta
ideia que vamos tendo de reindustrializa-
¢do da Europa e de percebermos que hd
uma soberania europeia que é importante
em determinados setores, a histdria tem
demonstrado que hd bons projetos en-
tre a industria alemd e a portuguesa que
acrescentam esse valor e permitem uma
autonomia europeia que devemos sempre
sublinhar”

O Secretédrio de Estado lembrou as
novas oportunidades de cooperacdo
que temos neste contexto da reindus-
trializacdo: “"A Alemanha sempre foi um
mercado incontorndvel das exportacdes
portugueses, em particular no setor me-
talomecdanico. Uma caracteristica da eco-
nomia portuguesa é ser uma economia
segura, organizada e que rapidamente tem
condicbes de abastecimento da industria
alemd’

Segundo a sua perspetiva, Portugal é
um parceiro fundamental da Alemanha
nesta nova politica industrial e esta coo-
peracdo abrird portas também fora da
Uniao Europeia.

UMA JANELA DE OPORTUNIDADE
EMTEMPOS DE MUDANCA

Miguel Leichsenring Franco, Presidente
da Camara de Comércio e Industria Luso-
-Alema (CCILA), comecou o seu discurso
referindo que a Hannover Messe é “a vi-
trina da industria mundial’. "Esta partici-
pacdo de Portugal como pais parceiro em
2022 é uma oportunidade muito especial
para apresentar o que Portugal tem de me-
lhor na drea industrial” Nao esquecendo

robética ﬂ teportdgem
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o periodo de crise vivido atualmente,
Miguel Leichsenring Franco recordou
que“as crises serviram sempre para abanar
as estruturas e fazer com que as empresas
abrissem novos caminhos. Este é novamen-
te o tempo, por isso concordamos: ‘Portu-
gal makes sense”.

Durante mais de 65 anos, a CCILA
tem promovido e moldado as relagdes
econdmicas bilaterais entre Portugal e
a Alemanha, com know-how especifico
sobre ambos os mercados, uma rede
contactos privilegiada com empresas,
associacbes e agentes politicos dos 2
paises. A participacdo portuguesa dara
um forte impulso nestas relacbes econd-
micas, tal como demonstrado pelas par-
ticipacdes de outros paises parceiros em
anos anteriores.

O Presidente da CCILA apresentou
o programa Fit for Hannover Messe 2022,
que visa apoiar as empresas portuguesas
na feira em dreas como a identificacao de
potenciais clientes, andlises de mercado
individuais, competitividade setorial, en-
tre outros.

Luis Castro Henriques falou sobre
a presenca de Portugal na Hannover
Messe, dirigindo-se diretamente aos em-
presarios portugueses: “Esta é uma opor-
tunidade Unica para conquistarem novos
clientes e demonstrarem o melhor que tém’.
E, lancando um repto, prosseguiu: “Com
grandes oportunidades vém grandes res-
ponsabilidades e é muito importante que
as empresas percebam que esta oportuni-
dade, para ser bem capitalizada, também
tem de ser bem preparada, e é por isso que
a AICEP trouxe um conjunto de parceiros’.
O presidente da AICEP destacou a impor-
tancia do apoio da AIMMAP e da CCILA
e aconselhou os empresarios a prepa-
rem desde cedo o seu caminho. “Estou
certo que esta participacdo so ird trazer
resultados bons, vai dar notoriedade em
segmentos aos quais nunca tiveram acesso
até agora e isso permitird conquistar mais e
melhores negdcios’, concluiu.

‘O que é a Hannover Messe e qual o
valor que cria para a sua empresa?. Marco
Siebert, diretor das Relacdes Internacio-
nais da Hannover Messe responde que
esta é "a maior plataforma industrial do
mundo. Somos a janela do mercado indus-
trial para o futuro’

Em 2022 a feira baseia-se em 6 pla-
taformas:  AUTOMATION, MOTION &
DRIVES, DIGITAL ECOSYSTEMS, ENER-
GY SOLUTIONS, ENGINEERED PARTS &

Portu

MAKES SENSE

SOLUTIONS, FUTURE HUB, LOGISTICS. “Se
combinarmos todos estes setores verifica-
mos que Portugal faz sentido porque é forte
em todos eles” afirma.

Siebert recordou que esta parceria é
uma oportunidade para “atrair investido-
res mundiais e impulsionar as exportacoes;
comprovar o fornecimento de produtos e
solugées inovadores e de elevada qualida-
de; alargar as estratégias politicas indus-
triais; ajudar a economia a expandir-se, ad-
quirindo novos clientes por todo o mundo;
estabelecer um perfil de lideranca industrial
aos olhos de todo o mundo”

A presenca portuguesa,
marcada por uma forte
presenca expositiva e contando
com multiplos coléquios

e seminarios, sera focada

nos setores da Metalurgia,
Metalomecanica, Energia e
Tecnologias Digitais.

“A HANNOVER MESSE FAZ SENTIDO
PARA PORTUGAL!”

O encerramento da sessdo ficou a cargo
de Pedro Siza Vieira. “Esta é uma grande
oportunidade de darem a conhecer os vos-
50S produtos, as vossas pessoas, as vossas
capacidades ao mundo inteiro. Encontrar
clientes, parceiros para colaborar, perceber
o que de melhor se faz no mundo, encora-
Jjar investidores é aquilo que esta edicdo de
2022 oferece a cada uma das empresas. Foi
essa capacidade da industria portuguesa
que nos trouxe aqui. Entre 2015 e 2019 as
exportacoes portuguesas cresceram mais
de 20% e a fileira do metal praticamente
duplicou o valor. Fizemo-lo gragas a capa-
cidade das nossas empresas, dos nossos
empresdrios, mas também de uma capa-
cidade coletiva de termos vindo a transfor-
mar aquilo que fazemos e a forma como o
fazemos. Marco Siebert vai estar a vender

HANNOVER MESSE 2022

PORTUGAL
PAIS-PARCEIRO

pelo mundo néo apenas a Hannover Mes-
se mas também a indUstria portuguesa.
Vamos poder ser levados por este veiculo
de comunicacdo que nos vai permitir mos-
trar ao mundo o melhor que temos. Vai-
-nos reposicionar a imagem de Portugal’
declarou.

O Ministro de Estado, da Economia
e da Transicédo Digital langou ainda um
apelo a toda a comunidade empresarial
para que, nesta crise, "‘possamos olhar um
pouco mais além, ver as possibilidades de
crescimento e de transformagdo da nossa
economia, possamos mobilizar-nos a vol-
ta de projetos como este e construirmos
todos um pais mais desenvolvido, mais
inclusivo, mais integrado nos mercados
internacionais”

“Confio muito nos empresdrios portu-
gueses e estou certo de que saberdo agar-
rar muito bem esta oportunidade. Vamos
participar juntos neste projeto! Portugal
faz sentido e a Hannover Messe faz sentido
para Portugall’ afincou.

A Hannover Messe é o principal
ponto de encontro da indUstria alema e
mundial e uma referéncia para as gran-
des tendéncias no dominio da industria.
Oferece o palco para a realizacdo de ne-
gocios e discussao de sinergias entre o
mundo académico e empresarial. E, por
isso, uma oportunidade Unica de afirma-
¢ao nacional junto dos principais players
mundiais da industria, reforco do envol-
vimento da oferta nacional junto de em-
presas alemés e captacao de investimen-
to estrangeiro para Portugal.

A presenca portuguesa, marcada por
uma forte presenca expositiva e contan-
do com multiplos coléquios e semindrios,
serd focada nos setores da Metalurgia,
Metalomecanica, Energia e Tecnologias
Digitais. Estas sdo areas onde Portugal e
Alemanha tém revelado grande afinida-
de e um caminho promissor a percorrer
com um crescente nimero de projetos
em parceria visando o langamento de
novos produtos. *I
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As PMEs precisam de modernizar 0s seus processos com novas tecnologias para
serem mais competitivas e ultrapassarem o impacto significativo da Covid-19. A
oferta de financiamento da Universal Robots esta ao alcance de qualquer empresa,
independentemente da sua dimensao e orgamento, e permite financiar cobots com
0% de juros em 36 meses e um periodo de caréncia de 3 meses.

Integre um robé colaborativo na sua producao agora e comece a pagar guando este
estiver a laborar em plena capacidade em 2021.
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por André Manuel Mendes

ePLC 2020 - O Presente é Digital

"Mais do que nunca, o presente é digital”. Estas palavras deram o mote
para a realizacdo da 152 edicdo do PLC - Produtividade, Lideranca e
Competitividade. Apesar dos desafios com que a sociedade se depara
na atualidade, devido a uma pandemia a escala mundial, a Rittal
Portugal, Phoenix Contact e EPLAN decidiram dar continuidade a um
evento de referéncia no calendério industrial portugués, desta vez
num formato 100% digital para seguranca e comodidade de todos os

O ePLC 2020 realizou-se a 15 de outu-
bro e iniciou-se com um conjunto de

intervengdes de especialistas no setor e
representantes das empresas organiza-
doras, Jorge Faria da Mota, Diretor-Geral
da Rittal Portugal, Michel Batista, Diretor-
-Geral da Phoenix Contact e David San-
tos, especialista EPLAN.

Atualmente, tendéncias como In-
teligéncia Artificial, gestdo de dados ou
comunicacdo em tempo real estdo pre-
sentes no quotidiano industrial, e é de re-
levante importancia abordar-se a sua evo-
lucédo e discutir a sua implementacéo para
uma melhoria na qualidade produtiva.

ECONOMIA ANALOGICA

VS ECONOMIA DIGITAL

Jorge Faria da Mota, Diretor-Geral da Rit-
tal Portugal deu inicio as intervengdes
da manhé& do ePLC com a apresentacao
"Economia Analdgica vs Economia Digital:
Transicdo e transformacado industrial”

"O que queremos com o trabalho que
temos vindo a desenvolver e com a trans-
formacdo da industria e transi¢do digital, é
melhorar o rdcio entre o preco das soluces
e a procura das mesmas”. Esta explicacdo

3
Conferéncia Produtividade, Lideranga e Competitividade Cﬁ:”:C

participantes.
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Bem-vindo

de Jorge Mota demonstra o que qual-
quer organizagdo procura naquilo que
faz, melhorar este racio.

O termo “Economia Analdgica” tem
sido frequentemente usado para des-
crever uma economia baseada numa
organizacgdo de cariz tradicional, em que
duas, ou mais, partes se envolvem e es-
tabelecem uma relacdo, mais ou menos
profunda. E uma economia lenta e que
consome elevados recursos materiais.
Por contrapartida a “Economia Digital"
surgiu no Ocidente, vinda do Japdo em
1995, como termo que demonstrava
como a Internet mudaria a realidade dos
negocios. Segundo Jorge Mota, "em 2022,
65% do PIB global é gerado através de eco-
nomia digital’, de acordo com o IDC 2021
Predictions Preview.

De acordo com o Diretor-Geral da Rit-
tal Portugal, como exemplos da “Econo-
mia Digital’temos atualmente as centrais
telefénicas  digitais/virtuais, escritérios
virtuais, data analytics, carros autbnomos
que comunicam uns com oS outros, é
para aqui que estamos a caminhar. “Tudo
isto é uma transformacdo radical do que ti-
nhamos na economia e indstria hd muito
pouco tempo”.

"0 que queremos na Rittal é fazer parte
da vossa cadeia de valor, permitindo que
VOCés possam, nas vossas organizagoes,
evoluir também neste processo de trans-
formagado, e oferecer aos vossos parceiros/
clientes, a capacidade de estes fazerem esta
transformacao”, sublinhou Jorge Mota,
salientando que em 2015 a Rittal Portu-
gal, Phoenix Contact e M&M Engenharia
Industrial comecaram a falar em Industria
4.0 no PLC, numa altura em que quase
ninguém falava deste tema.

“E possivel fazer-se a transformacéo
industrial e a transicdo digital porque a
Rittal jd o fez, e neste momento disponibi-
liza a todos os seus parceiros e clientes os
beneficios que advém dessa transformacdo
industrial” E que transicao e transforma-
cao estd a realizar a Rittal? Esta trans-
formacdo gera-se através da criacao de
diversos fatores como: a construcdo do
novo complexo / cluster industrial em
Haiger, Alemanha; a Rittal reconverteu
mais de 80% das suas solucdes, atingin-
do quase os 100%, faltando apenas pe-
quenos acessorios; as suas solugoes de
Digital Twin; juntamente com a German
Edge Cloud, a Bosch Connected Industry
e a loTOS criaram uma solucdo chamada
Oncite, que permite gerir toda a informa-
cao recolhida em chéo de fabrica para ser
posteriormente utilizada para a tomada
de decisoes.

Em suma, o que a Rittal estd a fazer
é "Economia Digital’."Queremos fazer par-
te da transformacdo industrial. Queremos
ajudar o mercado a fazer a transicéo e
em particular as empresas portuguesas,
disponibilizando-lhes os meios para que,
também elas possam ser parte ativa neste
processo’.

ALL ELECTRIC SOCIETY

Michel Batista, Diretor-Geral da Phoenix
Contact, tomou a palavra para a inter-
vencdo seguinte intitulada “All Electric
Society", abordando a visdo da Phoenix
Contact e aquilo que serd a evolucao do
nosso mundo e sociedade nos préximos
anos, em direcdo a uma “sociedade total-
mente eletrificada’.

solucbes  tecnoldgicas
para responder aos maiores desafios

Existem
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enfrentados pela sociedade, como ate-
nuar os efeitos das alteracées climatéri-
cas, assegurando um desenvolvimento
sustentavel da sociedade. “Precisamos
de mais energia, mas produzindo menos
emissées de gases nocivos. Este é o desafio
que temos pela frente”.

Segundo Michel Batista, as mudan-
cas irdo acontecer através da digitaliza-
cdo. A transformacéo digital impulsiona
a conversdo das energias fésseis para as
energias renovaveis, e a digitalizacéo vai
permitir o desenvolvimento sustentavel
nas mais diversas industrias.

Qual é o caminho para atingir a “All
Electric Society"? almejar um mundo com
energia ilimitada baseada nas renovaveis
e sem emissdes de gases nocivos; com
crescimentos sustentaveis preservando
recursos naturais; com novas oportuni-
dades de desenvolvimento em toda a
parte onde hoje a escassez de energia é
um fator limitativo.

"Adigitalizacdo e a transformacgdo digi-
tal séo especialidades da Phoenix Contact,
e isso faz com que estejamos presentes nas
industrias inteligentes, nas solugées energé-
ticas, mobilidade, infraestruturas e edificios
inteligentes. Ou seja, sistemas inteligentes,

"A digitalizacdo e a transformacdo
digital sdo especialidades dc
Phoenix Contact, e isso faz

com que estejamos presentes

nas industrias inteligentes,

nas solucées energéticas,
mobilidade, infraestruturas e
edificios inteligentes. Ou sejq,
sistemas inteligentes, eletrificacdo,
digitalizacdo e automacao de to
a sociedade com as nossas solucoes”

da

Michel Batista, Diretor-Geral da Phoenix Contact

Economia Digital ﬂ

eletrificacao, digitaliza¢do e automacdo de
toda a sociedade com as nossas solucdes”,
sublinhou Michel Batista.

A Phoenix Contact conta com solu-
¢oes inteligentes para diversos setores,
tais como edificios, industria, infraestru-
turas, energia e mobilidade. Sdo mais de
60 000 artigos de Conética, Interface e
Automacao Industrial.

PLATAFORMA EPLAN

A apresentacdo final da manha esteve
a cargo de David Santos, especialista
EPLAN, com o tema “Plataforma EPLAN
- a solugdo integral para a producédo dos
seus projetos’”.

"Este tema néo nos é estranho, a EPLAN
sempre foi uma solu¢do digital’, afirmou
David Santos, acrescentando que esta in-
tervencao tem como objetivo proporcio-
nar mais informacéo sobre o que esta dis-
ponivel dentro do portefélio da EPLAN,
e também algumas novidades sobre
aquilo que véo ser 0s proximos anos No
que respeita aos desenvolvimentos deste

fabricante de software.
A EPLAN estd inserida dentro de um
ecossistema de automacdo industrial

O que queremos na Rittal é

fazer parte da vossa cadeia de
valor, permitindo que vocés
possam, nas vossas organizacoes,
evoluir também neste processo
de transformacdo, e oferecer

aos vossos parceiros/clientes, a
capacidade de estes fazerem esta
transformagao”

Jorge Faria da Mota, Director-Geral

da Rittal Portugal

que pretende dar resposta as necessida-
des dos diferentes players que operam
na area, como por exemplo operadores,
integradores e fabricantes de maquinas,
fabricantes de equipamentos ou quadris-
tas. E de que forma pode a plataforma
EPLAN trazer valor para o cliente? Ques-
tionou. Através do incremento da efi-
ciéncia, reduzindo as falhas, garantindo
uma transferéncia segura de dados, uma
consisténcia da informacao, tudo isto ob-
tido através da colaboragao digital.

De um ponto de vista técnico, um
projeto na plataforma na nuvem da
EPLAN destaca-se por 3 aspetos funda-
mentais: a utilizacdo do “software n.°o1 a
nivel global para projetos de automacdo
num ecossistema de automacdo industrial
desenvolvido para aprimorar a cooperacdo
interdisciplinar”; o EPLAN Data Portal que
serve como fornecedor de dados de alta
qualidade (Dados Mestres) para todas as
disciplinas deste ecossistema; e por ulti-
mo a utilizacdo de uma plataforma digital
que permite criar cooperacao e fluxos de
trabalho continuos entre todos os parti-
cipantes deste ecossistema.

"Procuramos ter identificados 4 estd-
gios no processo de desenvolvimento de

robética ﬂ teportdgem



feportdgem

robéticd

um projeto — engenharia, abastecimento,
fabrico e operacdes — e pretendemos que
algumas dessas tarefas sejam ultrapassa-
das porque a informagdo que necessitam
jd estd incluida no sistema do EPLAN', ex-
plicou David Santos, apresentando as
solucdes EPLAN que dao resposta a dife-
rentes areas de engenharia.

Foi igualmente apresentado o eHO-
RIZON 2023 que corresponde a estra-
tégia da EPLAN para o futuro que tem
como principais objetivos: tornar 0s
clientes 100% digitais; auxiliar na melho-
ria dos processos internos de cada cliente
por forma a que haja uma comunicagdo
transparente entre todos os intervenien-
tes no processo produtivo; melhorar e
ampliar a base com a criagdo de novas
parcerias com empresas de automagao,
fabricantes de equipamentos, de forma a
que os utilizadores tenham acesso a cada
vez mais informacéo e produtos integra-
dos na plataforma; criar solucdes basea-
das na nuvem.

A parte da tarde do PLC contou com di-
versas apresentacdes dos especialistas
da Rittal Portugal, Phoenix Contact e
EPLAN, que demonstraram as solugdes e
novidades das empresas para o mercado.

David Soares, especialista EPLAN,
deu o mote com a primeira apresenta-
¢a0 "EPLAN ProPanel — Do esquema a pro-
dugdo dos quadros”. Nesta apresentagao
técnica o especialista ensinou a passar,
sem problemas, do esquema para o pro-
totipo virtual em 3D onde pode tragar o
seu painel de desenho, alinhar e posicio-
nar exatamente os componentes, seguir
0s requisitos de espacamento e calcular
automaticamente os comprimentos dos
fios. Simultaneamente, na apresentacédo

ngenhoria indutrial

| ePLC is when WORK bec
:i‘h
- Plataforma EPLAN

"Produtividade na constru¢do de quadros
elétricos’, Francisco Mendes, Gestor de
Produto da Phoenix Contact apresen-
tou as novidades da Tecnologia Push-in,
bancada Wire Assist e software PROJECT
complete. J& na “Viagem virtual por setor
industrial’, Ceferino Almeida, Gestor de
Clientes Rittal, conduziu os participantes
pelo vasto mundo de produtos e solu-
¢Oes Rittal com aplicacdes e especifica-
¢oes desenhadas para obedecer as ne-
cessidades dos varios setores e cadeias
de producéo industriais.

Francisco Mendes, Gestor de Produto
Phoenix Contact apresentou as impres-
soras Thermomark Prime e Thermomark
GO na sua intervencéo intitulada “Solu-
¢bes de impressoras portdteis”.

“Enhance your automation thinking
- PLCnext Technology, o ecosistema aber-
to" foi a apresentacdo levada a cabo por
Amilton Junior, Engenheiro de Aplica-
¢oes Phoenix Contact que deu a conhe-
cer esta tecnologia caracterizada por
ser uma plataforma de controlo aberta,
com uma conetividade a nuvem sim-
ples, e com loja online e comunidade de
utilizadores.

David Santos, especialista EPLAN,
demonstrou como a engenharia integra-
dora de fios e cablagens com EPLAN Har-
ness proD é a resposta certa aos desafios
colocados pela crescente complexidade
do seu trabalho.

Claudio Maia, Gestor de Clientes Rit-
tal, apresentou os “Fundamentos sobre
climatiza¢do de quadros elétricos’, onde
foram fornecidas orientacdes sobre
como pequenas melhorias podem criar
diferengas muito significativas na eficién-
cia de um sistema de climatizacao, bem
COMO Menores Custos.

Carlos Coutinho, Gestor de Produ-
to Phoenix, apresentou os “HIGHLIGHTS

2020 - Novidades de automacdo e de co-
municagdes”, com destaque para 0s con-
troladores PLCnext, médulos Smart Ele-
ments, switches FL SWITCH 1000 e routers
FL MGUARD 1100.

Paulo Albino, Gestor de Clientes da
Rittal apresentou o servico de design
online Rittal Configuration System (RICs),
uma ferramenta de configuracéo gratui-
ta, desenvolvida para o ajudar a configu-
rar e modificar os requisitos do seu arma-
rio de forma facil e intuitiva.

Para finalizar, as Ultimas 3 apresen-
tacbes realizaram-se em simultaneo:
David Soares, especialista EPLAN, apre-
sentou o EPLAN ePulse, a mais recente
solucdo da empresa, que estd na base
de uma rede completa de sistemas ba-
seados na nuvem que relinem dados,
projetos, disciplinas e engenheiros de
todo o mundo; Carlos Coutinho, Gestor
de Produto da Phoenix Contact falou
sobre “Fiabilidade de fornecimento de
energia’, uma solugdo para maximizar
a disponibilidade de fornecimento de
energia em quadros elétricos; por Ul-
timo foi possivel ficar a saber de que
forma as solucbes Rittal Automation
Systems (RAS) o podem ajudar a oti-
mizar o fabrico de quadros elétricos e
consequentemente economizar tempo,
dinheiro e recursos, com a apresentacao
de Ceferino Almeida intitulada "Automa-
tizagdo na producdo de quadros elétricos”.

Da parte da tarde, o evento disponibili-
zou ainda nesta feira virtual o acesso aos
stands virtuais das 3 empresas, dando a
oportunidade a todos os participantes
de visualizarem conteldos especificos
como videos, brochuras, casos de estudo
e muitas outras novidades.
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Innovation Summit 2020:
Construindo um futuro mais

sustentavel e resiliente

Foi num evento global e 10 eventos regionais em todo o mundo,
cobrindo a Asia-Pacifico, Europa, Médio Oriente e Africa, América do
Norte e Sul, que a Schneider uniu mais de 1000 especialistas e lideres
da industria energética, debatendo-se em torno da questao: ‘Como
construir um futuro mais resiliente e sustentavel?’.

Com o mundo a mudar a um ritmo sem precedentes, atualmente

as empresas devem reagir com mais rapidez e responsabilidade do
que nunca. Estes especialistas trouxeram a conversa as melhores
estratégias e as mais recentes tecnologias que ajudam as empresas a

prosperar no NoOvVo normal.

Philippe Delorme, EVP, Energy Management Schneider Electric.

A Schneider Electric, referéncia na trans-
formacdo digital da gestdo de energia e
automacao, realizou o Innovation Sum-
mit World Tour 2020, uma série de even-
tos virtuais que decorreram entre os dias
8 de outubro e 26 de novembro e que
conectam lideres de opinido, visionarios,
especialistas, agentes de mudanca, par-
ceiros e clientes a nivel global, para que
descubram as solucdes digitais mais re-
centes para um futuro mais sustentdvel
e resiliente.

Os Innovation  Summits, eventos
anuais de referéncia da Schneider, acon-
teceram agora pela 5.2 vez. A edicdo deste
ano é a 12 a decorrer inteiramente online,
com 10 eventos regionais — e interativos —
distribuidos pelas 8 semanas. Estes eventos

oferecem aos participantes de todo o mun-
do a oportunidade de saber mais sobre o
papel fundamental que a eletrificacao, a di-
gitalizacao, a inovacao, a gestao de energia

"Ainovacgdo digital e a
conetividade mudaram a forma
como trabalhamos e vivemos
em conjunto, e podem alterar
positivamente 0 Nosso impacto
sobre 0 ambiente, ao mesmo
tempo que impulsionam a
recupera¢do econémicae da
sustentabilidade para todos nds”
Jean-Pascal Tricoire, CEO e Chairman da

Schneider Electric

e a automagdo industrial desempenham
na transicao para um mundo mais reduzi-
do em carbono, de forma a limitar as altera-
coes climaticas a 1.5°C.

No seu discurso de keynote virtual,
Jean-Pascal Tricoire, CEO e Chairman da
Schneider Electric, apelou aos participan-
tes para que acelerem a sua transforma-
cao digital, de forma a poderem posi-
cionar-se melhor perante a perturbacao
causada, em paralelo, pela crise climati-
ca e pela pandemia global que assolou
o mundo em 2020. “Em todo o mundo,
em apenas alguns meses, as nossas vidas
mudaram - e a digitalizagdo ajudou-nos
a adaptar-nos ao novo normal. As opera-
cbes remotas digitalizadas podem manter
a continuidade do negdcio, fortalecer a re-
siliéncia e oferecer conhecimento para que
nos possamos antecipar e adaptar com
agilidade. A inovagdo digital e a conetivida-
de mudaram a forma como trabalhamos e
vivemos em conjunto, e podem alterar po-
sitivamente o nosso impacto sobre o am-
biente, ao mesmo tempo que impulsionam
a recuperacdo econémica e a sustentabili-
dade para todos nés’, referiu o CEQ.

Durante esta série de eventos, a
Schneider Electric revelou novas ofertas
para clientes e parceiros, incluindo: uma
nova série de quadros elétricos de baixa
tensdo, PrismaSet™ Active, e uma nova
geracdo de disjuntores, ComPact™, que
serdo lancados em 2021 e desbloqueiam
informacao crucial relacionada com o
risco de incéndio elétrico e a disponibili-
dade de energia dentro dos sistemas elé-
tricos dos edificios; um inovador comu-
tador ecoldgico, SM AirSeT™, que utiliza
uma engenhosa combinacdo de tecno-
logia de ar e vacuo em vez do SF6, um
gas de efeito de estufa frequentemente
utilizado no equipamento elétrico das
redes de distribuicdo e nas instalagdes
elétricas industriais; uma nova categoria
de automacdo, o EcoStruxure™ Auto-
mation Expert, o 1.° sistema de automa-
¢ao industrial baseado em software que




lectricity 4.0

Massive opportunities lie across the building lifecycle

challenge: TO adopt a digital mindset

CLOUD
first

MOBILITY Al
first first

A digital mindset will allow stakeholders like engineers, contractors, and

developers !

S using

permite dar saltos qualitativos importantes em
todo o ciclo de vida operacional.

O Innovation Summit deste ano contou
com debates entre os executivos de topo da
Schneider Electric e lideres da AECOM, con-
sultora de infraestruturas; da GlaxoSmithKli-
ne, empresa global do setor dos cuidados de
saude; da RIB Software, pioneira no setor da
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construcdo; e da AVEVA, referéncia global em
software de engenharia e construgao.
Decorreram também conversas em mesas
redondas interativas com representantes das
empresas: JPMorgan Chase & Co.; McDonald’s;
JLL; Acciona; Enedis; Suez; e Arup.
Os participantes do evento visitaram um

Innovation Hub virtual, com acesso em 3D as

inovacoes da Schneider Electric e dos seus par-
ceiros tecnoldgicos, e puderam conectar-se
em direto aos laboratdrios, showrooms e ins-
talacdes de producao da Schneider em todo o
mundo, onde conversaram com especialistas
e assistiram a demonstracdes interativas.

Para além do evento de kick-off global do
dia 8 de outubro, os eventos regionais do In-
novation Summit, incluindo contetdo adicio-
nal adaptado a cada localizacdo, decorreram
nos meses de outubro e novembro. Incluiram
a regido do Pacifico, cobrindo a Austrélia e a
Nova Zelandia (14 de outubro); Médio Oriente
e Africa (28 de outubro); zona leste da Asia (4
de novembro); Coreia (5 de novembro); Amé-
rica do Norte (10 de novembro);, América do
Sul (12 de novembro); Turquia (17 de novem-
bro); Franca (19 de novembro); Reino Unido e
Irlanda (24 de novembro) e Hong Kong (26 de
novembro).

Philippe Delorme, vice-presidente executivo e
gestor de energia da Schneider Electric, Tom
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Philippe Delorme, EVP, Energy Management Schneider Electric, Colette Munro, diretora de Inovacao

Digital da APAC, AECOM e Tom Wolf, Chairman and CEO RIB Software SE.

Wolf, presidente e CEO da RIB Software
SE, e Colette Munro, diretora de Inovacgao
Digital da APAC, AECOM, foram os prota-
gonistas do simposio ‘Electricity 4.0.

"Em 2020 assistimos a mais ruturas do
que nunca, mas hd uma coisa que nunca
mudou: a emergéncia climdtica. Queremos
partilhar aqui um conjunto de solucées di-
gitais prdticas que vdo responder ds ques-
tdes mais urgentes que estamos a enfrentar
enquanto seres humanos: o desafio energé-
tico e a redugdo de carbono para proteger
a espécie humana nas geracdes futuras’,
introduziu Philippe Delorme.

O vice-presidente da Schneider des-
tacou de seguida 0s aspetos positivos
advindos da pandemia de Covid-19: “Em
2020 o mundo assiste a uma queda de 6%
da procura global de energia e a um record
anual de reducdo de emissdes de carbono
de quase 8%. Esta crise pode ser vista como
um ponto de viragem na sociedade, em di-
recdo a um futuro mais sustentdvel e mais
resiliente” De facto, conforme referiu Phili-
ppe Delorme, 80% das emissdes de carbo-
no devem-se a producdo e ao consumo
energético; e 60% da energia é usada de
forma ineficiente hoje em dia. Assim, pre-
cisamos de repensar a nossa relacdo com
a energia. "Este ano veremos uma redugdo
das emissées, gracas ao Covid. Mas se ndo
alterarmos a estrutura dos nossos sistemas,
as emissées vdo ter repercussoes na econo-
mia global. Ndo podemos permitir que
isto aconteca. As boas noticias sGo que as
solugdes jd existem: uma adogdo drdstica de
tecnologias elétricas e digitais”

Segundo Philippe Delorme, a ele-
tricidade é a energia mais eficiente e o
melhor vetor para a descarbonizacéo e

quando combinado com a tecnologia
digital, torna-se uma ferramenta podero-
sa para reduzir desperdicios energéticos.
Para este especialista, o foco na eletrici-
dade e na digitalizagdo é a chave para se
atingir o mundo da Eletricidade 4.0.

Tom Wolf abordou a forma como a
tecnologia digital de ponta poderd au-
mentar a eficiéncia e a sustentabilidade
no setor da construcao, usando o exem-
plo da RIB Software SE, empresa de rele-
vo na transformacéo digital.

“Um ‘mindset’” digital permitird que
Stakeholders’ como engenheiros ou em-
preiteiros desbloqueiem uma dimensdo
mais elevada de pensamento, capacitada
pela inteligéncia artificial. O objetivo é au-
mentar eficdcia, produtividade e sustenta-
bilidade, reduzindo desperdicios. As empre-
sas devem dar mais importdncia aos dados
e adotar processos de tomada de decisdo
centrados em dados, usando dados estru-
turados e conectados’, explicou.

Para o presidente da RIB Software SE,
os objetivos sdo claros: "Apoiar a industria
de construcao e infraestruturas para torna-
-la numa das inddstrias mais avan¢adas
do nosso planeta e apoiar as nossas socie-
dades para se tornarem finalmente neutras
em carbono em 2050

Tom Wolf apresentou a iTWO 4.0 - a
primeira plataforma empresarial 5D BIM
baseada na nuvem, que redefine a gestao
de negdcios de construgéo civil na era da
Industria 4.0. A Deutsche Bahn, empresa
aleméa de caminhos de ferro, ja estd a usar
esta tecnologia iTWO no seu projeto de
construcdo da primeira estacdo de com-
boios neutra em carbono na Europa, loca-
lizada em Horrem, na Alemanha.

Ainda no setor da construcdo, Co-
lette Munro expds os impactos mais
benéficos da construcéo de gestéo de
informacao. Na fase de design, referiu, "é
a nossa capacidade de rapida adaptacéo
aos requisitos de mudanca. Recentemen-
te projetdmos um estddio no topo de um
parque de estacionamento subterraneo e o
arquiteto trouxe vdrias alteracoes; assim, os
engenheiros deste projeto desenvolveram
uma ferramenta de design computacional,
adaptaram alguns parametros e puderam
reformular o modelo BIM automaticamen-
te. Tradicionalmente, teriam sido neces-
sdrios vdrios engenheiros para fazer essa
mudancga, durante algumas semanas, mas
com esta ferramenta precisémos apenas
de um engenheiro e alguma verificacdo da
equipa de engenharia’

Estes engenheiros perceberam o po-
der de tais modelos informativos e estdo
a inovar para simplificar a forma como
trabalham. Estdo também, segundo Co-
lette Munro, a melhorar a qualidade dos
seus projetos, inclusive no controlo de
emissoes de CO,,

"E importante mudar 0s nossos
‘mindsets’, orientando-os para a
sustentabilidade.”

Philippe Delorme, vice-presidente da Schneider

UM FUTURO “CARBON NEUTRAL”
Os oradores do ‘Electricity 4.0 deixaram
claro que a tecnologia digital é de facto
uma das solucdes para a eficiéncia, pro-
dutividade e sustentabilidade, e com
uma velocidade e agilidade que ndo po-
derfamos ter imaginado antes.

Em jeito de sumario, Philippe Delor-
me deixou claro: “Levou mais de 70 anos
para se eletrificarem economias maduras.
A Eletricidade 4.0 deve moldar um futu-
ro livre de carbono muito mais rdpido!
A grande questdo agora é como escalar
estas tecnologias elétricas e digitais, por-
que é bastante evidente que a solugdo jd
existe hoje. £ importante mudar os nossos
‘mindsets, orientando-os para a sustenta-
bilidade. E nosso dever coletivo implantar
massivamente a Eletricidade 4.0 para
construir um futuro diferente: um futuro
carbon neutral’ [emissdes de carbono zero]
para a geracao futura’, concluiu, deixando
ainda uma citagao do escritor William
Gibson: "O futuro jd estd aqui, s6 ndo estd
bem distribuido” *{




Solucoes Schaeffler para a
Inddstria 4.0

Com as suas inovadoras solugdes a Schaeffler contribui activamente para
darforma ds maquinas-ferramenta que respondem as tend&ncias actuais. No
contexto da Inddstria 4.0, fornecemos componentes, subsistemas mecatréni-
cos e solugoes de Condition Monitoring, que oferecem fiabilidade, eficiéncia
energetica, novas opgdes de desenho mais reduzido e maior duragao de vida.
Como estas novas solugdes, proporcionamos aos nossos clientes as opgdes de
monitorizacao e de conectividade de maquinas e equipamentos necessarias
para se adaptar aos mais recentes requisitos da inddstria.
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Robotica colaborativa
na industria alimentar

Milhares de PMEs da indUstria alimentar por todo o mundo
estdo ja a tirar partido dos beneficios da robdtica colaborativa.
Recorrem a automacao para resolver a escassez de mao de
obra, aumentar a produtividade e melhorar a qualidade do
produto. Este webinar da Universal Robots mostrou como
alcancar tais metas e libertar os trabalhadores de tarefas
repetitivas no setor alimentar, ao automatizar as linhas de

producao com os cobots.

O webinar aconteceu no dia 13 de ou-
tubro e foi conduzido por Miguel Olivei-
ra, responsavel comercial da Universal
Robots em Portugal, que comegou por
fazer uma breve introducdo a robotica
colaborativa. “Quando falamos em ro-
bots colaborativos, a principal diferenca

que podemos identificar logo é a presenca
de humanos. Temos pessoas a trabalhar
ao lado dos robots e a partilhar tarefas’.
Também hé diferencas na configuracéo,
que no caso de um robot tradicional “é
bastante complexa, demora algum tem-
po, é necessdria experiéncia de programa-
¢do. Num cobot [robot colaborativo] isso
é feito de forma rdpida e qualquer pessoa
o pode programar’, explicou. Quanto a
instalacdes, nos robots tradicionais es-
tas estdo fixas e no caso dos cobots s&o
flexiveis. Por motivos de seguranca, os
robots tradicionais devem também estar
fechados dentro de vedacdes, ao contra-
rio dos cobots. Os custos sao outro dife-
rencial, sendo mais elevados no caso dos

robots tradicionais, devido a questdes de
seguranca e programacao. Outra caracte-
ristica bastante importante dos cobots é,
para Miguel Oliveira, a seguranca. Assim,
os cobots da Universal Robots vém equi-
pados com 17 fungdes de seguranca. “Em
caso de colisGdo com uma pessoa, o robot
pdra instantaneamente’.

Miguel Oliveira apresentou a familia
de robots colaborativos e-series, desta-
cando aqueles que s&o os mais utilizados
na industria alimentar: o UR5e, usado no
embalamento primdario e secundario, e o
UR10e para paletizacdo ou embalamento
terciario.”O robot UR10e vem equipado com
um sensor de for¢a bindrio integrado no
punho, que é o ideal para aplicagbes onde
seja necessdrio exercer uma for¢a constante
durante a trajetdria ou detetar a posicdo de
uma pega. Neste caso poderiamos usar esta
funcionalidade para uma despaletizagdo,
por exemplo explicou o especialista.

Os robots e-series da Universal Robots
estdo qualificados para trabalhar em sala

VANTAGENS DOS ROBOTS

COLABORATIVOS:

- S&065% mais pequenos do que os
robots industriais tradicionais.
Sao certificados para executarem
tarefas em salas limpas.
Podem ser deslocados, reprogra-
mados e instalados em qualquer
angulo, para colaborarem com os
trabalhadores de forma segura e
eficiente, mesmo em espagos pe-
quenos.
Podem completar até 15 ciclos por
minuto no embalamento primario
e secundario.

- Adaptam-se a novos produtos e
novas necessidades de producao
num piscar de olhos.

limpa, o que, em industria alimentar,
"pode ser uma vantagem acrescida’

Mas as vantagens destes cobots na
industria alimentar ndo ficam por aqui:
“Conseguimos uma reducdo de mais de
50% da drea ocupada, comparando com
a robdtica tradicional; assequramos uma
operagdo continua 24/7; temos trabalha-
dores capacitados e motivados - pessoas
que podem interagir com os robots, criar ou
ajustar mosaicos de paletizacao”.

Miguel Oliveira ndo tem duvidas:
"Os nossos robots sdo uma ferramenta
com vantagens competitivas e podem ser
utilizados de forma flexivel em diferentes
aplicagbes e adaptados as necessidades da
produ¢do’.

CASOS DE SUCESSO

Um pouco por todo o universo da indus-
tria alimentar, sdo ja varias as pequenas
e médias empresas (PMEs) que estdo a
tirar partido dos beneficios da robdtica
colaborativa. Esta é uma tecnologia que
permite a realizacdo de servicos como:
despaletizagdo ou embalamento de gar-
rafas; etiquetagem; manipulacéo de ban-
dejas (de biscoitos, por exemplo); emba-
lamento de caixas; aplicacdo de pick and
place, entre outros.




Miguel Oliveira apresentou no webi-
nar 2 casos de sucesso de empresas que
usaram as solucdes Universal Robots na
industria alimentar. O primeiro deles, a
Atria — empresa nérdica de produtos
alimentares frescos — procurava uma
solugdo que permitisse tornar as linhas
mais seguras e competitivas. O principal
desafio da marca era reduzir o espago
ocupado pelas maquinas tradicionais,
por norma bastante volumosas e caras,
e reduzir os tempos de paragem na mu-
danca de tarefas. A solugao foi otimizar
este processo com 3 robots — 2 UR5e, em
que 1 é utilizado para etiquetagem de
embalagens e o outro faz o embalamen-
to nas caixas, e o UR10e, que faz a pale-
tizagdo. Conseguiu-se uma reducdo de
tempos de paragem de 5 horas e meia,
reduzindo-se ainda em 25% o desperdi-
cio de cartao.

O segundo caso apresentado foi o
da Nortura — cooperativa agricola norue-
guesa de processamento de carne e ovos
- que procurava uma solucdo alternativa
a robdtica tradicional, que ocupasse
pouUCOo espaco e a um custo reduzido. A
solucao utilizada foi o robot UR10e, com
1 sistema de visao para detecdo automa-
tica da posicao das paletes. O resultado
foi uma reducgéo significativa do espago
fisico: “Este robot utiliza apenas 10% a 15%
do espaco utilizado por um robot tradicio-
nal. Com esta solugdo, o cliente conseque
paletizar 1700 caixas por dia sem qual-
quer interven¢do humana’, conta Miguel
Oliveira.

As  solucbes apresentadas pela
Universal Robots sdo, conforme refe-
re o especialista, “solucdes modelares
que permitem utilizacbes em diferentes
linhas. As vantagens sdo a mobilidade
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e a flexibilidade permitidas, além das di-
mensées bastante reduzidas comparati-
vamente com uma célula de paletizagéo
tradicional".

SOBRE A UNIVERSAL

ROBOTS

A Universal Robots foi fundada em 2005,
com a meta de tornar acessivel a tecno-
logia de robots para pequenas e médias
empresas. Mais do que simplesmente
automacao, pretende mudar a manei-
ra como as pessoas trabalham e vivem
em todo o mundo, capacitando as suas
ideias e sonhos.

Os 3 fundadores da empresa, Esben
@stergaard, Kasper Stgy e Kristian Kas-
sow, conheceram-se na Universidade do
Sul da Dinamarca, em Odense. Juntos,
tiveram a ideia de criar um robot leve,
facil de instalar e programar, enquanto
analisavam os requisitos especiais para
robots no setor alimentar. Perceberam
entdo que robots pesados, caros e de

dificil manuseio dominavam a robotica e

que havia um mercado para uma opgao
mais simples.

A empresa langa entdo o primeiro
robot do mundo em 2008 e atualmente
conta com mais de 46 000 robots insta-
lados em todo o mundo, estd presen-
te em 20 paises e ja soma mais de 740
empregados.

"Dedicamo-nos a fabricar bracos ro-
béticos de 6 eixos, sequros, flexiveis e fdceis
de usar para empresas de todas as dimen-
sdes e em todo o mundo. Desenvolvemos
solugbes que automatizam e otimizam
processos industriais repetitivos. Este en-
foque permite que os departamentos de
producdo atribuam aos seus operdrios ta-
refas mais agraddveis, criando empregos
que coloquem novos desafios e aportem
valor acrescido a empresa’, conta Miguel
Oliveira.

Houve ainda tempo para apresentar
a formacéo online sobre o uso de cobots
na Universal Robots Academy, lancada
para aumentar ainda mais o know-how
em robdtica. O programa consiste em va-
rios modulos de e-learning gratuitos que
compdem a programacao bésica para
cobots da marca. Esta programacéo in-
clui configurar efetores de extremidade,
conectar a E/S e criar programas basicos,
além de efetivar recursos de seguranca
numa aplicacdo.

"Embora a programacdo dos nos-
sos robots seja bastante simples, nos
disponibilizamos formagdo online, aces-
sivel a qualquer cliente ou empresa através
do nosso website. Também temos forma-
¢cbes mais avan¢adas em sala de aula, de
vdrios niveis, e suporte dos distribuidores
locais que ddo formacado inicial aos nossos
clientes’ concluiu. *
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“Vemo-nos como uma fonte
de ideias e de inovacao para
a industria eletronica”

"Pequeno, mas surpreendente”, € assim que a Rutronik analisa o mercado
portugués onde tem apostado ha diversos anos. A Rutronik afirma-se
mundialmente como uma referéncia na distribuicao de equipamentos
e sistemas eletrénicos e disponibiliza um vasto leque de produtos

para semicondutores, componentes eletromecanicos, tecnologias
Wireless, iluminacdo entre outras solucdes. A revista “robética” falou
com Nadia Carlino, Country Manager Portugal da Rutronik Elektronische
Bauelemente GmbH, por forma a conhecer o trabalho desenvolvido
pela empresa no mercado portugués e as suas solucdes na linha

Nadia Carlino, Country Manager Portugal da

Rutronik Elektronische Bauelemente GmbH.

Revista “robética” (rr): Industria 4.0,
veiculos elétricos, a Internet das Coi-
sas (loT). Qual a importancia destes
conceitos para a realidade atual da
Rutronik?

Nadia Carlino (NC): A Rutronik con-
centra-se naturalmente em todos o0s
tépicos com um futuro promissor e esta
constantemente a desenvolver-se em
conformidade, por exemplo, através de
novos parceiros de franquia nos segmen-
tos de mercado relevantes. Para nos, a
nossa carteira de distribuicdo ndo é uma
construcédo fixa e imutdvel, mas sim um

Rutronik Power.

organismo activo que cresce e se modifi-
ca. A fim de podermos oferecer o melhor
aconselhamento possivel para as neces-
sidades individuais dos nossos clientes,
cridamos divisdes internas que fornecem
produtos e servicos agrupados para as
respetivas aplicagdes: RUTRONIK EMBE-
DEDED, RUTRONIK SMART, RUTRONIK
AUTOMOTIVE e RUTRONIK POWER

rr: Em que consiste o segmento Rutro-
nik Power?

NC: Os desafios tecnolégicos, regula-
mentares e econdmicos, bem como a
crescente complexidade funcional sdo a
realidade em numerosos segmentos de
mercado, especialmente nos trés seg-
mentos nucleares - Industrial, e-Mobility
e Home Appliance. E aqui que a Rutronik
Power entra em jogo: gracas ao nosso
abrangente portefélio de produtos de
360 graus, oferecemos solugées escala-
veis para converter e comutar energia
ou ligar cargas resistivas, capacitivas ou
indutivas, bem como uma mistura abran-
gente de componentes, incluindo acon-
selhamento especializado em todos os
topicos de tendéncias.

No segmento Power, a Rutronik tra-
balha com muito sucesso com empresas
como a STMicroelectronics, Littelfuse,
Vishay, Samsung SDI e Amphenol. Para
solugdes no sector incorporado e sem
fios, valorizamos a parceria de confianca
e experiéncia com fabricantes como a In-
tel, Nordic, Telit, Tianma e Raystar.

rr: Quais as solugdes que apresentam
nesta area de negoécio?

NC: A nossa experiente equipa de enge-
nheiros de aplicacdo no terreno (FAEs)
e gestores de produto acompanha os
nossos clientes desde o inicio. Depen-
dendo das suas necessidades e desejos,
isto comeca com o desenvolvimento de
produtos a nivel de aplicacdo utilizando
0 nosso know-how técnico e, claro, solu-
coes de sistemas verticais baseadas em
componentes correspondentes.

Além disso, a Rutronik oferece re-
gularmente semindrios e webinars, bem
como o Forum Digital Rutronik, que
ndo so transmitem os conhecimentos
especializados dos nossos empregados.
Quando cooperamos com fabricantes,
prestamos especial atencdo a melhor
qualidade e desempenho possiveis, a fim
de podermos oferecer produtos e solu-
¢des Otimos para desenvolvimentos nos
sectores digital, funcional, de seguranca
e robustez.

rr: No que respeita a solugdes indus-
triais e logisticas, o que disponibili-
zam aos vossos clientes?
NC:Vemo-nos como uma fonte de ideias
e de inovacéo para a industria eletrénica.
Isto permite-nos oferecer aos nossos
clientes um apoio sélido para a realizacéo
mais rapida dos seus préprios produtos,
tais como 0 nosso RUTDevKit-STM32L5
para aplicacdes baseadas em IA que cor-
rem sobre uma plataforma MCU. Trazer
um produto para o mercado requer mui-
tos pequenos passos, todos eles desem-
penhando um papel critico. Uma vez que
nés proprios somos criadores, vemos as
necessidades e os desafios dos nossos
clientes com olhos completamente
diferentes.

Estamos também a trabalhar em
conjunto com a Festo na continuagao
do estabelecimento de smartPCNs (No-
tas de Mudanca de Produto). A Rutronik
vé-se a si propria como um fornecedor




de servicos que visa oferecer aos seus
clientes o melhor servico possivel utilizando
tecnologia de ponta. Internamente, um
processo automatizado significa naturalmente
um aumento significativo da eficiéncia e,
consequentemente, uma poupanca de
tempo e de custos. Uma outra vantagem
do processamento digitalizado é o simples
processamento posterior dos dados: Os
componentes eletronicos complexos que re-
querem explicacdo (produtos de design-in)
constituem uma grande parte das nossas ven-
das. Estes produtos ndo sdo muitas vezes fa-
cilmente permutéveis, 0 que torna muito mais
dificil a utilizagdo de alternativas em caso de
obsolescéncia. E precisamente aqui que, para
além de uma politica de informacéo orientada,
é elementar a avaliacdo dos riscos para a dis-
ponibilidade (a longo prazo). A avaliacdo é da
responsabilidade do cliente e depende, entre
outras coisas, da aplicacdo e da industria e dos
correspondentes requisitos e ciclos de vida do
produto.

rr: Quais as vantagens para os clientes e
parceiros na utilizacao destas solucées?
NC: A nossa gama de servicos permite-nos

otimizar de forma sustentdvel o tempo de

EPLAN

efficient engineering.

Sente-se desatualizado? O seu software CAE
ja ndao acompanha os seus projetos?

) =

comercializacdo para 0s nossos clientes nos
seus desenvolvimentos. Isto também nos
permite melhorar sensivelmente os proces-
sos de encomenda, entrega, manuseamento,
etc. A gestao da Rutronik também segue uma
estratégia de longo prazo, segundo a qual,
independentemente da situacdo atual do
mercado, os investimentos também sao fei-
tos em projetos em que o retorno do investi-
mento so é esperado ao fim de trés anos. Esta
abordagem virada para o futuro proporciona
seguranga interna aos nossos empregados e
externamente aos nossos clientes e empresas
parceiras. Eles apreciam muito a Rutronik por
esta fiabilidade a longo prazo. Além disso, po-
demos oferecer um elevado grau de flexibili-
dade e solugdes individuais, o que é essencial
especialmente em tempos de crise.

rr: Qual a importancia do mercado portu-
gués para a Rutronik?

NC: Pequeno, mas surpreendente - Portugal
sempre foi um mercado estratégico impor-
tante para a Rutronik. Por um lado, algumas
das maiores empresas do setor automovel
estdo sediadas aqui ha décadas e formam um
mercado estabelecido. Por outro lado, vemos
o potencial oferecido pela diversidade de

empresas nos sectores industrial, da ilumina-
¢do ou das telecomunicacdes. Ao longo dos
anos, estas empresas tém feito investimentos
sustentados nos seus proprios departamentos
locais de I&D e estdo agora a obter reconhe-
cimento mundial. Este enfoque regional e o
crescimento que o acompanha também nos
deixam na Rutronik particularmente orgulho-
sos. Como distribuidor de linha ampla, damos
0 nosso contributo para o enriquecimento do
mercado portugués e constituimos uma parte
essencial do sucesso dos nossos clientes.

rr: Quais os objetivos e projetos para a Ru-
tronik em Portugal?

NC: A nossa prioridade maxima é, e serd sem-
pre o cliente. Os seus objetivos sdo a nossa
motivacdo. O nosso conhecimento vasto de
ha muitos anos de mercado e de fabricantes
possibilitam um suporte 100%
para o cliente e talhado a medida para as
necessidades dele — seja no aspeto técnico,
comercial ou logistico. Esta estratégia a longo
prazo permite-nos alcancar um crescimento

orientado

estavel e solido mesmo em tempos incertos. O
mercado portugués pode e ira responder aos
atuais desafios e a Rutronik ird enfrenta-los jun-
tamente com os clientes, parceiros e amigos. *
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por André Manuel Mendes

“0O reconhecimento como
distribuidores oficiais da Universal
Robots foi um marco importante
para o posicionamento da empresa”

A Universal Robots continua a apostar na criacao
de parcerias para consolidar a sua posicado no
mercado. Recentemente a Growskills tornou-se
distribuidora oficial da Universal Robots para

0 mercado portugués, e a revista “robdética”
falou com Anténio Fernandes, Diretor-Geral da
Growskills, para conhecer a importancia desta
parceria para 0 mercado.

- UMIVERSAL ROBOTS

Figura 1. Da esquerda para a direita: Ruben Almeida (Diretor de desenvol-
vimento); Luis Rodrigues (Técnico Comercial Robética); Anténio Fernandes

(Diretor-Geral).

Revista “robética” (rr): Foram recentemente reconhecidos
como distribuidores oficiais da Universal Robots para o mer-
cado portugués. De que forma se concretizou esta parceria?

Antoénio Fernandes (AF): O reconhecimento como distribui-
dores oficiais da Universal Robots foi um marco importante para
o posicionamento da empresa. A Growskills iniciou a sua ativi-
dade com a comercializacédo de bancadas técnicas para a for-
macao e ensino da mecatronica e 14.0, onde conquistamos um
posicionamento muito interessante no mercado. Contudo no
nosso plano estratégico figurava ja o objetivo de explorar novas
dreas de negdcio onde a robdtica era o nosso foco. Neste pro-
cesso, visitamos algumas feiras internacionais e nacionais para
estudar o mercado e analisar a possibilidade de uma represen-
tacdo nesta area. Nesse seguimento conhecemos Miguel Olivei-
ra, diretor comercial da Universal Robots que apds algumas reu-
nides lancou-nos a possibilidade de virmos a ser distribuidores
da Universal Robots em Portugal. O desafio foi imediatamente

aceite, pois reviamo-nos claramente na estratégia da UR e vir a
ter a possibilidade de representar a marca lider de mercado e
criadora da Robdtica Colaborativa era simplesmente a grande
oportunidade que procurdvamos.

rr: Quais as principais mais-valias em ser distribuidores
oficiais da Universal Robots no mercado nacional?
AF: Desde logo pela representacéo de uma marca pioneira e
lider de mercado na robdtica colaborativa que dispde de um
know-how mundialmente comprovado pelos 46 000 robots co-
laborativos instalados pelo mundo em pleno funcionamento.
Sentimos que nesta drea a UR estd um passo a frente no de-
senvolvimento desta tecnologia, e a Growskills esta a contribuir
para este crescimento, pois trabalhamos diariamente para ser-
mos a maior referéncia nacional em robdtica colaborativa.
Outra das grandes mais-valias é podermos contar com
variadissimas experiéncias bem-sucedidas e comprovadas em
diversas aplicacdes industriais, 0 que nos permite ndo sé aces-
so a um grande capital de conhecimento, mas principalmente
dar uma garantia ao cliente nos processos de modernizagéo. A
Universal Robots leva jé 15 anos de desenvolvimento desta tec-
nologia e aporta sem duivida um conhecimento técnico unico,
com um produto com caracteristicas igualmente Unicas.

rr: Quais os fatores que veem como fulcrais para o sucesso
desta parceria no mercado, quer a nivel de produto como
de servicos?

AF: Certamente que a Universal Robots teve muito cuidado na
escolha das suas parcerias, desde logo procurava garantias de
competéncia técnica comprovada e um alinhamento estraté-
gico adequado ao seu. A representacdo desta marca envolve
um compromisso de grande responsabilidade e empenho do
distribuidor e de toda a sua equipa, pois deve estar alinhado
com um grau de eficiéncia elevado, aportando valor continuo
para o crescimento da marca no mercado em que trabalha. A
Growskills, muito embora ainda seja uma empresa recente, de-
monstra indicadores que garantem um servico de exceléncia
tanto a nivel técnico como comercial, tal como referi anterior-
mente é Nosso propdsito sermos a maior referéncia nacional
em robdtica colaborativa, todo o resto a Universal Robots por
si 5O ja 0 garante, ndo so pelos produtos tecnologicamente di-
ferenciados, e falo mais precisamente dos robds colaborativos,
mas igualmente por todo o universo que gravita em torno do
proprio produto, como o ecossistema UR+ que permite uma in-
tegracao user-friendly de vdrias ferramentas para varios tipos de




processo, e o Service360 que possibilita uma garantia bastante alargada
junto dos clientes. Em suma, os fatores fulcrais resumem-se a compro-
misso, eficiéncia, conhecimento e responsabilidade.

rr: Como analisam o mercado da robética em Portugal?

AF: A robodtica em Portugal tal como em vérios paises foi inicialmente
implementada pela grande indUstria, geralmente com grandes ciclos de
producéo e altamente automatizados, com uma exigéncia de conheci-
mento técnico muito elevado e com custos de engenharia associados
muito altos, fora do alcance da maioria das nossas empresas. A robodtica
colaborativa veio contrariar esta tendéncia e possibilitar a automatiza-
cao de vérios processos de uma forma simplificada e com investimen-
to controlado. Isto veio abrir uma janela de oportunidade enorme ao
tecido empresarial possibilitando as PMEs modernizarem-se, poderem
automatizar variadissimos processos e incrementar valor acrescentado
na producao ndo sé por via da qualidade e quantidade produzida assim
como pelo ROI. Portugal, com um parque empresarial maioritariamente
constituido por PMEs tem nesta tecnologia a possibilidade de se dife-
renciar e alinhar-se com as empresas concorrentes internacionais. Muito
embora e comparativamente a outros paises, Portugal esteja ainda no
inicio da implementacao desta tecnologia, o cenario é francamente oti-
mista e evidencia uma atitude por parte dos Nossos empresarios em
garantir a competitividade e a robdtica colaborativa tem sido uma das
grandes prioridades nos processos de modernizagéo.

rr: Quais as perspetivas para o futuro
AF: A Growskills, apesar deste tempo mais conturbado pelos efeitos da
pandemia Covid-19, encara o futuro com bastante otimismo e espera
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dar continuidade ao seu crescimento. Como resposta das nossas PMEs
as grandes exigéncias competitivas no mercado global, prevemos um
aumento continuo na procura de solugdes de automatizagdo com robots
colaborativos. Sentimos que estamos no ponto de viragem e que este
sera 0 momento da nossa indUstria dar um salto qualitativo e apostar no
nosso potencial e na capacidade de resiliéncia que muito nos caracteriza.
Neste momento serd essencial para as empresas terem ao seu lado
parceiros que aportem largo conhecimento do produto e principalmen-
te disponibilidade de acompanhamento nesta fase de transicao, por isso
cremos que a Growskills Robotics sera o parceiro em muitas das imple-
mentagdes que ocorrerdo nas mais diversas industrias em Portugal.

Figura 2. Da esquerda para a direita: Miguel Oliveira, Sales Development Manager da

Universal Robots para Portugal; Anténio Fernandes, Diretor-Geral da Growskills. *3
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A importancia das correias
de transmissao, nos sistemas

de ventilacao

Vida util prolongada e reducdo de custos gracas as
solucdes de accionamento da Optibelt

AS EXIGENCIAS DOS SISTEMAS DE VENTILACAO

Os ventiladores e compressores garantem condigdes ideais em
diversos processos industriais. Tais accionamentos exigem resis-
téncia a altas rotagdes e condicdes térmicas extremas. Para uma
operacao eficiente, fidvel e sem falhas, as correias de desempe-
nho superior da Optibelt correspondem aos requisitos maximos
de seguranca e oferecem vantagens concretas quanto a redu-
cdo de custos e despesas de manutencao.

Como especialista em tecnologia de compressores e venti-
lacao, a Optibelt dispde de sistemas de transmissdo que podem
ser utilizados nas condi¢cbes mais exigentes. Nestes casos, as
correjas de alto rendimento sem manutencao Optibelt conven-
cem pela sua fiabilidade e eficiéncia. O resultado é uma produ-
tividade optima. A sua utilizacdo é adoptada em empresas de
todo o Mundo.

Apresentamos de seguida algumas das principais aplica-
coes neste sector, assim como as melhores solu¢des a nivel
técnico, assim como casos de sucesso em industrias de grande
dimenséo.

1. PRINCIPAIS APLICACOES DE CORREIAS NO SETOR
DOS VENTILADORES E COMPRESSORES

Compressores de pistao

Versateis, fabricados em diversos tamanhos e amplamente utili-
zados desde aplicagdes desde oficinas automoveis até grandes
industrias.

Compressores de parafuso

Especialmente silenciosos, empregam-se sobretudo em moto-
res hidrdulicos e de veiculos e também na circulacdo de circui-
tos de refrigeracao.

Climatizacao de edificios

Sistemas de ar condicionado devem operar continuamente e
sem falhas, o que eleva a procura por accionamentos de perfor-
mance e durabilidade superior.

Sistemas de refrigeracdao

Protegem os equipamentos dos perigos do sobreaquecimento
num grande numero de processos industriais. A técnica usada
deve ser tao resistente quanto fidvel.

Ventiladores industriais

Hoje em dia, os ventiladores sdo um componente essencial dos
processos de producao, seja como parte dos sistemas de refri-
geracao, dos equipamentos de climatizacdo, da protecdo contra
explosdes ou do transporte.

Permutadores de calor

Equipamentos continuamente expostos a condicdes térmicas
extremas, mas que devem operar de forma eficaz e continua -
um desafio especial quanto a material e tecnologia.

2. PRINCIPAIS SOLUGCOES TECNICAS PARA
VENTILADORES E COMPRESSORES

optibelt SK S=C Plus - correias trapezoidais estreitas de
alto rendimento

Contruidas com cabo de poliéster, foram desenhadas especial-
mente para a engenharia mecanica. Transmitem mais poténcia
que as correias trapezoidais classicas com larguras similares.

optibelt VB S=C Plus - correias trapezoidais classicas
Também com cabo tensor de poliéster, sdo mais flexiveis que as
correias trapezoidais estreitas e foram desenhadas para aplica-
¢oes industriais.




optibelt RED POWER 3 S=C Plus - correias trapezoidais
estreitas de alto rendimento

Livres de manutencéao, sdo indicadas para utilizagao rolos tenso-
res de retorno. Transmisséo de poténcia 50% superior ao mode-
lo SK, o que permite transmissdes de menor dimenséo.

optibelt SUPER TX M=S - correias trapezoidais classicas
Adequadas a diametros de polias extremamente pequenos,
possuem capacidade Util muito elevada, bem como resisténcia
a abrasividade melhorada. Proporcionam uma extraordindria
rentabilidade. Correias de muito baixo estiramento.

optibelt SUPER X-POWER M=S - correias trapezoidais
estreitas de alto rendimento

As suas caracteristicas de funcionamento foram optimizadas
para um alongamento extremamente reduzido, garantindo
maximo rendimento. Assim sendo, s&o correias que necessitam
de muito pouca manutencao.

optibelt OMEGA HP - correias dentadas de alto
rendimento

Indicadas para transmissoes lentas e rapidas que suportam
grandes cargas dinamicas. Antiestdticas segundo a norma ISO
9563. Sem manutencao.

optibelt OMEGA FAN POWER - correias dentadas de alto

rendimento

Apresentam um baixo nivel de ruido, sendo resistentes ao des-

gaste e, por conseguinte, proporcionam um longo ciclo de vida.
Também sem manutencéo.

optibelt HVAC POWER S=C Plus - correias trapezoidais
Muito flexiveis, com pouca fadiga do material. Assim, sdo extre-
mamente duradouras e resistentes ao desgaste. Sdo também
mais resistentes ao calor do que as correias standard. O seu alon-
gamento é minimo e funcionam silenciosamente.

3.CASOS DE SUCESSO

Mais seguranca gracas as correias optibelt RED POWER

Os sistemas de ventilacdo da empresa de reciclagem “THORP",
em Sellafield, na Inglaterra, estdo, por vezes, expostos a elevadas
temperaturas. Como consequéncia disso, as correias de trans-
missdo convencionais utilizadas nestes sistemas apresentavam

Num grande numero de sectores industriais,

os ventiladores e compressores contribuem de

uma maneira decisiva para garantir condicoes e
processos de producao satisfatoérios. Para que isso
seja possivel, a técnica de transmissao deve suportar
constantemente velocidades, forcas e condicdes
térmicas extremas. No entanto, isto requer
componentes de confianca que transmitam a
energia necessaria de forma eficiente e sem avarias.

falhas frequentes. Os trabalhos de manutencao néo planeados
sdo extremamente indesejaveis neste tipo de ambiente. Em
2010, os engenheiros da Optbelt apresentaram uma solucdo e
recomendaram a utilizagdo das correias trapezoidais de alta per-
formance livres de manutencao optibelt RED POWER 3 S=C Plus.
O resultado: até o momento, ndo voltou a haver falhas rela-
cionadas com a transmissdo nos sistemas de ventilacdo.

Tempo de funcionamento prolongado com custos
reduzidos de manutengao

O fabricante de produtos alimentares suico Midor AG tem de
cumprir especificagdes rigorosas relativas a climatizacéo, nas
suas instalagdes de produgdo de biscoitos e gelados. Até entdo
isto era possivel com elevados custos de manutencdo. Por isso, a
Midor AG substituiu as suas correias convencionais por correias
trapezoidais de alta performance livres de manutengéao optibelt
RED POWER 3 S=C Plus. Dessa forma, a empresa conseguiu re-
duzir em 50% 0s custos, comparando com 0s accionamentos
por correia plana utilizados anteriormente. Além do aumento
significativo da fiabilidade operacional.

CONCLUSAO

Num grande numero de setores industriais, os ventiladores e
compressores contribuem de uma maneira decisiva para ga-
rantir condicées e processos de producéo satisfatérios. Para que
isso seja possivel, a técnica de transmissdo deve suportar cons-
tantemente velocidades, forcas e condigdes térmicas extremas.
No entanto, isto requer componentes de confianca que trans-
mitam a energia necessaria de forma eficiente e sem avarias.

E aqui que intervém as correias de alto rendimento da Op-
tibelt que, para além de cumprirem com os requisitos de se-
guranga mais exigentes, oferecem vantagens concretas relativa-
mente aos custos de manutengao. *
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Aumentando a produtividade
na industria dos plasticos

Apesar dos recentes alertas acerca da poluicdo provocada pelos
plasticos, eles continuam a desempenhar um papel indispensavel
nos dias de hoje. Para si, como fabricante de componentes plas-
ticos, a necessidade de ter uma producéo de qualidade, unidade
apos unidade, exige de si e do seu equipamento requisitos rigoro-
sos. Foi por este motivo que, qualquer que seja o perfil de produ-
¢do da sua empresa, foi necessério desenvolver uma tecnologia de
lubrificantes feita a medida das necessidades dos fabricantes, com
0 objetivo de manter o equipamento a funcionar de forma eficien-
te para garantir um processo mais competitivo e rentavel.

Sendo o sistema hidrdulico o coracado das maquinas de in-
jecdo de plastico vamos analisar os problemas relacionados, as
suas causas e a sua resolucao ou melhoria.

CIRCUITO HIDRAULICO
FLUIDO HIDRAULICO - PRINCIPAIS ATRIBUTOS/NECESSIDADES

SERVOVALVULAS
Manter-se limpo
Estabilidade térmica

ATUADOR
Libertagdo de ar

Manter-se limpo

Estabilidade ao corte, alto IV
Durabilidade - sem desgaste
Libertagao de ar

Compatibilidade com os vedantes

fl._ T e———

BOMBA

Estabilidade ao corte, alto IV
Arranque a frio
Durabilidade - sem desgaste
Eficiéncia e produtividade

- FILTRO
RESERVATORIO Manter’se
B Ty Estabilidade térmica limpo
; Filterabilidade e tolerancia a 4gua F\Ilterabmdade
Espuma e libertagéo de ar eagua
Toleréncia

Compatibilidade

Figura 1.

Os principais problemas identificados pelos fabricantes de equi-

pamento e clientes utilizadores de maquinas de injecao foram:

- Uma maior estabilidade da viscosidade do lubrificante com
as alteracdes da temperatura;

- Adificuldade de arranque das maquinas no Inverno quando
a temperatura ambiente esta mais baixa.

- A degradacdo do lubrificante, visivel através do aumento
da oxidagao, do aumento do teor de lacas e vernizes e da
perda das suas caracteristicas viscométricas. Esta degrada-
cao repercute-se diretamente nas bombas hidraulicas e nas
servo-valvulas através de avarias sucessivas que levam ao
aumento dos custos diretos com a sua reparagao ou subs-
tituicdo, e com o aumento direto e indireto do custo de
producao devido as perdas de producao pelo aumento dos
rejeitados e devido a paragem das maquinas para se efeti-
varem as reparagoes necessarias.

As principais dreas de melhoria identificadas pelos clientes utili-

zadores de maquinas de injecao foram:

- Uma maior vida Util do lubrificante, permitindo diminuir os custos;

- Maior eficiéncia energética porque um dos maiores custos na
operacéo de injecdo de plastico é o custo da energia elétrica.

Vamos debrucar-nos sobre os problemas atrds identificados
para perceber as suas implicacdes nos processos de fabrico na
indUstria dos plasticos e a forma de, através da escolha dos lubri-
ficantes corretos, contribuirmos para a sua resolucao.

Estabilidade das propriedades viscométricas - A maqui-
naria em geral e os lubrificantes que as protegem estdo muitas
vezes sujeitos a uma grande variagcdo de temperaturas ambiente
e de operacdo. Como resultado deste facto é exigido aos lubrifi-
cantes que mantenham uma boa fluidez a baixas temperaturas e,
no extremo oposto, uma correta espessura do filme lubrificante
a altas temperaturas. De uma forma geral ndo é dificil encontrar
lubrificantes que satisfacam estes requisitos, mas existem algu-
mas condicionantes quanto a sua performance pois normalmen-
te assiste-se a perda progressiva destas caracteristicas ao longo
do tempo de trabalho. De facto, muitos fluidos hidraulicos sdo
formulados com aditivos melhoradores do indice de viscosidade
para melhorar as caracteristicas viscométricas a baixa e a alta tem-
peratura. No entanto estes aditivos durante o ciclo de trabalho
do lubrificante séo sujeitos a forcas de corte que vao progressiva-
mente diminuindo a sua eficacia ao longo do tempo.

Como ¢é sabido, na maioria dos fluidos, a viscosidade varia
com a temperatura, quando a temperatura sobe a viscosidade
desce e vice-versa. A relacdo desta variacdo € descrita por um
numero (sem unidades) chamado Indice de Viscosidade ou V.
Quanto maior é o IV menor é a variagdo da viscosidade com a
temperatura (Figura 2). Para fluidos hidraulicos minerais normais
oIV variaentre 90 e 110.

POMPABILIDADE A FRIO MELHORADA!

MAIOR PROTEGAO
CONTRA O DESGASTE!

—

Viscosidade

Alto IV

Sem melhorador de IV

. Temperatura °C 40 100
Figura 2.

Os aditivos melhoradores do IV sdo normalmente polimeros
de elevado peso molecular que tém como funcdo minimizar
0 impacto da temperatura na viscosidade dos fluidos. Efetiva-
mente quando a temperatura aumenta as moléculas do poli-
mero aumentam o seu tamanho causando resisténcia ao fluxo
contrariando deste modo a diminuicéo da viscosidade do ¢leo,
no polo oposto quando a temperatura diminui o tamanho
das moléculas diminui prevalecendo entdo as caracteristicas
viscométricas intrinsecas do dleo (Figura 3). Este tipo de aditi-
vos, como se disse atras, tém um problema relacionado com
as forcas de corte a que sao sujeitos e que vao fazer com que




as cadeias das suas moléculas sejam parcialmente separadas o
que faz com que a sua capacidade para manter a viscosidade di-
minua. A capacidade de resisténcia dos 6leos ao corte pode ser
avaliada através de véarios métodos laboratoriais de teste, DIN
51382, ASTM D5621, CEC L45-A-99, sendo que uma avaliacdo
da estabilidade ao corte em condi¢ées mais realistas pode ser
feita através de um teste numa bomba hidrdulica. Para ilustrar
a diferenca de comportamento de dois fluidos com elevado IV
em condigdes reais foi feito um teste numa bomba hidraulica de
palhetas Vickers 25VQ (Figura 4).

Baixa temperatura: Alta temperatura:

Moléculas do melhorador de IV

Moléculas do melhorador de IV
Contraem Distendem

Figura 3.

RESISTENCIA AO CORTE - ALTO IV

BASE DE COMPARAGAO:
«  Teste Mobil de resisténcia ao corte
> Bomba Vickers 25VQ, 138 BAR (2000 psi), 168 Hrs
+  KRL Shear, CEC L45-A-)) (mod)
Indice de Viscosidade >150

| Teste de resisténcia ao corte Mobil |

%
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Figura 4.

Os resultados revelam que com menos de um dia de operagao o
fluido com menor resisténcia ao corte sofreu um decréscimo de
30% da sua viscosidade o que o colocou fora das especificacdes
da sua classe ISO. Por outro lado, o fluido mais resistente ao corte
manteve a sua viscosidade quase inalterada ao longo do tempo
de teste, sofrendo apenas um ligeiro decréscimo. Esta diferenciacéo
tem uma implicacao significativa na lubrificacao e operagédo de um
sistema hidraulico critico pois permite uma operacao mais precisa,
inclusivamente com ganhos na rapidez com que é efetuada.

Pelo que atrds se disse, para melhorar o arranque das maqui-
nas em baixas temperaturas ambientes, a solucao sera utilizar um
6leo com um alto indice de viscosidade e um baixo ponto de flu-
xdo (temperatura a que o 6leo ainda flui, sem estar congelado).

Oxidagao do dleo e aparecimento de lacas e vernizes
— Com a utilizagdo intensiva das maquinas de injecao, por vezes
a temperatura de trabalho do 6leo atinge valores bastante altos
(superiores a 70°C) o que acelera inexoravelmente a oxidacdo
do d6leo. Com o aumento da Oxidacdo do 6leo assiste-se nor-
malmente ao aumento da acidez (TAN) o que cria problemas de
corrosao e de deposicdo de lacas e vernizes nos componentes
do sistema hidrdulico. Quando o aumento da Oxidacdo ou do
TAN excedem os limites preconizados pelos fabricantes é ne-
cessario proceder a substituicao do dleo.

Como se pode ver pela figura abaixo, a resisténcia a oxi-
dacéo é muito diferente de 6leo para dleo (CINCINNATI LAMB
TEST), no caso ilustrado na Figura 5 estamos em presenca de
dois 6leos testados em condicoes iguais.

Teste - Extended Cincinnati Lamb Heat Stability Test (Teste de
estabilidade ao aquecimento)

DTE Excel 46 Oleol
1274 horas 484 horas

Figura 5. amostras de 200ml a 135°C em contacto com varetas de cobre e aco

VIDA UTIL DO OLEO / PEGADA ECOLOGICA

A vida Util do dleo estd dependente de vdrios fatores que tem de
ser avaliados através de andlises laboratoriais. Entre esses fatores
estd a Oxidacéo, a acidez (TAN), a Nitracao, viscosidade, limpeza,
entre outros. Um dos principais fatores a ter em conta € a limpe-
za do 6leo e a tendéncia que este tem para gerar lacas e vernizes.
Esta tendéncia pode ser avaliada através do teste MHFD da Exxon-
Mobil. No exemplo abaixo pode verificar-se a diferenca que existe
entre dois 6leos nas mesmas condicoes de teste e a camada de
depdsitos superficiais gerados por ambos ao longo do tempo do
ensaio que simula condigées reais de utilizacdo, mas de uma forma
mais acelerada. Estes depdsitos espelham a degradagao do dleo e
a sua contaminagao que por sua vez vai ser espalhada por todo o
sistema hidraulico afetando a eficacia dos seus componentes, prin-
cipalmente os mais sensiveis como sejam as servo-vélvulas. Estes
contaminantes quando aderem as servo-vélvulas fazem com que
as suas partes moveis tenham dificuldade em mover-se o que leva
a atrasos e consequentemente imprecisdes na atuacao das maqui-
nas que vao originar defeitos e atrasos na producao.

Oleo concorrente lider de mercado MOBIL DTE 10 Excel
750 horas 2500 horas
Figura 6. Nas fotografias acima verifica-se que o 6leo Mobil DTE 10 Excel esta

muito melhor com 2500h do que um 6leo mineral normal com apenas 750h.

O aumento do valor de um outro parametro, a Nitracdo, tam-

bém nos indica a possibilidade do aparecimento de lacas e

vernizes. As lacas e vernizes sdo potenciados ndo sé pelas al-

tas temperaturas de funcionamento do sistema hidrdulico, mas

também pela existéncia no ¢leo de particulas resultantes de

contaminagdes internas ou externas ao sistema.
Para resistir a estes dois fendmenos é necessario que 0s

oleos hidraulicos:

- Sejam formulados com aditivos de ultima geragao

- Sejam formulados com dleos base de grande qualidade e
pureza (Grupo lll), intrinsecamente mais resistentes a oxi-
dacéo, com maior estabilidade térmica, permitindo uma
menor carga de aditivos antioxidantes que tém um tempo
de vida limitado quando em situagdes de maior exigéncia
(temperatura, aeracao do dleo, etc.).

- Sejam formulados com bases com boa filterabilidade.

- Terum bom sistema de filtragem e filtros adequados

S6 deste modo se pode garantir uma maior vida Util do éleo sem
falhas nos componentes do circuito hidraulico (servo-valvulas,
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bombas, etc.), que levam ao aumento dos custos de producéo
devido as paragens nao programadas com as consequentes
perdas de producéo, pecas rejeitadas, custos de reparacéo, etc. .
O aumento da vida util do dleo também diminui a pegada eco-
l6gica de todo o processo produtivo.

EFICIENCIA ENERGETICA / PEGADA RCOLOGICA

Um dos fatores mais importantes atualmente pela sua influéncia
direta na competitividade das empresas do sector dos plasticos, a
lutarem cada vez mais com menores margens devido a concorrén-
cia de paises com menores custos de mao de obra, € a eficiéncia
energética. Efetivamente ao conseguirmos contribuir para dimi-
nuir o consumo energético, estamos a contribuir para aumentar a
competitividade das empresas pois vamos diminuir a sua fatura de
energia ao mesmo tempo que Indiretamente também estamos a
contribuir para diminuir a pegada ecolégica dos produtos produzi-
dos ao reduzirmos as emissées de CO, associadas.

Os sistemas hidraulicos basicamente convertem energia me-
canica, fornecida por um motor elétrico ou de combustéo interna,
num fluxo de um fluido com uma determinada pressédo que vai
fazer uma determinada quantidade de trabalho. A presséo resulta
de haver restricdes ao fluxo no sistema. Uma bomba hidraulica
normal tem uma eficiéncia de conversdo de energia entre 80% a
90%. As perdas desta conversao sao devidas as perdas mecanicas
(energia perdida com a friccdo do fluido) e as perdas volumétricas
(fugas internas do fluido que ocorrem dentro da bomba).

A eficiéncia hidraulica pode assim ser otimizada trabalhando as
suas duas vertentes, a eficiéncia mecanica e a eficiéncia volumétrica.

A eficiéncia volumétrica pode ser melhorada através da
otimizac¢do da energia consumida para mover o fluido hidrdu-
lico pela bomba através da manutengédo da viscosidade 6tima
e pela utilizacéo de fluidos com menor coeficiente de tragdo. As
viscosidades mais baixas favorecem esta eficiéncia.

A eficiéncia volumétrica pode ser melhorada eliminando
fugas de 6leo ou derrames nas bombas (através dos pistons, pa-
lhetas ou engrenagens). As viscosidades mais altas favorecem
esta eficiéncia. Como se pode ver na Figura 7 as duas curvas das
duas eficiéncias evoluem em sentidos opostos.

EFICIENCIA HIDRAULICA

Eficiéncia volumétrica: todas as bombas tém fugas internas
+ Numa bomba de pistons axial o 6leo passa no espago entre o cilindro e 0 émbolo

Cilindros
Eficiéncia mecanica:

+ Aenergia é consumida
para rodara bomba e

| - para ultrapassar as perdas
friccionais do fluido

Prato oscilante

Portas

Embolos
Figura7.

A eficiéncia 6tima é atingida quando se consegue que a Visco-
sidade para que o sistema foi projetado persista na gama de
temperaturas operacionais do sistema. Isto pode ser obtido
utilizando um lubrificante de alto indice de viscosidade estavel
ao corte, porque apresenta uma menor variacdo da viscosida-
de com a temperatura, sendo essa caracteristica consistente ao
longo do tempo.

Como podemos verificar na Figura 8, a viscosidade do dleo
tem um grande impacto na eficiéncia hidraulica da bomba.

Aquecimento Arrangue 2 frio

Eficiéncia Violumétrica 1.

Eficiéncia

Viscosidade -m'

Grandes perdas por friccao
Fracas propriedades de arranque a frio
Boa espessura de filme

Fraca eficiéncia volumétrica
Boas propriedades de arranque a frio
Fraca espessura de filme

Figura 8.

Um outro fator que afeta a eficiéncia energética é o coeficiente
de tracdo do 6leo. Como se pode verificar na Figura 9, o coefi-
ciente de tracédo de um 6leo normal com alto indice de viscosi-
dade é superior ao de um 6leo com aditivos de Ultima geracao
como é o caso do Mobil DTE 10 EXCEL.

P =0.75 GPa (109 kpsi)

0045 -
0.04 5 == DTE 10 Excel 46
o D035 Oleo normal ]
% 089 A == do mercado
é 0.025 .
g noz2 \ 2.
g oy
g 0015 =
T oo b
S 0.005 “"“.‘_ ‘\““i-u._._
0 v I
o 20 40 B0 80 100 120 140
Temperatura (°C)

Figura 9.

Por isso nem todos os 6leos com alto indice de viscosidade
apresentam 0s mesmos ganhos de rendimento energético
como se demonstra no gréfico seguinte.

% DA MELHORIA DO CONSUMO ENERGETICO FACE A UM HVI NORMAL

o = h L =

Alta velocidade, Carga média Alta velocidade, Baixa carga

Média da melhoria de consumo (%):
Média de 6 maquinas, duas séries de testes

Gréfico 1.

Depois de somados todos estes fatores pode atingir-se uma di-
minuicdo do consumo energético de cerca de 6.4% como se
demonstra no grafico seguinte.

EFICIENCIA - DEMONSTRACAO MOBIL DTE 10 EXCEL

Teste de eficiéncia hidraulica - Denison T6C bomba de palhetas
+ Teste controlado para medir a eficiéncia hidraulica Total de fluidos com alto IV
Melhoria da eficiéncia medida relativamente a um ¢leo ISO VG 46 e IV 100
Resultados da eficiéncia total

Mobil DTE 10 Excel
proporciona os seguintes
beneficios:

*  Até 6,4% de aumento da
eficiéncia hidraulica face
aum fluido normal de
referéncia

R W B 8 D =

% da melhoria da eficiéncia

Grafico 2.




Para se ter uma ideia mais visual da diferenca que existe entre lubrifican-
tes hidraulicos no que se refere ao seu desempenho energético, apre-
senta-se o conjunto de imagens térmicas — Figura 10, de um mesmo
sistema com diferentes lubrificantes.

’ Fluido de referéncia, ‘

IS0 VG 46 IV 100 Fluido, ISO VG 46 alto IV ‘ ’ Mobil DTE 10 Excel 46

.
EEgszEmae’s

l Temperaturas médias no fim do teste ]

l Mobil DTE 10 Excel Menor temperatura na bomba = melhoria energética ]

Figura 10.

Aqui podem observar-se as diferencas térmicas que séo a evidencia da
energia térmica que é desperdicada devido a menor eficiéncia hidrau-
lica do lubrificante. Se o dleo aqueceu mais dentro do sistema entao
essa energia suplementar teve que ser fornecida por alguma fonte, que
neste caso foi através do motor elétrico que faz mover a bomba. Isso
implicou um maior gasto de energia.

SOLUQ()ES E SERVICOS PARA A INDUSTRIA
DOS PLASTICOS
A Mobil pode ajudé-lo disponibilizando uma gama completa de lubri-
ficantes de exceléncia para todo o tipo de maquinas com a aprovacdo
da maioria dos principais fabricantes a nivel global e um programa de
apoio analitico da condicdo do dleo e da méaquina.

A linha da Mobil™ Industrial Lubricants foi concebida para manter
cada uma das pecas das suas maquinas a funcionar no mais elevado
nivel de eficiéncia:

Maquinas de injeccao - sistema hidraulico:

A série de oleos hidrdulicos Mobil DTE™ 10 Excel é conhecida e con-
ceituada na industria pela sua durabilidade e performance limpa con-
tribuindo para que 0s nossos clientes obtivessem uma economia sig-
nificativa em virtude da economia de energia e do prolongamento do
tempo de vida Util do dleo.

Além dos oleos hidraulicos, a linha Mobil Industrial Lubricants apre-
senta ¢leos tecnologicamente avangados para engrenagens, compres-
sores, etc, assim como uma gama completa de massas lubrificantes
para o ajudar a aumentar a produtividade do seu negécio de processa-
mento de plasticos.

LUBRIFICANTES MOBIL PARA A INDUSTRIA DO PLASTICO

Injecdo - Sistema Hidraulico
Mobil DTE 10 Excel
Mobil DTE 20 Ultra
Mobil Univis N
Mobil Nuto H

Extrusao - Rolamentos, Rolos de Recozimento - massa:
Mobil SHC Polyrex™ 462

Moldagem por injecao:
Barras de amarracdo da méaquina, guias de movimento linear, guias
da prancha:
> Mobilith SHC™ 222 ou Mobil SHC™ Polyrex 222
Pinos ejetores:
> Mobilith SHC™ 1500
Rolamentos dos rolos de desbaste:
> Mobilith SHC™ 220
Sopradores de Recolha de Poeiras:
> Mobilith SHC™ 100 ou Mobil Polyrex™ EM
Transportadores e articulacoes
> Mobilith SHC™ 220

moovelub.pt
253 331590

Industrial
Ancillaries

Mobil
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OUTROS PRODUTOS UTILIZADOS NAS UNIDADES DE
FABRICO DE PLASTICO

Mobilith SHC™ Série: massas sintéticas aprovadas por
mais de 370 construtores de equipamentos. Melhor prote-
¢do contra o desgaste e excelente desempenho em altas e
baixas temperaturas, proporcionando longos intervalos de
relubrificacdo para multiplas aplicagoes.

Mobil SHC ™ 600 Série: dleos de circulagdo sintéticos, ade-
quados para lubrificacdo de engrenagens e rolamentos,
proporcionando longa vida util do éleo e dos filtros e um
ganho na eficiéncia energética de até 3,6% vs 6leos conven-
cionais. Aprovado e endossado por mais de 600 fabricantes
de equipamento em mais de 1.800 aplicagdes.

Mobil SHC ™ Rarus Série: Lubrificantes de desempenho
supremo destinados principalmente a lubrificacdo de Com-
pressores rotativos de parafuso e palhetas em servico seve-
ro (24 000 h). Particularmente adequado em aplicacdes se-
veras sujeitas a alta compressdo final com temperaturas de
descarga elevadas, ou quando se deseje intervalos de troca
de dleo prolongados.

Mobil SHC ™ Gear Series: |ubrificantes industriais sintéti-
cos especialmente recomendados para aplicacdes que po-
dem estar sujeitas a micropitting. Recomendado para caixas
de engrenagens de extrusoras de plastico e aplicacdes de
engrenagens onde s&o encontradas temperaturas extrema-
mente baixas e / ou altas e aplicacdes onde a corrosdo pode
ser severa.

- Mobil Polyrex ™ EM: massa dedicada para motores elétricos.
Projetada especificamente para motores elétricos e rola-
mentos padrdo dos fabricantes para condi¢ées de trabalho
extremas e ambientes de baixo ruido.

- Mobil SHC Cibus™ Série: recomendados no fabrico emba-
lagens para alimentos. S&o lubrificantes registrados NSF H1
e também estdo de acordo com o Title21 CFR 178.3570 da
Food and Drug Administracao (EUA) para lubrificantes com
contato acidental com alimentos.

PROGRAMA DE ANALISE DE OLEOS MOBILSERV
Controla as condicoes do lubrificante e do equipamento para
0 ajudar a aumentar o tempo de vida e a confiabilidade do
equipamento, reduzindo os custos de manutengao. Concebi-
do especificamente a medida da indUstria de processamento
de plasticos para medir os indicadores criticos no 6leo usado,
este programa da-lhe o conhecimento de que necessita para
compreender melhor o estado dos seus lubrificantes e do seu
equipamento.

Com a Mobil é apoiado por técnicos e representantes de
vendas especializados, tudo pensado para o ajudar a reduzir os
custos totais de operacao. *

afficiancy™

Como podemos manter a sua fabrica de plastico trabalhando mais e durante mais tempo

A performance confirmada é a base fundamental dos produtos Mobil, cada um formulado para oferecer uma protecgdo excepcional do equipamento e uma longa vida do lubrificante.
Estes s&o apenas uma parte dos lubrificantes adequados a sua operagéo:

AT WL DR WA
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Handling Equipment
« Air Compressors (rotary screw)

— Mobil Rarus SHC 1020, Mobil
SHC 600.

«+ Handling Equipment
« Air Compressors (rotary screw)

— Mobil Rarus SHC 1020, Mobil
SHC 600.

« Dock Lift - Mobil DTE 10 Excel
- Conveyors (gear drive) - Mobil

SHC 600, Mobilgear 600 XP.

- Conveyors (bearings) -

Mobilith SHC, Mobilgrease
XHP 222.

- Gearbox - Mobil SHC 600.

Figura 11.

Plasti( Injection Machine
+ Hydraulic System - Mobil DTE 10

Excel, Mobil DTE 20.

« Electric Motor - Mobil Polyrex EM.
- Auto-Lube System (grease) -

Mobilith SHC, Mobilgrease XHP
222, Mobil SHC Polyrex 462.

+ Auto-Lube System (oil) - Mobil

Vactra Oil Numbered.

« Ejector Pins - Mobilith SHC 1500.
+ Screw Drive - Mobil SHC 600,

Mobilgear SHC XMP, Mobilgear
600 XP.

- Air-Powered Machine - Air Line
(oil) - Mobil Velocite Oil

Toggle Machine

(subset of PIM)

« Auto-Lube - Mobilith SHC,
Mobilgrease XHP 222.

Cooling Tower

- Gearbox - Mobil SHC 600,
Mobilgear SHC XMP, Mobilgear
600 XP.

Regrinding

« Motor Drive - Mobil Polyrex EM.

EExtrusion Molding Machine Dust Collectors EMoId Making Blow Molding Machine

+ Gearbox - Mobil SHC 600, - Motor - Mobil Polyrex EM + EDM Machine - Mobil « Compressor - Mobil Rarus SHC
Mobilgear SHC XMP, Mobilgear 600 Vacmul EDM 1020.
XP. Maintenance Area + Motor - Mobilo Polyrex EM,

+ Motor Drive - Mobil Polyrex EM. - Machine Shop - Mobilmet 760, + Gearbox - Mobil SHC 600,

- Bearings - Mobilith SHC, Mobilmet 400, Mobilcut, Mobil Mobilgear SHC XMP, Mobilgear
Mobilgrease XHP 222. Vactra Oil Numbered, Vacmul 600 XP.

+ Feed Roller Gears - Mobil SHC 600. « AirLine (oil) - Mobil Velocite Oil.

« Consult your Mobil Industrial Lubricants machine shops brochure for details.

Note: Schematic and product recommendations are intended as a guide only. Products are typically the product series names.
Please refer to equipment builder manual for final lubrification recommendations or consult your Mobil Industrial Lubricants
team for additional products.

NOT TO SCALE.
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Robos autéonomos
para grandes cargas

Ideal para manipular varias centenas de paletes ou outros
elementos pesados de forma automatica!

» Seguro
» Aplicagdo facil
» Carga util até 6.800 kg

Automatize o transporte

Os robds MiR contornam de forma segura e auténoma pessoas e
obstaculos. Ndo vai ter problemas em implementar o nosso robd
no seu espaco!

» Facil de programar
» Seguro e colaborativo

» Carga util ate 1000 kg

Pallet Lift

Estacdo de elevacido automatica de paletes para MiR500 e
MiR1000.

» Comunicac¢do completa com MiR500/1000
» Ergonomia na paletizagdo manual

» Carga util até 1000 kg
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Monitorizacao de instalacoes

solares para a sua
sustentabilidade (MTX-EOS)

A Lusomatrix apresenta um caso de estudo da sua Este tipo de instalacdo consiste em um ou varios painéis so-
representada MTX-Terminals em que o cenario sao | lares ligados a um ou mais inversores de corrente, que por sua
as instalacoes solares. | vez, liberta a energia obtida em baterias para a rede elétrica do
utilizador e para a rede elétrica da empresa de fornecimento
de energia (excedente). Para a monitorizagao adequada de am-
bos, o status dos dispositivos e o consumo de energia gerado,
é fundamental um equipamento de comunicacéo para receber
os dados dos inversores e enviar para a nuvem de forma a que a
plataforma loT possa analisd-los. Isso é especialmente relevante
no ambiente solar em instalacdes industriais, onde a conectivi-
dade LTE/AG é necessaria.
O equipamento utilizado nesta aplicacdo foi o MTX-Router-
-EQOS, é um router desenvolvido para aplicagdes industriais. Tem
um design muito compacto (115x97x24 mm) e muito robusto

dispondo de acessorios para montagem em parede e calha
Figura 1. DIN. Dispée de dual SIM, 3x Ethernet, client VPN e 3 antenas
incluidas (a antena de GPS é opcional), o router pesa cerca de
390g. O MTX-Router-EOS pode ser usado em variados aplicati-
A tendéncia ascendente das energias renovdveis continua, | VvosIOT,tais como: quiosques, telemetria, gestao remota de sen-
principalmente quando falamos em energia solar aplicada a | sores, redes inteligentes, seguranca, automacao industrial, etc.

autoabastecimento tanto em residéncias particulares como, A solucdo de energia renovavel para autoabastecimento
principalmente, em ambiente industrial. Pois gracas a instala- | requer monitorizacao constante dos dispositivos instalados,
céo de energia solar através de painéis para autoabastecimen- | também como o controle absoluto da energia produzida, o
to, residéncias e industrias podem economizar/reduzir as suas | consumo e o excedente que é descarregado na rede elétri-
despesas e a0 mesmo tempo contribuirem ecoldgica para o | ca de abastecimento. Para fazer isso, cada inversor na ins-
ambiente. talagcdo ¢é ligado via Ethernet a um simples dispositivo de

A TR-ROUTER-O3

INCRPSTRIAL OR FEUCENTIAL
SELF-COMSLIMPTION

Figura 2.




comunicacdo que transmite de forma transparente as informagoes
recebidas para a nuvem, onde um utilizador da plataforma do inte-
grador analisa os dados obtidos e exibe as informacoes diretamente
para o cliente. Para reduzir custos é importante poder conectar mais
de um inversor ao mesmo dispositivo de comunicagdo. Como essas
instalacbes nem sempre séo em ambientes urbanos, a seguranga ma-
xima na conectividade LTE/4G é essencial, para evitar a interrupgéo
do fluxo de dados.

Devido a estes requisitos, o equipamento MTX mais recomendado
é 0 MTX-Router-EOS como j& mencionado anteriormente, uma vez que
se trata de um router de nivel basico com caracteristicas basicas e preco
acessivel, que atende a todos os requisitos do projeto.

O MTX-Router-EOS possui trés conectores Ethernet, que permitem
que trés inversores diferentes sejam conectados ao mesmo router, que
por sua vez obtém energia de varios painéis solares. Através da comu-
nicacao entre o inversor e o router, é possivel obter informacoes dife-
renciadas sobre o estado de cada um dos painéis e do préprio inversor,
bem como os dados da energia obtida, do consumo e do excedente.
Além disso, o facto de ter dual SIM, faz dele um equipamento com uma
elevada tolerancia a falhas de rede, pois como pode dispor de dois
cartées SIM inseridos, no caso de falha em uma das redes o outro serd
automaticamente ligado através do que perdeu a rede afim de conti-
nuar o envio das informacdes. Isso é especialmente interessante em
ambientes industriais e rurais, onde o estado da rede pode ser inferior
ao apropriado.

A comunicagdo entre os inversores e a plataforma do integrador
é realizada de forma transparente, enviando frames de dados gerados
pelo inversor, garantindo a integridade e qualidade das informacoes.

O MTX-Router-EOS oferece beneficios industriais e elevada confia-
bilidade para solu¢des de loT que requerem uma répida transmissao
segura de informacoes de forma transparente.

Figura 3.

O fabricante recomenda a plataforma Cervello, que é desenvolvida pela
loTBlue. E uma plataforma na nuvem para vérios utilizadores que permi-
te conectar qualquer dispositivo loT a uma plataforma da Web para facil
controlo e gestado de maneira rapida, sem a necessidade de uma equipa
de desenvolvimento prépria.

© [ QERUELLOSTEM, 0T PLTFORM o
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Figura4.°!

Acoplamento facil aos cobots

MNovo sistema de acoplamento universal para fornecimento de energia em diferentes tipos de robds. Opcaes

simples e flexiveis: @ Cinta de fixacdo economica ¢ Com anel de protecao € Com terminal de fixagcao

Versatilidade na utilizagdo, montagem facil e econdmicos. Fixacdo segura através das cintas de velcro
_ antiderrapante. Visite-nos: www.igus.pt/virtualexhibition

igus® Lda.

Tel. 22 610 90 00 info@igus.pt
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Os componentes normalizados
podem ajudar a superar a
escassez de competéncias da

industria

Os engenheiros estdo atualmente a ser desaflados com os rapidos
avancos da tecnologia e 0s processos e métodos antigos em
mudanca, resultando num aumento do défice de competéncias. O
presidente da norelem ACADEMY e formador de produto, Martin
Ahner, discute como os componentes normalizados podem ajudar a

colmatar esse défice.

A indUstria de fabrico atravessa atual-
mente um periodo de revolucéo, sendo
que muitos sistemas existentes necessi-
tam de ser reformulados ou renovados
devido a Industria 4.0 e a lloT (Internet In-
dustrial das Coisas). Com esta revolugéo,
é imperativo encontrar uma solugao para
colmatar os défices de competéncias.
Caso contrdrio, os fabricantes podem
ver-se ultrapassados, ndo existindo traba-
Iho suficiente para todos.

Um relatério do The Manufacturing
Institute and Deloitte do ano passado
constatou que serd necessario preencher
4,6 milhdes de postos de trabalho no setor
aolongo da préxima década e 2,4 milhdes
de postos de emprego poderao ficar por
preencher entre os anos 2018-2028 devi-
do a falta de funcionérios qualificados.

O défice de competéncias na indus-
tria de fabrico ndo é uma novidade, prin-
cipalmente nos ultimos anos. Trabalhar
numa drea nova em que € necessario

adquirir novos conhecimentos é um de-
safio para qualquer engenheiro. Devido a
existente escassez de funcionarios qua-
lificados, as empresas devem qualificar
internamente os seus funciondrios de
forma a adquirirem novas competéncias
para a nova tecnologia.

EXISTIRA UM DEFICE
DE COMPETENCIAS A MEDIDA
QUE ATECNOLOGIA EVOLUI?
N&o espanta que a tecnologia utilizada
no fabrico esteja em constante mudan-
ca para poder acompanhar as exigéncias
da industria. As maquinas estdo cada vez
mais inteligentes e trabalham cada vez
mais em rede umas com as outras de
forma a passarem determinadas informa-
¢des que permitem gerar um excelente
fluxo de trabalho.

A medida que a tecnologia evolui,
os engenheiros que se qualificaram ha

j& alguns anos poderdo sentir-se desen-
corajados. O entendimento destas novas
competéncias também poderd demorar
mais tempo se o utilizador ainda ndo esti-
ver habituado a trabalhar com tecnologia
moderna. Equipamento como maquinas
de escrita de codigo, robdtica e andlise
de dados poderéd parecer um auténtico
quebra-cabegas.

Embora possa parecer que existe
uma divisdo entre os engenheiros com
mais experiéncia e os engenheiros mais
Novos que estao a comecar a sua carrei-
ra agora, 0 que se passa € exatamente o
oposto. A experiéncia no fabrico é um
fator pretendido e, embora o conheci-
mento de todo o equipamento moderno
possa ser um bénus, os engenheiros mais
novos podem ter dificuldades com as
nocoes bésicas de engenharia e fabrico.

Posto isto, como podemos ajudar a col-
matar esse défice? Fabricantes como a

norelem deram um passo nesta direcao
com o seu portefélio de produtos inteli-
gentes, que mostra cComo as novas tec-
nologias afetaram 0s novos componen-
tes normalizados.

COMO OS COMPONENTES
NORMALIZADOS PODEM AJUDAR
A COLMATAR ESSE DEFICE?
Colmatar o défice de competéncias ndo
é algo que uma pessoa ou uma empresa




possa fazer de forma independente. Este processo exige um
esforco coletivo para resolver este problema da indUstria
em geral.

Uma solucdo é a utilizacdo de componentes normaliza-
dos. Os componentes normalizados mecanicos néo reque-
rem um grande conhecimento especializado desde o inicio
- estes podem ser facilmente operados com conhecimento
bésico, o que pode ser Util para os profissionais jovens que
estdo no inicio da sua carreira profissional.

Porém, sdo as pequenas complexidades que podem
marcar a diferenca para um fluxo de trabalho eficiente. Por
exemplo, saber que ferramenta de posicionamento é me-
lhor para a tarefa, como montar componentes normaliza-
dos em conjunto e de que material deve ser feito o compo-
nente para reduzir o tempo de manutencao.

Haverd sempre lugar para os componentes normaliza-
dos, pelo que, ao saber como utilizar estes componentes,
os engenheiros podem aumentar as suas competéncias
e selecionar os componentes certos para as aplicagoes
certas. Podem até continuar a transferir este conhecimen-
to para criar maquinas ou linhas de producéo totalmente
automatizadas.

A utilizacdo de componentes normalizados, quer para
maquinaria nova ou antiga, pode reduzir os tempos de
aquisicao de novas ferramentas, alteragdes de ferramentas
Ou mesmo O tempo para trocar pegas para maquinagem
ou fabrico. Isto reduz o tempo e melhora a produtividade,
prolonga a vida Util da maquinaria e reduz o tempo de
inatividade.

REVELAR O POTENCIAL E REQUALIFICAR
AS FUTURAS GERACOES
Naturalmente, a formacao é essencial para aprender como
utilizar os componentes de forma eficaz, coisa que nem
todas as empresas conseguem assumir através de meios
internos.

Por exemplo, a norelem patrocinou recentemente uma
equipa de engenheiros estudantes na HTL Rennweg com
alguns componentes normalizados para ajuda-los no seu

projeto, o Visual Drive. O projeto Visual Drive descreve um
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acessorio universal para cadeiras de ro-
das normais, no qual o utilizador pode
escolher entre dois modos de conducéo.
A cadeira de rodas pode ser utilizada ma-
nualmente ou pode ser conduzida com a
ajuda de um acionamento elétrico.

Ao fornecer a este projeto parafusos,
arruelas, unides, émbolos de indexacao e
porcas normalizados, a norelem permitiu
a equipa desenvolver ainda mais o seu
projeto sem ser necessario pecas perso-
nalizadas ou formacdo em competéncias
especializadas.

Os émbolos de indexagdo conferiram
velocidade e eficiéncia a cadeira de rodas
e garantiram a fiabilidade da protecao e
seguranga dos componentes durante o
funcionamento, resultando no compo-
nente ideal para prender as alavancas
da cadeira de rodas em determinadas
posicoes.

A utilizagdo de unides neste projeto

permitiu que as embraiagens servissem
como transmissdao de binario do eixo da
engrenagem para a roda de friccéo, per-
mitindo que a velocidade do motor fosse
alterada com facilidade.

O apoio a geragao mais nova para
desenvolver novas competéncias e co-
nhecimentos também é crucial para
comecar a colmatar o défice de compe-
téncias. Conhecendo a importancia dis-
to, a norelem ACADEMY apoiou a Equipa
InVentus da Universidade de Estugarda
e doou alguns componentes normaliza-
dos ao seu projeto de automacgao.

A norelem doou vérios componen-
tes como engrenagens cénicas, pinos,
rolamentos de esfera, pinos cilindricos,
discos de aperto e placas de angulo, com
0 objetivo de fornecer componentes que
podem ser utilizados universalmente e
que sao faceis de integrar na maquinaria.

A equipa InVentus da Universidade
de Estugarda desenvolveu um veiculo

que pode conduzir diretamente contra
o vento, acionado apenas pela energia
edlica com a ajuda de componentes

normalizados.

A ESCOLHA DOS COMPONENTES
NORMALIZADOS

Existem varias formas de selecionar com-
ponentes normalizados adequados. Po-
rém, so a ideia de preferir componentes
normalizados para um componente de
producdo é o primeiro passo para criar
um design econdémico de éxito.

Mantenha-se a par das Ultimas ten-
déncias e inovacdes que o podem aju-
dar a considerar os fatores ao escolher
componentes normalizados. Saber que
componentes normalizados estdo atual-
mente fora do mercado ird ajudar a to-
mar essa decisao.

Além disso, falar com fabricantes ex-
perientes e inovadores que estao atual-
mente a produzir componentes norma-
lizados pode ser um passo na direcdo
certa. Quer isto seja feito diretamente
com os seus gestores de produto ou num
encontro numa feira de negdcios, todo o
conhecimento que consiga adquirir so-
bre o que ja foi produzido ira ajuda-lo a
escolher os componentes normalizados.

OLHAR PARA O FUTURO

A colmatacao do défice de competén-
cias de fabrico é possivel se todos tra-
balharmos em conjunto. A partilha de
experiéncia e conhecimento com os co-
legas e empresas € o primeiro passo para
a mudanca positiva de que a indUstria
necessita.

Quando os engenheiros de design
estdo familiarizados com os componen-
tes normalizados e o know-how bdsico
do produto sobre componentes normali-
zados e mecanicos, estes podem integrar
estes componentes no seu processo de

Quando os engenheiros de
design estao familiarizados com
0s componentes normalizados

e 0 know-how basico do
produto sobre componentes
normalizados e mecanicos,
estes podem integrar estes
componentes No seu Processo
de design e, desta forma,
trabalhar de forma muito mais
econémica.

design e, desta forma, trabalhar de forma
muito mais econémica.

O futuro de uma empresa reflete-se
sempre na forca inovadora dos seus pro-
dutos. Uma empresa sé pode crescer e
sobreviver no mercado se aceitar novas
tendéncias e o desafio de estabelecer es-
sas tendéncias.

Mas, mais importante ainda, é ne-
cessario ter em consideracdo o fator hu-
mano. Os funciondérios, as equipas e 0s
futuros talentos na industria devem ter
acesso a toda a formacao e aconselha-
mento de que necessitam para evoluir.

A norelem ACADEMY fornece apoio
técnico e componentes normalizados
gratuitos aos estudantes para 0s seus
projetos educativos, para que possam
aprender como utilizar corretamente
componentes normalizados e para que

se possam familiarizar com a selecéo cor-
reta do componente logo no inicio do
seu processo de design.

F Y

Para obter mais informacoes, visite: www.
norelem-academy.com *
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Reduzir custos e prolongar o ciclo de vida de componentes com simalube.
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Uma lubrificacdio fidvel é essencial para suportar condicdes extremas e evitar paragens intempestivas de producdo.
0 lubrificador monoponto da simalube oferece uma soluciio de lubrificaciio perfeita porque fornece a quantidade certa de

lubrificante no momento certo, no lugar certo. Os custos de manutengiio séo reduzidos, as paragens das linhas de produciio siio
evitadas e a sua atividade é prolongada.

Distribuidor Autorizado em Portugal.
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Caixas AX: agora também
para aplicacao no exterior

A Rittal completou a sua linha de caixas compactas AX com os

novos envolventes de poliéster reforcado, recém-desenvolvidas. A
empresa oferece agora o melhor dos dois mundos: as vantagens da
tecnologia sofisticada, combinada com os beneficios de um material
extremamente robusto. A caixa plastica AX protege os componentes
elétricos, mesmo em ambientes muito severos, como no exterior. A
suas novas funcdes de montagem possibilitam uma rapida expansao
e oferecem uma maior capacidade de instalacdo, usando a tecnologia

A Rittal estd a substituir a anterior série
KS pelas novas caixas plésticas AX, redefi-
nindo assim, por completo, a tecnologia
de caixas plasticas. O desenvolvimento é
baseado na tecnologia Rittal para arma-
rios de chapa de aco e aco inoxidavel,
que pode ser usada para simplificar e
acelerar muito os processos de produgao
na construcdo e fabrico de quadros elé-
tricos. Agora, pela primeira vez, as caixas
de pléstico também possuem essa tec-
nologia de sistema. Esta é uma situagdo
em que todos saem a ganhar: esta tecno-
logia permite a maior simplificacdo pos-
sfvel, velocidade e liberdade de projeto,
e ao mesmo tempo, cumpre todas as
condicdes prévias para maxima seguran-
ca e robustez. Independentemente de
estarem localizados num edificio de uma
fabrica ou expostos ao sol e a chuva, as

inteligente.

novas caixas de plastico AX podem su-
portar todos os extremos.

MAIS RENTABILIDADE

As novas caixas sdo totalmente adequa-
das para uso externo, gragas ao poliéster
reforcado com fibra de vidro e com re-
sisténcia aos raios UV, sete vezes supe-
rior. Por este motivo, eles possuem uma
classificacdo externa UL F1 (UL746Q).
Uma faixa integrada de protecdo contra
chuva nos extremos superior e inferior
da porta, que protege a junta contra
poeira e dgua da chuva, ou seja, 0 arma-
rio é duplamente vedado. O isolamento
de protecao Classe Il para até 1000 V CA
garante maior protegao pessoal. Com um
indice de protecao IP66 ou NEMA 4X, es-
tas novas caixas sdo a solucédo ideal para

ambientes muito exigentes e também
estd aprovada pela UL 58A e possui clas-
se de incéndio UL94 V-0.

MAIOR EFICIENCIA

Gragas a um sofisticado e inovador con-
ceito, os fabricantes tiram proveito dos
beneficios desde o inicio. E garantida a
rapida instalacdo através da presenca de
varias saliéncias de montagem dentro
da caixa. Isto permite que os acessorios,
como seccoes perfuradas e trilhos, sejam
apertados de maneira rdpida e direta
a qualquer parte interior da caixa e ao
painel traseiro. Interruptores e suportes
de porta também podem ser conecta-
dos diretamente nas saliéncias de mon-
tagem. Além disso os trilhos podem ser
aparafusados diretamente nas saliéncias
de montagem existentes, em qualquer
parte da caixa. A placa de montagem
pode ser facilmente parafusada a par-
tir da frente, usando os parafusos pré-
-montados, podendo posteriormente ser
aterrada através dos orificios existentes. E
ainda, a dobradica da porta pode ser tro-
cada de maneira simples e rdpida apds o
preenchimento da caixa.

As caixas incorporam equipamentos
digitais que as tornam ideais para a ca-
deia de valor digital dos fabricantes e ins-
taladores de quadros elétricos. Em con-
junto com os dados 3D de alta qualidade
e o Sistema de Configuracao Rittal (RiCS),
que aceleram os processos de selecdo
e planeamento, a presenca de recursos
com cédigos QR em todos 0s painéis a
serem transformados, facilita a integra-
¢ao dos mesmos no fluxo de trabalho de
producdo, abrindo assim caminho para a
monitoriza¢do digital de Ultima geracdo
em todas as etapas, desde a entrada de
mercadoria até a conclusao.

MAIS FLEXIBILIDADE

Com a caixa plastica AX, a Rittal estd a
transformar pela primeira vez uma caixa
de plastico num sistema de caixas, com
maior possibilidade de instalagdo interna.




Gracas a um sofisticado e inovador
conceito, os fabricantes tiram proveito
dos beneficios desde o inicio. E
garantida a rapida instalacdo através
da presenca de varias saliéncias de
montagem dentro da caixa. Isto
permite que 0s acessorios, Como
seccoes perfuradas e trilhos, sejam
apertados de maneira rapida e direta
a qualquer parte interior da caixa

e ao painel traseiro. Interruptores e
suportes de porta também podem
ser conectados diretamente nas
saliéncias de montagem.

As seccoes e trilhos podem agora ser monta-
dos num padréo perfurado de 25 mm com a
ajuda de um suporte universal. As inimeras
saliéncias para instalacdo na caixa e no interior
da porta permitem expansao personalizada.
A instalacdo direta de acessérios, como
tiras de suporte, se¢des perfuradas e porta
esquemas, na porta, significa que os insta-
ladores ganham espaco de montagem adi-
cional. Como opcéo, a AX pode ser equipada

com um mini puxador de conforto para todas
as fechaduras comuns e fechaduras de perfil
semicilindricas.

As porcas séo pressionadas no painel tra-
seiro da caixa para garantir uma fixacao e insta-
lacdo estdveis numa parede ou num poste. Os
suportes de montagem na parede podem ser
facilmente acoplados a parte externa da caixa

sem que a aprovacao da UL perca a sua vali-
dade. Como opcéo, a caixa também pode ser
aparafusada a uma parede ou a uma maquina.

A Rittal oferece a gama de caixas de plasti-
co em 14 modelos diferentes, variando de 250
x 3502800 x 1000 mm (L x A). Oito deles estéo
disponiveis com uma janela de visualizagao e
seis sem. *{

Quercus

Powerful.
Compact.
Smart.

FAGOR 3 —

to your
world
FAGOR AUTOMATION Q

www.fagorautomationpt

PORTUGAL

Tel: +351 229 968 865
fagorautomationafagorautomation, pt
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iais, Lda.

Tel: 4351229759 634 - Fax: +351 229 752 211

bonfitec@bonfitec.pt - www.bonfitec.pt

BONFIGLIOLI apresenta novo
motorredutor coaxial Evox

Quando o tradicional nao é suficiente

O Evox é desenvolvido com uma superficie lisa e
gragas a uma vasta gama de versdes/opcoes e a
tecnologia de motores disponivel no portfélio da
Bonfiglioli, ¢ um produto perfeitamente adaptavel a
qualguer maquina.

Figura 1. Motorredutor EVOX.

Depois de um investimento de 60 milhdes de euros na nova
fabrica EVO, nasce assim um novo produto, EVOX, por parte da
Bonfiglioli que promete ser, no minimo, revolucionario.

O Evox é desenvolvido com uma superficie lisa e gracas a
uma vasta gama de versdes/op¢des e a tecnologia de motores
disponivel no portfélio da Bonfiglioli, ¢ um produto perfeita-
mente adaptavel a qualquer maquina.

UNIDADE COAXIAL

Figura 2. Redutor Explodido.

Carcaca lisa: facil de limpar e com dimensdes compativeis com

o mercado.

1. Alta fiabilidade: este redutor utiliza componentes de eleva-
da qualidade, assim como engrenagens mais eficientes que
reduzem o ruido, aquecimento do éleo e previnem fugas
pelos retentores.

2. Diversas posicoes de montagem: com uma quantidade de
dleo Unica, este redutor pode ser adaptado em qualquer
posicao de montagem.

MOTOR ASSINCRONO

Os EVOX BXN, MXN e MNN sdo motores de Baixa Tenséao, de-
senvolvidos no ambito de serem modulares, eficientes e fidveis,
sendo a resposta a continua demanda de crescimento tecnolo-
gico. Estes motores podem ser adquiridos independentes ou na
versdo compacta com redutor e cumprem todos os requisitos
standard de eficiéncia energética mundial.

Figura 3. Motor Explodido.

Um sé motor para diversos paises (UE, EUA, India e Austrlia):
com uma ligagéo de 9 pinos, basta trocar a configuragao para se
obter a tensdo correta.

O Evox, é o primeiro de um projeto de 3
motorredutores que sairdo brevemente
(coaxial, ortogonal e eixos paralelos) e
comecara a estar disponivel para compra
durante o 1° trimestre de 2021.
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1. Motor elétrico modular: freios, encoders, ventilages e
caixas de terminais modulares.
Eficiéncia IE3 de 0,12 kW até 7,5 kW.
Alta fiabilidade: este motor utiliza componentes de
elevada qualidade, melhorando assim a fiabilidade de
todo o produto.

Este novo motorredutor apresenta as seguintes principais
caracteristicas:

Tabela 1. Caracteristicas e vantagens.

Caracteristicas Vantagens

Design standard de

mercado

Intermutavel com outras

marcas e maquinas

Todas as posi¢oes de

montagem disponiveis

Menos cédigos de

produto

Alta densidade de binario

Em média 8% superior as

outras marcas

Opgodes de rolamentos

refor¢ados

Maiores cargas radiais/

axiais

Saidas com patas e flange

e relagdes elevadas

Produto adequado a

bombas e compressores

Motor de 9 pinos com

tensdes configuraveis

Vélido para UE, EUA, India

e Austrélia

Cumpre os atuais
Eficiéncia IE3 desde

requisitos energéticos
0,12 kW

mundiais

Por fim, este motorredutor permite monitorizacao de dados
para auxflio nas manutengdes preditivas.

Esta analise pode ser feita de duas formas distintas
Possibilidade de incluir sensores (vibracdo, humidade e
temperatura, microfone e magnetémetro);

Em conjunto com o variador Axiavert, dispensa qual-
quer sensor para recolher informacoes fulcrais na ma-
nutencéo preditiva.

Figura 4. Monitorizacao de dados.

O Evox, é o primeiro de um projeto de 3 motorredutores
que sairdo brevemente (coaxial, ortogonal e eixos paralelos)
e comecara a estar disponivel para compra durante o 1° tri-
mestre de 2021.

Toda a informacéo pode ser consultada na hiperligagcao
abaixo ou através dos nossos contactos habituais: https://
www.bonfiglioli.com/international/en/EVOX.

LEVANDO ATE SI
A EXPERIENCIA
VIRTUAL!

Visite o stand quantas vezes quiser
e pelo tempo necessario - é gratis!
Visite a qualquer momento,

esteja onde estiver.

Explore as mais recentes tecnologias de automacdo
de processos tal como numa feira ao vivo.

Aceda aos links para detalhes do produto, servicos
e contatos importantes para si.

Saiba mais

wmw.pt.endress.com

Endress+Hauser £2.)

People for Process Automation
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Contimetra, Lda.

Tel.: +351 214 203 900

contimetra@contimetra.com - www.contimetra.com

Novos lubrificantes OKS de alta
tecnologia para a industria

alimentar

O principal requisito para lubrificantes com os quais os seres humanos
podem entrar em contato direto € a sua seguranca fisiolégica. Por
outro lado, a tecnologia operacional exige uma excelente eficacia
na lubrificacdo dos componentes aumentando a sua durabilidade,

reduzindo o desgaste e promovendo um menor consumo de energia

dos equipamentos.

O fabricante de lubrificacbes especiais
OKS tem investido no conhecimento cada
vez mais profundo dos processos de tec-
nologia operacional e requisitos atuais de
higiene alimentar, de forma a responder
as necessidades cada vez mais exigentes
das indUstrias ligadas ao setor alimentar.

N&o ha duvida de que os lubrificantes
ndo devem ser encontrados nos alimen-
tos processados. Contudo a utilizacédo
cada vez em maior escala de maquinas
e equipamentos nas industrias de pro-
ducdo, processamento e embalamento
de alimentos colocam do ponto de vista
operacional o desafio de se ter lubrifi-
cantes fidveis e eficientes na lubrificacdo
dos seus equipamentos necessarios para
uma boa operacionalidade de todo o
processo, e por outro lado que cumpram
todos os requisitos necessarios aplicados
especificamente ao setor alimentar.

Na realidade quando falamos do pro-
cesso na industria alimentar, este inicia-se
muito antes do processo em si de trans-
formagéo dos alimentos. Basta pensar nos

processos de criacado de gado, agricultura,
pesca ou producdo de leite, bem como
nos armazéns e meios de transporte.
Neste caso poderemos dar como
exemplo a problematica da contami-
nacao dos produtos agricolas quando
se utilizam lubrificantes nas maquinas
e equipamentos de apoio que ndo sao
isentos de MOSH (Mineral oil saturated
Hydrocarbons/Hidrocarboneto saturado
de d6leo Mineral) ou MoAH (Mineral oil
Aromatic Hydrocarbons / Hidrocarbone-
to aromético de ¢leo Mineral) podendo
desta forma contaminar o produto final.
Mas ndo sdo apenas as industrias
produtoras e transformadoras que sao
responsaveis pela producdo de alimen-
tos perfeitos. Os fabricantes de maqui-
nas para a Industria Alimentar também
deverdo ter em conta a especificidade e
exigéncia na escolha de lubrificantes. O
mesmo se passa para os fabricantes de
eletrodomésticos como: frigorificos, for-
nos, maquinas de corte, ou fabricantes
de embalagens. Todos devem ter uma

exigéncia extra no que diz respeito a
equipamentos ou embalagens que po-
deréo entrar em contacto direto com os
alimentos.

REQUISITOS DOS LUBRIFICANTES
PARA A INDUSTRIA ALIMENTAR
Além das leis e regulamentos relevantes,
existem varios requisitos basicos para os
lubrificantes utilizados na Industria Ali-
mentar entre eles: neutralidade de odor
e sabor, inofensividade fisioldgica, resis-
téncia a desinfetantes e agentes de lim-
peza, compatibilidade com os alimentos,
e ainda os regulamentos especiais que
se aplicam em determinados paises ou
religides.

Na elaboracéo dos lubrificantes para
a industria muitas das matérias-primas
nao sao permitidas utilizar quando se
fala no caso especifico da industria ali-
mentar. Falamos principalmente nos
aditivos classicos usados para melhora as
propriedades de resisténcia a altas pres-
soes e protecao anticorrosiva. Mesmo
pequenos vestigios de 6leo mineral ndo
aprovado para a indUstria alimentar pode
forcar o fabricante a ter de suspender a
producao, ou estar sujeito a elevadas pe-
nalizacdes em caso de inspegao quando
é detetada uma contaminacdo no pro-
duto final. Este facto pode acarretar a
elevados prejuizos quando por vezes se
facilita na utilizagdo de lubrificantes sem
aprovacao para o setor alimentar.

Existem também diferentes valores
limite para a concentracdo maxima de
lubrificantes com aprovacéo para o setor
alimentar. Esses valores limite variam de
pafs para pais. Por exemplo, para os éleos
brancos- praticamente a Unica familia de
produtos a base de éleo mineral aprova-
dos para a industria alimentar - o valor de
concentracdo maximo permitido no EUA
é de <10 mg/kg, enquanto na Europa o
valor de concentragdo méaximo aplicado
aos Oleos brancos é de <4 mg/kg.




O FABRICANTE OKS, COMO
ESPECIALISTA NA TEMATICA

DA TRIBOLOGIA, APRESENTA

UMA ALTA QUALIDADE E EFICIENCIA
NOS PRODUTOS PARA A INDUSTRIA
ALIMENTAR

A tribologia tem sido ao longo dos mais de 40
anos de existéncia a grande paixao do fabri-
cante de lubrificaces especiais OKS. A palavra
deriva do dialético grego tendo o significado
de estudo do atrito, e definida nos anos 60
como “A Ciéncia e Tecnologia da intera¢do de
superficies em movimento relativo e assuntos e
prdticas relacionadas”. A tribologia ocupa-se da
descricdo cientifica da friccao, do desgaste e
da lubrificacao, bem como do desenvolvimen-
to de tecnologias de otimizagdo dos processos
de friccdo.

E baseado neste ADN de pesquisa e estu-
do triboldgico que a OKS Spezialschmierstoffe
GmbH, em Munique, na Alemanha, através da
sua equipa de especialistas desenvolve produ-
tos de alta qualidade e eficiéncia de forma a
obter a melhor harmonia dos parametros tri-
bolégicos de desempenho com os requisitos
legais aplicados a industria alimentar.

Utilizando matérias-primas de acordo
com a lista positiva do organismo FDA (Food

and Drug Administration) aceite mundial-
mente, o fabricante OKS tem uma ampla
gama de produtos lubrificantes registados
no livro branco da NSF (National Sanition
Foundation), com aprovacao NSF H1 e NSF
H2. Desta forma a OKS consegue dar res-
posta a maior parte das necessidades de
lubrificacdo ou protecdo anticorrosiva nas
aplicagdes para a industria alimentar, onde
sempre que nao seja possivel excluir em
caso de acidente o contacto direto do lu-
brificante com os alimentos devera ser uti-
lizado um produto OKS com aprovacdo NSF
H1. Caso esteja tecnicamente excluida a hi-
potese de contacto direto com os alimentos
podera ser utilizado um produto OKS com
aprovacao NSF H2. Com o desenvolvimento
e adaptacdo continua de produtos, a OKS é
um parceiro de peso para os setores de ma-
nutencdo nas Industrias Alimentares.

A OKS tem-se focado no desenvolvimento
de massas de lubrificacdo com resisténcia a al-
tas pressoes, e 6leos de lubrificacédo de corren-
tes sujeitas a baixas e elevadas temperaturas
respondendo as situacdes de extrema exigén-
cia na manutencao operacional levada a cabo
pelos setores de manutencdo nas industrias
alimentares.

OKS 480 - MASSA LUBRIFICANTE

DE ALTA PRESSAO RESISTENTE A

AGUA PARA A LUBRIFICACAO DE
ROLAMENTOS E PARTES MECANICAS

A recente massa de lubrificacdo OKS 480
é totalmente sintética isenta de MOSH e
MOAH com aplicagcdo em todas as industrias
alimentares. Com uma certificacao NSF H1 é
particularmente adequada para aplicacbes
de extrema exigéncia com influéncia de
4gua, contacto com produtos de desinfecéo
e limpeza, altas pressdes, altas cargas e tem-
peraturas. Comparativamente as massas con-
vencionais utilizadas na Industria alimentar, o
OKS 480 tem uma excelente protecdo contra
o desgaste e melhorou significativamente as
suas caracteristicas de alta pressdo. Pode ser
utilizada numa ampla margem de tempera-
tura de funcionamento que vai de -30 a 160
graus celsius.

O OKS 480 é altamente eficaz na resisténcia
adagua, a pressdo e a prote¢do anticorrosiva devi-
do ao espessante de sabdo complexo de sulfona-
to de cdlcio utilizado na sua férmula’ de acordo
com o departamento técnico da OKS. Gracas a
excelente resisténcia a dgua e aos produtos de
desinfecao e limpeza sejam aquosos, alcalinos
ou acidos, o OKS 480 garante uma eficiéncia

A gama de acionamentos mais completa do mercado

< bonfitec

%) Bonfiglioli
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operacional mesmo em &reas humidas.
Este facto permite que as indUstrias Ali-
mentares mantenham a sua operacio-
nalidade e simultaneamente os altos
padrées de limpeza exigidos neste setor.

Com uma base de dleo totalmen-
te sintético a massa universal OKS 480
garante  um fabuloso desempenho
numa ampla margem de temperatura
de utilizacdo e excelente estabilidade a
oxidagao. A elevada estabilidade ao cisa-
lhamento impede o desbaste da massa
quando sujeita a grandes cargas mecani-
cas, tais como vibragées.

O OKS 480 ¢é o produto ideal paraa lu-
brificacdo de rolamentos e chumaceiras
de rolamentos ou deslizamento, como
ainda para a lubrificacdo de mecanis-
mos como alavancas e dobradicas. Esta
massa desenvolvida pela OKS pode ser
utilizada nas dreas de processamento de
alimentos, nas maquinas de enchimento
e embalamento, devendo de uma forma
natural as indUstrias de embalagens e de
bebidas ter em conta o produto OKS 480
nos seus setores de manutencao. Devido
& grande capacidade de poder ser utili-
zada em diferentes aplicagdes a massa
lubrificante universal OKS 480 pode re-
duzir o numero de produtos utilizados
nos departamentos de manutencao das
indUstrias alimentares e mitigar desta for-
ma os erros de utilizacdo e os custos de
armazenamento.

OLEOS PARA CORRENTES
SUJEITAS ATEMPERATURAS
EXTREMAS

O departamento de pesquisa e desen-
volvimento da OKS criou dois 6éleos
com caracteristicas especiais para a
lubrificagdo de correntes sujeitas a
temperaturas extremas, positivas ou
negativas. Estes dois lubrificantes com

base de Oleo totalmente sintético
sdo caracterizados pela sua excelente
capacidade de protecdo contra o
desgaste, comportamento superior em
termos de temperatura, e elevada esta-
bilidade ao envelhecimento e oxidagao
gracas ao equilibrio ideal dos aditivos.
Com uma boa capacidade de fluéncia e
aprovacao NSF H1, sdo ideais para diver-
sas aplicacdes nas industrias alimentares.

OKS 3570 - QUANDO A
TEMPERATURA E EXTREMAMENTE
ALTA

O OKS 3570 é um oleo ideal para a lu-
brificacdo de correntes, articulacdes e
superficies deslizantes sujeitas a altas
temperaturas. Com uma ampla margem
de temperatura de funcionamento entre
0s -10 e 0s +250 graus celsius, é um pro-
duto recomendado na lubrificacdo de
sistemas de transporte em instalacées de
pintura, calcinacdo e secagem.

O OKS 3570 é altamente eficaz na
resisténcia a dgua, ao vapor e inerte a
meios dcidos. Com uma excelente capa-
cidade de protecédo ao desgaste e oxida-
cao, tem ainda uma forte adesao a super-
ficies metdlicas reduzindo eficazmente
a tendéncia para gotejar. E um produto
ideal para aplicacdo em sistemas de Iu-
brificacdo automatica, como o sistema
chronolube da OKS.

Mesmo sujeito a temperaturas extre-
mamente altas o ¢leo lubrificante OKS
3570 nédo forma residuos duros que im-
pecam na lubrificacdo de manutencao a
penetracao do lubrificante as zonas de
atrito, evitando desta forma o desgaste
prematuro dos componentes.

O OKS 3570 é produzido com ma-
térias-primas de acordo com a diretriz
21 CFR 1783570 da FDA (Food and Drug
Administration) e detentor do certificado

NSF H1, factos que o colocam como um
produto a ter em conta nas industrias ali-
mentares, de bebidas e embalagens.

OKS 3710- QUANDO A
TEMPERATURA E GLACIAR

Os alimentos congelados, como gela-
dos, s&o produzidos na sua maior parte
em circuitos totalmente automatizados
passando por sistemas de arrefecimento
rapido. Uma lubrificacdo eficiente e fidvel
dos sistemas de transporte por corrente
é por isso de vital importancia, na mitiga-
¢ao dos tempos de paragem da produ-
céo fora dos periodos planeados de ma-
nutengéo evitando prejuizos avultados.

As correntes de transporte s&o habi-
tualmente lubrificadas através de siste-
mas automaticos de lubrificacdo. Estes
poderdo fazer a lubrificacdo através da
pulverizacdo uniforme da corrente. Nos
tuneis de arrefecimento esta lubrificacdo
5O serd possivel com um oleo lubrificante
extremamente fino e com alta resisténcia
a baixas temperaturas. Os 6leos conven-
cionais néo estdo habilitados a suportar
temperaturas negativas que poderdo
atingir os -50 graus celsius. E aqui que
o OKS 3710 é uma solucdo de extrema
eficacia.

Desenvolvido pelo departamento
de pesquisa da OKS, este foi criado para
lubrificar componentes das maquinas
nos processos de fabrico das industrias
alimentares, sujeitos a temperaturas ex-
tremamente baixas.

O OKS 3710 é um odleo totalmen-
te sintético de baixa viscosidade e com
certificagdo NSF H1 podendo desta for-
ma entrar e contacto com os alimentos
em situagdes acidentais. A sua excelente
capacidade de fluéncia permite-lhe uma
lubrificacdo perfeita sem solidificar mes-
mo a temperaturas que poderdo atingir
0s -60 graus celsius. Além das suas exce-
lentes capacidades lubrificantes o OKS
3710 é isento de MOSH e MOAH na sua
férmula quimica, inodoro e insipido, com
excelente resisténcia ao envelhecimen-
to, oxidagdo, a produtos de limpeza e
desinfecao.

Para conhecer toda a gama profissio-
nal de produtos OKS poderd aceder ao
site  https://www.oks-germany.com/pt/.
Como representantes oficiais em Portu-
gal hd mais de 30 anos o Grupo Contime-
tra/Sistimetra estd disponivel para qual-
quer esclarecimento adicional. «
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WEG Motor Scan
Eficiente como sempre
Completo como nunca

O sensor que nao para de evoluir vem agora com funcionalidade
de medicdo da vibracdo e temperatura de equipamentos
acionados por motores elétricos como compressores, bombas,
redutores e ventiladores.

Mais uma evolucao do WEG Motor Scan
para uma industria 4.0 que ndo pdra de crescer.

B B O [ e

Transformando energia em solugdes. www.weg.net
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Endress+Hauser Portugal, S.A.
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Proline Promass Q 300/500
Premium Density

O medidor de densidade de melhor desempenho para as indUstrias
quimica e de petréleo

AUTOMAGCAO DE PROCESSOS
ENDRESS+HAUSER: SOLUCOES
PARA AS INDUSTRIAS DE
PETROLEO E QUIMICA

A Endress+Hauser é um fornecedor li-
der mundial de dispositivos de medicéo,
servicos e solugcdes para engenharia de
processos industriais. Oferecemos uma
ampla gama de tecnologias de medicdo
para responder as necessidades dos nos-
sos clientes - seja a aplicagdo em explora-
cdo, producao, refinaria, transferéncia de
custodia ou logistica.

Os nossos dispositivos de nivel, pres-
sdo, caudal, temperatura, andlise e re-
gisto sdo fabricados de acordo com
0s mais altos padroes de qualidade. A
Endress+Hauser é sinénimo de conti-
nuidade, experiéncia especifica do setor
e relacionamentos de longo prazo com
o cliente.

Nas industrias de petréleo e quimica,
0s requisitos praticos e qualitativos s&o
muito desafiadores. Portanto, o nosso
principal objetivo é criar confianca com
solucdes vidveis. Além disso, a nossa rede
global de mais de 600 especialistas e en-
genheiros de vendas / servicos garante
que tudo funcione perfeitamente ao seu
alcance.

DESEMPENHO SUPERIOR DE
MEDICAO DE DENSIDADE

PARA OTIMO CONTROLO DE
QUALIDADE E DETERMINAGAO DE
QUANTIDADE EM MAPLICACOES
DO MUNDO REAL

A densidade é um dos parametros mais
importantes para classificar as proprie-
dades fisicas do petréleo bruto, produtos

refinados e produtos quimicos. A medi-
cao precisa da densidade, portanto, tem
uma importancia cada vez mais significa-
tiva na industria de processo.

O Promass Q Premium Density é
atualmente o medidor de densidade em
linha mais confidvel do mercado - exce-
dendo a preciséo e repetibilidade alcan-
cadas em condigdes do mundo real por
outros medidores em linha.

O hidrémetro tradicional de mao de
obra e propenso a erros pode, portan-
to, ser substituido por esta medicdo de
densidade em tempo real e altamente
precisa.

BENEFICIOS

Melhor medicdo de densidade da

classe com desempenho superior

para quaisquer fluidos e condicoes

de processo.

Medicdo de densidade continua e

sem manutencao - ideal para aplica-

coes de turbuléncia.

Design exclusivo patenteado para

compensar os efeitos da temperatu-

ra, pressao, taxa de fluxo, viscosidade,

orientacdo do dispositivo e outros

parametros de processo em tempo

real.

Desempenho premium:

> Preciséo de densidade: + 0,1 kg /
m’ (+0,0001 g/ cm’);

> Repetibilidade: + 0,02 kg / m* (+
0,00002 g / cm?).

m




Sem amostragem demorada e cara
como nos métodos de medicéo tra-
dicionais.

Ideal para substituir sistemas ma-
nuais sujeitos a erros (por exemplo,

hidrémetros) ou medidores de den-
sidade tradicionais menos precisos
De acordo com API MPMS 9.4 "Medi-
¢do de densidade continua em condi-
¢bes dinamicas (fluxo)”

Certificado OIML R117.

PRECISAO GARANTIDA NUMA
AMPLA VARIEDADE DE FLUIDOS,
PROCESSOS E CONDICOES
AMBIENTAIS
O excelente desempenho do Promass
Q Premium Density é baseado na com-
pensacdo de um grande numero de pa-
rametros que influenciam a medicao da
densidade:
Pressao do processo;
Temperatura do processo;
Temperatura ambiente;
- Caudal (forcas centrifugas nos tubos
de medicao);
Orientacdo do dispositivo no tubo;
Viscosidade do fluido.

Além disso, o Promass Q Density é equi-
pado com um software Gas Fraction
Handler (GFH) e Multi-Frequency Techno-
logy (MFT), que permite uma medicdo
confidvel de liquidos ndo homogéneos
com gas arrastado. Essas funcdes de

diagnostico fornecem ao utilizador infor-
magodes adicionais, como a quantidade
relativa de microbolhas ou pequenas
bolhas suspensas no fluido do processo.

CALIBRAgi\O DE DENSIDADE

A calibracéo da densidade priméria é rea-
lizada num laboratério de fabrica em di-
ferentes temperaturas, credenciado pelo
Swiss Accreditation Service (SAS). A alta
precisdo resultante em diferentes densi-
dades, viscosidades, pressdes e tempera-
turas foi testada e confirmada por labora-
térios independentes de classe mundial
para metrologia de densidade.

A MEDIQi\O EXATA DA DENSIDADE
COMPENSA
Garanta a quantidade de hidrocarbone-
tos entregues.
Aplicacdo: transferéncia de petréleo
bruto com volume para conversao
em massa (por exemplo, com amos-
tragem de turbuléncia);
Taxa de fluxo: 100 000 barris / dia;
- Preco do petréleo bruto: USS$S60 /
barril;

Instalagao facil
Opcionalmente, Promass Q Premium Density esté disponivel em duas versoes (A ou B). Devido ao comprimento
de instalagdo padronizado, os pontos de medicao de densidade tradicionais podem ser convertidos de forma

rapida e facil.

- Economia potencial: US$6000 / dia
ou US$2,2 milhdes / ano.

AMPLAS AREAS DE APLICACAO
Apesar das condicdes flutuantes do pro-
cesso, o Promass Q permite uma medi-
cao de densidade continua 24 horas por
dia e sem amostragem manual demo-
rada e caral Isso abre vérios campos de
aplicagoes:

< Medicbes de transferéncia de custodia
altamente precisas devido a uma de-
terminagao precisa, baseada na den-
sidade dos volumes padrao bruto e
liquido, bem como converséo de volu-
me para massa ou massa para volume;

- Medicoes confidveis para alocagao;

- Controlo de stock abrangente em
parques de tanques;

- Controlo e monitorizagdo de quali-
dade de produto ideal, por exemplo
com a saida de produtos refinados;

- Mistura precisa em refinarias ou par-
ques de tanques;

- Detecdo de interface confidvel em
operacoes de pipeline em lote;

- Controlo de processo perfeito 24 ho-
ras por dia. *

Instalagdo com extensao
de retrofit

Instalagéo como uma peca de
carretel retrofit com sensores
de presséo / temperatura

robética H iNformdedo técNico-comercidl
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Tel.: +351 210997 456
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Soluc¢oes Link: rentabilize
o seu robot movel MiR

A Link pretende ser sindnimo de uma melhoria continua nas
funcionalidades que poderéo aportar-se aos robots méveis MiR. Nesse
sentido surgem os sistemas de transporte automatizados, entre eles

0 TP-200 e o TP200-CF, a estacao elevatoria de paletes, e, dado o
contexto actual, o conceito modular UV-CF, um sistema de desinfecao

por luzes UV.

Figura 1. Estacdo elevatoria de paletes.

Da Link surgem solugbes para que 0s
seus processos de transporte interno
sejam automatizados de uma forma se-
gura, rapida e facil. Essas solu¢des foram
pensadas para uso profissional nos mais
diversos contextos, desde indUstrias a
ambientes hospitalares e como com-
plementos aos robds maéveis da Mobile
Industrial Robots.

As solucdes modulares Link podem
ser usados com o seu MIR sem que,
para isso, as fungdes habituais sejam
substituidas. Pensadas para “Plug & Play’,
estas solugcdes sao uma mais-valia por

Figura 2.

oferecerem novas oportunidades de ren-
tabilizar o robot mével MiR.

Algumas das solucdes Link poderd ja
encontrd-las na MiRGO, a pagina oficial
da MiR que oficializa e certifica as aplica-
¢bes criadas por terceiros para customi-
7agao nos seus robots colaborativos.

TP200 E TP200CF

Dois sistemas “Towing Pin" destinados
para reboques, compativeis com MiR100
e MiR200, que conseguem juntar ao sis-
tema de transporte automatizado e facil
de usar da MiR, a possibilidade de esco-
lher, transportar e entregar automatica-
mente carrinhos ou prateleiras, sem a ne-
cessidade de um grande espago movel
tipico dos sistemas de comboios. Uma
solucao ideal para quem pretende renta-
bilizar ainda mais o seu robd movel MiR
e colocé-lo a fazer novas funcionalidades,
nomeadamente, um ciclo de desinfecdo
com luzes UVC num espaco fechado
através do modulo UV-CF.

Figura 3.

MODULO DE DESINFECAO
UV-CF LINK
O UV-CF foi projetado como solugdo mo-
dular para robots moveis colaborativos
MiR para desinfecéo e prevencao de infe-
¢oes em espacos fechados. Uma solucéo
modular de desinfecdo que permite que
um robd movel colaborativo da MiR, mes-
mo em fungdes de logistica, no final das
missdes, aporte um modulo e dé inicio a
um ciclo de desinfecdo no espaco fecha-
do de fabrica ou centro hospitalar, instan-
cias hoteleiras, aeroportos, armazéns, lojas,
restaurantes, ginasios e escolas, tudo sitios
onde ha grande concentracdo de pessoas.
O processo de desinfecdo é muito
rapido, sendo possivel efetuar a limpeza
em cerca de 10 minutos, dependendo
do tamanho do espaco, estando munido
de um software intuitivo e vérios sensores
que permite a operacao de forma segura
para o profissional de limpeza. A juntar a
isso, acoplar um maodulo de desinfecéo
a um robot moével colaborativo demora
menos de 30 segundos até estar a fun-
cionar. Esta solucdo de desinfecao “Plug
& Play’, possui uma eficacia de 99.99% e
mais de 1200 W de poténcia.

ESTA(;AO ELEVATORIA DE PALETES
Compativel com MiR500 e MiR1000, a
estacao elevatoria de paletes (Figura 1),
oferece uma solugéo pratica para o pro-
blema de paletes no chdo e na prepara-
Gao para seu o transporte.

Fique a saber mais informacdes ou
solicite demostragdes acerca das solugoes
Link através do site da EPL, seu distribuidor
oficial, https://epl-sicom/contactos/. *




LIDER
TECNOLOGICO.

Amortecedores
Industrial PowerStop

+ Mini Energy -
Amortecedor de filigrana
+ Standard Energy -
O amortecedor rentavel
+ High Energy -
O amortecedor poderoso
+ Adjustable Energy -
Amortecedor ajustavel

THE KNOW-HOW FACTORY

...............



-
i)
(S}
A
[
2
o
P
o)
85
b4
(O]
@
4+
o
teof
O
o]
2
A
o
L.“
Zz

robética

Festo - Automacgao, Unipessoal, Lda.

Tel: 4351226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt

A forma mais rapida de ter
valvulas de processo e atuadores
de um quarto de volta

Os novos configuradores da Festo poupam tempo

e esforcos durante a selecao e a encomenda

Os configuradores para as valvulas de processo e para os atuadores de
um quarto de volta da Festo facilitam a descoberta da solucdo étima
por parte dos planeadores do sistema. Selecione alguns parametros e
os configuradores irdo sugerir as combinacdes adequadas, tornando

a engenharia da indUstria de processos rapida, confidvel e facil através
de solucoes coordenadas e prontas a instalar.

Os configuradores das valvulas de borbo-
leta (KVZA), das vélvulas de esfera (KVZB)
e dos atuadores de um quarto de volta
(KDFP) simplificam muito os processos
de engenharia e de aquisicao. As ferra-
mentas garantem a gestdo de projetos
bem sucedida ao considerar todos os fa-
tores: desde a pesquisa de produtos ini-
cial, a configuragéo, o dimensionamento
e a documentacéo até a encomenda e a
entrega da vélvula de processos ou do
atuador de um quarto de volta pronto a
instalar — tudo combinado nas ferramen-
tas, incluindo os pedidos especificos do
cliente.

Todos os componentes, como as
valvulas de borboleta, as vélvulas de es-
fera, os atuadores de um quarto de volta,
as valvulas piloto e as caixas de contac-
to de fim de curso, os posicionadores, 0s
conjuntos adaptadores e as manivelas,
vém todos de uma unica fonte e sdo
combinados e pré-instalados. A partir
da combinacdo acionada manualmen-
te, da unidade com valvula piloto e da
caixa de contacto de fim de curso, até a
unidade com posicionador, pode rece-
ber uma solucdo completa dependente
dos requisitos. O utilizar elege apenas
0s parametros requeridos no menu de

introducdo e o configurador sugere as
solugbes corretas. Em alternativa, tam-
bém é possivel selecionar o atuador
simples sem valvula de processo para a
automatizagcdo de valvulas de processo
existentes.

ID DA ENCOMENDA E DOWNLOAD
DO CAD INCLUIDOS

Em conjunto com a solucéo proposta, o
configurador gera uma ID de encomen-
da para a combinacdo complete, que
pode ser utilizada para fazer encomen-
das no futuro. Também existem vanta-
gens relativamente a documentacao,
porque os dados CAD da unidade confi-
gurada completa podem ser transferidos.
A informacao imediata sobre o preco e o
tempo de entrega tornam a encomenda
muito mais facil de realizar.

AVANCOS NA DIGITALIZAQi\O

Com os configuradores online, a Festo
inova na digitalizacdo e da suporte aos
clientes conforme estes entram na era
da Industria 4.0. Como especialista em
automatizacao, a Festo combina o vasto
conhecimento em aplicagbes industriais
com os desenvolvimentos mais recentes
na tecnologia de informacéo para realizar
aplicacdes online destinadas a pratica da
automatizacdo industrial.

A Festo também utiliza a comunica-
cao digital para apoiar os clientes na Digi-
tal Customer Journey. Esta jornada digital
orienta os utilizadores de maneira segura
e compreensiva pelo portefolio da Festo,
desde a obtencdo da informacédo e da
configuragdo, até a encomenda e a en-
trega e ao comissionamento e manuten-
¢do, ou mesmo pela oferta da formacéo
técnica por parte da Festo Didactic. *
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EXCH A REFERENCIA EM AUTOMACAO DE PROCESSOS

Com 30 anos de experiéncia, a R. STAHL é lider internacional de mercado em

Sistemas Remotos I/0 para Zona 1 e Zona 2. 0 1S1+ ¢ a (ltima geracdo desta evo-
lugdo: totalmente compativel, garante o futuro para quase todas as aplicacGes na

tecnologia de processos.
Descubra mais em r-stahl.com/rio ou por correio eletronico, stahl@stahl.pt
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F.Fonseca, S.A.

Tel: 4351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com www.facebook.com/FFonseca.SA.Solucoes.de Vanguarda

F.Fonseca apresenta
sistemas de identificacao
RFID RFU61x da SICK

Transparéncia completa com a familia RFU

A identificacdo continua e comum numa empresa com uma Unica
tecnologia é agora possivel pela primeira vez. O interrogador

RFU61x da SICK permite obter uma transparéncia total nos processos
produtivos e logisticos — desde a assemblagem de componentes

até ao envio do produto final. A base é a tecnologia RFID, mais
concretamente no UHF: aplicages IIOT com gamas de leitura desde
0 até 10 metros, leitura por atacado e resisténcia a fatores que podem
interferir, tais como luz, sujidade e pdé. Também nédo é necessério linha

O RFU61x é o dispositivo de leitura/escri-
ta do seu tipo mais pequeno do mercado.
Adapta-se perfeitamente a aplicagdes loT
diretamente na pe¢a ou componente. O
RFU61x completa a familia de produtos
UHF da SICK possibilitando uma identi-
ficacdo continua ao longo de toda a ca-
deia de valor pela primeira vez. O RFU61x
permite a ligacao direta de um sensor de
trigger, permitindo o RFU61x ser usado
como uma unidade remota e autossu-
ficiente. Gragas ao controlador légico
integrado, os dados sdo processados di-
retamente no equipamento e enviadas
para o sistema de controlo. Tal como
outros dispositivos RFU, o RFU61x pode

de vista a TAG.

ser programado a medida, utilizando o
ecossistema AppSpace da SICK.

CARACTERISTICAS

- Desenho extremamente compacto;

- Alcance até 0.5 m;

- Ligacdo opcional de sensores de
trigger;

- Ligacdo opcional ao sistema de con-
trolo ou diretamente a cloud;

- Antena e processamento de dados
integrados no sensor;

- Configuracdo via SOPAS ET ou pelo
web server integrado;

- Pode ser usado com a plataforma
AppSpace;

- Desenho robusto com IP67.

VANTAGENS

- A pequena dimensao permite criar
novas aplicacdes mesmo quando o
espaco é limitado;

- Instalagdo simples e econémica gra-
cas a possibilidade de ligacdo direta
de sensores de trigger;

- Baixa necessidade de configuracéo
no sistema de controlo gragas aos
processos légicos inteligentes direta-
mente no equipamento;

- Configuracdo simplificada através do
software SOPAS ET ou do web server
integrado permitem poupar tempo e
Custos para comissionamento;

- Méxima flexibilidade de programagao
através do ecossistema AppSpace;

- O corpo robusto permite uma ope-
racéo fidvel, mesmo em ambientes
industriais agressivos.

INDUSTRIAS

- Partsupplier;
- Eletronica;

« Pneus;

- Logistica;

- Automovel.*l
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TROPIMATICA’

Robética e Automacao Industrial

A TROPIMATICA concebe, desenvolve e comercializa solugdes de automagao industrial e
robética aplicadas a industria.

Solugdes chave na mao, desenvolvidas a medida de cada projeto.

Automacio Industrial

Snl-u 6# Indu;-atriais Completas

Os equipamentos produzidos pela A TROPIMATICA possui uma grande Desenvolvemos solugdes completas

TROPIMATICA s&o desenvolvidos experiéncia no desenvolvimento de chave na mao.

com a mais recente tecnologia - solugbes com robots industriais dos

Siemens, Omron, Beckhoff, Schneider principais fabricantes - ABB, KUKA, - Idenficamos uma solugéo para cada

- @ utilizam solugdes avancadas de FANUC, Kawasaki. necessidade,

automacao, desde redes de - Fazemos o projeto mecénico, elétrico

comunicagdo industrial até sistemas Temos solugdes aplicadas nas mais e de software,

de visao artificial. variadas areas da industria, desde o - Construimos os equipamentos e
setor automovel até ao calgado e & instalamos no cliente,

lmommnm

indiistria da madeira.

Tropimatica Lda

a':ﬁ_r- Pedra Verde, 104 T. (+351) 256 099 649

3700-715 Macieira de Sarnes (rECA) 248 FR0 400 www.tropimatica.com
‘geral@tropimatica.com

(zona ind. das travessas, S.J.Madeira) comerclal@tropimatica.com
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M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel: 4351229351 336 - Fax: +351 229 351 338

info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

Novo EPLAN Data Portal
ja disponivel

Com a Versdo 2.9, os utilizadores tém agora acesso imediato a dados
de dispositivos no novo EPLAN Data Portal quando se registam no

——
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ambiente de nuvem Eplan ePulse

BRIARFEEn-="

A versdo atual da Plataforma EPLAN, Ver-
sdo 2.9, estd no mercado desde o inicio
do ano. A partir dai tem proporcionado
mais flexibilidade e facilidade de utiliza-
¢do no trabalho didrio de engenharia. A
EPLAN conseguiu realizar isto utilizando
um novo conceito global. Uma das suas
caracteristicas ¢ uma mudanga na com-
pilagao da adicdo de modulos, tornando-
-a mais transparente: 0s novos “elemen-
tos” combinam a adicdo individual de
moédulos em unidades claramente dis-
postas para a versao atual da plataforma.

“SERVICE PACK 1” PERMITE O
ACESSO AO NOVO DATA PORTAL
No entanto, a transparéncia total da pla-
taforma EPLAN € apenas uma das muitas
vantagens que sdo a favor da atualizagdo
para a Versdo 2.9. Ha ainda outro desta-
que entre as numerosas caracteristicas
do software: O “Service Pack 1", disponi-
vel desde junho, oferece aos utilizadores
acesso exclusivo ao novo Data Portal, no
ambiente de nuvem Eplan ePulse. Para
os clientes EPLAN com um Contrato de
Suporte e Atualizagdo, esta expansao
oferece acesso completo a dados nor-
malizados e funcionalidades atrativas,
desde que se registem gratuitamente no
ePulse.

EPLAN DATA PORTAL: GRANDE
SELE(;i\O, MELHOR QUALIDADE,
RAPIDEZ E FACIL DE UTILIZAR

O Data Portal permite o acesso aos ca-
tdlogos de produtos de prestigiados
fabricantes de componentes. Todas as
solugdes ancoradas na Plataforma EPLAN
acedem ao Data Portal em igual medida,
e o portal esta a ser continuamente ex-
pandido. Os ultimos destaques com be-
neficios, tanto para os utilizadores como
para os fabricantes, séo uma melhor qua-
lidade dos dados e uma nova interface
de utilizador com funcionalidade de pes-
quisa inteligente.

Para além da variedade de dados,
outra vantagem do novo Data Portal é a
qualidade dos dados. O padréo de dados,
baseado no eCl@ss Advanced, comple-
menta os padrdes de classificacdo com-
provados para dados de dispositivos e
eleva-os a um nivel superior e uniforme.
Os utilizadores beneficiam de conjuntos
de dados normalizados e fazer transfe-
réncias diretamente do Data Portal para
0S seus projetos.

E, neste caso, melhor também signifi-
ca mais rapido. Uma vez que a represen-
tacdo dos dados em diferentes diagra-
mas de sistema é sempre baseada numa
fonte uniforme, os utilizadores podem
trabalhar muito mais rapidamente, desde

o inicio do planeamento do projeto até a
sua entrada em funcionamento. A inter-
face do utilizador do Data Portal também
é nova, assim como a funcdo de pesquisa
inteligente, o que torna a sua utilizacdo e
navegacao pelos catalogos de produtos
cada vez mais facil e mais intuitiva.

A aplicacdo permite a todos os parti-
cipantes no projeto transferir facilmente
dados de componentes para a docu-
mentagdo do EPLAN. Isto reduz os esfor-
¢os de trabalho para o projeto e, no final,
aumenta a qualidade da documentacao
da méquina e do sistema da fabrica.

EPLAN EPULSE: NOVO DATA
PORTAL NUM NOVO AMBIENTE

DE NUVEM

O Data Portal foi integrado no ePulse des-
de junho de 2020. Isto permite o acesso
a partir de cada aplicacdo EPLAN, bem
como a partir de qualquer localizagdo e
estagao de trabalho com acesso a Inter-
net. Além disso, apds um registo Unico, o
ePulse também oferece acesso a aplica-
¢oes adicionais exclusivas de nuvem, tais
como o EPLAN eView e o EPLAN eBuild.

A disponibilidade e a segurancga dos
dados devem, naturalmente, andar sem-
pre de méaos dadas na nuvem. H& uma
equipa profissional a trabalhar 24 horas
por dia no ePulse para garantir ambos.
O EPLAN Trust Center proporciona total
transparéncia nesta area.

Assim sendo, a atualizacdo da plata-
forma para a Versédo 2.9 é fundamental
devido ao simples conceito de adicao e
as numerosas expansoes funcionais. Mas
torna-se ainda mais interessante em con-
junto com o novo EPLAN Data Portal. Os
utilizadores que tém estado a trabalhar
com uma versao mais antiga do softwa-
re podem aproveitar o novo Service Pack
como um trampolim para uma atualiza-
cao da plataforma. Para o ajudar a man-
ter-se competitivo, a M& Engenharia
Industrial lancou uma campanha valida
até dia 15 de dezembro com condicées
especiais na atualizacdo do software
EPLAN. +
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by Pilz

A monitorizacéo de dreas e acessos de
forma flexivel e eficiente é o principal
beneficio dos equipamentos da familia
PSEN da Pilz. Os melhores aliados para
aplicagbes seguras e certificadas.

PILZ

THE SPIRIT OF SAFETY
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REIMAN, Lda.

Tel: 4351229618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

Soluc¢oes modulares Wolweiss

A Mecatronica é uma disciplina da
engenharia que procura reunir a mecanica,
a eletrénica, os sistemas de controlo e os
sistemas informaticos. Esta unido resulta
em maquinas, sistemas e instalacdes

cada vez mais inteligentes, econémicos e
customizados, apropriados para as demais
solicitacdes industriais.

Neste contexto, o perfil técnico de aluminio
Wolweiss, com a sua elevada gama

de dimensdes e acessorios, responde

com uma grande disponibilidade as
necessidades de modularidade, flexibilidade
e integrabilidade sentidas pela indUstria,
oferecendo solucdes integradas como
base para a criacao das mais apropriadas
respostas as solicitacbes do tecido
empresarial, especialmente na area da
producao e desenvolvimento de maquinas.

EIZREIMAN®
¥/ wolweiss

Figura 1. Perfil técnico de aluminio Wolweiss.

APLICACOES
Numa linha de producdo podemos planear o seu desenvolvi-
mento recorrendo ao perfil de aluminio para varios fins, entre
0s quais:
- Bancadas de trabalho;
Meios produtivos;
Solucdes de transferéncia e modulos lineares;
Carrinhos de supermercado para os abastecimentos;
Equipamentos dedicados a gestdo de stocks;
Suportes, protecoes e divisdes para robots (que promovem
tanto a limitagao de acidentes como o aumento da cadén-
cia de producao);
Estruturas para embalamento e preparacao paraexpedicdo;
Cabinas para lasers;
CNGs.

Atualmente o chéao de fabrica precisa, acima de tudo, de ter dis-
ponibilidade de matérias-primas, ergonomia e conforto, acesso,
interacdo e protecao, sem esquecer o cumprimento dos obje-
tivos definidos na programagao da producéo. As estruturas em
perfil técnico de aluminio da Wolweiss da resposta a todas estas
necessidades.

W/ wolweiss
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Figura 2. Perfil técnico de aluminio Wolweiss: algumas aplicagdes.

VANTAGENS

Cada vez mais, verificamos a aplicacdo de estruturas gradual-
mente mais complexas, com um crescente nimero de elemen-
tos, no sentido de otimizar exponencialmente a capacidade
produtiva das empresas. A automatizacdo € uma componente
que, atualmente, tem estado em elevado destaque devido prin-
cipalmente aos desenvolvimentos que tém ocorrido em termos
de machine learning, programagao e controlo, mas também as
preocupacoes relativas a extingao de postos de trabalho e subs-
tituicdo de méao de obra menos especializada. Estas estruturas
precisam, recorrentemente, de responder afirmativamente a
inclusdo de médulos de todas as areas que integram a meca-
tronica, e tal so é possivel através de uma elevada capacidade
de acomodacao e formas incrementalmente mais flexiveis de
aglomeracédo destas varias composicoes.

Os sistemas técnicos de perfil de aluminio, através da utiliza-
¢ao das gamas de conetores universais e angulares, esquadros
e ligadores, asseguram que a forma idealizada e otimizada para
0s equipamentos a desenvolver seja concretizada. A juntar a es-
tes, surge também uma panodplia de acessérios para o apoio e
ligacdo ao solo, portas e acessos, assim como protecdes com
redes, policarbonatos, acrilicos e placas compostas que propor-
cionam modularidade, seguranca, rapidez e eficiéncia nos pro-
cessos construtivos. Os rasgos e 0s acessorios de ligagao norma-
lizados servem como uma interface privilegiada para todos os
diferentes elementos de sensorizacdo, controlo, pneumaticos
e componentes de producdo que, seja de forma direta ou por
intermédio de chapas ou blocos maquinados, garantem que




qualquer fixagcao possa ser realizada com recursos a simples
ferragens. Gracas a facilidade de construcao, modularidade
e facilidade de implantacdo ou reaproveitamento, comeca-
mos também a observar um incremento na aplicacéo de es-
truturas como passadicos, escadas, gabinetes e demarcacéo
de dreas em perfil de aluminio. Paralelamente a todas estas
vantagens, deparamo-nos com o aspeto estético apelativo
das construgcdes em perfil técnico de aluminio, que se assu-
me como elemento diferenciador quando comparado com
outros sistemas, dada a reconhecida relacdo entre a com-
ponente estética e a produtividade. Atualmente, a associa-
¢do da produtividade ao bem-estar dos funcionarios € uma
certeza: 0 ambiente onde estes desenvolvem a sua ativida-
de, tem influéncia na satisfacdo e motivagao, atenuando o
cansaco e reduzindo o tempo necessario para a realizacdo
das tarefas didrias.

_'-..;'-. E“‘v

e

W W wolweiss
EIZREIMAN®

Figura 3. Perfil técnico de aluminio Wolweiss - Solo.

O perfil técnico de aluminio é uma enorme mais-valia para a
producao industrial seja em termos de facilidade de implan-
tacao, de flexibilidade e adequacéo as necessidades, como
de facilitador do cumprimento e aumento da produgéo.
Esta certeza sustenta o nosso investimento nesta solugao e
é com estes objetivos em mente que nos encontramos dis-
poniveis para criar as melhores e mais apropriadas solucdes
para 0s nossos clientes.

N

W wolweiss

EIGREIMAN’

Figura 4. Perfil técnico de aluminio Wolweiss - Ligacdo. *
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sumcab

www.sumcab.com

A solucao mais
completa

Visite-nos e conhega as novidades em
sistemas de retragdo Sumoflex &
Sumoslide, MTPReel e cablagem
para a industria mais inovadora.

umcad
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Rittal Portugal

Tel.: 4351 256 780 210 - Fax: +351 256 780 219

info@rittal.pt - www.rittal.pt

Novo rack de Tl da Rittal

Com o seu novo sistema de rack VX IT, a Rittal apresenta um sistema
modular recém desenvolvido para racks de servidor e rede. Isto
permite que as infraestruturas de Tl sejam configuradas a uma
velocidade anteriormente inatingivel, variando de racks de rede
individuais a data centers completos. O VX IT oferece a méaxima
liberdade de configuracao. A configuracao é realizada de maneira facil
e rapida utilizando uma ferramenta online, totalmente certificada com

todos 0s componentes. Isto é Unico.

Uma nova geracao de racks de Tl esté a
ser langada, na forma do VX IT da Rittal.
Concebido como um sistema modular
universal, o VX IT foi projetado para todas
as aplicacdes comuns e a sua versatilida-
de torna-o adequado para uso como rack
de rede e servidor. A grande selecéo varia
de 15a52 U de altura. Os utilizadores po-
dem usa-lo para fornecer instalagdes de
ultima geracéo, data centers corporativos
com controlo climatico, conteiners mo-
dulares de Tl, data centers de colocacdo
com eficiéncia energética e ainda data
centers de grande escala.

"Toda a experiéncia adquirida em inu-
meros projetos de Tl, em todo o mundo, foi
direcionada ao desenvolvimento do novo
rack de TI. O VX IT significa velocidade, fle-
xibilidade e modularidade. No entanto,
também representa a certeza de que 0s
nossos clientes estardo idealmente equi-
pados para todos os cendrios de Tl futuros’,
explicou Uwe Scharf, diretor administra-
tivo das unidades de negdcios de Tl e
industria da Rittal, que também é Diretor
de marketing.

SELEgi\O E PEDIDOS MAIS
RAPIDOS
Mais rapido, facil e seguro através da digi-
talizagdo: um configurador online orienta
o utilizador, passo a passo, na selecao
de componentes e também realiza uma
verificacdo de plausibilidade: www.rittal.
com/vx-it

Com o VX [T, a Rittal explora todo o
potencial da digitalizagdo para benefi-
cio dos seus clientes. Todo o processo,
desde a selecédo, configuracéo, pedido e
até a entrega, ¢ digitalmente suportado
e transparente. Durante o processo de
configuragao, um modelo 3D é gradual-
mente construido, completo com todos
0s acessoérios. Depois de concluido, o
modelo 3D estard disponivel para o clien-
te utilizar. A versao projetada individual-
mente do rack de Tl é produzida com
alta qualidade numa instalagdo de Ultima
geracao. Logistica otimizada faz com que
seja entregue rapidamente e dentro do
prazo.

Mas ainda ha mais beneficios para o
cliente: todas as variantes do VX IT que

forem projetadas com o configurador
foram anteriormente testadas e certifi-
cadas com todos os seus componentes
de acordo com padrdes internacionais,
como UL 2416, IEC 60950 e IEC 62368.
Consequentemente, o cliente ndo pre-
cisa de nenhum certificado adicional
para o sistema totalmente configurado.
Isto é sindnimo de maxima liberdade
e seguranga ao configurar as novas in-
fraestruturas de TI. Com esta solucao, os
gestores de Tl podem economizar tempo
valioso no planeamento e nas compras,
garantindo ao mesmo tempo que todos
os componentes funcionam em perfeita
harmonia.

COMPATIBILIDADE MAXIMA

E A PROVA DE FUTURO

Importante para os clientes j& existentes:
o VX IT oferece compatibilidade com os
sistemas Rittal RiMatrix e outras infraes-
truturas de Tl com componentes Rittal.
Desta forma, é possivel substituir com-
ponentes individuais nos data centers ja
existentes, bem como expandir os data
centers conforme desejado. Por exemplo,
as empresas podem expandir as instala-
¢cOes RiMatrix existentes com o novo VX
IT e também usar os componentes espe-
cificos do VX IT para climatizacdo, UPS ou
monitoriza¢do. Fornecendo assim segu-
ranga no investimento dos data centers
atuais da Rittal.

INSTALAGCAO RAPIDA

E SEM FERRAMENTAS

Qualquer pessoa que trabalhe num data
center desejard uma solucdo projetada de
forma inteligente e facil de usar. A Rittal
seguiu consistentemente esse principio
no desenvolvimento do VX IT. O rack de
Tl é instalado maioritariamente sem qual-
quer recurso a ferramentas, utilizando a
tecnologia “snap-in"que economiza tem-
po. As unidades de altura e os padroes
de inclinagao sdo marcados, o que facilita
a definicdo da distancia de 19 polega-
das entre os niveis. Todos os painéis, in-
cluindo os painéis laterais e de teto, séo
fixados de maneira rapida e facil, usan-
do prendedores de encaixe e auxiliares




de posicionamento. Os novos painéis laterais
divididos verticalmente, disponiveis como
acessorios opcionais, fornecem aos instala-
dores um acesso aprimorado para acelerar o
trabalho e o servico de instalacdo. Os painéis
laterais divididos verticalmente sao equipados
com dobradicas simples, o que significa que
podem ser abertos como portas e ainda assim
faceis de remover. Painéis laterais divididos ho-
rizontalmente também estdo disponiveis; isto
também simplifica o acesso, por exemplo, aos
servidores.

CAPACIDADE DE CARGA

DE ATE 1800 KG

Outro recurso importante do VX T é a sua gran-
de estabilidade: devido ao design de estrutura
de 19" aprimorado, o rack de Tl possui mais es-
tabilidade vertical do que os seus antecessores.
A capacidade de carga foi verificada tanto por
testes internos na Rittal como por certificacdo
externa pelo Underwriters Laboratories (UL). Es-
tdo disponiveis duas vertentes: a vertente de
rack padréo VX IT que permite uma carga esta-
tica de 1500 kg, de acordo com o procedimen-
to de teste Rittal, ou 1200 kg, de acordo com
a certificacdo UL. Ja a versdo dinamica VX IT

permite uma carga de 1800 kg de acordo com
os procedimentos de teste da Rittal ou 1500 kg
de acordo com a certificacdo UL.

TUDO O QUE UM RACK PRECISA
Estd disponivel uma vasta gama de acessérios

para o VX IT, para que possa ser configurado
individualmente. Incluindo op¢des para portas
e painéis laterais, além de piso e teto, e ainda

-
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algumas inovagdes como a nova faixa de LEDs.
Outros acessoérios incluem ferramentas de ex-
tracdo e gestao de cabos, além de solucoes
para monitorizacdo, distribuicdo de energia e
gestado de ativos no rack de Tl. Componentes
como PDUs, sistemas UPS, sistemas de clima-
tizacdo para Tl e solugdes de monitorizagdo
também estdo disponiveis para instalacéo
interna, assim como maodulos para detegao e
extingdo precoce de incéndio.

Rua Cidade de Viena, 2 - Pargue Industrial do Arneiro - 2660-456 S. Juliao do Tojal (LRS)
T:+351 219737330 | F:+351 219737339 | info@tm2apt | www.tm2apt

Assisténcia Tecnica: + 351961740 539
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¥ Redutores / Micro Redutores Ca
¥ Técnicas Lineares
¥ Transmissao Mecanica
v Rolamentos e Componentes
¥ Embralagens, Freios Eletromagnéticos e Limit. de Bindrio
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0 seu parceiro de negdcio na industria

[“PRITOMACAD INDUSTRIAL

v Conroladares

v Variadores de Frequéncia

v Encoders / Sensores

v Sisternas de Fecagem

v Lasers ndustriais

¥ Comando Via Radie

v Material Elétrico

v Programacao / Solugbes Chave na Mio
[ TFwinos
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v Atuadores / Eletrabormbas
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v Instrurmentagdo / Aparelhos de Medida

v Bormbas de Vacuo e Compressores DVP
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v Macuinaria especializads: torno [ fresa
v Serralharia e Soldadura especializada
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RUTRONIK Elektronische Bauelemente GmbH
Tel:+351 252312336 Fax: +351 252 312 338
rutronik_pt@rutronik.com - www.rutronik.com

Product Sales Manager Boards

Florian Schmah
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Imagem industrial
e processamento de video

Visao de maquina e Inteligéncia Artificial no Edge

A Inteligéncia Artificial, especialmente os métodos de Deep Learning
(@prendizagem profunda), abrem novas possibilidades para a inspecao
Otica automatica (AQI) e reconhecimento de objetos em processos

de fabricacdo. No entanto, as crescentes demandas por eficiéncia,
capacidade em tempo real, escalabilidade e seguranca também
exigem novas solucoes de hardware, que nao requerem componentes
de alto desempenho nem a cloud.

A visdo da maquina foi comprovada para
a monitorizacdo automatica de proces-
sos de fabricagcdo - mas apenas enquanto
estiverem envolvidos recursos idénticos
e identificiveis de forma Unica. A taxa de
erro aumenta rapidamente se os recur-
sos estiverem desfocados. e se 0s objetos
ou as suas caracteristicas mudam, muitas
vezes é necessaria uma reprogramagao
complexa. Redes neurais artificiais em
combinacao com Deep Learning permi-
tem agora inspecdo com taxas de erro
consideravelmente mais baixas para uma
producao mais flexivel no sentido da In-
dustria 4.0.

Semelhante ao cérebro humano,
o Deep Learning, uma subcategoria de
Machine Learning, usa redes neurais e
inimeros dados para aprender de forma
independente, ou seja, para criar no-
vos links. Tal sistema é treinado com um
grande numero de imagens boas e mas

para poder atribuir objetos de teste au-
tomaticamente as categorias aprendidas.
Com base nesta informacao conhecida
e na melhoria continua por meio de al-
goritmos de autoaprendizagem, tal sis-
tema pode, por exemplo, decidir sobre
a qualidade das pecas inspecionadas ou
fazer uma classificacdo confidvel de, por
exemplo, comprimidos externamente
semelhantes com diferentes ingredien-
tes ativos.

Para isso, o software deve ser capaz
de processar enormes quantidades de
dados. Também é vantajoso se oferece
uma alta taxa de detecdo e pode ser fa-
cilmente adaptado a novos requisitos em
termos de andlise e processamento. Até
agora, esses programas eram executados
em poderosos processadores ou placas
gréficas no local do evento ou na cloud.
Ambos tém desvantagens decisivas: as
solugdes baseadas em GPU com os seus

poderosos processadores graficos exi-
gem muita energia. Com solugdes basea-
das em cloud, longos tempos de laténcia
e larguras de banda flutuantes podem
significar que pode levar (muito) tempo
para que as informacdes sejam transferi-
das para a cloud, processadas la e o resul-
tado enviado de volta. Além disso, exis-
tem aspetos de seguranga, COmMo O risco
de terceiros nao autorizados acederem
os dados. Solucdes que oferecem poder
de computacdo suficiente, funcionam
com eficiéncia e ainda podem ser usadas
diretamente onde os dados de imagem
e video sé&o criados agora oferecem a so-
lucéo ideal.

COMPUTER-VISION-SOC

COM INTELIGENCIA ARTIFICIAL

A Intel estd a trilhar esse caminho com a
terceira geracédo da Unidade de Proces-
samento de Visao Myriad X (VPU), que é
especialmente projetada para processa-
mento de imagem e video em conjunto
com algoritmos de IA. O Movidius Myriad
X (MA2485) SoC (System-on-Chip) é o pri-
meiro desta classe com um Neural Com-
pute Engine e um acelerador de hardware
especialmente para os exigentes calculos
de aprendizagem profunda (inferéncias)
em redes neurais. Por meio da interacédo
de 16 motores de vetor de arquitetura
hibrida de streaming (SHAVE) com pro-
cessadores de vetor VLIW (Very Long Ins-
truction Word) de 128 bits programaveis
em C, o VPU atinge um desempenho de
um trilido de operagdes por segundo (1
TOPS) ao realizar as inferéncias.

Podem ser conectadas diretamente
ao Myriad X VPU até 8 camaras HD por
meio de 16 pistas MIPI (Mobile Industry
Processor Interface). Além disso, esta dis-
ponivel um conjunto de mais de 20 ace-
leradores de hardware, que regulam, por
exemplo, o fluxo ético ou profundidade
estéreo sem criar carga adicional. A me-
moria on-chip de 2,5 MB é conectada a
uma largura de banda de 450 GByte/s




e reduz o tempo de acesso e o consumo de
energia para menos de 3 W.

Portanto, o Myriad X combina a velocida-
de de computacdo de solucdes baseadas em
GPU ou CPU com baixo consumo de energia.
Apenas para a formacdo dos modelos ainda é
necessario mudar para as solu¢des convencio-
nais. Isso ocorre porque o Myriad X foi projeta-
do especificamente para inferéncia de dados.

O Mpyriad X é disponibilizado em duas
versdes de pacote, ambos medindo 71 mm?
Com o seu formato pequeno, baixo consumo
de energia e alto poder de computagao, o VPU
é ideal para sistemas auténomos, como dro-
nes, robots, sistemas de camaras inteligentes
e aplicativos de realidade virtual, bem como
para inteligéncia na extremidade da rede. En-
quanto a variante MA2085 tem uma interface

de memodria externa, o MA2485 tem uma me-
moria LPDDR4 de 4 GB integrada.

Fabricantes como Advantech, Aaeon, IEl
ou Intel oferecem solugdes em varios formatos
de cartdo plug-in. Todos eles estdo disponiveis
através do distribuidor Rutronik. Placas com
um ou mais Myriad X VPUs como MiniPCle,
M.2 ou como variante PCle atendem a diferen-
tes requisitos dependendo do aplicativo e da
carga de trabalho.

KIT DE FERRAMENTAS PARA MODELOS
PERSONALIZADOS

Para facilitar o desenvolvimento, instalagdo e
execucao de modelos de Deep Learning para
visao de maquina, a Intel desenvolveu o kit de
ferramentas OpenVINO. Com um mecanismo
de referéncia de Deep Learning e otimizador de
modelo de Deep Learning, o kit de ferramentas
oferece suporte a toda a gama de solugdes de
reconhecimento de imagem e acelera os apli-
cativos de visao computacional. O otimizador
é uma ferramenta de linha de comando ba-
seada em Python. Baseado em determinados
frameworks de Deep Learning, como Caffe, Ten-
sorFlow, MXNET ou ONNX, permite importar,
converter e otimizar os modelos pré-treinados

para o respetivo hardware. Esta adaptacédo leva
a um aumento de desempenho no respetivo
sistema. O hardware compativel inclui VPU,
CPU, iGPU ou FPGA da Intel.

Os modelos importados sao entao transfe-
ridos para o Deep Learning Information Engine
API (Application Programming Interface) na for-
ma de um arquivo de representacdo interme-
diaria (IR). Isso permite que o modelo otimiza-
do seja transferido para diferentes plataformas.

Para um inicio facil, o OpenVINO também
fornece exemplos, como reconhecimento de
voz ou reconhecimento de imagem em um
pacote.

CONCLUSAO

Embora os dados de imagem e video ainda
possam ser processados com base em CPU,
GPU ou FPGA, a Intel mostra com o Movidius
Myriad X que o processamento de dados em
combinagcdo com Inteligéncia Artificial néo
precisa de ser uma questdo de tamanho ou
consumo de energia. O VPU representa uma
abordagem com economia de espaco, eficien-
te e com capacidade em tempo real, que tam-
bém oferece a escalabilidade necesséria para
requisitos crescentes. *

s
Il

AUTOMAGCAO INDUST

OES E SERVICOS
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Schaeffler Iberia, S.L.U.

Tel: 4351 225320 800 - Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaefflercom - www.schaeffler.pt

OPTIME da Schaeffler: uma
solucao loT para a monitorizacao
econdémica e fiavel
de equipamentos completos
de producao e processo

A Schaeffler, fornecedor global dos setores automavel e industrial,
apresenta o OPTIME, a sua nova solucao inteligente de Condition
Monitoring. Trata-se de um sistema eficaz, inovador e de rapida
instalacao que permite monitorizar equipamentos completos de
producao e processo, de forma precisa e otimizada.

manre

Figura 1. O OPTIME utiliza as ultimas tecnologias como algoritmos de aprendizagem automatica, anélise

em ambiente cloud e uma rede em malha dedicada “Mesh NetWork".

O Schaeffler OPTIME dé resposta as cres-
centes necessidades da industria, que
vé na monitorizacdo das suas linhas e
equipamentos de producdo, uma forma
de melhorar a produtividade e reduzir os
custos de manutencao.

A solucdo permite ao operador ou
ao servico de manutencao, reduzir a per-
centagem de equipamentos que ndo sao
monitorizados ou que a sua monitoriza-
cdo é baseada em rotas definidas para
efetuar medi¢cdes manuais, nas unidades
industriais, devido ao custo ou a comple-
xidade das instalagdes, um valor que se
situa em cerca de 95%.

O SISTEMA
O OPTIME é formado por uma rede
de malha composta por sensores de

vibragdo, uma ligacdo com cartao SIM,
um sistema de analise de dados IoT em
ambiente cloud e uma aplicacdo para te-
lemdveis a partir da qual é possivel visua-
lizar os parametros gerados.

Os sensores sem fios do OPTIME —
alimentados por baterias de até cinco
anos de duragdo — sdao montados nos
equipamentos a monitorizar, através de
sistema de aparafusamento ou colagem
(incluido no fornecimento), o que permi-
te instalar um grande ndmero de senso-
res num unico dia. Os sensores medem
as vibragoes, temperaturas e calculam os
parametros de desempenho relevantes
que os utilizam para determinar os va-
lores KPI (key performance indicator). Os
dados sdo transmitidos para a plataforma
loT da Schaeffler onde foram implemen-
tados algoritmos que enviam alarmes e

recomendacgdes de decisao e atuacao, di-
retamente aos telemaoveis ou aos centros
de controlo com base nos valores KPI e
Nnos sinais temporais.

Figura 2. Os algoritmos de anélise foram
utilizados e optimizados nos equipamentos
de producéo da Schaeffler em condigdes reais,

em alguns casos durante anos.

VANTAGENS DO OPTIME
Em comparacao com as medigdes ma-
nuais ou baseadas em rotas que tém sido
utilizadas com frequéncia na indUstria,
0 uso do OPTIME permite dispor de um
maior nimero de medicdes por equipa-
mento e fazé-lo, alids, reduzindo os cus-
tos em mais de 50%.

Os registos captados pelos sensores
e a respetiva andlise na plataforma per-
mitem que os operadores dos equipa-
mentos possam decidir que trabalhos de
manutencdo devem ser realizados e, se
possivel, leva-los a cabo em intervalos de
tempo como uma paragem programada.

Sebastian Mergler, Solution Manager
Condition Monitoring na Schaeffler, expli-
ca que o OPTIME "reduz significativamen-
te 0 numero de paragens ndo programa-
das e os seus consequentes custos".




Figura 3. A instalacdo do OPTIME é muito facil, somente aparafusar

amaquina que se pretende medir.

CONFIGURAGAO FACIL

Uma das grandes vantagens do OPTIME é que a instalacdo
e a colocagcao em funcionamento requerem apenas alguns
minutos. "Centenas de pontos de medicdo podem ser instala-
dos e colocados em servico facilmente num tnico dia. Para que
o utilizador ndio perca a viséo do conjunto, a aplicagéo permite
organizar os sensores ou as mdquinas hierarquicamente em
vdrios niveis', afirma Sebastian Mergler.

LIGACi\O FIAVEL E ANALISE AUTOMATIZADA

Os sensores OPTIME ligam-se entre si automaticamente, for-
mando uma rede de malha dedicada “Mesh NetWork”. Deste
modo, caso algum dos sensores falhe ou fique sem bateria,
os dados sdo redirigidos automaticamente para os senso-
res que permanecem ativos. Gragas a esta configuragdo em
rede, o sistema é mais fidvel e oferece sempre uma visdo
global do estado da fabrica.

A medida que o tempo de servico aumenta, o OPTIME
vai conhecendo cada vez melhor as propriedades especi-
ficas de cada maquina, gracas a combinacdo de fungoes
automatizadas, aos algoritmos para determinados tipos de
danos e as fun¢des de aprendizagem automatica.

RESULTADOS E CUSTOS

O OPTIME fornece ao operador uma visao completa dos re-
sultados das andlises de todos os pontos de medicdo. A sua
avaliacdo permite planear as medidas adequadas para evi-
tar paragens ndo programadas que prejudicam a producao.

No que se refere aos custos, a Schaeffler apostou num
modelo transparente que se divide entre a aquisicao do har-
dware e o custo periodico do servigo digital. Deste modo, o
operador conhece sempre a faturacdo do CM, que ascende
a uns poucos céntimos por dia por sensor, e reduz em até
50% 0s custos em compara¢do com as medicdes manuais
“off-line”, mensais e baseadas em rotas.

A Schaeffler desenvolveu o sistema de Condition Mo-
nitoring OPTIME com o intuito de se dirigir aos seguintes
setores: indUstria de transformacéo, industria de celulose e
papel, industria cimenteira, mineracao, industria siderdrgica,
serracoes e industria de alimentos e bebidas. *
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SUMCAB apresenta o SUMOSLIDE,
um sistema de retracao adaptavel
ideal para instalacoes com espaco

reduzido

A empresa desenvolveu um conceito modular e
variavel com um novo sistema de retracao SUMOSLIDE
(Sumcab Motion Slide) que permite instalacdes
personalizadas de power pack para uma ampla gama

de aplicacoes.

A unidade de Robotics continua a tra-
balhar com o objetivo de continuar a
melhorar solucées e servicos para a In-
dustria de automacéo e robdtica indus-
trial. Em particular, uma das éreas chave
para estes mercados estd orientada para
o desenvolvimento, otimizacdo e insta-
lacdo de pacotes de energia, incluindo
também desde a pré-cablagem da ferra-
menta do robot até equipamentos para
unidades de programacéo.

A base do projeto é o conceito
diferencial que identifica
Sumcab Robotics em termos
de sistema de pacote de
energia: componentes
individuais perfeitamente
combinados, como os tubos,
o sistema de retracdo e varios
componentes de suporte
combinaveis para uma
ampla gama de aplicacdes
de robética, permitindo

uma instalacao individual e
personalizada de acordo com
0s requisitos do cliente.

A base do projeto é o conceito dife-
rencial que identifica Sumcab Robotics
em termos de sistema de pacote de
energia: componentes individuais perfei-
tamente combinados, como os tubos, o
sistema de retragao e varios componen-
tes de suporte combindveis para uma
ampla gama de aplicagdes de robdtica,
permitindo uma instalacdo individual e
personalizada de acordo com os requi-
sitos do cliente. Esta visdo da solucédo
permite a construcao de sistemas de pa-
cotes de energia particulares adaptados
100% ao cliente.

O SUMOSLIDE apresenta um design
extremamente compacto e movimento
linear para frente e para tras do carro de
retracdo. Essas caracteristicas de projeto
evitam raios de curvatura apertados e
loops no robot.

Permite também um direcionamen-
to preciso e altamente confidvel da uni-
dade de alimentagao no braco do robot,
reduzindo os pontos de ancoragem,
bem como danos e desgaste. Este facto
torna-o o produto ideal para guiar com-
ponentes originais sem tubo corrugado,
COMo sucgao/vacuo, alimentagdo de ma-
terial ou mangueiras aquecidas.

Vale ainda destacar outro elemento
fundamental para garantir a otimizacdo
do tempo de trabalho do robot, o siste-
ma caracteriza-se pela excelente acessi-
bilidade por parte do cliente, facilitando
sua reposicado em tempo recorde.

Outras vantagens da solucéo relacio-
nadas a instalacdo e manutencao sao:

- Adequacdo para guiar mangueiras
de alimentacdo de material;

- Para locais de instalagdo menores;

- Muito poucos pontos de fixacao;

- Possibilidade de solucdes gémeas e
multiplas;

- Facil manutencao.

Vale ainda destacar outro
elemento fundamental para
garantir a otimizacao do
tempo de trabalho do robot,
0 sistema caracteriza-se pela
excelente acessibilidade por
parte do cliente, facilitando
sua reposicao em tempo
recorde.

PROXIMIDADE
E PERSONALIZACAO,
A MELHOR GARANTIA
A Sumcab oferece uma combinacéo
completa de servicos e produtos que
inclui desde um servico de acompa-
nhamento em todo o processo até o
desenvolvimento de produtos especifi-
cos para a aplicagdo desejada. A abor-
dagem abrangente da empresa faz a
diferenca e inclui a instalacdo, otimiza-
¢do e manutencgdo de sistemas novos e
existentes.

Mais informagdes em https.//www.
sumcab.de/es/products/dresspack-sys-
tems/ %
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Controlador de seguranca
integrado

Painel de controlo incluido

Sensor e indicacdo luminosa ¥
para detecdo de paletes

TM Operator

CONTROLO

A Techman Robot apresenta o TM Operator, uma solugdo de paletiza-
¢do completa, pronta a usar, para as empresas poderem implementar
rapidamente robds colaborativos no local de trabalho e sem investi-
mentos avultados. Com um software para programacdo e simulacdo
offline, o TMStudio Palletizing Wizard, pode paletizar até 7 caixas/min,
até uma altura maxima de 1900mm e uma carga maxima até 10Kg.

ROBOT

www.ffonseca.com/techman-robot



—
i)
S}
A
(7]
2
(o]
it
(o]
85
z
(O]
N
4+
[e)
tol
O
(e
3
A
o
L.“
4

122

robética

GAMA DE PRODUTOS:

TM2A - SOLUCOES E COMPONENTES INDUSTRIAIS, Lda.

Tel:+351 219737330 Fax:+351 219737339

info@tm2a.pt - www.tm2a.pt

SERIE PESADA 15 (3-4 kW)
SERIE PESADA 16 (5,5-7,5 kW)
SERIE PESADA 16B (11 kW)
SERIE PESADA 17 (15 kW)
SERIE PESADA 17B (22 kW)

TECNOLOGIA HIDRODINAMICA

A tecnologia inventada e patenteada
pela Var-Spe resolve a necessidade de
variar a velocidade de um motor elétrico
através de uma abordagem inovadora
que é completamente diferente de todas
as outras solugdes alternativas.

A velocidade é variada explorando
fisicamente as propriedades do fluido e
sem eletricidade.

A tecnologia Var-Spe baseia-se no
principio da transmissdo hidrostatica:
consiste em duas unidades, ou seja, uma
bomba de deslocamento varidvel e um
motor hidrdulico de deslocamento fixo,
ambos com pistdes radiais.

O eixo de entrada transmite a velo-
cidade constante do motor a montante
para uma série de pistdes que compri-
mem e expandem o éleo dentro dos ci-
lindros. Ao variar a vazéo e a pressdo do
6leo, a velocidade de rotacao transmitida
ao eixo de saida também é variada.

ATEX - Variadores
certificados

K5 (2,2-3,4 kW)

Controlo remoto eletrénico

PRINCIPAIS VANTAGENS
Bindrio elevado mesmo a baixa rota-
¢do: gracas as altas pressdes que po-
dem ser alcancadas.

- Ampla gama de variacdo de velocida-
de: desde zero até a do motor elétrico.

- Possibilidade de operar em ambien-
tes agressivos: agua, poeira, tempera-
tura, acido.

- Longa vida util: ndo hé elementos de
friccdo e os componentes estao me-
nos sujeitos a desgaste, uma vez que
sao sempre lubrificados.

- Custo-beneficio: ciclo de vida longo
para 0s componentes conetadao
(ndo ha fadiga do motor elétrico por-
que funciona sempre a mesma velo-
cidade).

- Simplicidade: O ajuste é simples e
intuitivo, nao € necessaria programa-
cao e é facil de instalar e iniciar.
Confiabilidade: o ajuste de velocida-
de é sempre preciso, mesmo depois

Variadores de velocidade
hidrodinamicos.

Construidos para resistir
A TM2A é distribuidor oficial da VAR-SPE

de muitos anos, porque é feito modi-
ficando o curso dos pistoes.

QUANDO A HIDRO GANHA AO

VARIADOR

- Bindrio em baixa rotacdo: quando
precisa ter uma ampla gama de velo-
cidade, o variador tem problemas em
fornecer altos binérios por um tempo
aceitavel; em muitos casos, € neces-
sario recorrer a motores com servo-
-ventilacdo e outros dispositivos que
aumentam os custos e a complexi-
dade (especialmente nos painéis de
comando). O variador Var-Spe é ca-
paz de fornecer alto binario a baixa
rotacdo, cerca de 50 rpm no veio de
saida.

- Ambientes agressivos: a presenca
de humidade, poeira e sujeira sdo
condicbes criticas para variadores
enguanto que os variadores Var-Spe
ndo tém problema em trabalhar sob
estas condicoes.

- Ambientes Atex: o direcionamento
dos variadores em ambientes explo-
sivos é complicado e muito caro. Os
variadores Var-Spe estdo disponiveis
com certificacdo Atex, com uma dife-
renca muito pequena de preco.

- Falhas de energia: em locais onde a
fonte de energia elétrica estavel ndo
é garantida (por exemplo, em certas
areas geogréficas onde os geradores
de energia sdo necessarios), o uso do
variador é muito critico; no entanto
estas falhas ndo sdo problema utili-
zando os variadores Var-Spe.

- Nivel de habilidade do trabalho: a
instalacdo, uso e manutencdo de
um variador requer mao de obra
altamente qualificada e isso nem
sempre é possivel. Os variadores Var-
-Spe sdo mais faceis de instalar, usar e
manter. *




TECNOBAT

SBATERIAS INDUST

BATTERY

LivZN

BATTERY

RIAIS

VRLA-AGM Battery — Professional Series

VRILA-GEL Battery — LV]/Solar Series

A NOSSA ENERGIA

Qualidade

Melhorar continuamente os nossos Produtos / Servigos, impondo regularmente
novos patamares de exigéncia ao valor resultante da nossa atuagéao.
Capacidade

Contribuir para a inovagio e o desenvolvimento de novos Produtos

e para a sustentabilidade dos projetos dos nossos Clientes / Parceiros.
Confianca

Atuar sempre de uma forma ética e integra no relacionamento com todos

os Parceiros e Clientes, de modo a consolidar a confianga da nossa atuagao.
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TME - Transfer Multisort Elektronik

Tel.: +351 308 805 060

portugal@tme.eu - www.tme.eu

Pincas de vacuo na automacao

industrial

Frequentemente, durante o processo de producao, um objeto ou
parte dele deve ser movido de um lugar para outro ou retido. Por
exemplo, durante a montagem automatica de dispositivos eletrénicos,
0s componentes devem ser retirados de uma bandeja e colocados na
placa de circuito. Pode imaginar outras situacoes semelhantes. Uma
pinca mecanica pode ser usada para mover objetos de um lugar

para outro, mas este é um método bastante dificil, ndo universal e
adequado a um processo especifico, porque deve medir a forca com
que se comprime o objeto transferido. Esta imitacdo da natureza nao
é facil e é porisso que, em muitos processos, é utilizado um método
muito mais simples, que tem muitas mais vantagens: a aspiracao do
objeto através de vacuo. As suas caracteristicas mais importantes
incluem a escalabilidade e facilidade de utilizacéo.

Certamente, todos, mesmo as pessoas
que ndo lidam diariamente com automa-
cdo industrial, intuitivamente entendem
qual é a funcdo do vacuo na captura de
objetos. Uma madquina que utiliza este
método opera um brago com uma ponta
adequada e adaptada (ou um adaptador
com varias pontas) através do qual se faz
a succao do ar. A esta funcdo chama-se
ventosa. A “succdo” é causada pelo vacuo
obtido através de uma bomba, e contro-
lada por uma vélvula que se abre, quan-
do a ventosa entra em contato com o
objeto. O vacuo por tras da ventosa tenta
atrair, de alguma forma, o objeto através
dele, que ndo o consegue fazer, devido
ao seu tamanho. Nesta situacéo, o objeto
comportar-se-4 como uma rolha presa,
em vez do efeito de véacuo.

Este método de fixagdo de objetos
pode ser utilizado de muitas formas, por-
que a forga com que se agarra o objeto,
depende do valor do vécuo e da drea de
superficie em que atua. Portanto, a forca
pode ser alterada, escolhendo os para-
metros abaixo enumerados. As pingas de
vacuo sdo mais faceis de utilizar, quando
se movem objetos com uma superficie

grande e plana, garantindo uma boa ade-
réncia na ponta. As dificuldades surgem
quando o objeto tem uma forma compli-
cada e é pesado. Nesse caso, devera fazer
uma ventosa especial, ou uma cabeca
que tenha muitas ventosas. O método
de véacuo é universal, adequado para
multiplos objetos, independentemente
dos materiais de que sejam fabricados.
E importante salientar que nao afeta as
propriedades dos objetos em movimen-
to, ao contrério, por exemplo, das pingas
magnéticas, que podem causar magne-
tizagdo secundaria de objetos metélicos.

O método de véacuo tem duas van-
tagens, que ja foram mencionadas na
introducéo. Primeiro, é facil de utilizar e
de entender o principio da operacdo. Por
tal motivo, ndo causara problemas para
o fabricante de maquinas ou servicos de
manutencgao. Em segundo, é facilmente
escaldvel. Ou seja, pode ser usado para
transportar objetos pequenos, como
engrenagens de relégio ou componen-
tes eletronicos SMD, ou objetos grandes,
como pecas dobradas em correias para
vefculos, placas, painéis de instrumentos
ou componentes de méveis.

Um dos maiores fabricantes de aces-
sorios para bracadeiras a vacuo é a em-
presa Schmalz, origindria da Alemanha.
A sua ampla gama de automacéo inclui
todos os componentes necessarios para
fabricar uma pinca. Fazer uma pinga, em-
bora pareca facil, pode apresentar alguns
desafios. E por isso que a Schmalz ofere-
ce assisténcia na selecdo dos componen-
tes adequados as suas necessidades e,
até mesmo, em projetos de sistemas de
vacuo, do tipo chave na méo. De gran-
de importancia é o facto da empresa ter
adquirido direta ou indiretamente o co-
nhecimento, com base em um grande
numero de aplicacdes, implementadas
por clientes de varios setores e utilizadas
para manipular objetos feitos de varios
tipos de materiais.

O foco constante no cliente, a inova-
¢ao, a excelente qualidade do produto, e
a competéncia abrangente em consulto-
ria fazem da Schmalz um lider de merca-
do, no campo da automagéo a vacuo. Na
sede da empresa na Alemanha, e em 19
fabricas, cerca de 1500 funciondrios fabri-
cam componentes para pingas de vacuo,
incluindo componentes para guindastes
operados manualmente, e para madei-
ra ou metal durante o processamento.
A oferta da empresa inclui tudo o que
garanta a construcdo de uma pinga de
vacuo eficaz. A qualidade do produto
e a forma como a empresa opera sdo
atestadas por vaérios certificados, nos
quais se incluem: DIN ISO 9001 (gestdo
da qualidade) desde 1994, DIN ISO 14001
(gestdo ambiental) desde 1997, DIN 1SO
50001 (gestdo de energia) desde 2012.

VENTOSAS

A ventosa é um dos elementos mais
importantes de uma pinga de vacuo e,
ao mesmo tempo, 0 seu componente
mais delicado e vulneravel. A sua tarefa
é garantir um contacto suficientemente
firme com o objeto, e suporté-lo du-
rante a manipulacéo a vacuo. Os danos
geralmente ocorrem quando as pincas
estdo em contacto direto com o objeto




transferido, que pode ser aspero ou ter
uma temperatura alta, ou por vezes tam-
bém pode estar contaminado com rea-
gentes utilizados durante a produgéo.

Como sabemos, o dispositivo é mais
propenso a falhas quando o seu com-
ponente mais fragil estd mais exposto.
Portanto, a selecdo da ventosa e dos ma-
teriais a partir dos quais sera feita depen-
derd de uma operagao sem problemas e
do autdmato no processo de producéo.

Os especialistas da Schmalz sabem-
-no muito bem. A empresa oferece uma
ampla gama de ventosas feitas de uma
variedade de materiais duraveis, proje-
tadas para responder aos requisitos de
vérios perfis de producdo. A maioria das
ventosas é feita de elastdmeros especiais.
E importante o facto de estarem equipa-
dos com conectores que permitem uma
substituicdo rapida, facilitando a manu-
tencdo ou o ajuste da linha, para novas
instalacoes.

As ventosas podem ser divididas de
acordo com sua forma ou o tipo de ma-
terial que estd a ser transferido. Em pou-
cas palavras, pode-se dizer que a forma
da ventosa é determinada pela forma
do objeto em movimento. As ventosas
redondas sao excelentes para manipular
objetos com uma forma regular ou para
montar conjuntos que consistem em va-
rias ventosas e um adaptador. Ventosas
ovais sao Uteis para mover objetos lon-
gos e estreitos. Muitas ventosas tém um
fole que tem um papel duplo. Primeiro,
compensa as diferencas na altura em que
serdo aplicadas ao objeto, o que é impor-
tante ao mover objetos de diferentes al-
turas, orientados de maneiras diferentes,
com detalhes convexos ou concavos. Se-
gundo, os foles também séo Uteis ao mo-
ver componentes delicados, pois séo um
amortecedor entre o braco do autémato
(ou robd) e o objeto.

O material de que a ventosa é feita
deve corresponder ao material de que é
feito 0 objeto que se agarra. As ventosas
destinadas ao transporte de objetos de-
licados devem ser feitas de elastémeros
macios. Por sua vez, as ventosas para
madeira ou chapa sao feitas de material
mais duro e, muitas vezes, adaptadas
para trabalhar em altas temperaturas.
Enquanto o material macio da ventosa
cria naturalmente uma conexao estreita,
a dura exige que a superficie de contacto
com o objeto em movimento esteja ve-
dada, por exemplo, com um elastémero.

Ao selecionar o material da ventosa, os
requisitos das normas também séo tidos
em conta: por exemplo, uma fébrica que
produza pelas de metal tera uns requisi-
tos, uma farmacia outros, e a industria de
alimentos ainda outros.

A oferta da Schmalz inclui ventosas
para todo tipo de objeto, material e in-
dustria. Estes podem ser usados para
mover embalagens de cartao, bolsas,
recipientes e frascos de plastico, papel
de aluminio, vidro, materiais compositos,
etc. Estas cumprem também os padrées
internacionais das industrias alimenticia,
farmacéutica e outras, além de que os
materiais usados para construir as ven-
tosas nao deixam marcas nos objetos
movidos. Alguns modelos de ventosas
s&o resistentes a altas temperaturas até
600°C, o que é Util no tratamento térmi-
co. Além disso, a empresa oferece varios
acessoérios, como perfis de vedagao para
superficies &speras, lisas e texturizadas,
flanges, filtros, insercdes de vedacdo e
elementos de suporte.

ELEMENTOS DE MONTAGEM

Na variante mais simples, uma Unica
ventosa carrega um unico objeto néo
muito pesado, mas com a ajuda de um
conjunto de ventosas, poderd também
movimentar objetos grandes e pesados
ou muitos objetos, por exemplo, todos 0s
comprimidos ou um blister.

A Schmalz oferece uma grande varie-
dade de acessorios desenhados para inte-
grar ventosas ou pingas especiais com um
sistema de vacuo. Sdo exemplo os acopla-
mentos omnidirecionais articulados que
melhoram o contacto entre as ventosas e
a superficie irregular do objeto. Os com-
pensadores de mola estdo disponiveis
para superar o efeito da diferenca de al-
tura. Um efeito adicional da sua utilizacdo
é levantar e abaixar objetos com cuidado.
A oferta da empresa inclui ainda kits de
montagem para pin¢as equipadas com
rolamentos. Estes estao desenhados para
compensar a diferenca de altura nos sis-
temas de captura sem risco de bloqueio.
Outras suspensdes ainda, como a FST-C,

sao utilizadas para construir dispositivos
para manipular objetos torcidos ou do-
brados, sem risco de laminacdo (no caso
de tabuas de mdveis) ou danos.

E impossivel listar todos os acessorios
oferecidos pela Schmalz. Basta dizer que
a oferta da empresa inclui componentes
que podem ser utilizados para criar qual-
quer pinga para qualquer objeto, e os pro-
fissionais experientes ajudardo a escolher
solucdes para uma aplicacao especifica.

E impossivel listar todos os acessorios
oferecidos pela Schmalz. Basta dizer que
a oferta da empresa inclui componentes
que podem ser utilizados para criar qual-
quer pinga para qualquer objeto, e os pro-
fissionais experientes ajudardo a escolher
solucdes para uma aplicacao especifica.

GERADORES DE VACUO

Mesmo a melhor pinca de vacuo podera
ndo ser adequada para utilizacdo sem o
vécuo gerado pelo gerador de vécuo no
geral. A sua funcao pode ser feita através
de um sistema pneumatico com ejetor,
uma bomba ou ventilador.

A vantagem dos geradores pneu-
maticos de véacuo é o curto periodo de
tempo entre o suprimento de ar e a ob-
tencdo de vacuo, e a possibilidade de
integracao direta com o braco da pinca,
devido as pequenas dimensdes e ao seu
peso ligeiro. Os ejetores oferecidos pela
Schmalz estdo equipados com solucdes
inteligentes, que garantem o controlo
do consumo de energia e o controlo do
processo. O uso de um ejetor requer uma
fonte de ar comprimido, cujo fluxo cria
vacuo. Existem variantes de ejetores que
podem ser conectadas em série, para
criar varias fontes de vécuo.

Os geradores de vacuo elétricos
operam sobre a base de uma bomba ou
ventilador. A vantagem das solucées ofe-
recidas pela Schmalz é a possibilidade de
facil integracao com o brago do robd ou
outras pingas, e a funcionalidade interna
de ajustar o valor do vacuo. Ao contrario
do ejetor, as dimensdes da bomba geral-
mente ndo permitem que ela se integre
diretamente na pinga, mas existem so-
lucdes para facilitar a integracdo com o
braco do robd. Na maioria das vezes, esse
tipo de gerador é utilizado quando ndo
hé acesso a uma fonte de ar comprimido
ou quando é necessario um alto vacuo.

Os ejetores oferecidos pela Sch-
malz tém dimensdes diferentes. Estes
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sdo muito eficientes e eficazes, e séo
incorporados com um silenciador. Sao
adequados para sistemas de geragao de
vacuo centralizados ou distribuidos. Os
modelos selecionados podem conectar-
se em série; e podem ser montados
diretamente no tubo de suprimento de
ar comprimido. Alguns possuem valvulas
integradas na entrada ou saida, e 0s mais
amplos estdo equipados com um sensor
de pressdo. As opcdes adicionais incluem
economia de ar comprimido, controlo
de energia e processo de captura. Os
acessorios oferecidos pela Schmalz po-
dem ser usados para construir terminais
compactos de até 16 ejetores integrados
num bloco.

Os geradores de vécuo elétricos ofe-
recidos pela Schmalz ndo requerem su-
primento de ar comprimido. As fun¢oes
de controlo inteligente integradas facili-
tam a utilizacdo econdmica e adequada
do gerador na aplicacdo. O formato da
caixa estd predisposto especialmente
para aplicagdes construidas com bracos
de rob6 ou para transferéncia estaciona-
ria de material com cobots, ou seja, robots
colaborativos. Nos geradores elétricos, o
vacuo é obtido por meio de uma bomba
de vacuo ou de um ventilador.

As bombas de vacuo geram alto va-
cuo com baixo fluxo. A empresa Schmalz
oferece bombas lubrificadas a dleo para
operagao a seco ou operagao com anéis
de dgua. Os ventiladores permitem alto
fluxo com um valor relativamente baixo
de véacuo criado. As solucdes oferecidas
pela Schmalz incluem a funcionalidade
opcional de controlo da velocidade do
motor do ventilador e um sistema elec-
tropneumatico de inversdo de impulso.

Além das bombas, a empresa forne-
ce igualmente outro tipo de acessoérios
como: tanques de vacuo, unidades de
controlo de vacuo (consistindo em bom-
ba, tanque, dispositivo de monitorizacao
e controlador) e unidades de vacuo cons-
truidas com um ejetor, tanque, monitori-
zacao e controlador.

PINCAS DE VACUO “FECHADAS"

A empresa Schmalz desenha pingas
"fechadas” prontas para serem mon-
tadas em bracos ou autématos. Estéo
projetados para satisfazer as necessida-
des especificas de cada aplicacdo. Os
sistemas de pincas desempenham um
papel fundamental em quase todos os

setores da industria, garantindo alta efi-
ciéncia e confiabilidade nos processos de
producao.

Os complexos sistemas de pingas a
vacuo da Schmalz aumentam significati-
vamente a eficiéncia e a fiabilidade dos
processadores de producdo automaticos.
As solugoes incluem sistemas de revesti-
mento e superficie, bem como garras
multi-succdo prontas para instalar, ideais
para varias areas de automacéao.

VALVULAS
As valvulas sdo utilizadas para controlar o
vacuo e o ar comprimido. A sua selecdo
adequada aumenta a confiabilidade do
processo e a eficiéncia dos sistemas de
véacuo. A Schmalz oferece estes elemen-
tos em varios tipos, adaptados as necessi-
dades especificas. O seu portefdlio inclui
valvulas solendides (de atuagao direta ou
pneumatica), véalvulas de retencao e limi-
tadores de fluxo para fechar as linhas de
vacuo, resultando em ventosas que nao
estdo em contacto com o objeto de tra-
balho, vélvulas de controlo, compensa-
dores de mola para verificacdo mecanica
da drea de cobertura da ventosa, vélvulas
de retencao de mola. Um mecanismo de
retorno usado para proteger o sistema no
caso de uma falha no gerador de vécuo.
Além das enumeradas (controladas
automaticamente), a oferta do fabricante
inclui ainda valvulas operadas manual-
mente, para uso em elevadores manuais
ou para controle do fluxo de ar de emer-
géncia, em dispositivos de automacao.

FILTROS E ACESSORIOS
A pinga de vacuo tem uma desvanta-
gem. E a possibilidade de extrair miga-
lhas de material, graxa, gotas de fluido
e outros objetos dentro do sistema de
vacuo. Para proteger contra a sujidade e,
assim, proteger contra a falha do gerador
de vécuo, os tubos e vélvulas sdo prote-
gidos por filtros.

Sdo utilizados distribuidores, man-
gueiras, conexdes e acessorios para
distribuir o véacuo. Sédo elementos que

complementam a oferta Schmalz, ne-
cessdria em todos 0s circuitos a vacuo.
Séo utilizados, ndo apenas para distribuir
0 V4cuo no sistema, mas também para
conectar as ventosas aos geradores de
vacuo.

SENSORES E DISPOSITIVOS PARA
MONITORIZARA INSTALAgi\O

Para garantir o bom funcionamento do
sistema de vacuo, sao necessarios dispo-
sitivos de monitorizagado para controlar
o estado do sistema e o valor do vécuo.
Sao fundamentais para a seguranga ope-
racional do sistema, bem como para o
seu bom funcionamento, e permitem a
detecdo precoce de possiveis falhas. A
oferta da empresa inclui: interruptores
mecanicos de vacuo, sensores de pres-
sao com safda analdgica (medicdo na
faixa de -1 a 10 bar), sensores eletronicos
de pressdo equipados com um ecra, com
saidas digitais PNP e NPN, controladores
de vacuo, valvulas redutoras de pressao,
dispositivos de aviso, e também aces-
sorios adequados, como conectores e
adaptadores para interruptores de vacuo.

FINALMENTE
A construgao de um sistema de vacuo
eficaz para manipular objetos requer néo
apenas o conhecimento dos produtos
destinados a construcdo deste sistema,
mas também experiéncia na sua apli-
cacdo. Embora néo seja dificil entender
o principio de operacdo de uma pinga
de vacuo, a sua implementagao pratica
requer conhecimento interdisciplinar e
utilizacdo de componentes apropriados.
Um sistema tipico de pincas de va-
cuo inclui: uma ventosa ou seu conjunto
que forma um tipo de interface entre o
sistema e 0 objeto que estd a ser movido,
elementos de montagem, um gerador de
vacuo adequado que fornece ventosas,
valvulas ou conjuntos de valvulas, inter-
ruptores e elementos de monitorizacdo
que garantam uma utilizacdo segura,
além de equipamentos adicionais, como
mangueiras, acessorios, filtros, coletores e
outros. Todos estes componentes fazem
parte da oferta da TME, que é um distri-
buidor oficial da Schmalz. E importante
sublinhar que, ao utilizar solucdes de uma
empresa, garantimos a facil implementa-
¢do da aplicacao, pois todos os elementos
individuais se combinam entre si.
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Vitor Almeida
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Tropimatica® - Solu¢oes de Automacao Industrial

Tel: 4351 256 041 133 - Fax: +351 256 041 260

comercial@tropimatica.com - www.tropimatica.com

Equipamentos industriais:
magquinas standard ou solugoes

por medida

Quando um empresario decide instalar uma nova
unidade de producéo ou expandir uma unidade
existente, é confrontado com uma decisdo inicial: vai
recorrer a maquinas standard existentes no mercado
ou prefere desenvolver os equipamentos a medida
das suas necessidades.

Figura 1. Maquina standard Tropimatica: robot de cardagem de solas,

industria do calcado.

Nesse momento, é frequente ver as pessoas responsaveis por
esta tarefa comprar um bilhete de avido e viajarem até Itélia ou
Alemanha, onde encontram uma vasta oferta de equipamen-
tos disponivel. As feiras que af se realizam permitem concentrar
num Unico local vérios fornecedores, facilitando a comparacéo
e escolha.

Curiosamente, quando analisamos as grandes multinacio-
nais verificamos que fazem algo substancialmente oposto: estas
empresas definem um caderno de encargos com as caracteris-
ticas dos equipamentos que precisam e depois contratam em-
presas especializadas para lhes construir essas maquinas. Verifi-
camos isto de forma clara na industria automaovel.

No primeiro exemplo, os empresarios estdo a comprar ma-
quinas standard, previamente desenvolvidas para realizar uma
determinada tarefa ou produzir um determinado produto. Ja no
segunda caso, entramos na area das solucdes feitas por medida.

MAQUINAS STANDARD

A solucdo encontrada por muitos empresarios passa por adqui-
rir equipamentos standard junto de fabricantes normalmente
focados numa industria ou familia de equipamentos especificos.

A principal vantagem desta abordagem estéd associada ao
preco dos equipamentos. Ao comprar maquinas standard, o
empresario ndo estd a pagar os custos de desenvolvimento do
produto ou quanto muito vé apenas uma fragdo destes custos
refletida no preco da sua maquina.

Como maior inconveniente encontramos a rigidez deste
tipo de produtos. O equipamento estd desenvolvido e o fabri-
cante nao estd normalmente disponivel para o modificar ou
adaptar as necessidades especificas do cliente.

Nesta abordagem, o empresdrio compra o equipamento
e depois tem de moldar o seu produto aquilo que a méaquina
consegue fazer.

Um outro inconveniente a ter em consideracédo tem a ver
com questdes de competitividade: a maquina que o empresario
estd a comprar esta disponivel em catdlogo e pode ser compra-
da por qualquer outra empresa sua concorrente.

Ao adaptar o seu produto aquela méaquina esté a abrir uma
porta que permitird a sua concorréncia replicar o seu produto
de forma facil e sem qualquer possibilidade de controlo.

SOLUCOES POR MEDIDA

Durante a minha carreira profissional, estive durante 16 anos
numa dessas grandes multinacionais que anteriormente referi.
Fui responsavel por um departamento de automagéo que tinha
por missdo obter 0s equipamentos que a producdo necessitava.

Alguns desses equipamentos eram produzidos internamen-
te. A maior parte era adquirida a fornecedores especializados,
que os desenvolviam sob rigidos contratos de confidenciali-
dade, aqueles mais estratégicos eram comprados parcialmen-
te construidos e acabados dentro de portas, para garantir que
nem os fornecedores tinham acesso aos detalhes do processo
produtivo.

Aprendi na altura um interessante conceito: essa multina-
cional estava completamente focada nos seus produtos e os
equipamentos que os produziam eram absolutamente secun-
dérios. Sempre que desenvolvia um novo produto: numa pri-
meira fase era definido o que se pretendia produzir. Depois, e
apenas depois, se produziam os equipamentos para produzir
aquele produto. Esta forma de trabalhar apenas é possivel re-
correndo as solucdes feitas por medida.

O fornecedor desses equipamentos estd a desenvolver o
produto de raiz. Por isso, ¢ muito mais permedvel a realizar ajus-
tes e afinacdes de forma a produzir uma solucao perfeitamente




adaptada as necessidades que aquele seu cliente realmente
necessita.

Durante o processo de constru¢ao do equipamento,
¢ frequente um didlogo detalhado entre o cliente e o fa-
bricante e no final o equipamento construido esta perfei-
tamente adaptado aquilo que o cliente pretende e o seu
produto necessita.

Neste tipo de solucbes, é muito frequente a celebracéo
de contratos de confidencialidade : desta forma, o cliente
tem a garantia que aquele equipamento nao serd replicado
e 0s seus concorrentes N&o terdo acesso ao equipamento
nem tdo pouco forma de saber como o seu produto é pro-
duzido ou a que tecnologia recorre.

Figura 2. Solucdo por medida Tropimatica: pdrtico de descarga

automadtica, industria automovel.

FORNECEDORES DE SOLUCOES POR MEDIDA

EM PORTUGAL

A minha empresa Tropimatica dedica-se ao desenvolvimen-
to deste tipo de solucdes por medida.

Estamos presentes nas mais variadas industrias e cada
vez mais encontramos empresarios a procura de solugoes
a sua medida, que sejam capazes de produzir exatamente
os produtos que pretendem e nao estejam disponiveis aos
seus concorrentes.

Um fornecedor portugués que desenvolveu um produ-
to especifico de raiz traz uma vantagem adicional ao cliente
que optou por este caminho: fala a mesma lingua, estd a
pouco tempo de distancia e consegue assim prestar um su-
porte muito mais personalizado, tanto durante a construcao
do equipamento como na fase pds-venda.

Como a nossa empresa existem varias a atuar neste
segmento de mercado em Portugal, oferecendo a indus-
tria portuguesa solugcdes de elevada qualidade "Made in
Portugal".

Aquele conceito de "o produto estrangeiro é que é bom"
estd cada vez mais obsoleto.

E no final, a diferenca de precos entre as duas alternati-
vas acaba por ser muito pouco significativa. *

PUB

— ELECTRONICS WORLDWIDE

Componentes de
alta tecnologia para
as suas inovacoes

Na qualidade de um dos distribuidores lideres para
componentes eletronicos, disponibilizamos para si, a
nivel internacional, um amplo portfélio de produtos,
apoio técnico competente no desenvolvimento de pro-
dutos e desigrHn, solucoes de logistica individuais,
bem como servicos abrangentes.
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Universal Robots Iberia
Tel:+351 918 067 200

sales@universal-robots.com - www.universal-robots.com

Universal Robots estimula

a recuperacao da industria

com programa de financiamento
de robots colaborativos

A Universal Robots, referéncia mundial em robética
colaborativa, lancou uma campanha que oferece
condicdes Unicas de financiamento para qualquer
cobot da gama e-Series.

No contexto atual, muitas empresas em todo o pais estdo a atra-
vessar um perfodo de grande incerteza financeira. O abranda-
mento da economia, dos mercados e do crescimento implica
que as PME, em particular, estejam a investir longas horas na
andlise do seu modus operandi, a fim de tornar o seu trabalho
tdo eficiente quanto possivel.

Uma solugao aplicavel em grande parte das industrias con-

siste na automatizacdo dos seus processos. A automatizagéo
aporta uma série de beneficios que aumentam a produtividade,
a qualidade dos produtos e a eficiéncia da producéo, o que se
reflete tanto na sua capacidade de competir como de aumentar
a sua rentabilidade.

Ciente das dificuldades que as pequenas e médias empre-
sas enfrentam no que diz respeito a automatizagdo dos seus ne-
gdcios, a Universal Robots pde agora ao alcance das industrias
um programa de financiamento de cobots a qualquer tipo de
empresa, independentemente da sua dimenséo.

Este programa permite o acesso imediato a automatizacdo
colaborativa sem qualquer investimento inicial. A fim de ofere-
cer todas as facilidades, as empresas beneficiardo de financia-
mento sem juros e sé comegarao a pagar em 2021, quando o0s
robots ja estarao a trabalhar em plena capacidade.

Para Miguel Oliveira, Sales Manager Portugal, da Universal
Robots “Trata-se da proposta perfeita para as empresas que pro-
curam uma solugéo simples para a integragdo de um robot cola-
borativo nas suas operacdes. Estamos a oferecer aos fabricantes

uma opgdo rdpida para impulsionar a automagdo sem aumentar
as despesas de capital".

SOLUCOES PARA EMPRESAS DE TODAS AS DIMENSOES
A nova oferta de financiamento da Universal Robots permite
dispor de um cobot no prazo de duas semanas e instald-lo ime-
diatamente para operacdo. O pagamento é financiado em 36
meses, sem juros, com um periodo de caréncia de 3 meses.

Com este programa, a Universal Robots quer contribuir, de
uma forma especial, para a recuperacao das PMEs, que, devi-
do a sua dimensé&o, tém frequentemente mais dificuldades em
aceder a capital. Além disso, a Covid-19 aumentou ainda mais
esta necessidade de financiamento. Desta forma, as pequenas
empresas poderao beneficiar das vantagens da automatizagéo
colaborativa sem se preocuparem com os fluxos de caixa ou as
flutuacdes de mercado.

FLEXIBILIDADE E BAIXO RISCO

A flexibilidade oferecida pela robdtica colaborativa reflete-se no
proprio programa de financiamento da UR. Estas facilidades de
acesso a tecnologia permitem melhorar a competitividade das em-
presas com um risco baixo, uma vez que podem obter um cobot
por menos de 500 euros por més. No final do contrato, os clientes
poderdo optar pela compra do equipamento por um valor residual
ou fazer uma atualizacdo para a tecnologia mais recente.

"A equipa da Universal Robots trabalha diariamente para
tornar acessivel a utilizagdo dos nossos robés a qualquer empre-
sa. E nossa conviccdo que, independentemente da dimensdo da
empresa, a automatizagdo é uma otima via para o crescimento.
Esta campanha é o incentivo, aquele pequeno impulso, que muitas
PMEs precisam para a introduzir nos seus processos. Acreditamos
firmemente que o acesso ao melhor equipamento robdtico deve
ser proporcionado a todas as empresas para que estas possam me-
lhorar as suas linhas de producdo, transformar os seus negdcios e
permanecer na vanguarda’, conclui Miguel Oliveira.

O programa de financiamento da Universal Robots é desen-
volvido em colabora¢do com o seu parceiro financeiro DLL, uma
empresa global que oferece solucdes de financiamento fidveis
baseadas em ativos a fabricantes de equipamento, revendedo-
res e distribuidores em mais de 30 paises.

Para mais informacdes sobre os servicos financeiros da
Universal Robots visite: www.universal-robots.com/pt/ur-servi-
cos-financeiros/
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Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel: 4351214459191

-Fax:+351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmullerpt

A maneira facil para a engenharia
baseada na web

Weidmdller u-control — autbnomo e modular: um controlador para
tarefas de automacao de pequeno e médio porte

Connactivity | Apps

Figura 1. O software da web u-create é o software de engenharia baseado na web para configuracao

independente de plataforma e localizagao, parametrizacéo do sistema e programacao de acordo com |EC.

Os controladores auténomos locais,
como o u-control web, podem realizar as
suas tarefas de controlo de forma inde-
pendente e sem dispositivos adicionais.
Eles oferecem beneficios em compara-
¢ao com solugdes centrais numa ampla
gama de aplicagbes: reduzem o trafego
de dados em todo o sistema, séo resisten-
tes a interferéncias na rede, tornam a so-
lucdo de problemas mais facil e séo mui-
to adequados para serem combinados
com processos manuais. Especialmente
para esta aplicacao, sdo necessarios no-
vos conceitos de controlo flexivel, que
podem ser utilizados de acordo com o
conceito “Plug and Play”. Como regra, no
entanto, as fabricas sdo frequentemente
equipadas com o mesmo tipo de sistema
de controlo, geralmente de acordo com
as especificacdes. Por um lado, é pratico
porque o mesmo hardware e blocos de
funcdo sdo sempre utilizados. Por outro
lado, porém, é necessario um maior es-
forco para continuar a adapté-los — e as
vezes apenas para um projeto. O u-con-
trol web como um controlador aberto
baseado na web simplifica o processo de
programacao para aplicativos indepen-
dentes. Ele integra automagédo e comuni-
cacdo em tempo real para a Internet das

Coisas e, portanto, forma a interface ideal
entre os mundos anteriormente separa-
dos de Tecnologia da Informacéo (Tl) e
Tecnologia Operacional (OT).

A conexdo da web do controlador
significa que as maquinas podem ser ace-
didas de qualquer lugar, com qualquer
dispositivo e independentemente do sis-
tema operacional. Esta independéncia é
alcancada transferindo o software do PC
para o controlador e usando tecnologias
de web abertas. Com HTML5, CSS3 e Ja-
vaScript, todos os sistemas podem ser
monitorizados e programados indepen-
dentemente do seu sistema operacional.
Com o controlador web u-control, o ser-
vidor web ja estd instalado junto com o
software web u-create, que integra varios
madulos de software, como o ambiente
de desenvolvimento PLC, o software de
desenvolvimento Node-RED e um servi-
dor OPC UA. Devido ao software integra-
do no hardware, ou seja, o controlador,
ndo é necessario nenhum computador
adicional, apenas um monitor com nave-
gador da web. Da mesma forma, o utili-
zador ndo requer nenhuma ferramenta
de desenvolvimento adicional ou
contratos de manutencdo. Isso resulta
em economia de custos permanente.

ENGENHARIA E VISUALIZAgi\O
BASEADAS NA WEB

O software de engenharia integrado e ba-
seado na web para configuracdo, parame-
trizagdo do sistema e programacao é ba-
seado na IEC 61131-3, o padrdo mundial
para linguagens de programacao para
controladores légicos programaveis. As
estruturas e comandos sao familiares na
comunidade de tecnologia de automa-
cédo e podem ser usados imediatamente.
Esses padrées abertos estdo a ser levados
mais além pelos utilizadores e, portanto,
estao a desenvolver-se a um ritmo ace-
lerado. Entao, por que nao afastar-se dos
standards proprietarios e simplesmente a
partir de e com essas comunidades tor-
nar a programacao de maquinas cada
vez mais inteligente? A programacao,
incluindo visualizacdo e operagdo ba-
seadas na web, é particularmente facil e
eficiente com o u-control web. Mas atual-
mente isso nao é suficiente. Enquanto
no passado a principal preocupacao era
garantir que a fabrica funcionasse e pro-
duzisse, hoje aspetos bastante diferentes
desempenham um papel essencial: e o
foco esta mais em aumentar a eficiéncia
de todos 0s processos. Isso néo inclui
apenas a producdo, mas também dreas
como planeamento, manutencdo e oti-
mizacdo de processos. Além disso, estd a
tornar-se cada vez mais importante pro-
jetar os seus processos de producao de
forma flexivel, a fim de ser capaz de pro-
duzir para um cliente especifico, com um
tamanho de lote de um, enquanto cobre
0s custos. Isso requer andlise de dados
e monitorizacdo constante do processo
produtivo. Os dados necessarios para
isso — considerados o “ouro do século 21"
- j& estao disponiveis, mas o seu valor
agregado ainda é raramente explorado.
Os dados s6 fornecerdo beneficios con-
cretos se as informacdes coletadas forem
conectadas de forma légica e avaliadas
de forma inteligente. Para fazer isso, as
maquinas e fabricas nao precisam ape-
nas estar em rede entre si, mas também
com a Internet. Ao conectar o controla-
dor da web u-control a loT, ndo apenas




os dados podem ser coletados (OT), pré-
-processados e colocados em rede (IT),
se necessario, mas também podem ser
analisados em Ultima instancia. Isso signi-
fica que os dados gerados podem ajudar
a otimizar os processos de fabricagcdo ou
estabelecer a manutencao preditiva.

PROGRAMAGAO FACIL

COM NODE-RED

Para conectar-se a lloT, a Weidmduller
também conta com tecnologias bem
conhecidas, como a ferramenta de de-
senvolvimento grafico Node-RED, que
se estabeleceu como uma plataforma
de desenvolvimento popular para apli-
cativos loT. E a ferramenta preferida para
transportar dados do controlador para
a loT e implementar aplicagdes na area
de loT com um sistema modular. A pro-
gramacao é feita por meio de blocos de
funcdes individuais (nos). Eles sdo con-
tactados simplesmente puxando cone-
x6es. A variedade de nos fornecidos e
disponiveis gratuitamente cobre os ser-
vigos e tecnologias mais comuns. Acima
de tudo, a abertura e a possibilidade de
expandir de forma independente o es-
copo da biblioteca d& aos utilizadores
a flexibilidade desejada para processar
0s seus dados e comunica-los ao local
desejado. Por exemplo, a monitorizacao
da temperatura pode ser programada e
pode ser definida uma acao através da
simples combinacdo de nds. Pode ser
um e-mail que é enviado com uma men-
sagem correspondente a um técnico
de servico se uma temperatura definida
for excedida, por exemplo. Utilizando o
exemplo de um sistema de controlo de
trafego, a acdo pode significar o fecho de
uma barreira caso o peso do veiculo seja
excedido.

AMBIENTE

DE DESENVOLVIMENTO PLC

N&o precisa de ser um especialista em
computadores para programar o U-
-controle, porque a programagao com
blocos de funcdo (design de bloco de
fungao) é facil, mesmo para desenvolve-
dores menos experientes, e permite que
sejam alcancados rdpidos resultados ao
criar um aplicativo. Gracas a operagao
intuitiva, tarefas de programag¢do meno-
res, como controlo de temperatura ou
controlo de aguecimento, podem ser

Uma coisa é certa: a digitalizacdo
nao é um fim em si mesma.

configuradas em poucos minutos. Men-
sagens compreensiveis em caso de erros
de programacéo sdo Uteis, assim como as
mensagens de status claras e a exibicdo
dos dados de medicao atuais em tempo
de execucdo do sistema.

O u-control web da Weidmuller in-
tegra perfeitamente um design simples
para a tela e a interface do utilizador. Isso
torna mais facil organizar diferentes ele-
mentos, como um display de nivel alfanu-
mérico ou um display de LED com cores
variaveis na interface, e entao vinculd-los
a varidvel desejada e criar a visualizacéo.
Apds a conclusao, qualquer dispositivo
de exibicdo com um navegador web in-
tegrado pode ser conectado por meio da
interface Ethernet para exibir a interface
desenvolvida no controlador.

SERVIDOR OPC UA INCLUIDO

De acordo com o estudo de mercado
“Comunicacdo Industrial / Industria 4.0
- 2020" pela economista Michaela Ro-
thhoft, o OPC UA estad continuamente a
desenvolver-se noutro padrao de comu-
nicacao. E dada uma atencéo especial a
funcionalidades como o acesso a dados
e alarmes, bem como condicées.

O controlador da web u-control j&
integra o servidor OPC UA. Este padrao
independente de dispositivo permite
que os dados sejam transferidos para
0s niveis verticais, ou seja, maquina
para o sistema SCADA, MES ou ERP,
mas também para os niveis horizontais,
maquina para maquina.

ACESSO REMOTO SEGURO
FACILITADO

Além da ferramenta de desenvolvimento
grafico Node-RED implementada e do
servidor OPC UA, a Weidmdller também
integrou o servico de acesso remoto u-
-link para acesso remoto seguro. lIsso
torna a manutencdo e o servico faceis
para o utilizador. Um grande desafio que
todo o técnico de servico ainda enfrenta
é obter dados relevantes do sistema para
a méaquina ou fébrica da forma correta.
O u-control web em combinagao com o

servico de acesso remoto u-link permite
0 acesso rapido e eficiente a maquinas e
fabricas de qualquer dispositivo a qual-
quer momento.

Isso garante o acesso seguro a confi-
guracgao e as configuragdes de parame-
tros do controlador do sistema e outros
dispositivos para manutencao e servico.

Com o servico de acesso remoto u-
-link, a Weidmdiller oferece uma opcao
de acesso operado intuitivamente que
da aos técnicos um acesso seguro aos
seus sistemas. Entre outras coisas, uma
gestao de dispositivos eficiente ajuda-os
a manter uma visdo geral da sua instala-
cdo. Os routers Ethernet Industriais Weid-
muller garantem que diferentes redes se
harmonizem sem problemas e com os
mais altos padroes de seguranca. Todos
os routers Weidmdller sdo compativeis
com u-link out-of-the-box. Routers de
provedores de terceiros também podem
ser usados. O servico de acesso remoto
u-link também ¢é instalado na u-control
web como padrdo. A conexao é, portan-
to, sempre segura!

O caminho para a loT Industrial ndo
precisa de ser complicado. Nao importa
se € necessario o acesso a dados valiosos
ou se novos servicos relacionados com
dados devem ser gerados, a Weidmdiller
oferece componentes e servicos para fa-
cil acesso a loT Industrial.

O controlador da web u-control faz
parte do portefdlio abrangente de ponta
e coordenado da Weidmdller com capa-
cidade para loT. Este é o caminho mais
facil para a loT Industrial - “dos dados ao
valor" para aplicacbes greenfield e brown-
field. As solucdes das areas de aquisicéo,
pré-processamento de dados e comuni-
cacdo de dados constituem a infraestru-
tura na qual se baseia a ligagdo logica e
a avaliacdo da informacdo recolhida - a
andlise de dados.

Uma coisa é certa: a digitalizacdo nao
é um fim em si mesma. O valor agregado
é explorado no caso de uso especifico,
seja garantindo a disponibilidade com
monitorizacdo de condicdo ou implan-
tando técnicos de servico de forma mais
eficiente gragas a manutencdo remota.
E por ultimo, mas ndo menos importan-
te, desenvolvendo novos modelos de
negocios através do uso de Inteligéncia
Artificial sem ter que ser um cientista de
dados — a Weidmdller projeta a transfor-
macao digital junto com e para o utiliza-
dor: é simples e eficiente.

iNformdedo técNico-cometrcidl
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INTRODUCAO A
PROGRAMACAO EM MATLAB

O MATLAB é uma poderosa ferramenta
de célculo informética que é utilizada
em diversos dominios do conheci-
mento. Este livro pretende simplificar e
dinamizar a utilizacdo deste programa
em duas vertentes: a primeira como fer-
ramenta de cdlculo e a segunda como
elemento de introducdo a programa-
¢do. A aprendizagem ¢ feita através de
uma abordagem simples as funcionali-
dades e regras do MATLAB, recorrendo
ainimeros exemplos demonstrativos, e
identificando os pontos chave que per-
mitem dotar os leitores de um conjunto
de regras que permitem utilizar esta pla-
taforma nas tarefas mais comuns.

SISTEMAS OPERACIONAIS DE
TEMPO REAL E SUA APLICACAO
EM SISTEMAS EMBARCADOS
Este livio tem como objetivo servir de
referéncia técnica e didatica na area de
sistemas operacionais de tempo real
(RTOS) e na sua utilizagdo nos projetos de
sistemas embarcados. £ voltado ao ensi-
no de sistemas embarcados nos cursos
de Engenharia Elétrica, Eletrénica, Com-
putacao, Controlo e Automagao, Teleco-
municagdes, cursos técnicos, bem como
para profissionais que atuam na éarea de
sistemas embarcados. Além disso, visa
preencher uma lacuna identificada pelos
autores na bibliografia referente ao tema,
refletida na pouca oferta de livros didé-
ticos na area de sistemas embarcados e,
especialmente, com relagdo aos sistemas
operacionais de tempo real.

SISTEMAS DE
AUTOMATIZACION Y
AUTOMATAS PROGRAMABLES
Este livro pretende transmitir ao leitor
0s conceitos tecnoldgicos relacionados
aos robos programéveis e sua utiliza-
¢ao na implementacéo de sistemas de
automacao. Para tanto, os autores, com
base em sua experiéncia no projeto de
sistemas de controle e no ensino dos
mesmos, organizaram o livro em cinco
partes, além de capitulos, para melhor
estruturar os inUmeros conceitos liga-
dos aos sistemas de automacao.
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INDUSTRIA 4.0: CONCEITOS

E FUNDAMENTOS

A Quarta Revolucao Industrial, também
conhecida como Industria 4.0, promo-
ve transformacdes nas formas de pro-
dugdo e propde novos desafios, para
0s quais 0s paises tém de estar prepa-
rados. O objetivo é proporcionar uma
melhor compreensao sobre essa revo-
lucdo, também conhecida como ma-
nufatura avancada, estudando-a sob
variados angulos, abordando seus con-
ceitos e fundamentos e abrindo espaco
para que seja cada vez mais discutida
e estudada. O texto é apropriado para
empresas, estudantes e profissionais de
tecnologia e de outras dreas interessa-

dos no tema.

ARDUINO PARA ROBOTICA

Esta obra permitird aprender os funda-
mentos de Arduino e as caracteristicas
de diferentes tipos de robot, e também
métodos de controlo e prova de falhas,
e aprender a aplicar esses métodos a
um projeto. O livio comega com fun-
damentos de robdtica e movimentos
e avanga para projetos mais comple-
xos, incluindo um robot explorador
com GPS habilitado, outros robots e até
mesmo uma versao “faca vocé mesmo”
de um robot de linha. Contém assim
instrugdes para diversos projetos de ro-
bot, tornando-a uma obra didética por

exceléncia.

INTRODUCAO A ENGENHARIA
MECANICA

Este livro traz uma abordagem introdu-
téria ao campo da Engenharia Mecani-
ca e proporciona aos estudantes uma
visdo de como os engenheiros devem
projetar maquinas e equipamentos, 0s
quais contribuem para o avanco de
nossa sociedade. Equilibrando habilida-
des de resolugao de problemas, anélise
e execucao de projetos, aplicacoes ao
mundo real e a tecnologia pratica, o li-
vro oferece uma base continua para o

estudo futuro na engenharia mecanica.

www.booki.pt

A SUA LIVRARIA TECNICA!
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Portefélio Orange Selection

da Weidmiiller

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel:+351 214459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

Permitindo que reaja rapidamente aos
requisitos do seu ambiente industrial, a
Weidmdller criou um portefélio de mais
de 1600 produtos - a Orange Selection

O portefélio estd sempre disponivel
— para pedidos até as 15h, os seus itens

estarao a caminho no dia Util seguinte.

Para processos de planeamento e
producao ainda mais eficientes, a Weid-
muller marca todos os seus itens como
“sempre disponiveis” no seu catdlogo de
produtos online. Aqui também encon-
trard todos os dados de produtos digitais
para toda a linha.

Pode descarregar o catdlogo em
https://www.weidmueller.com/int/pro-
ducts/orange_selection.jsp#wm-38066

Schneider Electric apresenta

a sua gama Modicon de fontes
de alimentacao comutadas
Schneider Electric Portugal

Tel:+351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric apresenta a sua
gama de fontes de alimentacdo comu-
tadas Modicon, concebidas para propor-
cionar a tensao de CC necesséria nos cir-
cuitos de controlo de um equipamento
de automacéo.

Disponivel em trés formatos diferen-
tes — ABLM Modular, ABLS Otimizada e
ABL8RP / WP Universal -, a gama inclui
fontes de alimentacdo comutadas total-
mente eletrénicas com tenséo de saida
regulada, o que permite melhorar o de-
sempenho de forma significativa. Para
além disso, oferece: protecao integrada

contra sobrecarga, curto-circuito, sobre-
tensdo e subtensdo; um amplo intervalo
de tensdo de entrada e elevado grau de
estabilidade da tensdo de saida; eficién-
cia e tamanho compacto; diagndstico
através de LED no painel frontal e, na
gama ABL8RP / WP, diagndstico remoto
através de um contacto de relé.

A nova oferta da Schneider Electric
proporciona uma tensao de saida de CC
estabilizada com uma precisao inferior
a 3%, independentemente da carga de
uma linha de alimentacdo de CA, den-
tro dos seguintes intervalos: de 100 a
240 VCA para ligacoes de fase e neutro
(N-L1) ou de fase e fase (L1-L2) para os
tipos ABLM Modular, ABLS Otimizada e
ABL8RPM universais; de 100 a 500 VCA
para ligagdes de fase e neutro (N-L1) ou
de fase e fase (L1-L2) para os tipos uni-
versais ABL8RPS e de 380 a 500 VCA para
ligacoes trifasicas (L1-L2-L3) para os tipos
universais ABL8WP.

WEG Portugal fabricou o seu
primeiro variador de frequéncia
de Média Tensao (MVW3000)
WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Com o intuito de aumentar o portefélio
de produtos fabricados na Europa e for-

talecer a posicao da WEG num dos maio-
res mercados mundiais de equipamentos
elétricos, a WEG apresenta ao mercado o
Variador de Frequéncia de Média Tenséo
MVW3000 fabricado em Portugal.

O lancamento desta nova linha de
produtos em Portugal dé seguimen-
to a estratégia de oferecer solugdes
completas aliadas a uma ampla gama
de produtos e servicos nos mercados
europeu, Médio Oriente e Russia & CIS.
Principais caracteristicas do MVW3000:
tensdo entrada - 2,3 a 13,8 kV; tenséo
saida - 2,3 a 13,8 kV; corrente saida até
340 A (>340 A sob consulta); poténcias
até 8,1 MW (>8,1 MW sob consulta).
O arranque da producdo na Unidade

Fabril da Maia, em Portugal, marca tam-
bém o inicio de um novo capitulo de
uma histéria de sucesso com mais de
3 décadas de experiéncia em Variado-
res de Frequéncia fabricados em Santa
Catarina, no Brasil. As verificacées finais
dos protétipos entretanto construidos
asseguram que os MVW3000 que estao
a sair na linha de producéo, para serem
entregues aos clientes, possuem o mais
elevado padréo de qualidade. As entre-
gas aos clientes das primeiras unidades
estdo previstas para o Ultimo trimestre
de 2020. A Unidade da Maia é uma Fa-
brica com uma vasta experiéncia na pro-
ducao de motores elétricos de Média e
Alta Tensdo, quadros elétricos de Baixa
Tenséo e solucdes de automacao, para
além de ser atualmente onde opera o
Centro de Servicos Técnicos para a Eu-
ropa, Norte de Africa e Russia.

Em 2015, a WEG expandiu a sua pre-
senga em Portugal e iniciou a construcao
de um novo parque fabril, para producéo
de motores elétricos de Baixa Tensao em
Santo Tirso. Ao todo a WEG emprega
mais de 600 pessoas No pais.

Seguranca na industria alimentar:
Hygienic Design (HD) da Dirak
REIMAN, Lda.

Tel: +351 229 618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

Hygienic Design

Products
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No sentido de responder a crescente
necessidade de garantir a utilizacédo de
solucdes que ndo comprometem a se-
guranca e higiene no processamento de
alimentos na induUstria, a Dirak apresenta
a linha Hygienic Design. Estes produtos
tém caracteristicas especificas e testadas
segundo as normas da DGUV e certifica-
cao NV 13090.

Os produtos HD apresentam formas
geométricas sofisticadas e superficies
em aco inoxidavel de alta qualidade que
evitam a acumulacdo de agentes con-
taminantes, para além de garantir uma
otima resisténcia a corrosao e a tem-
peratura, tornando-os ideais para pra-
ticamente qualquer ambiente. Dese-
nhados para que a dgua possa escorrer




completamente, acabam por prevenir assim
a contaminagao bacteriana, sendo também
resistentes a agentes de limpeza &cidos ou
alcalinos.

Para garantir os mais altos niveis de se-
guranga, os produtos foram concebidos com
arestas arredondadas lisas, evitando qualquer
potencial risco durante o manuseamento.

Desta forma, a Dirak assegura uma respos-
ta eficaz perante dreas de elevada exigéncia,
como € o caso da indUstria alimentar, farma-
céutica e cosmética.

Leine Linde: sensores de monitorizacao
de movimento e guinada

PROSISTAV - Projectos e Sistemas de Automacao, Lda.
Tel:+ 351234 397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

LEINER LINDE

As solucdes YAWMO®, da Leine Linde, sdo
sensores de posicdo robustos adaptados as

necessidades especificas das turbinas edlicas.
Estes equipamentos sdo altamente confidveis
e durdveis para a medicdo precisa da posicdo
e monitorizacdo do movimento de orientacao,
onde sdo necessarias funcdes de seguranca de
acordo com a diretiva de maquinas (2006/42/
EG) ealEC 61400

O 600 YAWMO® é um sensor de posi¢ao
com pinh&o pré-montado para o eixo de ro-
tagdo das turbinas edlicas e outras grandes
maquinas. O FSI 900 YAWMO® é um sensor
de posicdo com funcionalidade de fim de
curso de seguranca integrada, desenvolvi-
do para a monitorizagdo do movimento de
orientacao (azimuth) da nacele da turbina
edlica.

Em muitas aplicacdes, onde sdo necessa-
rias funcdes de seguranga de monitorizagao
de movimento e o cumprimento com as di-
retivas de maquinas (por exemplo, guindastes
RTG, guindastes moveis e correias transporta-
doras), sao utilizadas as solucdes Leine Linde
FSI 900. Poderd encontrd-los em maquinas e
aplicagdes que operam nas condicdes mais
exigentes. Ambientes extremos, onde as vi-
bracdes, humidade, perturbacdes, calor e frio
significam requisitos excecionais em termos
de material e design.

The mGrip
Ecosystem

A experiéncia e dedicagao, com quase 15 anos,
permite desenvolver a solucao correta para as
necessidades do cliente e garante seguranca
durante todo o processo de automacao dos

objetos manuseados.

| Certificado CE 1935/2004
| Compativel com qualquer robot
| Unico com certificagdo higiénica

| Facilmente adaptavel a forma, ao tamanho,

a textura e a orientagéo do produto

REIMAN®

www. reiman.pt

Eso:r

ROBOTICS

YAWMO® é uma marca registada das solu-
coes de medicdo e de posicao da Leine Linde,
fornecidas com pinhéo personalizado ja de fa-
brica, que sdao muito apreciadas aquando da
monitorizacdo da rotagcéo de grandes eixos.

Solugdes de Machine Learning da GOWIN
Semiconductor para aplicacdes de ponta
agora disponiveis na Rutronik

RUTRONIK Elektronische Bauelemente GmbH

Tel: +351 252 312 336 - Fax: +351 252 312 338

rutronik_pt@rutronik.com - www.rutronik.com

GOWIN

Al Edge
Computing

Alta flexibilidade, baixo consumo de energia,
facil de usar: o recém-introduzido GoAl2.0 da
GOWIN Semiconductor é um pacote com-
pleto de software e hardware para combinar
os beneficios de automacao do Machine Lear-
ning e a flexibilidade dos dispositivos de edge
programaveis em campo. As placas de desen-
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volvimento estdo disponiveis em www.
rutronik24.com.

O GoAI2.0 da GOWIN Semiconduc-
tor é um pacote de software de Machine
Learning para FPGAs GOWIN. Com base
no ambiente de desenvolvimento de
software Tensorflow, GoAl2.0 pode ser
carregado numa infraestrutura GOWIN
Edge existente sem a necessidade de
codificacdo adicional. O GoAl2.0 consiste
em 3 elementos, um novo firmware MCU,
Bitstream como um acelerador de Machi-
ne Learning e um arquivo flash com um
modelo de dados pré-treinado.

Como padrdo, o GoAI2.0 inclui 3 ar-
quivos FPGA Bitstream, cada um projeta-
do especificamente para diferentes tipos
de dados de sensor. A entrada de dudio
e visual, bem como os dados do acele-
robmetro, podem ter seu préprio modelo
de Machine Learning atribuido, com um
tamanho de arquivo de até 4 MB.

O GOAI2.0 é suportado por 3 tipos
de de FPGAs da GOWIN Semiconductor,
que também estdo disponiveis como
placas de desenvolvimento. Cada placa
vem com um microfone, camara e IMU:
GWI1NSR-4P (4.5K LUT FPGA no formato
AFN45); GW2AR-18: 21K LUT FPGA no for-
mato AFN88; GW2A-55 (55K LUT FPGA no
formato 484 BGA).

A Pilzampliou a sua gama de
interruptores de bloqueio, com o
dispositivo PSENme5

Pilz Industrieelektronik, S.L.

Tel: +351 229 407 594

info@pilz.pt - www.pilz.pt

A Pilz lanca no ultimo semestre de 2020
uma nova versdo da sua gama de inter-
ruptores de seguranga mecanicos PSEN-
mech: o PSEN me5. A nova geracao desta
familia de dispositivos para a supervisdo
de resguardos méveis, oferece a opgédo
de desbloqueio desde o interior de uma
maquina ou instalacdo em caso de uma
situagdo de panico e uma maior robustez.

Para além disso, este sistema oferece
uma conexao rapida e econémica, pode
ser utilizado com modulos descentraliza-
dos devido a opgdo com conector M12

5-pin, e 0 seu material constituinte é in-
sensfvel a sujidade, pd e humidade (para
aplicagdes com grau de protecao IP67).
A sua instalacdo rapida e flexivel, assim
como a possibilidade de ser combina-
do com tecnologia de controlo como o
PNOZmulti 2, resulta numa solucéo segu-
ra e completa sem complicagoes.

A familia de interruptores de segu-
ranca mecanicos PSENmech tem como
funcado a supervisao segura de um res-
guardo movel. Estes dispositivos entram
em funcionamento quando se abre um
dispositivo de protecdo e o movimen-
to perigoso da méaquina por meio do
sistema de avaliacdo da Pilz. Através de
um atuador com uma alta forca de ex-
tragdo, estes interruptores de seguran-
ca impedem a abertura involuntéria da
porta protetora quando se encontram
bloqueados. Estes cumprem a norma
EN 1088, de protecdo contra a neutrali-
zacdo, mediante um atuador codificado
mecanicamente.

Deste modo, o PSEN me5 é aplicavel
em todo o tipo de portas genéricas, tanto
em aplicacbes em que o tempo de aces-
S0 é mais curto que o tempo de paragem
da maquina, como nas que se deve blo-
quear para manter o processo em execu-
cao. Por exemplo, pode-se encontrar este
tipo de situagdes no fabrico de baterias,
na industria de processos ou industria
automovel, podendo ser aplicados em
todo tipo de instalacdes e fabricas.

Disjuntores eletronicos multicanal
CBMC...S-R

Phoenix Contact, S.A.

Tel:+351219 112 760 - Fax: +351 219 112 769

www.phoenixcontact.pt

O novo disjuntor eletrénico multicanal
CBMC ... S-R da Phoenix Contact contém
uma saida de estado dos circuitos para
que o disjuntor possa ser monitorizado
a distancia e uma entrada de coman-
do para que se possa fazer o reset ao(s)
circuito(s) em defeito. As novas versoes
combinam assim duas caracteristicas
num Unico equipamento, permitindo-

-lhe beneficiar de uma instalagdo mais
rapida e da possibilidade de reiniciar os
equipamentos remotamente, 0 que pou-
pa custos durante a colocacdo em fun-
cionamento e manutencdo. Os disjun-
tores do dispositivo também incluem
caracteristicas jd conhecidas, tais como
o funcionamento com um botéo através
do botao LED e o encravamento eletro-
nico para evitar alteracdes involuntdrias
dos valores de corrente. Existe também
uma versdo que satisfaz os requisitos da
Classe 2 da NEC.

igus reforca a seguranca dos
veiculos autonomos auto-guiados
igus®, Lda.

Tel: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

1 /company/igus-portugal
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A fiabilidade e a eficiéncia energética de
um AGV, podem ser significativamen-
te aumentadas com os motion plastics
da igus. “Os casquilhos de tribopolimeros
iglidur isentos de lubrificacdo e de ma-
nutengdo utilizados nos dispositivos de

inclinagdo e nas plataformas elevatdrias
dos AGV'’s sdo até 60% mais leves que os
casquilhos metdlicos. Assim o peso do
veiculo reduz e a performance aumenta’,
afirma Christian Strauch, Gestor de equi-
pamentos de manipulacdo de materiais
na igus. “Para além dos casquilhos desli-
zantes de tribopolimeros, a gama de cas-
quilhos deslizantes da igus também inclui
quias lineares, anéis rotativos deslizantes e
rolamentos de esferas”.

A gama de produtos da igus para
AGV’s também inclui médulos lineares
elétricos acionados por fusos. A Knapp
Industry Solutions, que produz o Open
Shuttle, um vefculo que se desloca au-
tonomamente ao longo das instalagdes
fabris para transporte de caixas entre
transportadores de rolos. O veiculo é
mais flexivel do que outras solugdes de
automacéo para logistica mais antigas e
pode ser rapidamente adaptado a pro-
cessos de mudanca de posicao.




As calhas articuladas E2 micro, séo concebidas para es-
pacos muito confinados. De baixo peso, com um raio de
curvatura reduzido e uma altura interior de apenas 5 mm.
A gama de produtos da igus também inclui os cabos indi-
cados para as calhas articuladas, com ou sem conectores,
incluindo cabos que podem ser utilizados em AGV’s que
operam em camaras frigorificas, a baixas temperaturas até
-35 graus Celsius.

SEW-EURODRIVE apresenta novidades nos
redutores da série 7

SEW-EURODRIVE Portugal

Tel: +351 231 209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

EURODDRIVE © " 7.}

A SEW-EURODRIVE desenvolve continuamente a sua gama
de produtos e otimiza os seus projetos e ferramentas de
configuracdo para fornecer solu¢des de acionamento tec-
nologicamente avancadas.

A empresa apresenta novidades nos redutores da série
7, agora com maior fiabilidade e com até mais 11% de bi-
nario maximo, permitindo novas possibilidades de projeto,
com redutores menores, sem custos adicionais, e disponivel
para os F.157,R.167,K.157,167 e 187.

Solucoes de tensionamento personalizadas agora
disponiveis na norelem
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

A norelem disponibiliza agora conjuntos de rodas dentadas
e rolamentos tensores, permitindo aos engenheiros criar
solucdes de tensionamento personalizadas em funcao das
suas necessidades. Os dispositivos de tensionamento da
nova gama - composta por tensionadores para correntes,
conjuntos de rodas dentadas e rolamentos tensores - sao
altamente flexiveis e foram concebidos para utilizacdo com
acionamentos por correia ou por corrente.

No coracédo de cada nova unidade encontra-se o ele-
mento de fixacdo. Os corpos das molas multifuncdes fa-
bricados a partir de borracha natural altamente elastica e
dimensionalmente estével garantem amortecimento, apoio
e tensionamento. A borracha ndo necessita de manutengao,
¢ antirrasgdes e apresenta uma elevada resisténcia quimica.
Entretanto, os elementos de fixacdo universais estao dispo-
niveis em aco e aco inoxidavel. Para as versdes em aco esta

PUB

NoOs tornamos a sua
maaquina segura

A nova cortina de seguranca

SLC440 (IP69)

m |deal para a inddstria alimentar
m Design higiénico - protegio IP63

® Invdlucro de protecdao muito robusto,
em policarbonato

B Tampas de vedacao e suportes de fixagao em ago
inoxidavel V4A

www.schmersal.pt

SCHMERSAHL
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disponivel fixacado no lado dianteiro para
quando nao é possivel uma montagem
no lado traseiro. A unidade de fixacdo
pode depois ser combinada com um
conjunto de rodas dentadas, tensionado-
res para correntes ou rolamento tensor,
o que resulta num grampo de fixacao
pronto para instalar para acionamentos
por corrente ou por correia.

Os tensionadores para correntes
também podem ser usados em correntes
de rolos. O mecanismo de deslizamen-
to é feito de plastico Vesconite® de alta
qualidade que também nao necessita de
qualquer lubrificacao.

O elemento final da nova gama da
norelem sdo rolamentos tensores que
permitem tensionar correias planas e
dentadas na parte exterior ou traseira da
correia. Com rolamentos de esferas que
ndo necessitam de manutencao, os rola-
mentos tensores podem ser montados
de forma rigida, sem um elemento ten-
sor. Os componentes também podem
ser usados como polias de desvio.

Unidades de engrenagens
industriais MAXXDRIVE® XT
NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel:+351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com
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As unidades de engrenagens em angu-
lo reto de duas fases MAXXDRIVE® XT da
NORD séo ideais para sistemas de trans-
porte em aplicacdes exigentes para a in-
dustria de gestao de materiais a granel.
Estédo disponiveis em sete tamanhos para
poténcias de 50 a 1.500 kW, com binérios
de saidade 15a 75 kNm.

Apresentam uma elevada capaci-
dade de carga térmica sem refrigera-
cdo externa. Estas unidades mantém
os sistemas de transporte a funcionar,
mesmo nas condi¢cdes mais rigorosas, e
garantem um fluxo de materiais harmo-
nioso. Gragas a um design robusto com
nervuras, ventiladores axiais otimizados
e guias de ar com coberturas, ndo é
necessaria refrigeracao adicional. Rola-
mentos de rolos de grandes dimensdes

e amplas distancias entre centros permi-
tem aumentar a capacidade de carga e
prolongar a vida util dos componentes.
A mais recente geracao MAXXDRIVE® XT
complementa a série MAXXDRIVE com
uma unidade de engrenagens em an-
gulo reto de duas fases, otimizada em
funcdo da aplicacdo, especialmente
adequada para sistemas de transporte,
podendo esta ser personalizada indivi-
dualmente de acordo com a aplicacdo
em questdo. As faixas de poténcia e ve-
locidade foram criadas para industrias
em que sdo necessarias velocidades
reduzidas combinadas com poténcias
elevadas.

Inventronics LED Drivers IP20 -
Certificacao DALI-2 D4i

LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica
Profissional

Tel:+351 218 162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

NFC Programeming
Thaga Compiant

A Lusomatrix como representante em
Portugal do fabricante Inventronics, apre-
senta o lancamento de uma nova familia
de drivers IP20, classe I/Il com certificacdo
DALI-2 D4i, fornecendo soluc¢ées intra-
-lumindrias e de monitorizagdo de sau-
de. A serie EBS-080SxxxBT2 é uma nova
geracao de drivers que oferecem custos
de manutencao reduzidos e uma produ-
cdo otimizada. Esta serie utiliza terminais
push convenientes para uma instalacdo
mais simples e economia de tempo com
programacao sem fio via NFC (Near Field
Communication), permitindo que as lu-
mindrias sejam ajustadas com seguranca
a qualguer momento e uma facil solucado
de problemas que possam aparecer na
aplicacdo.

Estes drivers também sdo equipados
com a funcionalidade de monitorizacéo
da sua energia para que os utilizadores
possam medir o consumo de energia
para avaliar melhor seu ROI.

A série EBS-080SxxxBT2 ¢ adequada
para uso em lumindrias de exterior (ou-
tdoor) de classe de protecéo | e Il, mas
também pode ser integrada em aplica-
¢oes de interior (indoor) e ainda pode ser

utilizada como um driver de LED “inde-
pendente” para se poder montar fora da
montagem especifica da luminaria. O seu
design quadrado compativel com Zhaga
torna esta serie na escolha perfeita para
as luminarias de rua europeias mais com-
pactas e estreitas.

Linha de produtos para caminhos
de cabos da Weidmiiller

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel: +351 214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

A Weidmdller apresenta duas versdes
basicas de produtos para caminhos de
cabos: Métrica e DIN. Eles diferem na lar-
gura da fenda e na distancia dos rasgos.
Os caminhos de cabos com largura de
fenda mais fina sdo vantajosos para apli-
cagoes com pequenas secgoes transver-
sais de cabo em conjunto com blocos de
terminais. As variantes concebidas como
canais de canto s&o particularmente ade-
quadas para armarios de controlo com
espaco limitado e uma alta densidade de
linha.

Os seus principais beneficios sdo: ca-
minhos de cabos nas versées métricas e
DIN, com fendas estreitas ou largas; alcas
de retencéo de fio como um auxilio de
fixacdo; furos inferiores perfurados com
precisao de acordo com a DIN EN 50085-
2-3; caminhos de cabos de canto para
instalacdes que economizam espaco.

GIMATIC Iberia apresenta o sistema
de troca QCY

GIMATIC IBERIA

TIm.: +351 914 36 35 44 - Tel.: +34 984 493 897

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

A GIMATIC apresenta o Compact and Safe,
um sistema inteligente de troca rpida
de ferramentas - EOAT. Dentro da gama




de produtos plasticos, onde a empresa fabrica
um extenso programa de elementos modu-
lares utilizados na producdo de ferramentas
para aplicacdes de manuseamento e extracédo
de pecas fundidas em injetoras de pldstico por
meios robdticos, a GIMATIC apresenta a nova
série QCY (troca rapida com vélvula de segu-
ranca e dispositivo de bloqueio incorporado),
incluida na familia de trocas rapidas QC, que
se destacam por serem compactas, robustas,
seguras e eficazes.

O modelo QCY estd equipado com uma
vélvula de seguranca integrada que fecha au-
tomaticamente o fluxo de ar comprimido (ou
vacuo), antes que o sistema seja completa-
mente desacoplado.

Também a abertura do fluxo de ar compri-
mido (ou vécuo) é automatica e apds a cone-
xao completa. A vélvula é do tipo rotativa, por
isso ndo requer grande forca para a conexao
e também evita movimentos descontrolados
quando desligada, proporcionando um cami-
no de descarga.

Ao contrério do modelo QCX, tem apenas
uma alavanca, o que reduz significativamente
as dimensodes do QCY, sendo também total-
mente intercambidvel com 0 QC... -A g, claro,
compativel com o QC... -B.

TOOLFLEX®

RADEX® NC

Novo MOVIMOT Flexible
da SEW-EURODRIVE
SEW-EURODRIVE Portugal

Tel: 4351231209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt
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Pretende ter maior flexibilidade na automa-
¢do dos seus processos produtivos? O novo
MOVIMOT" Flexible do sistema de automacéo
descentralizado MOVI-C" Modular permite ins-
talar a unidade nas proximidades do motor e
trazer a automacado do quadro elétrico central
para onde o acionamento necessita de ser
automatizado.

Além do comissionamento rapido e facil,
independentemente do sistema de bus de
campo selecionado e de uma capacidade de
sobrecarga de até 300%, este conversor pode
ser combinado com todos os tipos de moto-
res, tanto sincronos quanto assfincronos, com
ou sem encoder.

ROTEX® GS COUNTEX®

Endress+Hauser Liquid Analysis:
pioneiro na analise de liquidos
Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

A Endress + Hauser Liquid Analysis estd a co-
memorar o seu 50.° aniversario. Fundada em
1970, a empresa assegurou-se de uma posi¢do
de referéncia no mercado de andlise de liqui-
dos gragas as inovacdes direcionadas para o
cliente e a sua especializacao.

A historia de sucesso da Endress+Hauser
Liquid Analysis comecou em 1970 em Stut-
tgart, Alemanha, com a producéo e venda de
transformadores de medicdo de pH e instru-
mentos de alarme de gés sob o nome“Conduc-
ta" Sete anos depois, a empresa foi integrada
no Grupo Endress+Hauser e mudou-se para
Gerlingen, Alemanha. O especialista em ana-
lise de liquidos agora tem 1000 funcionarios
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em 5 locais de producdo na Alemanha,
Estados Unidos e China.

Hoje, o portefélio de anélise de liqui-
dos varia de sensores padrdo a estacoes
de medicdo completas projetadas para
tarefas de medicdo exigentes. O sucesso
da empresa neste campo de aplicacéo
ndo é coincidéncia. A Endress+Hauser
vé toda essa drea do negocio de andlise
como um foco de desenvolvimento.

Especialmente quando se trata de
digitalizacdo, a Endress+Hauser estd a
estabelecer marcos na drea de andlise
de liquidos. Revolucionou o mercado
em 2004 com a introdugao da tecnolo-
gia Memosens. Os sensores convertem o
valor da medicdo em um sinal digital e o
transmitem ao transmissor por meio de
comunicacdes sem fio. Com a tecnologia
Heartbeat, as inspecoes de instrumentos
podem ser realizadas sem interromper o
processo, enquanto o ecossistema Neti-
lion lloT permite que os valores de me-
dicdo, dados do processo e informacées
de diagnostico sejam usados com aplica-
tivos baseados em nuvem.

SCARA SR-12iA: grande capacidade
de carga num espaco reduzido,

a combinacao perfeita

FANUC Iberia S.L.U. - Sucursal em Portugal
Tel:+351 221 208 400

info@fanuc.pt - www.fanuc.pt

A FANUC apresentou o terceiro modelo
da sua linha de robots SCARA, o SR-12/A.
Este robot dispde de uma capacidade de
carga de 12 kg, uma inércia do punho de
0.30 kgm? e ocupa uma érea reduzida, o
que abre novas possibilidades ao nivel
do pick&place, montagem e manipula-
cao de material, teste/inspecdo e emba-
lamento numa vasta gama de industrias.
Este modelo também estard disponivel
em versao water proof.

Pequeno e ligeiro, o SR-12jA ¢é facil
de integrar em qualquer linha de mon-
tagem. Com uma base de 280 x 364 mm,
um peso de 53 kg e um alcance de
900 mm, assegura a maxima eficiéncia
no que diz respeito ao espaco ocupado e

ao alcance de movimentos sem compro-
meter o seu rendimento. A sua capacida-
de de carga e inércia permitem a utiliza-
¢ao de garras/pingas de maior dimenséo
e, consequentemente, permitem que o
robot trabalhe com pecas maiores.

O SR-12iA tem uma forca maxima de
encaixe vertical de 250 N, o que o torna
a solucdo ideal para aplicacdes de mani-
pulacdo de paneis solares ou baterias. As
suas caracteristicas convertem-no tam-
bém numa boa alternativa para aplica-
¢oes de embalamento.

O SR-12iA é controlado através do
novo R-30iB Compact Plus e vem equi-
pado com a nova interface de software
SCARA iRProgrammer que permite a pro-
gramacdo e configuracdo do robot com
tablet ou PC e pode ser acedido através
de um navegador web. Tal como acon-
tece com os outros robots da FANUC,
pode incluir o software e as fungdes mais
avancadas da FANUC, por exemplo: iRVi-
sion (op¢édo de visao artificial FANUC in-
tegrada e comandada pelo controlador
do robot), software iRPickTool, Conveyor
Tracking, conetividade de bus de campo,
seguranca integrada e outras opcoes de
software FANUC. Além disso, gracas ao
software de simulacdo RoboGuide pode-
rd testar e preparar as aplicacoes offline
para uma melhor instalacao.

F.Fonseca apresenta sensor
fotoelétrico G2F da Sick
F.Fonseca, S.A.

Tel:+351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

[Ei /Fronseca.SA Solucoes.de Vanguarda

O novo sensor em miniatura G2 Flat é
indicado para aplicacbes extremamente
compactas e sistemas roboéticos. Com
uma poderosa supressao de fundo (BGS),
o sensor pode ser utilizado para detetar
objetos a distancias a partir de 8mm,

independentemente do tamanho e da
superficie do objeto. Opcéo perfeita para
aplicagbes onde o espaco é extrema-
mente limitado e abre novas possibilida-
des para a miniaturizacdo em ambientes

industriais. A sua integracdo e manuseio
ndo poderiam ser mais simples. Como
uma das familias de fotocélulas mais pe-
quenas da Sick, o0 G2 Flat é a solucdo mais
inteligente em formato miniatura para a
automacéo industrial.

Como  principais  caracteristicas
destaca-se o seu corpo ultrafino para
as aplicacbes onde o espaco é limita-
do, a detegao de objetos a partir de
8 mm através da supressdo de fundo.
Assim como a detecdo de objetos com
tamanho de 1 mm e ou em cor preta,
transparentes e brilhantes. O corpo em
VISTAL® com chapa de fixacdo em ago
inox para lhe garantir robustez e led Pin-
Point 2.0 sdo também alguns atributos
em destaque.

Este novo sensor fotoelétrico minia-
tura G2F da Sick é indicado para diversas
aplicacdes desde bracos robdticos e pin-
cas, fabricantes de maquinas (exemplo:
indUstria farmacéutica, de embalagem,
automovel e logistica), tapetes transpor-
tadores, maquinas de vending, sistemas
de portas e portdes modernos, entre
outras.

Novidade BAHR: unidade linear LLZ
40, um sistema de baixo custo
FLUIDOTRONICA - Equipamentos

Industriais, Lda.

Tel: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com
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O corpo do eixo linear LLZ 40 é constitui-
do por um perfil de aluminio de seccéo
quadrada, com guiamentos integrados
internamente. A carruagem é movida por
meio de uma correia dentada rotativa in-
terna. Na drea de automacdo industrial,
tempos de ciclo elevados e dinamica de-
sempenham um papel essencial para os
fabricantes de maquinas.

Com o novo LLZ40, foi desenvolvido
um acionamento por correia dentada
compacto caracterizado pela sua alta
confiabilidade e flexibilidade. Indepen-
dentemente da especificidade do pro-
jeto, os clientes podem beneficiar do
fato de que a unidade linear pode ser
facilmente integrada numa construcdo




pré-existente em comprimentos indivi-
duais e em projetos técnicos.

Tem como caracteristicas: tamanho
(40); repetibilidade (+ 0.1 mm); velocida-
de (max. 4 m/s); posicdo de montagem
(conforme solicitado). méximo compri-
mento (6.000 mm sem juntas); monta-
gem da carruagem (por furos tapados);
montagem da unidade (por T-slots e
conjuntos de montagem); o eixo linear
pode ser combinado com qualquer perfil
de ranhura emT; desempenho da correia
(HTD com reforco de ago, sem retrocesso
ao mudar de direcao).

WEG Motor Scan® traz

novas funcionalidades para
monitorizacdao

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Sempre a frente em inovacéo e tecnolo-
gia, a WEG traz para o portefélio de so-
lucdes para a Industria 4.0, o novo WEG
Motor Scan®, que amplia a atuacdo do
sensor de monitorizacdo de motores elé-
tricos para diversos equipamentos. Tam-

bém monitoriza redutores, bombas, ven-
tiladores, compressores e outros sistemas
acionados por motores elétricos.

O sensor WEG Motor Scan® capta
os dados dos equipamentos, envia para
a nuvem através de um smartphone via
Bluetooth® ou automaticamente através
do Gateway. Todas as informacoes reco-
lhidas sdo armazenadas na plataforma,
0 que permite acesso remoto, a fim de
garantir a eficiéncia dos processos. O
sensor que ndo para de evoluir vem ago-
ra com funcionalidade de medicao da vi-
bracao e temperatura de equipamentos
acionados por motores elétricos como
compressores, bombas, redutores e ven-
tiladores. Mais uma evolucdo do WEG
Motor Scan® para uma Industria 4.0 que
nao para de crescer.

Entre os principais beneficios do WEG
Motor Scan® estd a otimizagao da manu-
tencao preventiva, uma vez que permite
a identificacdo exata do equipamento

que pode apresentar falhas futuras, tor-
nando o processo de manutencdo mais
rapido e eficiente, com pouca ou nenhu-
ma paragem na produgao. Com base nos
dados capturados e enviados para a nu-
vem, é possivel tomar decisées mais ra-
pidas e assertivas, garantindo uma maior
eficiéncia e vida Util, e assim, garantir a
integridade dos equipamentos instala-
dos na fabrica.

Bernstein: elementos fixos

e estacoes de trabalho rigidas estao
a tornar-se uma coisa do passado
Alpha Engenharia

Tel: +351 220 136 963 - Tim.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

Ei/AlphaEngenhariaPortugal/

O fabricante Bernstein estd sempre a
procurar desenvolver produtos de ele-
vada qualidade e com uma boa relacéo
de custo-beneficio. Assim, a Bernstein
desenvolveu o sistema de sustentacao
CS 480 BfleX, que em comparacédo com
outros sistemas disponiveis no mercado,
tem um preco muito competitivo, pois
consiste num simples tubo de aco de
@48mm e alguns componentes como:
o "Ergo.Slide” que permite o ajuste em
altura dos componentes individuais de
uma estacéo de trabalho (como teclado,
rato e display); o "Flex.Base", uma solugao
de pedestal para estacdes de trabalho
manobraveis.

Uma das vantagens do sistema de
sustentacao CS 480 B.fleX, é que o cliente
pode construir um sistema personaliza-
do.Tudo o que precisa é de uma serra de
metal para cortar o tubo no comprimen-
to desejado — se necessdrio — e uma cha-
ve hexagonal para fixar os acoplamentos
e as juntas. Este sistema de sustentacdo,
que pode ser montado no teto, na pare-
de ou no chao, responde as particulares
necessidades dos utilizadores que pre-
cisam de um posicionamento simples,
rapido e ergonémico.

Para mais informacdes consulte a
equipa comercial da Alpha Engenharia
ou visite o website em www.alphaenge-
nharia.pt/PR27

Tapetes transportadores
CONTITECH: qualidade alema
JUNCOR - Acessorios Industriais

e Agricolas, S.A.

Tel: +351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

Os sistemas de tapetes transportadores
desenvolvidos pela Continental, ade-
quam-se a utilizacdes standard e espe-
cificas, facilitando e optimizando fluxos

de processo e transporte, em todos 0s
sectores de actividade.

O portefélio da Continental para sis-
temas de tapetes transportadores inclui
correias de cabos de aco, téxteis, em teci-
do soélido, com Fleximat, para aplicagées
com inclinagdo, correias leves e fechadas.
Sempre com o objetivo de um transpor-
te seguro e eficiente.

As solugdes da Continental aplicam-
-se em vdrias tarefas de engenharia em
fabricas e maquinas para simplificar a ele-
vacdo, o transporte e a movimentagao de
materiais.

A qualidade dos produtos Continen-
tal é complementada com consultoria
técnica, formagdo e monitorizacdo dos
tapetes. Os produtos da Continental séo
embalados, acondicionados e transpor-
tados sob rigorosas normas de controlo,
de modo a proteger e salvaguardar as
suas propriedades.

Melhor streaming e qualidade

de conexao: Rutronik expande
portefdlio com médulos

Intel® WiFi 6

RUTRONIK Elektronische Bauelemente GmbH
Tel: +351 252 312 336 - Fax: +351 252 312 338

rutronik_pt@rutronik.com - www.rutronik.com

Os moédulos Intel® AX200- / AX201 ga-
rantem um streaming suave de video
de alta resolucdo, menos conexdes in-

robética H produtos e tecNologias



produtos e tecNologias

144

robética

terrompidas e conexdes mais rapidas,
mesmo em distancias maiores do router
ou em ambientes densos. Isso é possivel
implementando o novo padrdo Wi-Fi 6
(802.11ax) com seus recursos OFDMA,
1024QAM, Target Wake Time (TWT) e reu-
tilizagao espacial. O portefdlio Intel® Wi-Fi
6 esta disponivel em www.rutronik24.de.

O AX200 apresenta uma interface
PCle para Wi-Fi e uma interface USB para
Bluetooth 5. Bluetooth® 5.1 oferece uma
faixa de 4x sobre Bluetooth® 4.2 com o
mesmo desempenho Tx, permitindo dis-
ponibilidade omnipresente. Ele também
dobra a velocidade das taxas de dados,
reduzindo assim o consumo geral de
energia. Melhora também a transmissao
de dados, permitindo servicos baseados
em localizacdo continua e emparelha-
mento mais facil de dispositivos Blue-
tooth®. O moddulo AX201 CRF criado para
uso com a interface proprietaria da Intel
(CNVio2), corresponde, portanto, apenas
a determinados chipsets e plataformas
Intel®.

Usando a tecnologia Wi-Fi 6 com
canais 1024QAM e 160 MHz, os mddu-
los Intel® Wi-Fi 6 podem fornecer quase
3 vezes as taxas de pico de dados (até
2,4 Gbps) e até quatro vezes a melhoria
de capacidade em ambientes densos ou
congestionados em comparagdo com
Wi-Fi 5 (IEEE 802.11ac). O novo padrdo
IEEE 802.11ax Wi-Fi usa multiplexa¢do
por divisdo ortogonal de frequéncia
(OFDMA) e MU-MIMO (Multi User Multi-
ple Input, Multiple Output) para garantir a
comunicacao entre o ponto de acesso e
vérios dispositivos.

Conetores para sistemas de
armazenamento de energia
Phoenix Contact, S.A.

Tel:+351219 112 760 - Fax: +351 219 112 769

www.phoenixcontact.pt

A Phoenix Contact apresenta 0s novos
conetores para sistemas de armazena-
mento de energia. Ambos os conetores,
para o dispositivo e para o cabo, s&o pro-

tegidos contra inversao de polaridade e
podem ser girados 360°. Isto torna-os
particularmente adequados para saidas
de cabos flexiveis em racks de baterias
modulares.

Os conectores circulares a prova de
toque apresentam codificagdo de cores
e codificacdo mecanica para garantir um
elevado grau de seguranca ao conectar
os terminais da bateria. A nova familia de
produtos é projetada para sec¢des trans-
versais de condutores de 16 a 25 mm? e
transmite correntes nominais até 120 A e
tensdes nominais até 1500V (CC).

Schneider Electric lan¢a a nova
familia de unidades de distribuicao
de energia APC Easy Rack PDU
Schneider Electric Portugal

Tel: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric anunciou o lanca-
mento da gama APC Easy Rack PDU, for-
necendo uma unidade de distribuicdo
de energia facil de instalar, facil de utili-
zar e personalizavel para as cargas co-
nectadas. A nova familia APC Easy Rack
PDU oferece uma distribuicado de energia
fidvel a um preco competitivo. Desde
bastidores de rede e ambientes de edge
computing até Data Centers de pequena
e média dimensao, as APC Easy Rack PDU
proporcionam uma solucgéo resiliente de
continuidade de energia para os utiliza-
dores finais.

As APC Easy Rack PDU possuem um
ecrd LCD de facil utilizacdo, bem como
uma interface de web multifuncional, e
sdo totalmente personalizédveis em ter-
mos de comprimento e cor dos cabos
e numero de tomadas elétricas. A nova
gama € mais leve do que os modelos
anteriores e concebida de forma perfeita
numa estrutura de aluminio que torna
a instalacdo répida e facil para os profis-
sionais de Tl, integradores de sistemas,
fornecedores de servicos de instalagdo
elétrica e revendedores de valor acres-
centado (VAR).

Todas as APC Easy Rack PDU cum-
prem elevados padrbées de compati-
bilidade eletromagnética (CEM) e ve-
rificacdes de segurancga, incluindo CE
EN55035, EN55032, EN55024, TUV e EN/
IEC62368-1.Também incluem protocolos
de ciberseguranca para autenticacdo e
encriptacao. Os seus precos sao competi-
tivos, oferecendo ao mercado uma solu-
cao de distribuicdo de energia acessivel,
segura e fidvel que é instalada sem fer-
ramentas e possui suportes previamente
montados, o que elimina a necessidade
de adquirir acessérios adicionais e eco-
nomiza tempo e dinheiro.

Sanyo Denki: controlador

para monitorizar ventiladores
remotamente

PROSISTAV - Projectos e Sistemas

de Automacao, Lda.

Tel: + 351234397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

Contraller Sensors

A Sanyo Denki desenvolveu o primeiro
Controlador San Ace, que permite um
controlo automdtico de velocidade e
monitorizacdo remota de ventiladores
PWM

Este controlador otimiza o fluxo de
ar e a pressao estdtica de até 4 ventila-
dores, controlando a velocidade de cada
um. Também armazena as medicdes dos
sensores e utiliza-as posteriormente para
controlar automaticamente o ventilador,
contribuindo para melhorar a eficiéncia
energética e reduzir o ruido. Com este
controlador é possivel monitorizar e con-
trolar remotamente os ventiladores atra-
vés de um servidor na nuvem. As mais-
-valias, para o utilizador, incluem detecéo
de falhas bem como medidas de manu-
tencao preventivas dos equipamentos.

Este equipamento é adequado para
aplicagdes como controlo automdtico de
temperatura, humidade e pressao de ar,
para ventilacdo doméstica, extratores de
calor, ar condicionados de fabricas e ma-
nutengédo preventiva de estagoes de tele-
comunicagdes, equipamentos industriais
e sinalética digital.




Tem como principais destaques: manu-
tencao preventiva de equipamentos (funcio-
nalidade loT); baixo nivel de ruido e elevada
eficiéncia energética (controlo automaético);
configuragdes do ventilador otimizadas (con-
trolo manual).

Reiman apresenta a alargada gama
de guias laterais vocacionada para
transportadores da Elesa-Ganter
REIMAN, Lda.

Tel: +351 229 618 090 - Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

>
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A Elesa-Ganter, duas marcas de renome inter-

nacional que primam pela qualidade dos seus
produtos e pela constante inovacdo e desen-
volvimento, tém vindo a alargar a sua gama
vocacionada para transportadores. Através

do desenvolvimento de novos produtos com
foco na versatilidade dos sistemas, surgem
agora como complemento a gama existente,
as novas guias laterais e guias laterais de ro-
los. Por um lado, as guias laterais de rolos em
tecnopolimero (POM), estdo disponiveis em 3
configuragdes diferentes de forma a adequar-
-se a produtos em lata, plastico ou cartéo,
e com diferentes alturas. Por outro, as guias
laterais em HMWPE, com grande resisténcia
ao desgaste e baixo coeficiente de friccéo,
permitem altas velocidades de funcionamen-
to. Esta gama garante o desenvolvimento de
transportadores para diferentes industrias e
aplicagdes, como é o caso do embalamento,
enchimento ou manuseamento de carga, res-
pondendo assim as mais diferentes exigéncias.

Enquanto representante de varias marcas
em Portugal, a Reiman, procura desde sempre
aliar-se a parceiros com ampla gama de pro-
dutos e que partilhem a mesma visdo dinami-
ca. Em conjunto com a Elesa-Ganter, a Reiman
transmite aos seus clientes em Portugal, a con-
tinua e crescente oferta de produtos standard
de aplicacdo industrial das marcas, que permi-
tem a constante evolucdo e diferenciagdo no
desenvolvimento de novos equipamentos,
com uma vasta gama de produtos, sendo um

ponto de referéncia na oferta de solugdes para
substituicdo de elementos standard de equi-
pamentos j& existentes. Tudo isto mantendo
sempre altos padrées de funcionalidade, qua-
lidade e durabilidade, sem com isso esquecer
o design vanguardista.

SCHUNK apresenta o novo porta-
-ferramentas inteligente para expansao
hidraulica iTENDO

SCHUNK Intec, S.L.U.

Tel: +34 937 556 020 - Fax: +34 937 908 692

info@es.schunk.com - www.es.schunk.com

Monitorize 0s processos de maquinagem com
alta resolucdo, diretamente na ferramenta e
com controlo em tempo real dos paréametros
de corte. Estas sao as inovagdes que tornam o
novo porta-ferramentas de expansao hidrauli-
ca iTENDO da SCHUNK um dos mais inteligen-
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tes do mercado. A empresa alem3, refe-
réncia mundial em sistemas de preensdo
e técnicas de fixacdo, conseguiu aprimo-
rar o seu design integrando o sensor de
aceleracdo e o sistema eletrénico neces-
sario no mesmo porta-ferramenta, sem
afetar seu contorno de interferéncia.

O novo iTENDO da SCHUNK é capaz
de registrar sem problemas o processo
de maquinagem, monitorizar os limites
exatos previamente definidos e, em caso
de irregularidades, permitir o controlo
adaptativo da velocidade de rotacdo e
avanco de corte. Este porta-ferramentas
inteligente é equipado com sensor, bate-
ria e unidade de transmissdo, permitindo
gravar dados diretamente na ferramenta
e transmiti-los sem fio via Bluetooth para
uma unidade recetora na casa de maqui-
nas, de onde séo transmitidos por cabo
a um sistema de controlo e sensor de
forca. E precisamente este procedimento
que o diferencia de outras solucdes para
monitorizacdo de processos. Enquanto a
monitorizacdo de entrada de corrente do
fuso permite apenas sinais difusos sobre
o comportamento de vibracao, a fixacao
de ferramenta inteligente fornece dados
de processo precisos. Em aplicacdes pi-
loto, este dispositivo inteligente compro-
vou o seu desempenho para fresagem,
perfuracdo e até rebarbacéo.

Rittal VX25 Ri4Power 185 mm e ISV
Rittal Portugal
Tel: +351 256 780 210 - Fax: +351 256 780 219

info@rittal.pt - www.rittal.pt

VX25 O Ri4Power 185 mm € o sistema
para manufatura de disjuntores seguros
ou de baixa tensdo ou distribuidores de
poténcia com verificacdo de projeto em
conformidade com a IEC 61439. E pode
ser integrado perfeitamente no novo sis-
tema de armérios de grande dimensdo
da Rittal - VX25. Os kits de instalacdo stan-
dard para cada largura de caixa facilitam
a instalacao, principalmente porque nao
é necessario fazer perfuragdes. Os outros
componentes de sistema de ambos 0s
sistemas podem ser integrados de forma

rapida e facil usando kits de instalagéo. O
sistema VX25 Ri4Power 185 mm atende
aos mais altos requisitos de seguranca
gracas ao seu design encapsulado e ao
uso de componentes para desconexao e
comutacéo independentes do operador.
A comprovada tecnologia de adaptacédo
torna até mesmo os disjuntores a ar com-
pactos simples de instalar. O sistema de
185 mm é facil de instalar devido a con-
fortavel selecao de produtos e ao softwa-
re Rittal Power Engineering.

Da mesma forma, 0 VX25 esta pronto
para os médulos VX25 Ri4Power ISV para
que os armarios de distribuicdo possam
ser configurados na tecnologia de edi-
ficios industriais. A Rittal fornece kits de
instalacdo especiais para que estes mo-
dulos possam ser facilmente instalados
dentro do armério. O sistema é compa-
tivel com o padrdo IEC 61439 e inclui um
certificado de verificacdo de projeto. As
combinagbes testadas do sistema de
armdrios Rittal VX25 e estes modulos
permitem categorias de alta protecéo.
O armério de distribuicdo também pode
ser integrado em armaérios standard de
aco inoxidavel VX25 para ambientes par-
ticularmente dificeis. O seu design mo-
dular pode ser planeado com rapidez e
facilidade, usando o software Rittal Power
Engineering.

Isto significa que os inumeros bene-
ficios do sistema de armadrios de grandes
dimensoes, VX25, também podem ajudar
no fabrico de armérios de distribuicdo e
distribuicdo de baixa tenséo testados. O
novo sistema de armérios grandes Rittal
VX25 oferece as empresas de engenharia
elétrica um valor agregado significativo,
gragas as suas caracteristicas técnicas, fa-
cilidade de montagem e altos niveis de
seguranca.

Cinterion® DGL61-W

LusoMatrix - Novas Tecnologias de Electrénica
Profissional

Tel. +351 218 162 625 - Fax: +351 218 149 482

www.lusomatrix.pt

A Thales-Gemalto-Cinterion, fabricante
referéncia mundial no fabrico de mo-
dulos  GSM/GPRS/UMTS/LTE  utilizados
nas comunicacdées maquina a maquina

(M2M), comercializados em Portugal
pela firma Lusomatrix, Lda, ird em breve
disponibilizar o equipamento DGL61-W.

O Cinterion® DGL61-W  Gateway
oferece uma solucdo definitiva para apli-
cativos loT existentes a prova de futuro
que dependem da conectividade 2G ou
3G celular. O dongle 4G USB de nivel in-
dustrial otimizado para loT dispdem de
conetividade LTE Cat.1 global pronto a
ser instalado com fallback de 3G e 2G e
elimina a necessidade de antenas exter-
nas frageis para obter um desempenho
ideal. Basta ligar o dongle através de uma
porta USB e ligar instantaneamente os
seus ativos industriais. Com velocida-
des de downlink de 10 Mb/s e uplink de
5 Mb/s, é ideal para vending, quiosques,
sinalizacdo digital, terminais de paga-
mento, ATM e aplicativos de eHealth,
incluindo aqueles que requerem strea-
ming de video.

Oferece conetividade LTE de 12 ban-
das mais Quad Band GSM e UMTS de
varias bandas para conetividade global
a partir de uma referéncia de produto.
A sua interface USB 2.0 permite a inte-
gracédo rapida e facil do dispositivo, e a
antena embutida simplifica a instalagéo
enquanto fornece desempenho de RF
superior. O design ultrarresistente do ga-
teway, gama de temperatura estendida
e alimentacdo via USB oferecem estabi-
lidade, confiabilidade e longa vida. O ga-
teway é personalizavel com um Gemalto
eSIM opcional para fortalecer a seguran-
¢a e simplificar a fabricacao e a logfstica.
Além do mais, 0 DGL61T Gateway oferece
suporte a atualizacdes remotas de firm-
ware e diagnosticos de conectividade
por meio do portal Cinterion® loT Suite.

Placa com 3 castanhas de precisao
agora disponivel na norelem
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

Especialmente desenvolvida para fixar
pecas de trabalho redondas externa ou
internamente, a placa com 3 castanhas
da norelem ¢é ideal para tarefas de fixa-




¢ao, como a tecnologia de medicdo ou a
etiquetagem a laser.

Os componentes foram desenvolvi-
dos para operacdo manual e estdo dis-
poniveis em 4 tamanhos compactos com
didmetros de 50 mm, 64 mm, 104 mm
e 160 mm. Os corpos bésicos de casta-
nhas com 50 mm e 64 mm séo feitos de
aco, enquanto as versées de 104 mm e
160 mm s&o feitas de aluminio para que o
seu manuseamento seja leve e ergonémi-
co. Para maior durabilidade, as castanhas
sao produzidas a partir de aco endurecido.

Com uma concentricidade de
<0,03 mm, um desvio circular de <0,01
mm e uma precisdao de fixacdo repeti-
da de <0,01 mm, a nova tecnologia de
fixacdo de pegas da norelem assegura
um excelente desempenho e precisdo.
As castanhas endurecidas sao imobili-
zadas no diametro interno e podem ser
invertidas. Para ajudar ainda mais os en-
genheiros, cada castanha estd sinalizada
com nUmeros em cima e em baixo. Este
numero tem de corresponder ao nimero
sinalizado na respetiva ranhura do corpo
bésico da castanha.

A norelem também fornece pinos
de diferentes tamanhos como acesso-
rios para estas castanhas no catdlogo
de componentes normalizados THE BIG
GREEN BOOK. Os pinos sao inseridos
nos orificios das castanhas e fixam pecas
pequenas numa posicao elevada. Deste
modo, todas as faces de uma peca de tra-
balho ficam acessiveis para tarefas como
medicdo ou marcacdo. A castanha pode
ser fixada num local utilizando a rosca na
parte traseira.

Unidades de engrenagens
industriais MAXXDRIVE® XT da
NORD Drivesystems

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: +351 234 727 090 - Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

As unidades de engrenagens em angu-
lo reto de duas fases MAXXDRIVE® XT
da NORD s&o adequadas para sistemas
de transporte em aplicagdes exigentes

para a industria de gestao de materiais a
granel. Estdo disponiveis em 7 tamanhos
para poténcias de 50 a 1500 kW, com bi-
narios de safda de 15a 75 kNm.

As unidades de engrenagens indus-
triais MAXXDRIVE® XT foram especial-
mente concebidas para utilizacéo em
transportadores na indUstria de gestédo
de materiais a granel, que exigem velo-
cidades reduzidas, combinadas com po-
téncias elevadas

Estas unidades da NORD apresentam
uma elevada capacidade de carga térmi-
ca sem refrigeragdo externa e mantém os
sistemas de transporte a funcionar, mes-
mo nas condicdes mais rigorosas, garan-
tindo um fluxo de materiais harmonioso.

Gragas a um design robusto com ner-
vuras, ventiladores axiais otimizados e
guias de ar com coberturas, ndo é neces-
saria refrigeracdo adicional. Rolamentos
de rolos de grandes dimensdes e amplas
distancias entre centros permitem au-
mentar a capacidade de carga e prolon-
gar a vida util dos componentes.

EPLAN anuncia modelo de
subscricao para novas licengas
M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel. +351 229351 336 - Fax: +351 229 351 338
info@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

/

EPLAN
—

A partir de 1 de agosto de 2021, a EPLAN
ird oferecer novas licencas exclusivamen-
te como subscricdes. O CEO da EPLAN,
Sebastian Seitz, explica a decisao: “Quere-
mos intensificar ainda mais a relacGo com
0s nossos clientes. Em tempos de transfor-
macdo industrial e digital, uma comuni-
cacdo de proximidade constitui a base do
sucesso para ambas as partes. Estamos a
conduzir o negécio 100% em dire¢do ao
futuro. Esta deciséo inovadora dard fru-
tos tanto para os atuais como para novos
clientes! Seitz esta certo de que as vanta-
gens oferecidas, tais como condic¢ées de
adesdo atrativas, flexibilidade em matéria
de duracdo da subscricdo, bem como o
pacote abrangente de novas funcionali-
dades apresentadas com o langamento
da nova verséo da EPLAN, nada deixaréo
nada a desejar.

“O sucesso dos nossos clientes é o obje-
tivo principal de tudo o que fazemos’, afir-
ma Seitz. “Com os nossos desenvolvimen-
tos de software, queremos convencer, mas
também inspird-los! Esta frase define tam-
bém o mote da empresa: garantir e pro-
mover o sucesso dos seus clientes com
engenharia eficiente. Além disso, o CEO
Sebastian Seitz aguarda com expetativa
que este modelo de subscricdo permita
um didlogo ainda mais intenso com os
clientes."Queremos intensificar ainda mais
a relacdo com os nossos clientes. Em tem-
pos de transformacdo industrial e digital,
uma comunicagdo de proximidade consti-
tuia base do sucesso paraambas as partes!”

As novas condicées de subscricao
estdo disponiveis de imediato. Contudo,
tanto os novos clientes como os clientes
atuais poderdo continuar a adquirir licen-
cas novas ou adicionais, enquanto licen-
cas vitalicias, até 31 de julho de 2021.

Novo acoplamento de histerese
com protecao contra sobrecarga
sem desgaste

KTR Systems GmbH

Tel: +34 944 803 909 - Fax: +34 944 316 807

ktr-es@ktr.com - www.ktr.com

A KTR desenvolveu um acoplamento
que transmite o torque sem contacto
por meio de forcas magnéticas, limitan-
do o torque livre de desgaste em caso
de sobrecarga; além disso, o acopla-
mento pode ser aplicado como travéo.
O acoplamento de histerese MINEX®-H
estd atualmente disponfvel em 3 tama-
nhos para torques de sobrecarga de 1,2
a6 Nm.

O MINEX®-H é um acoplamento de
histerese magnética permanente que
transmite o torque de forma sincrona e
sem contato entre o rotor interno e ex-
terno por meio de forgas magnéticas.
A caracteristica particular deste novo
produto é a protecdo de sobrecarga in-
tegrada: quando o torque operacional
excede o torque selecionado, o acopla-
mento desliza, garantindo a limitagdo de
torque sem desgaste. Este processo gera
uma velocidade relativa entre o lado
acionador e o lado acionado, enquanto

robética E produtos e tecNologias
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a polaridade do material de histerese é
continuamente invertida e o material é
aquecido. O torque de retencdo perma-
nece quase constante com sobrecarga,
mas pode aumentar levemente com
uma velocidade relativa crescente e os
efeitos de corrente parasita relaciona-
dos com ela. Além disso, o acoplamento
pode ser aplicado como travao na opera-
cdo de deslizamento permanente. Neste
caso, um lado do rotor é fixo enquanto o
outro lado do rotor limita o conjunto de
forca de tracao.

O rotor interno do MINEX®-H é um
cubo de aco inoxidavel no qual estdo
dispostos os imanes permanentes nique-
lados. O rotor externo é composto por
um corpo de aluminio onde estdo loca-
lizados os anéis de histerese.

Os principais campos de aplicagdo
do acoplamento de histerese sdo apli-
cacbes de baixa velocidade com des-
lizamento frequente ou permanente:
instalacdes de enchimento, instalacdes
de bobinagem e desenrolamento, bem
como tecnologia médica e de manusea-
mento de materiais.

GIMATIC Iberia apresenta IXTUR,
fabricante especializado em
tecnologia magnética

GIMATIC IBERIA

Tim.: +351 914 36 35 44 - Tel: +34 936836599

info.es@gimatic.com - www.gimatic.com/es

—

O acordo alcancado com a Ixtur, fabri-
cante finlandés especializado em tecno-
logia magnética, permite melhorar ainda
mais a posicao da Gimatic Iberia na gama
de produtos de Handling, na qual tem
uma posicdo de destaque com o fabrico
de elementos utilizados em aplicacées
de manuseamento, insercdo ou monta-
gem. Na mesma linha, a experiéncia da
Ixtur em Magnetismo permitira oferecer
um servico mais completo, acedendo a
uma nova gama e seguindo o caminho
de “um fornecedor, excelentes op¢oes”.

A tecnologia desenvolvida na IXTUR,
baseada em imanes permanentes de
neodimio, destaca-se pelo seu funcio-
namento biestavel, ou seja, permanece
no estado On/Off sem a necessidade
de alimentacdo elétrica ou pneumética

continua. Essa funcionalidade traduz-se
em multiplas vantagens, como baixo
consumo de energia e total seguranca
no manuseamento. A essas vantagens
somam-se, entre outras, a excelente re-
lacdo entre o seu peso/volume e a sua
forca de fixagdo/manuseamento, a sua
alta velocidade de resposta, com tempos
de ciclo abaixo de um segundo (aciona-
mento pneumatico), e também o muito
baixo nivel de magnetismo residual.

Os imanes IXTUR podem ser usados
para diversas tarefas de manuseamento
e retencdo, em sistemas robotizados, ma-
nipuladores, em unidades de soldadura,
bem como em sistemas de fixacdo de
pecas em geral.

Por ultimo, refira-se que a GIMATIC
comecou a produzir elementos de ma-
nipulacdo “Mecatrénicos’, tendo a simpli-
cidade na sua utilizagdo como conceito
bésico. Pincas de diversos formatos e
tamanhos, atuadores rotativos e mesas
indexadoras, bem como atuadores de
motor linear, fazem parte de uma gama
muito relevante.

Safety e Security no acesso de
portas com o PITgatebox

Pilz Industrieelektronik, S.L.

Tel: +351 229 407 594

info@pilz.pt - www.pilz.pt

A Pilz atualizou a sua unidade de boto-
neiras de emergéncia PlTgatebox para
incorporar a Security a sua tradicional
funcdo Safety mediante o sistema de
selecdo de modos de operacéo e autori-
zacdo de acesso PlTreader. Devido a esta
integracao, é possivel verificar as autori-
zacoes de utilizador com a tag RFID an-
tes de movimentar a porta. Deste modo
assegura-se que apenas ird aceder a ins-
talacdo, pessoas com a qualificacdo e as
tarefas adequadas. Os comandos como
a ativacdo, a paragem Ou O acesso a ma-
quina, apenas se pode controlar depois
da autenticagdo correta.

Com a atualizacdo, o PlTgatebox
dispde de diversos modelos, 13 unica-
mente com um conjunto de botbées de

emergéncia e interruptores classicos de
PITgatebox; e 2 com o PlTreader integra-
do, pré-configurados com a saida de co-
nector superior ou inferior. Deste modo,
melhora a flexibilidade de utilizacdo
para solucdes personalizadas de portas
protetoras. Para além disso, as tags RFID
podem codificar-se com dispositivos Pl-
Treader programados especificamente
para cada empresa.

A unidade PITgatebox também pode
ser combinada com os sensores de
protecdo de portas PSENmlock. Deste
modo obtém-se elementos de controlo
e botdes adicionais, assim como toda a
informacao de Security que oferece o
PlTreader. Mediante a forca de retencéo
de 7500 N, o PSENmlock conjuga encra-
vamento e blogueio seguro num soé pro-
duto, sendo adequado sobre tudo para
maquinas com inercias perigosa que re-
querem bloqueio seguro até PL e.

Para aplicacdo na industria das em-
balagens, maquinas para fins especiais e
para a protecdo de acesso em zonas de
seguranca como células robdticas, ainda
que seja aplicavel a todo o tipo de seto-
res industriais que requeiram controlo de
acesso e seguranga Nos seus processos.

Bavetes em borracha para tapetes
transportadores

JUNCOR - Acessorios Industriais

e Agricolas, S.A.

Tel: +351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

As bavetes sdo pecas de borracha, com
design especial, colocadas lateralmente

nos transportadores, para evitar que os
materiais saiam da linha de movimen-
tagdo e permanecam no tapete. O seu
uso nos transportadores evita o desgas-
te prematuro do tapete e contribui para
uma vida util mais longa.

Podem ser produzidas em vérias es-
pessuras, larguras e comprimentos, con-
forme solicitado pelos clientes.

A JUNCOR possui stock disponivel
nas larguras de 1200 mm, 1400 mm e




1600 mm, com comprimentos até 30 metros
e espessuras de 5 mm, 6 mm, 8 mm, 10 mm e
15 mm, na dureza de 50 +/- 5 shore. A JUNCOR
corta e fornece a bavete de acordo com as
medidas especificadas no pedido do cliente.
Outras espessuras, ou tipologias de borracha,
sao fornecidas sob consulta.

Cabos hibridos da igus para uma nova
geracao de motores

igus®, Lda.

Tel:+351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

3 /company/igus-portugal

Ei/IgusPortugal

Para fornecer poténcia e dados aos motores
modernos, sao necessarios cabos elétricos
adequados que funcionem fiavelmente, mes-
mo com elevadas aceleracbes e em cursos
longos. A igus desenvolveu agora um cabo

hibrido, especialmente concebido para a uti-
lizagdgo com movimento, uma solugao para
acionamento dos novos motores da Bosch
Rexroth. Este combina os cabos de poténcia e
dados num sé cabo, sendo, por isso, também
ideal para espacos de instalagcdo compactos. A
igus fornece o cabo como um readycable to-
talmente confecionado, com precisédo ao cen-
timetro. Reduzir custos ao utilizador.

Mais pequenos e compactos, com uma
poténcia ainda maior: esta tendéncia estd a
tornar-se cada vez mais evidente na érea do
desenvolvimento de motores. Contudo, para
além do motor, os cabos utilizados também
tém de satisfazer os novos requisitos. Os ca-
bos hibridos sdo uma excelente solucéo. Estes
combinam o fornecimento de poténcia e de
dados num sé cabo, integrando o cabo do
encoder no cabo do servomotor. Eliminando a
necessidade de utilizar um cabo de sistemas
de medicdo separado para o encoder. A igus
acaba de desenvolver um novo cabo hibrido,
especialmente concebido para a utilizacdo em
calhas articuladas e adequado para os moto-
res MS2N e IndraDrive Mi da Bosch Rexroth.
Um revestimento exterior em PUR isento de
halogéneos assegura a resisténcia a oleos e
aumenta a duracgao de vida do cabo.

F.Fonseca apresenta caudalimetro
eletromagnético em aco inox MIM
da Kobold

F.Fonseca, S.A.

Tel: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /FFonseca.SA Solucoes.de Vanguarda

O novo caudalimetro MIM foi desenvolvido
para medicdo e monitorizacdo de caudais mé-
dios e pequenos de liquidos condutivos em tu-
bos. O aparelho funciona de acordo com o prin-
cipio de medicao eletromagnético. De acordo
com a lei de inducdo magnética de Faraday, é
induzida uma tensdo num condutor que atra-
vessa um campo magnético. O agente de me-
dicdo com condutividade elétrica atua como o
condutor em movimento. A tens&o induzida no
agente de medigdo é proporcional a velocidade
do caudal e é, portanto, um valor para o caudal
volumétrico. O fluido tem de ter uma condutivi-
dade minima. A tenséo induzida é captada por
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dois elétrodos, 0s quais estdo em contacto
com o agente de medicdo, e enviada para
um amplificador de medicéo.

O caudal serd calculado com base na
area da seccéo transversal do tubo.

A medicao ndo depende do liquido
do processo nem das suas proprieda-
des, como a densidade, viscosidade ou
temperatura. As duas saidas fornecidas
podem ser configuradas para serem co-
mutadas, analdgicas ou em frequéncia.
Também ¢é possivel selecionar uma fun-
cdo de dosagem, onde a saida 1 é defi-
nida como digital NPN/PNP/PP e a saida
2 é definida como entrada de controlo.

Este equipamento é indicado para
diversos cendrios, desde aplicacdes in-
dustriais a redes de distribuicdo de dgua
(gestdo de detecao de fugas), rega, siste-
mas de filtragem (ex.. osmose inversa e
ultrafiltracdo). Assim como em tratamen-
to de &gua e dguas residuais.

Série RM1D - relés estaticos para
comutagao CC

Carlo Gavazzi Unipessoal, Lda.

Tel: +351 213617 060 - Fax: +351 213 621 373
carlogavazzi@carlogavazzi.pt
www.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT/

Y /company/carlogavazzipt/

A Carlo Gavazzi Automation, lanca no
mercado a nova versao dos relés de esta-

do sélido RM1D para comutagao CC que
permitem correntes até 100 A CC, maio-
res frequéncias de comutacao e menores
perdas, com tempos de resposta mais
rdpidos e um desempenho térmico ex-
cecional através do uso de Mosfets de
baixa dissipacdo. Os relés de estaticos
para comutacdo em CC sdo usados na
comutacao de alimentacdes em CC, as
aplicagdes mais usuais sao: eletro valvu-
las, ventiladores, bobines de inducédo e
elementos de aquecimento.

As principais caracteristicas da se-
roe RM1D séo: tensdo de comutagdo
até 500 V CC;, gama de corrente de 10,
20, 50 e 100 A CGC; tensao de comando
de 4-32 V CC; frequéncia de comutacao
até os 1000 Hz, tempo de resposta a

comutacgéo elevado; protecdo integrada
de sobre tensdo na saida; indicacdo LED
de presenca de tenséo; isolamento Entra-
da-Safda-Base de 3750 Vrms. Ao contra-
rio dos relés eletromecanicos, os relés de
estado sélido permitem uma maior vida
util, maiores velocidades de comutacédo e
uma operacao silenciosa.

Desenvolvido pelo Centro de Com-
peténcia em Malta, o RM1D foi desenvol-
vido a pensar na comutacao de cargas de
CC presentes nas mais variadas industrias
tais como; embalamento, transportes,
OEM e equipamento médico.

FANUC 3D Vision Sensor 3DV/1600:
uma visao mais ampla

FANUC Iberia S.L.U. - Sucursal em Portugal
Tel: +351 221 208 400

info@fanuc.pt - www.fanuc.pt
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A FANUC ampliou a sua gama de siste-
mas de visdo com o novo modelo FANUC
3D Vision Sensor 3DV/1600 que apresen-
ta uma area de medicdo de até 2000 mm
na vertical e de até 3200 x 2800 mm na
horizontal, convertendo-o na opcdo
ideal para uma vasta gama de aplicacoes
robéticas ao nivel do armazenamento e
logistica, especialmente aplicagdes onde
se utilizem objetos de grandes dimen-
sdes como caixas ou sacos empilhados
numa palete.

Enquanto outros sensores de visdo
precisam de ser reposicionados varias ve-
zes para capturar uma imagem completa
de vista ampla, o Vision Sensor 3DV/1600
pode capturar e localizar objetos grandes
em uma Unica imagem 3D. Com um tem-
po reduzido de aquisicdo de 300-700 ms,
0 3DV / 1600 reduz significativamente os
tempos de ciclo, por exemplo ao despa-
latizar. E uma vez que o sensor ndo tem
de se mover a volta da palete, pode ser
montado de forma fixa reduzindo ainda
mais 0s tempos de ciclo.

Gragas ao design compacto, o FANUC
3D Vision Sensor 3DV/1600 também
pode ser montado diretamente no robot,
0 que proporciona maior flexibilidade
e elimina a necessidade de multiplos
Sensores.

A cédmara de alta resolucdo (2208
x 1920 pix) garante imagens 3D de alta
qualidade, até mesmo de objetos em
movimento e dificeis de detetar, como
elementos brilhantes, escuros, multicolo-
ridos ou semitransparentes, o que ofere-
ce uma maior fiabilidade em aplicacées
3D de line-tracking e bin-picking, abrindo
assim uma série de novas possibilidades.

O FANUC 3D Vision Sensor 3DV/1600
é facil de instalar e configurar e pode ser
completamente integrado nos robots FA-
NUC, eliminando assim as necessidades
de cabos, interfaces complexas ou dispo-
sitivos externos. A configuragéo e progra-
macdo do iRVision podem ser realizadas
num PC ou no iPendant Touch.

Festo lan¢a o CMMT-ST, uma
alternativa poderosa e compacta
para conectividade constante
Festo - Automacao, Unipessoal, Lda.

Tel: +351 226 156 150 - Fax: +351 226 156 189

info.pt@festo.com - www.festo.pt
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A Festo expandiu a familia de regulado-
res de servo acionamentos CMMT com
um novo membro, que é apresentado
como uma alternativa real para conecti-
vidade continua. A mais recente adicao,
o CMMT-ST, traz as facilidades de contro-
lo do servomotor para motores de baixa
presenca, tanto servomotores quanto
motores de passo.

Como toda a familia CMMT, ele tem
os seus pontos fortes nos movimentos
dinamicos, incluindo movimentos inter-
polados e ponto a ponto em aplicagdes
exigentes em tecnologia de manusea-
mento e montagem, por exemplo, em
maquinas de embalagem ou na indus-
tria eletronica. Como o resto da familia,
apoia-se na mesma plataforma, mas o
CMMT-ST é ideal para demandas conti-
nuas de poténcia de até 300 W. Requer
menos refrigeracao que o modelo ante-
rior, com capacidade de 2,5 kW e, além
disso, gragas ao seu design compacto,
requer metade do espago de montagem.

Como resultado, o novo modelo é
perfeito para diferentes sistemas de bar-
ramento baseados em Ethernet e pode




ser integrado de forma continua e direta em
ambientes de sistema de controlador de dife-
rentes fabricantes. Ele atinge o seu desempe-
nho maximo em combinacdo com o motor de
passo EMMS-ST da Festo.

Endress+Hauser amplia capacidade
logistica na Europa

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel:+351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

A Endress+Hauser esta a fortalecer as suas ca-
pacidades de logistica na Europa. O parceiro
de negdcios Hellmann Worldwide Logistics
operard um centro de logistica moderno e
de alto desempenho em nome do grupo em

Woérrstadt, Alemanha, proximo do aeroporto
de Frankfurt. O hub esté programado para ser
concluido e entrar em operacdo em meados
de 2021. A nova localizacdo substituira o atual

centro de logistica em Nieder-Olm, Alemanha.
A fim de responder aos pedidos dos clientes
sem problemas e de garantir um alto nivel de
satisfacdo do cliente, um sistema de logistica
confidvel é um elo crucial na cadeia. Tempos
de producéo rapidos, uma resposta rapida e
entrega no prazo sao apenas algumas das de-
mandas colocadas nos centros de distribuicdo
de produtos modernos. Durante a pandemia
do coronavirus, outro aspeto revelou-se espe-
cialmente importante: a flexibilidade.

Esta experiéncia positiva serviu como mais
uma confirmagdo do sucesso da cooperacdo
com a Hellmann Worldwide Logistics, que foi
recentemente renovada com um nNovo con-
trato. Os parceiros também querem colocar
em operagcao um centro de logistica maior em
Woérrstadt, a apenas alguns quilémetros do
local atual. O novo hub contard com mais de
18 000 metros quadrados de espaco logistico
e pode lidar com 8 vezes o volume da antiga
instalacao.

Hoje, o centro de Nieder-Olm, que é cer-
tificado para segurancga de carga aérea, gere
entregas didrias de 16 camides de transporte
de todas as unidades de producdo europeias
da Endress+Hauser. No centro de logistica, os
diversos produtos sdo agrupados num unico

pedido e enviados para clientes finais nacio-
nais e internacionais.

Novidade FIPA: pincas de agulha
GR04.750

FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.
Tel:+351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957
fluidotronica@fluidotronica.com

www.fluidotronica.com

A FIPA disponibiliza-lhe uma gama alargada
de acessorios para integracdo destas pingas
em maos presas.

As pingas de agulha FIPA sdo otimizadas
para lidar com itens flexiveis ou permedveis
ao ar, como, por exemplo, tecidos e esteiras
de feltro e espuma. O curso ajustavel permi-
te que as pingas de agulha, controladas por ar
comprimido, sejam adaptadas as varias espes-
suras de material. Alguns modelos possuem

PUB
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REPRESENTANTE EM PORTUGAL
ALPHA ENGENHARIA

+351 220136 963 - Tim: +351 933 694 486
into@alphaengenharia. pt - www alphaengenhana.pt
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Sensor de seguranca sem contato - SRF

Um inovador sistema de seguranca para a fabrica inteligente do futuro
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ranhuras para sensores para detecao da
posicdo do pistdo e, portanto, indireta-
mente, da posicao da agulha.
Caracteristicas do produto: pincas
para materiais cujo dimensionamento
é instavel ou dificil de manipular com
vacuo; orificio central (@ 11,5 mm) para
indexacdo de posicdo, no movimento/
transferéncia “pick&place”; agulhas cruza-
das centralmente para aderéncia firme;
duplo efeito permite ciclos de trabalho
curtos - conexdes de ar comprimido sepa-
radas para extracéo / retracao de agulhas;
as agulhas podem ser substituidas indivi-
dualmente; facil ajuste da profundidade
da agulha, marcagéesem 1, 2,3 e 4 mm.

Bernstein: a conexao em

série dos sensores seguranga

nao compromete o nivel

de seguranca PLe

Alpha Engenharia

Tel: +351 220 136 963 - Tim.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

Ei/AlphaEngenhariaPortugal/
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O SRF — uma abreviatura de Safety RFID
— monitoriza 0s movimentos dos equi-
pamentos de protecdo, como portas ou
protecdes metélicas de uma maquina.
Este sensor protege o operador sempre
que um dispositivo de seguranga nao
estd devidamente fechado.

Ao desenvolver este novo produto, a
BERNSTEIN prestou uma especial atencdo
ao sistema de diagndstico que acompa-
nha o sensor. O sistema fornece uma gran-
de quantidade de informacao, centraliza-
da e flexivel, que é Util numa producédo
inteligente. Os dados de diagndstico sao
enviados para o controlador da maquina
via |/ O Link ou, em alternativa, sdo exibi-
dos num smartphone utilizando a tecno-
logia NFC. Desta forma, 20 diferentes itens
de informacgdo podem estar disponiveis
por cada sensor — mesmo quando ligado
em série. Estes dados podem ser usados
para uma manutencao preditiva baseada
numa detecdo precoce de falhas, impe-
dindo por vezes uma paragem dispen-
diosa. Se a fonte de alimentacao falhar, via
NFC, uma memoria resolve o problema.
Se uma falha for detetada numa saida de

emergéncia, existe a op¢do de desligar a
maquina de forma controlada antes que
a paragem de emergéncia seja atuada.
Evitando danos nas ferramentas ou nas
pecas de trabalho.

A ligacdo em série dos sensores nao
compromete o nivel de seguranca e é
realizada por um cabo néo blindado stan-
dard de 4-fios, evitando um custo extra
em acessorios. Em conformidade com a
norma 1SO 14119, o sensor de seguranca
SRF possui um nivel de seguranca até PlLe.

Para mais informacdes consulte a
equipa comercial da Alpha Engenharia
ou visite o website em www.alphaenge-
nharia.pt/PR13

Digitalizacao otimiza qualidade
e aumenta satisfacao dos clientes
MEWA

Tel: +351 220 404 598

www.mewa.pt

A MEWA fornece panos de limpeza a mais
de 190 000 empresas em toda a Europa.
Com 45 localizagdes e uma frota interna,
a empresa alema presta um servico com-
pleto de recolha, lavagem e entrega dos
panos feitos na sua fabrica de tecelagem

prépria. J& hd dez anos que a inovadora
empresa familiar iniciou a digitalizacéo
dos processos de producéo.

O sistema de reutilizacdo da MEWA é
um forte aliado de fabricas e oficinas de
pequena, média e grande dimenséo. A
MEWA recolhe os panos usados & hora
combinada, lava-os de acordo com as
normas, realiza um controlo rigoroso de
qualidade e devolve-os limpos ao cliente.
A digitalizagdo ajuda aqui a controlar per-
feitamente todos os processos e assegura
que os panos da MEWA mantém, a 100%,
a sua forma e capacidade de absorcéo.

Um circulo complexo de um sistema
de controlo com vdrias estacbes de tes-
te garante que cada pano que volta ao
cliente cumpre os elevados padrées de
qualidade. A seguir a lavagem, os panos
sao controlados visualmente. Os colabo-
radores da MEWA inspecionam todos os
panos e veem se estdo limpos, gastos,
se tém buracos ou franjas. Segue-se o

controlo automatizado: Os panos s&o
pesados. Todos 0s panos novos tém o
mesmo peso, mas perdem massa ao lon-
go da repetida utilizacdo. A MEWA prevé
instalar dashboards de producéo digitais
em todas as suas fabricas para obter uma
visdo geral sobre 0os nUmeros essenciais
de identificacdo dos processos. Desta
forma, é possivel controlar o consumo
dos recursos e aumentar a eficiéncia das
instalagoes. “A digitalizacdo indica-nos a
disponibilidade das instalagées, a estabili-
dade do processo e a nossa produtividade’,
sublinha Uwe Schmidt.

Mini AGVs colaborativos
EPL - Mecatrdnica & Robética
Tel:+351 210997 456

info@epl-si.com - www.epl-si.com

Os Mini-AGVYs colaborativos sdo uma
plataforma movel automatizada, de pe-

quena dimenséo, ideal para linhas de
producao com multiplos produtos, faci-
litando-se a otimizacdo dos processos e
o transporte de pecas entre estacoes de
trabalho. Poderd encontrar mini AGVs co-
laborativos Prolynk com diferentes capa-
cidades de carga e tamanhos de pecas.

As suas dimensoes reduzidas ofere-
cem a flexibilidade necesséria para um
sem numero de processos. S&o muito
faceis de programar, o que significa que
podem ser usados para muitas tarefas
diferentes, rentabilizando a sua utiliza-
¢do. Usados ja em linhas de montagem
de componentes elétricos e eletrénicos,
solucdes de seguranca automaovel, entre
outras, 0s Mini-AGVs oferecem potencia-
lidades quase infinitas, independente-
mente do tamanho da sua empresa. Tam-
bém sdo compativeis com operacdes de
montagem, visao, aparafusamento, entre
outras. Os mini-AGVs Prolynk sdo uma so-
lucao de transferéncia flexivel, compacta,
escaldvel e standard. Existem 4 versoes,
de acordo com a carga que suportam.
Assim, pode usar estes mini-AGVs para
transporte de pecas de 5, 10, 20 ou 30 kg.
Para mais informacoes contacte a EPL em
www.epl-si.com.
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