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EDITORIAL

O papel e a funcao da manutengao estao hoje sujeitos a uma transformacao importante.
Em comparacao com evolugdes anteriores, o que se passa agora € mais amplo e pro-

fundo.

As decisdes de manutencao nao estao apenas centradas na sua propria funcao, li-
mitadas a consideracdes técnicas e operacionais. Em vez disso, estao cada vez mais
relacionadas com uma abordagem abrangente de engenharia de sistemas, vinculada
a consideracdes corporativas e de gestao de risco estendidas a toda a organizacao e a
adocao de novas perspetivas de tecnologia, gestao de ativos e do negodcio ou atividade.

ssim, a manutencao envolve diferen-
Ates processos e abordagens multi-

disciplinares, exigindo a integracao
de um amplo leque de metodologias rela-
cionadas com a engenharia e gestao, tec-
nologias da informacao e comunicacao, filo-
soflas de gestao, bem como consideracoes
sobre estratégias e modelos de negocio. E
uma funcgao de agregacao de valor para uma
gama de ativos e produtos industriais e esta
cada vez mais ligada a propostas comple-
xas de produto-servico. Exige assim, uma
ligacao crescente das entidades envolvidas,
que vao desde componentes de baixo nivel
e interacdes de ativos, atée desempenho de
multiplos stakeholders de alto nivel e outras
consideracoes de que afetam a execucao da
funcao.

As consequéncias destas evolucoes, le-
vam a que se desenvolvam politicas e me-
todologias de manutencao, capazes de in-
tegrar sistemas de gestao global, garantido

2 MANUTENGAO 146/147

as empresas a possibilidade de criarem va-
lor em situacoes sociais e economicas cada
vez mais dificeis de prever e por vezes mal
definidas.

A manutencao, com o desenvolvimento
da Engenharia de Manutencao, tem assu-
mido o seu papel tornando-se decisiva no
sucesso das organizacoes com reflexos em
toda a sociedade. Quem teve a oportunidade
de assistir ao webinar da APMI "Manutencao
em tempos de pandemia” pode-se aperceber
que seria muito dificil, ou mesmo impossi-
vel, fazer o controlo da doenca, sem causar
mais problemas socioeconomicos ao pais,
nao fossem os profissionais da manutencao
capazes de permitir que os equipamentos de
que somos dependentes possam continuar
a funcionar para, entre outras coisas, com as
condicoes higienicas necessarias.

Mais uma vez ficou demonstrada a alta
qualidade de quem trabalha em manutencao
em Portugal!

Luis Andrade Ferreira

Diretor

A manutencdo, com
o desenvolvimento

da Engenharia de
Manutencado, tem
assumido o seu papel
tornando-se decisiva
no sucesso das
organizacoes com
reflexos em toda a
socliedade.
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ARTIGO CIENTIFICO

Reliability Centered
Maintenance (RCM)
- implementacao e beneficios

Catarina Barros! e Miguel Massala?
‘Navaltik Management, Lda.

2Mestrando em Engenharia e Gestao Industrial, Instituto Superior de Engenharia de Lisboa

1. INTRODUCAO

ma organizacao pode ter dificuldade em se manter compe-
U titiva sem ter novas tecnicas de gestao numa economia em

constante mudanca. Neste momento o mundo esta a passar
por uma fase mais critica e desafiadora causada pelo Covid-19, o que
tem feito com que as organizagcoes tomem decisodes diarias em fungao
da evolucao pandemica e das reacoes globais a mesma. Vamos apro-
veitar este periodo para analisar a nossa manutencao como um todo
e clarificar o que podemos melhorar. A metodologia que vamos apre-
sentar neste artigo sera uma opgao que pode seguir e implementar
num pos-quarentena.

A RCM e uma metodologia que pode ser vista como uma otima
oportunidade para responder positivamente ao mercado competiti-
VO que existe atualmente e em que as empresas tém de se manter
atualizadas.

A implementacao desta metodologia, que serve para otimizar as
estrategias de manutencao de uma organizacao, ira impulsionar o au-
mento da produtividade da empresa, bem como impactara na susten-
tabilidade da mesma.

O presente artigo tem como objetivo dar a conhecer a metodolo-
gia RCM e como implementa-la na pratica, apresentando ainda dados
estatisticos resultantes de um inquerito efetuado a diversas empresas
portuguesas e internacionais de diferentes setores.

2. 0 QUE E A RCM?

A RCM teve origem na industria aeronautica, durante a decada de 60.
Nessa altura, os elevados custos associados as atividades de manu-
tencao preventiva que contemplavam frequentes revisdes completas
ou substituicoes dos componentes das aeronaves, justificaram uma
investigacao especial sobre a eficacia e eficiéncia dessas mesmas ati-
vidades de manutencao.

Com efeito, em 1974, o Departamento de Defesa dos Estados Uni-
dos solicitou a United Airlines uma analise aos processos utilizados na
indUstria da aviagao civil para o desenvolvimento de programas de ma-
nutencao de aeronaves.

Uma investigacao pioneira, conduzida por Nowlan e Heap da Uni-
ted Airlines culminou numa publicacao em 1978 intitulada de “Reliabi-
lity Centered Maintenance”. Nesta investigacao, Nowlan e Heap procu-
raram monitorizar centenas de componentes mecanicos, elétricos e
estruturais das aeronaves, tendo concluido que a medida que os com-
ponentes envelheciam era possivel identificar um determinado padrao
de falha.

Segundo Moubray (1997) a RCM & um processo usado para as-
segurar que qualquer ativo fisico continue a cumprir as funcoes
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desejadas, no seu contexto operacional atual. Duarte Fortes (2009)
define a RCM como uma metodologia de gestao de ativos fisicos utili-
zada na determinagao de tarefas de manutencao capazes de assegu-
rar que um sistema ou processo atenda a necessidade de seus utiliza-
dores, dentro do seu contexto operacional atual, com o desempenho
esperado.

Ja as Normas SAE JA1011 / JA1012 definem a RCM como um pro-
cesso especifico utilizado para identificar as politicas e estrategias
que devem ser implementadas para controlar as causas e modos das
falhas funcionais de qualquer ativo fisico num determinado contexto
operacional.

A aplicacao deste método envolve a identificacao de acoes que,
quando executadas, tém o objetivo de reduzir a probabilidade de falha
de um ativo, aumentando assim a sua fiabilidade e disponibilidade, isto
€, espera-se que o numero de falhas seja menor €, portanto, sera pos-
sivel verificar uma diminuicao dos custos de manutencao.

Existem atualmente normas que podem servir como guia para a
implementacao desta metodologia, atraves da definicao dos conceitos
relacionados com a RCM e da indicacao de qual o melhor caminho
a percorrer. Salientam-se duas: a Norma IEC 60300-3-11: Application
guide - Reliability Centred Maintenance e a Norma mundial sobre RCM,
SAE JA1012: SAE International. A Guide to the Reliability-Centered Main-
tenance (RCM) Standard.

3. COMO APLICAR A RCM NUMA EMPRESA

O primeiro passo na implementacao da RCM e planear e selecionar
os ativos que serao abrangidos por esta metodologia e definir os res-
ponsaveis pela implementacao. A eleicao dos ativos para este projeto
deve ser feita com base na importancia dos mesmos para o processo
produtivo, no historico de manutencao e na experiéncia que foi adqui-
rida sobre o mesmo.

A implementacao desta metodologia pode ser alavancada com
a ajuda da ferramenta Analise de Modos de Falhas e Efeitos, concei-
to que provem da expressao inglesa Failure Mode and Effect Analysis
(FMEA). Esta ferramenta baseia-se na gestao de risco com o objeti-
vo de diminuir as falhas nos processos ou sistemas ao identifica-las.
Analisar quais as possiveis falhas, quais os sintomas que sao deteta-
dos (modos de falha) e quais as consequéncias (efeitos) para todos
os ativos predefinidos para que se possa melhorar o sistema e evitar
as falhas.

Ao detetar as falhas estamos em condicoes de utilizar outra fer-
ramenta, intitulada por Risk Priority Number (RPN), traduzido, Numero
de Prioridade de Risco. Desta ferramenta ira resultar um numero que
quanto mais elevado, mais atencao se deve ter. Para calcular este valor



A aplicacdo deste metodo envolve a
identificacdo de acoes que, quando
executadas, tem o objetivo de reduzir

a probabilidade de falha de um ativo,
aumentando assim a sua fiabilidade e
disponibilidade, isto e, espera-se que o
numero de falhas seja menor e, portanto,
sera possivel verificar uma diminuicdo dos
custos de manutencao.

analisamos trés variaveis que serao classificadas entre 1 e 10 (sendo 10
o pior cenario) que serao multiplicadas entre si. Sao elas: a severidade,
a probabilidade de ocorréncia e a facilidade de detecao da mesma.

Por fim, definimos qual a manutencao mais adequada para cada
ativo tendo em conta as suas possiveis falhas.

No caso em que a falha € mais frequente e o ativo € imprescindivel
para o processo produtivo, a manutencao deste equipamento deve ser
maioritariamente preventiva ao passo que para um ativo em que a fa-
lha € pouco frequente e 0 mesmo nao e tao importante para o proces-
so produtivo, a manutencao deve ser maioritariamente corretiva, tendo
em conta, naturalmente, o custo de cada reparacao. Chamo a atencao
ao facto de que por vezes substituicoes ou manutencoes preventivas
podem nao ser a uUnica solucao para as falhas frequentes. Em certos
casos € necessario mudar de fornecedor, de layout ou de operador
para analisar a situacao.

Para os casos em que a falha é frequente e o equipamento nao &
importante para o processo bem como quando a falha é pouco fre-
quente e o ativo € importante para processo produtivo o departamen-
to de manutencao deve analisar com atencao quais sao os ativos que
merecem mais e menos atencao tendo em conta o processo produtivo
e 0s recursos da equipa de manutencao.

Para se atingir uma implementacao da RCM mais adaptada a reali-
dade da organizacao, € essencial responder as sete questoes basicas
desta metodologia. Esta analise deve ser feita considerando a relacao
entre o ativo ou sistema, escolhidos no planeamento da implemen-
tacao da metodologia, com a funcao que desempenha no processo
produtivo da empresa.

1. Consegue identificar as fungdes e os niveis de desempenho pa-
drao associados ao ativo?
Defina as funcoes principais do ativo que estao relacionadas com
a satisfacao do cliente, bem como a disponibilidade ideal para que
essas funcoes sejam cumpridas.

2. De que modo o ativo falha no desempenho da sua funcao?
Identifique os modos de falha do ativo. O modo de falha pode ser
visto como o encadeamento de situacoes que poderao levar o ati-
vo a falhar.

3. Consegue identificar as causas da falha do ativo?
Determine as causas que podem levar a falha do ativo.

4. Quais os efeitos da falha do ativo?
Identifique de que maneira a falha compromete a qualidade e os
custos associados ao produto final.
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5. ldentifique as consequéncias do modo de falha do ativo?
De que modo a consequéncia da falha afeta: o ativo no seu funcio-
namento, o sistema em que o ativo se insere, a organizacao como
um todo, a seguranca e o ambiente.

6. Qual o melhor plano de manutencao preventiva para evitar a
falha do ativo?
Defina as tarefas de manutencao que melhor se adequam ao ativo
e a periodicidade com que devem ser realizadas tendo em vista a
maxima eficiéncia.

7. Qual o procedimento a seguir quando a solucao preventiva falha?
Reveja novamente o plano de manutencao preventiva e faca as
alteracoes necessarias.

Finalizado que esteja o passo anterior, segue-se a estruturacao de um
plano de manutencao que tenha como base a informacao resultante
da analise feita anteriormente.

4. ANALISE POS-IMPLEMENTACAO DA RCM

Posteriormente a implementacao deve ser analisado na pratica se o
planeamento esta adequado arealidade da empresa. Estaanalise deve
ser feita assim que for identificada alguma lacuna no planeamento.

Ha indicadores uteis que podem ser usados para verificar os pro-
gressos pos-implementacao, um deles € o MTBF (Mean Time Between
Failures). Este indicador indica-nos qual o tempo medio entre duas fa-
lhas e e recomendavel controla-lo uma vez que quanto maior o valor
deste indicador maior a disponibilidade do ativo, e, portanto, pode-se
considerar como adequada a estratégia adotada. Outro indicador re-
comendavel € o MTTR (Mean Time To Repair). Este indicador refere-se
ao tempo medio de uma reparacao e quanto menor for o valor, menos
indisponivel o ativo estara para o processo. Estes dois indicadores sao
os principais indicadores da disponibilidade do ativo.

Por ultimo o indicador principal, a disponibilidade do ativo. Este in-
dicador refere-se, segundo a norma EN 13306, a aptidao de um bem
para estar em estado de cumprir uma funcao requerida em condicoes
determinadas, em dado instante ou durante determinado intervalo de
tempo, assumindo que € assegurado o fornecimento dos necessarios
meios exteriores.

5. BENEFICIOS DA IMPLEMENTACAO DA RCM

Apos a implementacao da metodologia RCM, as organizacoes tendem
a aumentar a sua competitividade e visao no mercado em que se inse-
rem. Destacam-se alguns dos beneficios esperados com a implemen-
tacao da estrategia RCM como: a reducao das atividades de manuten-
cao corretiva; a reducao dos custos dos programas de manutencao; o
aumento da disponibilidade dos ativos; e, 0 aumento da vida util dos
ativos.

6. DADOS ESTATISTICOS
Os dados abaixo resultam de um estudo levado a cabo pelos autores,
onde foi realizado um inquérito a um universo de cerca de 100 pro-
fissionais diretamente relacionados com a atividade de manutencao,
sejam eles prestadores de servicos, industria, administracao publica,
e outros.
69% tem identificados os modos de falha para os seus equipamen-
tos / sistemas;
Q0% afirma que previne as falhas;
57% dizem ter um procedimento padrao quando identificam o
modo de falha.
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RELIABILITY CENTERED MAINTENANCE (RCM) — IMPLEMENTAGAQ E BENEFICIOS

A RCM e uma metodologia que pode ser
vista como uma otima oportunidade para
responder positivamente ao mercado
competitivo que existe atualmente e

em que as empresas tem de se manter
atualizadas.

Todos os inquiridos afirmam ter um plano de manutencao preventiva,
sendo que 43% constroi o plano de manutencao com base na infor-
magao que provem do fabricante; 31% tem como base o historico do
ativo; 15% tem como base a experiéncia; e 11% tem como base outros
metodos. O grafico abaixo representa esta analise.

Base de construcao do Plano de
Manutencao Preventiva

W Fabricante
B Histérico
W Experiéncia

W Outro

Grafico 1. Base de construcao do Plano de Manutencao Preventiva

Quanto ao impacto financeiro causado pela indisponibilidade dos ati-
vos, 36% das respostas afirmam ter um impacto muito elevado, 29%
um impacto elevado, 24% e pouco elevado e 12% nao conseguem de-
terminar o impacto causado pelas indisponibilidades. O grafico abaixo
representa esta analise.

Impacto financeiro das indisponibilidades
dos ativos

MUITO
ELEVADO

POUCO NAO.
ELEVADO MENSURAVEL

ELEVADO

Grafico 2. Impacto financeiro das indisponibilidades dos ativos
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86% afirma que conseguem detetar quando um equipamento ja nao
fiavel, dos quais 39% identifica com base na experiéncia, 20% com base
em analises e 27% com base numa profunda analise complementada
com a experiéncia, por fim, 14% dos inquiridos afirmam que nao con-
seguem reconhecer quando um equipamento ja nao e fiavel. O grafico
abaixo representa esta analise.

Base do reconhecimento da
fiabilidade do equipamento

Nao reconhece
5
14% Na experiéncia

39%

Na analise e
experiéncia
27% -

Na analise

20%
B Na experiéncia ® Naanalise ® Naanalise e experiéncia ® Nao reconhece

Grafico 3. Base do reconhecimento da fiabilidade do equipamento.

7. CONSIDERACOES FINAIS

As consideracoes abaixo resultam de um estudo levado a cabo pelos

autores, onde, para além de literatura consultada, foi realizado um in-

quérito a um universo de cerca de 100 profissionais, da qual obtiveram-

-se as seguintes consideracoes:

+ Nos tempos atuais, cada vez mais as organizagcoes procuram novas
tecnicas de gestao por forma a se manterem competitivas nos res-
petivos mercados;

+  Alimplementacao da RCM tende a otimizar as estrategias de ma-
nutencao de uma organizagao;

+ Aimplementacao da RCM tendencialmente impulsiona o aumento
da produtividade da empresa;

- Aaplicacao da RCM envolve a identificacao de acdes que quan-
do bem executadas tém o objetivo de reduzir a probabilidade de
falha de um equipamento e aumentar a fiabilidade e a disponibi-
lidade;

+  Aimplementacao da RCM deve ser alavancada com a ajuda da
ferramenta Analise de Modos de Falhas e Efeitos - FMEA;

+ Com uma correta implementacao da metodologia RCM, as organi-
zacOes aumentam a sua competitividade e visao no mercado em
que se inserem.

REFERENCIAS

[11 Cabral, J. P. S. (2013). Gestdo da Manutencéo de Equipamentos, Instalacées e
Edificios. Lisboa: Lidel

[2] SAE JA1011 Evaluation Criteria for Reliability- Centered Maintenance (RCM)
Processes, Society of Automotive Engineers, 1998.

131 MOUBRAY, J. Reliability-centered mainte- nance: second edition. 22 ed. New
York: Industrial Press Inc., 1997.

4] NOWLAN, F.S. & HEAP, H. F. Reliability-Centered Maintenance. Technical Re-
port AD/A066- 579, National Technical Information Service, US Departament
of Commerce, Virginia, 1978.

[5] SANTOS, Thiago Alan Dutra dos. Aplicacdo da Manutencéo Centrada em
Confiabilidade em Aci- aria de Usina Siderurgica. Trabalho de Conclusao de
Curso (MBA Especializagao em Engenharia de Manutengao) - Universidade
Federal do Rio de Janeiro, Rio de Janeiro, 2011. [Consult. 28.06.2019] Dispo-
nivel em http://hdlLhan- dle.net/10071/18286. 1



We pioneer motion
Como conseguir que as
minhas maquinas falem

;.rww.scha-:;ler.pt,-"oplime SCHAEFFLER




VOZES DE MERCADO

Automacao: o segredo

da flexibilidade no setor
da alimentacao e bebidas
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Vivemos um momento em que as exigéncias do mercado em constante mudanca, a competitividade, os custos de producao, os com-
promissos de regulamentacao, os riscos da seguranca e as limitacdes de orcamento transformaram a incerteza em padrao. Mais em
concreto, no setor da alimentacao e das bebidas encontramos diferentes circunstancias que tornam cada vez mais necessaria uma

maior flexibilidade na producao.

[ m primeiro lugar, o aumento do preco
—— das matérias primas, da eletricidade,
L do gas e do transporte esta a refletir-
-se num aumento dos custos operacionais
do setor. Para aléem disso, os produtores so-
frem pressao no sentido da baixa dos pre-
cos por parte dos grandes retalhistas. Nao
menos importante € a pressao por parte
dos consumidores, que sao cada vez mais
conscientes da sua saude e de como nela
interfere a sua alimentacao. Quando com-
pram, os clientes procuram transparéencia e
rastreabilidade, seja porque os preocupa a
seguranca - em 2018, mais de 700 milhdes
de pessoas estiveram expostas a niveis se-
veros de inseguranca alimentar -, o cumpri-
mento dos padrdes éticos ou a reducao do
desperdicio alimentar - 14% dos alimentos a
nivel mundial perde-se no processo que se
da entre a colheita e a venda em loja-, entre
varios outros motivos.

Tudo isto faz com que cada vez mais pro-
dutores optem por procurar a diferenciagao
aumentando a sua oferta de produtos, o que
obriga a realizar mudancas frequentes, tan-
to nos ingredientes como nos processos de
fabrico.

FLEXIBILIDADE COMO SINONIMO

DE EFICIENCIA

Para alcancar estes objetivos de diversifi-
cacao de produto, rastreabilidade e trans-
paréncia € imprescindivel dotar a fabrica
de condicoes de flexibilidade. Para isso,
atualmente os produtores de bens de con-
sumo tém a sua disposicao solucoes digitais
baseadas na Internet das Coisas (IoT) ou na
automacao, que lhes permitem aumentar
a eficiéncia operacional, reduzir os custos
e recolher dados relevantes de forma mais
precisa.

Para cumprir este objetivo empresarial €
necessario contar com um sistema de auto-
macao integrado que permita a supervisao
e facilite o fluxo de dados continuo entre as
camadas de controlo e de software. A chave
para que as empresas possam oferecer os
niveis de flexibilidade exigidos atualmente
sera uma solucao baseada em trés pilares
fundamentais: comunicacao, engenharia e
padronizagao.

COMUNICACT\O CIBERSEGURA

DE ALTO RENDIMENTO

Os sistemas de controlo modernos necessi-
tam de ligacoes ciberseguras e de alto ren-
dimento entre os varios ativos de controlo e
0s sistemas de supervisao. Neste sentido,
existem solucdes no mercado que, longe

de serem simplesmente um so controlador
combinado com um terminal de operador,
aplicam uma abordagem focada em simpli-
ficar a conexao do sistema de controlo com
a supervisao.

ELIMINAR 0S RISCOS DE DUPLICAR
ENGENHARIA

Deve tambem ter-se em conta a necessida-
de de eliminar o esforco e a inconsisténcia da
configuragao do projeto e criar um sistema
de controlo de maior qualidade - algo que
poderia resolver-se com uma solugcao que
utilize um modelo para gerar um conjunto
de normas/padroes que podem aplicar-se a
qualquer outro objeto similar dentro do siste-
ma de controlo. Estes padroes reconhecem
qualquer duplicacao que se tenha produzido
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dentro do codigo do controlador e se tenha utilizado na su-
pervisao. Assim, podem proporcionar ao utilizador informa-
cao de melhor qualidade e garantir que a configuracao do
controlador esta completa, melhorando a manutencao do
sistema de controlo.

A juntar a isso, ao permitir que estes padroes criem um
codigo de PLC sensivel, replicando a configuracao ate a pla-
taforma de controlo, assegura otimos resultados e elimina
variaveis desnecessarias, reduz a carga do PLC e permite aos
utilizadores implementar o sistema de controlo com um har-
dware minimo.

lNTEGRA(,‘.i\O RAPIDA E FIAVEL GRACAS

A PADRONIZACAO

Por ultimo, no que se refere a padronizacao, proporciona uma
integracao rapida e flavel em todo o sistema de controlo, e
assim permite ligar os blocos padrao aos ativos de contro-
lo (como por exemplo variadores de velocidade) e também
interagir com as aplicagdes de software (como as de gestao
de receitas).

Nesta linha, existem conjuntos de bibliotecas que dis-
ponibilizam objetos padronizados que facilitam a integracao
de dispositivos conectados. Dispor de acesso a informacao
detalhada sobre as medidas, horas de funcionamento e o
controlo da energia dentro do controlador e da supervisao
permite ao utilizador aproveitar os milhares de medicoes adi-
cionais disponiveis.

Estas solucdes ja ajudaram os produtores do setor da
Alimentacao e das Bebidas a serem mais ageis na hora de
tomar decisdes em tempo real e na sua capacidade de res-
posta. Nao so6 automatizam os processos, como tambéem
melhoram a utilizacao dos equipamentos e ainda a produ-
tividade, qualidade, rastreamento e precisao dos relatorios.

Em conclusao, as solucoes integradas de automacao
proporcionam aos produtores do setor da Alimentacao de
das Bebidas uma integracao estreita com os sistemas de
controlo de que necessitam para reconfigurar agilmente os
seus processos, em resposta as necessidades de mudan-
ca dos seus clientes e do mercado, aspeto fundamental
num contexto instavel e de mudanca como aquele em que
vivemos.
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19. CIRCUITOS DE ESTABILIZACAO

19.1. Introducao

Verificamos que apesar da tensao obtida na saida do condensador de
filtragem ja ser razoavelmente estabilizada, ainda esta afetada de uma
pequena ondulacao. Esta ondulacao pode ser em circuitos criticos,
como os amplificadores, uma fonte de perturbacoes.

Nesta ultima etapa vamos entao estabilizar a tensao de saida
ou de outra forma, retirar a pequena ondulacao que esta apresenta
a saida do condensador. O circuito final denomina-se por fonte de
alimentacao.

19.1.1. Introducao ao diodo de Zener

Os diodos para pequenos sinais e os diodos de retificagcao nunca ope-
ram intencionalmente na zona de disrupcao, porque isso poderia da-
nifica-los. Um diodo Zener e diferente, trata-se de um diodo de silicio
que o fabricante otimizou para operar na zona de disrupcao. O diodo
Zener e o componente essencial dos reguladores de tensao eletroni-
cos, circuitos estes que mantéem a tensao da carga quase constante
apesar de haver grandes variacoes na tensao da rede elétrica de ali-
mentagao e na resisténcia de carga.

Figura 143. Simbolos do diodo de Zener (de notar a forma de Z do traco que indica o

catodo)

A figura 144 representa a curva caracteristica da corrente - tensao
num diodo Zener. Na zona direta o diodo comeca a conduzir a volta
dos 0,7 V, tal como um diodo vulgar de silicio. Entre o zero e a zona
de disrupcao o diodo apenas tem uma pequena corrente inversa.
Num diodo Zener a disrupg¢ao ou designada também como tensao
Zener, apresenta uma grande curvatura, seguida de um aumento de
corrente quase na vertical. Note-se que a tensao e quase constante,
aproximadamente igual a U, na maior parte da disrupcao. Variando
o nivel de dopagem dos diodos de silicio, os fabricantes produzem
diodos Zener com tensoes de disrupcao ou tensdes Zener entre
cerca de 2 V ate 1000 V. As folhas de dados especificam normal-
mente o valor de U, e uma corrente |, por vezes referida como I,
corrente de teste.

Na terceira aproximacao de um diodo de silicio, a tensao direta do
diodo € igual a tensao de arranque mais a tensao adicional retida nos
terminais da resisténcia de volume.

Analogamente, na zona de disrupcao a tensao inversa do diodo
iguala a tensao de disrupcao ou tensao de Zener mais a tensao adi-
cional retida nos terminais da resisténcia de volume. Na zona inversa a
resisténcia de volume designa-se por resisténcia Zener. Nas analises
que se seguem iremos desprezar esta resistencia, considerando assim
o diodo de Zener ideal.
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Figura 144. Caracteristica U - | de um diodo de Zener.

O diodo de Zener € por vezes denominado por diodo regulador de
tensao, uma vez que, mantém a tensao de saida constante mesmo que
varie a corrente que o percorre.

Para se verificar esta estabilizacao de tensao o diodo devera ser
polarizado inversamente, ja que polarizado diretamente comporta-se
como um diodo de silicio vulgar. Alem desta condicao a tensao da fon-
te de alimentacao devera ser superior que a tensao de Zener ou tensao
de disrupcao do diodo.

Utiliza-se ainda uma resisténcia em serie com o diodo Zener para
limitar a corrente que o percorre abaixo da sua corrente estipulada ma-
xima, caso contrario, o diodo destruia-se como qualquer dispositivo
com excessiva dissipacao de poténcia.

Iremos analisar o comportamento do diodo Zener com recurso ao
circuito representado na figura 145

R,

Figura 145. Analise do circuito regulador de tensao

Suponhamos que se pretende calcular o valor da corrente eletrica que
percorre o diodo Zener. Para tal, basta calcular a corrente no circuito
uma vez que se trata de um circuito serie. A corrente que circula no
circuito sera dada por:

De salientar que esta corrente devera ser inferior a corrente maxima
estipulada. Se pelo contrario, pela analise da folha de dados obtiver-
mos o valor da corrente Zener de teste - |, - e pretendermos definir o
valor da resisténcia a colocar em séerie com o diodo procedemos da
seguinte forma:



Iremos agora analisar um circuito regulador de tensao em carga ou
seja, quando esta ligado a algum dispositivo. O diodo Zener esta a
funcionar na zona inversa e mantém constante a tensao na carga R..
Mesmo que a tensao da fonte de alimentagao varie ou a resisténcia de
carga se altere, a tensao nos terminais da carga permanece fixa e igual
a tensao de Zener.

Figura 146. Analise do circuito regulador de tensao em carga

Pretendemos calcular qual a corrente no diodo de Zener, nao sera de
analise direta como a pouco uma vez que a corrente no diodo Zener
sera dada por:

Onde se verifica que a corrente que flui para o diodo de Zener sera a
corrente vinda da fonte de alimentacao menos a corrente que ira para
a carga. Apos uma analise prévia de verificacao se o diodo se apresen-
ta inversamente polarizado ou diretamente polarizado, iremos calcular
entao a corrente que percorre a resisténcia série R

U.-U,

R,

Trata-se da Lei de Ohm aplicada a resisténcia de limitacao de corrente.
E 0 mesmo valor quer exista resisténcia de carga ou ndo. Por outras
palavras, se se desconectar a resisténcia de carga a corrente atra-
ves da resistencia limitadora sera igual a calculada com a resistencia
conectada.

O segundo passo sera calcular a corrente que percorre a resisten-
cia de carga R.. A tensado sera igual a tensao no diodo Zener e, por
sua vez igual a sua tensao Zener. Daqui, e aplicando a Lei de Ohm,
obtemos:

Finalmente, aplicando a leis dos nos ao circuito verificamos que:

-

Ou de outra forma:

19.1.2. Estabilizacao de tensao com diodo de Zener
Como analisado no ponto anterior, o diodo de Zener se polarizado in-
versamente mantem nos seus terminais uma tensao estavel. Assim, se
apos o condensador se adicionar um diodo de Zener, como mostra a
figura 147, a tensao na carga tera um valor estavel.

De salientar que a resisténcia colocada antes do diodo limita a in-
tensidade de corrente dentro de valores admissiveis ao funcionamento
normal do diodo de Zener.

Figura 147. Estabilizacao de tensao com diodo de Zener.

A saida serda uma tensao continua estabilizada ao valor da tensao Zener
do diodo. O funcionamento do circuito esta ilustrado na figura 148.

Onda de Entrada

Onda de Saida

Figura 148. Tensao de entrada e tensao de saida num circuito estabilizador com diodo de

Zener.

CONDICOES DE FUNCIONAMENTO DO CIRCUITO
A tensao do condensador tem de ser maior que a tensao Zener;
A corrente no Zener, quando sem carga, nunca pode ser demasia-
do excessiva que possa destruir o diodo por excesso de dissipacao
de poténcia;
Quando aplicada a carga a corrente distribui-se pelo diodo e pela
resistéencia de carga. A corrente na resisténcia de carga nunca
pode ser tal que leve a corrente no diodo Zener a um valor inferior
ao seu valor minimo de funcionamento, caso contrario este deixara
de fazer a sua funcao de estabilizacao.

Este circuito apresenta alguns inconvenientes, nomeadamente:
Quando o circuito esta sem carga o diodo Zener aquece dema-
siado uma vez que, a energia destinada a carga dissipa-se atraves
dele.

A corrente maxima de saida € apenas da ordem das centenas de
miliamperes.

19.1.3. Estabilizacao de tensao com circuito integrado

Existem varios circuitos integrados denominados por reguladores de
tensao sendo o seu principal objetivo estabilizar uma tensao indepen-
dentemente das condicoes de entrada e da corrente de saida. A figura
149 ilustrar um circuito integrado da série 78XX. Os numeros 78 indi-
cam o tipo de regulador, no caso positivo e, os dois numeros seguintes
indicam o valor da tensao para que o circuito integrado foi projetado.
Por exemplo: 7805 - Regulador de tensao positivo a 5 V.
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INPUT
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Ci_1 GND TCZ

TO-220

1-Input
2 - Ground

3 - Output

Figura 149. Aspeto de um circuito regulador de tenséo da série 78XX
com a respetiva identificacao dos terminais. (Fonte: Texas Instruments

https://www.ti.com/lit/ds/symlink/lm7800.pdf)

Existem outros tipos de reguladores, os 79XX sao reguladores
negativos, os LM 317, L200, L123, L723 sao reguladores variaveis
positivos e os LM 337 sao reguladores variaveis negativos.

De realcar que, a configuragao dos terminais varia, especialmente
dos reguladores positivos para os reguladores negativos.

Pela analise da folha de dados do fabricante para o 78XX ilustrado
na figura 149, este indica que se devera colocar dois condensadores
imediatamente antes e depois do regulador, para garantir que o circui-
to integrado funcionara de forma estavel, mesmo quando perturbado
com interferéncias de alta frequéncia, ou quando alimenta cargas ge-
radoras de perturbacoes.

Pela analise da folha de dados poderemos observar o diagrama de
blocos, ou seja, os circuitos que constituem o regulador de tensao. De
salientar 4 blocos funcionais fundamentais:

«  Tensao de referéncia — Neste bloco, obtém-se, a partir da tensao
de entrada nao estabilizada, uma tensao estabilizada. Este bloco
nao pode fornecer muita corrente. Esta tensao € independente da
tensao de entrada e da temperatura.

- Comparador - Este bloco compara a tensao de referéncia com a
tensao de saida, ou uma amostra desta. O resultado desta compa-
racao € aplicado ao bloco controlador de corrente.

- Controlador de corrente - Neste bloco e controlada a corrente
que ira passar da entrada para a carga. Normalmente € um transis-
tor de poténcia ou mais. Atualmente tambem se usam transistores
MOSFET de poténcia.

- Limitadores de corrente - Este bloco tem como missao limitar
a corrente de saida a um valor previamente definido, assumindo
assim o papel de protecao da carga contra correntes excessivas.
Para o conseguir, compara-se a queda de tensao que a corrente
de saida ira provocar numa resisténcia de muito baixo valor, da
ordem de 0.1 a 10 Q, com uma tensao de referéncia. O resultado
desta comparacao e aplicado tambem ao bloco controlador de
corrente, dando ou nao indicacoes para este limitar a corrente de
saida.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

O comparador faz a comparacao da tensao de referéncia com uma
amostra a tensao de saida, e aplica o sinal resultante ao controlador de
corrente. Se a tensao de saida baixar, o sinal de saida do comparador
fica positivo, obrigando o controlador a permitir maior passagem de
corrente, levando assim a tensao de saida a repor o valor inicial. Este
fendmeno tem o nome de compensacao.
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O bloco limitador garante que a corrente de saida nao exce-
da determinado valor de modo a proteger a carga e o proprio
regulador.

Existem tambem os blocos SOA (Safe Operating Area) e Thermal
Shutdown, que em caso de sobrecarga garantem a nao destruicao do
circuito integrado.

O circuito da figura 150 apresenta um circuito estabilizado com um
circuito integrado da série 78XX.

Figura 150. Estabilizacao de tensao com circuito integrado da série 78

As tensoes de entrada no regulador de tensao e de saida encontram-
-se nos graficos da Figura 151. Um ponto fundamental para a cor-
reta operagcao do circuito € garantir que a tensao nos terminais do
condensador de filtragem € superior a tensao de regulagao circuito
integrado.

%

Onda dé Entrada

Tensao do Regulador

Onda de Saida

Figura 151. Tensao de entrada e tensao de saida num circuito estabilizador com circuito

integrado da serie 78XX
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INFORMAGCOES APMI

Jornadas de Manutencao 2020

18 E 19 DE NOVEMBRO DE 2020 - ONLINE

Organizadas bi-anualmente, as Jornadas de Manutencao constituem, a par com os Congressos Nacionais/Internacionais, um forum
privilegiado para a divulgacao e troca de conhecimentos entre profissionais da Manutencao e investigadores académicos, promoven-
do o desenvolvimento do conhecimento, para a implementacao das tecnologias e métodos de gestao e com ela relacionados.

[ ste ano, e pela primeira vez, devido as
— restricoes e condicionantes da pande-
L mia COVID19, as Jornadas de Manuten-
cao adoptaram o formato online. Nesta edicao
foi dado um particular destaque aos temas:

Tecnologias, Transformacao Digital e
Pacto Ecologico Europeu (Green Deal);
Metodologias, Metodos e Boas Praticas
na Manutencao;

Gestao de Activos e Manutencao;

Formacao e Resiliencias nas Organizacoes.
0s quais, pela sua importancia e actualidade,
contribuem certamente para uma visao mais
integrada e completa de uma funcao tao
transversal como € a manutencao.

FORMACAO A DISTANCIA:
“Introducao e Aplicacao
da Metodologia FMEA” - 2.2 edicao

Decorreu no passado dia 23 de Outubro a segunda edicao do “Introducéo e Aplicacdo da Metodologia FMEA".

ratou-se, a semelhanca da primeira
Tedigéo, de uma accao de curta dura-
cao, dirigida a um tema muito espe-
cifico referente a aplicacao de uma das tec-
nicas de apreciacao do risco mais utilizadas
na industria, a FMEA (Failure Mode and Effects
Analysis).
Com esta metodologia, fundamen-
talmente aplicavel a activos fisicos e a

processos industriais, a equipa dedica-se
ao desenvolvimento de uma analise dos
potenciais modos de falha que podem existir
num projecto ou processo, definindo as suas
causas e as suas consequencias, assim como
apontando possiveis meios de deteccao que
possam minimizar o risco associado a cada
modo de falha. Finalizada a analise, € possi-
vel hierarquizar os modos de falha de acordo

com um numero de risco (RPN - Risk Priority
Number) e definir acgoes que possam condu-
zir a sua diminuicao ou mitigacao.

Foi tambéem feita uma referéncia as prin-
cipais diferencas entre uma FMEA e uma
FMECA (Failure Mode Effects and Criticality
Analysis), metodologias muitas vezes referi-
das quase de forma indistinta, mas errada-
mente. M

“EFNMS Excellence Award
for M.Sc. Thesis & Ph.D.
Thesis in Maintenance - 2021”

A EFNMS - European Federation of National Maintenance Societies, no ambito das comemoragdes do seu 50.° aniversario, instituiu, em
colaboracao com a Fundacgao Salvetti, o “EFNMS Excellence Award for M.Sc. Thesis & Ph.D. Thesis in Maintenance - 2021".

candidato vencedor em Portugal
Q para o ‘EFNMS Excellence Award

for M.Sc. Thesis in Maintenance" € o
Senhor Eng.® Nuno Miguel Canas Antunes
com a tese "Avaliacdo do risco em activos fisi-
cos baseada numa metodologia Fuzzy-FMEA',
Mestrado em Engenharia Mecanica, Institu-
to Superior de Engenharia de Lisboa, Maio
de 2020. O candidato vencedor em Portugal

para o "EFNMS Excellence Award for Ph.D.
Thesis in Maintenance" € o Senhor Prof. Hugo
David Nogueira Raposo com a tese "Modelos
de Optimizacao do Tempo de Substituicdo de
Autocarros de Transporte Urbano com Inde-
xacdo a Frota de Reserva’, Doutoramento em
Engenharia Mecanica, Ramo de Gestao e Ro-
botica Industrial, Universidade de Coimbra,
Janeiro de 2018.

O resultado da competicao a nivel Euro-
peu sera apresentado no Congresso Europeu
de Manutencao EUROMAINTENANCE' 2021,
que decorrera de 29 a 31 de Marco de 2021
em Roterdao, Holanda.

—

. FI f'/},éf,# Soundation
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INFORMAGOES APMI

Ficha de Sdécio A.P.M.L.

CUPOES DE INSCRICAO

Para se poder tornar socio da Associacao Portuguesa de Manutencao Industrial,
utilize um dos formularios conforme a sua situacao.

Fotocopie, preencha e envie a:

apM;

Associacao Portuguesa de Manutencao Industrial

Travessa das Pedras Negras, n° 1, 1.° Dto.
1100-404 Lisboa

Telf: +351 217 163 881 - Fax: +351 217 162 259
apmigeral@mailtelepac.pt - www.apmi.pt

1. SOCIO COLECTIVO
2. SOCIO INDIVIDUAL
3. SOCIO ESTUDANTE

SOCIO COLECTIVO A.P.M.1. - CUPAO DE INSCRICAO 1.

Pretendemos tornar-nos Sécio Colectivo da Associacdo Portuguesa de Manutencéao Industrial, de acordo com o Regulamento a seguir indicado:

q De acordo com os Estatutos da A.P.M.I. - Capitulo I, Art°® 4°, podem ser membros todas as pessoas colectivas que reconhecam a utilidade da Associacao e
' estejam interessadas no desenvolvimento dos seus objectivos.
2. As pessoas colectivas que detenham instalacoes fabris fisicamente distintas da Sede Social serao consideradas como Socios nas seguintes condicoes:
21 A Sede Social inscrever-se-a como Socio Colectivo
22 Se a empresa detiver centros fabris todos fisicamente distintos da Sede Social, s6 beneficiam da qualidade de Membro Colectivo a Sede Social e
' uma instalacao fabril expressamente designada na proposta de admissao.
23 As restantes instalacoes fabris que estejam interessadas em beneficiar igualmente da qualidade de membro colectivo da APMI deverao inscrever-se
' expressamente uma a uma.
3. Os membros Colectivos designarao o seu representante atraves de carta enviada a Direccao da Associacao. A representacao e valida por um ano.
4 Os membros Colectivos receberao um exemplar da Revista ‘Manutencdo’. Poderao receber os numeros de exemplares que pretenderem pelo valor das
' assinaturas que subscreverem.
O presente Regulamento foi aprovado em Reuniao de Direccao de 20.05.1985 e € aplicavel a todas as empresas cujas unidades fabris tenham caracter per-
e manente (isto €, mais de trés anos). Nao ¢ aplicavel a instalagdes do tipo estaleiro com vida provisaria inferior a trés anos.
51 O presente Regulamente é extensivo as Empresas ja membros da APMI a data da sua aprovacao.

Denominacao:

Centro de Exploracao ou Fabril:

Endereco: Localidade:

Cod. Postal: Concelho: Distrito:

Telf: Extensao: Fax: ™:

E-mail: Web site:

N.° Contribuinte: N.° Trabalhadores: CAE:

E?ri;eifentantejunto da APMI: Cargo na Empresa:

Assinatura: Data:

RESERVADO AOS SERVICOS DA A.P.M.1.

Cartao N°: Emitido em: Sécio N.°: Quota anual: € 260,00
Admitido em: Assinatura:
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INFORMAGOES APMI

SOCIO INDIVIDUAL A.P.M.1. - CUPAO DE INSCRICAO

Pretendo tornar-me Soécio Individual da Associac@o Portuguesa de Manutencao Industrial, de acordo com o Regulamento a seguir indicado:

Regulamentando e definindo as regras e condicdes de admissdo a membro Individual da Associagao Portuguesa de Manutencao Industrial e tendo em conta os
Estatutos, nomeadamente o N.° 1 do Artigo 5.°, fica esta admissao disciplinada pelo presente regulamento:

1° Poderao ser admitidos como membros Individuais da APMI todas as pessoas que:

Tenham exercido ou exercam a sua actividade na area da Manutencao ou, nao tendo exercido tenham publicado trabalhos neste dominio ou exercam
11 funcdes docentes nesta matéria. Exergam ou tenham exercido actividade profissional em actividades de fronteira com a Manutengao nomeadamente
Seguranca, Prevencao de Acidentes, Informagao e Controlo de Gestao de Manutengao, Producao e Distribuicao de Energia e Fluidos.

12 Possuam formagao academica igual ou superior ao grau de Bacharel.

Nao possuindo a formacao exigida no ponto anterior, desempenhem, funcdes equiparadas as exercidas por Licenciados e Bachareis devendo, neste

13 . - : . : o
caso, essa situacao ser atestada por uma empresa ou organismo ou por dois membros na plenitude dos seus direitos.

A admissao de membro Individual far-se-a por proposta a Direccao, que deliberara pela aceitacao ou rejeicao da proposta.

29 . o . . T
Os Socios Individuais recebem 1 numero da Revista "Manutencao”.

Este regulamento foi aprovado em reuniao de Direccao da APMI em 2 de Marco de 1982.

Nome: B.I. (n°): Arquivo:

Endereco Pessoal: Localidade:

Cod. Postal: Concelho: Distrito:

Telf: Fax: ‘ m:

E-mail: ‘ N.° Contribuinte; ‘ Data de nascimento:

Filiacao:

Estado Civil: Formacao Acadéemica:

Empresa: ‘ Funcao na empresa: ‘ Departamento:
Endereco: ‘ Localidade:

Cod. Postal: ‘ Concelho: ‘ Distrito:

Telf: ‘ Extensao: ‘ Fax: ‘ E-mail:

Web site: ‘ N.° Contribuinte: ‘ N.° de Trabalhadores: ‘ CAE:
Assinatura: Data:

RESERVADO AOS SERVICOS DA A.P.M.1.

Cartao N.°: Emitido em: ‘ Socio N.2: ‘ Quota anual: € 50,00

Admitido em: Assinatura:

SOCIO ESTUDANTE A.P.M.I. - CUPAO DE INSCRICAO

Pretendo tornar-me Socio Estudante da Associacao Portuguesa de Manutengao Industrial.

Nome: B.l.(n°): Arquivo

Endereco Pessoal: Localidade:

Cod. Postal: Concelho: Distrito:

Telf: Fax: Tm:

E-mail: N.° Contribuinte; Data de nascimento:
Filiacao:

Formacao Academica:

Instituto: ‘ Faculdade/Departamento:

Endereco: Localidade:

Cod. Postal: ‘ Concelho: ‘ Distrito:
Assinatura ‘ Data:

RESERVADO AOS SERVICOS DA A.P.M.I.

Cartao N.°: Emitido em: Socio N.2: ‘ Quota anual: € 25,00

Admitido em: Assinatura:
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20 anos de Engenharia, Inovagao e Tecnhologia.
20 anos com Clientes, Parceiros e Colaboradores.

20 anos em 4 Continentes e 9 Paises.

A Crescer com a proximidade de sempre.

www.tdgiworld.com
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Weidmiiller Configurator (WMC)
Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel.: +351 214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

Os processos de engenharia devem ser con-
cluidos com velocidade, precisao e eficiéncia
cada vez maiores. O mercado de hoje espera
fluxos de trabalho de configuracao e pedi-
do simples e faceis de entender. Isso requer
ferramentas inteligentes que fornecam su-
porte ideal para processos de planeamento
complexos.

O Weidmuller Configurator € uma solu-
cao de software para selecionar, configurar e
solicitar blocos de terminais e componentes
de blocos de terminais da linha Weidmuller.
A ferramenta suporta fluxos de trabalho con-
tinuos de engenharia, desde o planeamento
com sistemas E-CAD até a documentacao.

Use informacodes digitais do produto com
base no padrao avancado eCl@ss. A plausibi-
lidade integrada e verificacao de colisao com
a documentacao digital completa garantem
que pode confiar 100% na sua configuracao.
As interfaces integradas permitem a troca
simples de dados do produto entre o WMC
e todas as ferramentas de engenharia co-
muns, como Zuken E? ou EPLAN Electric P8.
Para montagem posterior, etiquetagem com
M-Print® PRO e cablagem, o WMC fornece
todas as informacdes digitais necessarias
para a automacao completa do processo, o
que permite tambéem fornecer um servico de
entrega rapida.

WEG presente na FINDE.U - Feira
Virtual de Emprego e Carreira da
Universidade do Porto

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG marcou presenca nos dias 17 € 18 de
junho na FINDE.U, a Feira Virtual de Emprego
e Carreira da Universidade do Porto. Esta feira

teve como principal objetivo a promocao do
emprego dos jovens diplomados e contou
com a presenca de 114 empresas/exposito-
res e 2350 inscritos.

Durante o evento, a WEG teve oportuni-
dade de contactar com a comunidade estu-
dantil via chat e atraves do seu stand, onde
teve oportunidade de promover os seus
produtos e servicos, divulgar as oportunida-
des de emprego e de responder as diversas
questoes colocadas. Os participantes tiveram
ainda a sua disposicao, um sistema inovador
de apresentacao as empresas e de entrega
dos respetivos curriculos.

Pela primeira vez, em Portugal, a empre-
sa esteve presente numa Feira de Emprego
em formato online e faz um balanco muito
positivo da sua participacao em termos de
contactos estabelecidos, destacando ainda a
multiplicidade de areas que caracterizam os
diversos ramos de engenharia e tecnologia,
nesta iniciativa da comunidade academica da
Universidade do Porto.

Schneider Electric langa nova série
de podcasts sobre como acelerar

a jornada do digital durante a
pandemia

Schneider Electric Portugal

Tel. +351 217 507 100 * Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric anuncia o lancamento
de uma nova seérie de podcasts com a par-
ticipacao de especialistas em tecnologia,
que partilham os seus conhecimentos sobre
como as empresas estao a acelerar as suas
jornadas digitais no momento unico que vi-
vemos. Com 5 episodios ja disponiveis para
download gratuito, a série "Executive Insights”
oferece estratégias tangiveis para ajudar os
profissionais de Tl e Data Center a assegurar
que "Lifeis On" e assim continua para cada um
de nos - de acordo com o lema da Schneider
Electric. Os profissionais da industria podem
ouvir e assinar o podcast ‘Executive Insights”
atraves do Apple Podcasts, Spotify Podcasts,
Google Podcasts ou Stitcher Podcasts - ou
assistir as versoes em video disponiveis no
website da empresa.

Dinamizado por Kevin Brown, Senior Vice
President, EcoStruxure Solutions e CMO,

Secure Power Division da Schneider Electric,
0 podcast surgiu nos primeiros dias da pan-
demia. Com uma mudanca radical no nume-
ro de pessoas subitamente a trabalhar em
casa, Brown sabia que os executivos, clientes
e parceiros da Schneider Electric estavam a
tomar decisoes dificeis para gerirem com su-
cesso esta transicao e quis saber mais sobre
O Processo.

Aceda aos episodios completos do “Exe-
cutive Insights” para adquirir estes e outros
conhecimentos e conhecer as melhores pra-
ticas dos lideres da industria. Descubra todos
episodios e aproveite os recursos adicionais,
como white papers e blog posts sobre trans-
formacao digital, solucoes para Data Center,
resiliéncia, monitorizacao remota, forca de
trabalho remota, edge computing, e muito
mais.

M&M Engenharia Industrial ja langou
o Plano de Formagdo EPLAN para
2021

M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel.: +351 229 351 336 - Fax: +351 229 351 338
inffo@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

Todas as acdes de formacao sao concebidas
com o intuito de atender as necessidades ge-
rais de utilizacao das solucoes EPLAN mas
tambem estao disponiveis acdes de forma-
cao que atendem a necessidades especifi-
cas, adequando os conteudos formativos de
modo a que as empresas que solicitem for-
macao a medida do cliente, obtenham con-
teudos que vao de encontro a todos os seus
objetivos e expectativas.

Tendo em conta a adequacao dos con-
teudos e também a sua flexibilidade, as acdes
de formacao proporcionadas pela M&M En-
genharia Industrial poderao ser ministradas
nas instalacoes da M&M, nas instalacdes dos
clientes ou em formato e-learning.

No entanto, e devido a situacao pande-
mica em que nos encontramos, as proximas
formacoes EPLAN serao lecionadas em re-
gime online, com um numero limitado de
participantes, garantindo assim um melhor
acompanhamento.

As formacoes online apresentam muitas
vantagens relativamente as acdes presen-
ciais, sendo mais “confortaveis” e flexiveis ao
permitir que os formandos participem nas
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mesmas a partir de casa ou do local de trabalho habitual. A
participacao nestas acoes online nao exige qualquer instala-
cao ou licenca EPLAN, sendo desenvolvidas em maquinas
virtuais. Proporcionam uma poupanca de custos com via-
gens e, alem disso, a M&M Engenharia Industrial apresenta
condicoes especiais com descontos de ate 40% nas proximas
acoes online.

Pode conhecer as acoes EPLAN agendadas para 0 1.° se-
mestre de 2021 em www.eplan.pt/servicos/formacao/

WhatsApp, o novo canal de comunicagao
da SEW-EURODRIVE Portugal
SEW-EURODRIVE Portugal

Tel.: +351 231 209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

No sentido de facilitar a comunicacao com o cliente e otimi-
zar a troca de informacao, imagem e video, a SEW-EURO-
DRIVE Portugal ja tem disponivel a utilizacao do WhatsApp
profissional. No cenario atual, uma videochamada pode ser a
solucao para uma reuniao/visita.

A SEW-EURODRIVE Portugal esta no WhatsApp com os
numeros habituais.

JUNCOR muda por dentro... e por fora!
JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.
Tel.: +351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www juncor.pt

Prestes a completar 45 anos de atividade ininterrupta, a JUN-
COR da mais um passo no seu crescimento, acrescentando
um novo vetor no seu modelo de negocio: a consultoria.

Tendo comecado, em 1976, como uma empresa ‘de
produto”’, desde ha muitos anos que a JUNCOR aposta for-
temente na componente de servico, com solucdes que vao
desde o servico 24 horas e as colagens no local, até ao calcu-
lo de transmissoes, o recondicionamento de equipamentos
ou a formacao.

Assim, com muita naturalidade e fruto do investimento
em recursos humanos experientes e qualificados, surge a
componente de consultoria, atraves da qual a JUNCOR pres-
ta aconselhamento técnico as equipas de manutencao, aos
departamentos de compras e de projecto, acompanhando
o cliente lado a lado, com o objetivo de reduzir os custos de

PUB

FFONSECA

SOLUCOES DE VANGUARDA

Detecao
de fugas de ar

A verificacdo sistemdtica e a eliminacdo de fugas
podem permitir economias de energia muito sig-
nificativas. O detetor ultrassonico Leakshooter
V2 + IR, da Synergys Technologies, utiliza uma no-
va cdmara termografica com sensor Flir e um alvo
dindmico no ecrd para localizar com precisdo o local
da fuga.

°
SYNERGYS
sasrrren g

ffonseca.com/synergys-technologies
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manutencao, melhorar a eficiéncia energeti-
ca e as condicoes de seguranca e saude no
trabalho, contribuindo para industrias mais
produtivas, eficientes, seguras e com equipas
mais motivadas.

Como materializacao deste novo modelo
de negocio, a JUNCOR renovou a fachada do
seu edificio sede, adoptando uma imagem
mais moderna, sofisticada e condizente com
a filosofia que transmite aos seus clientes.

Surfar no asfalto com casquilhos
deslizantes resistentes ao desgaste
da igus

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

M /company/igus-portugal

Ei /1gusPortugal

A curfboard € um novo tipo de equipamento
desportivo que combina uma prancha de surf
e um skate, tendo de suportar cargas extre-
mas. Por isso, 0s requisitos impostos aos seus
componentes com movimento, incluindo os
casquilhos, sao particularmente elevados.
Estes tém de ser resistentes ao desgaste,
resilientes, isentos de manutencao e fiaveis,
mesmo sob as condi¢cdes de “Curf" mais
exigentes. Desta forma, os criadores da cur-
fboard GmbH contam com casquilhos des-
lizantes resistentes ao desgaste fabricados
com os polimeros de elevada performance
iglidur Z e iglidur J350 da igus.

A curfboard da curfboard GmbH combi-
na o skate e o surf num novo equipamento
de desporto e lazer. Assim, o fabricante pro-
mete ‘a experiencia de surf suprema sobre
rodas’. Isto & assegurado pelos novos ei-
X0s especiais. Estes dispensam de molas e
amortecedores de borracha e apresentam
uma cinematica de 4 articulacoes, tornando-
-os autorregulados. A gravidade ajuda no
ajuste automatico ao peso do skater. Alem
disso, a prancha responde melhor, sendo
mais facil de controlar. Uma outra caracte-
ristica especial é o facto de o skater ja nao
ter de empurrar para a mover. Em seme-
lhanca ao surf, a velocidade aumenta com
a deslocacao do peso corporal, até mesmo
nas subidas. Por isso, os requisitos impostos

aos componentes sao particularmente ele-
vados. Enquanto o skate pressiona os eixos
e os casquilhos em particular nas curvas, a
curfboard esta constantemente exposta a
cargas. Para suportar estas cargas, Stephan
Augustin, o inventor da curfboard, escolheu
casquilhos deslizantes resistentes ao des-
gaste fabricados com os polimeros de eleva-
da performance iglidur Z e iglidur J350.

Ligagdo cruzada 45 MiniTec
FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.
Tel.: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957

fluidotronica@fluidotronica.com - www.fluidotronica.com

Com a ligagao cruzada 45 da MiniTec pode
conectar com flexibilidade o seu sistema de
perfis.

A ligacao cruzada 45 € adequada para
conectar todo o tipo de perfil MiniTec da sé-
rie 45. Em particular, e adequado para a ins-
talacao subsequente de perfil em estruturas
existentes. Os requisitos ESD também podem
serimplementados com a ligacao cruzada 45.

Pode agora, aproveitar todo o potencial
de otimizacao deste produto MiniTec, na me-
dida em que as alteracdes a implementar sao
facilmente e a qualquer momento, exequi-
veis. Para aléem disso, evita custos elevados
em horas de trabalho e construcao. A monta-
gem é facil e rapida, porque o perfil pode ser
assemblado sem maquinacao e apresenta
condutividade elétrica.

SEW-EURODRIVE na era da “NOW
ECONOMY”

SEW-EURODRIVE Portugal

Tel.: +351 231 209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

Novas formas de consumo, a necessidade de
estar continuamente conectado em tempo
real e a importancia de satisfazer o cliente,

cada vez mais exigente, com um servico ra-
pido, eficiente e personalizado, tém impulsio-
nado o conceito de "NOW ECONOMY".

As solucdes modulares e flexiveis da
SEW oferecem um pacote totalmente per-
sonalizavel de produtos e servicos. As apli-
cacoes moveis e o online support permitem-
-lhe aceder rapidamente a informacoes
uteis para a sua tomada de decisao e sele-
cao do produto que melhor se adequa as
suas necessidades.

O servico e o atendimento ao cliente sao
0s pilares da SEW-EURODRIVE, um sinal dis-
SO € 0 servico de inspecao e reparacao, ges-
tao da manutencao CDM®, servico de mon-
tagem expresso e fornecimento urgente de
pecas, servico de Help Desk, monitorizacao
e comissionamento, servico de emergéncia
24/24h, entre outros.

Com as ferramentas efiDRIVE® e o inves-
timento em inovacao e sustentabilidade, a
SEW-EURODRIVE atende aos mais rigorosos
padroes de eficiencia energetica. Tudo isto,
associado a participacao ativa dos nossos es-
pecialistas, faz da SEW-EURODRIVE a aposta
segura para a sua engenharia de acionamen-
tos.. NOW!

Tekon Electronics ajuda-o a melhorar
a transmissao de dados série

Bresimar Automacao, S.A.

Tel.: +351 234 303 320 - Tlm.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

W 55 SERTAL
MD

FOR DIM RAIL

NEW PRODLUCT RELEASE!

A Tekon Electronics mantem seu foco no de-
senvolvimento de produtos para aplicacoes
industriais. As comunicacoes de dados serie
sao usadas de forma comum para ligar equi-
pamentos industriais a sistemas de controlo.
No entanto, mudar de comunicacoes de da-
dos série cabladas para comunicacoes sem
flo pode ser um processo caro, que nao e
acessivel para todas as organizacoes.

O produto mais recente - \WSM101 - € um
modulo sem fios para transmissao de dados
serie, adequado para substituir longas co-
municacoes com fios no contexto industrial.
Equipado com uma interface RS485 e uma
rede wireless, 0 \WSM101 pode operar em di-
ferentes tipos de arquiteturas, como ponto a
ponto ou master-slave, sendo agnostico ao
protocolo usado.

Tem como principais caracteristicas: facil
substituicao de cabos; reducao de custos de
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melhorias e expansao de redes sem fios; li-
gacao sem fios redundantes; monitorizagao
do sinal da ligacao sem fios; interface RS485;
até 256 dispositivos no driver RS485; baud rate
configuravel.

Security advisory board

da Weidmiiller

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel.: +351 214 459 191 Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

A equipa Equipa de Resposta a Inciden-
tes de Seguranca do Produto (PSIRT) da
Wueidmuller informa continuamente sobre
possiveis vulnerabilidades relacionadas a se-
guranca dos seus produtos.

Na sua webpage, a PSIRT oferece infor-
macoes relevantes sobre a seguranca do
produto. O cliente pode consultar os avisos
de seguranca, entrar em contacto com a em-
presa ou assinar o boletim informativo, nao
perdendo assim nenhum aviso de seguranca
atualizado.

A Weidmuller € parceira de cooperacao
do CERT@VDE. Como uma plataforma neutra
e sem fins lucrativos, o CERT@VDE apoia os
seus parceiros em questoes de ciberseguran-
ca em produtos da industria de automacao, a
fim de facilitar o tratamento rapido, estrutu-
rado e profissional das falhas de seguranca.

Um milhado de histérias de sucesso
Endress+*Hauser Portugal, S.A.
Tel.: +351 214 253 070 * Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

Com as suas inovacoes em tecnologia de
medicao de fluxo de vortex e Coriolis, a
EndresstrHauser tem realizado os desejos dos
seus clientes por quase 4 decadas. A empre-
sa ja ultrapassou 2 marcos notaveis: a pro-
ducao de mais de 1 milhao de medidores de
fluxo Coriolis e 500 000 medidores de vortex.

Em 1977, a EndresstHauser comecou a
produzir medidores de fluxo com apenas 3
funcionarios num antigo quartel militar em
Reinach, Suica. Em meados da década de
1980, a empresa expandiu seu portefolio de
dispositivos adicionando medidores de vor-
tex e tecnologia de medicao de fluxo Coriolis,
que era relativamente desconhecida na epo-
ca. Ambos os metodos de medicao permitem
aos clientes medir liquidos e gases com um
unico dispositivo. Alem disso, medidores de
vortex medem a quantidade de vapor nas
concessionarias.

A industria de processo tem gerado uma
procura constante por medidores de fluxo de
alta qualidade ha déecadas. Para abastecer o
numero crescente de unidades necessarias
hoje, a empresa esta a produzir em 6 insta-
lacoes em todo o mundo com logistica de
ultima geracao: na Suica, Franca, EUA, China,
india e Brasil.

Os destaques mais populares entre os
clientes incluem a medicao de viscosidade
em linha exclusiva (Promass |, 2003), 0 medi-
dor de fluxo Coriolis de 4 tubos para taxas de
fluxo maximas (Promass X, 2011), a medicao
de liquidos com gas arrastado sem um dispo-
sitivo adicional (Promass Q, 2017), registando
as menores taxas de fluxo de alguns gramas

.
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por minuto com precisao incomparavel (Pro-
mass A, 2018), determinando a qualidade
do vapor diretamente na tubagem (Prowirl
F 2014) ou um medidor vortex tudo-em-um
com medicao integrada de temperatura e
pressao para gestao abrangente de energia
(ProwirlF /R / O, 2018).

WEG fornece motor a prova de
explosao refrigerado por tubos para
a Cepsa

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

A WEG realizou um importante fornecimento
para a Cepsa que inclui um motor a prova de
explosao com refrigeracao por tubos carca-
ca 900 K/J, que alimentara um compressor
reciproco de uma unidade de recuperacao
de gas hidrogénio, na refinaria de La Rabida,
localizado em Palos de la Frontera (Huelva
- Espanha).

Este motor a prova de explosao de
1700 kW, 16 polos, 6600 V, 50 Hz foi pro-
jetado e fabricado integralmente nas ins-
talacoes da WEG em Portugal, o centro de
exceléncia WEG para produtos para areas
classificadas.

As principais caracteristicas deste forne-
cimento sao: Ex Il 2G Ex db eb ia IC T4 Gb;
sondas termicas Ex ia de seguranca intrinse-
ca; TCs para protecao diferencial e capaci-
dade de resisténcia a falhas, todos alojados
numa caixa de terminais a prova de explosao
certificada para o grupo de gases IIC (WTBX
XL); motor fornecido com todas as ferra-
mentas de fundacao e alinhamento (base,
parafusos de ancoragem, parafusos de nive-
lamento vertical e horizontal); comissiona-
mento e supervisao do startup pela equipa
de Servicos de Alta Tensao da WEG - ENAR
(Europa, Norte da Africa e Russia,) localizada
em Portugal.

Como pontos-chave deste projeto real-
ca-se a capacidade da WEG em fornecer to-
das as protecoes necessarias dentro de uma
caixa de terminais a prova de explosao certi-
ficada para o grupo de gases IIC, bem como
a manutencao reduzida conseguida atraves
do uso de dispositivos de lubrificacao au-
tomatica e o veio forjado para uma maior
durabilidade e resisténcia mecanica. En-
tre outros fatores decisivos que resultaram

neste contrato esta a comprovada trajeto-
ria da WEG no fornecimento de maquinas
a prova de explosao para compressores
reciprocos.

FUCHS adquire negécio

de lubrificantes da WELPONER
FUCHS LUBRIFICANTES Unip. Lda.

Tel.: +351 229 479 360 - Fax: +351 229 487 735

fuchs@fuchs.pt - www.fuchs.com/pt

Com o objetivo de reforcar o seu negocio
de especialidades, o Grupo FUCHS, global
player no setor de lubrificantes, comprou o
negocio de lubrificantes da WELPONER SRL
em Bolzano, ltalia no dia 1 de outubro de
2020. A nova aquisicao vai ser integrada na
filial italiana, a FUCHS LUBRIFICANTI S.PA.

A empresa WELPONER, parceira co-
mercial da FUCHS de longa data, alcancou
um volume de negocios de 4 milhdes de
euros em 2019. A aquisicao inclui a carteira
de clientes e os colaboradores. O negocio
da WELPONER completa o negocio exis-
tente da FUCHS em ltalia. Esta concen-
tracao dos canais de distribuicao permite
a FUCHS LUBRIFICANTI S.PA. tornar-se o
parceiro central e competente em todos os
lubrificantes e especialidades relacionadas
em Italia.

F.Fonseca: manutengao tornada
facil com o tubo de abrir flexivel
da Murrplastik

F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 900 * Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /FFonseca.SA Solucoes.deVanguarda

Quando as equipas de manutencao se depa-
ram com a necessidade de trocar tubos anti-
gos ou com sinais de desgaste as questoes
e dificuldades sao sempre as mesmas: como
fazer para ligar e desligar todos os cabos sem
tempo disponivel para paragens? Como apli-
car tubo flexivel mantendo todos os cabos li-
gados? E se for possivel trocar ou aplicar tubo

flexivel sem desligar e religar todos os cabos
ou condutas ja instalados? O tubo de abrir fle-
xivel EWT da Murrplastik, tambem conhecido
como tubo bipartido, € a solucao mais utili-
zada e adequada para estas condicoes. Com
o tubo bipartido EWT da Murrplastik € facil
acomodar cabos e condutas ja instaladas. Por
ser constituido por duas partes que se movi-
mentam para acomodar os cabos e que uma
vez acopladas oferecem um elevado grau de
protecao e robustez.

A Murrplastik aplica tubo bipartido ha
mais de 20 anos e as equipas de manutencao
reconhecem a facilidade de aplicacao sem
que se comprometa a qualidade e protecao
dos componentes.

Associados ao tubo bipartido EWT, estao
disponiveis os bucins bipartidos SVT e a res-
petiva porca bipartida GMT.

Entre a intencao de utilizar e realmente
aplicar tubo bipartido industrial nas suas ins-
talagdes existe uma grande diferenca, certo?
Mas se estiver certo de que esta protecao ira
ajudar nas manutencoes ja € um excelente
comecgo!

Nova ferramenta online da igus
configura veios em segundos
igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

M /company/igus-portugal

Ei /1gusPortugal

Nao e facil projetar o veio certo para uma
aplicacao sem software CAD ou sem conhe-
cimento técnico aprofundado. Desta forma,
a igus desenvolveu uma nova ferramenta
online e gratuita, o configurador de veios
drylin. Em apenas trés passos, o utilizador
pode escolher o veio adequado no com-
primento desejado, a partir de 7 materiais
diferentes e maquinar o corpo principal e
as extremidades com elementos standard,
como chanfros e ranhuras. Por fim, basta en-
comendar o veio com a configuracao efetua-
da. Alem disso, o utilizador recebe os fichei-
ros STEP da sua configuragao, assim como
um desenho dimensional para descarregar
gratuitamente.
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Deseja projetar veios sem um programa CAD? Agora isso
e possivel com a nova ferramenta online e gratuita da igus:
o configurador de veios drylin. Este amplia o vasto leque
de servicos praticos online. Desta forma, o utilizador obtem
o produto desejado ainda mais rapidamente, sem necessi-
tar de qualquer conhecimento técnico ou software CAD. No
novo configurador online, o utilizador pode optar entre sete
materiais de veio diferentes, com diametros de 6 a 50 mm,
e maquinar o corpo principal e a extremidade a seu gosto.
Entretanto, o utilizador obtem o preco da sua configuracao e
pode encomenda-la diretamente. Uma outra vantagem € o
facto daigus fornecer o ficheiro STEP da configuragao e o de-
senho técnico dimensional em formato PDF. Isto permite ao
utilizador continuar a projetar a aplicacao diretamente com o
veio configurado.

Encontre o configurador de veios drylin online em ww\w.
igus.pt/shaft-configurator.

Digitalizagao otimiza qualidade e aumenta
satisfacdo dos clientes

MEWA

Tel.: 351 220 404 598

www.mewa.pt

A MEWA fornece panos de limpeza a mais de 190 000 em-
presas em toda a Europa. Com 45 localizacdes e uma frota
interna, a empresa alema presta um servico completo de
recolha, lavagem e entrega dos panos feitos na sua fabri-
ca de tecelagem propria. Ja ha dez anos que a inovadora
empresa familiar iniciou a digitalizacao dos processos de
producao.

O sistema de reutilizacao da MEWA & um forte aliado de
fabricas e oficinas de pequena, media e grande dimensao.
A MEWA recolhe os panos usados a hora combinada, lava-
-0s de acordo com as normas, realiza um controlo rigoroso
de qualidade e devolve-os limpos ao cliente. A digitalizacao
ajuda aqui a controlar perfeitamente todos os processos e
assegura que os panos da MEWA mantém, a 100%, a sua
forma e capacidade de absorcao.

Um circulo complexo de um sistema de controlo com va-
rias estacoes de teste garante que cada pano que volta ao
cliente cumpre os elevados padroes de qualidade. A seguir
a lavagem, os panos sao controlados visualmente. Os cola-
boradores da MEWA inspecionam todos os panos e veem se
estao limpos, gastos, se tem buracos ou franjas. Segue-se o
controlo automatizado: Os panos sao pesados. Todos os pa-
Nnos NOVos tém o mesmo peso, mas perdem massa ao longo
da repetida utilizacao.

A MEWA prevé instalar dashboards de producao digitais
em todas as suas fabricas para obter uma visao geral so-
bre os numeros essenciais de identificacao dos processos.
Desta forma, € possivel controlar o consumo dos recursos e
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aumentar a eficiéncia das instalagoes. ‘A digi-
talizacao indica-nos a disponibilidade das ins-
talacoes, a estabilidade do processo e a nossa
produtividade', sublinha Uwe Schmidt.

M&M Engenharia Industrial
apresenta novo website
M&M Engenharia Industrial, Lda.

Tel.: +351 229 351 336 * Fax: +351 229 351 338

inffo@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt

Ja esta online em www.eplan.pt o novo web-
site da M&M Engenharia Industrial. Com um
design moderno e orientado para o utilizador,
potencia uma navegacao intuitiva e apresen-
ta novas funcionalidades. O novo site preten-
de ser mais um passo na constante melhoria
da comunicacao com os clientes, parceiros
e visitantes. Pode aceder a conteudos sobre
as solucoes que propomos por cada indus-
tria ou setor de atividade e descobrir como o
EPLAN representa um enorme potencial para
0S processos da sua empresa.

A informacao sobre formacoes EPLAN,
eventos, campanhas e outras noticias sera
permanentemente atualizada. Podera entrar
em contacto com a M&M Engenharia Indus-
trial atraves do separador Contacto, solicitar-
-nos consultoria, um orcamento ou até mes-
mo subscrever newsletters.

Este website € para si. Utilize-o sempre
que precisar e flque a saber mais sobre a
M&M Engenharia Industrial

Total fortalece a sua presen¢a no
mercado dos lubrificantes industriais
TOTAL Portugal Petréleos Unipessoal Lda.

Tel. +351 211 957 847

atencao.clientes@total.com - www.total.pt

A Total Lubrificantes, 42maior empresa in-
ternacional de lubrificantes anuncia a aquisi-
cao da Lubrilog SAS. A Lubrilog SAS € uma
empresa francesa, com sede em Romans
sur lIsere, especializada na formulacao e

producao de lubrificantes sintéticos de alto
desempenho.

Os produtos de alta qualidade da Lubri-
log sao feitos a medida para responder as
necessidades especificas dos clientes e ca-
pazes de responder a uma ampla gama de
exigéncias tecnicas. Esta aquisicao criara
valor para a Total e seus clientes, fortalece-
ra a posicao da Total Lubrificantes no mer-
cado dos lubrificantes industriais, trazendo
um alto nivel de especializacao para apli-
cacoes mais especificas em alguns setores-
-chaves, como o setor mineiro ou cimento
e materiais.

Com esta gama de produtos especificos,
a Total Lubrificantes amplia o seu portefolio
de produtos de alta qualidade para oferecer
aos clientes uma solucao totalmente integra-
da a escala mundial

‘Gracas a nossa presenca internacional,
as nossas equipas e engenheiros do mundo
inteiro terGo a oportunidade de usufruir das so-
lucdes tecnicas de alta qualidade da Lubrilog
a favor dos nossos clientes. Esta gama de pro-
dutos esta de acordo com a Estrategia Clima-
tica da Total e a ambicdo do Grupo de chegar
Qo objetivo Zero Emissoes ate 2050 e reduzir a
pegada de carbono dos seus clientes’, disse
Pierre Duhot, vice-presidente senior da Total
Lubrificantes.

A Total fornece lubrificantes e solugoes
de manutencao para a industria ha muitos
anos, atendendo a normas de segurancas e
ambientais muito rigorosas.

Doris Group, AVEVA e Schneider
unidas para apoiar Petréleo e Gas
Schneider Electric Portugal

Tel.: +351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101

pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com
%'ﬂ
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A DORIS Group, empresa global de Enge-
nharia e Gestao de Projetos no setor ener-
getico, a Schneider Electric, referéncia na
transformacao digital da gestao de energia
e automacao, e a AVEVA, referéncia glo-
bal em software industrial e de engenharia,
anunciam uma parceria estrategica para de-
senvolver tecnologias de Gémeos Digitais
para os mercados do Petroleo e do Gas. Es-
tas novas solucdes vao apoiar os objetivos

das organizacoes do setor de melhorar o
desempenho dos ativos, aumentar a sus-
tentabilidade e maximizar a rentabilidade do
capital investido em projetos.

As 3 empresas vao combinar as suas
solucoes e experiéncia para oferecer aos
clientes funcionalidades de engenharia, so-
lucoes de software para todo o ciclo de vida
dos ativos e especializacao digital, de forma
a criar um Gemeo Digital completo que sir-
va de pilar para a melhoria do desempenho
do setor a montante. A nova solucao vai: im-
plementar novos ativos com maior rapidez
através da utilizacao de software habilita-
do pela Cloud, que melhora a colaboragao
e aumenta as eficiéncias da engenharia;
oferecer seguranca melhorada, que leva a
melhores resultados de negocio; melhorar
a rastreabilidade atraves de um unico ponto
de responsabilidade; e permitir operacoes
remotas e garantias de producao atraves de
um Gemeo Digital em tempo real totalmen-
te funcional, que reflete todos os aspetos
do ativo operacional.

JUNCOR aposta na Seguran¢a

e Saide no Trabalho com

solugdes de lubrificagdo automatica
JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.
Tel.: +351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

LN 4
Sendo os requisitos e normas de Seguranca
e Saude no Trabalho cada vez mais exigen-
tes, a lubrificacao automatica assume um
papel importante na prevencao de acidentes
de trabalho e na seguranca das equipas de
manutencao.

Ciente desta realidade e numa altura em
que as equipas de Manutencao preparam os
seus orcamentos para 2021, a JUNCOR apre-
senta-se a industria portuguesa como parcei-
ro no estudo, desenvolvimento e implemen-
tacao de planos de lubrificacao automatica,
que reduzam os riscos de acidentes de traba-
lho, provocados pelas tarefas de lubrificacao
manual.

Trabalhando em parceria com varias
marcas internacionais, seja em sistemas de
lubrificacao automatica centralizada, seja
em lubrificadores monoponto automati-
cos, as solucoes da JUNCOR abrangem um
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extenso leque de aplicagdes e contribuem efetivamen-
te para ambientes de trabalho mais seguros, eficientes e
produtivos.

F.Fonseca apresenta 4 razoes para escolher
o Ventis® MX4 da Industrial Scientific
F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 Q00 * Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

n /FFonseca.SA.Solucoes.de Vanguarda

Quer esteja a realizar entradas diarias em espacos confina-
dos, usando o monitor para detecao pessoal de gases ou
qualquer outra tarefa, existe uma configuracao do Ventis
MX4 ideal para si.

Adaptabilidade: elimine a necessidade de dois detetores
usando o Ventis MX4 para monitorizacao pessoal e entrada
em espacos confinados. I[deal para operadores que usem de-
tetores principalmente para protecao individual e, ocasional-
mente, precisem de uma bomba, a Ventis® Slide-on Pump
nao necessita de ferramentas de instalacao e tem uma capa-
cidade de extracao de até 15 metros.

Custo de tempo de vida inferior: reduza o custo total do
seu equipamento com uma garantia de 4 anos que asse-
gura que o Ventis MX4 resiste ao teste do tempo com uma
variedade de configuracoes industriais. A garantia abran-
ge o harware do equipamento e sensores selecionados
(CO, HS, O, e LEL).

Resistente e leve: um design robusto, porem, leve e facil
de usar, significa que o Ventis MX4 move-se consigo - sem
interferir no seu caminho.

Opcoes de sensores: com 8 opgoes de sensores, pode
configurar o seu Ventis MX4 para detetar até quatro ga-
ses perigosos simultaneamente. Adicionalmente, esta-
ra coberto por uma garantia de 4 anos nos sensores de
CO,H.S, O, e LEL.

Gree langa novo website em Portugal
Gree
Tel.: +351 914 201 136

comercial@greeproducts.pt - www.greeproducts.pt

A Gree criou um novo website para o mercado portuguées,
que se destaca pelo seu look moderno, dinamico e funcional.
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O website utiliza tecnologia web responsive,
que assegura uma correta visualizacao e uma
otima experiéncia de navegacao atraves de
qualquer dispositivo: computador, notebook,
tablet ou smartphone.

O novo website destaca-se pelo seu de-
sign moderno e pela rapidez de navegacao,
oferecendo uma boa experiéncia de utili-
7agao aos seus visitantes que, em poucos
cliques, podem conhecer a empresa, a sua
tecnologia, as diferentes gamas de produtos
e caracteristicas de cada uma delas e, se as-
sim o desejarem, podem ainda descarregar
as fichas tecnicas dos equipamentos ou con-
tactar diretamente a Gree.

Na nova pagina esta reunida toda a oferta
da Gree para o mercado portugués. A gama
domestica oferece uma ampla variedade de
modelos, desde desumidificadores a puri-
ficadores de ar, passando por portateis ate
unidades murais e de consola, garantindo
a maxima eficiéncia e o minimo consumo
energetico.

Por sua vez, a gama comercial inclui um
amplo leque de unidades interiores e interva-
los de poténcia para as unidades exteriores,
oferecendo ainda muitas funcionalidades
com altos niveis de eficiéncia energetica. En-
tre os varios modelos destacam-se: os mul-
tisplits Free Mach, os monosplits, os armarios
verticais, AC de janela, cortinas de ar e AC
para caravanas.

Por conseguinte, a gama aerotermia tam-
bem oferece trés modelos para a climatiza-
cao da casa, com a tecnologia mais inovadora
e eficiente: a bomba de calor Versati, os de-
positos de agua e as bombas de calor AQS.

Por ultimo, a gama industrial € concebida
com tecnologias de vanguarda para garantir
uma otima climatizacao em grandes espacos
de forma eficiente e otimizando o consumo,
incluindo condutas de alta capacidade, uni-
dades interiores e exteriores GMV, chillers e
ventiloconvectores.

DELTA ROBOTER DR, uma solugao
automatizada ideal para indastria
alimentar e automével
FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.
Tel.: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957

fluidotronica@fluidotronica.com - www.fluidotronica.com

Em permanente desejo de inovacao, a Weiss
promove um desenvolvimento constante de

novos produtos e melhorias continuas na sua
gama. Os Delta Roboter DR da WEISS apre-
sentam-se como solucdoes automatizadas
que, pela sua versatilidade, podem ser adap-
tadas para qualquer tipo de aplicagdoes (mon-
tagem, manuseamento pick&place, embala-
mento) para a industria alimentar e automovel
e de acordo com as necessidades especificas
de cada cliente.

Os Delta Roboter DR destacam-se pela
sua leveza, alta precisao, velocidade (em
processos com tempos de ciclo muito cur-
tos), facil integracao, seguranca num sistema
de controle central, programagao intuitiva e
manutencao a baixo custo. A robustez € de
facto o seu fator diferencial e permite uma
combinacao perfeita com a restante gama
de produtos WEISS ja disponiveis, tais como,
as mesas de indexagem, sistemas de trans-
feréncia linear, eixos lineares e estacoes de
pick&place.

O conjunto de controlo pré configura-
do da WEISS permite facilmente integrar
os Delta Roboter DR em qualquer tipo de
sistema de producao e coloca-los imedia-
tamente em funcionamento, nao sendo
necessario conhecimentos avancados de
programacao.

Os Delta Roboter Delta DR apresentam a
vantagem de incorporar num unico sistema
central, a programacao intuitiva, para contro-
lo do robot, PLC e seguranca. Existe ainda a
possibilidade de ser integrado em redes de
campo como a ProfiNet, Ethercat, entre ou-
tros. Para alem disto, os custos de manuten-
cao com esta solucao sao extremamente bai-
x0s, 0 que faz desta solucao, uma das mais
atrativas do mercado.

Novo manual para produgdo de agua
para injegao

Endress+Hauser Portugal, S.A.

Tel.: +351 214 253 070 * Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

As diretrizes europeias alteradas abrem novas
abordagens para a producao de agua para in-
jetaveis. No entanto, os novos regulamentos
levantam questoes sobre como implementar
0 novo processo. Um grupo de especialistas
da Sociedade Internacional de Engenharia
Farmacéutica (ISPE) abordou o assunto e

desenvolveu um entendimento comum dos
requisitos do processo de fabricacao.

A European Pharmacopoeia Commis-
sion decidiu em 2016 permitir o uso do me-
todo frio para a fabricacao de agua para in-
jecao (WFI), que e utilizado principalmente
para produzir solucoes para injecao e infu-
sao. Desde que entrou em vigor em 2017, a
nova resolucao permite que os fabricantes
europeus usem nao apenas processos de
destilacao convencionais, mas tambéem
metodos de membrana com eficiéncia
energética, como os ja permitidos nos EUA
€ no Japao.

Uma equipa de especialistas dentro do
ISPE, que esta envolvida em questoes rela-
cionadas com sistemas e processos de pro-
ducao para agua farmaceutica e sistemas de
vapor puro, criou agora uma diretriz que des-
creve o que as regulamentacoes legais signi-
ficam para a producao de WFI. Especialistas
de varias disciplinas contribuiram com amplo
conhecimento especializado para o manual
de 110 paginas, que se destina a servir como
um guia de orientacao para fabricantes de
plantas e produtos farmacéuticos, bem como
representantes do governo.

Banner Engineering - Sistema
Diagnéstico em Série (ISD)
Bresimar Automacao, S.A.

Tel.: +351 234 303 320 * Tlm.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

S

Sistema ISD
Diagndstico em série
|para sistemas da saguranca
complexos

O Sistema Diagnostico em Serie (ISD) da
Banner Engineering permite aceder aos
dados de diagnostico de dispositivos com
apenas um unico sistema de seguranca,
sem equipamento especial ou um cabo em
especifico. Com esta tecnologia, & possivel
identificar e solucionar problemas nos siste-
mas de seguranga da maquina. Desse modo,
previne potenciais problemas e corrige si-
tuacoes que interrompam as operacoes ga-
rantido assim, que o equipamento nao fique
inativo.

Esta tecnologia de ultima geracao da
Banner Engineering, € exclusiva para o seu
portefolio de dispositivos de seguranca bem
como para os controladores de SC10 série
de seguranca, interruptores de seguranca
SI-RF Series RFID e botoneiras de emer-
géncia. Todos os dispositivos compativeis
com ISD alcancam os mais altos niveis de

26 MANUTENGAO 146/147



seguranca (classificacoes de seguranca Categoria 4, PL e
ou SIL CL 3).

O Sistema ISD fornece a solucao uma visao mais am-
pla da integridade e desempenho dos equipamentos, evi-
tando recorrer a peritos externos para resolver problemas
inesperados.

A tecnologia que torna possivel o diagnostico em série
€ incorporado nos dispositivos de seguranca e comunicada
usando os mesmos cabos, conetores, adaptadores e entra-
das que ligam os dispositivos ao controlador de seguranca.
Isto exclui o tempo, o incomodo e as despesas de execucao
dos cabos entre cada dispositivo e o painel de controlo, a fim
de aceder aos dados de diagnostico.

Os dados podem ser recolhidos até 32 dispositivos com-
pativeis em cada cadeia de diagnostico em série. Usando um
HMI ou dispositivo semelhante, € possivel visualizar o estado
e a localizacao de cada dispositivo e ainda, pesquisar os da-
dos para determinar o valor Unico do registo, nomeadamente
temperatura interna, tensao e outros elementos possiveis de
verificar no nivel do dispositivo.

“Realmente ha uma mdo e um pé...” - solugoes
de higiene da BERNSTEIN

Alpha Engenharia

Tel.: +351 220 136 963 - TIm.: +351 933 694 486

info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

facebook.com/AlphaEngenhariaPortugal/

O medo do novo coronavirus esta a alterar as regras de
etiqueta social em todo mundo. Os rituais de boas-vindas,
como o apertar das maos ou os abracos, sao substituidos por
toques de pés, apertos de cotovelo, choques de punho ou
apenas um olhar. Pois um toque involuntario com as maos
em superficies perigosas, como os interruptores, botoes, pu-
xadores ou macanetas, pode significar uma infecao: a higiene
€ a principal prioridade!

Mas como podemos implementar solugcoes seguras em
qualquer lugar? Tambéem na industria € importante manter
os elevados padroes de higiene, como desinfetar frequente-
mente as maos ou evitar que, estas, toquem em superficies
perigosas.

E ai que as solucdes de higiene da BERNSTEIN entram
em acao - para beneficio da sua equipa, bem como dos seus
clientes e convidados: com a gama de pedais da BERNSTEIN
podemos operar/controlar maquinas ou instalacoes. Assim
como, em espacos publicos com elevado trafego de pes-
soas, a coluna de desinfecao movel esta disponivel para uma
higienizacao eficaz das maos - especialmente onde nao e
possivel a montagem de um dispensador desinfetante em
parede.

Para mais informacoes consulte a equipa comercial da
Alpha Engenharia ou visite o website em www.alphaenge-
nharia.pt/PR25.

PUB

Avtemetion Compoenaents

Elevada eficiéncia e desenho compacto

Série SPMA:
Fontes de alimenta¢Go compactas,
modulares para calha DIN

A série  SPMA  foi
desenvolvida para ser «
solugdio ideal em aplicagdes
de automagdo de edificios e
estagoes de carregamento
para veiculos elétricos.

* Tensdes de saida; 5 VCC, 12
VCC, 15 VCC ou 24 VCC

* Poténcias de saida de 12 a
100W

* Protecoes de saida;
Sobrecorrente  (OVC),
Sobretensao (OVP) e Curto-
Circuito (SCP).

* Aprovacdes; CE, ULSO8,
UL62368, UL1310 Class 2,
UL12.12.01 (Cless | Div 2)

* Tensdo de isolamento 4 kVCA

CARLO GAVAZIZI UNIP. LDA
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MANUTENQAO NA INDUSTRIA DE REFRIGERACAO

Verificacao de equipamentos de trabalho

Susana Brandao

IEP - Instituto Electrotécnico Portugués

Impacto da alteracao da diretiva EPBD nos sistemas de gestao técnica centralizada de edificios

Francisco Castelo Pombas

Domética SGTA; Presidente da Comissao de Gestao Técnica de Edificios da APIRAC

Conducao e manutencao de sistemas de inducao

TDGI

area da Manutencao (das empresas

/ \ de todos os setores de atividade)

possui métodos e ferramentas que a

tornam um dos meios mais eficientes para o

aumento da produtividade de uma qualquer
empresa.

Uma das intervencoes mais importantes
tem a ver com a reducao do numero de pa-
ragens nao programadas dos equipamentos
(avarias / indisponibilidades), o que implica
uma “atencao especial” ao "metodo” da manu-
tencao preventiva, que tem influéncia direta
na reducao dos custos de producao.

A Manutencao na Industria de Refrige-
racao nao € excecao - tem de antecipar as

- Tecnologia de Gestao de Imdveis, S.A.

anomalias, e nao as corrigir quando sucedem
as paralisacoes.

A Manutencao na Refrigeracao deve evitar
falhas de funcionamento dos equipamentos,
tendo em atencao:

a conservacao dos produtos;

a realizacao do conforto termico para os

trabalhadores.

Isto s6 € possivel atraves da elaboracao e
execucao de um Plano de Manutencoes Pre-
ventivas (PMP), com particular atencao:
as limpezas do sistema e dos equipa-
mentos;

Uma das intervencoes mais importantes tem a ver com
a reducdo do numero de paragens ndo programadas
dos equipamentos (avarias / indisponibilidades) mas
tambem com o ‘metodo” da manutencao preventiva,
que tem influéncia direta na reducdo dos custos de

producao.

por Raul Déria

as inspecoes visuais (ruidos anormais, de-
tecao de fugas e danos nas tubagens);

as calibracoes e testes;

as substituicoes dos diversos tipos de filtros.

Com o planeamento e programacgao das di-
versas atividades, atraves do PMP:
garantir-se-a uma alteracao da vida util
dos componentes / equipamentos;
anteciparemos possiveis quebras e para-
gens indesejaveis;
teremos uma preservagao dos produtos
armazenados com maior cuidado;
serao retidas (nos filtros) uma maior quan-
tidade das impurezas existentes no ar;
obteremos um aumento da produtivida-
de dos colaboradores, devido ao conforto
térmico;
teremos um aumento da vida util dos
equipamentos (melhor eficiéncia do sis-
tema de refrigeracao);
obteremos uma poupanca / economia
de energia,

Para a execucao do PMP, a Manutencao de-
vera possuir pessoal treinado e certificado,
prontos a detetar e resolver as diferentes soli-
citacoes (internas e externas).
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MANWINWIN

SOFTWARE

QUALQUER PARQUE

Gestao de equipamentos proprios
ou dos seus clientes. Ideal para
Inddstria, Edificios, Frota ou
Prestadores de Servicos.

USER FRIENDLY

Software User Friendly de baixo
investimento e parametrizacao
inteligente.

KNOW-HOW

E nosso objetivo divulgar o
Know-how que temos adquirido
e desenvolvido ao longo de varios
anos nesta atividade.

ASSISTENTE

Com diversos videos tutoriais,
& o ponto de partida para configurar
e explorar o ManWinWin Software.

IMPLEMENTAGAO
RAPIDA

A flexibilidade no licenciamenta
permite implementacdes rapidas
e sem grande investimento.

SUPORTE DEDICADO

fssisténcia técnica personalizada
com um técnico ManWinWin dedicado
a cada cliente.

MILHARES DE
UTILIZADORES

Centenas de empresas e milhares
de utilizadores em todo o mundo

INDICADORES
PERSONALIZADOS

Indicadores técnicos, economicos
e arganizacianais de acordo com
as normas de gestao de manutengao.
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Verificacao de equipamentos
de trabalho

DECRETO-LEI N.° 50/2005, DE 25 DE FEVEREIRO

Susana Brandao
Departamento de Equipamentos e Industria
|IEP - Instituto Electrotécnico Portugués

0 QUE E UM EQUIPAMENTO
DE TRABALHO?
Um equipamento de trabalho compreende
qualquer maquina, aparelho, ferramenta ou
instalacao utilizada no trabalho:
Escadas;
Andaimes;
Equipamentos moveis automotores;
Equipamentos de elevacao de cargas;
Ferramentas manuais;
Equipamentos para trabalhos;
Temporarios em altura;
Qutros - D.L. 50/2005.

0 QUE E A VERIFICACAO DE
EQUIPAMENTOS DE TRABALHO?

A verificagao dos equipamentos de trabalho
consiste na realizacao de um exame deta-
lhado que se destina a obter uma conclusao
flavel relativa a utilizacao de um determinado
equipamento.

A verificacao devera ter em conta o cum-
primento do Decreto-Lei n° 50/2005 de 25
de fevereiro, que estabelece as prescricoes
minimas de seguranca e de saude para a uti-
lizacao dos equipamentos de trabalho pelos
trabalhadores.

As verificacdes deverao ser efetuadas
considerando também as instrucdes do fa-
bricante, as caracteristicas do proprio equi-
pamento, assim como as suas condicoes de
utilizacao.

QUEM E OBRIGADO A VERIFICAR?
Todos os ramos de atividade dos setores
privado, cooperativo e social, administracao
publica central, regional e local, institutos pu-
blicos e demais pessoas coletivas de direito
publico, bem como trabalhadores por conta
propria.

Excetuam-se as atividades da Adminis-
tracao Publica cujo exercicio seja condicio-
nado por criterios de seguranca ou emer-
géncia, nomeadamente das Forcas Armadas
ou da policia, bem como a atividades espe-
cificas dos servicos de protecao civil, sem

prejuizo da adocao de medidas que visem
garantir a seguranca e a saude dos respetivos
trabalhadores.

E da responsabilidade do empregador, ga-
rantir que os equipamentos de trabalho se en-
contram devidamente verificados.

QUEM PODE VERIFICAR?

As verificacoes terao que ser efetuadas por

pessoa competente (individual ou coletiva).
Podera o empregador recorrer a pessoas

competentes dentro da Organizagao, ou sub-

contratar o servico a uma entidade externa

que atue nesse ramo.

QUE DADOS DEVERAO CONSTAR NO
RELATORIO DE VERlFlCACi\O?
O relatorio resultante da verificacao dos equi-
pamentos de trabalho devera conter no mini-
mo 0s seguintes itens:

Identificacao do equipamento;

Tipo de verificacao;

Local e data da verificacao;

Prazo para a reparacao das nao conformi-

dades detetadas;

Identificagao da(s) pessoals) competente(s);

Identificacao do(s) operador(es).

Tempo de arquivo: 2 anos. Os relatorios devem
acompanhar os equipamentos de trabalho que
sejam utilizados fora da empresa.

QUANDO VERIFICAR?

VERIFICACAO INICIAL

O empregador deve proceder a verificacao
dos equipamentos de trabalho apos instala-
¢ao ou montagem num novo local, antes do
inicio ou do recomeco do seu funcionamento.

VERIFICACAO PERIODICA

O empregador deve promover a verifica-
cao periodica dos seus equipamentos, com
recurso, se necessario, a ensaios comple-
mentares (por exemplo ensaios de carga a

equipamentos de elevacao), aos equipamen-
tos de trabalho sujeitos a influéncias que pos-
sam provocar deterioracoes suscetiveis de
causar riscos pela sua utilizagao.

VERIFICACAO EXTRAORDINARIA

O empregador deve efetuar verificacoes
extraordinarias aos equipamentos quando
ocorram acontecimentos excecionais (trans-
formacoes, acidentes, fenomenos naturais ou
periodos prolongados de nao utilizacao), que
possam ter consequéncias gravosas para a
seguranca dos trabalhadores.

APOS A VERIFICACAO, O QUE FAZER?
Dar sequéncia, se for o caso, as consta-
tacdes do relatorio com a definicao e im-
plementacao de medidas adequadas ou
de um plano de acc¢oes para que se proce-
da a correcao das deficiéncias detetadas;
Conservar os relatorios da ultima verifica-
cao e de verificacdes efetuadas nos dois
anos anteriores;

Colocar os relatorios a disposicao das auto-
ridades competentes, quando solicitados.

PORQUE DEVERAO SER VERIFICADOS
0S EQUIPAMENTOS DE TRABALHO?
Os acidentes que ocorrem em consequéncia
da utilizacao de equipamentos de trabalho,
continuam a ser uma das principais causas de
acidentes de trabalho mortais em Portugal.

Torna-se evidente que a atuacao preven-
tiva das Organizacoes, no que diz respeito a
adequacao dos seus equipamentos, e funda-
mental para a reducao do numero de aciden-
tes de trabalho, que resultam das insuficien-
tes condicoes de seguranca desses mesmos
equipamentos.

E obrigacdo do empregador proceder a
verificacao periodica dos equipamentos de
trabalho de forma a garantir que os mesmos
sao adequados ou convenientemente adap-
tados ao trabalho a executar e que estes ga-
rantem a seguranca e a saude dos trabalha-
dores durante a sua utilizacao.
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DOSSIER SOBRE MANUTENCAO NA INDUSTRIA DE REFRIGERACAO

Impacto da alteracao da diretiva
EPBD nos sistemas de gestao
técnica centralizada de edificios

Francisco Castelo Pombas
Diretor Comercial da Domotica SGTA

Presidente da Comissao de Gestao Tecnica de Edificios da APIRAC

A diretiva comunitaria relativa ao desempenho energético dos edificios - EPBD - veio reforcar a importancia dos sistemas de
gestao técnica centralizada como instalacao técnica indispensavel para se atingirem as necessidades quase nulas de energia

nos edificios (NZEB).

g
ey

Figura 1. EXEO Office Campus, Parque das Nacoes

Acordo de Paris de 2015 sobre as al-
Qtera(;ées climaticas, potencia os es-

forcos da Uniao para descarbonizar o
seu parque imobiliario. Quase 50% da energia
final consumida na Uniao Europeia e utiliza-
da para climatizacao (aquecimento e arrefe-
cimento), sendo 80% desta energia utilizada
em edificios de habitacao e servicos. Estes
numeros impdem como prioritaria a eficiéncia
energetica a par da implantacao das energias
renovaveis.

Em simultaneo, e como consequéncia
destes numeros, o parque imobiliario e res-
ponsavel por cerca de 36% de todas as emis-
sées de CO, da Unido Europeia, tronando a
descarbonizacao deste sector determinante
para se atingir a ambicionada neutralidade
carbonica em 2050, tendo sido imposto, como
objetivo intermedio, reduzir as emissoes de
gases com efeito de estufa em pelo menos
40% ate 2030, face aos valores de 1990.

A diretiva (UE) 2018/844 do Parlamento
Europeu e do Conselho de 30 de maio de

2018 concorre para o objetivo da Uniao Euro-
peia de desenvolver um sistema energético
sustentavel, concorrencial e descarbonizado
ate 2050. Embora esta nova versao da EPBD
esteja alinhada com a anterior, propondo
estrategias de renovacao a longo prazo que
levem a transformacao dos edificios existen-
tes em edificios com necessidades quase
nulas de energia (NZEB), ha um reforco da
importancia dos sistemas de gestao tecnica
centralizada para atingir esse objetivo, sendo
de realcar as alteracoes que resultam dos se-
guintes artigos da EPBD:
- Adocao do indicador de aptidao para
tecnologias inteligentes dos edificios
- Smart Readiness Indicator (SRI), ba-
seado ‘na avaliacdo das capacidades de
um edificio ou de uma fracdo autonoma
para adaptar o seu funcionamento as
necessidades dos ocupantes e a rede e
para melhorar a sua eficiencia energetica
e o seu desempenho global" - Artigo 8;
Ponto 10.

Requisitos minimos para os sistemas de
automacao e controlo nos edificios - Arti-
go 14.°, Ponto 4 e Artigo 15.°, Ponto 4.
Obrigatoriedade da instalacao ate 2025
de sistemas de automacao e controlo nos
edificios nao residenciais cujos sistemas
de aquecimento e de ar condicionado e
ventilacao tenham uma poténcia nominal
util superior a 290 kW - Artigo 14.°, Ponto
4 e Artigo 15.°, Ponto 4.

Possibilidade de substituicao das ins-
pecoes obrigatorias aos sistemas de
aquecimento e de ar condicionado e
ventilacao pela instalacao de sistemas
de automacao e controlo com as ca-
racteristicas definidas na propria dire-
tiva - Artigo 14.°, Ponto 6 e Artigo 15.°,
Ponto 6.

A diretiva define como facultativa a adocao
pelos varios estados membros do Smart
Readiness Indicator (SRI) e de acordo com in-
formacao que tem sido disponibilizada, quer
pelos organismos portugueses, quer pelas
instituicoes europeias, sera alvo de regula-
mentacao a publicar posteriormente. Este
deferimento na definicao deste indicador e
consequente transposicao para a legislacao
dos varios estados da Uniao, deve-se a difi-
culdades praticas em encontrar uma meto-
dologia aplicavel de forma uniforme nos va-
rios estados, mas sobretudo a necessidade
de garantir que essa mesma metodologia
seja "simples, transparente e facilmente com-
preensivel para os consumidores, proprieta-
rios, investidores e participantes no mercado
de resposta a procura.” (cf. ANEXO I-A da
EPBD).

Existe um estudo bastante aprofundado
com uma proposta de metodologia a adotar
para se obter o SRI que pode ser consulta-
do em https://smartreadinessindicatoreu/
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Figura 2.

e que basicamente avalia o impacto que 10
dominios tecnicos tém em 8 criterios.

Independentemente da maior ou menor
complexidade da metodologia que venha a
ser adotada, consideramos de extrema im-
portancia a implementacao futura deste indi-
cador no mercado nacional.

No que diz respeito aos sistemas de au-
tomacao e controlo nos edificios, a atual le-
gislacao portuguesa, nomeadamente no Re-
gulamento de Desempenho Energético dos
Edificios de Comeércio e Servicos (RECS), ja
estabelece como patamar de poténcia termi-
ca nominal do edificio para a obrigatorieda-
de de adocao de sistemas de gestao tecnica
centralizada os 250 kW, isto no caso de novos

edificios. A Portaria n° 42/2019 de 30 de ja-
neiro vem inclusivamente obrigar que estes
sistemas sejam da Classe B segundo a Nor-
ma EN15232 de maio 2017, sendo as carac-
teristicas tecnicas associados a essa classe
bastantes exigentes e claramente alinhados
com os requisitos impostos pela diretiva. Um
dos requisitos que a Classe B impoe, e que
tem grandes implicacoes nos sistemas tecni-
cos dos edificios, e a obrigatoriedade de con-
trolo combinado de climatizacao, iluminacao
e sombreamento por cada espaco climatiza-
do individualmente.

A grande novidade da versao da EPBD
de 30 de maio de 2018, no que aos sistemas
de gestao técnica centralizada diz respeito,

reside na obrigatoriedade de implementa-
cao destes sistemas em todos os edificios,
novos ou existentes, até 2025, ou seja, até
31 de janeiro de 2024. Aguardamos com ex-
pectativa a publicacao da regulamentacao
que transponha a diretiva para o quadro
legislativo nacional, estando os varios in-
tervenientes no mercado, nomeadamente
as empresas que implementam este tipo
de sistemas, cientes que esta obrigatorie-
dade para todos os edificios com poténcia
acima dos 250 kW serd um objetivo muito
exigente, quer do ponto de vista de recur-
sos humanos, quer do ponto de vista do in-
vestimento dos proprietarios. Paralelamen-
te, essas mesmas empresas querem ser
participantes neste processo, contribuindo
ativamente para potenciar ao maximo a efi-
ciéncia energética dos edificios de servi-
cos, tornando-os NZEB.

Tambéem é uma novidade a possibilida-
de de substituicao das inspegdes obrigato-
rias aos sistemas de aquecimento e de ar
condicionado e ventilagcao por sistemas de
gestao tecnica centralizada. A diretiva con-
sidera que 'As disposicoes relativas as ins-
pecoes dos sistemas de aquecimento e de ar
condicionado foram consideradas ineficazes
porque ndo garantiam, de forma suficiente, o
desempenho continuo destes sistemas tecni-
cos. [.] As inspecoes deverdo ter como obje-
tivo melhorar o desempenho energético real
dos sistemas de aquecimento, dos sistemas
de ar condicionado e dos sistemas de ventila-
cdo em condicoes de utilizacdo reais”l.] "Esta
provado que a automatizacdo dos edificios e
a monitorizacdo eletronica dos sistemas tec-
nicos dos edificios constituem um substituto
eficaz das inspecoes, em particular para os
sistemas de grande dimensdo, e tem grande
potencial para gerar poupancas de energia
rentaveis e significativas” (cf. paragrafo 36 e
37 do preambulo da EPBD). Para que esta
substituicao seja possivel, o sistema de au-
tomacao e controlo a implementar devera
‘Proceder a analise comparativa da eficien-
cia energética do edificio, detetar perdas de
eficiencia dos sistemas tecnicos do edificio e
informar a pessoa responsavel pelas instala-
coes ou pela gestao tecnica do edificio sobre
as possibilidades de melhoria da eficiencia
energetica’ (cf. Alinea b) do Ponto 4. dos Arti-
gos 14° e 15°). O espirito da diretiva e garantir
que exista um sistema que em tempo real
(ou proximo disso) analise o rendimento dos
sistemas tecnicos e emita alertas caso dete-
te alguma ineficiéncia relevante.

Seguramente que o legislador tera em
conta todas estas alteracoes aos sistemas de
gestao tecnica centralizadas impostas pela
diretiva e aguardamos que a publicacao dos
varios diplomas permita a sua entrada em vi-
gor no inicio de 2021. [l
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DOSSIER SOBRE MANUTENCAO NA INDUSTRIA DE REFRIGERACAO

Conducao e manutencao
de sistemas de inducao

Ricardo Cunha
TDGI - Tecnologia de Gestao de Imoveis, S.A

RESUMO

retende-se com este artigo evidenciar
pas principais caracteristicas de fun-

cionamento, bem como as vantagens
e desvantagens identificadas na gestao de
um edificio com sistemas de inducao ativa
(ou vigas ativas). Apresentam-se, igualmente,
conclusdes de um estudo solicitado ao La-
boratorio Nacional de Engenharia Civil (LNEC)

para determinacao da performance desta so-
lucao tecnica.

CONDUCAO E MANUTENCAO

DE SISTEMAS DE INDUCAO

E essencial analisar os parametros inerentes
a estes sistemas de climatizacao, tal como a
importancia dos mesmos no correto desem-
penho das unidades de inducao. O funciona-
mento destas unidades terminais de difusao
de ar consiste na insuflacao de ar arrefecido
que ¢ introduzido, e misturado com o ar am-
biente (ar secundario), atraves de injetores.
Como consequéncia, a admissao do ar se-
cundario na grelha frontal, provocada pela in-
suflacao do ar primario, atravessa as baterias
de frio e quente, permitindo, respetivamente
arrefecer ou aquecer o ar ambiente.

O caudal de ar primario proveniente da
unidade de tratamento de ar devera estar de-
vidamente distribuido em todas as unidades
terminais, conforme especificado em proje-
to. A taxa de inducao das unidades terminais
traduz-se na relacao entre o caudal secun-
dario (Qs), proveniente do espaco a climatizar
e medido na grelha central da unidade, com
o ar primario (Qp). Tipicamente verificam-se
relacoes cuja proporcao e de 14, isto &, por
cada 1 m3/h insuflado na conduta de Ar Pri-
mario (Qp), a unidade de inducao trata 4 m3/h
do espaco (Qs). O insuficiente fornecimento
do ar primario resultara numa menor taxa
de inducao e, consequentemente, em me-
nor capacidade de condicionar os espacos
terminais. E igualmente importante garantir
o devido balanceamento da rede aeuralica
por todas as unidades de inducao, de forma
anao induzir cargas termicas desequilibradas
nos diferentes espacos a tratar.

O sistema de distribuicao de agua fria
deve garantir que a temperatura da agua
nas baterias interiores de cada unidade de

inducao, que estara em contacto com o ar
secundario da unidade, esta de acordo com
o especificado em projeto, tipicamente 14°C
e maximo 60°C, nas baterias de frio e quente,
respetivamente. Inadequadas condicoes en-
tre o ar secundario e caudal de agua conduzi-
rao a incapacidade de desumidificacao do ar
ambiente e consequentemente na ocorréncia
de condensacao nas unidades terminais.
E usual, em sistemas desequilibrados, o
incremento da temperatura da agua nas ba-
terias (frio) de forma a garantir que o ponto de
orvalho do espaco nao € alcancado. No que
diz respeito ao caudal de agua, o sistema de-
vera ser dotado de limitadores de caudal nas
respetivas valvulas de controlo de agua fria e
quente. Um incremento deste caudal podera
resultar num aumento da poténcia termica
residual, mas com maior ineficiéncia energe-
tica, associada ao circuito de bombas.

Tal como para a rede aeuralica o circui-
to hidraulico devera estar balanceado de
forma a garantir circulacao adequada nas
baterias de agua fria e quente das unidades
de inducao. O sistema de controlo dos diver-
s0s equipamentos inerentes aos sistemas de
inducao (Distribuicao de agua fria e quente,
Distribuicao de ar e controlo de temperatura
ambiente) devera ser robusto e devidamente
parametrizado de forma a garantir a corre-
ta correlacao entre todos os parametros de
funcionamento.

Caudal de ar
primario, Qp

Caudal de ar
insuflado, Qj

TR

Caudal de ar secundario, Qs

Figura 1.

A semelhanca de todos os outros sistemas
de ar condicionado existentes, as unidades
de inducao apresentam vantagens e des-
vantagens associadas a sua implementacao.
E no que respeita & manutencdo preventiva
e corretiva que sao reconhecidas vantagens
significativas destes equipamentos, muito de-
vido a inexisténcia de filtros e ventiladores nas
unidades terminais (ao contrario por exem-
plo de unidades “fan coil"). Nao obstante, sao

equipamentos que carecem de manutencao,
sendo fundamental garantir a limpeza perio-
dica aos seus elementos (grelha exterior, in-
jetores e baterias). Como vantagem adicional,
a inexisténcia de ventiladores nas unidades
terminais garante igualmente niveis de ruido
baixos, com consequente conforto acrescido
para os utilizadores finais. O tempo de vida util
destes elementos €, tambem, elevado (supe-
rior a 30 anos), visto ser de reduzida probabili-
dade que alguma destas unidades falhe.

No que diz respeito ao projeto de arqui-
tetura para edificios com estes sistemas, e
essencial assegurar o acesso as valvulas de
controlo de agua, pois sao estes elementos
que, pontualmente, revelam problemas/
anomalias no respetivo funcionamento,
nomeadamente, obstrucao de caudal.

A aplicacao destes sistemas nao e ade-
quada para locais onde a recirculagao inte-
rior do ar e proibida (por exemplo zonas de
isolamento, piscinas e cozinhas), onde o ca-
lor latente € elevado (devido ao potencial de
condensacao) e zonas onde o pe direito do
espaco a climatizar € elevado.

Figura 2.

ENSAIOS REALIZADOS

Com o proposito de garantir o balancea-
mento da rede aeuralica de uma instalacao
dotada de sistemas de inducao (com 8 anos)
realizaram-se, no LNEC, testes de desempe-
nho aeraulico destes sistemas e respetiva de-
terminacao do caudal de ar primario, em fun-
cao da pressao estatica no pleno. Efetuou-se,
igualmente, a medicao da velocidade do ar
caudal secundario, atraves da media arit-
metica de 18 pontos de medicao, de forma a
obtencao da taxa de inducao da unidade. As
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condicoes de teste foram realizadas com a
unidade a uma altura util de 3 metros.

Os resultados obtidos permitem assegu-
rar o correto caudal de projeto na instalacao
em funcao da medicao da pressao estatica. O
valor de taxa de inducao alcancado para as
condicoes de teste foi de aproximadamente
de 3, sendo expectavel a sua alteracao em
condicoes de medicao diferentes. Nao obs-
tante os valores obtidos deste estudo a me-
dicao periodica do valor de pressao estatica
no pleno da unidade, que podera ser efetua-
da celeremente com recurso a um medidor
de pressao diferencial conectado ao tubo de
cristal presente tipicamente nestas unidades,
€ aconselhada a profissionais de manuten-
cao. Valores proximos de zero Pascal (Pa)
permitem determinar condutas desconecta-
das ou fugas de ar na instalacao.

CONCLUSAO

Os sistemas de inducao ativa tém a capacida-
de de oferecer um nivel elevado de conforto
acustico aos utilizadores finais associado a
um conforto térmico significativo, desde que
garantido o equilibrio do sistema, essencial
para assegurar a capacidade de arrefecimen-
to e aquecimento dos espacos terminais. Um

Unidade de Indugdo - Caudal (Pressdo Estética)
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Figura 3.

menor caudal de ar primario resulta em maior
desconforto, dada a menor capacidade do
sistema em arrefecer o espaco. O ‘redesign”
de espacos interiores dotados destas unida-
des devera ter a atencao nao so o caudal de
ar primario, bem como o respetivo controlo
de temperatura da unidade - pelo menos um
controlador sera necessario por cada espaco
fechado. Aconselha-se, para além da limpeza

periodica, a medicao da pressao estatica
nas unidades terminais com o proposito de
despiste da incorreta distribuicao do ar nas
instalacoes. Os custos de manutencao sao
substancialmente inferiores face a outras so-
lucoes técnicas que necessitam de troca de
filtros e os custos de exploracao, pela inexis-
téncia consumos elétricos associados a ven-
tiladores, sao inferiores.

Casquilhos deslizantes, rolamentos de esferas, guias lineares, chumaceiras e aneis rotativos: plasticos
de elevada performance, sem lubrificacdo e que substituem os metais, reduzem os custos e aumentam a
vida util das aplicagdes com movimento. Baixo peso, isentos de lubrificagdo e corrosao. Duracao de vida
testada. Calculo online e disponibilidade imediata.

Visite-nos: www.igus.pt/virtualexhibition

ious.pt/

-tech

motion plastics’

igus® Lda.
Tel. 22 610 90 00 info@igus.pt




CASE STUDY

Seguranca e Manutencao
na industria da refrigeracao
SELECAO DE LUBRIFICANTES DE REFRIGERACAO

PARA SISTEMAS INDUSTRIAIS

Pedro Vieira

Parte 1

UMA INTRODUCAO
uitos dos atuais sistemas de refrigeracao industrial sao siste-
M mas de compressao (em oposicao aos sistemas de absorcao)
onde a refrigeracao e gerada com base na evaporacao de
um fluido refrigerante, como HFCs, amoniaco ou dioxido de carbono
(CO,). A imagem abaixo ilustra os quatro elementos basicos de uma
unidade de refrigeracao; compressor, condensador, valvula de expan-
sao e evaporador.

Gas — Alta Presslo + névoa de
dleo (arrastamento de dleo)

=

Evaporador (retorno de dleo ao compressor)

g e
Miscibilidade no
J m?;::; Compressor liquido a alta
; = [antidesgaste] temperatura
| —t Miscibilidade no (cerea de 607C)
s | liquidio refrigerante L
e ] 2 baixa temperatura Solubilidade do
(— L R s refrigerante a
m— ahatemgenstera | Condensador

Valula
Liquido Refrigerante
Receptor

Gas Refrigerante

Figura 1. Unidade de refrigeracao.

O fluido refrigerante flui sob pressao atraves da valvula de expansao
para o evaporador, onde muda do estado de liquido para vapor, geran-
do deste modo o efeito de refrigeragao. O refrigerante frio no estado
de vapor, que esta a baixa pressao, € entao comprimido, aumentando
sua temperatura e pressao. Flui entdao atraves do condensador, onde
arrefece e se liquefaz. O refrigerante arrefecido flui novamente, sob
alta pressao, atraves da valvula de expansao para o proximo ciclo.

FLUIDOS REFRIGERANTES
As tecnologias dos fluidos refrigerantes sao geralmente referidas pela
sua classificacao ASHRAE (ANSI-ASHRAE Padrao 34-2001). Aqui estao
alguns exemplos:

R717 — Amoniaco - NH3;

R12 — Clorofluorocarboneto (CFC) - CCLF.;

R22 — Hidroclorofluorcarbono (HCFC) - CHCIF,;

R600a — Isobutano (HC) - C H,

R744 — Didxido de Carbono - CO,;

R134a, R404a, R507 — Hidrofluorocarbonos (HFC).

Os CFCs foram proibidos pelo Protocolo de Montreal (1989) devido ao
Potencial de Deplecao do Ozono (ODP).

36 MANUTENGAO 146/147

Os HCFCs estao em processo de cancelamento devido ao seu Po-
tencial de Aquecimento Global (GWP).

O grafico abaixo mostra o ODP dos fluidos refrigerantes e a sua
classificacao GWP.

CFC-1
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245fa
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ODP (RELATIVO AO R-11) | GWP (RELATIVO AO CO,)

O potencial de destruicao do ozono (ODP) contrasta com o potencial
de aquecimento global (GWP) para refrigerantes de composto unico
Os CFCs geralmente tém alto ODP e GWP. Os HCFCs geralmente
tém ODP e GWP muito mais baixos. Os HFCs oferecem ODP quase

zero, mas alguns tem GWPs comparativamente altos

Figura 2. ODP (relativo ao R-11) | GWP (relativo ao CO))

Para uma determinada aplicacao, o fluido refrigerante & selecionado
com base nos seguintes criterios:
Requisitos da aplicacao - natureza e quantidade de refrigeracao,
faixa de temperatura do evaporador, entre outros;
Caracteristicas termodinamicas do refrigerante;
Consideracoes de seguranca, como inflamabilidade e toxicidade;
Custo - refrigerante e operacional;
Conformidade com os regulamentos.

De um ponto de vista tecnico, o lubrificante selecionado para um siste-

ma de refrigeracao deve:

- ser adequado para lubrificar com eficacia o tipo de compressor
usado no sistema de refrigeracao;
ter a miscibilidade e solubilidade adequadas com as caracteristi-
cas do fluido refrigerante.



Pelo que atras se disse, vemos que tal como a escolha do refrigerante,
a selecao do lubrificante é critica e crucial para o bom funcionamento e
um otimo desempenho de um sistema de refrigeracao de compressao.

COMPRESSORES DE EMBOLOS

A pelicula de oleo nas paredes das camisas de refrigeracao de um
compressor de embolo (pistons) € submetida a baixas temperaturas
na aspiracao e a temperaturas relativamente altas no lado do escape.
A medida que a viscosidade diminui com a temperatura, o lubrificante
tem uma muito maior viscosidade na entrada do que no escape. Por-
tanto, somos confrontados com dois efeitos opostos: a viscosidade do
oleo nao deveria ser demasiado elevada para se espalhar rapidamente
numa pelicula fina sobre todas as superficies a serem lubrificadas, mas
deve ser suficientemente elevada para que, apesar da solubilidade do
refrigerante (caso de refrigerantes HCFC, HFC, CO,, HC), o lubrificante
forneca a protecao adequada contra o desgaste. Devemos tambéem
considerar outros dois fenomenos: a resisténcia do lubrificante ao
stress termico e o arrastamento do oleo pelo refrigerante para fora do
compressor.

Valvulas de

Para os descarga

cilindros e
chumaceiras

Bomba de
lubrificacao
dos cilindros

Para o
mandémetro
de pressao
do oleo

Figura 3. Compressor de émbolos (pistons)

Uma outra carateristica tipica destes compressores € o facto de a tem-
peratura do oleo ser mantida apos a paragem, atraves de resisténcias
no carter, a fim de facilitar a desgaseificacao do oleo do refrigeran-
te, assegurando desse modo uma viscosidade mais elevada na altu-
ra do arranque. Os graus convencionais dos lubrificantes usados sao
ISOVG22a68.

COMPRESSORES DE PARAFUSO

Figura 4. Compressor de parafuso.

CASE STIIDY
CASE SITUUT

O refrigerante frio no estado de vapor, que
esta a baixa pressao, € entao comprimido,
aumentando sua temperatura e pressao.
Flui entao atraves do condensador, onde
arrefece e se liquefaz. O refrigerante
arrefecido flui novamente, sob alta
pressqao, atraves da valvula de expansdo
para o proximo ciclo.

No caso dos compressores de parafuso existem essencialmente de
dois tipos: compressores com o parafuso nao lubrificado (parafuso
seco); parafusos com o parafuso lubrificado (parafuso humido). No
caso dos compressores de parafuso seco o lubrificante serve para lu-
brificar os rolamentos de apoio dos parafusos e as engrenagens de sin-
cronizacao. Nos compressores de parafuso humido o lubrificante serve
para lubrificar os rolamentos de apoio dos parafusos, as engrenagens
de sincronizacao e as superficies de contacto entre os parafusos. De
notar que devido ao facto de a lubrificacao dos parafusos ser na fase
de compressao, a solubilidade do fluido no oleo & maxima, diminuin-
do drasticamente a viscosidade. Por este facto, neste caso utilizam-se
preferencialmente graus 1ISO VG 100 a 220 para compensar a queda da
viscosidade.

COMPRESSORES CENTRIFUGOS

Fluxo de Fluido

Frigorigéneo \
gor'g \ |, Rotacao

Figura 5. Compressor centrifugo

Nos compressores centrifugos, o 6leo lubrifica os rolamentos ou as
chumaceiras de apoio do veio, os vedantes e as engrenagens da caixa
multiplicadora. Sao lubrificados atraves de uma bomba acoplada ao
veio da turbina. Uma bomba auxiliar assegura a lubrificacao antes e du-
rante o arranque. O oleo e filtrado e refrigerado pelo fluido frigorigeno
em funcionamento.

Em paragem a temperatura no carter e mantida atraves de resis-
téncias. Pela concecao destes compressores o arrastamento do oleo
pelo fluido refrigerante para o circuito frigorifico € muito diminuto. A
viscosidade geralmente utilizada € o grau ISO VG 68 e nos casos dos
fluidos muito misciveis (HC) sao usados graus mais elevados como o
ISO VG 150 ou superior.
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SEGURANCA E MANUTENGAO NA INDUSTRIA DA REFRIGERACAQ

COMPRESSORES «SCROLL» (ESPIRAIS)

Este tipo de compressores € constituido por um motor elétrico que
roda uma espiral movel no interior de uma espiral fixa, gerando deste
modo a compressao do gas. O veio do compressor € oco e serve
para fazer a aspiracao do oleo atraves do seu movimento rotativo. O
oleo sobe pelo veio mergulhado no carter devido a forga centrifuga
criada, indo fazer a lubrificacao das pecas em movimento na parte
superior do compressor (chumaceiras de apoio da espiral movel), re-
gressando ao carter atraves do separador de 6leo. Como pouco oleo
€ arrastado para o circuito frigorifico usam-se lubrificantes de grau
ISOVG 22 e 32.

Espiralmovel 5

E

Inicio do ciclo
de aspiracao

I Aspiracao e inicio de compressao
AN B Gasem compressao L '3
W Gas no fim da compressao
einicio da descarga

\ e

Fim do ciclo de
compressao
Inicio da descarga

Orificio de descarga

Valvula de retencao

Descarga e
Espiral fixa
Orificio de descarga

Camaras de aspiracao Espiral movel

Embolo oscilante Rolamento axial

Rolamento radial Pino de manivela

Separador de oleo Veio motor

Passagem de gas Motor

Aspiragao

Carterde 6leo =% X
Bomba de dleo

Figuras 6 e 7. Compressor «SCROLL» (espirais)
Fonte Figura 5 : Artigo Compressor mecanico da Wikipédia em frangés (http://frwikipedia

org/wiki/Compresseur_m%C3%Agcanique).

COMPATIBILIDADE DO LUBRIFICANTE COM 0 FLUIDO
REFRIGERANTE

Miscibilidade (importante no evaporador): Grandes sistemas, par-
ticularmente aqueles que usam amoniaco como refrigerante, sao
equipados com separadores de oleo. Portanto, € desejavel usar um
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lubrificante que seja imiscivel ou que tenha baixa miscibilidade com
o fluido refrigerante. Com sistemas nao equipados com separador de
oleo, o lubrificante transportado do compressor para o evaporador
deve ser suficientemente miscivel com o refrigerante a temperatura
do evaporador para que a mistura de fluido refrigerante/lubrifican-
te permaneca apenas numa fase apos a expansao no evaporador e
com uma viscosidade suficientemente baixa para poder chegar até ao
compressor. Se o lubrificante se separar no evaporador devido a ma
miscibilidade com o fluido refrigerante, ou a viscosidade da mistura for
alta, o fluido pode ficar preso no evaporador e afetar adversamente a
capacidade e eficiencia de refrigeracao.

As curvas de miscibilidade sao usadas para garantir que o lubrifi-
cante selecionado atende aos requisitos de miscibilidade da aplicacao
e sao especificas para combinagcdes de lubrificantes e refrigerantes.
Elas sao determinadas com base na temperatura do evaporador e na
percentagem de oleo transportado para o evaporador. Para sistemas
industriais tipicos, o transporte de oleo e de 15% ou menos. Na tem-
peratura do evaporador e na percentagem esperada de transporte
de oleo, a mistura lubrificante/refrigerante deve permanecer apenas
numa fase.

Por exemplo, o Grafico A mostra que Mobil EAL Arctic™ 46 € ade-
quado para uso com refrigerante R-410a em temperaturas de evapora-
dor entre -40°C e + 57°C com 15% de arraste de oleo esperado.

Mobil EAL Arctic ™ 46 e o Refrigerante R-410a
10

ki
[=]
[=]

TEMPERATURA DE SEPARACAO DE FASE (°c)
: v )
=1

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70
% Lubrificante no regfrigerante (Vol %)

Grafico A.

SOLUBILIDADE (IMPORTANTE NO COMPRESSOR)

E importante garantir que a viscosidade do lubrificante, apds a absor-
cao do refrigerante gasoso na fase de alta temperatura do compressor,
seja suficiente para a lubrificacao eficaz do mesmo.

A selecao de um lubrificante de
refrigeracdo de alta qualidade e
determinada pelo tipo de comypressor,
parametros de aplicacao e, 0 mais
importante, o fluido refrigerante.
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Figura 8. Mobil EAL Arctic™ 22 com R-134°

As curvas de Viscosidade / Pressao / Temperatura (VPT), mostradas
no Grafico B, sao usadas para esse proposito e sao especificas para
combinagoes de lubrificante/refrigerante. A viscosidade da mistura de
lubrificante/refrigerante na temperatura e pressao de saida do com-
pressor e lida no grafico e validada em relagao a viscosidade ideal re-
comendada pelo construtor para lubrificar o compressor.

LUBRIFICANTES INDUSTRIAIS MOBIL

Experiéncia aplicacoes

Copias das curvas de miscibilidade e VPT para oleos de refrigeracao
da marca Mobil ™ e varios fluidos refrigerantes estao disponiveis nos
Nnossos servicos tecnicos. Um guia de selecao tambem esta disponivel

para o ajudar e ao seu representante de vendas de lubrificantes a fazer
a escolha certa de lubrificantes para a sua aplicacao.

Tecnologias de lubrificantes da marca Mobil

Para cada tipo de refrigerante, a tabela abaixo mostra as opcoes de
tecnologia de lubrificante compativel e o produto de refrigeracao da
marca Mobil ™,

Produto Mobil

Tipo de Refrigerante Tecnologia do Lubrificante i

CFC e HCFC Poliafaolefina PAO Mobil Gargoyle Arctic SHC™ 200
Mineral Nafténico Mobil Gargoyle™ Arctic
Mineral Parafinico
: Alquilbenzeno (AB) Mobil Zerice™ S
HFC Poliol Ester : Mobil EAL Arctic™
Amoniaco i PAO/AB | Mobil Gargoyle Arctic SHC™ NH 68
PAO Mobil Gargoyle Arctic SHC 200
Mineral Nafténico i Mobil Gargoyle™ Arctic
: Mineral Parafinico Mobil Gargoyle Arctic 68 NH
Didxido de Carbono PAO Mobil Gargoyle Arctic SHC 200
Esteres Mobil SHC Gargoyle 80 POE
Hidrocarbonetos PAO i Mobil Gargoyle Arctic SHC 200
‘ PAG Mobil Glygoyle
Mineral Naftenico i Mobil Gargoyle™ Arctic
Mineral Parafinico
CONCLUSAO

A selecao de um lubrificante de refrigeracao de alta qualidade € de-
terminada pelo tipo de compressor, parametros de aplicacao e, 0 mais
importante, o fluido refrigerante. A ExxonMobil oferece uma ampla va-
riedade de oleos de refrigeracao a base de oleos sintéticos e minerais
que sao aprovados pelos fabricantes de equipamentos e adequados
para uma ampla gama de aplicacoes de refrigeracao industrial.

Lubrigrupo
Tel.: +351 253 195 187 - Tlm.: +351 932 255 111

www.lubrigrupo.pt

mcébdve

Lubrigrupo

moovelub.pt
253 331590

Mobil weiieres




CASE STUDY

Aplicar tecnologia
de monitorizacao baseada
na condicao ajuda
a industria a reduzir o tempo

de inatividade e o TCO

Gabriel Longo

Secure Power & Field Services Sales Manager Portugal

[ m media, os custos do tempo de ina-
— tividade na industria estao entre os
L 25 000€ e 0s 40 000€ por hora. No
entanto, para alguns setores, como o auto-
movel, este valor pode ser tao alto como €42
000 por minuto. Estes custos estao relaciona-
dos com a perda de receitas, os custos de re-
cuperacao e, em alguns casos, penalizacoes
e multas com base em acordos ou niveis de
servico acordados.

As falhas dos motores elétricos sao uma
causa comum do tempo de paragem nao
planeado. As maquinas rotativas alimentadas
por motores de inducao de corrente alterna-
da (AC) de baixa ou media tensao represen-
tam a maioria das aplicacoes industriais, sen-
do nucleares em varios setores como o de
petroleo e gas, minas, marinha, aeroportos
e centros logisticos. Para alem dos motores,
0 equipamento rotativo pode incluir bom-
bas, compressores, correias transportadoras,
ventiladores ou sopradores e cilindros ou
moinhos, entre outros.

Cerca de 20-25% dos motores eletricos
sao decisivos nas operacoes e a percenta-
gem media de falhas anuais chega aos 7%,
pelo que os motores tém um grande impacto
nos prejuizos e no tempo de inatividade. Adi-
cionalmente, quaisquer reparacdoes necessa-
rias sao frequentemente realizadas durante
as horas laborais, causando uma paragem
ainda maior. Estima-se que os motores repre-
sentam 60% do consumo de energia elétrica
na industria de producao, e ate 90% na indus-
tria eletrointensiva. Dessa forma, encontrar
maneiras de melhorar a eficiéncia pode fazer
uma grande diferenca para a rentabilidade de
uma empresa.

As organizagoes precisam de comecar a
adotar uma estratégia de manutencao mais
preditiva, para evitar reparacoes e tempo de
inatividade nao programados e melhorar a
eficiencia, reduzir custos e aumentar o tem-
po de vida dos equipamentos rotativos. Isto
requer o apoio da monitorizacao baseada na
condicao e tambem da analise preditiva.

MANUTENCI\O PREDITIVA

Vs MANUTENCI\O TRADICIONAL

DE MOTORES

No ambiente industrial utiliza-se uma va-
riedade de estrategias de manutencao. Se
uma equipa de facilities recorre ao meétodo
‘funcionar ate falhar', apenas realiza a ma-
nutencao minima num motor, ou nenhuma,
atée que ele falhe completamente. Dessa
forma, obviamente a organizacao deve
entao aceitar o tempo de inatividade nao
planeado como parte das suas operacoes
regulares. Se for utilizada uma estrategia
preventiva, a manutencao e realizada em
intervalos definidos - segundo o planea-
mento ou horas de funcionamento - com
o objetivo de atingir um nivel de disponi-
bilidade baseado em estatisticas de tem-
po medio entre falhas. Infelizmente, isso
significa que a manutencao €& geralmente
realizada demasiado tarde, na sequéncia
de uma falha dispendiosa, ou entao dema-
siado cedo, podendo-se incorrer em gastos
operacionais desnecessarios. Em ultima
analise, nenhuma destas estratégias tem
em conta a real condicao do motor.

Uma abordagem muito melhor € a manu-
tencao preditiva, com trabalho realizado ape-
nas quando o motor precisa, ou seja, quando
ha uma reducao do desempenho ou a falha
e previsivel. No entanto, esta abordagem re-
quer que a condicao do motor seja continua-
mente monitorizada e, idealmente, a tecno-
logia precisa de detetar os riscos numa fase
inicial. Alguns exemplos de condicoes de
risco incluem: degradacao dos rolamentos,
excentricidades do rotor ou do acoplamen-
to, desequilibrios mecanicos, folga do enro-
lamento do montante, cavitacao da bomba,
distorcao harmonica ou desalinhamento do
eixo. E importante detetar este tipo de riscos
com antecedéncia para reduzir potenciais
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danos, minimizar a energia desperdicada e,
acima de tudo, minimizar o tempo de inativi-
dade nao planeado.

PROBLEMAS COM A TRADICIONAL
TECNOLOGIA DE MON]TORIZACAO
DE MOTORES
Varios metodos tém sido utilizados para mo-
nitorizar as condi¢coes dos motores e alguns
datam ja de ha muitas décadas. Cada um tem
0s seus pontos fortes, mas a maioria apresen-
ta debilidades significativas. Por exemplo:
Os sensores de vibracao podem deixar-
-se confundir pelo ruido ou vibragcoes do
ambiente envolvente;
As analises de oleo e de vibragao nao sao
capazes de detetar problemas elétricos;
Os sensores acusticos sao sensiveis ao
ruido de fundo e a interferéncia de outros
objetos;
As camaras termicas requerem uma linha
de visao direta para os objetos de interes-
se e sao sensiveis a temperatura ambien-
te e as propriedades térmicas e oticas
dos objetos monitorizados.

Para todas estas tecnologias, os sensores
devem ser colocados proximos de, ou no

proprio ativo monitorizado, o que significa
que nao sao utilizaveis nos motores em locais
inacessiveis, como os de drenagem subter-
ranea, os submersos no casco de um navio
ou encerrados dentro de maquinas maiores.
Tambem nao sao ideais para ativos localiza-
dos remotamente ou amplamente espaca-
dos, como turbinas eolicas ao longo da costa,
pois a instalacao do sensor sera dificil, demo-
rada e cara.

Adicionalmente, estes sensores precisam
de ser alimentados por uma fonte de energia
socorrida ou por uma bateria de substituicao
periodica. Finalmente, podem ser danificados
se utilizados em condicoes severas, como €&
o0 caso de uma correia transportadora que
movimenta placas de aco quentes ou zonas
ATEX (com atmosferas explosivas).

Nos ultimos anos, surgiu uma nova tec-
nologia, a MCSA (Motor Current Signature
Analysis), que apresenta muitas vantagens
em relacao as técnicas ja mencionadas. A
MCSA e uma tecnologia inovadora, baseada
em |A, que monitoriza os sinais elétricos que
alimentam os motores AC e compara as suas
condicoes com uma biblioteca de dados. As
vantagens incluem a instalacao simplificada
numa gama de aplicacoes mais ampla, a re-
ducao das falhas dos equipamentos, maior

tempo de vida, menor custo total de pro-
priedade e um menor periodo de retorno do
investimento.

Como parte do nosso portefolio com-
pleto de solucdes de gestao de motores,
o EcoStruxure Asset Advisor for Electrical
Distribution inclui agora a monitorizacao
baseada na condicao de equipamentos ro-
tativos, habilitada por esta inovadora tec-
nologia MCSA. A nossa solucao totalmente
integrada e certificada inclui sensores de
motor instalados dentro do MCC e conecta-
dos a Cloud atraves de dispositivos e portas
de entrada destinados a aquisicao de dados,
sendo que a arquitetura completa respeita
as restritas regras de ciberseguranca. A so-
lucao oferece alarmes, um painel integrado
e 0 apoio dos nossos consultores especia-
lizados. A par disso, pode ainda aprender
mais sobre as melhores praticas de gestao
do desempenho de ativos ou experimentar a
nossa calculadora do ROl da gestao do de-
sempenho de ativos. [

Schneider Electric Portugal
Tel.: ¥351 217 507 100 - Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt
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CASE STUDY

Trabalho de metais com base

em biopolimeros

UM AVANCO TECNOLOGICO PARA A INDUSTRIALIZACAO

Os requisitos técnicos e operacionais da industria do trabalho de metais no que respeita a lubrificacao e refrigeracao estdo a aumentar
constantemente. Além disso, as legislacdes da saude, da seguranca e do meio ambiente estdo a tornar-se cada vez mais exigentes,
afetando severamente a evolucao dos fluidos de trabalho de metais.

lamentos relativos aos libertadores de formaldeido, as parafi-

nas cloradas, aos elevados requisitos para o controlo do teor de
benzopireno, a expressao H304 para os fluidos de baixa viscosidade,
bem como as restricoes de COV (Compostos Organicos Volateis). Este
artigo descreve um novo fluido de trabalho de metais, multiuso de ori-
gem vegetal que combina um alto poder de refrigeracao e de lubrifi-
cacao com os requisitos da saude, da seguranca e do meio ambiente.

é formulacao destes produtos deve ter em conta os novos regu-

CLASSIFICACAO DOS PRODUTOS DE METALWORKING

Os fluidos para o trabalho de metais sao utilizados para a refrigeracao e
lubrificacao. Sao classificados em oleos inteiros (alto poder lubrificante)
e fluidos soluveis (alto poder refrigerante). Por esse motivo € que os
oleos inteiros sao utilizados principalmente em aplicacoes mais se-
veras e de baixa velocidade. Em contrapartida, os fluidos soluveis em
agua sao utilizados principalmente em operacoes ligeiras, medias e
mais severas a altas velocidades. Alem disso, € de notar que sao utili-
zados outros tipos de oleos, tais como hidraulicos, produtos protecao
anti corrosao, para deformacao, entre outros. Os produtos soluveis sao
concentrados que se misturam com agua formando emulsées ou so-
lucdes de oleo e agua, gracas ao emulsionante. Os oleos base deste
tipo de produtos mais comuns sao os oleos minerais, esteres sinteticos,
hidrocarbonetos sintéticos e poliglicois. Os fluidos de Trabalho de Me-
tais contém ate 30 componentes que asseguram um bom rendimento,
o anti-desgaste, a anti-corrosao, o anti-espuma e lubrificacao.

LEGISLACi\O E TECNOLOGIA “VERDE” DOS LUBRIFICANTES
Como para todos os compostos quimicos, existe uma serie de leis e
regulamentos para os lubrificantes e, em particular para os de trabalho

de metais. Como exemplo, os compostos de formaldeido foram clas-
sificados como cancerigenos, mutagenicos e toxicos para a reprodu-
cao. Esta classificacao foi implementada em 2015 com o Regulamen-
to REACH da Uniao Europeia. Trata-se do Regulamento Europeu de
Produtos Quimicos para o registo, avaliacao, autorizacao e restricao de
produtos quimicos. Estes libertadores de formaldeido sao frequente-
mente usados em fluidos de trabalho de metais. Tudo isto levou a re-
formulacao dos fluidos para evitar este perigo.

Para prevenir danos para com o meio ambiente e proteger a saude
humana, foram desenvolvidas tecnologias ‘verdes” para os lubrifican-
tes. Os polimeros de origem vegetal, como o oleo vegetal, o oleo de
colza ou o 6leo de coco apresentam inumeras vantagens pelo facto de
nao conterem oleos minerais, o que os torna produtos de baixa toxici-
dade biodegradaveis. Estes produtos reduzem a formacao de vapores
toxicos, reduzem o desgaste da ferramenta e, assim, reduzem as pa-
ragens de producao.

Esta tecnologia ‘verde” tambem pode ser usada para melhorar as
propriedades de lubrificacao de fluidos a base de agua. Mas a utili-
zacao deste tipo de fluidos tambem pode trazer desvantagens como
baixa estabilidade e bioestabilidade, formacao de espuma, fungos e
bacterias ou solidos.

O objetivo do desenvolvimento de um novo produto € minimizar e
evitar todas estas desvantagens e melhorar ainda mais as proprieda-
des tecnicas do fluido aquoso de origem vegetal.

NOVO BIOPOLIMERO DE ORIGEM VEGETAL

O novo fluido polimerico de origem vegetal (gama FOLIA) pode ser
utilizado tanto para materiais ferrosos como nao ferrosos em aplica-
coes de: perfuracao, serragem, brochagem, torneamento, retificacao
e estampagem.

Aspeto Visual Translucido
Cor Visual Verde
Densidade a 15°C ISO 12185 Kg/m3 1039
Ponto de inflamacao ISO 2592 °C Sem ponto de inflamacao .

PH -

] o2 -

Figura 1. Folha de dados FOLIA B 7000.
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Figura 2. Bioestabilidade ensaio DBL 6570 (5%-200dH, temperatura ambiente)

E um fluido inodoro que se baseia em uma tecnologia completamente
livre de formaldeido e boro. E um produto que nao causa dermatites e
livre de pictogramas. Alem disso, nao contem oleos minerais ou emul-
sionantes. E um fluido a base de agua e facilmente biodegradavel de
acordo com a OCDE 301B. Possui uma alta bioestabilidade de acordo
com o DBL 6570, por isso € possivel aumentar significativamente os
intervalos de muda.
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Figura 3. Teste das 4 esferas, ASTM: D2783.

As suas propriedades anti-desgaste e pressao extrema sao confirma-
das no Teste de quatro esferas. Neste teste foram comparados trés

Propriedades anti-espuma melhoradas
- Melhor lubricidade
- Produtividade otimizada

Sem formagéao de espuma

Anti-desgaste

Excelentes propriedades anti-desgaste e de
extrema-pressao
- Alta economia da ferramenta

Figura 4. Propriedades técnicas do biopolimero

Limpeza

Inodoro

fluidos convencionais com o FOLIA B 7000. Como mostrado no grafico,
o FOLIA B 7000 tem uma excelente capacidade de carga.

TESTES DE CAMPO
O novo produto tem sido utilizado para o fabrico de sistemas de trans-
missoes, rolamentos, entre outros, para a industria automovel. Foi
tambem testado em operacdes de maquinacao gerais, brochagem,
retificacao de aco e fundicao. Nestes testes, esta nova tecnologia de-
monstrou vantagens significativas em comparacao com outros fluidos
convencionais:
- Equipamentos e areas de trabalho sao muito mais limpos;

Sem problemas de odor;

Sem formacao de fumos;

Menos desengorduramento das pecas e menor aquecimento des-

tas durante o processo;

Aumento da vida util da ferramenta.

Foram realizados diversos testes com fabricantes das industrias auto-
movel, alimentar e agricola, destacando o desempenho tecnico, bem
como um ambiente de trabalho mais limpo e seguro.

OPORTUNIDADES

Esta nova tecnologia foi desenvolvida para cumprir as inimeras regu-

lamentacoes relacionadas a saude, seguranca e meio ambiente, redu-

zindo a utilizacao de compostos perigosos, bem como aumentando

as exigéncias do desempenho. O rendimento destes novos fluidos de

origem vegetal nao so permite substituir os fluidos tradicionais a base

de agua, mas tambem os oleos puros (mesmo nas operagdes mais

severas), alcancando:

- Ambientes de trabalho mais limpos e seguros;

- Sem odores, espumas e nevoas;

- Excelentes propriedades anti-desgaste e de extrema pressao que
levam a uma vida util mais longa da ferramenta;

+ Alta bioestabilidade;

- Economia de custos.

TOTAL Portugal Petroleos Unipessoal Lda.
Tel.: +351 211957 847

atencao.clientes@total.com - www.total.pt

Excelente estabilidade mesmo com alta
dureza da agua
- Sem problemas de rotura da emulsao

Estabilidade do pH

== FoliaB 7000

= Emulséao padrao

Bioestabilidade

Alta resisténcia ao desenvolvimento de
micro-organismos
- Intervalos de muda maximizados
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CASE STUDY

Ultrassons e a Internet
das Coisas Industrial (IIoT):
o futuro da monitorizacao

da condicao de ativos

Quando uma tecnologia poderosa e versatil como a inspecao por ultrassons se junta a Internet das Coisas, surgem novas solu¢des que
levarao a monitorizacdo da condicao de ativos a um novo patamar. O desenvolvimento de sensores ultrassonicos e sua integracdo com
pontos de colecao de dados promete revolucionar a monitorizagao continua e remota de ativos industriais.

PORQUE ULTRASSONS?

tecnlogia de inspecao atraves de ul-
/A\trassons transportados pelo ar e por

estruturas tornou-se certamente num
importante ator no que diz respeito a monito-
rizacao da condicao. Se no passado era con-
siderada apenas como uma tecnologia para
detetar fugas de gases comprimidos, cada
vez mais profissionais de manutencao e con-
fiabilidade percebem os beneficios associa-
dos ao uso de ultrassons para aplicacoes de
monitorizacao da condicao.

A curva P-F com a qual todos estamos
familiarizados reflete essa tendéncia: a ins-
pecao por ultrassons € considerada uma das
primeiras linhas de defesa contra falhas me-
canicas e paralisacoes nao planeadas, sen-
do capaz de detectar falhas em rolamentos

num estagio muito inicial. Aléem disso, a
inspecao por ultrassons € bem conhecida
pela sua versatilidade: a tecnologia pode ser
aplicada a diferentes dominios, como de-
teccao de fugas, monitorizagao da condicao
e lubrificacao de rolamentos, inspecao de
purgadores de vapor e valvulas, inspecoes
eletricas.

Tradicionalmente, e ainda hoje mais co-
mumente, a inspecao por ultrassons € usada
em praticas de manutencao e monitorizacao
da condicao por meio de dispositivos porta-
teis. Estes tém passado pelos seus proprios
melhoramentos e muitos deles sao disposi-
tivos de inspecao sofisticados e recoletores
de dados que podem melhorar contribuir
grandemente para qualquer programa de
confiabilidade.

0 SURGIMENTO DE SENSORES
ULTRASSONICOS

Os dispositivos portateis de inspecao por ul-
trassons certamente desempenham ainda
um papel importante, mas quando combi-
namos a tecnologia com os recursos que a
Internet nos oferece, podemos criar solucoes
poderosas de monitorizacao, usando senso-
res ultrassonicos conectados a dispositivos
habilitados para a Internet. Os sensores es-
tao sempre “a escuta’, como se um inspetor
estivesse sempre la monitorizando o ativo,
continuamente, 24 horas por dia, 7 dias por
semana. Estes sensores recolnem dados dos
ativos na forma de leituras de decibeis (dB)
e enviam-nos para dispositivos centrais que
irao processar os dados. Isso traz, natural-
mente, um grande potencial para melhorias
nos programas de manutencao e confiabi-
lidade. Agora podemos configurar alarmes,
notificacoes, verificar tendéncias na condicao
dos ativos ... tudo automatico e aproveitando
os beneficios bem conhecidos da tecnologia
de inspecao por ultrassons.

SENSORES ULTRASSONICOS PARA
ATIVOS MECANICOS

Imagine que tem um ativo na sua instalacao
industrial, digamos um rolamento. Este € um
ativo critico que simplesmente nao pode fa-
lhar. Um sensor ultrasonico pode ser montado
permanentemente no rolamento, reclhendo
leituras de dB continuamente e enviando-as
para uma caixa de processamento de dados.
A leitura de dB e anormal? Podera ser ime-
diatamente notificado por e-mail ou SMS.
Sempre estara a par da condicao dos seus
ativos. Os alarmes podem ser configurados
de acordo com suas necessidades: quer sa-
ber quando um rolamento precisa de lubri-
ficacao? Quando apresneta dano? Quer ter
uma gravacao do som do rolamento quando
um alarme e atingido? Tudo € possivel, pois
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0s responsaveis de manutencao poderao
configurar os seus proprios valores de alarme
e notificacoes. E tornar os periodos de inativi-
dade nao planeados numa coisa do passado.

SENSORES ULTRASSONICOS PARA
ATIVOS ELETRICOS

O mesmo se aplica a aplicacdes para as
quais necessitamos de sensores que cap-
tam ultrassons aerotransportados, como por
exemplo para inspecoes elétricas. Coloque
0s sensores de ultrassons aerotransportados
proximos de um equipamento eléetrico critico,
e eles estarao constantemente monitorizan-
do esses ativos. Assim que algo anormal e
detectado pelos sensores, os dados na forma
de leituras de dB e gravacoes de som serao
enviados para uma caixa de processamento
central, que ira acionar novamente os alar-
mes e notificacdes configurados. A tecnolo-
gia de ultrassons provou ja ser uma excelente
ferramenta quando se trata de localizar falhas
eletricas como o efeito corona, descargas
parciais ou arborescéncia, arco elétrico ou
vibracdes mecanicas. Juntamente com sen-
sores online, as melhorias nos metodos de
seguranca e inspecao podem ser enormes.

NOVAS SOLUCOES DE INSPECAO POR
ULTRASONS BASEADS NA IIOT
Ja existem solucdes no mercado, de facil im-
plementacao, que combinam a tecnologia de
inspecao por ultrassons com sensores e dis-
positivos conectados a rede, permitindo uma
monitorizacao verdadeiramente continua e
de forma remota.

Para rolamentos e outros ativos mecani-
cos, existe, por exemplo, o OnTrak, um sistema

i,

de monitorizacao remota de rolamentos usan-
do os sensores Ultra-Trak 750 da UE Systems.
O sistema e composto por 16 sensores € uma
caixa central de processamento que pode ser
conectada a rede via wi-fi, ethernet ou dados
moveis. Os dados recolhidos pelos sensores
podem ser facilmente visualizados em qual-
quer computador, tablet ou telefone. Alarmes
e notificacoes em tempo real podem ser usa-
dos para monitorizar constantemente a con-
dicao e estado de lubrificacao. Aléem disso, os
dados podem ser integrados em plataformas
cloud, como Azure, AWS, Google, IBM Wat-
son, PTC, Thingworkx, entre outros.

Outra solucao para a monitorizacao cons-
tante de rolamentos é o 4Cast, que funciona
com 0s RAS (Sensores de Acesso Remoto) da
UE Systems. 4 sensores podem ser ligados a
uma caixa 4Cast, que entao se conecta arede
via Ethernet para fornecer recolher e fornecer
dados da condicao dos rolamentos. Os dados
sao entao enviados para o software de gestao

de informacao, para analise de tendéncias. A
grande vantagem do 4Cast € sua capacida-
de de tambem gravar e armazenar amostras
de som dos rolamentos monitorizados - esta
fucnionalidade, juntamente com a capaci-
dade de criar alarmes instantaneos, torna o
4Cast numa otima solucao para rolamentos
criticos e de baixa velocidade de rotacao.

Para melhoramento da seguranca de
equipamentos eléetricos existe uma solucao
como o 4Site. Semelhante ao 4Cast, pode
gravar e armazenar leituras de dB e amostras
de som de 4 sensores. Nesse caso, e ja que
estamos a falar de inspecoes elétricas, esses
sensores captam ultrassons aerotranspor-
tados. A inspecao por ultrassons continua e
remota pode ser realizada em todos os niveis
de tensao (baixo, medio e alto) e € usada para
detectar efeito corona, descargas parciais
ou arborescéncia, arco elétrico ou vibracoes
mecanicas em transformadores.

CONCLUSAO

De dispositivos portateis a sensores conec-
tados a rede - esta e a progressao natural
da tecnologia de inspecao por ultrassons
quando usada em ambientes industriais para
manutencao, monitorizacao da condicao e
confiabilidade. Assim como outras tecnolo-
gias, a integracao no mundo da IoT tornar-
-se-a um fato e, embora as solucdes atuais
ja tragam avancos entusiasmantes, ainda ha
muito a descobrir e explorar. O que sabemos
com certeza e que, com as solucoes atual-
mente disponiveis, os departamentos de
manutencao tém armas muito eficazes para
lutar contra problemas como como periodos
de inatividade nao planeados e falhas criticas
em equipamentos elétricos. [

UE Systems Europa
Tel.: +31 546 725 125

info i,uesystems eu - wWww. uesystemS eu
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REPORTAGEM

Uma jornada virtual
pela Manutencao

por Marta Caeiro

A Associacao Portuguesa de Manutencao Industrial (APMI) organizou nos dias 18 e 19 de novembro as Jornadas de Manutencao 2020.
A acontecerem bi-anualmente, estas Jornadas representam um forum privilegiado para a divulgacao e troca de conhecimentos entre
profissionais da Manutencao e investigadores académicos, promovendo o desenvolvimento do conhecimento para a implementacao

das tecnologias e métodos de gestao.

“JORNAD,

DE MANUTENCAO 2020”

Figura 1. Joaquim Santos Silva, Gabriel Longo (Schneider Electric), Ana Pinto (ISEL), Margarida Segard (ISQ), Guilherme

Martins (TDGI) e José Sobral

[ ste ano, e pela primeira vez, devido as
— restricoes e condicionantes da pande-
L mia de Covid-19, as Jornadas de Ma-
nutencao decorreram em formato online, via
plataforma Zoom.

Antonio Laranjo, presidente do concelho
de administracao executivo da Infraestruturas
de Portugal (IP), abriu a sessao, que se iniciou
com a tematica das ‘Tecnologias, Transforma-
cao Digital e Pacto Ecologico Europeu (Green
Deal)'.

Luis Murcho foi o primeiro convidado da
tarde de dia 18, onde ficamos a conhecer a
Glartek, a startup com uma solucao de reali-
dade aumentada para a manutencao indus-
trial, que tem o poder de ler informacao por
detras de todos os objetos. Fundada em 2017
em Leiria, a startup tem desenvolvido a plata-
forma nos setores da energia, como o exem-
plo da EDP, com um projeto testado numa
das suas centrais hidroeléetricas, e tambem
nos setores automovel, imobiliario e alimen-

"Um lider resiliente oferece a sua equipa

coragem e apoio para que ela cresca diante

das mudancas, ajuda os seus colaboradores a
anteciparem-se a algumas situacoes e produz
coerencia estrategica que possa ser percebida e
valorizada pelos clientes, colaboradores e demais

partes interessadas”

Ana Pinto, Instituto Superior de Engenharia de Lisboa (ISEL),

tar, em paises como Portugal, Espanha, Italia
e Eslovenia. Esta plataforma veio para dimi-
nuir os tempos de inatividades das instala-
coes, reduzir custos de manutencao, aumen-
tar a eficiencia da aprendizagem e minimizar
ao maximo os erros humanos, aumentando a
Sua seguranca.

‘A Glartek tem uma nova realidade
para a industria’, enfatizou o fundador Luis
Murcho.

Em representacao da Schaeffler, Tiago
Monteiro, trouxe a sessao o OPTIME, que re-
cebeu o ‘Industry 4.0 Innovation Award 2020'" -
emitido anualmente pela VDE Verlag GmbH,
editora alema especialista em Engenharia
Eletrica e de Computacao. O OPTIME e uma
solucao inovadora de “Condition Monitoring",
que permite “facilitar e apoiar na tomada de
decisoes dos responsaveis de manutencdo,
baseando-nos num profundo conhecimen-
to interno, grande experiencia adquirida em
ambiente industrial e em dados concretos das
suas aplicacoes’, conforme referiu o gerente
de distribuicao regional da empresa. Gracas
a uma simples instalacao Plug&Play, o OPTI-
ME permite a monitorizacao de centenas de
maquinas em poucas horas, evitando para-
gens nao planeadas e tempos de inativida-
de. "Moldar o progresso que move o mundo”
€ o0 que a Schaeffler exige das suas solucoes
inovadoras.

Antonio Roque, pela Diprotos, apresen-
tou a Tecnica de Amplificacao de Movimen-
to, com os mais recentes desenvolvimentos
e exemplos de casos praticos. A MAT (Motion
Amplification Technology) baseia-se na aquisi-
cao de imagens de video de alta velocidade
e na aplicacao de um algoritmo de processa-
mento, que deteta movimentos subtis e infi-
mos e os amplifica a um nivel visivel pelo olho
humano. "Esta tecnologia transforma cada
pixel do video num sensor de vibracdo capaz
de medir e quantificar a vibracdo ou movimen-
to, com elevado nivel de precisdo, atraves da
aquisicao do Sinal no Tempo e do respetivo
Espectro de Frequencias', explicou Antonio
Roque.

46 MANUTENGAO 146/147



ki

O OPTIME e uma solucao
inovadora de “Condition
Monitoring", que permite
‘facilitar e apoiar na
tomada de decisées

dos responsaveis de

manutencado, baseando-nos
num profundo conhecimento

interno, grande experiencia
adquirida em ambiente
industrial e em dados
concretos das suas
aplicacoes”

Tiago Monteiro, Schaeffler,

A solucao, cujo processo esta patenteado
sob o nome ‘Iris M", € o primeiro metodo de
amplificacao cujo resultado pode ser observa-
do pelo utilizador, no formato de video simples.

Simone Preziati, em representacao da
EDP, mostrou o Flexconfu: flexibilizacao das
centrais de ciclo combinado atraves de solu-
coes Power-to-X com combustiveis nao con-
vencionais, um projeto enquadrado no ambito
do "Programa-Quadro da Comissao Europeia
HORIZON 2020", aprovado em dezembro de
2019 e com uma duracao de 4 anos. ‘O pro-
Jeto tem permitido adquirir competéncias em
sistemas de producdo e armazenamento de
hidrogenio”, contou o engenheiro da EDP. Foi

‘a sociedade deve estar
cada vez mais centrada
no Homem'. "Devemos ter
um cuidado especial na
migracao para o mundo
virtual na gestao das
pessoas. O Aquila procura
trabalhar muito perto
dessas pessoas, amplificar
0S seus beneficios no
sentido de melhorar a sua
vida',

Mariana Ferreira Lopes, Aquila

Figura 2. José Sobral e Antonio Laranjo

também feita uma avaliacao dos desafios da
queima de H, em turbinas a gas e a integra-
cao numa instalacao em funcionamento.

No segundo painel discutiram-se as
‘Metodologias, Métodos e Boas Praticas na
Manutencao’

Pedro Rompante, Diretor de Engenharia
e Gestao Industrial do Cenertec (Centro de
Energia e Tecnologia), conversou sobre ‘A
Avaliacao Metrologica como Pilar Fundamen-
tal da Manutencdao'. Para o Diretor, “a Metro-
logia e uma ciencia relacionada com todo o
processo de medicdo de uma grandeza fisica.
Assume um papel fundamental na Manuten-
cdo porque, cada vez mais, a Manutencao

Antdnio L aranjo

avalia funcoées de equipamentos, recorrendo a
monitorizacdo dos parametros significativos do
seu funcionamento”.

Rui Assis prosseguiu o debate com a
‘Quantidade otima economica de rotaveis', de-
monstrando como determinar a quantidade
ideal de componentes sobressalentes repa-
raveis, que deverao existir, de modo a evitar
tempos de paragem dos equipamentos que
integram, aguardando a sua reparacao apos
cada falha. Mostrou ainda a utilidade da tecni-
ca de simulacao Monte-Carlo construido em
Excel para modelar casos complexos dificil-
mente modulaveis ou impossiveis de mode-
lar analiticamente.

Figura 3. Luis Andrade Ferreira, Tiago Monteiro (Schaeffler), Antonio Roque (Diprotos), Jose Sobral e Simone Preziati (EDP)
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UMA JORNADA VIRTUAL PELA MANUTENGAO

Figura 4.Suzana Lampreia (Escola Naval), José Carlos Coutinho,

Assis

Pudemos constatar a necessidade
de recorrer as técnicas de simulacao em
computador para conseguir ultrapassar as
limitacdes dos métodos analiticos na mo-
delacao de problemas complexos, em ati-
vidades da manutencao de equipamentos
e instalacoes.

Suzana Lampreia fez uma ‘Analise da Mo-
nitorizacao da Condicdo de um Compressor
de Ar'. A Oficial da Marinha explicou como os
sistemas compressores de ar em navios sao
vitais no arranque e funcionamento dos sis-
temas propulsores dos navios. De entre as
conclusdes tiradas, Suzana Lampreia desta-
cou que ‘as cartas de control QM permitem
a monitorizacdo desde a 4.2 observacdo, os
dados devem ser coletados de forma continua

Pedro Rompante (Cenertec), Eduardo Calixto (ECC) e Rui

ao longo do ciclo de vida do equipamento, e
considera-se adequado o uso das cartas de
control QM no controlo de performance de sis-
temas compressores de ar comprimido”.

O dia 18 terminou com a apresentacao de
Eduardo Calixto (ECC), sobre o ‘Prognostico
adaptativo de saude de equipamento como
parte de gestao de ativo'. O consultor trouxe a
conversa um estudo de caso de degradacao
de rolamento.

No segundo dia das Jornadas de Ma-
nutencao as intervencoes centraram-se na
‘Gestao de Ativos e Manutencdao'. Mariana Fer-
reira (Instituto Aquila) abriu a tarde com a ‘Ex-
celéencia na Gestao de Ativos: o equilibrio ideal
entre Processos, Tecnologia e Pessoas’, onde
pode apresentar o SIGA - Sistema Integrado

Figura 5. Joaquim Vieira, Nuno Antunes (Metro Lisboa), Mariana Ferreira Lopes (Aquila), Torres Farinha (ISEC) e Celso de

Azevedo (Assetsman).

de Gestao de Ativos, provando que devemos,
em primeiro lugar, trabalhar bem o sistema
de dados. Para a oradora, pessoas, proces-
sos e tecnologia sao os 3 pilares essenciais
da Gestao: ‘Sdo estes que tem a capacidade
de agregar valor’, explica. "Os processos re-
presentam um meio para atingir um resultado’.
Quanto as pessoas, ‘sao elas que fazem o
projeto acontecer”.

Mariana Ferreira referiu que “a socieda-
de deve estar cada vez mais centrada no Ho-
mem". ‘Devemos ter um cuidado especial na
migracao para o mundo virtual na gestao das
pessoas. O Aquila procura trabalhar muito per-
to dessas pessoas, amplificar os seus benefi-
cios no sentido de melhorar a sua vida'.

José Torres Farinha, professor do Institu-
to Superior de Engenharia de Coimbra (ISEC)
falou sobre ‘O papel das politicas de manuten-
¢do no ciclo de vida dos ativos fisicos’ Seguiu-
-se Celso de Azevedo, fundador e CEO da
Assetsman, com ‘novacdes no processo de
tomada de decisao para ativos em fim de vida:
o caso do setor de aguas e saneamento’

Nuno Antunes, pelo Metro de Lisboa,
fez uma ‘Avaliacao do risco em ativos fisicos
baseada numa metodologia Fuzzy-FMEA' A
FMEA classica expressa-se como a analise
dos modos e efeitos de falhas que possam
ocorrer num dado ativo fisico. Permite estu-
dar cada potencial de falha, a fim de deter-
minar os efeitos consequentes no sistema
em estudo. A aplicabilidade centra-se maio-
ritariamente no setor da engenharia, sendo
que tambem esta presente nas areas da bio-
logia, matematica, gestao empresarial, entre
outras. Como beneficios desta metodologia,
Nuno Antunes aponta a melhoria nos proces-
sos/produtos - onde se verificam melhorias
da fiabilidade, qualidade e seguranca; o au-
mento do indice de satisfacao geral - com
poupancas de recursos financeiros - € um
contributo global - com uma otimizacao dos
planos de manutencao, por exemplo.

O ultimo painel de convidados focou-se
na ‘Formacao e Resiliencia nas Organizacoes'
e arrancou com Margarida Segard, diretora
da ISQ Academy, que, num tema da atualida-
de, esclareceu como ‘Investir nas Pessoas em
tempo de pandemia e pos-pandemia’. Marga-
rida Segard trouxe alguns numeros de impac-
to do “acelerador Covid", na Uniao Europeia e
em Portugal: ‘80% em Portugal ndo tem estra-
tegia/solucdes para sair da crise; 90% dos tra-
balhadores considera que os lideres ndo tem
as competencias para gerir a crise”.

Na mesma linha tematica, Guilherme
Martins, pela TDGI (Tecnologia de Gestao de
Imoveis), abordou a ‘Manutencdo em Tempos
de Pandemia na Area Hospitalar'. A apresen-
tacao trouxe a mesa conteudos ligados a
aerobiologia da transmissao de goticulas, a
transmissao a partir de goticulas em suspen-
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Avaliacdo do risco em

ativos fisicos baseada numa
metodologia Fuzzy-FMEA' A
FMEA classica expressa-se como
a analise dos modos e efeitos
de falhas que possam ocorrer
num dado ativo fisico. Permite
estudar cada potencial de falha,
a fim de determinar os efeitos
consequentes no sistema em
estudo.

Nuno Antunes, Metro de Lisboa

sao e suas aplicacoes, estrategias de prevencao, terminan-
do ainda com um caso pratico aplicado a uma sala de bloco
operatorio.

A Schneider marcou presenca pela voz de Gabriel Longo,
com as ‘Operacoes Resilientes e Digitais’. Para o gerente de
vendas, a pandemia expos as prioridades reais: “Trouxe a per-
cecao da vulnerabilidade que somos”. Gabriel Longo nao tem
duvidas de que a Covid-19 € o ‘acelerador do digital”. “Veio
trazer mais capacitacdo das pessoas, temos oportunidade de
ser muito mais eficientes. Hoje em dia conseguimos ter um am-
biente colaborativo para resolver problemas e ajudarmo-nos
mutuamente’, referiu, sublinhando a Resiliéncia e Eficiéncia
das pessoas e dos negocios. "Mudancas inesperadas estimu-
lam a transformacdo dos negocios’, observou.

Ja para Ana Pinto, do Instituto Superior de Engenharia
de Lisboa (ISEL), que falou sobre ‘Formagcdo em Seguranca e
Resiliencia das Organizacoes', os elementos a considerar no
desenvolvimento de uma cultura de seguranca sao: lideran-
ca, respeito, justica e imparcialidade, informacao, conscién-
cia e aprendizagem. "Um lider resiliente oferece a sua equipa
coragem e apoio para que ela cresca diante das mudancgas,
ajuda os seus colaboradores a anteciparem-se a algumas si-
tuacoes e produz coerencia estrategica que possa ser percebi-
da e valorizada pelos clientes, colaboradores e demais partes
interessadas’, referiu. No contexto organizacional, a resilién-
cia traduz-se numa verdadeira compreensao da situacao e
da saude do negocio. 'E ter uma visao clara e trabalhar para
alcanca-la" Quanto a cultura de seguranca, esta €, segundo
a oradora, ‘'uma premissa e, consequentemente, a gestdo e a
formacao em seguranca sao instrumentos essenciais para a
resiliencia organizacional e competitividade".

As Jornadas de Manutencao 2020 terminaram com o
‘Momento do Conhecimento', onde foram sorteados alguns
livros oferecidos pela Booki aos participantes.

Eduardo Dias Lopes, engenheiro, encerrou a sessao, fa-
zendo um agradecimento especial aos patrocinadores: Aqui-
la, TGDI, Schaeffler, ATM, Helukabel e Juncor.

As tematicas destas Jornadas, pela sua importancia e
atualidade, contribuiram certamente para uma visao mais in-
tegrada e completa de uma funcao tao transversal como € a
Manutencao.
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REPORTAGEM

ePLC 2020 - O Presente é Digital

por André Manuel Mendes

“Mais do que nunca, o presente e digital". Estas palavras deram o mote para a realizagcao da 15.2 edicao do PLC - Produtividade, Lideran-
ca e Competitividade. Apesar dos desafios com que a sociedade se depara na atualidade, devido a uma pandemia a escala mundial,
a Rittal Portugal, Phoenix Contact e EPLAN decidiram dar continuidade a um evento de referéncia no calendario industrial portugués,
desta vez num formato 100% digital para seguranca e comodidade de todos os participantes.

Conferéncia Produtividade, Lideranga e Competitividade dl:lft

peC

Bem-vindo

ePLC 2020 realizou-se a 15 de outubro e iniciou-se com um

conjunto de intervencdes de especialistas no setor e repre-

sentantes das empresas organizadoras, Jorge Faria da Mota,
Diretor-Geral da Rittal Portugal, Michel Batista, Diretor-Geral da Phoe-
nix Contact e David Santos, especialista EPLAN.

Atualmente, tendéncias como Inteligéncia Artificial, gestao de da-
dos ou comunicacao em tempo real estao presentes no quotidiano in-
dustrial, e € de relevante importancia abordar-se a sua evolucao e dis-
cutir a sua implementacao para uma melhoria na qualidade produtiva.

ECONOMIA ANALOGICA VS ECONOMIA DIGITAL

Jorge Faria da Mota, Diretor-Geral da Rittal Portugal deu inicio as inter-
vengoes da manha do ePLC com a apresentacao “Economia Analogica
vs Economia Digital: Transicao e transformacao industrial”.

‘O que queremos com o trabalho que temos vindo a desenvolver e
com a transformacao da industria e transicao digital, e melhorar o racio
entre o preco das solucoes e a procura das mesmas'. Esta explicacao de
Jorge Mota demonstra o que qualquer organizacao procura naquilo
que faz, melhorar este racio.

O termo ‘Economia Analogica” tem sido frequentemente usado
para descrever uma economia baseada numa organizacao de cariz
tradicional, em que duas, ou mais, partes se envolvem e estabelecem
uma relacdo, mais ou menos profunda. E uma economia lenta e que
consome elevados recursos materiais. Por contrapartida a "“Economia
Digital” surgiu no Ocidente, vinda do Japao em 1995, como termo que
demonstrava como a Internet mudaria a realidade dos negocios. Se-
gundo Jorge Mota, "em 2022, 65% do PIB global e gerado atraves de
economia digital’, de acordo com o IDC 2021 Predictions Preview.

De acordo com o Diretor-Geral da Rittal Portugal, como exemplos
da “Economia Digital" temos atualmente as centrais telefonicas digi-
tais/virtuais, escritorios virtuais, data analytics, carros autonomos que
comunicam uns com os outros, & para aqui que estamos a caminhar.
“Tudo isto e uma transformacao radical do que tinhamos na economia e
industria ha muito pouco tempo'.
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'O que queremos na Rittal e fazer parte da vossa cadeia de va-
lor, permitindo que voceés possam, nas vossas organizacoes, evoluir
tambem neste processo de transformacdo, e oferecer aos vossos par-
ceiros/clientes, a capacidade de estes fazerem esta transformacao’,
sublinhou Jorge Mota, salientando que em 2015 a Rittal Portugal,
Phoenix Contact e M&M Engenharia Industrial comecaram a falar
em Industria 4.0 no PLC, numa altura em que quase ninguem falava
deste tema.

“E possivel fazer-se a transformacdo industrial e a transicdo digital
porque a Rittal ja o fez, e neste momento disponibiliza a todos os seus
parceiros e clientes os beneficios que advém dessa transformacado in-
dustrial”. E que transicao e transformacao esta a realizar a Rittal? Esta
transformacao gera-se atraves da criacao de diversos fatores como: a
construcao do novo complexo / cluster industrial em Haiger, Alema-
nha; a Rittal reconverteu mais de 80% das suas solucoes, atingindo
quase os 100%, faltando apenas pequenos acessorios; as suas solu-
coes de Digital Twin; juntamente com a German Edge Cloud, a Bosch
Connected Industry e a loTOS criaram uma solugao chamada Oncite,
que permite gerir toda a informacao recolhida em chao de fabrica para
ser posteriormente utilizada para a tomada de decisoes.

Em suma, o que a Rittal esta a fazer € "“Economia Digital'. "Queremos
fazer parte da transformacdo industrial. Queremos ajudar o mercado a
fazer a transicado e em particular as empresas portuguesas, disponibi-
lizando-lhes os meios para que, tambem elas possam ser parte ativa
neste processo’.

ALL ELECTRIC SOCIETY

Michel Batista, Diretor-Geral da Phoenix Contact, tomou a palavra para
a intervencao seguinte intitulada "All Electric Society", abordando a vi-
sao da Phoenix Contact e aquilo que sera a evolucao do nosso mundo
e sociedade nos proximos anos, em direcao a uma “sociedade total-
mente eletrificada’.

Existem solucoes tecnologicas para responder aos maiores desa-
flos enfrentados pela sociedade, como atenuar os efeitos das altera-
coes climatericas, assegurando um desenvolvimento sustentavel da
sociedade. "Precisamos de mais energia, mas produzindo menos emis-
soes de gases nocivos. Este e o desafio que temos pela frente”.

Segundo Michel Batista, as mudancas irao acontecer atraves da di-
gitalizacao. A transformacao digital impulsiona a conversao das ener-
gias fosseis para as energias renovaveis, e a digitalizacao vai permitir o
desenvolvimento sustentavel nas mais diversas industrias.

Qual & o caminho para atingir a "All Electric Society'? almejar um
mundo com energia ilimitada baseada nas renovaveis e sem emissoes
de gases nocivos; com crescimentos sustentaveis preservando recur-
sos naturais; com novas oportunidades de desenvolvimento em toda a
parte onde hoje a escassez de energia e um fator limitativo.

‘A digitalizacao e a transformacao digital sao especialidades da
Phoenix Contact, e isso faz com que estejamos presentes nas industrias
inteligentes, nas solugcdes energeticas, mobilidade, infraestruturas e edi-



ficios inteligentes. Ou seja, sistemas inteligentes, eletrificacdo, digita-
lizacao e automacado de toda a sociedade com as nossas solucoes’,

sublinhou Michel Batista.

A Phoenix Contact conta com solucoes inteligentes para diver-
s0s setores, tais como edificios, indUstria, infraestruturas, energia e
mobilidade. Sao mais de 60 000 artigos de Conetica, Interface e Au-

tomacao Industrial.

PLATAFORMA EPLAN

A apresentacgao final da manha esteve a cargo de David Santos, es-
pecialista EPLAN, com o tema “Plataforma EPLAN - a solucdo inte-

gral para a producdo dos seus projetos’.

A digitalizacao e a transformacao
digital sqo especialidades da Phoenix
Contact, e isso faz com que estejamos
presentes nas industrias inteligentes,
nas solucoes energeticas, mobilidade,
Infraestruturas e edificios inteligentes.
Ou seja, sistemas inteligentes,
eletrificacdo, digitalizacao e
qutomacao de toda a sociedade com
as nossas solucoes”

Michel Batista, Diretor-Geral da Phoenix Contact

‘O que queremos na Rittal e fazer parte da
vossa cadeia de valor, permitindo que voces
LOSSAM, NAS VOSSAs organizacoes, evoluir
tambem neste processo de transformacao,
e oferecer Qos Vossos parceiros/clientes,

a capacidade de estes fazerem esta
transformacao’

Jorge Faria da Mota, Director-Geral da Rittal Portugal

‘Este tema ndo nos e estranho, a EPLAN sempre foi uma solucdo di-
gital’, afirmou David Santos, acrescentando que esta intervencao tem
como objetivo proporcionar mais informacao sobre o que esta disponi-
vel dentro do portefolio da EPLAN, e tambem algumas novidades sobre
aquilo que vao ser os proximos anos No que respeita aos desenvolvimen-
tos deste fabricante de software.

A EPLAN esta inserida dentro de um ecossistema de automacao
industrial que pretende dar resposta as necessidades dos diferen-
tes players que operam na area, como por exemplo operadores, in-
tegradores e fabricantes de maquinas, fabricantes de equipamentos
ou quadristas. E de que forma pode a plataforma EPLAN trazer valor
para o cliente? Questionou. Através do incremento da eficiéncia, redu-
zindo as falhas, garantindo uma transferéncia segura de dados, uma
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EPLC 2020 — O PRESENTE E DIGITAL

‘Procuramos ter identificados 4 estagios
no processo de desenvolvimento de um
projeto - engenharia, abastecimento,
fabrico e operacoes - e pretendemos
que algumas dessas tarefas sejam
ultrapassadas porque a informacao que
necessitam ja esta incluida no sistema do
EPLAN"

David Santos, especialista EPLAN

consisténcia da informacao, tudo isto obtido atraveés da colaboracao
digital.

De um ponto de vista técnico, um projeto na plataforma na nuvem
da EPLAN destaca-se por 3 aspetos fundamentais: a utilizacao do “sof-
tware n.°1 a nivel global para projetos de automacdo num ecossistema
de automacdo industrial desenvolvido para aprimorar a cooperacdo in-
terdisciplinar", o EPLAN Data Portal que serve como fornecedor de da-
dos de alta qualidade (Dados Mestres) para todas as disciplinas deste
ecossistema; e por ultimo a utilizacao de uma plataforma digital que
permite criar cooperacao e fluxos de trabalho continuos entre todos os
participantes deste ecossistema.

‘Procuramos ter identificados 4 estagios no processo de desenvolvi-
mento de um projeto - engenharia, abastecimento, fabrico e operacées
- e pretendemos que algumas dessas tarefas sejam ultrapassadas por-
que a informacao que necessitam ja esta incluida no sistema do EPLAN",
explicou David Santos, apresentando as solucdes EPLAN que dao res-
posta a diferentes areas de engenharia.

Foiigualmente apresentado o eHORIZON 2023 que corresponde a
estrategia da EPLAN para o futuro que tem como principais objetivos:
tornar os clientes 100% digitais; auxiliar na melhoria dos processos in-
ternos de cada cliente por forma a que haja uma comunicacao trans-
parente entre todos os intervenientes no processo produtivo; melhorar
e ampliar a base com a criacao de novas parcerias com empresas de
automacao, fabricantes de equipamentos, de forma a que os utilizado-
res tenham acesso a cada vez mais informacao e produtos integrados
na plataforma; criar solucdes baseadas na nuvem.

FEIRA VIRTUAL ePLC

A parte da tarde do PLC contou com diversas apresentacoes dos espe-
cialistas da Rittal Portugal, Phoenix Contact e EPLAN, que demonstra-
ram as solucoes e novidades das empresas para 0 mercado.

David Soares, especialista EPLAN, deu o mote com a primeira apre-
sentacao "EPLAN ProPanel - Do esquema a producdo dos quadros’ Nes-
ta apresentacao tecnica o especialista ensinou a passar, sem proble-
mas, do esquema para o prototipo virtual em 3D onde pode tracar o seu
painel de desenho, alinhar e posicionar exatamente os componentes,
seguir os requisitos de espacamento e calcular automaticamente os
comprimentos dos fios. Simultaneamente, na apresentacao ‘Produti-
vidade na construcdo de quadros eletricos’, Francisco Mendes, Gestor
de Produto da Phoenix Contact apresentou as novidades da Tecnolo-
gia Push-in, bancada Wire Assist e software PROJECT complete. Ja na
“Viagem virtual por setor industrial”, Ceferino Almeida, Gestor de Clientes
Rittal, conduziu os participantes pelo vasto mundo de produtos e solu-
coes Rittal com aplicacoes e especificacoes desenhadas para obedecer
as necessidades dos varios setores e cadeias de producao industriais
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Francisco Mendes, Gestor de Produto Phoenix Contact apresentou
as impressoras Thermomark Prime e Thermomark GO na sua interven-
cao intitulada "Solucdes de impressoras portateis”.

‘Enhance your automation thinking - PLCnext Technology, o eco-
sistema aberto” foi a apresentacao levada a cabo por Amilton Junior,
Engenheiro de Aplicacdes Phoenix Contact que deu a conhecer esta
tecnologia caracterizada por ser uma plataforma de controlo aberta,
com uma conetividade a nuvem simples, e com loja online e comuni-
dade de utilizadores.

David Santos, especialista EPLAN, demonstrou como a engenharia
integradora de fios e cablagens com EPLAN Harness proD € a respos-
ta certa aos desafios colocados pela crescente complexidade do seu
trabalho.

Claudio Maia, Gestor de Clientes Rittal, apresentou os “Fundamen-
tos sobre climatizacdo de quadros eléetricos’, onde foram fornecidas
orientagcoes sobre como pequenas melhorias podem criar diferencas
muito significativas na eficiencia de um sistema de climatizacao, bem
como menores custos.

Carlos Coutinho, Gestor de Produto Phoenix, apresentou os "HI-
GHLIGHTS 2020 - Novidades de automacdo e de comunicacées’, com
destaque para os controladores PLCnext, modulos Smart Elements,
switches FL SWITCH 1000 e routers FL MGUARD 1100.

Paulo Albino, Gestor de Clientes da Rittal apresentou o servico de
design online Rittal Configuration System (RICs), uma ferramenta de
configuracao gratuita, desenvolvida para o ajudar a configurar e modi-
ficar os requisitos do seu armario de forma facil e intuitiva.

Para finalizar, as ultimas 3 apresentacoes realizaram-se em simul-
taneo: David Soares, especialista EPLAN, apresentou o EPLAN ePulse,
a mais recente solucao da empresa, que esta na base de uma rede
completa de sistemas baseados na nuvem que reunem dados, proje-
tos, disciplinas e engenheiros de todo o mundo; Carlos Coutinho, Ges-
tor de Produto da Phoenix Contact falou sobre “Fiabilidade de forneci-
mento de energia’, uma solucao para maximizar a disponibilidade de
fornecimento de energia em quadros elétricos; por ultimo foi possivel
ficar a saber de que forma as solucoes Rittal Automation Systems (RAS)
o podem ajudar a otimizar o fabrico de quadros elétricos e consequen-
temente economizar tempo, dinheiro e recursos, com a apresentacao
de Ceferino Almeida intitulada "Automatizacéo na producéo de quadros
eletricos".

STANDS VIRTUAIS INTERATIVOS

Da parte da tarde, o evento disponibilizou ainda nesta feira virtual o
acesso aos stands virtuais das 3 empresas, dando a oportunidade a
todos os participantes de visualizarem conteudos especificos como vi-
deos, brochuras, casos de estudo e muitas outras novidades. @
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Innovation Summit 2020:
Construindo um futuro mais
sustentavel e resiliente

por Marta Caeiro

Foi num evento global e 10 eventos regionais em todo o mundo, cobrindo a Asia-Pacifico, Europa, Médio Oriente e Africa, América do
Norte e Sul, que a Schneider uniu mais de 1000 especialistas e lideres da industria energética, debatendo-se em torno da questao:
‘Como construir um futuro mais resiliente e sustentavel?’,

Com o mundo a mudar a um ritmo sem precedentes, atualmente as empresas devem reagir com mais rapidez e responsabilidade
do que nunca. Estes especialistas trouxeram a conversa as melhores estratégias e as mais recentes tecnologias que ajudam as em-

presas a prosperar no Nnovo normal.

Philippe Delorme, EVP, Energy Management Schneider Electric

Schneider Electric, referéncia na
Atransformac;éo digital da gestao de

energia e automacao, realizou o In-
novation Summit World Tour 2020, uma serie
de eventos virtuais que decorreram entre os
dias 8 de outubro e 26 de novembro e que
conectam lideres de opiniao, visionarios, es-
pecialistas, agentes de mudanca, parceiros e
clientes a nivel global, para que descubram
as solucoes digitais mais recentes para um
futuro mais sustentavel e resiliente.

Os Innovation Summits, eventos anuais
de referencia da Schneider, aconteceram
agora pela52vez Aedicaodesteanoeai1?a
decorrer inteiramente online, com 10 eventos
regionais - e interativos - distribuidos pelas 8
semanas. Estes eventos oferecem aos parti-
cipantes de todo o mundo a oportunidade de
saber mais sobre o papel fundamental que
a eletrificacao, a digitalizacao, a inovacao, a

bcher
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gestao de energia e a automacao industrial
desempenham na transicao para um mundo
mais reduzido em carbono, de forma a limitar
as alteracoes climaticas a 1.5°C.

No seu discurso de keynote virtual, Jean-
-Pascal Tricoire, CEO e Chairman da Schnei-
der Electric, apelou aos participantes para
que acelerem a sua transformacao digital,
de forma a poderem posicionar-se melhor
perante a perturbacao causada, em paralelo,
pela crise climatica e pela pandemia global
que assolou 0 mundo em 2020. ‘Em todo o
mundo, em apenas alguns meses, as Nossas
vidas mudaram - e a digitalizacdo ajudou-nos
a adaptar-nos ao novo normal. As operacoes
remotas digitalizadas podem manter a con-
tinuidade do negocio, fortalecer a resiliencia
e oferecer conhecimento para que nos pos-
samos antecipar e adaptar com agilidade. A
inovacao digital e a conetividade mudaram a

LL

‘A inovacao digital

e a conetividade
mudaram a forma como
trabalhamos e vivemos
em conjunto, e podem
alterar positivamente o
nosso impacto sobre o
ambiente, ao mesmo
tempo que impulsionam a
recuperacdo economica
e a sustentabilidade para
todos nos”

Jean-Pascal Tricoire, CEO e Chairman da Schneider Electric

forma como trabalhamos e vivemos em con-
Jjunto, e podem alterar positivamente 0 nosso
impacto sobre o ambiente, ao mesmo tempo
que impulsionam a recuperacdo economica
e a sustentabilidade para todos nos’, referiu o
CEOQ.

Durante esta serie de eventos, a
Schneider Electric revelou novas ofertas
para clientes e parceiros, incluindo: uma nova
série de quadros elétricos de baixa tensao,
PrismaSet™ Active, e uma nova geracao de
disjuntores, ComPact™, que serao lancados
em 2021 e desbloqueiam informacao crucial
relacionada com o risco de incéndio elétri-
co e a disponibilidade de energia dentro dos
sistemas eletricos dos edificios; um inovador
comutador ecologico, SM AirSeT™, que uti-
liza uma engenhosa combinacao de tecno-
logia de ar e vacuo em vez do SF6, um gas
de efeito de estufa frequentemente utilizado
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no equipamento elétrico das redes de distri-
buicao e nas instalacoes elétricas industriais;
uma nova categoria de automacao, o EcoS-
truxure™ Automation Expert, o 1.° sistema de
automacao industrial baseado em software
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O Innovation Summit deste ano contou
com debates entre os executivos de topo
da Schneider Electric e lideres da AECOM,
consultora de infraestruturas; da GlaxoSmi-
thKline, empresa global do setor dos cui-
dados de saude; da RIB Software, pioneira
no setor da construcao; e da AVEVA, refe-

réncia global em software de engenharia e
construcao.

Decorreram também conversas em mesas
redondas interativas com representantes das
empresas: JPMorgan Chase & Co.; McDonald's;
JLL; Acciona; Enedis; Suez; e Arup.

Os participantes do evento visitaram um
Innovation Hub virtual, com acesso em 3D as
inovacoes da Schneider Electric e dos seus
parceiros tecnologicos, e puderam conectar-
-se em direto aos laboratorios, showrooms e
instalacdes de producao da Schneider em
todo 0 mundo, onde conversaram com es-
pecialistas e assistiram a demonstracoes
interativas.

Para alem do evento de kick-off global do
dia 8 de outubro, os eventos regionais do In-
novation Summit, incluindo conteudo adicio-
nal adaptado a cada localizacao, decorreram
nos meses de outubro e novembro. Incluiram
a regiao do Pacifico, cobrindo a Australia e a
Nova Zelandia (14 de outubro); Médio Oriente
e Africa (28 de outubro);, zona leste da Asia (4
de novembro); Coreia (5 de novembro); Ame-
rica do Norte (10 de novembro), Ameérica do
Sul (12 de novembro); Turquia (17 de novem-
bro); Franca (19 de novembro); Reino Unido e
Irlanda (24 de novembro) e Hong Kong (26 de
novembro).

SHELL LUBRICANTS

TOGETHER ANYTHING 15 POSSIBLE

REDUZA O CUSTO GLOBAL
DE OPERACAO COM OS OLEOS
HIDRAULICOS SHELL TELLUS

SHELL TELLUS FAZ COM QUE SEJA POSSIVEL

A
('\




INNOVATION SUMMIT 2020: CONS

RUINDO UM FUTURO MAIS SUS

AGIN
1V

ELECTRICITY 4.0 - COMO E QUE AS
TECNOLOGIAS DIGITAIS VAO MOLDAR
UM FUTURO MAIS SUSTENTAVEL

E RESILIENTE?

Philippe Delorme, vice-presidente executivo
e gestor de energia da Schneider Electric,
Tom \Xolf, presidente e CEO da RIB Software
SE, e Colette Munro, diretora de Inovacao Di-
gital da APAC, AECOM, foram os protagonis-
tas do simposio ‘Electricity 4.0

‘Em 2020 assistimos a mais ruturas do que
nunca, mas ha uma coisa que nunca mudou: a
emergéncia climatica. Queremos partilhar aqui
um conjunto de solucdes digitais praticas que
vao responder as questoes mais urgentes que
estamos a enfrentar enquanto seres humanos:
o desafio energetico e a reducdo de carbono
para proteger a especie humana nas geracoes
futuras’, introduziu Philippe Delorme.

O vice-presidente da Schneider destacou
de seguida os aspetos positivos advindos da
pandemia de Covid-19: “Em 2020 o mundo
assiste a uma queda de 6% da procura global
de energia e a um record anual de reducao de
emissoes de carbono de quase 8%. Esta crise
pode ser vista como um ponto de viragem na
sociedade, em direcdo a um futuro mais sus-
tentavel e mais resiliente”. De facto, conforme
referiu Philippe Delorme, 80% das emissoes
de carbono devem-se a producao e ao con-
sumo energetico; e 60% da energia e usada
de forma ineficiente hoje em dia. Assim, pre-
cisamos de repensar a nossa relacao com a
energia. "Este ano veremos uma reducao das
emissoes, gracas ao Covid. Mas se nao alterar-
mos a estrutura dos nossos sistemas, as emis-
soes vao ter repercussoées na economia global.
Nao podemos permitir que isto aconteca. As
boas noticias sao que as solugdes ja existem:
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uma adocao drastica de tecnologias elétricas
e digitais”.

Segundo Philippe Delorme, a eletricidade
€ a energia mais eficiente e o melhor vetor
para a descarbonizacao e quando combina-
do com a tecnologia digital, torna-se uma fer-
ramenta poderosa para reduzir desperdicios
energeticos. Para este especialista, o foco na
eletricidade e na digitalizacao € a chave para
se atingir o mundo da Eletricidade 4.0.

Tom Wolf abordou a forma como a tec-
nologia digital de ponta podera aumentar a
eficiéncia e a sustentabilidade no setor da
construcao, usando o exemplo da RIB Soft-
ware SE, empresa de relevo na transforma-
cao digital.

‘Um  ‘mindset’ digital permitira que
'stakeholders’ como engenheiros ou empreitei-
ros desbloqueiem uma dimensdo mais eleva-
da de pensamento, capacitada pela inteligén-
cia artificial. O objetivo € aumentar eficacia,
produtividade e sustentabilidade, reduzindo
desperdicios. As empresas devem dar mais im-
portancia aos dados e adotar processos de to-
mada de decisdo centrados em dados, usando
dados estruturados e conectados”, explicou.

Para o presidente da RIB Software SE,
0s objetivos sao claros: "Apoiar a industria
de construcao e infraestruturas para torna-la
numa das industrias mais avancadas do nosso
planeta e apoiar as nossas sociedades para se
tornarem finalmente neutras em carbono em
2050"

Tom Wolf apresentou a iTWO 4.0 - a
primeira plataforma empresarial 5D BIM ba-
seada na nuvem, que redefine a gestao de
negocios de construcao civil na era da In-
dustria 4.0. A Deutsche Bahn, empresa alema
de caminhos de ferro, ja esta a usar esta tec-

nologia iTWO no seu projeto de construcao
da primeira estacao de comboios neutra em
carbono na Europa, localizada em Horrem, na
Alemanha.

Ainda no setor da construcao, Colette
Munro expos os impactos mais benéeficos da
construcao de gestao de informacao. Na fase
de design, referiu, "e a nossa capacidade de
rapida adaptacao aos requisitos de mudanca.
Recentemente projetamos um estadio no topo
de um parque de estacionamento subterraneo
e o arquiteto trouxe varias alteracoes, assim, 0s
engenheiros deste projeto desenvolveram uma
ferramenta de design computacional, adapta-
ram alguns parametros e puderam reformular
o modelo BIM automaticamente. Tradicional-
mente, teriam sido necessarios varios enge-
nheiros para fazer essa mudanca, durante
algumas semanas, mas com esta ferramenta
precisamos apenas de um engenheiro e algu-
ma verificacdo da equipa de engenharia’.

Estes engenheiros perceberam o poder
de tais modelos informativos e estao a inovar
para simplificar a forma como trabalham. Es-
tao tambem, segundo Colette Munro, a me-
lhorar a qualidade dos seus projetos, inclusi-
ve no controlo de emissoes de CO,,

'E importante mudar
0S NoSsos ‘mindsets’,

orientando-os para a
sustentabilidade.”

Philippe Delorme, Vice-Presidente da Schneider

UM FUTURO “CARBON NEUTRAL”

Os oradores do ‘Electricity 4.0" deixaram claro
que a tecnologia digital € de facto uma das
solugoes para a eficiéncia, produtividade e
sustentabilidade, e com uma velocidade e
agilidade que nao poderiamos ter imaginado
antes.

Em jeito de sumario, Philippe Delorme
deixou claro: “Levou mais de 70 anos para se
eletrificarem economias maduras. A Eletrici-
dade 4.0 deve moldar um futuro livre de car-
bono muito mais rapido! A grande questao
agora e como escalar estas tecnologias ele-
tricas e digitais, porque e bastante evidente
que a solucdo jd existe hoje. E importante mu-
dar os nossos ‘mindsets’, orientando-os para
a sustentabilidade. E nosso dever coletivo
implantar massivamente a Eletricidade 4.0
para construir um futuro diferente: um futuro
‘carbon neutral’ [emissées de carbono zero]
para a geracdo futura’, concluiu, deixando
ainda uma citacao do escritor William Gi-
bson: *O futuro ja esta aqui, so ndo esta bem
distribuicio”. il
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“Vemo-nos como uma fonte
de ideias e de inovacao para

a industria eletronica”

por André Manuel Mendes

“Pequeno, mas surpreendente”, € assim que a Rutronik analisa o mercado portugués onde tem apostado ha diversos anos. A Rutronik
afirma-se mundialmente como uma referéncia na distribuicao de equipamentos e sistemas eletronicos e disponibiliza um vasto leque
de produtos para semicondutores, componentes eletromecanicos, tecnologias Wireless, iluminacao entre outras solugdes. A revista
“Manutencao” falou com Nadia Carlino, Country Manager Portugal da Rutronik Elektronische Bauelemente GmbH, por forma a conhe-
cer o trabalho desenvolvido pela empresa no mercado portugués e as suas solucdes na linha Rutronik Power.

Revista “Manutencéao” (RM): Industria 4.0,
veiculos elétricos, a Internet das Coisas (loT).
Qual a importancia destes conceitos para a
realidade atual da Rutronik?

Nadia Carlino (NC): A Rutronik concentra-
-se naturalmente em todos os topicos com
um futuro promissor e esta constantemen-
te a desenvolver-se em conformidade, por
exemplo, atraves de novos parceiros de fran-
quia nos segmentos de mercado relevantes.
Para nos, a nossa carteira de distribuicao nao
& uma construcao fixa e imutavel, mas sim
um organismo activo que cresce e se modi-
fica. A fim de podermos oferecer o melhor
aconselhamento possivel para as necessida-
des individuais dos nossos clientes, criamos
divisdes internas que fornecem produtos e
servicos agrupados para as respetivas apli-
cagoes: RUTRONIK EMBEDEDED, RUTRONIK
SMART, RUTRONIK AUTOMOTIVE e RUTRO-
NIK POWER

RM: Em que consiste o segmento Rutronik
Power?
NC: Os desafios tecnologicos, regulamen-
tares e economicos, bem como a crescente
complexidade funcional sao a realidade em
numerosos segmentos de mercado, espe-
cialmente nos trés segmentos nucleares - In-
dustrial, e-Mobility e Home Appliance. E aqui
que a Rutronik Power entra em jogo: gracas
a0 nosso abrangente portefolio de produtos
de 360 graus, oferecemos solugoes escala-
veis para converter e comutar energia ou li-
gar cargas resistivas, capacitivas ou indutivas,
bem como uma mistura abrangente de com-
ponentes, incluindo aconselhamento espe-
cializado em todos os topicos de tendéncias.
No segmento Power, a Rutronik trabalha
com muito sucesso com empresas como a
STMicroelectronics, Littelfuse, Vishay, Sa-
msung SDI e Amphenol. Para solucdes no

Nadia Carlino, Country Manager Portugal da Rutronik

Elektronische Bauelemente GmbH.

setor incorporado e sem fios, valorizamos a
parceria de conflanca e experiéncia com fa-
bricantes como a Intel, Nordic, Telit, Tianma
e Raystar.

RM: Quais as solucdes que apresentam nes-
ta area de negocio?

NC: A nossa experiente equipa de engenhei-
ros de aplicacao no terreno (FAES) e gestores
de produto acompanha os nossos clientes
desde o inicio. Dependendo das suas neces-
sidades e desejos, isto comeca com o desen-
volvimento de produtos a nivel de aplicacao
utilizando o nosso know-how técnico e, claro,
solucoes de sistemas verticais baseadas em
componentes correspondentes.

Alem disso, a Rutronik oferece regular-
mente seminarios e webinars, bem como o
Forum Digital Rutronik, que nao so transmi-
tem os conhecimentos especializados dos
nossos empregados. Quando cooperamos
com fabricantes, prestamos especial atencao
a melhor qualidade e desempenho possiveis,
a fim de podermos oferecer produtos e so-
lucoes otimos para desenvolvimentos nos
sectores digital, funcional, de seguranca e
robustez.

RM: No que respeita a solucdes industriais e
logisticas, o que disponibilizam aos vossos
clientes?
NC: Vemo-nos como uma fonte de ideias e
de inovacao para a industria eletronica. Isto
permite-nos oferecer aos Nossos clientes um
apoio solido para a realizacao mais rapida dos
seus proprios produtos, tais como o nosso
RUTDevKit-STM32L5 para aplicacoes basea-
das em IA que correm sobre uma plataforma
MCU. Trazer um produto para o mercado
requer muitos pequenos passos, todos eles
desempenhando um papel critico. Uma vez
que nos proprios somos criadores, vemos as
necessidades e os desafios dos nossos clien-
tes com olhos completamente diferentes.
Estamos tambéem a trabalhar em conjun-
to com a Festo na continuacao do estabeleci-
mento de smartPCNs (Notas de Mudanca de
Produto). A Rutronik vé-se a si propria como
um fornecedor de servicos que visa oferecer
aos seus clientes o melhor servico possivel
utilizando tecnologia de ponta. Internamente,
um  processo  automatizado  significa
naturalmente um aumento significativo
da eficiéncia e, consequentemente, uma
poupanca de tempo e de custos. Uma outra
vantagem do processamento digitalizado € o
simples processamento posterior dos dados:
Os componentes eletronicos complexos que
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requerem explicacao (produtos de design-
-in) constituem uma grande parte das nossas
vendas. Estes produtos nao sao muitas vezes
facilmente permutaveis, o que torna mui-
to mais dificil a utilizacao de alternativas em
caso de obsolescéncia. E precisamente aqui
que, para além de uma politica de informacao
orientada, € elementar a avaliacao dos riscos
para a disponibilidade (a longo prazo). A ava-
liacao e da responsabilidade do cliente e de-
pende, entre outras coisas, da aplicacao e da
industria e dos correspondentes requisitos e
ciclos de vida do produto.

RM: Quais as vantagens para os clientes e
parceiros na utilizacao destas solucoes?

NC: A nossa gama de servicos permite-nos
otimizar de forma sustentavel o tempo de
comercializagao para os nossos clientes nos
seus desenvolvimentos. Isto tambem nos
permite melhorar sensivelmente os proces-
sos de encomenda, entrega, manuseamento,
etc. A gestao da Rutronik também segue uma
estrategia de longo prazo, segundo a qual,
independentemente da situacao atual do
mercado, os investimentos tambem sao fei-
tos em projetos em que o retorno do investi-
mento so € esperado ao fim de trés anos. Esta
abordagem virada para o futuro proporciona

‘A nossa prioridade
maxima e, e sera sempre
o cliente. Os seus objetivos
540 a nossa motivacao.”

seguranca interna aos nossos empregados e
externamente aos nossos clientes e empre-
sas parceiras. Eles apreciam muito a Rutronik
por esta fiabilidade a longo prazo. Alem dis-
so, podemos oferecer um elevado grau de
flexibilidade e solucoes individuais, o que e
essencial especialmente em tempos de crise.

RM: Qual a importancia do mercado portu-
gués para a Rutronik?

NC: Pequeno, mas surpreendente - Portugal
sempre foi um mercado estrategico impor-
tante para a Rutronik. Por um lado, algumas
das maiores empresas do setor automovel
estao sediadas aqui ha decadas e formam
um mercado estabelecido. Por outro lado,
vemos o potencial oferecido pela diversi-
dade de empresas nos sectores industrial,

da iluminacao ou das telecomunicacoes. Ao
longo dos anos, estas empresas tem feito in-
vestimentos sustentados nos seus proprios
departamentos locais de I1&D e estao agora a
obter reconhecimento mundial. Este enfoque
regional e o crescimento que o acompanha
tambéem nos deixam na Rutronik particu-
larmente orgulhosos. Como distribuidor de
linha ampla, damos o nosso contributo para
o enriquecimento do mercado portugués e
constituimos uma parte essencial do sucesso
dos nossos clientes.

RM: Quais os objetivos e projetos para a Ru-
tronik em Portugal?

NC: Anossa prioridade maxima €, e sera sem-
pre o cliente. Os seus objetivos sao a nossa
motivacao. O nosso conhecimento vasto de
ha muitos anos de mercado e de fabricantes
possibilitam um suporte 100% orientado
para o cliente e talhado a medida para as
necessidades dele - seja no aspeto tecnico,
comercial ou logistico. Esta estrategia a longo
prazo permite-nos alcancar um crescimento
estavel e solido mesmo em tempos incertos.
O mercado portugués pode e ira responder
aos atuais desafios e a Rutronik ira enfrenta-
-los juntamente com os clientes, parceiros e
amigos. @

instituto
electrotécnica
poritgues

ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS
AUDITORIAS ENERGETICAS

PINTURA INDUSTRIAL - FROSIO

GARANTA A SEGURANCA
E A EFICIENCIA DA
SUA UNIDADE INDUSTRIAL!

O Grupo IEP oferece um servico integrado que assegura a
segurancga e a eficiéncia na Industria.

VERIFICACAO DAS INSTALACOES ELETRICAS (INCLUI TERMOGRAFIA)
VERIFICACAO DE SEGURANGA EM EQUIPAMENTOS DE TRABALHO 50/2005
INSPECAQ A REDE DE GAS E A RESERVATORIOS DE COMBUSTIVEIS
INSPECAQ DE EQUIPAMENTOS SOB PRESSAQ

FORMACOES ESPECIFICAS PARA A AREA DA MANUTENCAO
SOLDADURA, CERTIFICAGAO DE SOLDADORES E PROCEDIMENTOS

Paorto; Rua de 5, Gens, 3717, 4460-817 Custdias | T: 229 570000 | E: infa@isp.pt
Lisboa: Estrada Paco do Lumiar, Campus do Lumiar, Ed. D R/C, 1649-038 Lisboa | T: 214 717 250 | E: infod@ iep.pt
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Manutencao preditiva

na indastria alimentar

O contributo da manutencao preditiva é extensivel a todos os setores industriais, mas na industria alimentar o contributo revela um
valor acrescido, que tem uma especial relevancia no produto final.

metodologia de manutencao de uma

unidade industrial € uma peca essen-

cial, naqueles que sao os objetivos de
performance e eficiéncia produtiva. A moni-
torizacao continua e cada vez mais uma peca
essencial para a otimizacao das intervencoes
de manutencao.

Entre os modelos de manutencao mais
recorrentes na industria, a manutencao pre-
ditiva evidencia-se por dar uma nova utilida-
de aos dados, recolhidos das maquinas e do
ambiente envolvente. Como o nome sugere,
este modelo baseia-se na predicao de ocor-
réncia de cenarios ou possiveis falhas que
possam interferir no normal funcionamento
de toda a cadeia do processo produtivo. O

MANUTENCAO PREDITIVA

NA INDUSTRIA ALIMENTAR

de manutencao, com o menor impacto possi-
vel a nivel de recursos, seja a nivel mecanico,
seja no tempo necessario para a intervencao
técnica.

Durante o processo produtivo, & neces-
sario definir e implementar um modelo de
monitorizacao que permita a recolha e visua-
lizagao dos dados, suportado pela atribuicao
de limites de operacao nas diversas variaveis
inerentes ao processo. A correlacao das va-
riaveis permite detetar, atempadamente, des-
vios no processo, que podem interferir, no
normal funcionamento das maquinas e, por

consequéncia, ter impacto direto nos indices
de qualidade dos produtos. A existéncia de
um modelo de alarmistica associado aos da-
dos recolhidos em tempo real, valoriza todo
O processo e assegura que a manutencao
possa ser planeada e realizada numa fase
preventiva, ao inves de ser realizada numa
fase corretiva caracterizada muitas vezes
por maiores tempos de paragem e custos
acrescidos.

A paragem de uma linha de produgao,
na industria alimentar € claramente diferente
de uma paragem numa linha de producao de
produtos nao pereciveis. Apesar de a segu-
ranca ser uma prioridade nestes dois cena-
rios, se a producao de pecas for interrompida,
nao havera deterioracao das pecas ate que
0s equipamentos retomem o normal funcio-
namento e as perdas estarao apenas atribui-
das ao tempo de producao. Numa paragem
na unidade de producao de alimentos, os in-
gredientes e outros compostos podem sofrer
alteracoes, colocando em causa a qualidade
do produto final, registando perdas tanto a ni-
vel de produto como de tempo de producao.
Mais do que afetar a qualidade do produto,
ira afetar a experiéncia do consumidor e, em
situacoes mais complexas, implicar questoes
legais com as marcas e distribuidores.
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contributo da manutencao preditiva e exten-
sivel a todos os setores industriais, mas na in-
dustria alimentar o contributo revela um valor
acrescido, que tem uma especial relevancia
no produto final.

A existente regulamentacao da industria
alimentar visa assegurar que o produto final
respeita os padroes de qualidade estipula-
dos. A modernizacao da industria alimentar e
dos equipamentos produtivos tem permitido
aumentar a capacidade e a eficiéncia de pro-
ducao, todavia a complexidade de processos =

Wil ao

_— Rotacio

Estado

Figura 1. Variaveis existentes nos equipamentos de producao.

Walar critico registada,
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tos, tém uma relevancia acrescida, uma vez w R et e g P T e e

que € dai que sao extraidos os dados neces-

sarios para definir e calendarizar intervencoes Figura 2. Valores limite e acdes de notificacéo
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Figura 3. Esquema de integracao do sistema PLUS na Tekon loT Platform.

As solucdoes sem fios PLUS da Tekon
Electronics tém vindo a agilizar as estrategias
de recolha de dados no contexto da industria
alimentar, onde variaveis como temperatura,
humidade, rotacao, vibracao, pressao, entre
outras, alusivas ao processo de producao e
podem afetar a qualidade do produto. Deste
modo obtém-se uma maior visibilidade
dos pontos de referéncia na infraestrutura e
Processo.

Com o decorrer da nova revolucao in-
dustrial, Industrial Internet of Things (loT), a
digitalizacao dos processos produtivos e fa-
cilitada por sensores e equipamentos que
asseguram a recolha e armazenamento de
dados localmente ou, com maior frequén-
cia, na cloud. A convergéncia para solugoes
em cloud permite uma maior conectividade
dos utilizadores e seguranca da informacao,
possibilitando o acesso as plataformas e aos
dados, independentemente da localizacao e
dispositivos dos utilizadores.

As plataformas loT sao cada vez mais uma
realidade neste contexto, onde a visualizacao
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grafica dos dados e a componente de
monitorizacao € evidenciada para o utilizador.
A Tekon loT Platform da Tekon Electronics,
permite a recolha, processamento, visualiza-
cao e analise avancada dos dados, promo-
vendo uma tomada de decisao assertiva, no
que diz respeito a calendarizacao de eventos
de manutencao.

CONTRIBUTO DA MANUTENCAO
PREDITIVA

A manutencao preditiva mostra-se uma es-
trategia economicamente viavel para a in-
dustria alimentar, resultando na reducao de
custos dos procedimentos de manutencao e
incrementando o tempo util de producao. A
maior contribuicao da manutencao preditiva
para a industria alimentar pode ser concen-
trada em duas partes: eficiéncia produtiva e
performance operacional. A primeira pas-
sa por manter os equipamentos produtivos
com elevados indices OEE (Overall Equip-
ment Effectiveness), onde se verifiquem as

a0 PH el PM

W iuciee e veare [ 12fo [ 10 Temoemae

condicoes ideais de operacao. A performan-
ce operacional representa a apresentacao de
um produto final com padrées de qualidade
consistentes, capazes de continuar a mere-
cer a conflanca do consumidor.

OEE = DISPONIBILIDADE x
PERFORMANCE x QUALIDADE

A manutencao preditiva € um claro exemplo
de como os dados devem ser estruturados
e preparados para ser assimilados por apli-
cacoes de Machine Learning e Inteligéncia
Artificial. Na Tekon Electronics, o desenvol-
vimento de solucdes industriais, € equacio-
nado com base nesta premissa, em que 0s
dados possam ser sempre tratados e estru-
turados para uma rapida integracao nestes
contextos.

Bresimar Automacao, S.A.

Tel.: +351 234 303 320 - Tlm.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com
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Novos lubrificantes OKS de alta
tecnologia para a industria

alimentar

O principal requisito para lubrificantes com os quais os seres humanos podem entrar em contato direto € a sua seguranca fisiolégica.
Por outro lado, a tecnologia operacional exige uma excelente eficacia na lubrificacao dos componentes aumentando a sua durabilida-
de, reduzindo o desgaste e promovendo um menor consumo de energia dos equipamentos.

fabricante de lubrificacdes especiais
QOKS tem investido no conhecimen-
to cada vez mais profundo dos pro-
cessos de tecnologia operacional e requi-
sitos atuais de higiene alimentar, de forma a
responder as necessidades cada vez mais

exigentes das industrias ligadas ao setor
alimentar.

Nao ha duvida de que os lubrificantes nao
devem ser encontrados nos alimentos pro-
cessados. Contudo a utilizacao cada vez em
maior escala de maquinas e equipamentos
nas industrias de producao, processamento e
embalamento de alimentos colocam do pon-
to de vista operacional o desafio de se ter lu-
brificantes fiaveis e eficientes na lubrificacao
dos seus equipamentos necessarios para
uma boa operacionalidade de todo o proces-
S0, e por outro lado que cumpram todos os
requisitos necessarios aplicados especifica-
mente ao setor alimentar.

Na realidade quando falamos do proces-
so na industria alimentar, este inicia-se muito

antes do processo em si de transformacao
dos alimentos. Basta pensar nos processos
de criacao de gado, agricultura, pesca ou
producao de leite, bem como nos armazens
e meios de transporte.

Neste caso poderemos dar como exem-
plo a problematica da contaminacao dos
produtos agricolas quando se utilizam lubri-
ficantes nas maquinas e equipamentos de
apoio que nao sao isentos de MOSH (Mineral
oil saturated Hydrocarbons/Hidrocarboneto
saturado de oleo Mineral) ou MoAH (Mineral
oil Aromatic Hydrocarbons / Hidrocarboneto
aromatico de oleo Mineral) podendo desta
forma contaminar o produto final.

Mas nao sao apenas as industrias produ-
toras e transformadoras que sao responsa-
veis pela producao de alimentos perfeitos.
Os fabricantes de maquinas para a Industria
Alimentar tambem deverao ter em con-
ta a especificidade e exigéncia na escolha
de lubrificantes. O mesmo se passa para
os fabricantes de eletrodomesticos como:

frigorificos, fornos, maquinas de corte, ou
fabricantes de embalagens. Todos devem
ter uma exigéncia extra no que diz respeito a
equipamentos ou embalagens que poderao
entrar em contacto direto com os alimentos.

REQUISITOS DOS LUBRIFICANTES
PARA A INDUSTRIA ALIMENTAR

Alem das leis e regulamentos relevantes,
existem varios requisitos basicos para os lu-
brificantes utilizados na Industria Alimentar
entre eles: neutralidade de odor e sabor, ino-
fensividade fisiologica, resisténcia a desinfe-
tantes e agentes de limpeza, compatibilidade
com os alimentos, e ainda os regulamentos
especiais que se aplicam em determinados
paises ou religioes.

Na elaboracao dos lubrificantes para a
industria muitas das materias-primas nao sao
permitidas utilizar quando se fala no caso
especifico da industria alimentar. Falamos
principalmente nos aditivos classicos usados
para melhorar as propriedades de resistén-
cia a altas pressoes e protecao anticorrosiva.
Mesmo pequenos vestigios de oleo mine-
ral ndo aprovado para a industria alimentar
pode forcar o fabricante a ter de suspender
a producao, ou estar sujeito a elevadas pe-
nalizacoes em caso de inspecao quando e
detetada uma contaminacao no produto final.
Este facto pode acarretar a elevados prejui-
zos quando por vezes se facilita na utilizacao
de lubrificantes sem aprovagao para o setor
alimentar.

Existem tambem diferentes valores limite
para a concentracao maxima de lubrificantes
com aprovagao para o setor alimentar. Esses
valores limite variam de pais para pais. Por
exemplo, para os oleos brancos- praticamen-
te a unica familia de produtos a base de oleo
mineral aprovados para a industria alimentar
- 0 valor de concentracao maximo permitido
no EUA é de <10 mg/kg, enquanto na Euro-
pa o valor de concentracao maximo aplicado
aos oleos brancos € de <4 mg/kg.
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0 FABRICANTE OKS, COMO
ESPECIALISTA NA TEMATICA

DA TRIBOLOGIA, APRESENTA

UMA ALTA QUALIDADE E EFICIENCIA
NOS PRODUTOS PARA A INDUSTRIA
ALIMENTAR

A tribologia tem sido ao longo dos mais de
40 anos de existéncia a grande paixao do
fabricante de lubrificacdoes especiais OKS.
A palavra deriva do dialetico grego tendo o
significado de estudo do atrito, e definida nos
anos 60 como ‘A Ciencia e Tecnologia da inte-
racao de superficies em movimento relativo e
assuntos e praticas relacionadas”. A tribologia
ocupa-se da descricao cientifica da friccao,
do desgaste e da lubrificacao, bem como do
desenvolvimento de tecnologias de otimiza-
cao dos processos de friccao.

E baseado neste ADN de pesquisa e
estudo tribologico que a OKS Spezialsch-
mierstoffe GmbH, em Munique, na Alema-
nha, atraves da sua equipa de especialistas
desenvolve produtos de alta qualidade e efi-
ciéncia de forma a obter a melhor harmonia
dos parametros tribologicos de desempenho
com os requisitos legais aplicados a industria
alimentar.

Utilizando materias-primas de acordo
com a lista positiva do organismo FDA (Food

A sua excelente
capacidade de fluencia
permite-lhe uma
lubrificacao perfeita

sem solidificar mesmo a
temperaturas que poderao
atingir os -60 graus celsius.

and Drug Administration) aceite mundialmen-
te, o fabricante OKS tem uma ampla gama
de produtos lubrificantes registados no livro
branco da NSF (National Sanition Founda-
tion), com aprovacao NSF H1 e NSF H2. Desta
forma a OKS consegue dar resposta a maior
parte das necessidades de lubrificacao ou
protecao anticorrosiva nas aplicacoes para
a industria alimentar, onde sempre que nao
seja possivel excluir em caso de acidente o
contacto direto do lubrificante com os ali-
mentos devera ser utilizado um produto OKS
com aprovacao NSF H1. Caso esteja tecnica-
mente excluida a hipotese de contacto dire-
to com os alimentos podera ser utilizado um
produto OKS com aprovacao NSF H2. Com o

desenvolvimento e adaptacao continua de
produtos, a OKS € um parceiro de peso para
os setores de manutencao nas Industrias
Alimentares.

A OKS tem-se focado no desenvolvimen-
to de massas de lubrificacao com resisténcia
a altas pressoes, e oleos de lubrificacao de
correntes sujeitas a baixas e elevadas tempe-
raturas respondendo as situacoes de extrema
exigéncia na manutencao operacional levada
a cabo pelos setores de manutencao nas in-
dustrias alimentares.

OKS 480 - MASSA LUBRIFICANTE

DE ALTA PRESSAO RESISTENTE A
AGUA PARA A LUBRIFICACI\O DE
ROLAMENTOS E PARTES MECANICAS
A recente massa de lubrificacao OKS 480 é
totalmente sintetica isenta de MOSH e MOAH
com aplicacao em todas as industrias alimen-
tares. Com uma certificacao NSF H1 e parti-
cularmente adequada para aplicacoes de
extrema exigéncia com influéncia de agua,
contacto com produtos de desinfecao e lim-
peza, altas pressoes, altas cargas e tempe-
raturas. Comparativamente as massas con-
vencionais utilizadas na Industria alimentar, o
OKS 480 tem uma excelente protecao contra
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NOVOS LUBRIFICANTES OKS DE ALTA TECNOLOGIA PARA A INDUSTRIA ALIMENTAR

GRUPO
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CONTIMETRA SISTIMETRA

AR RN T,

o desgaste e melhorou significativamente as
suas caracteristicas de alta pressao. Pode ser
utilizada numa ampla margem de tempera-
tura de funcionamento que vai de -30 a 160
graus celsius.

‘O OKS 480 e altamente eficaz na resisten-
cia a agua, a pressao e a protecdo anticorrosi-
va devido ao espessante de sabao complexo
de sulfonato de calcio utilizado na sua formu-
la", de acordo com o departamento técnico
da OKS. Gracas a excelente resisténcia a agua
e aos produtos de desinfecao e limpeza se-
jam aquosos, alcalinos ou acidos, o OKS 480
garante uma eficiéncia operacional mesmo
em areas humidas. Este facto permite que
as industrias Alimentares mantenham a sua
operacionalidade e simultaneamente os altos
padroes de limpeza exigidos neste setor.

Com uma base de oleo totalmente sinté-
tico a massa universal OKS 480 garante um
fabuloso desempenho numa ampla margem
de temperatura de utilizacao e excelente es-
tabilidade a oxidacao. A elevada estabilidade
ao cisalhamento impede o desbaste da mas-
sa quando sujeita a grandes cargas mecani-
cas, tais como vibracoes.

O OKS 480 e o produto ideal para a lubrifi-
cacao de rolamentos e chumaceiras de rola-
mentos ou deslizamento, como ainda para a
lubrificacao de mecanismos como alavancas
e dobradicas. Esta massa desenvolvida pela
OKS pode ser utilizada nas areas de proces-
samento de alimentos, nas maquinas de en-
chimento e embalamento, devendo de uma
forma natural as industrias de embalagens e
de bebidas ter em conta o produto OKS 480
nos seus setores de manutencao. Devido a
grande capacidade de poder ser utilizada
em diferentes aplicacoes a massa lubrifican-
te universal OKS 480 pode reduzir o numero
de produtos utilizados nos departamentos de
manutencao das industrias alimentares e mi-
tigar desta forma os erros de utilizacao e os
custos de armazenamento.
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OLEOS PARA CORRENTES SUJEITAS

A TEMPERATURAS EXTREMAS

O departamento de pesquisa e desenvolvi-
mento da OKS criou dois 6leos com caracteris-
ticas especiais para a lubrificacao de correntes
sujeitas a temperaturas extremas, positivas ou
negativas. Estes dois lubrificantes com base de
oleo totalmente sintético sao caracterizados
pela sua excelente capacidade de protecao
contra o desgaste, comportamento superior
em termos de temperatura, e elevada estabi-
lidade ao envelhecimento e oxidacao gracas
ao equilibrio ideal dos aditivos. Com uma boa
capacidade de fluéncia e aprovacao NSF Ha,
sao ideais para diversas aplicacdes nas indus-
trias alimentares.

OKS 3570 - QUANDO

A TEMPERATURA E EXTREMAMENTE
ALTA

O OKS 3570 € um oleo ideal para a lubrifica-
cao de correntes, articulagcoes e superficies
deslizantes sujeitas a altas temperaturas.
Com uma ampla margem de temperatura de
funcionamento entre os -10 e 0s 250 graus
celsius, € um produto recomendado na lubri-
ficacao de sistemas de transporte em instala-
coes de pintura, calcinacao e secagem.

O OKS 3570 ¢ altamente eficaz na resis-
téncia a agua, ao vapor e inerte a meios aci-
dos. Com uma excelente capacidade de pro-
tecao ao desgaste e oxidacao, tem ainda uma
forte adesao a superficies metalicas reduzin-
do eficazmente a tendéncia para gotejar. £
um produto ideal para aplicacao em sistemas
de lubrificacao automatica, como o sistema
chronolube da OKS.

Mesmo sujeito a temperaturas extrema-
mente altas o 6leo lubrificante OKS 3570 nao
forma residuos duros que impecam na lubrifi-
cacao de manutencao a penetracao do lubri-
ficante as zonas de atrito, evitando desta for-
ma o desgaste prematuro dos componentes.

O OKS 3570 € produzido com materias-
-primas de acordo com a diretriz 21 CFR
178.3570 da FDA (Food and Drug Administra-
tion) e detentor do certificado NSF H1, factos
que o colocam como um produto a ter em
conta nas industrias alimentares, de bebidas
e embalagens.

OKS 3710 - QUANDO

A TEMPERATURA E GLACIAR

Os alimentos congelados, como gelados,
sao produzidos na sua maior parte em cir-
cuitos totalmente automatizados passando
por sistemas de arrefecimento rapido. Uma
lubrificacao eficiente e fiavel dos sistemas
de transporte por corrente € por isso de vi-
tal importancia, na mitigacao dos tempos
de paragem da producao fora dos periodos
planeados de manutencao evitando prejuizos
avultados.

As correntes de transporte sao habitual-
mente lubrificadas atraves de sistemas auto-
maticos de lubrificacao. Estes poderao fazer a
lubrificacao através da pulverizacao uniforme
da corrente. Nos tuneis de arrefecimento esta
lubrificacao so sera possivel com um oleo lu-
brificante extremamente fino e com alta resis-
téncia a baixas temperaturas. Os oleos con-
vencionais nao estao habilitados a suportar
temperaturas negativas que poderao atingir
0s -50 graus celsius. E aqui que o OKS 3710 é
uma solucao de extrema eficacia.

Desenvolvido pelo departamento de pes-
quisa da OKS, este foi criado para lubrificar
componentes das maquinas nos processos
de fabrico das industrias alimentares, sujeitos
a temperaturas extremamente baixas.

O OKS 3710 € um oleo totalmente sinte-
tico de baixa viscosidade e com certificacao
NSF H1 podendo desta forma entrar em con-
tacto com os alimentos em situacoes aciden-
tais. A sua excelente capacidade de fluéncia
permite-lhe uma lubrificacao perfeita sem
solidificar mesmo a temperaturas que po-
derao atingir os -60 graus celsius. Alem das
suas excelentes capacidades lubrificantes o
OKS 3710 € isento de MOSH e MOAH na sua
formula quimica, inodoro e insipido, com ex-
celente resisténcia ao envelhecimento, oxi-
dacao, a produtos de limpeza e desinfecao.

Para conhecer toda a gama profissio-
nal de produtos OKS podera aceder ao site
www.oks-germany.com/pt/. Como repre-
sentantes oficiais em Portugal ha mais de
30 anos o Grupo Contimetra/Sistimetra esta
disponivel para qualquer esclarecimento
adicional.

Contimetra, Lda.
Tel.: +351 214 203 Q00O

contimetra@contimetra.com - www.contimetra.com
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Traterme® A

www.iraterme.com
geral@traterme.com
+351229 414126

Travessa campo da Telheira
4470-828 - Vila Nova da
Maia, Portugal

P

Reparacgao
de Tubagem
com compositos

Reparacao local
Desempenho de longo prazo
Aplicagdo submarina

A Traterme representa em Portugal a empresa 3x Engineering, empresa lider mundial em reparacdes de tubagem.

A experiéncia e know-how das duas empresas permite oferecer um servigo infegrado desde o projeto até a aplicagéo,
de acordo com os referenciais normativos mais exigentes (ISO 24 817 / ASME PCC-2),

A aplicacéo de materiais compositos permite assegurar uma protegéo anticorrosiva e restaurar as propriedades mecénicas
dos componenies sujeitos & reparagao, com um periodo de vida util extensivel a 20 anos.

Consulte tambeém a nossa solugéo STOPKIT para situacdes resis de fugs, com reparagdo em carga.

Reparagao local de
fugas de flanges

Selagem on-site Reparagéo de tanques el Protecdo de tubos e
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iITEMP TMTI142B: transmissor
de temperatura inteligente
de nova geracao com Bluetooth®

O robusto transmissor de campo oferece funcdes inovadoras, alto desempenho de medicao e facilidade de utilizacao para aplicacdes

em ambientes hostis

Figura 1. Transmissor com comunicacao HART® 7

e interface Bluetooth® para montagem em campo

s novos transmissores de tempera-
Qtura ITEMP TMT142B HART® 7 forne-

cem medicoes altamente precisas
e confiaveis, comunicacao sem fio via Blue-
tooth® e operacao user-friendly numa robusta
caixa de camara unica. A tecnologia oferece
melhorias significativas na eficiéncia do pro-
cesso e disponibilidade da instalacao e, ao
mesmo tempo, reduz custos.

Na engenharia de processos industriais,
os transmissores de temperatura sao um elo
importante entre os sensores de tempera-
tura no processo e o0s niveis mais elevados
de automacao. Os instrumentos de medicao
sao frequentemente instalados em locais
de dificil acesso, o que frequentemente tor-
na mais dificil comissiona-los, operar e fazer
manutencao.

Para manter baixo o esforco de comissio-
namento, configuragao do dispositivo e ma-
nutengao, o transmissor possui uma interface
Bluetooth® integrada que permite aos utili-
zadores exibir sem fios os valores medidos

Figura 2. Transmissor de campo com display

retroiluminado em caixa de aco inoxidavel.

e de estado, bem como executar tarefas de
configuracao. O dispositivo € extremamen-
te facil e rapido de operar utilizando a app
Endress+Hauser SmartBlue. O acesso ao dis-
positivo e protegido por senha e o conceito
de seguranca da Endress+Hauser para comu-
nicacao Bluetooth® estd em conformidade
com 0s mais altos padroes de seguranca. O
dispositivo pode ser configurado sem a ne-
cessidade de instalacao prévia de drivers,
pois fazem parte do transmissor.

INFORMAC()ES CLARAS DO PROCESSO
NO CAMPO

O display retroiluminado recentemente de-
senvolvido oferece excelente legibilidade
em todas as condicoes ambientais, tanto no
escuro quanto sob forte luz solar. As men-
sagens de diagnostico sao indicadas pelo
display atraves de backlight de cor variavel
(branco a vermelho) e facilitam o trabalho de
manutencao em campo.

MAIOR CONFIABILIDADE

EM PROCESSOS CRITICOS

A conversao de diferentes sinais de sensor
num sinal de saida padronizado e estavel
(4 220 mA) representa um desafio quando se
trata de medicao de temperatura industrial.
A precisao e a estabilidade de longo prazo,
especialmente em pontos de medicao criti-
COsS, Sao Ccruciais para operagoes de processo
seguras e suaves. O dispositivo configuravel
de canal unico transmite sinais convertidos
de sensores de resisténcia (RTD), termopares
(TC), resisténcias (Q) e transmissores de ten-
sao (mV) por meio do sinal de 4a20 mA ouda
comunicacao HART® 7.

O transmissor garante um alto nivel de
disponibilidade do ponto de medicao atra-
veés de funcoes integradas de monitorizacao
do sensor e diagnostico do dispositivo. As in-
formacoes de diagnostico estao disponiveis
para o utilizador de acordo com NAMUR NE
107, Condensed Status. A protecao contra so-
bretensao integrada do iTEMP TMT142B ofe-
rece suporte a medicao continua e precisa,

Figura 3. Visao geral do portefolio de transmissores

HART®

mesmo apos eventos de perturbacao co-
muns, e protege o dispositivo contra danos.

A capacidade de correspondéncia do
transmissor-sensor utilizando os coeficientes
de Callendar-Van Dusen melhora ainda mais
a precisao da medicao de temperatura de
todo o sistema.

O transmissor de temperatura iTEMP
TMT142B € projetado para operacao segura
em areas perigosas, conforme certificado por
aprovacoes internacionais (ATEX, CSA C / US,
IECEX).

UMA LINHA COMPLETA PARA
COMUNICACAO HART®

O novo transmissor de canal unico iTEMP
TMT142B € a mais recente adicao a oferta
completa de transmissores compativeis com
HART®. Junto com os dispositivos de 2 ca-
nais compativeis com SIL 2/3 iTEMP TMT82
e iTEMP TMT162 e o iTEMP TMT72 de canal
unico, a Endress+Hauser oferece o disposi-
tivo certo para todos os cenarios de aplica-
cao. Quando combinados com termometros
modulares, como o novo iTHERM ModulLine
TM111 ou TM131, 0s conjuntos oferecem tec-
nologia inovadora de medicao de tempera-
tura de alto desempenho para ambientes de
processo simples e extremos.

Endress+*Hauser Portugal, S.A.
Tel.: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com
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A (REVOLUGCAO na aquisicao e analise
de dados no ambito da Manutencao
Condicionada

Gravar em video os equipamentos
ou estruturas;

Minlen

{jl Aplicar a “Tecnologia de Amplificacao
de Movimento” ao video recolhido;

® Visualizar o video tratado
e amplificado (0DS);

" Representante Ibérico:

NOVA Tecnologia de
Amplificacao de Movimento

* Rapida e eficaz alternativa & tradicional técnica ODS.
DEtAﬂé“SE ESDEFJS * Aquisicdo de dados em segundos durante o normal funcionamento

do equipamento.

Giupo de ingeniena especislizado en el area
de mantenimiento basado en |a condicion

DatAnalise Espafia 5. L.

= Calculo da forma de onda e espectro de frequéncias em qualquer
regido da imagem.

= Aplicacdo de filtros de “passa-baixo”, “passa-alto” e filtros de banda.

Jupiter 16, CN Impulsa, oficina @

28229 — Villanueva del Pardillo, Madrid — Esparia * Estabilizacdo de imagem.

Tel. (+34) 91 815 43 82 g . e e
datanalise@datanalise.es = 2.0 milh@es de sensores [pixels) disponiveis para aquisicao

de dados em tempo real.
Contato para Pﬂl‘ll.lgﬂ.lz . v o . -
« Software intuitivo, facil de usar e com resultados instantaneos.

» Ferramenta eficaz de apoio ao diagndstico de problemas e avarias.

D i P HOTD E * Ferramenta eficaz na comunicacéo entre

Inovacao e Tecnologia P T = .
a6 J os técnicos especialistas e nao especialistas.

Tel. (+351) 917 52 23 01
diprotos@diprotos.pt

www.datanalise.eS  recuwoross
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F.Fonseca apresenta o detetor
ultrassonico Leakshooter

V2 + IR da Synergys
Technologies

O ar comprimido € uma forma de energia que tem custos elevados e 20 a 40% dela é perdida através de fugas. A verificacao sistematica
e a eliminacao de fugas podem permitir economias de energia significativas.

uando a camara do Leakshooter che-
Q ga perto de uma fuga, um alvo ama-

relo dinamico aparece no grande dis-
play a cores e o alvo fica vermelho e diminui
a medida que se aproxima da fonte da fuga,
sendo possivel nesse momento fotografar e
salvar a localizacao precisa da fuga.

Por outro lado, o método ultrassonico e
mais preciso para analisar e verificar as valvu-
las de purga de vapor uma vez que trabalham
geralmente de uma forma ciclica.

CARACTERISTICAS
Sonda de contato ultrassonico para anali-
sar o funcionamento da valvula de purga
de vapor;
Camara termografica (-10°C > +400°C) para
analise de temperatura com detecao do
valor maximo e minimo através de curso-
res para esse efeito;
Adicionalmente e possivel, enquanto se
procura visualmente por uma fuga, usar o
metodo tradicional de deteccao de fugas,
ou seja, ouvindo o som da fuga com os

auscultadores tambem fornecidos, que
podem ser conectados diretamente no
dispositivo;

A detecao em areas dificeis de alcancar
pode ser feita com a sonda flexivel LKS-
FLEX;

Existe um emissor de ultrassons LKSDo-
me para as aplicacoes onde se pretende
confirmar o isolamento ou estanquicida-
de de uma determinada superficie;

Em termos de sensibilidade o Leakshoo-
ter deteta uma fuga de 0,1 mm com 3 bar
a 20 m de distancia;

O novo modelo Leaskhooter V2+IR ja in-
clui um enorme display LCD a cores de
5.7" € 640 x 480 pixeis.

VANTAGENS
Inclui uma camara termografica com sen-
sor da FLIR 160 x 120 px (-10°C ate +400°C),
emissividade ajustavel e sensibilidade
<50 mK, taxa de amostragem 9 Hz;
Possibilidade de extrair dados para um
ficheiro CSV,
Camara embutida para capturar as ima-
gens a colocar em relatorios de inspecao.
Cada foto € numerada, datada e crono-
metrada, permitindo a visualizacao do ni-
vel dB RMS da fuga. As fotos podem ser
enviadas diretamente para um PC atraves
de um cabo USB (fornecido);
A gravidade da fuga e determinada de
forma aproximada com base na estimati-
va do tamanho da fuga e custo de cada
fuga em tempo real apos a introducao do
custo do metro cubico de ar comprimido.

INDUSTRIAS
Detecao de fugas de vacuo em todos os
tipos de industrias;
Inspecoes de estanqueidade e isolamento;
Subestacoes de energia e postos de
transformacao onde pode ocorrer o efei-
to Corona na descarga parcial;
Todo o tipo de industrias que consomem
ar comprimido ou vapor.

F.Fonseca, S.A.
Tel.: ¥351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

Ei /FFonseca SA.Solucoes.de Vanguarda
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Reduzir custos e prolongar o ciclo de vida de componentes com simalube.

Uma lubrificaciio fidvel é essencial para suportar condicdes extremas e evitar paragens intempestivas de producdo.

0 lubrificador monoponto da simalube oferece uma soluciio de lubrificaciio perfeita porque fornece a quantidade certa de
lubrificante no momento certo, no lugar certo. Os custos de manutenciio séo reduzidos, as paragens das linhas de produciio sdo

o8

evitadas e a sva atividade é prolongada.

Distribuidor Autorizado em Portugal.

Consulte-nos para sistemas simatec Juncor \

solu¢oes de lubrificagao simatec. smart iE[hﬂl]lOgiES acessdrios industriais e ogricolas, SA

Sede - Porto: Tel +351 226 197 360 - vendasporto@juncor.pt | Filial [M"c‘;nﬁjo}: Tel 4351 212 306 030 - vendaslisboa@juncor.pt
: 'y

® @ [ L

www.juncor.pt clientes.juncor,pt facebook/juncor twitter.com/juncer_sa youtube.com/juncoracess linkedin.com/company/juncor-sa  instagram.com/juncor_sa
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RENISO ULTRACOOL 68

LUBRIFICANTES DE ALTO RENDIMENTO PARA REFRIGERACAO

O RENISO ULTRACOOL 68 € uma solucao sintética universal para refrigeracdo com NH_, que permite obter o maximo rendimento e

eficiéncia dos equipamentos lubrificados.

o que respeita a tecnologia e desenvolvimento, conta com for-
mulas patenteadas e desenvolvidas em cooperagao com os
fabricantes de gases, equipamentos e compressores.

Os lubrificantes, que se destacam pela pureza, qualidade e longa
duracao, sao isentos de impurezas e contaminantes, que prolongam a
vida das instalacoes.

Reconhecidos pelas OEM's, engenheiros e instaladores, o com-
promisso com o meio ambiente e de importancia fundamental, e para
tal, permitem uma maior eficiéncia energética dos equipamentos lubri-
ficados e reducao de emissdes CO, associadas.

SOLUCAO SINTETICA UNIVERSAL DE LUBRIFICACAO PARA
COMPRESSORES DE FRIO QUE OPERAM COM NH,

Oleo sintetico de alto indice de viscosidade natural, com boas proprie-
dades de fluéncia a baixas temperaturas (evaporador), e garantindo a

pelicula lubrificante a altas temperaturas (descarga).
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Esquema 1. Excelente compatibilidade com vedantes CR, em comparacao com os oleos

minerais de refrigeracao.

Excelente compatibilidade com vedantes CR, em comparacao com os
oleos minerais de refrigeracao.

Mudanca do volume (%)

20

15

(o]
Esquema 2. RENISO UltraCool 68: boa compatibilidade com CR (em comparacao com os

oleos nafténicos

Oleo mineral ISO 68,
oleo nafténico

Oleo mineral ISO
68, hidrotratado

RENISO UltraCool 68,
hidrocarboneto sintético
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Totalmente miscivel com solucdes minerais nafténicas, parafinicas, hi-
drotratadas e alquilbenzenos. Auséncia total de lodos, precipitados e

separacao de fases.
-

50% Oleo Nafténico
ISO VG 68 + 50%
RENISO UltraCool 68

|,

b

10% Oleo Nafténico
ISO VG 68 + 90%
RENISO UltraCool 68

90% Oleo Nafténico
ISO VG 68 +10%
RENISO UltraCool 68

Figuras 1, 2 e 3. Ensaio de compatibilidade entre produto mineral nafténico e RENISO

UltraCool 68 em diferentes proporcdes.
50% de menores perdas por arraste, em comparacao com os oleos
minerais parafinicos, naftenicos e hidrotratados.

Minimo consumo por reposicao.

150 °C /1h / 0.8 bar

0.4

o

Esquema 3. Perdas por evaporacao s/ metodo NOACK DIN 51 581-1

RENISO UltraCool 68,
hidrocarboneto sintéetico

Oleo mineral ISO Oleo mineral ISO 68,
68, hidrotratado u 6leo nafténico

Temperaturas de evaporacao ate -45°C.

- Miscivel com todos os oleos minerais e sintéticos.

- Sem fugas, gracas a sua compatibilidade com juntas e vedantes.

- Poupanca energetica por aumento da eficiéncia e rendimento do
compressor.

- Menores custos de manutencao (filtros, operacoes de mudanca e
outras intervencoes).

FUCHS LUBRIFICANTES Unip. Lda.
Tel.: +351 229 479 360 - Fax: +351 229 487 735

fuchs@fuchs.pt - www.fuchs.com/pt



EU ESCOLHO A SOLUGAO DE SER\"GO MOVEL
oa NORD!
nova APP NORDCON

= Rapido acesso aos parametros

7 - 3 = Backup & recuperacao

T | = Painel de controlo

REDUTOR + MOTOR + VARIADOR DE FREQUENCIA = DERANTRIEB.  paiteverems

NORD Drivesystems PTP, Lda. | Tel. +351 234 727 090 | info.pt@nord.com www.nord.com
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GREE reforca aposta
em Portugal apés o segundo ano
de atividade no pais

A GREE Electric Appliances, Inc., o maior fabricante mundial de aparelhos de climatizacao e ar condicionado, reforca a sua presenca
em Portugal através da GREE Products, importador exclusivo da marca. Com presenca europeia em Portugal, Espanha e Franca, a
GREE oferece uma ampla gama de solucdes avancadas para qualquer tipo de necessidade, servindo os mercados doméstico, comer-

cial e industrial.

resente em Portugal desde abril de

pzmg, a empresa faz um balanco muito

positivo do seu segundo ano de ativi-

dade oficial no pais - apesar de a pandemia
ter sido um desafio constante.

‘Este foi um ano extraordinario em todos os
sentidos: a chegada do projeto ao pais somou-
-se a Incerteza economica provocada pela
crise sanitaria e depois um verdo quente, que
marcou uma nova tendéencia nos habitos de
consumo dos clientes, que apostaram clara-
mente na gama residencial,” comenta Miquel
Sala, Business Manager Iberia da GREE Pro-
ducts. ‘Esta situacdo representou um grande
desafio para toda a equipa, bem como para os
proprios clientes, mas consequimos enfrenta-
-lo com destreza e perspicacia.”

AS PERSPETIVAS PARA 2021
Aempresa comegcajaapensar o proximo ano,
para o qual antevé duas grandes tendéncias
no seu negocio, tendo em conta o panorama
de incerteza economica:
A gama domestica continuara em curva
ascendente, embora na expectativa de

que a chegada da vacina contra a Co-
vid-19 possa permitir redirigir o negocio
para outros nichos de mercado;

A maior exigéncia pela qualidade do ar
condicionado vai facilitar a comercializa-
cao de equipamentos mais eficientes e
com capacidades avancadas de filtragem
e tratamento de bactérias e virus.

‘O ar que respiramos e como a comida que
comemos ou os habitos de desporto que man-
temos: temos que cuidar uns dos outros. En-
quanto fabricante, a GREE tem a obrigacdo de
assegurar que a climatizacdo melhora a vida
das pessoas, tornando-a mais segura e agra-
davel," continua Miquel Sala.

Impulsionada por um 2020 positivo e com
o objetivo de se converter na marca de refe-
réncia em termos de tecnologia, inovacao e
eficiencia energetica, a GREE entra em 2021
sob a responsabilidade de Nuno Henriques,
Area Manager da GREE Products.

“Temos grandes esperancas para 2021.
Juntamente com o nosso ecossistema de par-
ceiros de distribuicdo exclusivos, com quem
gerimos a marca queremos posicionar o maior
fabricante do mundo de aparelhos de climati-
zacdo, no lugar que lhe corresponde num mer-
cado tao maduro como o portugues,” finaliza
Miquel Sala.

A GREE NO MUNDO

Fundada em Zhuai (China), em 1991, a his-
toria da GREE Electric Appliances, Inc. e
marcada por grandes numeros: ocupando
o primeiro lugar do mercado mundial des-
de ha 8 anos, e esta tambem entre as 100
melhores empresas chinesas no ranking da
revista Fortune. E também a primeira empre-
sa do mundo a integrar todo o ciclo de vida
do produto: I&D, fabrico, comercializacao e
servicos. Desde a sua fundacao, a empresa
tem estado na vanguarda da tecnologia e
apresenta atualmente numeros-chave muito
interessantes:

1 em cada 3 aparelhos de ar condiciona-
do em todo o mundo sao fabricados pela
GREE;

Os seus aparelhos sao comercializados
em mais de 160 paises e regioes;
Emprega mais de 90.000 colaboradores
a escala mundial;

Conta com mais de 100 parceiros e 300
milhoes de utilizadores em todo o mundo.

Tendo nascido como um centro de I&D para
a aviacao comercial, a GREE nunca perdeu
a sua vontade de continuar a inovar e conta
com 84 centros de 1&D, sendo que também
investe nesta area mais de 5% da sua recei-
ta anual (o correspondente a mil milhdes de
euros).

A presenca da GREE no mercado mun-
dial cresce de ano para ano, a gama de ar
condicionado domestico ja e a primeira do
mundo desde 2005. Até agora, 0S servicos
internacionais da empresa ja cobriram 30 000
grandes projetos, incluindo o Campeonato do
Mundo na Africa do Sul, a Vila Olimpica para a
Comunicacao Social nos Jogos Olimpicos de
Pequim, os Jogos Olimpicos de Inverno em
Sochi, o China Zun (o arranha-ceus mais alto
de Pequim) e o Aeroporto de Pequim-Daxing
(da qual e o fornecedor unico desde 2019).

TECNOLOGIA E INOVACAO

Desde a sua criacao, a GREE esta na vanguar-
da da tecnologia. Atualmente, possui 52 cen-
tros de I+D+i, 727 laboratorios de teste de pro-
dutos, mais de 10 000 engenheiros e 35 000
patentes de tecnologia, das quais 16 000 sao
de invencoes. A GREE é capaz de fabricar
mais de 60 milhdes de unidades para o mer-
cado residencial e comercial por ano.

O Seus desenvolvimentos incluem o pri-
meiro ar condicionado modular, de condutas
e monobloco, a primeira geracao de VRF in-
teligente, o sistema VRF digital e o primeiro
inversor VRF e refrigerador de compressor
tipo Screw. Destacam-se tambem, o primeiro
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chiller do tipo centrifugo e a primeira bomba
de calor de baixa temperatura, assim como
o primeiro sistema VRF do mundo com recu-
peracao de calor e o desenvolvimento de um
chiller inversor de levitacao magnética.

Também vale a pena mencionar o GMV5
PV Direct Driven, o primeiro chiller fotovoltai-
co de acionamento direto do mundo, que per-
mite o aproveitamento de ate 99% da energia
gerada por paineis solares fotovoltaicos. Este
sistema, ao contrario dos seus antecessores,
permite que o equipamento seja conectado
diretamente, sem a necessidade de compo-
nentes intermediarios a planta fotovoltaica.
Gragas a supressao deste salto intermediario,
as perdas sao minimizadas aumentando o
aproveitamento da energia fotovoltaica pro-
duzida, obtendo uma eficiéncia energeética
6% superior em relacao aos sistemas fotovol-
taicos tradicionais.

A GREE também foi uma das primeiras
marcas a introduzir o novo refrigerante R32
em sua linha.

EQUIPAMENTO DE TENOLOGIA
INVERSORA

O Seu equipamento de tecnologia de in-
versor economiza até 65% no consumo de

energia. Os sistemas G10 destacam-se pela
sua alta eficiéncia, qualidade, confiabilidade
e funcoes avancadas, que oferecem ar con-
dicionado mais rapido e controlo preciso da
temperatura.

MAXIMA EFICIENCIA ENERGETICA

A GREE e uma empresa comprometida com
a fabricacao de equipamentos altamente efi-
cientes com o minimo consumo de energia. E
por isso que o seu equipamento é ecoeficiente
com classificacao A+++ colocando-o dentro da
classificacao energética maxima e excedendo
as condicoes estabelecidas pela nova regula-
mentacao europeia. Alem disso, a GREE tam-
béem promove o uso de energia aerotérmica

em bombas de calor como fonte de energia
renovavel nos seus sistemas de aquecimento.

APOSTA EM REFRIGERANTES
ECOLOGICOS

A GREE transforma o coracao das suas linhas
de produtos a gas refrigerante R-32. Alem de
ser muito mais ecologico que o R-410 (0 seu
impacto ambiental e trés vezes menor), ofere-
ce maior eficiéncia energetica (10% a mais) € o
seu equipamento consome menos gas, me-
lhorando a eficiéncia da transmissao térmica.

CONECTIVIDADE

Os dispositivos GREE tém conectividade WiFi.
Todos eles podem ser conectados ao aplica-
tivo WiFi GREE+ que permite o controlo remo-
to do equipamento atraves de um smartpho-
ne ou tablet. Esses dispositivos conectam-se
diretamente ao computador sem a necessi-
dade de um router ou Internet, fornecendo
o controlo remoto e oferecendo muito mais
opcodes de controlo.

Gree

Tel.. +351914 291136

comercial@greeproducts.pt - www.greeproducts.pt

NOVA GAMA DE ROBOTS INDUSTRIAIS

2 VL e VM Series

Rapidez de execucao,

DENSO
robotics

Mais poténcia,
Mais carga

BRESIMAR

AUTOMAGAD
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Transmissao de poténcia
e dados instalada e ligada
em menos de 60 minutos

O REVOLUCIONARIO SISTEMA AUTOGLIDE 5 DA IGUS
NAO PRECISA DE UMA GUIA

Guiar energia com seguranca em movimento e a preco low-cost: este era o objetivo subjacente ao desenvolvimento da autoglide 5 da
igus. O novo sistema de calhas articuladas foi concebido especificamente para a utilizacao horizontal na logistica e em sistemas de
porticos grua. A caracteristica especial: este sistema de calha articulada € instalado rapidamente, uma vez que nao requer uma guia.

Em vez disso, a calha articulada é orientada por uma ranhura num cabo de aco esticado.

‘Como a autoglide 5 nao
possui contactos abertos,
Qo contrario das barras
condutoras, os corredores
dos armazens sao faceis
de limpar’

Christian Strauch

uitos utilizadores recorrem a barras

M condutoras para a transmissao de
poténcia e dados em espacos pe-

quenos com movimentos rapidos, por exem-
plo, nos sistemas de armazenamento e trans-
feréncia. As suas maiores desvantagens sao
a sua manutencao dispendiosa, o facto de so
poderem ser utilizadas para a transmissao de
poténcia como standard e de terem de ser
limpas regularmente para evitar falhas no
contacto. A igus desenvolveu agora o autogli-
de 5 para poder transportar com seguranca
cabos na horizontal a velocidades ate 4 m/s
€ em cursos ate 80 metros, mesmo sem guia.

‘O autoglide 5 pode ser facilmente instalado
no pavimento sobre um cabo ou um perfil. E
sobretudo atrativo pelo seu baixo preco, 88%
menos tempo de instalacdo comparativamen-
te com os sistemas com guia e pelo seu fun-
cionamento isento de manutencdo’, explica
Christian Strauch, Gestor Industrial do setor
de logistica na igus. "Assim, o novo sistema de
calhas articuladas proporciona uma alternati-
va real as barras condutoras.”

TRANSPORTAR POTENCIA

E DADOS COM SEGURANCA,

MESMO SEM UMA GUIA

Para instalar a autoglide 5, € necessario ape-
nas um cabo de aco fornecido, que se deve
esticar no pavimento, por exemplo, no cor-
redor de um armazem automatico. Em alter-
nativa, também e possivel o guiamento atra-
vés de um cabo plastico ou um perfil. Estas
calhas articuladas podem deslocar-se com
flabilidade no cabo, porque os projetistas da
igus conceberam um conceito de guiamen-
to especial. A parte inferior dos elos da calha
articulada tem um elemento de guiamento
no centro, para que a calha articulada possa
assentar com seguranca no cabo. Para asse-
gurar um rolamento preciso e resistente ao

desgaste da parte superior da calha sobre a
parte inferior, os engenheiros recorreram aos
elementos autoglide da igus. Este sistema
consiste em travessas injetadas com ranhu-
ras, em forma de pente, que impedem que
a calha articulada se desloque para fora. Isto
permite ao utilizador dispensar completa-
mente uma guia.

ELEVADA DURACI\O DE VIDA,
ISENCAO DE MANUTENCAO

E LIMPEZA FACIL

As barras condutoras, ou os contactos de
pantografo, sao muito suscetiveis ao desgas-
te e necessitam de ser substituidos em ape-
nas um a dois anos. Com a autoglide 5, a igus
desenvolveu um sistema de calhas articula-
das com elevada duracao de vida e isento
de manutencao, composto por polimeros de
elevada performance. A igus esta atualmente
a testar a elevada duracao de vida da nova
calha articulada no seu laboratorio de testes,
com 3800 metros quadrados. No laboratorio,
a autoglide 5 ja convenceu com o seu fun-
cionamento silencioso. A uma velocidade de
2 metros por segundo, o valor medido foi de
63 dB(A). Outra vantagem: “Como a autoglide
5 ndo possui contactos abertos, ao contrario
das barras condutoras, os corredores dos ar-
mazens sao faceis de limpar', afirma Christian
Strauch com entusiasmo. A igus fornece este
sistema de calha articulada totalmente con-
fecionado como um sistema readychain, ja
com cabos chainflex extra flexiveis.

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000
info@igus.pt - www.igus.pt
M /company/igus-portugal
Ei /IgusPortugal

74 MANUTENGAO 146/147



Boris Bastigkeit

Especialista em Aplicacoes Regional

Poderosa solucao de 15 kV para maquinas elétricas

Compacto, leve e poderoso — Estes adjetivos descrevem a nossa solucao para
diagnésticos offline para geradores e motores. Com até 15 kV na frequéncia
nominal, podem ser medidos a capacitancia, fator de dissipacao/poténcia,
resisténcia de enrolamento DC, diversas impedancias e resisténcia de
contato.

Ao mesmo tempo, a nossa solugao também pode ser usada como uma fonte
de alta tensao para testes de corrente de fuga e medicao de descargas
parciais. O software intuitivo guia o utilizador durante a configuracao e
medicao e permite a facil gestao dos dados e geracao de relatérios.

%%

www.omicronenergy.com/15kV OMICRON
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A importancia das correias
de transmissao, nos sistemas
de ventilacao

Vida util prolongada e reducao de custos gracas as solucdes de accionamento da Optibelt

AS EXIGENCIAS DOS SISTEMAS
DE VENTILACAO

s ventiladores e compressores ga-
O rantem condicoes ideais em diversos

processos industriais. Tais acciona-
mentos exigem resisténcia a altas rotacoes
e condicdoes termicas extremas. Para uma
operacao eficiente, fiavel e sem falhas, as
correias de desempenho superior da Optibelt
correspondem aos requisitos maximos de
seguranca e oferecem vantagens concretas
quanto a reducao de custos e despesas de
manutencao.

Como especialista em tecnologia de
compressores e ventilacao, a Optibelt dis-
poe de sistemas de transmissao que podem
ser utilizados nas condicoes mais exigentes.
Nestes casos, as correias de alto rendimen-
to sem manutencao Optibelt convencem
pela sua flabilidade e eficiencia. O resultado
& uma produtividade optima. A sua utilizacao
& adoptada em empresas de todo o Mundo.

Apresentamos de seguida algumas das
principais aplicacdes neste sector, assim
como as melhores solucoes a nivel téecnico,
assim como casos de sucesso em industrias
de grande dimensao.

1 - PRINCIPAIS APLICACOES
DE CORREIRAS NO SETOR DOS
VENTILADORES E COMPRESSORES

Compressores de pistao

Versateis, fabricados em diversos tama-
nhos e amplamente utilizados desde aplica-
coes desde oficinas automoveis até grandes
industrias.

Compressores de parafuso
Especialmente silenciosos, empregam-se
sobretudo em motores hidraulicos e de vei-
culos e tambéem na circulacao de circuitos de
refrigeracao.

Climatizacao de edificios

Sistemas de ar condicionado devem operar
continuamente e sem falhas, o que eleva a
procura por accionamentos de performance
e durabilidade superior.

Sistemas de refrigeracao

Protegem os equipamentos dos perigos do
sobreaquecimento num grande numero de
processos industriais. A técnica usada deve
ser tao resistente quanto fiavel.

Ventiladores industriais

Hoje em dia, os ventiladores sao um compo-
nente essencial dos processos de producao,
seja como parte dos sistemas de refrigera-
cao, dos equipamentos de climatizacao, da
proteccao contra explosoes ou do transporte.

Permutadores de calor

Equipamentos continuamente expostos  a
condicoes termicas extremas, mas que devem
operar de forma eficaz e continua - um desafio
especial quanto a material e tecnologia.

2 - PRINCIPAIS SOLUCOES
TECNICAS PARA VENTILADORES
E COMPRESSORES

optibelt SK S-C Plus - correias
trapezoidais estreitas de alto rendimento
Contruidas com cabo de poliéster, foram dese-
nhadas especialmente para a engenharia meca-
nica. Transmitem mais poténcia que as correias
trapezoidais classicas com larguras similares.

optibelt VB S-C Plus - correias
trapezoidais classicas

Tambem com cabo tensor de poliester, sao
mais flexiveis que as correias trapezoidais

estreitas e foram desenhadas para aplica-
¢coes industriais.

optibelt RED POWER 3 S-C Plus -
correias trapezoidais estreitas de alto
rendimento

Livres de manutencao, sao indicadas para
utilizacao rolos tensores de retorno. Trans-
missao de poténcia 50% superior ao modelo
SK, o que permite transmissdes de menor
dimensao.

optibelt SUPER TX M-S - correias
trapezoidais classicas

Adequadas a diametros de polias extrema-
mente pequenos, possuem capacidade util
muito elevada, bem como resisténcia a abra-
sividade melhorada. Proporcionam uma ex-
traordinaria rentabilidade. Correias de muito
baixo estiramento.

optibelt SUPER X-POWER M-S -
correias trapezoidais estreitas de alto
rendimento

As suas caracteristicas de funcionamento
foram optimizadas para um alongamen-
to extremamente reduzido, garantindo
maximo rendimento. Assim sendo, sao
correias que necessitam de muito pouca
manutencao.

optibelt OMEGA HP - correias
dentadas de alto rendimento

Indicadas para transmissoes lentas e rapidas
que suportam grandes cargas dinamicas. An-
tiestaticas segundo a norma I1SO 9563. Sem
manutencao.

optibelt OMEGA FAN POWER -

correias dentadas de alto rendimento

Apresentam um baixo nivel de ruido, sendo

resistentes ao desgaste e, por conseguinte,

proporcionam um longo ciclo de vida.
Também sem manutencao.

optibelt HVAC POWER S-C Plus -
correias trapezoidais

Muito flexiveis, com pouca fadiga do mate-
rial. Assim, sao extremamente duradouras e
resistentes ao desgaste. Sao tambem mais
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resistentes ao calor do que as correias stan-
dard. O seu alongamento & minimo e funcio-
nam silenciosamente.

3 - CASOS DE SUCESSO

Mais seguranca gragas as correias
optibelt RED POWER

Os sistemas de ventilacao da empresa de
reciclagem "THORP', em Sellafield, na Ingla-
terra, estao, por vezes, expostos a elevadas
temperaturas. Como consequéncia disso, as
correias de transmissao convencionais utili-
zadas nestes sistemas apresentavam falhas
frequentes. Os trabalhos de manutencao
nao planeados sao extremamente indese-
javeis neste tipo de ambiente. Em 2010, os

engenheiros da Optbelt apresentaram uma
solucao e recomendaram a utilizacao das
correias trapezoidais de alta performance li-
vres de manutencao optibelt RED POWER 3
S-C Plus.

O resultado: até o momento, nao voltou a
haver falhas relacionadas com a transmissao
nos sistemas de ventilacao.

Tempo de funcionamento prolongado
com custos reduzidos de manutencéao

O fabricante de produtos alimentares suico
Midor AG tem de cumprir especificacoes ri-
gorosas relativas a climatizacao, nas suas
instalacoes de producao de biscoitos e gela-
dos. Ate entao isto era possivel com elevados
custos de manutencao. Por isso, a Midor AG
substituiu as suas correias convencionais por

correias trapezoidais de alta performance li-
vres de manutencao optibelt RED POWER 3
S-C Plus. Dessa forma, a empresa conseguiu
reduzir em 50% os custos, comparando com
os accionamentos por correia plana utilizados
anteriormente. Aléem do aumento significativo
da fiabilidade operacional.

CONCLUSAO

Num grande numero de sectores industriais,
os ventiladores e compressores contribuem
de uma maneira decisiva para garantir con-
dicoes e processos de producao satisfato-
rios. Para que isso seja possivel, a técnica de
transmissao deve suportar constantemente
velocidades, forcas e condicoes térmicas ex-
tremas. No entanto, isto requer componentes
de confianca que transmitam a energia ne-
cessaria de forma eficiente e sem avarias.

E aqui que intervém as correias de alto ren-
dimento da Optibelt que, para alem de cum-
prirem com os requisitos de seguranca mais
exigentes, oferecem vantagens concretas re-
lativamente aos custos de manutencéao. [
JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.

Tel.: +351 226 197 362 Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt
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Nova fronteira

Apods a emergéncia de Portugal nos ultimos anos como um dos centros de producao em expansao da Europa, a Yamazaki Mazak abriu
seu primeiro canal de vendas diretas no pais com o objetivo de melhorar o acesso a maquinas-ferramentas e sistemas de automacao

de ultima geracao.

om uma vasta gama de setores in-

dustriais, desde a indUstria aeroespa-

cial e automotiva até a energia limpa,
moldes e subcontratacao geral, a industria
transformadora portuguesa e vibrante e
prospera. O periodo sustentado de sucesso,
juntamente com planos de crescimento am-
biciosos e vendas crescentes de exportacao,
levou a uma maior procura dos fabricantes
por maquinas rapidas e de alta precisao que
podem impulsionar a produtividade sem
comprometer o espaco precioso.

A Yamazaki Mazak tem um ilustre pedi-
gree no fornecimento de maquinas para o
mercado europeu e oferece uma variedade
incomparavel de escolha aos fabricantes,
dependendo da sua aplicacao especifi-
ca. Atendendo ao crescimento intersetorial
sustentado da industria transformadora em
Portugal, em maio de 2020 a Mazak tomou a
decisao de abrir pela primeira vez um canal
de vendas direta no pais.

A nova operacao de vendas, que esta se-
diada no Porto, ira desenvolver e melhorar o
trabalho do distribuidor portugués de longa
data da empresa, Normil, ao mesmo tempo
que reforca o servico oferecido aos utiliza-
dores locais da Mazak, tanto em termos de
novas maquinas quanto ao suporte pos-ven-
da. Armando Gongalves, que tem mais de 17
anos de experiéncia na industria de maqui-
nas-ferramenta, vai liderar a nova operacao
de vendas diretas.

A nova operacao tambem coincide com
o lancamento do mais recente centro de ma-
quinagem de 5 eixos totalmente simultaneos
da empresa - o CV5-500 - que foi desenvol-
vido para aqueles que sao novos na maqui-
nacao de 5 eixos e tambem para aqueles
com um pedigree no fabrico mais avancado
de pecas técnicas.

O CV5-500 € unico em sua categoria
devido a sua construcao de portico de alta
rigidez com uma mesa de torcao totalmen-
te suportada que se desloca na direcao do
eixo Y sob a ponte, fornecendo uma solu-
cao de maquinagao extremamente precisa e
compacta.

A maquina tambem apresenta um ca-
becote com balanco constante recem-
-projetado para manter a rigidez da maqui-
nacao mesmo em toda a extensao do curso
do eixo Z. E equipado com uma arvore de
12 000 rpm, capaz de um desempenho de

Figura 1. A nova operacao também coincide com o langcamento do mais recente centro de maquinagem de 5 eixos

totalmente simultaneos da empresa - o CV5-500

pico de 18,5 kW e 119,4 Nm, tornando-o ade-
quado para uma ampla gama de materiais.

O CV5-500 oferece desempenho agil,
com taxas de deslocamento rapido de
36 m/min nos eixos X, Y e Z, e pode pro-
cessar pecas de trabalho de até @500 mm x
H320 mm e ate 200 kg de peso. Alem disso, o
sistema de proteccao termico mantem a pre-
cisao de corte estavel aplicando compensa-
cao automatica para combater as flutuacoes
de temperatura.

Dada a escassez de operadores CNC
qualificados, para nao falar dos desafios de
distanciamento que o Covid-19 coloca, os
fabricantes portugueses procuram cada vez
mais novas solucoes de automacao para fa-
zer face a procura.

A facilidade de integracao com a auto-
macao foi uma das principais atribuicoes do
projeto do CV5-500, a maquina pode ser fa-
cilmente suportada com uma variedade de
solucoes de automacao devido a adicao de
uma porta de carga lateral, interface de robot
e opcoes de interface de fixacao hidraulica e
pneumatica. Crucialmente, o acesso a parte
frontal da maquina permanece desinibido do
equipamento de automacgao, o que significa
que os operadores mantém acesso conve-
niente para configuracdes com visibilidade
total da operacao de maquinacao em todos
0s momentos.

Com apenas 2.300 mMm x 2790 mm, @ ma-
quina e a maquina de 5 eixos mais compacta
de sua classe, tornando-a ideal para fabri-
cantes onde 0 espaco € escasso.

Alem disso, o CV5-500 esta equipado
com SmoothX CNC, a versao especializada

de 5 eixos da Mazak com a sua tecnologia
SMOOTH. Dada a natureza exigente das apli-
cacoes de fresagem na industria de moldes e
matrizes, o SmoothX apresenta uma gama de
novas funcoes de programacao MAZATROL,
como Fresagem de bolso inteligente, que
pode reduzir o tempo de maquinacao em ate
60% em comparacao com os caminhos con-
vencionais de ferramentas de deslocacao.
Programas de incremento fino, como maqui-
nacao de molde de forma livre, também be-
neficiam das novas funcoes, como Controle
de canto Smooth; Controle de aceleracao va-
riavel e Configuragao da maquinagao Smoo-
th, que reduzem os tempos de ciclo.

Armando Gongcalves acredita que o novo
canal de vendas diretas da Mazak ira bene-
ficiar os utilizadores de maquinas portugue-
ses. "A abertura de um canal direto vai permi-
tir-nos trazer novas maquinas e tecnologias ao
mercado portugues com muito mais rapidez e,
fundamentalmente, permitir-nos estar muito
mais proximos dos utilizadores das maquinas,
tanto no processo de venda como no pos-ven-
da. A CV5-500 e apenas uma das muitas ma-
quinas de ultima geracdo que apresentaremos
aos utilizadores de maquinas a medida que o0s
ajudamos a se tornarem melhores, mais rapi-
dos e mais competitivos”.

Para saber como pode levar sua maqui-
nacao a um novo nivel, entre em contacto
com: info@mazak.co.uk. @

Mazak

Tel.: +44 (0) 1905 755755 + Fax: +44 (0) 1905 755001

info@mazak.co.uk: www.mazakeu.com
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MEWA sharing téxtil

é inteligente, sustentavel
e eficiente

PARA FABRICAS E OFICINAS

Hoje, € perfeitamente normal partilhar coisas. Criar uma montagem fotografica para uma festa familiar? Facil! Ha aplicacdes graficas
na internet. Deslocacao rapida no centro da cidade rapidamente de A para B? Claro que sim! Ha trotinetes elétricas. Em ambos os
casos, partilhamos coisas com outros clientes, o que € inteligente, sustentavel e economico. Se isto funciona tao bem a nivel particular
porque € que, a nivel profissional, seria diferente?

durante 15 minutos a QO°'C. Aqui a MEWA
prolonga, de proposito por cinco minutos, o
tempo recomendado por institutos cientificos
para a desinfecao termica. O objetivo e ter a
seguranca absoluta de que todos os germes
sao completamente eliminados e poder ga-
rantir panos higienicamente limpos.

Com os panos de limpeza da MEWA, os
clientes partilham nao so os panos, mas tam-
bem a tecnologia desenvolvida pela MEWA,
ja varias vezes premiada. Esta tecnologia ino-
vadora protege recursos: permite a recupe-
racao dos oleos e graxas a partir dos panos
usados e a sua reutilizacao para o aqueci-
mento das linhas de lavagem e secagem.
Desta forma, varios milhdes de litros de des-
Figura 1. Todos os anos, a MEWA processa varios milhoes de litros de 6leo dos panos usados e reutiliza-os para aquecer as perdicio sao transformados anualmente em

linhas de lavagem e secagem (Foto: MEWA). energia.

ens téxteis para fabricas e oficinas
Btambe’m podem ser partilhados. A
empresa alema MEWA mostra como
a sustentabilidade e o moderno conceito do
sharing podem ser facilmente colocados em
pratica. A MEWA oferece um sistema com-
pleto de reutilizacao, com servico integrado,
que inclui a entrega de panos de limpeza in-
dustriais a fabricas e oficinas, a recolha apos
utilizacao e a lavagem ecologica. O pano da
MEWA pode ser lavado até 50 vezes.

Em comunicado, a associacao alema de
limpeza téxtil critica o facto de as solucoes
descartaveis terem voltado a ser colocadas
em primeiro plano na crise do coronavirus. A
crescente utilizacao de mascaras descarta-
veis e de toalhas de papel podia levar a uma
crise de lixo. “Texteis reutilizaveis, tratados e hi-
gienizados por profissionais causam muito me-
nos impacto ambiental do que produtos des- |
cartaveis e cumprem as mesmas exigencias de ¥ - i
hig/'ene”, informa a associa(;éo. Na MEWA, a Figura 2. O uso dos panos sem os comprar torna o sistema centenario da MEWA uma moderna solucao de sharing B2B
higiene tem prioridade. Os panos sao lavados (Foto: MEWA).
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Figura 3. O contentor de seguranca MEWA SaCon guarda

os panos utilizados de forma segura, organizada e

compacta (Foto: MEWA).

ASSIM FUNCIONA O SISTEMA

DE REUTILIZACI\O DA MEWA

Os panos de limpeza da MEWA estao ex-
clusivamente disponiveis no ambito do sis-
tema pratico de aluguer. Isto significa que a
MEWA assume tambem os servicos da re-
colha, lavagem e devolucao dos panos, as-
sim como a substituicao dos panos gastos
por novos. As empresas que contratarem a
MEWA podem contar com um sistema in-
tegrado de servico completo que garante
que tém sempre a mao a quantidade certa
de panos limpos. Assim, produzem muito
menos desperdicio e protegem recursos
preciosos. Os panos usados sao guardados
e transportados no sustentavel contentor
de seguranca MEWA SaCon. O sistema de
panos de limpeza da MEWA funciona bem
nao so a nivel ecologico, mas tambem eco-
nomico. O aluguer é acessivel em com-
paracao aos custos com materiais de uso
unico e permite ainda um calculo exato no
orcamento.

Todos os dias, mais de 2,7 milhdes de
pessoas em 21 paises utilizam os panos de
limpeza da MEWA.

Usam-nos sem o0s possuir. Este feno-
meno torna o sistema centenario da MEWA
numa moderna solucao de sharing B2B.

MEWA GESTAO TEXTIL

Desde 1908 que a MEWA disponibiliza téx-
teis, com servico completo, a fabricas e
oficinas. Por isso, a multinacional alema
e considerada pioneira no sharing textil.
Hoje a MEWA fornece as empresas, a partir
de 45 localizacoes, vestuario profissional e
de protecao, panos de limpeza, esteiras de
retencdo de oleo e esteiras de retencdao de
sujidade - com manutencdo, armazenamento
e logistica incluidos. Para complementar, a
MEWA oferece ainda produtos de seguranca
no trabalho. Os 5700 colaboradores da
MEWA dedicam-se a 190 000 clientes da
industria, do comercio, do artesanato e da
gastronomia.

Em 2019 o Grupo MEWA alcancou um
volume de negocios de 734 milhdes de
euros o que a torna lider no segmento da
gestao téxtil. A MEWA recebeu muitos pré-
mios pelo seu empenho nas areas de sus-
tentabilidade e de acao responsavel, assim
como pela gestao da marca e pela forca de
inovacao.

MEWA
Tel.: +351 220 404 598

www.mewa.pt

de dificil limpeza
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SOLUCOES
CLEAN.

| Um conjunto de produtos em
tecnopolimero em Ral 9002 (cor branca)
| Facilita a identificagao da sujidade

| Angulos e reentrancias sao suavizadas

ou eliminadas, de forma a evitar zonas
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Registo gratuito
no EPLAN ePULSE da acesso
ao novo Data Portal

A versao atual da Plataforma EPLAN, Versao 2.9, esta no mercado desde o inicio do ano. A partir dai tem proporcionado mais flexibilida-
de e facilidade de utilizacao no trabalho diario de engenharia. A EPLAN conseguiu realizar isto utilizando um novo conceito global. Uma
das suas caracteristicas € uma mudanga na compilagao da adicao de modulos, tornando-a mais transparente: os novos “elementos”
combinam a adigao individual de modulos em unidades claramente dispostas para a versao atual da plataforma.

0 0 e P .5, m
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SERVICE PACK 1 PERMITE O ACESSO
AO NOVO DATA PORTAL

o entanto, a transparéncia total da

N plataforma EPLAN € apenas uma

das muitas vantagens que sao a fa-
vor da atualizacao para a Versao 2.9. Ha ainda
outro destaque entre as numerosas caracte-
risticas do software: O Service Pack 1, dispo-
nivel desde junho, oferece aos utilizadores
acesso exclusivo ao novo Data Portal, no
ambiente de nuvem EPLAN ePulse. Para os
clientes EPLAN com um Contrato de Suporte
e Atualizacao, esta expansao oferece acesso
completo a dados normalizados e funcionali-
dades atrativas, desde que se registem gra-
tuitamente no ePulse.

EPLAN DATA PORTAL: GRANDE
SELECAO, MELHOR QUALIDADE,
RAPIDEZ E FACIL DE UTILIZAR

O Data Portal permite o acesso aos catalo-
gos de produtos de prestigiados fabricantes
de componentes. Todas as solucdes anco-
radas na Plataforma EPLAN acedem ao Data
Portal em igual medida, e o portal esta a ser

ELERE s AScas ww BRSIFEFoaQ==w
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continuamente expandido. Os ultimos des-
taques com beneficios, tanto para os utili-
zadores como para os fabricantes, sao uma
melhor qualidade dos dados e uma nova in-
terface de utilizador com funcionalidade de
pesquisa inteligente.

Para alem da variedade de dados, outra
vantagem do novo Data Portal € a qualidade
dos dados. O padrao de dados, baseado no
eCl@ss Advanced, complementa os padroes
de classificacao comprovados para dados de
dispositivos e eleva-os a um nivel superior e
uniforme. Os utilizadores beneficiam de con-
juntos de dados normalizados e fazer trans-
feréncias diretamente do Data Portal para os
seus projetos.

E. neste caso, melhor tambem significa
mais rapido. Uma vez que a representacao
dos dados em diferentes diagramas de siste-
ma & sempre baseada numa fonte uniforme,
os utilizadores podem trabalhar muito mais
rapidamente, desde o inicio do planeamen-
to do projeto até a sua entrada em funcio-
namento. A interface do utilizador do Data
Portal também e nova, assim como a funcao
de pesquisa inteligente, o que torna a sua

utilizacao e navegacao pelos catalogos de
produtos cada vez mais facil e mais intuitiva.

A aplicacao permite a todos os partici-
pantes no projeto transferir facilmente dados
de componentes para a documentacao do
EPLAN. Isto reduz os esforcos de trabalho
para o projeto e, no final, aumenta a qualida-
de da documentacao da maquina e do siste-
ma da fabrica.

EPLAN EPULSE: NOVO DATA PORTAL
NUM NOVO AMBIENTE DE NUVEM

O Data Portal foi integrado no ePulse desde
junho de 2020. Isto permite o acesso a partir
de cada aplicacao EPLAN, bem como a partir
de qualquer localizacao e estacao de traba-
lho com acesso a Internet. Alem disso, apos
um registo unico, o ePulse tambem oferece
acesso a aplicacoes adicionais exclusivas de
nuvem, tais como o EPLAN eView e o EPLAN
eBuild.

A disponibilidade e a seguranca dos da-
dos devem, naturalmente, andar sempre de
maos dadas na nuvem. Ha uma equipa profis-
sional a trabalhar 24 horas por dia no ePulse
para garantir ambos. O EPLAN Trust Center
proporciona total transparéncia nesta area.

Assim sendo, a atualizacao da platafor-
ma para a Versao 2.9 é fundamental devido
ao simples conceito de adicao e as nume-
rosas expansodes funcionais. Mas torna-se
ainda mais interessante em conjunto com o
novo EPLAN Data Portal. Os utilizadores que
tém estado a trabalhar com uma versao mais
antiga do software podem aproveitar o novo
Service Pack como um trampolim para uma
atualizacao da plataforma. Para o ajudar a
manter-se competitivo, a M&M Engenharia
Industrial lancou uma campanha valida ate
dia 15 de dezembro com condicoes especiais
na atualizacao do software EPLAN.

M&M Engenharia Industrial, Lda.
Tel.: +351 229 351 336 : Fax: +351 229 351 338
inffo@mm-engenharia.pt - info@eplan.pt

www.mm-engenharia.pt - www.eplan.pt
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Solucao de teste poderosa
de 15 kV para maquinas rotativas

O novo acessorio de teste CP TD15 da OMICRON € usado como parte de uma solucao completa em conjunto com o reator de compen-
sacao CP CR600 da OMICRON, e o dispositivo de teste multifuncional CPC 100 para testes de isolamento offline de até 15 kV em todos

os tipos de maquinas rotativas.

Figura 1. A solucao de teste de 15 kV da OMICRON para maquinas rotativas inclui o amplificador de tensao CP TD15 e o modulo

de medigao de dissipacao / fator de poténcia, o reator de compensacao CP CR600 e o testador multifuncional CPC 100

CP TD15 combina um amplificador
Q de Alta Tensao e um modulo de me-

dicao de fator de poténcia / dissipa-
cao de alta precisao e gera tensoes de teste
de até 15 kV. O reator de compensacao CP
CR600 permite aos utilizadores testar maqui-
nas rotativas com altas capacitancias de até
1 uF na frequéncia nominal.

Junto com o dispositivo de testes multi-
funcional CPC 100 da OMICRON, a solucao
de teste abrangente de 15 kV pode medir pa-
rametros eletricos, como capacitancia e fator
de poténcia / dissipacao de isolamentos, re-
sisténcia de enrolamentos CC e resisténcia
de contacto. Alem disso, o sistema tambéem
pode ser usado para suportar testes de ten-
sao e como fonte de Alta Tensao (HV) para
medicoes de descarga parcial em maquinas
rotativas.

FACIL DE TRANSPORTAR

Todos os componentes do sistema de teste,
incluindo o CP TD15, CP CR600 e CPC 100, sao
leves, cabem facilmente num carro e podem
ser transportados e usados por uma pessoa
no terreno. Os reatores compactos do siste-
ma e a sua fonte HV integrada substituem a
necessidade de equipamentos grandes e pe-
sados de fonte HV ou reboques de teste. Isso
reduz drasticamente o tempo de medicao e
torna-o a solucao ideal para testar maquinas
rotativas em instalacoes de energia e locais de

dificil acesso, como ambientes industriais mo-
vimentados, navios ou turbinas edlicas.

CONFIGURACAO DE TESTE INTUITIVA
E SEGURA

O CP TD15 destaca-se pelo seu conceito de
conexao intuitivo e facil que elimina a cabla-
gem complexa para testes mais rapidos. To-
dos os modulos podem ser colocados na area

- 'ﬁWIT' _ £
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Figura 2.

de trabalho num unico cabo longo blindado
de Alta Tensao conecta o sistema de teste ao
equipamento em teste. Isso permite conexoes
otimizadas em ambientes de teste ocupados
e fornece ao usuario maior seguranca, flexibi-
lidade e conforto durante a medicao.

SOFTWARE DE CONTROLO
AUTOMATIZADO
Alem disso, a solugao de 15 kV inclui o soft-
ware Primary Test Manager (PTM) da OMI-
CRON. Orienta os utilizadores em todo o
procedimento de teste e fornece modelos
automatizados para agilizar o teste e reduzir
o erro humano. O software tambem permite
a analise instantanea da medicao com resul-
tados graficos em tempo real, bem como a
geracao automatizada de relatorios.

Mais informacoes estao disponiveis em
Www.omicronenergy.com/15kV.

OMICRON Technologies Espafia, S.L.
Tel.: +34 916 524 280 : Fax: +34 916 536 165

www.omicron.at
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Solucoes modulares Wolweiss

A Mecatronica € uma disciplina da engenharia que procura reunir a mecanica, a eletronica, os sistemas de controlo e os sistemas infor-
maticos. Esta uniao resulta em maquinas, sistemas e instalacoes cada vez mais inteligentes, economicos e customizados, apropriados

para as demais solicitacoes industriais.

este contexto, o perfil técnico de aluminio Wolweiss, com a

sua elevada gama de dimensoes e acessorios, responde com

uma grande disponibilidade as necessidades de modularida-
de, flexibilidade e integrabilidade sentidas pela industria, oferecendo
solucdes integradas como base para a criacao das mais apropriadas
respostas as solicitacoes do tecido empresarial, especialmente na
area da producao e desenvolvimento de maquinas.

O REIMAN®

W/ wolweiss

Figura 1. Perfil técnico de aluminio Wolweiss

APLICAGOES
Numa linha de producao podemos planear o seu desenvolvimento re-
correndo ao perfil de aluminio para varios fins, entre os quais:
Bancadas de trabalho;
Meios produtivos;
Solucodes de transferéncia e modulos lineares;
Carrinhos de supermercado para os abastecimentos;
Equipamentos dedicados a gestao de stocks;
Suportes, protecoes e divisdes para robots (que promovem tan-
to a limitacao de acidentes como o aumento da cadéncia de
producao);
Estruturas para embalamento e preparacao para expedicao;
Cabinas para lasers;
CNCs.

Atualmente o chao de fabrica precisa, acima de tudo, de ter disponi-
bilidade de matérias-primas, ergonomia e conforto, acesso, interacao
e protecao, sem esquecer o cumprimento dos objetivos definidos na
programacao da producao. As estruturas em perfil tecnico de aluminio
da Wolweiss da resposta a todas estas necessidades.
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Figura 2. Perfil técnico de aluminio Wolweiss: algumas aplicacdes

VANTAGENS

Cada vez mais, verificamos a aplicacao de estruturas gradualmente
mais complexas, com um crescente numero de elementos, no sentido
de otimizar exponencialmente a capacidade produtiva das empresas.
A automatizacao € uma componente que, atualmente, tem estado em
elevado destaque devido principalmente aos desenvolvimentos que
tém ocorrido em termos de machine learning, programacao e contro-
lo, mas também as preocupacoes relativas a extincao de postos de
trabalho e substituicao de mao de obra menos especializada. Estas
estruturas precisam, recorrentemente, de responder afirmativamente
ainclusao de modulos de todas as areas que integram a mecatronica,
e tal so e possivel atraves de uma elevada capacidade de acomoda-
cao e formas incrementalmente mais flexiveis de aglomeracao destas
varias composicoes.

Os sistemas técnicos de perfil de aluminio, atraves da utilizacao das
gamas de conetores universais e angulares, esquadros e ligadores,
asseguram que a forma idealizada e otimizada para os equipamen-
tos a desenvolver seja concretizada. A juntar a estes, surge também
uma panoplia de acessorios para o apoio e ligagao ao solo, portas e
acessos, assim como protecoes com redes, policarbonatos, acrilicos e
placas compostas que proporcionam modularidade, seguranca, rapi-
dez e eficiencia nos processos construtivos. Os rasgos e 0s acessorios
de ligacao normalizados servem como uma interface privilegiada para
todos os diferentes elementos de sensorizacao, controlo, pneumati-
cos e componentes de producao que, seja de forma direta ou por in-
termedio de chapas ou blocos maquinados, garantem que qualquer
fixacao possa ser realizada com recursos a simples ferragens. Gracas
a facilidade de construcao, modularidade e facilidade de implantacao
ou reaproveitamento, comecamos tambem a observar um incremen-
to na aplicacao de estruturas como passadicos, escadas, gabinetes e



demarcacao de areas em perfil de aluminio. Paralelamente a
todas estas vantagens, deparamo-nos com o aspeto estético
apelativo das construcoes em perfil técnico de aluminio, que
se assume como elemento diferenciador quando compara-
do com outros sistemas, dada a reconhecida relacao entre
a componente estética e a produtividade. Atualmente, a as-
sociacao da produtividade ao bem-estar dos funcionarios e
uma certeza: o ambiente onde estes desenvolvem a sua ati-
vidade, tem influéncia na satisfacao e motivacao, atenuando
0 cansaco e reduzindo o tempo necessario para a realizacao
das tarefas diarias.

EITREIMAN®

Figura 3. Perfil tecnico de aluminio Wolweiss - Solo

O perfil tecnico de aluminio € uma enorme mais-valia para a
producao industrial seja em termos de facilidade de implan-
tacao, de flexibilidade e adequacao as necessidades, como
de facilitador do cumprimento e aumento da producao. Esta
certeza sustenta o nosso investimento nesta solucao e € com
estes objetivos em mente que nos encontramos disponiveis
para criar as melhores e mais apropriadas solucoes para 0s
nossos clientes.

W wolweiss

EIdREIMAN’

Figura 4. Perfil técnico de aluminio Wolweiss - Ligagao V]

REIMAN, Lda.
Tel.: +351 229 618 090 - Fax: +351 229 618 001
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Alta tecnologia para alcancar
a simplicidade

SOLUCAO IOT PARA O CONDITION MONITORING
DE EQUIPAMENTOS COMPLETOS DE PRODUCAO E PROCESSO

Uma rede de malha dedicada “Mesh Network” composta por sensores de vibragcao, uma porta de ligacao com cartao SIM, a analise dos
dados no ambiente cloud e uma aplicacao para telemoveis: a Schaeffler pretende revolucionar o mercado dos sistemas de Condition
Monitoring com esta combinacao de alta tecnologia e grandes conhecimentos. O mais destacado desta solucao: qualquer operador
ou fornecedor de servigos de manutencao de instalagdes de producao, pode monitorizar as suas maquinas e unidades secundarias ao

nivel de especialista por iniciativa propria.
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Figura 1. O Optime utiliza as ultimas tecnologias, tais como algoritmos de aprendizagem automatica, analise no ambiente

cloud e uma rede de malha dedicada.

requentemente até 95% dos aciona-

’j mentos e das unidades (bombas, ven-

tiladores, compressores, entre outros)

das instalacdes industriais de producao e
processos nao sao monitorizados em abso-
luto ou a monitorizacao € baseada em rotas
definidas para efetuar medicoes manuais. O
Dr. Philipp Jussen, diretor de Product Lifecycle
Management da area estrategica de negocio
da Industria 4.0 na Schaeffler, explica as cau-
sas: “Como principais obstaculos a utilizacdo
dos sistemas de Condition Monitoring (CMS),
0s operadores costumam mencionar os al-
tos custos que as instalacoes e configuracoes
complexas envolvem e os custos adicionais
gerados pela analise manual dos sinais de vi-
bracdo, bem como a qualidade e o valor infor-
mativo muitas vezes insuficientes das analises’”.
Para suprir estas deficiéncias, a Schaeffler de-
senvolveu o sistema de Condition Monitoring
(CMS) Optime. Foram definidos como seto-
res industriais alvo para a implementagao no
mercado, entre outros, a industria de trans-
formacao, a industria de celulosa e papel,
a industria cimenteira, a industria mineira, a

industria siderurgica, as serracoes e a indus-
tria de alimentos e bebidas.

A utilizacao do OPTIME oferece as se-
guintes vantagens: ao passar das medicoes
manuais mensais e baseadas em rotas (medi-
coes offline) para o sistema OPTIME, os custos
reduzem-se em mais de 50%, aumentando
ao mesmo tempo de forma consideravel o
numero de medicoes por ponto de medicao.
Consequentemente, o sistema permite uma
monitorizagcao completa e automatizada do
estado das unidades. Fornece dados espe-
cificos sobre os componentes danificados, o
nivel de gravidade dos danos e recomenda-
coes para a adocao de medidas. Deste modo,
0s operadores de equipamentos de producao
ou processos dispoem de uma base para a to-
mada de decisdes sobre os trabalhos de ma-
nutencao que devem ser realizados em de-
terminadas unidades e se podem ser levados
a cabo no periodo de tempo disponivel, por
exemplo, durante uma paragem programada.
Sebastian Mergler, Solution Manager Condli-
tion Monitoring na Schaeffler, diz o seguinte
sobre o Optime: "A nossa solucao permite que

A nossa solucao permite
que a industria de um
LAsso importante para

uma manutencao preditiva
economicamente atrativa, ja
que reduz significativamente
O numero de paragens nao
programadas e os seus
consequentes custos’,

Sebastian Mergler

a industria dé um passo importante para uma
manutencdo preditiva economicamente atra-
tiva, ja que reduz significativamente o numero
de paragens ndo programadas e os seus con-
sequentes custos. Do mesmo modo, ja ndo e
necessario manter stocks de pecas sobresse-
lentes e unidades ‘por precaucdo’.

A SOLUCAO DO SISTEMA

O Optime e composto por unidades de sen-
sores sem fios e acionados por baterias, uma
porta de ligagao com cartao SIM, um software
de analise numa plataforma loT e uma aplica-
¢ao ouum painelde controlo baseado na web
para a colocagao em servico e a visualizacao
dos resultados das analises. Os sensores
aplicados medem as vibracoes e as curvas
de temperatura e calculam os parametros de
desempenho relevantes, os valores KPI (key
performance indicator). Alem disso, ligam-
-se automaticamente a uma rede de malha
dedicada. Os dados sao transmitidos para a
plataforma loT da Schaeffler através das por-
tas de ligacao, onde foram implementados
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algoritmos que enviam alarmes e recomen-
dacoes de decisao e atuacao aos telemoveis
ou aos centros de controlo com base nos va-
lores KPI e nos sinais temporais.

A COMBINACAO E A CHAVE
Conceitualmente, o modelo do OPTIME
distingue-se de outras solucbes de mo-
nitorizacao pela seguinte combinacao de
propriedades:

1. Investimento minimo de instalacao e co-
municacao de campo proximo (Near-field
comunication, NFC);

Autoconfiguragao;

Autoconetividade;

Analise automatizada;

Visualizacao agregada dos resultados;
Modelo de custos transparente.

S

1. Investimento minimo de instalacao
e NFC

Os sensores OPTIME sao montados no corpo
das maquinas atraves de unides aparafusa-
das. Nao e necessaria nenhuma cablagem
elétrica, uma vez que os sensores funcionam
com baterias. Gracas a transmissao de dados
otimizada, as baterias alcancam uma vida util
de cinco anos.

Figura 2. A identificacdo e a ativacao dos sensores Optime ¢ efetuada via NFC “Near Field Communication” e a configuracao

é realizada através da aplicacao no telemovel.

2. Autoconfiguracgao, ajuste

de parametros e colocagcdo em servico
em poucos minutos

Para a montagem e colocacao em servico
dos sensores sao necessarios apenas alguns
minutos. Apos ativar o sensor através da

aplicacao para telemoveis Optime via NFC
e identifica-lo claramente com um numero
de ID, o utilizador pode atribuir um nome
ao ponto de medicao em questao e fixar o
sensor na unidade. O agjuste dos parame-
tros subsequente requer apenas algumas

-
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ALTA TECNOLOGIA PARA ALCANCAR A SIMPLICIDADE
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Figura 3. A rede de malha dedicada do Optime € independente da infraestrutura de Tl existente do utilizador.

informacodes, tais como a selecao do tipo de
maquina (compressor, motor elétrico, venti-
lador, engrenagem, transmissao por correia,
bomba, rolo, veio, turbina hidraulica, serra),
opcionalmente a classe ISO e a indicacao
de se se trata de um acionamento com uma
velocidade nominal constante ou variavel.
Em funcao do tipo de maquina seleciona-
do, a aplicacao guia o utilizador atraves de
perguntas simples, por exemplo sobre a es-
colha da fixacao ‘rigida" ou “elastica” para os
motores elétricos.

Centenas de pontos de medicao podem
ser instalados e colocados em servico facil-
mente num unico dia. Para que o utilizador
nao perca a visao do conjunto, a aplicacao
permite organizar 0s sensores ou as maqui-
nas hierarquicamente em varios niveis, por
exemplo: estacao de petroleo, tanque de li-
quido limpo 3, bomba 2. Nos projetos-piloto,
os clientes utilizaram a hierarquia e a deno-
minacao existente do seu sistema de pla-
neamento de manutencao ou de gestao de
unidades.

3. Autoconetividade

Os sensores Optime ligam-se entre si auto-
maticamente formando uma rede de malha
dedicada ‘Mesh Network". Caso algum dos
sensores falhe ou a bateria se esgote, a trans-
missao dos dados e redirigida automatica-
mente para outros sensores ativos. Isto torna
a rede de malha dedicada extremamente fia-
vel. Deste modo, € possivel manter sempre a
visao global do estado atual de toda a fabrica.

4. Andlise automatica

Uma carateristica especial € a analise de vi-
bracdoes totalmente automatica. Diferente-
mente dos sistemas convencionais de moni-
torizacao de vibracoes, o Optime nao requer
configuracdes complexas, os especialistas
nao precisam de definir os limites de alarme
manualmente e o sistema esta pronto a en-
trar em servico imediatamente. O operador
ou o fornecedor de servicos de manutencao

recebe a informacao do estado das maquinas
monitorizadas classificada em trés niveis: sus-
peito (suspect), alerta (warning) e grave (seve-
re). Alem disso, o sistema permite aceder a
alguns valores KPI calculados de acordo com
anorma, por exemplo RMS (baixo e alto - low/
high), 1SO (velocidade - velocity) ou Kurtosis
(alto - high). A medida que o tempo de servico
aumenta, o Optime vai conhecendo cada vez
melhor as propriedades especificas de cada
maquina: a analise baseia-se numa combina-
cao de funcdes automatizadas, por exemplo,
na geracao de valores-limite dinamicos, em
algoritmos para determinados tipos de danos
e nas funcoes de aprendizagem automatica.
Entre outras coisas, o sistema deteta danos
nos rolamentos, desequilibrios, desalinha-
mentos, cavitacao nas bombas, danos nos
redutores e problemas de lubrificagao.

Uma vez que a analise e realizada sem
um sinal de velocidade adicional, € possivel
reduzir os custos da instalacao e de hardware
a tal ponto que o sistema se torna economi-
camente atrativo inclusive para um grande
numero de pontos de medicao.

stEanEas

(R —

Figura 4. Os algoritmos de analise foram utilizados e
otimizados nos equipamentos de produgao da Schaeffler

sob condicoes reais, em alguns casos durante anos.

5. Visualizacédo agregada

dos resultados

Para manter a visao global mesmo com cen-
tenas de pontos de medicao, o CMS oferece
primeiro uma visualizagcao agregada dos re-
sultados da analise. Isto inclui varios niveis
de detalhe para cada uma das maquinas. A
informacao de estado ‘suspeito’, ‘alerta” e
‘grave” transmitida para a aplicagao mostra
rapidamente o estado das maquinas numa
producao. O utilizador € informado sobre que
unidades precisam de uma inspecao urgente
Oou quais maquinas apresentam irregularida-
des numa fase inicial. Gracas as informacoes
adicionais disponiveis sobre o tipo de danos
e irregularidades, bem como sobre o grau de
criticidade para a producao, os responsaveis
de manutencao podem tomar facilmente e
atempadamente as medidas adequadas e
evitar assim a paragem de uma maqgquina ou
de um equipamento.

6. Modelo de custos transparente
Gracas a analise automatica dos dados, e
possivel manter baixos os custos de Condi-
tion Monitoring. Dividem-se entre o custo de
aquisicao do hardware e o custo periodico
do servico digital. Este modelo de faturacao
simples, que pode ser calculado com ante-
cedéncia, evita que operadores e fornece-
dores de servicos de manutencao encon-
trem surpresas financeiras desagradaveis,
como pode ocorrer com outros modelos de
CM: atualmente, os modelos de faturacao
que incluem custos individuais de hardware,
acessorios, colocacao em servico, transmis-
sao de dados, ajuste de parametros, analise
e recomendacoes de atuacao continuam a
ser a norma. Na solucao da Schaeffler, o cus-
to total durante o ciclo de vida tipico de um
sensor ascende a uns poucos centimos por
dia. O cliente sabe exatamente a que pre-
Co recebera os estados da maquina avalia-
dos por especialistas e as recomendacoes
de atuacao como solucao completa. Deste
modo, a solucao da Schaeffler distingue-se
significativamente das ofertas de servico de
muitas empresas fornecedoras de servicos
de manutencao cujo modelo de negocio se
fundamenta na intervencao dos seus profis-
sionais especializados. Em combinacao com
0 baixo investimento de instalacao e a rapida
colocacao em servico, agora € possivel reali-
zar o Condition Monitoring de muitas maqui-
nas e unidades de instalagcoes de producao
para as quais até hoje nao existia um sistema
de Condition Monitoring economico.

Schaeffler Iberia, S.L.U.
Tel.: +351 225 320 800 ' Fax: +351 225 320 860

marketing.pt@schaeffler.com - www.schaeffler.pt
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Machine Learning automatizado:
Quando o algoritmo toca
duas vezes!

Ferramenta industrial de machine learning automatizada da Weidmduller, para engenharia de maquinas e fabricas. A impulsionar de
forma independente o desenvolvimento do modelo de analise sem precisar ser um cientista de dados. A impulsionar a Inteligéncia
Artificial (IA) em engenharia de maquinas e instalacdes.

Figura 1.

A FORMA FACIL DE MACHINE
LEARNING AUTOMATIZADA
a ja alguns anos que as visoes
H de engenheiros e produtores de
fabricas téem sido inspiradas pelas
possibilidades da Inteligéncia Artificial (IA). A
recolha e o aperfeicoamento de dados per-
mitem uma maior eficiéncia e produtivida-
de; possibilitado por algoritmos de machine
learning (aprendizagem de maquina). O que
a primeira vista pode soar como tecnologia
avangada, oferece vantagens concretas para
a industria inteligente. Maquinas e fabricas,
bem como processos de producao, geram
dados continuamente. As empresas que con-
seguem criar valor acrescentado a partir des-
ses dados terao sucesso no futuro. Acima de
tudo, o valor acrescentado pode ser alcanca-
do na area de analise de dados, como a ma-
nutencao preditiva. Simplificando, a maquina
sinaliza automaticamente quando é que uma

peca suplente sera necessaria. Isto significa
que, no futuro, os fabricantes de maquinas
poderao oferecer novos servigos baseados
em dados e, assim, estabelecer novos mode-
los de negocios. As empresas de producao
podem aumentar a qualidade dos produtos e
reduzir custos.

Metodos de IA e, em particular, machi-
ne learning (ML), sao ferramentas utilizadas
para analisar dados de maquina. Eles
tornam possivel ligar dados inexplorados
anteriormente e identificar relacdes desco-
nhecidas. Mas o que envolve exatamente a
ciéncia de dados? E o que € que ‘machine
learning automatizada” significa realmente?

O conceito da Weidmuller envolve o uso
simples de |A através de software de ML au-
tomatizado para engenharia de maquinas
e instalacoes. Para este efeito, a WeidmuUl-
ler estandardizou e simplificou o uso de ML
para aplicacdes industriais de tal forma que

O que a primeira vista
pode soar como tecnologia
avancada, oferece
vantagens concretas para
a industria inteligente.
Maquinas e fabricas,

bem como processos

de producdao, geram
dados continuamente. As
empresas que conseguem
criar valor acrescentado a
partir desses dados terdo
sucesso no futuro,

especialistas em dominio sem conhecimen-
to especializado de ciéncia de dados podem
criar solucdes de ML. A ferramenta de soft-
ware orienta o utilizador atraves do processo
de desenvolvimento do modelo, razao pela
qual a Weidmuller tambem se refere a isto
como ‘“analise guiada’. Os especialistas em
maquinas e processos podem facilmente
criar, modificar e executar modelos de ML
sem o apoio de cientistas de dados, a fim
de reduzir o tempo de inatividade e os er-
ros, otimizar as atividades de manutencao e
melhorar a qualidade do produto. O software
ajuda a traduzir e arquivar o conhecimento da
aplicacao complexo numa aplicacao de ML
fiavel. Os especialistas concentram-se no seu
conhecimento do comportamento da maqui-
na e do processo e ligam-no as etapas de ML
em execucao em segundo plano.

O ML automatizado pode ser aplicada em
muitas areas, desde a detecao de anomalias
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e a sua classificacao até a previsao de erros.
No entanto, para detetar anomalias e fazer
previsdes nesta base, por exemplo para ma-
nutencao preditiva, os dados precisam de ser
recolhidos e relacionados. Normalmente, ha
um volume suficiente de dados relevantes do
processo para maquinas e instalacoes. A fim
de obter o valor agregado desses dados, eles
sao analisados atraves de metodos de ML e
sao desenvolvidos modelos apropriados.

GUIADO UNICAMENTE PELO
SOFTWARE

O software fornece essencialmente 2
modulos para o utilizador. Com o construtor
de modelo, os especialistas de dominio
podem criar solugcoes de ML para detecao
de anomalias, classificacao e previsao de
erros. O conhecimento dos especialistas na
aplicacao torna-se aqui decisivo, uma vez
que eles tém a experiéncia de saber como
e o comportamento normal ou anormal das
suas maquinas e instalacoes. Eles podem
reconhecer imediatamente desvios do com-
portamento ‘normal” na ilustracao clara dos
dados. Podem detetar e classificar esses
desvios e, assim, defini-los para a criacao do
modelo.

O conjunto de dados enriquecido com o
conhecimento da aplicacao € a variavel da
entrada para a geracao automatica subse-
quente dos modelos de ML. Isto resulta em
solucoes de ML totalmente comparaveis
com as solucdes criadas manualmente por

¥ Machine Learning Tool

Modell erzeugen

Turbo Compressor HST 220

cientistas de dados. Varios modelos sao pro-
postos ao utilizador, baseados em diferentes
algoritmos e parametros de valor. No final do
processo de criacao do modelo, o utilizador
seleciona o modelo mais adequado para a
aplicacao de acordo com certos criterios,
como a qualidade do modelo, tempo de exe-
cucao e quaisquer parametros preferidos.
O modelo selecionado pode ser exportado
e transferido para o ambiente de execucao.
No segundo modulo do software AutoML, os
modelos sao finalmente executados na ma-
quina - no local ou na nuvem - no ambiente
de execucao.

VALOR ACRESCENTADO CRUCIAL

As possibilidades do ML estao a aumentar
com o espectro cada vez maior. Isto nao torna
necessariamente mais facil alcancar a melhor
criacao, implementacao e aplicacao ope-
racional possivel de ML sem conhecimento
especifico de ciencia de dados. Por outras
palavras: a criacao de modelos de ML costu-
ma ser demorada e de implementacao cara.
Com a abordagem classica para a introducao
de ML, varios estudos de viabilidade técni-
ca conhecidos como Provas de Conceitos
(PoCs) sao conduzidos para encontrar casos
de uso de ML adequados. Aqui, os resultados
que podem ser alcancados com o ML sao
validados por especialistas em maquinas e a
sua eficiéncia economica e verificada. A au-
tomacao de ML com a Weidmuller Industrial
AutoML Tool economiza muito tempo para a
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criacao e comparacao de modelos e resulta-
dos, além de reduzir o tempo de langcamento
no mercado. As tarefas podem ser imple-
mentadas com muito mais eficiéncia, o que,
por sua vez, economiza recursos valiosos. Ao
mesmo tempo, o utilizador tambem benefi-
cia dos mais recentes desenvolvimentos no
ambiente de ML, que estao continuamente a
serincorporados na ferramenta. A ferramenta
Weidmuller Industrial AutoML oferece, acima
de tudo, uma vantagem decisiva, no entanto:
a analise de dados - que geralmente deve ser
realizada por um cientista de dados de um
parceiro externo ou de dentro da empresa - €
realizada pela ferramenta e e "simplesmente”
alimentada com o conhecimento dos espe-
cialistas em aplicacao. Isto significa que o seu
conhecimento sobre a maquina e o seu uso €
alimentado diretamente no processo de mo-
delagem. A simbiose de conhecimento tec-
nico sobre a maquina e o conhecimento da
ciéncia de dados, que é fornecido pela ma-
quina, garante resultados com rapidez e faci-
lidade. Nao ha necessidade de formacao ex-
tensiva nem de mais experiéncia. Em apenas
uma hora, e possivel configurar um modelo
que deteta automaticamente as anomalias.
Nao poderia ser mais simples.

SOLUCOES PARA APLICACOES
SELECIONADAS

Existe realmente uma solucao unica que
sirva para todas as aplicacoes e forneca au-
tomaticamente os resultados desejados?
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MACHINE LEARNING AUTOMATIZADO: QUANDO O ALGORITMO TOCA DUAS VEZES!

Definitivamente nao, precisamos de ter aqui
uma visao mais diferenciada.

Embora o trabalho se concentre em da-
dos baseados em séries temporais e algorit-
mos de ML comuns, a chave para o sucesso
esta na personalizacao direcionada da auto-
macao de ML, reduzindo gradualmente o es-
paco de pesquisa. Quanto mais abrangente
for o foco da aplicacao, mais geral deve ser
o design dos pipelines de ML. E necessario
algum equilibrio para que seja possivel co-
brir o maior numero de aplicacoes possivel,
mas deve ser bastante especifico para obter a
qualidade de modelo suficiente, sempre com
recursos de computacao finitos.

E obvio que monitorizar um sistema
de refrigeracao com base em dados de
controlo requer uma abordagem diferente
para monitorizar um rolamento usando
dados de vibracao. Os melhores resultados
sao alcancados se as automacoes de ML
puderem ser adaptadas a um processo o
mais especifico possivel, sem se tornar muito
compartimentado.

Se, por exemplo, solucoes de ML especi-
ficas sao configuradas para sistemas de arma-
zenamento e recuperacao que sao frequen-
temente usados em intralogistica, podem ser
alcancados excelentes resultados de acordo
com os dados disponiveis. Alem disso, para
clusters como bombas, compressores e so-
pradores, as vantagens de solucoes de ML
especificas sao obvias. Todos os beneficios
da criacao automatizada de solucoes de ML
sao aqui obtidos, desde a prevencao de pos-
siveis erros individuais na abordagem manual
ate a economia de tempo alcancada.

Isto mostra que essas solucoes especifi-
cas de aplicacoes oferecem resultados exce-
lentes, especialmente quando a experiéncia
com as melhores praticas € integrada. Alem
disto, o utilizador pode entender muito bem
os resultados do algoritmo. Nao & simples-
mente uma caixa preta que expele resultados
aparentemente arbitrarios. Como e facil de en-
tender, o utilizador € capaz de otimizar ainda
mais os modelos e, portanto, os resultados ao
longo do tempo atraves da entrada, por exem-
plo, refinando a engenharia de recursos ou
adicionando novas anotacoes que represen-
tam intervalos de tempo relevantes nos dados
do sensor, e pode disponibiliza-los para futura
formacao de modelos de forma direcionada.

A ferramenta Industrial AutoML faz parte
do vasto portfolio de ponta da \Weidmuller.
Este € o caminho mais facil para a loT Indus-
trial - "dos dados ao valor' para aplicacoes
greenfield e brownfield.

As solucoes das areas de aquisicao, pre-
-processamento e comunicacao de dados
constituem a infraestrutura em que se baseia
a ligacao logica e a avaliacao da informagao
recolhida - a analise de dados.

Isto significa que, no
futuro, os fabricantes

de maquinas poderao
oferecer Nnovos servicos
baseados em dados e,
assim, estabelecer novos
modelos de negocios.

Uma coisa € certa: a digitalizacao nao e
um fim em si mesma. O valor acrescentado e
explorado no caso de uso especifico, seja ga-
rantindo a disponibilidade com monitorizacao
ou implantando tecnicos de servico de forma
mais eficiente gracas a manutencao remo-
ta. E por ultimo, mas nao menos importante,
desenvolvendo novos modelos de negocios
atraves do uso de inteligéncia artificial sem
ter que ser um cientista de dados - a Weid-
muller projeta a transformacao digital com e
para o utilizador: & simples e eficaz.

0 QUE ACONTECE EM SEGUNDO
PLANO - CONHECIMENTO
ESPECIALIZADO ATUALIZADO
Na ML automatizada, as etapas necessarias
para criar modelos de ML para varios al-
goritmos sao realizadas automaticamente.
Posteriormente, a ferramenta determina au-
tomaticamente que algoritmo (modelo ML)
reconhece de forma mais fidedigna estados
da maquina ou critérios de processo relevan-
tes. A automacao de ML diz respeito princi-
palmente as seguintes etapas:
Pré-processamento de dados para con-
verter os dados num formulario digerivel
para um modelo de ML. Para cada faixa
de dados de entrada, o procedimento de
limpeza correspondente ao tipo de dados
(serie temporal numerica ou categorica) e
executado automaticamente e os interva-
los de tempo mais relevantes para o0 mo-
delo sao filtrados do conjunto de dados.
Engenharia de recursos, em que dados
de entrada particularmente informativos,
conhecidos como recursos, sao calcula-
dos e selecionados para o modelo ML a
partir dos dados preparados por transfor-
macoes matematicas. Para muitos casos
de uso de analise, nao e o valor absoluto
de um sensor que € relevante, por exem-
plo, a temperatura ou a rotacao do motor,
mas sim a rapidez com que os valores
medidos do sensor mudam ao longo do
tempo. Numa etapa subsequente, sao
usados metodos estatisticos para filtrar
esses recursos do conjunto de recursos

gerados automaticamente que, com o
seu conteudo de informacoes, tém uma
maior probabilidade de ajudar o mode-
lo de ML a tomar a decisao certa. Isto e
extremamente Util para limitar o enorme
espaco de pesquisa para a subsequente
otimizacao, para treinar o modelo de ML e
torna-lo solucionavel com os recursos de
computacao disponiveis no menor tempo
de computagao possivel.

Pre-selecao de modelo, em que - en-
tre um conjunto de algoritmos de ML
disponiveis - sao selecionados aqueles
que costumam dar bons resultados em
series temporais industriais. Isto pode
variar enormemente, dependendo dos
respetivos casos de uso de analitica
(detecao de anomalias, classificacao
de erros, previsao de erros, verificacao
de qualidade do processo) e das
caracteristicas dos dados de entrada.
Formacao e otimizacao do modelo, em
que o modelo de ML aprende de forma
interativa as propriedades estatisticas do
conjunto de dados de formacao atraves de
varios algoritmos de otimizacao e os veri-
fica com outro conjunto de dados de tes-
te. Para melhorar ainda mais os modelos,
“hiperparametros” tambem sao adaptados
automaticamente ao conjunto de dados. Os
hiperparametros determinam a arquitetura
e o comportamento do modelo de ML. Os
modelos tornam-se assim especialistas do
tipo de dados especifico e do caso de uso
de analise que deve ser resolvido.

A capacidade de os humanos interpreta-
rem o modelo € outra etapa importante
na automacao de ML. Os melhores mo-
delos calculam qual € o recurso de entra-
da, ou seja, que tecnologia de sensor de
maquina mais influenciou a resposta do
modelo. Isto ajuda o utilizador humano a
avaliar se os modelos aprenderam a coisa
certa e fornece "insights” adicionais sobre
que dados de medicao sao relevantes
ou valiosos e devem ser arquivados, e
que dados nao acrescentam valor € nao
precisam de ser armazenados. Isto ajuda
na otimizacao dos custos de transporte e
armazenamento de dados.
Implementacao do modelo, em que o
modelo - que depende de bibliotecas de
codigo ML especiais - € colocado numa
forma encapsulada para torna-lo execu-
tavel de varias maneiras, como direta-
mente na maquina. Isto significa que os
modelos podem ser aplicados em ape-
nas alguns cliques.

Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel.: ¥351 214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt
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UMA INTRODUCAO A MANUTENCAO
(2.2 EDICAO)

O autor, aproveitando a sua experiéncia universitaria, apresenta-nos uma compilacao de tex-
tos que servem de Introducao a gestao da Manutencao. A abordagem utilizada permite a um
leitor sem conhecimentos anteriores neste tema compreender os varios assuntos primordiais
para uma correta gestao da Manutencao. Os textos sao apresentados de uma forma simples
e, sempre que tal parece judicioso, sao apresentados alguns exemplos que permitem melhor
apreender a teoria desenvolvida.

Assim, sao tratadas as questoes de base, como sejam a terminologia utilizada em Manu-
tencao (infelizmente ainda nao devidamente normalizada), bem como assuntos de cariz mais
técnico, tais como a fiabilidade, a gestao de stocks e a analise de custos em Manutengao.

Este livro destina-se aos alunos do Ensino Superior que comegam a sua aprendizagem so-
bre este tema e a todos aqueles que, numa determinada fase da sua carreira profissional, enve-
redaram pela Manutencao.

BREVIARIO DE REOLOGIA E REOMETRIA
ROTACIONAL PRATICA

Este breviario pretende preencher uma lacuna existente nos livros dedicados a reologia: intro-
duzir de forma breve, e acessivel a um publico alargado, os conceitos reologicos basicos neces-
sarios a compreensao dos resultados experimentais da reometria rotacional. Sao apresentados
os aspetos praticos desta técnica, bem como um conjunto de problemas associados a validagao
e interpretacao dos resultados dos testes reometricos. Sao ainda incluidos exemplos Uteis de
utilizacao da reometria rotacional, assim como da interpretacao dos dados coletados para obter
informacao sobre as propriedades de varios tipos de materiais. Esta abordagem muito pragmati-
cadareologia sera Util aos estudantes e investigadores em ciéncia de materiais, assim como aos
responsaveis pelo desenvolvimento de produto ou controlo de qualidade em varias industrias
transformadoras de plasticos, resinas, tintas, pastas ou alimentos.

REFRIGERACAO | - MANUAL DE
APOIO AO ENSINO E A PROFISSAO -
FUNDAMENTOS

A refrigeracao, normalmente conhecida como a arte de produzir frio artificialmente, € um “vetor”
da ciéncia termodinamica, que trata do transporte do calor entre meios a temperaturas distintas.
Apesar dos processos basicos associados as maquinas de producao de frio ndao terem sofrido
grandes alteracoes ao longo dos tempos, as questoes climaticas e energeticas tém vindo ul-
timamente a influenciar a industria da refrigeracao. A alteracao dos fluidos frigorificos, destrui-
dores da camada de ozono e com elevado efeito de estufa, bem como a reducao energética
associada a maquinaria usada nas instalacoes de frio, sao dois aspetos que tém marcado este
setor, o que obriga a uma constante atualizacao tecnica.

Com aplicacoes em toda a industria, a refrigeracao tem o seu forte uso no setor alimentar, na
congelacao e conservacgao dos alimentos e no ar condicionado, para satisfazer as necessidades
de conforto térmico do ser humano. Direcionado para o frio alimentar, este documento estrutu-
rado em 12 capitulos, segue temas que abrangem os conteudos programaticos do ensino pro-
fissional, universitario e regulamentos comunitarios para cursos de gases fluorados destinados
a profissionais que manuseiam as instalacoes frigorificas.
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REFRIGERACAO COMERCIAL PARA
TECNICOS EM AR-CONDICIONADO -
TRADUCAO DA 2.2 EDICAO

Profissionais experientes em sistemas de ar-condicionado sao frequentemente requisitados a
aplicar suas habilidades ao lidar com equipamentos de refrigeracao comercial. Esta obra for-
nece uma base solida em sistemas de arrefecimento para o estudo de equipamentos de refri-
geracao de medias e baixas temperaturas, tais como camaras frigorificas (walk-ins), geladeiras
comerciais, frigorificos e maquinas de gelo. O texto tambem enfatiza a refrigeracao industrial de
alimentos, com dezenas de dicas praticas que podem ser utilizadas durante a instalacao e a ma-
nutencao de equipamentos comerciais desse ramo. Dicas uteis e conselhos, além de conceitos-
-chave importantes aos leitores, fornecem ao texto uma cobertura abrangente em uma area de
conhecimento e atividade de crescente interesse no mercado em nivel mundial. Este € um livro
de referéncia, que busca incrementar o conhecimento e a técnica, a eficiéncia e a eficacia dos
estudiosos e profissionais de refrigeracao comercial.

INTRODUGAO A TECNOLOGIA DA
REFRIGERACAO E DA CLIMATIZACAO -
2.2 EDICAO

Este livro é dirigido aos profissionais da area que precisam ampliar e reciclar seus conhecimen-
tos e tambem para aqueles que estao iniciando estudos nesse campo. O seu texto foi preparado
em uma linguagem simples e direta, sendo enriquecido com inumeras ilustracoes e exercicios
resolvidos, facilitando o entendimento de cada assunto. Introducao a tecnologia da refrigeracao
e da climatizacao apresenta: os fundamentos dos sistemas de refrigeracao e de climatizacao,
como funcionam os ciclos de refrigeracao, como avaliar a eficiéncia energetica, entre outros.

A VENTILACAO NO SETOR AGRICOLA

A qualidade do ambiente nos edificios e nos meios agricolas e influenciada por fatores como
a temperatura, a humidade, a movimentacao e a qualidade do ar. Estes fatores influenciam a
saude das pessoas, dos animais e das proprias producoes agricolas e podem ser controlados
pelo uso da ventilacao.

Os principios basicos que levam a necessidade de ventilar os espacos, bem como os me-
canismos que regem a movimentacao do ar pelas instalagoes, sao temas fundamentais para a
compreensao da mecanica da ventilacao. Temas complementares sobre os componentes que
integram as redes de ventilacao, como o seu principio de funcionamento e de dimensionamen-
to e tambem de instalacao e manutencao, sao assuntos de interesse nestas abordagens.

www.booki.pt

A SUA LIVRARIA TECNICA!
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Portefdlio Orange Selection
da Weidmiiller
Weidmiuiller - Sistemas de Interface, S.A.

Tel.: +351 214 450 101 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

N
. i
Permitindo que reaja rapidamente aos requi-
sitos do seu ambiente industrial, a Weidmul-
ler criou um portefolio de mais de 1600 pro-
dutos - a Orange Selection

O portefolio esta sempre disponivel -
para pedidos ate as 15h, 0s seus itens estarao
a caminho no dia util seguinte.

Para processos de planeamento e pro-
ducao ainda mais eficientes, a Weidmduller
marca todos os seus itens como ‘sempre dis-
poniveis” no seu catalogo de produtos online.
Aqui tambem encontrara todos os dados de
produtos digitais para toda a linha.

Pode descarregar o catalogo em www.
weidmuellercom/int/products/orange_se-
lection jsp#wm-38066

WEG Portugal fabricou o seu primeiro
variador de frequéncia de Média
Tensdo (MVW3000)

WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Com o intuito de aumentar o portefolio de
produtos fabricados na Europa e fortalecer
a posicao da WEG num dos maiores mer-
cados mundiais de equipamentos elétricos,
a WEG apresenta ao mercado o Variador de
Frequéncia de Media Tensao MV\WW3000 fa-
bricado em Portugal.

O lancamento desta nova linha de produ-
tos em Portugal da seguimento a estrategia
de oferecer solucoes completas aliadas a
uma ampla gama de produtos e servi¢cos nos
mercados europeu, Médio Oriente e Russia &
CIS.

Principais caracteristicas do MV\W/3000:
tensao entrada - 2,3 a 13,8 kV; tensao saida -
2,3a13,8 kV, corrente saida até 340 A (>340 A
sob consulta); poténcias ate 8,1 MW (>8,1 MW/
sob consulta).

O arranque da producao na Unidade Fa-
bril da Maia, em Portugal, marca tambem o
inicio de um novo capitulo de uma historia de
sucesso com mais de 3 decadas de experién-
cia em Variadores de Frequéncia fabricados
em Santa Catarina, no Brasil. As verificacoes
finais dos prototipos entretanto construidos
asseguram que os MVW3000 que estao a
sair na linha de producao, para serem entre-
gues aos clientes, possuem o mais elevado
padrao de qualidade. As entregas aos clien-
tes das primeiras unidades estao previstas
para o ultimo trimestre de 2020. A Unidade
da Maia e uma Fabrica com uma vasta ex-
periéncia na producao de motores elétricos
de Média e Alta Tensao, quadros elétricos de
Baixa Tensao e solucoes de automacao, para
além de ser atualmente onde opera o Centro
de Servicos Técnicos para a Europa, Norte de
Africa e Russia.

Em 2015, a WEG expandiu a sua presen-
ca em Portugal e iniciou a construgao de um
novo parque fabril, para producao de moto-
res eletricos de Baixa Tensao em Santo Tirso.
Ao todo a WEG emprega mais de 600 pes-
s0as no pais.

Variadores de velocidade Altivar
reconhecidos pela Solar Impulse
como “Solugdo Eficiente”

Schneider Electric Portugal

Tel.: +351 217 507 100 * Fax: +351 217 507 101
pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric recebeu o rotulo de “Effi-
cient Solution” da Solar Impulse Foundation
para dois dos seus variadores de velocidade
Altivar: a gama Altivar 600 de unidades per-
sonalizadas e prontas a encomendar e os
variadores Altivar 312 Solar para bombas com
geradores fotovoltaicos.

Este reconhecimento forma parte do de-
safio da Solar Impulse Foundation de selecio-
nar 1000 solucoes capazes de proteger o am-
biente de uma forma rentavel, mostrando aos
decisores das empresas e dos governos que
as tecnologias limpas tambéem podem ser fi-
nanceiramente vidveis. E também mais uma
prova do empenho da Schneider Electric em
criar solucoes sustentaveis.

As duas unidades foram escolhidas como
‘Efficient Solutions" apos uma avaliagao rigo-
rosa por uma equipa de especialistas exter-
nos independentes: a gama Altivar 600 foi
concebida tendo em consideragao o apoio a
gestao de energia e de ativos e a melhoria do
desempenho geral dos processos industriais
e de servicos publicos. Em particular, a solu-
cao contribui para poupancas de energia de
ate 25% (em termos de consumo de energia)
e permite um consumo de energia otimiza-
do em até 50% (em comparacao com uma
aplicacao sem unidades); o Altivar 312 Solar
necessita de investimento de capital (CapEx)
(paineis solares, variadores, bomba de agua,
entre outros), mas requer despesas operacio-
nais muito reduzidas (auséncia de custos de
combustivel, baixa manutencao) em compa-
racao com a alternativa convencional (utilizar
gasoleo para produzir a energia que aciona
as bombas). Estes investimentos sustentaveis
sao frequentemente apoiados por ONGs em
paises em desenvolvimento.

igus: novo tribopolimero iglidur
E7 para casquilhos deslizantes
eficientes

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

in] /company/igus-portugal

[ f] /lgusPortugal

Com especificacboes como um baixo coe-
ficiente de atrito e um excelente amorteci-
mento de vibragoes, o tribopolimero iglidur
E7 ja deu provas das suas vantagens como
elemento deslizante, utilizado na tecnologia
linear drylin da igus. Agora, este material foi
incluido na gama de casquilhos deslizantes
da igus, especializada em polimeros. Desta
forma, os utilizadores agora também podem
utilizar o iglidur E7 em aplicagdes com mo-
vimentos de rotacao ou oscilantes. O baixo
coeficiente de atrito do material garante movi-
mentos suaves, reduz a forca de acionamen-
to necessaria e economiza custos adicionais.

O tribopolimero tem sido utilizado nos
elementos deslizantes dos sistemas lineares
drylin desde 2012 e nas porcas dryspin des-
de 2018. O iglidur E7 ja deu provas do seu
valor em muitas aplicacoes, tais como em
lentes de camaras, portas de comboios e até
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impressoras 3D. E especialmente a capacidade de amorte-
cer vibracoes deste tribopolimero que convence os utiliza-
dores. Desta forma, aigus melhorou este material de maneira
a poder ser integrado na gama de casquilhos. O iglidur E7 foi
concebido especificamente para cargas reduzidas a meédias
em movimentos oscilantes e suporta pressdes superficiais
ate 18 MPa em movimento. O novo material € adequado para
casquilhos com flange ou cilindricos. Encontram-se aplica-
coes tambem em maquinas de embalagem, em maquinas
téxteis e no sector do mobiliario.

FIPA: Pin¢a de dedos 95° GR04.044
FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.
Tel.: +351 256 681 955 - Fax: +351 256 681 957

fluidotronica@fluidotronica.com - www.fluidotronica.com

As pincas de dedo da FIPA, tambem conhecidas como de-
dos pneumaticos, servem para segurar pecas, idealmente
para remover pecas de maquinas de moldagem por injecao.

Tem como principais caracteristicas: simples acao com
mola de retorno; corpo e mordentes em liga de aluminio ano-
dizado; sensores opcionais para GR04.034 com suporte de
sensor opcional GR04.038S: GR04.198 (1x PNP) e GR04.198
/ NPN (1x NPN), saida M8 de 3 pinos; cabo de conexao op-
cional: (2 m) 20.503, (0,3 M) 20.504 para GR04.044, GR04.042:
GS04.005 (2x PNP) e GS04.006 (2x NPN) podem ser conside-
rados com dois pontos de comutacao, saida M8 de 4 pinos;
cabo de conexao adequado (5 m): 20.501.

NORD: fornecedor de solugdes para o setor
alimentar e das bebidas

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel: +351234 727 090 * Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

Milhares de sistemas de acionamento instalados fazem da
NORD DRIVESYSTEMS um dos principais fornecedores mun-
diais de solucdes de acionamento em todas as areas do setor
alimentar e das bebidas. Com base no extenso conhecimento
de aplicagoes e no sistema modular versatil, os especialistas
de acionamentos da NORD fornecem solucdes de aciona-
mento completas para todas as areas do setor de uma Unica
fonte. A NORD DRIVESYSTEMS concebe sistemas comple-
tos, flaveis e de elevada qualidade, compostos por motorre-
dutores, variadores de frequéncia e software inteligente.
Fornece acionamentos de bombas com funcoes es-
peciais concebidas para bombeamento, como binarios de
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arranque elevados ou arranque suave. Os va-
riadores de frequéncia de parede ou de mo-
tor promovem conceitos de automacao des-
centralizada e bombas moveis com conceitos
de controlo inteligentes.

Para fases de processamento como a de
agitacao, mistura ou amassamento, a NORD
esta a construir motorredutores de elevado
desempenho, de todos os tamanhos, com
rolamentos do eixo de acionamento para car-
gas elevadas.

Os motores sincronos com variadores de
frequéncia e resposta de encoder através de
encoders absolutos ou incrementais tornam
possiveis aplicacoes de posicionamento pre-
ciso e bastante econdomicas, assim como o
movimento dinamico de unidades de emba-
lamento pequenas e grandes. A NORD im-
plementa solucoes versateis de transporta-
dores horizontais, verticais e inclinados, assim
como sistemas de paletizacao e, tambem,
acionamentos feitos a medida para sistemas
de enchimento.

Engineering Data na Weidmiiller
Weidmiiller - Sistemas de Interface, S.A.
Tel.: +351 214 459 191 - Fax: +351 214 455 871

weidmuller@weidmuller.pt - www.weidmuller.pt

Para uma integracao rapida dos produtos da
Weidmuller em qualquer projeto, existem
muitos dados de produtos digitais para sis-
temas de engenharia como EPLAN, Zuken
E3.series, WSCAD e muitos outros disponiveis
para download.

O ToolSystem da AmpereSoft otimiza os
processos durante todo o ciclo de vida com
uma configuracao rapida de quadro com-
pleto, calculo de cotacao flexivel, calculo de
temperatura em conformidade com a Nor-
ma DIN EN 61439-1, engenharia de detalhes
orientada para a pratica e fungcoées de manu-
tencao de dados de materiais extensas para
ETIM - eCl@ss avancado.

As solucoes da AUCOTEC vao desde dia-
gramas de fluxo atraves do controlo de pro-
cesso e engenharia eletrica para instalacoes
de grande escala ate o design de chicotes
modulares na industria automovel. Com a
interface de importacao de dados do produ-
to, pode transferir dados no formato "EPLAN
Electric P8" para a Base de Engenharia.

A gama diversificada de produtos da
Mensch und Maschine Software SE (M+M)
inclui solucoes CAD / CAM / PDM / BIM
em diferentes areas de preco/desempenho
para as principais industrias (por exemplo,
engenharia mecanica e eletrica, arquitetura,
infraestrutura).

O ECLASS tornou-se um dos padroes
mais importantes e mais amplamente utiliza-
dos para a classificacao e descricao de pro-
dutos e servicos. Assim, a ECLASS eV. forne-
ce uma ferramenta de e-business e gestao de
dados de produtos.

A EPLAN fornece conceitos personaliza-
dos para implementacao, instalacao e inte-
gracao harmoniosa em sistemas de Tl / PLM
baseados em solucoes de engenharia padro-
nizadas. O seu portefélio de servicos também
cobre customizacao, consultoria e formacao.
O desenvolvimento de interfaces individuais e
padronizadas para ERP, PDM e PLM garante
consisténcia de dados no desenvolvimento
de produtos.

Endress+Hauser Liquid Analysis:
pioneiro na anadlise de liquidos
Endress+*Hauser Portugal, S.A.

Tel.: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

A Endress + Hauser Liquid Analysis esta a
comemorar o seu 50° aniversario. Fundada
em 1970, a empresa assegurou-se de uma
posicao de referéncia no mercado de analise
de liquidos gracas as inovacgoes direcionadas
para o cliente e a sua especializacao.

A historia de sucesso da Endress+Hauser
Liquid Analysis comecou em 1970 em Stut-
tgart, Alemanha, com a producao e venda de
transformadores de medicao de pH e instru-
mentos de alarme de gas sob o nome “Con-
ducta'. Sete anos depois, a empresa foi inte-
grada no Grupo Endress+Hauser e mudou-se
para Gerlingen, Alemanha. O especialista em
analise de liquidos agora tem 1000 funciona-
rios em 5 locais de producao na Alemanha,
Estados Unidos e China.

Hoje, o portefolio de analise de liquidos
varia de sensores padrao a estacoes de me-
dicao completas projetadas para tarefas de
medicao exigentes. O sucesso da empre-
sa neste campo de aplicacao nao é coinci-
déncia. A Endress+tHauser vé toda essa area

do negocio de analise como um foco de
desenvolvimento.

Especialmente quando se trata de digita-
lizacao, a Endress+Hauser esta a estabelecer
marcos na area de analise de liquidos. Revo-
lucionou 0 mercado em 2004 com a introdu-
cao da tecnologia Memosens. Os sensores
convertem o valor da medicao em um sinal
digital e o transmitem ao transmissor por
meio de comunicacdes sem fio. Com atecno-
logia Heartbeat, as inspecdes de instrumen-
tos podem ser realizadas sem interromper o
processo, enquanto o ecossistema Netilion
lloT permite que os valores de medicao, da-
dos do processo e informacoes de diagnos-
tico sejam usados com aplicativos baseados
em nuvem.

F.Fonseca apresenta novo calibrador
de bloco seco ADT875-155 da Additel
F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 900 - Fax: +351 234 303 910
ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

[ f] /FFonseca.SA.Solucoes.deVanguarda

~

O ADT875-155 € o novo calibrador de blo-
co seco da Additel. Com este equipamento
a Additel entra em grande na calibracao da
temperatura, que combina uma excelente
estabilidade, uniformidade radial e axial, com
rapidez. Atraves da opcao PC acrescentamos
a capacidade de leitura de 3 canais de tem-
peratura com um calibrador de processo.

Este equipamento apresenta uma gama
de utilizacao de -40 a 155°C, resolucao de
0,01°C, precisao de 0,18°C e estabilidade de
+0,01°C em toda a escala. A opcao de cali-
brador de processo (PC) combina as muitas
funcoes de um calibrador de processo HART
com um calibrador de temperatura. Com esta
opc¢ao temos a capacidade de ler uma RTD
de referéncia e mais 2 canais de sinal mA,
V, switch, RTD ou termopar. Adicionalmente,
permite criar tarefas e comunicacao HART,
assim como captura de imagens do ecra para
necessidades futuras com um toque por bo-
tao. Utilizando uma RTD de referéncia e pos-
sivel efetuar o controlo pela sonda de refe-
réncia ou pela sonda interna.

As tarefas de calibracao podem ser pro-
gramadas e registadas de modo a facilitar o
trabalho de calibragao em campo, podendo
ser controladas remotamente. O ADT875-155
da Additel € indicado para ser utilizado nas

102 MANUTENGAO 146/147



PRODUTOS E TECNOLOGIAS

areas de qualidade e industria, nomeada-
mente em laboratorios de calibracao, manu-
tencao industrial, entre outros.

Redutores Industriais Séries X e P:
prazo de entrega de 5 dias uteis
SEW-EURODRIVE Portugal

Tel.: +351 231209 670

infosew@sew-eurodrive.pt - www.sew-eurodrive.pt

O seu stock de unidades sobressalentes ago-
ra e na SEW-EURODRIVE. Em vez de esperar
semanas por uma unidade de substituicao,
agora os Redutores Industriais das Series X
ou P da SEW-EURODRIVE sao produzidos
em apenas 5 dias uteis.

Em casos de emergéncia, conseguem
reduzir ainda mais o prazo para apenas 1 dia
util de producao. A SEW-EURODRIVE supera
mais este desafio e sentem-se orgulhosos de

ja ter enviado o primeiro redutor industrial ur-
gente com prazo de producao de 1 dia.
Utiliza redutores industriais na sua em-
presa? Quer saber mais sobre 0s novos pra-
zos de entrega das Series X e P? Consulte a
SEW-EURODRIVE atraves do contacto info-
sew@sew-eurodrive.pt

Novo EcoStruxure Facility Expert
para fornecedores de servigos
aumenta em 10% a continuidade
de negdcio dos clientes

Schneider Electric Portugal

Tel.: +351 217 507 100 * Fax: +351 217 507 101

pt-atendimento-cliente@schneider-electric.com

www.se.com/pt

A Schneider Electric lanca o EcoStruxure
Facility Expert, uma ferramenta digital que
permite aos fornecedores de servicos de

manutencao de edificios e as equipas de
gestao de instalacoes permanecer ligados
aos ativos eletricos dos seus clientes em
qualquer momento e lugar, otimizando a efi-
ciéncia operacional e expandindo a sua ofer-
ta com manutencao preventiva ou servicos
energeticos melhorados.

O EcoStruxure Facility Expert proporcio-
na toda a informacao e dados produzidos por
um dispositivo, permitindo aos profissionais
envolvidos num projeto partilhar dados atra-
ves da aplicacao, via smartphone, tablet ou
PC. A aplicacao da Schneider Electric per-
mite o mapeamento de todos os bens ele-
tricos, bem como reunir toda a informacao
necessaria com um unico clique, facilitando
o controlo e a manutencao dos equipamen-
tos e acelerando a resolucao de problemas.
Uma vez que tira partido dos dados dos equi-
pamentos, permite antecipar e planear acoes
de manutencao para operacoes criticas, eco-
nomizando assim até 8% em custos operacio-
nais e aumentando em 10% a continuidade do
negocio.

E rapido e facil adicionar dispositivos ao
Facility Expert, uma vez que os utilizadores
sO precisam de digitalizar o codigo QR do
ativo com um dispositivo movel inteligente,
e toda a informacao relevante € armazenada

sales@signex.pt

O sistema SMS-430 é composto por uma licenca do software NICE
LABEL PRO, o qual inclui mais de 1000 imagens standardizadas
para a producdo de sinalética especifica. E adequado para a
marcacao LEAN, para a sinalizacao de armmazéns e polos
logisticos, manutencgao, instalagoes elétricas, produgao industrial,
aeroportos, refinarias, edificios publicos bem como instalacées de

bombeiros e militares.

Solucoes e Materiais
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na aplicacao. Isto permite aos fornecedores
adicionar novos dispositivos mesmo quando
estao no terreno.

A ferramenta assegura também a dis-
ponibilidade da documentacao dos ativos
durante todo o seu ciclo de vida, monitoriza
os ativos em tempo real, envia notificacoes
quando deteta um incidente, bem como lem-
bretes de tarefas, e gera relatorios de inspe-
cao e de atividade no local.

Bavetes em borracha para tapetes
transportadores

JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.
Tel.: +351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

As bavetes sao pecas de borracha, com de-
sign especial, colocadas lateralmente nos
transportadores, para evitar que os materiais
saiam da linha de movimentacao e permane-
cam no tapete. O seu uso nos transportado-
res evita o desgaste prematuro do tapete e
contribui para uma vida util mais longa.

Podem ser produzidas em varias espes-
suras, larguras e comprimentos, conforme
solicitado pelos clientes.

A JUNCOR possui stock disponivel nas
larguras de 1200 mm, 1400 mm e 1600 mm,
com comprimentos até 30 metros e espessu-
ras de 5 mm, 6 mm, 8 mm, 10 mm e 15 mm,
na dureza de 50 +/- 5 shore. A JUNCOR corta e
fornece a bavete de acordo com as medidas
especificadas no pedido do cliente. Outras
espessuras, ou tipologias de borracha, sao
fornecidas sob consulta

Sensores de seguranga,

para a indistria alimentar

Alpha Engenharia

Tel.: +351 220 136 963 TIm.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

[ f] /AlphaEngenhariaPortugal

Na nova gama de sensores de seguranca
Hygtech, existem varios modelos adequados

para a utilizacao na industria alimentar. A in-
dustria alimentar tem requisitos proprios e
bastante exigentes, comecando em primeiro
lugar pelos necessarios cuidados higienicos
e depois com a otimizacao da producao ali-
mentar, com o0s processos de armazena-
mento, enchimento e engarrafamento, entre
outros.

Estes novos sensores de seguranca com-
binam funcionalidades tecnicas e tecnologi-
cas, para a otimizacao do processo industrial,
com o cumprimento das normas industriais
especificas de higiene e seguranca: EN 12268,
EN 16722, NSF / ANSI / 3-A.

Para mais informacdes consulte a equi-
pa comercial da Alpha Engenharia ou visite o
website em www.alphaengenharia. pt/PR28

WEG Motor Scan® traz novas
funcionalidades para monitorizacao
WEGeuro - Industria Eléctrica, S.A.

Tel.: +351 229 477 700 - Fax: +351 299 477 792

info-pt@weg.net - www.weg.net/pt

Sempre a frente em inovacao e tecnologia, a
WEG traz para o portefolio de solucoes para
a Industria 4.0, o novo WEG Motor Scan®, que
amplia a atuacao do sensor de monitorizacao
de motores elétricos para diversos equipa-
mentos. Também monitoriza redutores, bom-
bas, ventiladores, compressores e outros sis-
temas acionados por motores elétricos.

O sensor WEG Motor Scan® capta os da-
dos dos equipamentos, envia para a nuvem
atraves de um smartphone via Bluetooth® ou
automaticamente atraves do Gateway. Todas
as informacoes recolhidas sao armazenadas
na plataforma, o que permite acesso remoto,
a fim de garantir a eficiencia dos processos.
O sensor que nao para de evoluir vem agora
com funcionalidade de medicao da vibracao
e temperatura de equipamentos acionados
por motores elétricos como compressores,
bombas, redutores e ventiladores. Mais uma
evolucao do WEG Motor Scan® para uma In-
dustria 4.0 que nao para de crescer.

Entre os principais beneficios do WEG
Motor Scan® esta a otimizacao da manu-
tencao preventiva, uma vez que permite a
identificacao exata do equipamento que
pode apresentar falhas futuras, tornando o
processo de manutencao mais rapido e efi-
ciente, com pouca ou nenhuma paragem na

producao. Com base nos dados capturados
e enviados para a nuvem, & possivel tomar
decisdes mais rapidas e assertivas, garantin-
do uma maior eficiéncia e vida Util, e assim,
garantir a integridade dos equipamentos ins-
talados na fabrica.

Solugdes de tensionamento
personalizadas agora disponiveis
na norelem

norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

A norelem disponibiliza agora conjuntos de
rodas dentadas e rolamentos tensores, per-
mitindo aos engenheiros criar solucdes de
tensionamento personalizadas em funcao
das suas necessidades. Os dispositivos de
tensionamento da nova gama - composta por
tensionadores para correntes, conjuntos de
rodas dentadas e rolamentos tensores - sao
altamente flexiveis e foram concebidos para
utilizacao com acionamentos por correia ou
por corrente.

No coracao de cada nova unidade en-
contra-se o elemento de fixagao. Os corpos
das molas multifuncoes fabricados a partir
de borracha natural altamente elastica e di-
mensionalmente estavel garantem amorte-
cimento, apoio e tensionamento. A borracha
nao necessita de manutencao, € antirrasgoes
e apresenta uma elevada resisténcia quimica.
Entretanto, os elementos de fixacao univer-
sais estao disponiveis em aco e aco inoxida-
vel. Para as versdes em aco esta disponivel
fixacao no lado dianteiro para quando nao e
possivel uma montagem no lado traseiro. A
unidade de fixacao pode depois ser combi-
nada com um conjunto de rodas dentadas,
tensionadores para correntes ou rolamento
tensor, o que resulta num grampo de fixacao
pronto para instalar para acionamentos por
corrente ou por correia.

Os tensionadores para correntes tambem
podem ser usados em correntes de rolos. O
mecanismo de deslizamento é feito de plasti-
co Vesconite® de alta qualidade que tambem
nao necessita de qualquer lubrificacao

O elemento final da nova gama da no-
relem sao rolamentos tensores que permi-
tem tensionar correias planas e dentadas
na parte exterior ou traseira da correia. Com
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rolamentos de esferas que nao necessitam de manutencao,
os rolamentos tensores podem ser montados de forma rigi-
da, sem um elemento tensor. Os componentes também po-
dem ser usados como polias de desvio.

Novidade BAHR: unidade linear LLZ 40,
um sistema de baixo custo

FLUIDOTRONICA - Equipamentos Industriais, Lda.

Tel.: +351 256 681 955 * Fax: +351 256 681 957

fluidotronica@fluidotronica.com - www.fluidotronica.com

e

O corpo do eixo linear LLZ 40 é constituido por um perfil de
aluminio de seccao quadrada, com guiamentos integrados
internamente. A carruagem € movida por meio de uma
correia dentada rotativa interna. Na area de automacao in-
dustrial, tempos de ciclo elevados e dinamica desempe-
nham um papel essencial para os fabricantes de maquinas.

Com o novo LLZ40, foi desenvolvido um acionamento
por correia dentada compacto caracterizado pela sua alta
confiabilidade e flexibilidade. Independentemente da espe-
cificidade do projeto, os clientes podem beneficiar do fato
de que a unidade linear pode ser facilmente integrada numa
construcao pre-existente em comprimentos individuais e em
projetos técnicos.

Tem como caracteristicas: tamanho (40); repetibilidade
(+ 01 mm); velocidade (max. 4 m/s); posicao de montagem
(conforme solicitado). maximo comprimento (6.000 mm sem
juntas); montagem da carruagem (por furos tapados); mon-
tagem da unidade (por T-slots e conjuntos de montagem);
o eixo linear pode ser combinado com qualquer perfil de
ranhura em T, desempenho da correia (HTD com refor¢o de
aco, sem retrocesso ao mudar de direcao).

Beckhoff - C6015 PC Industrial Ultracompacto

Bresimar Automacao, S.A.
Tel.: 351234 303 320 : Tlm.: +351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

BECKHOFF

C6015

PC Industrial
Ultracompacto

As exigéncias da tecnologia de automacao no hardware dos
PC industriais sao diversas e atualmente estendem-se para
aléem das funcoes classicas de automacao, como por exem-
plo CPUs robustos e compatibilidade com EtherCAT.

Com o ultracompacto PC industrial C6015, a Beckhoff
vem ampliar a sua gama de produtos basicos atraves de um
PC industrial mais compacto. Alem de uma excelente relacao
preco-performance, o PC industrial oferece todas as carac-
teristicas padrao da industria, como gama de temperatura
elevada, compatibilidade com EtherCAT e alta resisténcia a
vibragcdes e choques.

PUB

LEVANDO ATE S|
A EXPERIENCIA
VIRTUAL!

Visite o stand quantas vezes quiser
e pelo tempo necessario - é gratis!
Visite a qualquer momento,

esteja onde estiver.

Explore as mais recentes tecnologias de automacdo
de processos tal como numa feira ao vivo.

Aceda aos links para detalhes do produto, servigos
e contatos importantes para si.

Saiba mais

www.pt.endress.com

Endress+Hauser £72.)

People for Process Automation
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Equipado com um CPU Intel Atom®
com até quatro nucleos, oferece garantias
de alto desempenho. Tanto a nova mother-
board como a caixa com uma combinacao
de zinco e aluminio, foram recentemente
desenvolvidas para garantir a alta quali-
dade da Beckhoff, como compatibilidade
industrial e fiabilidade. O suporte universal
multicore permite que o C6015 possa ser
utilizado, simultaneamente, em aplicacoes
de automacao, visualizacao e comunica-
cao de alta performance. O seu desem-
penho e capacidade sao suportados pelo
SSD 3D MLC de 40 GB, com o sistema ope-
rativo Windows Embedded Compact 7 ou
Windows 10 loT.

Movimentos de ajuste isentos
de lubrificagao

igus®, Lda.

Tel.: +351 226 109 000

info@igus.pt - www.igus.pt

in] /company/igus-portugal

K /lgusPortugal

Para mover portas, monitores ou painéis, 0s
utilizadores contam com sistemas lineares
onde os patins estao dispostos lateralmente.
Para que as guias lineares absorvam melhor
as forcas laterais, a igus desenvolveu agora
um novo sistema linear hibrido. Uma com-
binacao de 2 patins hibridos permite movi-
mentos com atrito reduzido utilizando roletes
em polimero e elementos deslizantes em tri-
bopolimero. Utilizado juntamente com uma
guia de instalacao facil, adaptada aos novos
patins, a igus oferece uma solugao completa
economica e visualmente atrativa.

A igus desenvolveu 2 novos patins hi-
bridos que proporcionam em simultaneo
um movimento fluido, com forcas de acio-
namento reduzidas e o maximo apoio. Os
patins WJRM-41-10 dispoem de um ali-
nhamento otimizado dos componentes no
seu interior para uma melhor absorcao de
forcas e um deslizamento mais facil. Os pa-
tins hibridos WJRM-31-10 complementam
0s patins anteriores proporcionado suporte
adicional ao movimento no lado oposto da
guia. Ao utilizar os 2 patins, consegue redu-
zir para metade o coeficiente de atrito e au-
mentar a duracao de vida da aplicacao. Em

ambos os patins, existem elementos desli-
zantes fabricados com o tribopolimero de
atrito reduzido iglidur J. Este material isento
de lubrificacao e de manutencao caracte-
riza-se principalmente pelo seu coeficiente
de atrito reduzido no funcionamento a seco.
Ambos os patins podem ser ajustados de
forma a obter a folga desejada. Estes sao
muito economicos, ao serem produzidos
atraves do processo de fundicao de zinco.

Endress+Hauser amplia capacidade
logistica na Europa

Endress+*Hauser Portugal, S.A.

Tel.: +351 214 253 070 - Fax: +351 214 253 079

info.pt.sc@endress.com - www.pt.endress.com

A Endress+*Hauser esta a fortalecer as suas
capacidades de logistica na Europa. O parcei-
ro de negocios Hellmann Worldwide Logis-
tics operara um centro de logistica moderno
e de alto desempenho em nome do grupo
em Worrstadt, Alemanha, proximo do aero-
porto de Frankfurt. O hub esta programado
para ser concluido e entrar em operacao em
meados de 2021. A nova localizacao substitui-
ra o atual centro de logistica em Nieder-Olm,
Alemanha.

A fim de responder aos pedidos dos
clientes sem problemas e de garantir um alto
nivel de satisfacao do cliente, um sistema de
logistica confiavel € um elo crucial na cadeia.
Tempos de producao rapidos, uma resposta
rapida e entrega no prazo sao apenas algu-
mas das demandas colocadas nos centros
de distribuicao de produtos modernos. Du-
rante a pandemia do coronavirus, outro as-
peto revelou-se especialmente importante: a
flexibilidade.

Esta experiéncia positiva serviu como
mais uma confirmacao do sucesso da coo-
peracao com a Hellmann Worldwide Logis-
tics, que foi recentemente renovada com um
novo contrato. Os parceiros tambem querem
colocar em operacao um centro de logistica
maior em Worrstadt, a apenas alguns qui-
ldbmetros do local atual. O novo hub contara
com mais de 18 000 metros quadrados de
espaco logistico e pode lidar com 8 vezes o
volume da antiga instalacao.

Hoje, o centro de Nieder-Olm, que é cer-
tificado para seguranca de carga aerea, gere
entregas diarias de 16 camides de transporte

de todas as unidades de producao europeias
da Endress+Hauser. No centro de logistica, os
diversos produtos sao agrupados num unico
pedido e enviados para clientes finais nacio-
nais e internacionais.

Novo acoplamento de histerese com
protecdo contra sobrecarga sem
desgaste

KTR Systems GmbH

Tel: +34 944 803 909 ' Fax: +34 944 316 807

ktr-es@ktr.com - www.ktr.com

Wil =

A KTR desenvolveu um acoplamento que
transmite o torque sem contacto por meio de
forcas magneticas, limitando o torque livre de
desgaste em caso de sobrecarga; alem disso,
0 acoplamento pode ser aplicado como tra-
vao. O acoplamento de histerese MINEX®-H
esta atualmente disponivel em 3 tamanhos
para torques de sobrecarga de 1,22 6 Nm.

O MINEX®-H é um acoplamento de his-
terese magnetica permanente que trans-
mite o torque de forma sincrona e sem
contato entre o rotor interno e externo por
meio de forcas magneticas. A caracteristica
particular deste novo produto e a protecao
de sobrecarga integrada: quando o torque
operacional excede o torque selecionado,
o acoplamento desliza, garantindo a limita-
cao de torque sem desgaste. Este processo
gera uma velocidade relativa entre o lado
acionador e o lado acionado, enquanto a
polaridade do material de histerese & con-
tinuamente invertida e o material € aqueci-
do. O torque de retencao permanece qua-
se constante com sobrecarga, mas pode
aumentar levemente com uma velocidade
relativa crescente e os efeitos de corrente
parasita relacionados com ela. Alem disso,
o acoplamento pode ser aplicado como
travao na operacao de deslizamento per-
manente. Neste caso, um lado do rotor &
fixo enquanto o outro lado do rotor limita o
conjunto de forca de tracao.

O rotor interno do MINEX®-H & um cubo
de aco inoxidavel no qual estao dispostos
os imanes permanentes niquelados. O rotor
externo € composto por um corpo de alu-
minio onde estao localizados os aneis de
histerese.

Os principais campos de aplicacao do
acoplamento de histerese sao aplicacoes
de baixa velocidade com deslizamento
frequente ou permanente: instalacoes de
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enchimento, instalacdes de bobinagem e de-
senrolamento, bem como tecnologia medica
e de manuseamento de materiais.

Leine Linde: sensores

de monitorizagdao de movimento

e guinada

PROSISTAV - Projectos e Sistemas de Automacao, Lda.
Tel.: + 351 234 397 210 - Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

LEINE & LINDE

As solucoes YAWMO®, da Leine Linde, sao
sensores de posicao robustos adaptados as
necessidades especificas das turbinas eoli-
cas. Estes equipamentos sao altamente con-
fiaveis e duraveis para a medicao precisa da
posicao e monitorizacao do movimento de
orientacao, onde sao necessarias funcdes de

seguranca de acordo com a diretiva de ma-
quinas (2006/42/EG) e a IEC 61400

O 600 YAWMO® & um sensor de posicao
com pinhao pré-montado para o eixo de ro-
tacao das turbinas eolicas e outras grandes
maquinas. O FSI goo YAWMO® & um sensor
de posicao com funcionalidade de fim de
curso de seguranca integrada, desenvolvi-
do para a monitorizacao do movimento de
orientacao (azimuth) da nacele da turbina
eolica.

Em muitas aplicacdes, onde sao neces-
sarias fungdes de seguranca de monitoriza-
cao de movimento e o cumprimento com as
diretivas de maquinas (por exemplo, guin-
dastes RTG, guindastes moveis e correias
transportadoras), sao utilizadas as solucoes
Leine Linde FSI 900. Podera encontra-los em
maquinas e aplicacoes que operam nas con-
dicoes mais exigentes. Ambientes extremos,
onde as vibracoes, humidade, perturbacoes,
calor e frio significam requisitos excecionais
em termos de material e design.

YAWMO® e uma marca registada das
solucoes de medicao e de posicao da Leine
Linde, fornecidas com pinhao personaliza-
do ja de fabrica, que sao muito apreciadas
aquando da monitorizacao da rotacao de
grandes eixos

Tekon Electronics langou um novo
transmissor de temperatura
Bresimar Automacgao, S.A.

Tel.: #351 234 303 320  Tlm.: 351 939 992 222

bresimar@bresimar.pt - www.bresimar.com

ATURE
RANSHITTER

NEW FRODUCT RELEASE!

==
A Tekon Electronics continua empenhada no
lancamento de novos produtos, direcionados
para a medicao de temperatura em contexto
industrial. Desta forma, apresentamos o nos-
so mais recente produto - TDU301-| - o trans-
missor de temperatura universal para calha
DIN.

O TDU301-| foi desenhado para ser um
transmissor de facil configuracao e instala-
cao. O seu design elegante permite reduzir
0 espaco necessario em calha DIN, pro-
porcionando um maior aproveitamento da
aplicacao.

As principais caracteristicas TDU301-1 sao
as seguintes: entrada de sensor PT100, PT500
e PT1000; entrada de sensor termopar (J, K,

+ 2660-456 S. Julido do Tojal (LRS)
mzapt | www.tmzapt
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N, R, S e T); isolamento galvanico 1,5 kV AC;
saida analogica 4 a 20 mA; 2 LEDs de esta-
do. A entrada de sensor universal amplia
suas possibilidades de aplicacao e a interfa-
ce do utilizador, com 2 LEDs de estado, aju-
da a identificar facilmente o estado atual do
equipamento.

Schmersal produz médulos Bluetooth
para a aconno

Schmersal Ibérica, S.L.

Tel.: +351308 800 933

info-pt@schmersal.com - www.schmersal.pt

A unidade de producao do Grupo Schmersal
em Wettenberg no estado alemao de Hesse
iniciou a producao de modulos sem fio para
a aconno GmbH. aconno, uma jovem startup
com sede em Dusseldorf, Alemanha, desen-
volve solucoes de Internet das Coisas e In-
dustria 4.0, incluindo Bluetooth e modulos de
sensores e kits de desenvolvimento. A Sch-
mersal adquiriu uma participacao de 26% na
aconno GmbH em abril de 2020.

Parte do trabalho em Wettenberg inclui a
montagem de placas de circuito para a acon-
no na linha SMD. A linha SMD é uma linha de
montagem de ultima geracao para placas de
circuito, que foi modernizada pela Schmersal
ha apenas 2 anos e que agora pode lidar com
ate 60 000 componentes por hora.

Entre os produtos atualmente produzi-
dos estao placas de circuito para o modulo
Bluetooth ACN52832 da aconno, que pode
ser utilizado para dispositivos loT e apresen-
ta dimensdes modestas, baixo consumo de
energia e longo alcance sem fio.

A Schmersal e a aconno tambem pre-
tendem aprofundar a sua cooperagao para
o desenvolvimento. O objetivo declarado da
Schmersal era apresentar ao mercado solu-
codes mais inovadoras em comunicacao sem
flo para dispositivos de comutacao de segu-
ranca, por meio de seu envolvimento com a
aconno GmbH. A tecnologia Bluetooth ajuda-
ra a atualizar os interruptores e sensores de
seguranca da Schmersal para aplicacoes da
Industria 4.0. Um projeto de desenvolvimen-
to conjunto atualmente em andamento € um
sistema de seguranca eficiente com capaci-
dade para Bluetooth para sistemas de trans-
porte na industria pesada.

Tapetes transportadores CONTITECH:
qualidade alema
JUNCOR - Acessorios Industriais e Agricolas, S.A.

Tel.: +351 226 197 362 - Fax: +351 226 197 361

marketing@juncor.pt - www.juncor.pt

Os sistemas de tapetes transportadores de-
senvolvidos pela Continental, adequam-se a
utilizacoes standard e especificas, facilitando
e optimizando fluxos de processo e transpor-
te, em todos os sectores de actividade.

O portefolio da Continental para sistemas
de tapetes transportadores inclui correias de
cabos de aco, téxteis, em tecido solido, com
Fleximat, para aplicagcdbes com inclinacao,
correias leves e fechadas. Sempre com o ob-
Jjetivo de um transporte seguro e eficiente.

As solucoes da Continental aplicam-se
em varias tarefas de engenharia em fabri-
cas e maquinas para simplificar a elevacao,
o transporte e a movimentacao de materiais.

A qualidade dos produtos Continental
& complementada com consultoria tecni-
ca, formacao e monitorizacao dos tapetes.
Os produtos da Continental sao embalados,
acondicionados e transportados sob rigoro-
sas normas de controlo, de modo a proteger
e salvaguardar as suas propriedades.

Seguran¢a na induastria alimentar:
Huygienic Design (HD) da Dirak
REIMAN, Lda.

Tel.: +351 229 618 090 * Fax: +351 229 618 001

comercial@reiman.pt - www.reiman.pt

Hygienic Design

Products i,
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No sentido de responder a crescente ne-
cessidade de garantir a utilizacao de solu-
¢coes que nao comprometem a seguranca e
higiene no processamento de alimentos na
industria, a Dirak apresenta a linha Hygienic
Design. Estes produtos tém caracteristicas
especificas e testadas segundo as normas da
DGUV e certificacao NV 13090.

Os produtos HD apresentam formas
geometricas sofisticadas e superficies em
aco inoxidavel de alta qualidade que evitam

a acumulacao de agentes contaminantes,
para alem de garantir uma otima resistén-
Cia a corrosao e a temperatura, tornando-os
ideais para praticamente qualquer ambiente.
Desenhados para que a agua possa escorrer
completamente, acabam por prevenir assim
a contaminacao bacteriana, sendo tambeéem
resistentes a agentes de limpeza acidos ou
alcalinos.

Para garantir os mais altos niveis de se-
guranca, os produtos foram concebidos com
arestas arredondadas lisas, evitando qualquer
potencial risco durante o manuseamento.

Desta forma, a Dirak assegura uma res-
posta eficaz perante areas de elevada exi-
géncia, como € o caso da industria alimentar,
farmaceéutica e cosmetica.

Unidades de engrenagens
industriais MAXXDRIVE® XT da NORD
Drivesystems

NORD Drivesystems PTP, Lda.

Tel.: +351 234 727 090 * Fax: +351 234 727 099

info.pt@nord.com - www.nord.com

ok
As unidades de engrenagens em angulo reto
de duas fases MAXXDRIVE® XT da NORD
sao adequadas para sistemas de transpor-
te em aplicacoes exigentes para a industria
de gestao de materiais a granel. Estao dis-
poniveis em 7 tamanhos para poténcias de
50 a 1500 k\W/, com binarios de saida de 15 a
75 KNm.

As unidades de engrenagens industriais
MAXXDRIVE® XT foram especialmente con-
cebidas para utilizacao em transportadores
na industria de gestao de materiais a granel,
que exigem velocidades reduzidas, combina-
das com poténcias elevadas

Estas unidades da NORD apresentam
uma elevada capacidade de carga térmica
sem refrigeracao externa e mantém os sis-
temas de transporte a funcionar, mesmo nas
condicoes mais rigorosas, garantindo um flu-
xo de materiais harmonioso.

Gracas a um design robusto com nervu-
ras, ventiladores axiais otimizados e guias
de ar com coberturas, nao € necessaria re-
frigeracao adicional. Rolamentos de rolos
de grandes dimensdes e amplas distancias
entre centros permitem aumentar a capa-
cidade de carga e prolongar a vida util dos
componentes.
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GREE equipa os seus splits G-Tech, Fair e U-Crown
com novos filtros de purificagdo de ar

Gree

Tel. +351 914 291 136

comercial@greeproducts.pt - www.greeproducts.pt

S TErTTE . T

A Gree incluiu novos filtros nos modelos split de parede com
alta tecnologia G-Tech, Fair e U-Crown, a fim de garantir uma
qualidade de ar interior saudavel e segura.

Destinados a ambientes residenciais, profissionais e co-
merciais, estes splits melhoram as suas funcionalidades com
a incorporacao de um novo filtro antibacteriano que ajuda a
eliminar eficazmente 95% das bactérias cancerigenas (tais
como: estafilococos, estreptococos ou salmonelas, entre ou-
tras) e esteriliza eliminando outras bacterias e fungos, con-
tendo assim a sua proliferacao e evitando os maus odores.

A Gree acrescentou tambem um filtro de carvao ativado
nos splits G-Tech e Fair para a absorcao de fumos, particu-
las de poeira no ar e outros odores desagradaveis. O modelo
U-Crown inclui um filtro PM2.5 que trata particulas em sus-
pensao até 2.5 micrometros e elimina fumos, maus odores,
poeiras e também benzenos, alergenicos, bolores, particulas
emitidas por animais, COV, entre outros. Estes novos filtros
complementam o gerador de ides ja incluido, eliminando
mais de Q0% das bacterias, virus e esporos de fungos.

Os splits de ultima geracao G-Tech, Fair e U-Crown utili-
zam o eficiente e ecologico gas refrigerante R32. Controlados
por Wi-Fi proporcionam um alto nivel de conforto gracas a
difusao de ar 3D.

F.Fonseca apresenta o scanner laser de seguranga
mais pequeno do mundo: nanoScan3 da SICK
F.Fonseca, S.A.

Tel.: +351 234 303 Q00 - Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com - www.ffonseca.com

] /FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

Os scanners laser de seguranca nao necessitam de muito
espaco para serem altamente precisos e extremamente ro-
bustos. O nanoScan3 da SICK com a sua pequena dimensao
abre novas possibilidades no desenho de pequenos veiculos
autoguiados (AGVs) e robots moveis. Desenvolvido especial-
mente para plataformas moveis compactas, as suas funcoes
de seguranca podem ser talhadas a medida da aplicacao.
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PRODUTOS E TECNOLOGIAS

O nanoScan3, tal como o seu ‘irmao” o mi-
croScan3, utiliza uma tecnologia de aquisicao
flavel e precisa - safeHDDM®, Gragas a sua
dimensao compacta, este equipamento au-
menta o nivel de eficiéncia e seguranca em
inumeras aplicacoes de producao e logistica.

O nanoScan3 € o scanner laser de se-
guranca de menor dimensao da SICK. Esta
perfeitamente adequado a aplicacdes de
protecao e localizacao em plataformas mo-
veis. Gragas a tecnologia safeHDDM® entre-
ga dados de medicao de elevada precisao,
mantendo uma elevada imunidade a luz, po e
sujidade. A configuracao facilitada atraves do
software Safety Designer e as opc¢oes inteli-
gentes de integracao oferecem um elevado
nivel de flexibilidade para qualquer aplica-
cao, permitindo uma poupanca significativa
de tempo. O nanoScan3 oferece o maior nivel
de performance e disponibilidade num corpo
compacto, assegurando a produtividade do
Sistema.

O scanner laser de seguranca nanoScan3
da SICK ¢ indicado para aplicacao em qual-
quer industria independentemente do setor
de atividade.

Bernstein: elementos fixos

e estacdes de trabalho rigidas estao
a tornar-se uma coisa do passado
Alpha Engenharia

Tel.: +351 220136 963 Tlm.: +351 933 694 486
info@alphaengenharia.pt - www.alphaengenharia.pt

[ f] /AlphaEngenhariaPortugal/

O fabricante Bernstein esta sempre a pro-
curar desenvolver produtos de elevada
qualidade e com uma boa relacao de custo-
-beneficio. Assim, a Bernstein desenvolveu
o sistema de sustentacao CS 480 BfleX, que
em comparagcao com outros sistemas dispo-
niveis no mercado, tem um preco muito com-
petitivo, pois consiste num simples tubo de
aco de @48mm e alguns componentes como:
o “Ergo.Slide" que permite o ajuste em altura
dos componentes individuais de uma esta-
cao de trabalho (como teclado, rato e display);
o "Flex.Base', uma solucao de pedestal para
estacoes de trabalho manobraveis.

Uma das vantagens do sistema de sus-
tentacao CS 480 BfleX, € que o cliente pode
construir um sistema personalizado. Tudo
O que precisa € de uma serra de metal para
cortar o tubo no comprimento desejado - se
necessario - € uma chave hexagonal para fi-
xar os acoplamentos e as juntas. Este sistema

de sustentacao, que pode ser montado no
teto, na parede ou no chao, responde as par-
ticulares necessidades dos utilizadores que
precisam de um posicionamento simples, ra-
pido e ergonomico.

Para mais informacoes consulte a equi-
pa comercial da Alpha Engenharia ou visite o
website em www.alphaengenharia.pt/PR27

Placa com 3 castanhas de precisao
agora disponivel na norelem
norelem Ibérica, S.L.

www.norelem.pt

Especialmente desenvolvida para fixar pecas
de trabalho redondas externa ou interna-
mente, a placa com 3 castanhas da norelem
€ ideal para tarefas de fixagao, como a tecno-
logia de medicao ou a etiquetagem a laser.

Os componentes foram desenvolvidos
para operacao manual e estao disponiveis
em 4 tamanhos compactos com diametros
de 50 mm, 64 mm, 104 mm e 160 mm. Os
corpos basicos de castanhas com 50 mm e
64 mm sao feitos de aco, enquanto as ver-
soes de 104 mm e 160 mm sao feitas de alu-
minio para que o seu manuseamento seja
leve e ergondmico. Para maior durabilidade,
as castanhas sao produzidas a partir de ago
endurecido.

Com uma concentricidade de <0,03 mm,
um desvio circular de <0,01 mm e uma preci-
sao de fixacao repetida de <0,01 mm, a nova
tecnologia de fixagao de pecas da norelem
assegura um excelente desempenho e pre-
cisao. As castanhas endurecidas sao imo-
bilizadas no diametro interno e podem ser
invertidas. Para ajudar ainda mais os enge-
nheiros, cada castanha esta sinalizada com
numeros em cima e em baixo. Este numero
tem de corresponder ao numero sinalizado
na respetiva ranhura do corpo basico da
castanha.

A norelem tambem fornece pinos de dife-
rentes tamanhos como acessorios para estas
castanhas no catalogo de componentes nor-
malizados THE BIG GREEN BOOK. Os pinos
sao inseridos nos orificios das castanhas e fi-
Xam pecas pequenas numa posicao elevada.
Deste modo, todas as faces de uma peca de
trabalho ficam acessiveis para tarefas como

medicao ou marcacao. A castanha pode ser
fixada num local utilizando a rosca na parte
traseira.

CENFIM promove formagdao em CNC
ao seu ritmo

CENFIM - Centro de Formacao Profissional da Industria
Metalurgica e Metalomecanica

Tel.: +351 218 610 153 - Fax: +351 218 684 979

dgp@cenfim.pt - www.cenfim.pt

TEMPOS DIFERENTES
SOLUCOES!

Integrada na Oficina Individual de Formacao,
o CENFIM encontra-se a promover a forma-
cao de programacao, maquinacao e setup em
CNC.

Pode inscrever-se em www.cenfim.pt/
courses/oif.html

As abordagens tradicionais da formacao
que remetem para a aprendizagem em grupo
(turmas / cursos), apresentam hoje naturais
constrangimentos que se refletem principal-
mente na disponibilidade e no tempo util para
aprender.

Desta forma o CENFIM criou a Oficina
Individual de Formacao, uma nova forma de
ensinar e um modo difente de aprender. Nela
e possivel iniciar a sua formacao quando lhe
for mais conveniente, escolher o seu proprio
horario conforme a sua disponibilidade, evo-
luir no processo de aprendizagem de acordo
com o seu ritmo e desfrutar de recursos de
aprendizagem unicos, inovadores, interativos
e estimulantes.

Sanyo Denki: controlador

para monitorizar ventiladores
remotamente

PROSISTAV - Projectos e Sistemas de Automacao, Lda.
Tel.: + 351234 397 210 * Fax: + 351 234 397 219

prosistav@prosistav.pt - www.prosistav.pt

Sensacs

A Sanyo Denki desenvolveu o primeiro Con-
trolador San Ace, que permite um controlo
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automatico de velocidade e monitorizacao remota de ven-
tiladores PWM

Este controlador otimiza o fluxo de ar e a pressao estatica
de até 4 ventiladores, controlando a velocidade de cada um.
Tambeéem armazena as medicoes dos sensores e utiliza-as
posteriormente para controlar automaticamente o ventilador,
contribuindo para melhorar a eficiéncia energética e reduzir o
ruido. Com este controlador € possivel monitorizar e contro-
lar remotamente os ventiladores atraves de um servidor na
nuvem. As mais-valias, para o utilizador, incluem detecao de
falhas bem como medidas de manutencao preventivas dos
equipamentos.

Este equipamento € adequado para aplicacdes como
controlo automatico de temperatura, humidade e pressao de
ar, para ventilacao domestica, extratores de calor, ar condi-
cionados de fabricas e manutencao preventiva de estacoes
de telecomunicagoes, equipamentos industriais e sinalética
digital.

Tem como principais destaques: manutencao preventiva
de equipamentos (funcionalidade 1oT); baixo nivel de ruido e
elevada eficiéncia energetica (controlo automatico); configu-
racoes do ventilador otimizadas (controlo manual).

Série RMID: relés estaticos para comutagao CC
Carlo Gavazzi Unipessoal, Lda.

Tel.: +351 213 617 060 * Fax: +351 213 621 373
carlogavazzi@carlogavazzi.pt
wWww.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT/

in /company/carlogavazzipt/
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A Carlo Gavazzi Automation, lanca no mercado a nova ver-
sao dos reles de estado solido RM1D para comutacao CC
que permitem correntes ate 100 A CC, maiores frequéncias
de comutacao e menores perdas, com tempos de resposta
mais rapidos e um desempenho térmico excecional atraves
do uso de Mosfets de baixa dissipacao.

Os relées de estaticos para comutacao em CC sao usados
na comutacao de alimentacoes em CC, as aplicacoes mais
usuais sao; electro valvulas, ventiladores, bobines de indu-
cao e elementos de aquecimento.

As principais caracteristicas da seroe RM1D sao: tensao
de comutacao (até 500 V CC); gama de corrente (10, 20, 50
e 100 A CQ); tensao de comando (4-32 V CC); frequéncia de
comutagao até os 1000 Hz; tempo de resposta a comutagao
elevado; protecao integrada de sobre tensao na saida; indica-
cao LED de presenca de tensao; isolamento Entrada-Saida-
-Base (3750 Vrms). Ao contrario dos reles eletromecanicos, os
relés de estado solido permitem uma maior vida util, maiores
velocidades de comutacao e uma operacao silenciosa.

Desenvolvido pelo Centro de Competéncia em Malta, o
RM1D foi desenvolvido a pensar na comutacao de cargas de
CC presentes nas mais variadas industrias tais como; emba-
lamento, transportes, OEM e equipamento médico. [l
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Panos de limpeza da MEWA:
a solucao mais limpa para a
sua empresa.

Ha coisas que manifestam a sua verdadeira grandeza quando sa
utilizadas, como € o caso do nosso pano de ‘  C

e protege o ambiente, jd que recolhemos, lavamos

a hora combinada, Tel. (+351) 220 404 598 - www.m
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