APLTCACEO E EXTRACCEO DT GRAMPAS

1, THTRECDUSA

1.1, DefinicHo de grampa '

{

Grampas sio pedagos de chapa com formas e espessuras variadas
e que e30 soldadas as chapas servindo para poéicionar chapas ou per-
fis em relagdo & estas com a ajuda de esticadores, palmetas, macacos,
etc. |

l.2. Seguidamente temos os TIPOS DE GRAMPAS e alguns casos de aplica~

go.
e=e PESCOGO DE CAVALO

19, [ N

- Fig. 153

Utiliza-se para posicionar duas chapas que estfo & niveis dife-—

rentes, com o auxIlio de uma palmeta.

PALHETA

Fig. 154

Com a mesma finalidade, aparecem também aa grampas simples, ous

tenm a seguinte formai
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Utiliza-se paras ajustar duas chapas com & ajuda de um esticador

ou asnarelho diferencial, !

3¢.

GRAMPA T2
CRANPA DE BOEIRA BRTORCANZNTO

Fig. 157

Utilizam-se em conjunto para com o auxi{lio de palmetas rosicionsx

duas chapas para a soldadura.
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43 paliwetas t@m que ser colocadas na. posicdo indicade na figura,
pura gue 2@ pernitir o afastamento das chapas, Posgan pernitir a sua
aproximacko guando se der & contracg¥o devida ao calor desenvolvido
pela gscolaadursa.

S8 a3 chapas nfo tiverem a mesma espessura e for o lado de rebar

ba que deve ficar.ao mesmo nivel, utiliza-se uma grampa com & Seguin-

i1¢ formag

GRAMNPA TIPO "U®

Fig. 159

I2ste tipo de grampas existem cem diversas dimensBes. SHo utili-
zadas para ajustar perfis contra chapas com o auxilio de macacos (ge

ralmente macaco de cremalheira) ou de calgos e palmetas.(Fig. 160)

Aparecem tzmbém com muitas outras formas, como por exemplo:

7
|
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Fig. 161
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BEstas pagas sdo chamadas clips simples. SZo utilizados aos veres,

pera conduzirem uma chapa ou perfil a assentar sobre uma linha batida
i
|

numa chape.

Fig. 162

CUIDADOS A TER NA APLICACZO DAS GRAMPAS

Vamos dividir este capitulo nas seguintes partes;

a) Quanto & soldadura das grampas
b) Quanto a colocagdo das grampas

- ¢) Quanto a extracgio de grampas

a) Quanto & soldadura des grampas

Na soldadura de grampas oa topos devem ser soldados,

A soldadura de grampas deve ser feita com cuidado de modo que se
evitem mordidos profundos na pe¢a (material base).

Qara 0 caso de grampas que V3o ser submetidas a grandes esforgos,

2 soldadurs deve so bem remetade, eomo mestra g fie, 163%,

i3
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b) Quanto ao local de colocacio das grampas

No aspecto de colocagio das grampas tem que se atender a aplica

¢80 do esforgo e a orientac¢Zo das fibras da chapa.

ff

Em-relagﬁo A aplicag¢fo dos esforgos temos a atender que as gram-
pas
pas devem ser montadas de ml modo que possam suportar bem os esforgos
que lhe vdo ser aplicados, tal como estd exemplificado nas figuras se

guintes.

direcgio e sentido
do esforgo

CORRECTO

Fig. 164

direcg¢Zo e sentido
do esforgo

INCORRECTO

Vejamos agora no que se refere as fibras da chapa.
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Quando for absolutamente nacesséiria a utilizag8o de grampas soldadas
estas devem sér colocadas de tal forma, que e respeciiva soldedura se
oriente na direcc¢fio longitudinal do navio.

Este cﬁidado é de ter sobretudo en considerecdo quando sge trafar
de agos H.T. (agos de alta reeistencia),

As grampas qao devem ser soldadas transversalmente ao navio, da-
do que as fendas transversais se tornanm mais perigosas que as longitg
dinais. ) \

Com base nas nogdes de laminagem vistas atrés vamos explicar a
razdo porque se tem de proceder deste modo.

Pglas explicagdes que demos de laminagem vimos qQue a maior resis
tencia das chapas era a da direccgdo de laminagem ou seja aguela em
que as fibras estfo orientadas. Por esta razdo as phapas 856 dispos-
tas geralmente de maneira a que as euas fibras estejam orientadas na
direcgdo do comprimento do navio, pois é nesta direcgdo que o0s esfor-
¢os sobre o navio sfHo maiores e, portanto necessita de ter majior re-
bistencia.

Como as fibras sio Prejudicadas pelo calor desenvolvidec na chapa
aguando da soldadura, ja estaros a ver que se soldarmos as grampas
transversalmente‘estamos a afectar maior nimero de fibras do que se
as soldarmos longitudinalmente.

Também devido ao calor desenvoiQido pela soldadura, as grampas
ndo devem ser colocadas a uma distancia inferior a 5S0mm de qualguer

Junta soldada,




PATOLAS - BREVES CONHECIMENTOS E
DESENHOS DOS TIPOS MAIS UTILIZADOS




2.3. juanto 3 extraccHo de grampas

As grampas devem ser extraidgs com cuidado (de preferencia por

13 e 4 v ) i ol ’
oxi-corie da propria grampa, a fim de evitarem rincdes profundos, por

arrastamenio do material base e de forma a que o calor desenvolvido

relo corte n&o afecte a chapa.

GRAMPA
/

|
| ALTURA PORONDOE DEVE
, SER FEI10 o CoktE
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Fig. 167

Seguidamente: ao cprte com magarico oxi-acetilénico devem ser li-
madas & face com um esheril ou uma lima.

£ necesséirio respeitar ainda os seguintes cuidados.

£ absolutamente proibido arrancar, por pancaéa, grampas ou patoe-
las soldadas.

No caso de surgirem mordidas ou rincBes, se a sua profundidade
ndo for superior a 10% da espessura e nunca maior que 3 mm deverio ser
afagados para eliminar irregularidades.

Em virtude de todos estes inconvenientes, na montagem de elemen-
tos em subconjuntos deve recorrer-se tanto quanto possivel, ac empre-
go de {mans e reduzir ao minimo o empregoc de grampas snldadas.

Estes cuidados teém que ser seguidos escrupulosamente e muito espe

cialmente quando se trata do ago H.T.
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PATOLAS
1. rogXo

Patolas sdo psgas dectinadas a suspen:

O

licos.

2. Hormas a observar na soldadura das ratolas,

Quando se utilizam patolas soldadas devemos ti» son

.y . : o2
fapre em consi:

W

ragdo a altura (k) e a espessura (e) da parede de chapa que hd entre
o furo e a parte da patola Porque embora a soldadura seja grande 6 o
ferro parega bastante forte o que determina a resistencia & a parede

que existe,

Portanto temos aue atender a soldadura, chapa onde ela & feita (de
ve ter sempre um reforgo pelo o lado de tras) e espessura da patcla.
Quanto a soldadura os materiais actualmente utilizadas para scldar
temn a mesma resistencia que o© materigl que vai ser soldado. Portanto,
para ver rapidamente se ums dada soldadura tem & mesma resisténcia da

patola que estd soldada basta ver se a soma das gargantas dos corddes

da soldadura é igual ou superior a espessura ca patola.




PATOL A j
_GORDAD
N 50LDADURA
COR DAO
SOLDADURA garqanta

3, Dimenstes das patolas.

As patolas que se utilizam tem dimens3es padronizadas e portanto,
conforme o seu tipé se sabe a carga que suportam.

Os pontos de suspensdo dos blocos sfo geralmente patolas soldadas.
0 local de soldadura das patolas deve estar suficientemente reforgado
por longarinas, balizas, da propria ccnstrugfo do bioco ou tera que
se reforgar.

Na figura seguinte elucida-se o posicionamento das patolas para

suspender o bloco nela representado.

NOTA: O posicionamento das patolas deve ser calculado por pessoal es-~

pecializado pois tera de ser tal gue o bloco guando suspenso o=~

fereca condicles de seguranca e manobra.

4+ Arrancamento de patolas.

Além de deverem ser colocados em elementos estruturais reforgados

em particular nos banzos das balizas reforgadas é desaconselhivel ar-

k]

rancar patolas por pancada particularmente quando coldadas wii azo oo

@

e

&
!

alta resistencia. Deve~se proceder ao corte oxi-acetilénic das o

ridas patolas,
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5. Tipos de patolas.

Seguem-se os desenhos de todos os tipos de patolas com dimensdes

normalizadas.

No entanto as que mais se utilizam no A.A. sBo as dos tipos: B e (.

Observe-as com atengfo.
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ESQUADRO ) —PARAFUTUROS USCS ESTAg) |
€H.15mm PATOLAS DEVEM CORRIGDAS! |
ATE AO LIMTE INDICADO NA LI
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/ MATERTIAL A COFTA:: WAS SUCESSIVAS APLICACOES

1 - 0 Arigule entre & cabo e & vertical n#o deve

exceder 309,

Esta condig8oc < satisfeita quando e cabo ¢

mais ccmpriic e que a distancia entre as

petolasy se <« condigHe nZ¥o puder ser sa-

tisfeita devs: ser usados esquadros de re-

2 - Lste “rgulo de- . ger inferier a 10%,
pe eiia condij;hs ndo puder ser satisfeita

deven ser use’.r esquadres de reforgo, it

sstias patolias dever sar

i
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PATOLA PARA Bros] 5
TIPO ¢ S

300

150

BOLEAR
R=3 N

. esp.22mm

1 - 0 Angulo-entre o cabe e a vertical nZo deve

excede; 309,

Esta condig#o .« satisfeita quando ¢ cabe
¢ mais compride de que a distancia entre as
patolas; se esta condig8e n%e puder ser satis

feita devem ser usados ecquadros de reforge

2 - Este &ngulo deve ser inferier a 109,
se esta condigde n¥o puder ser satisfeita

devem ser usados esquadros de reforgo.
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'—PARA FUTUROS USOS ESTAS PATOLAS DEVEM SER’
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TIPO 'E"
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MATERIAL A CORTAR NAS SUCESSIVAS APLICACﬁES'

— PARA FUTUROS USOS ESTAS PATOLAS DEVEM SER
CORRIGIDAS ATE A0 LIMITE INDICADO NA FIGURA




PATOLA PARA 30 7omc]
TIPO F”

N 45"
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?ARA FUTUROS USOS ESTAS PATOLAS DEVEM SER

" CORRIGIDAS ATE AO LIMITE INDICADO NA FIGURA
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Z/iATERIAL A CORTAR NAS SUCESSIVAS APLICACUES 

PARA FUTUROS USOS ESTAS PATOLAS DEVEM SER
CORRIGIDAS ATE A0 LIMITE INDICADO NA FIGURA
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PATOLA PARA 3070s] ;
TIPO °G" o .

>,4,5°

45"

- |58 PARA FUTUROS USOS ESTAS PATOLAS DEVEM SER
: CORRIGIDAS ATE A0 LIMITE INDICADO NA FIGURA
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PATOLA PARA 100 Tons
TIPO

350

700
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