INFORMAGCAO TECNICO-COMERCIAL

Revestimentos protetores
LOCTITE aumentam a eficiéncia
das bombas

Uma solucao para a otimizacao energética.

A medida que os precos da energia continuam
a aumentar, as empresas procuram formas de
reduzir o seu consumo, uma vez que tem im-
pacto diretamente nos custos de producao e
na sua competitividade geral. Alem disso, e im-
portante salientar que, com o crescente perigo
das alteracoes climaticas, a sustentabilidade ja
Nao € uma opcao, mas uma necessidade para
garantir um futuro melhor para as proximas ge-
racoes. Por essa razao, as praticas sustentaveis
estao a ganhar cada vez mais importancia a
nivel mundial, e muitas industrias estao a prio-
rizar a reducao da sua pegada de carbono e a
diminuicao das emissées de CO,. As bombas
sao equipamentos de elevado consumo ener-
getico e, ao melhorar a sua eficiéncia operacio-
nal, reduzem-se os custos de energia e, conse-
quentemente, a pegada de carbono.

Este artigo explora a importancia de as
bombas funcionarem de forma otimizada e
explica o papel dos revestimentos protetores
LOCTITE no aumento da sua eficiéncia, que
varia entre 3 a8% para bombas novas e 6 a
25% para bombas usadas.

Ao minimizar o atrito no transporte de
fluidos e mitigar as perdas hidraulicas, estes
revestimentos contribuem significativamente
para a melhoria do desempenho das bom-
bas. A LOCTITE dispoe de revestimentos com
tecnologia hibrida de epoxi e silicone, que
tém menor energia superficial e maior re-
sisténcia a abrasao em comparacao com 0s
produtos habituais de epoxi com carga, o que
leva a um aumento exponencial da eficiéncia.

O PAPEL DAS BOMBAS NO CONSUMO
ENERGETICO

As bombas desempenham um papel vital em
qualquer planta industrial e podem ser consi-
deradas o coracao de toda a operacao. No en-
tanto, também contribuem significativamente
para 0 consumo de energia e para as emis-
soes de gases de efeito de estufa. Os sistemas
de bombagem sao responsaveis por mais de
20% da procura mundial total de energia ele-
trica e a percentagem de energia de motores
elétricos utilizado por bombas centrifugas
numa planta pode variar consoante a industria,

com uma amplitude de 25% a 60%. (1) Para re-
duzir os custos energeticos e contribuir para
um futuro sustentavel, é essencial melhorar a
eficiencia das bombas e reduzir as emissoes
de CO,. Ao implementar praticas de eficiéncia
energetica nas bombas, as empresas podem
reduzir 0s seus custos operacionais, cumprir
as suas responsabilidades ambientais e con-
tribuir para um futuro mais verde.

PERDAS DE ENERGIA NAS BOMBAS

As bombas perdem energia ao converter

energia mecanica em energia hidraulica.

Existem trés tipos principais de perdas de

energia nas bombas- perdas mecanicas, per-

das volumetricas e perdas hidraulicas (2):

i. Perdas mecanicas: causadas pelo atrito
nos componentes rotativos, como rola-
mentos, vedantes e juntas;

ii. Perdas volumétricas: causadas por per-
das internas de fluxo atraves de folgas;

iii. Perdas hidraulicas: resultantes do atrito do
fluido nas paredes da carcaca, do impul-
sor e do sistema de tubagens da bomba.

Essas perdas impactam significativamente a
eficiencia e o desempenho geral. A perda de
energia hidraulica esta diretamente ligada a
rugosidade superficial das superficies por onde
passa o fluido. A rugosidade superficial pode
afetar significativamente o comportamento
dos fluidos em fluxos convectivos, ao causar
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disturbios no perfil de velocidade, afetando as-
sim o arrasto superficial. Quando a superficie €
mais rugosa, provoca maiores perdas de ener-
gia por atrito e aumenta a turbuléncia do fluxo.

Os revestimentos protetores LOCTITE ofe-
recem uma solucao para mitigar as perdas hi-
draulicas, criando uma superficie lisa e de baixa
energia superficial que ajuda a reduzir o atrito
dos fluidos, levando a uma maior eficiéncia.
Alem disso, uma superficie com um alto angulo
de contacto permite que os liquidos deslizem
facilmente sobre a superficie revestida, minimi-
zando a resisténcia e reduzindo as perdas por
atrito. Tambem protegem as bombas contra
desgaste, abrasao, erosao, ataques quimicos,
cavitacao e corrosao, aumentando a durabili-
dade dos equipamentos. Podem ser aplicados
nao s6 em bombas que necessitam de repara-
¢ao, mas tambem em equipamentos novos e
em bombas que funcionam normalmente.

REVESTIMENTOS PROTETORES
LOCTITE AUMENTAM A EFICIENCIA
DAS BOMBAS

A LOCTITE oferece uma ampla gama de re-
vestimentos, incluindo: LOCTITE PC 7255,
LOCTITE PC 7337 € LOCTITE PC 7227, criados
especificamente para atender diferentes ne-
cessidades de aplicacao.

Um exemplo notavel € o LOCTITE PC
7337, que se destaca como um revestimento
protetor hibrido de nova geracao, sendo uma
combinagao de epoxi e silicone. O LOCTITE
PC 7337 possui uma formula especial com
caracteristicas impressionantes, como uma
baixa energia superficial de 23 mN/m, um
alto angulo de contacto superficial de 1060
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