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Robodtica colaborativa: o futuro da
producao industrial

Neste artigo respondemos a duas grandes perguntas sobre a robdtica
colaborativa, uma das inovacoes que tem tido maior cobertura medidtica
nos Ultimos anos no mundo da automacao: quais os verdadeiros
beneficios da robdtica colaborativa? Serd a robdtica colaborativa a
solucao para todas as realidades de automacao?

Analisando a realidade produtiva a nivel
global, verifica-se que a automacdo é
uma realidade e muitas empresas estdo
nesta fase a analisar a possibilidade de di-
versificar as suas linhas de producao para
reduzir a dependéncia de outras fabricas
e de outros pafses. Esta aposta em muitos
casos implicaré a criacdo de novas linhas
de producéo e até de novas fabricas.

O processo de mudancga ja estd a
ocorrer, e a adapta¢do aos mercados de
forma rapida, flexivel e eficiente, tornou-
-se quase uma “obrigagdo” e torna-se evi-
dente que a automacao desempenhara
um papel fundamental para a flexibiliza-
cdo produtiva de empresas dos mais va-
riados ramos e setores.

E a questdo que agora se coloca é:
serd a robdtica colaborativa a solucdo e o
futuro da producéo industrial?

Que os robots industriais deixaram de
ser vistos como o futuro para ser o pre-
sente €, atualmente, uma evidéncia. Uma
parte importante desta tendéncia deve-se
ao crescimento da competitividade do se-
tor a nivel global. Isto contribui para que
a industria permaneca em constante evo-
lucdo, podendo levar a cabo producdes
mais rentaveis e com maior qualidade.

Historicamente, um
trial é definido como "um manipulador

robot indus-

multifuncional, reprogramdvel e controlado
automaticamente, programdvel em trés ou
mais eixos que pode estar fixo numa drea
ou movel para uso em aplicacées de auto-
macdo industrial" (segundo a norma 1SO
8373:2012) e, por razdes de seguranga, as
zonas de trabalho dos robots industriais
eram claramente separadas dos operado-
res, normalmente através de vedacées ou
outros elementos de seguranca.

Se no passado viamos os robots indus-
triais a trabalhar separados das pessoas, as
barreiras de protecdo ndo permitiam que
ninguém interferisse no seu trabalho, ha
mais de dez anos nasceu o conceito de
robotica colaborativa, um novo conceito
de robdtica, onde os operérios e os robots
partilham o mesmo espaco e trabalham
em conjunto de forma totalmente segu-
ra. Estamos a falar de robots capazes de
construir sinergias com trabalhadores,
bem como trabalhar de forma totalmente
automatizada, libertando assim o operario
das tarefas mais perigosas e repetitivas.

Sem duvida, este novo conceito de
robot trouxe consigo uma revolugdo na
indUstria da automagao. Agora é possivel
unir o trabalho fisico, pesado e repetitivo
que é desempenhado por um robot in-
dustrial com o valor que acrescentam as
pessoas nestes processos.

Quando falamos hoje sobre robdtica
colaborativa industrial estamos a falar de
um mercado j& maduro e cheio de op-
¢coes disponiveis, sendo que os principais
fabricantes de robots a nivel mundial ja
criaram a sua gama de robots colabora-
tivos. Por exemplo, a FANUC possui uma
das mais amplas gamas deste produto
com os modelos CRX-5iA, CRX-10iA, CRX-
-10iAL, CRX-20iA e CRX-30iA.

E se falamos de um conceito de robd-
tica segura para os operarios, que pode ser
implementada de uma forma simples, ndo
seria sensato colocar este conceito em pra-
tica no dia-a-dia de uma fabrica? Contudo,
serd a robdtica colaborativa a solugao para
todas as realidades de automacao?

BENEFiICIOS DA ROBOTICA
COLABORATIVA

A robdtica colaborativa gira em torno de
aplicagdes onde é necessaria a interacao
entre o robot e o operador, sem elemen-
tos de protecdo adicionais, quer devido
ao funcionamento do proprio processo,
quer devido a limitagdes de espaco dis-
ponivel para instalacéo.

As vantagens mais importantes dos
robots colaborativos em relacdo aos
robots industriais tradicionais séo a pa-
ragem por contacto, a simplicidade de
programacao, a possibilidade de “Manual
Guidance’, entre outras possibilidades.

Por outro lado, como desvantagens
mais importantes, ao terem de evitar da-
nos em caso de contacto com o operario,
apresentam limitagdes na capacidade de
carga e uma velocidade muito mais re-
duzida em comparagdo com os robots
industriais convencionais.




